
การควบคุมวัตถุดิบคงคลังของโรงงานผลิตสวิตซ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นายเทิดพันธุ  เสถียรสวัสดิ์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

วิทยานิพนธุน้ีเปนสวนหน่ึงของการศึกษาตามหลักสูตรปริญญาวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 

คณะวิศวกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวทิยาลัย 
ปการศึกษา 2544 

ISBN 974-03-0331-5 
ลิขสิทธิ์ของจุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 

 
 



 

MATERIAL INVENTORY CONTROL FOR SWITCH FACTORY 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Mr.Terdphan Stienswasdi 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A Thesis Submitted in Partial Fulfillment of the Requirements 
For the Degree of Master of Engineering in Industrial Engineering 

Department of Industrial Engineering 
Faculty of Engineering 

Chulalongkorn University 
Academic Year 2001 
ISBN 974-03-0331-5 



 

หัวขอวิทยานิพนธ การควบคุมวัตถุดิบคงคลังของโรงงานผลิตสวิตซ 
โดย   นายเทิดพันธุ  เสถียรสวัสดิ์ 
สาขาวิชา  วิศวกรรมอุตสาหการ 
อาจารยที่ปรึกษา  รองศาสตราจารย ดร.วันชัย  ริจิรวนิช 
                                 
 
   คณะวิศวกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวทิยาลัย อนุมัติใหนับวิทยานิพนธ
ฉบับนี้เปนสวนหนึ่งของการศึกษาตามหลักสูตรปริญญามหาบัณฑิต 
 
 
   ..............................................................   คณบดีคณะวิศวกรรมศาสตร 
   (ศาสตราจารย  ดร.สมศักด์ิ  ปญญาแกว) 
 
คณะกรรมการสอบวิทยานิพนธ 
 
   ..............................................................   ประธานกรรมการ 
   (ผูชวยศาสตราจารย  ดร.เหรียญ  บุญดีสกุลโชค) 
 
   ..............................................................   อาจารยที่ปรึกษา  
    (รองศาสตราจารย  ดร.วันชัย  ริจิรวนิช) 
 
   ..............................................................   กรรมการ 
   (ผูชวยศาสตราจารย  สุทัศน  รัตนเกื้อกังวาน) 
 
   ..............................................................   กรรมการ 
   (ผูชวยศาสตราจารย ดร.สมชาย  พัวจินดาเนตร) 
 
 
 
 



 

เทิดพันธุ  เสถียรสวัสด์ิ : การควบคุมวัตถุดิบคงคลังของโรงงานผลิตสวิตซ. (MATERIAL 
INVENTORY CONTROL FOR SWITCH FACTORY) อ.ท่ีปรึกษา : รศ.ดร.วันชัย  ริจิรวนิช,    
182 หนา   ISBN 974-03-0331-5 
 
           วิทยานิพนธฉบับนี้เปนการศึกษาการควบคุมวัตถุดิบคงคลังของโรงงานผลิตสวิตซ ซึ่งมี
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The study for material inventory control aims to explore the problems for a switch factory and 

develop material inventory control system as well as establish review procedure for checking inventory 
level. This study emphasizes to reduce loss from the current inventory control system that cannot support 
enough material for production line and reduce loss from over stock material. By using industrial engineer 
techniques such as material requirement planning and ABC technique, the efficiency of material inventory 
control can be improved significantly.    

 
The results from the study can be summarized as follows, 
 
1. The material inventory control system can be improved to keep the appropriate level of material 

inventory.  By result, the back order reduced by 3.3 million baht and expense from import material by 
airfreight 0.8 million baht 
 and 0.2 million baht from labor cost in overtime working in the period that production volume increased 
14.8 million bath. 

 
2.  Eliminated waste from material inventory, which scraped because of expired and reduced 

volume of slow moving stock until 3 months 0.1 million baht including decreased material inventory 16 
million baht. 
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