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=g




153

AN319N N-8 LLamﬁagamﬁaaSﬂumngﬂﬁﬁ‘*ﬁadszmwLL@t%é’dﬂ%’Uﬂ;dé’dLL@iLaauaamﬂu 2552 14 Qumﬁ'uf 2553

R RGE Nwe8n Qanau NOAINTYH | SWINAN ANIAN NUANKS

e 2552 2552 2552 2552 2552 2553 2553
1.37%2% (V29) 11,130 10,544 9,397 7,163 6,225 5,899 5,209
2. Ao %sudisaly 0.82 0.78 0.7 0.52 0.45 0.42 0.37
3.3;1161@]"] (V) 30,820.37 28.131.66 24,643.20 21,550.01 17,980.93 17,954.99 15,414.87
4.denilu % yaeh 1.11 102 { 0.77 0.64 0.63 0.54

! 0.9

=G




154
e a a 6
ﬂigﬂmélﬁﬂ%?ﬂ INNWD

a a s dl o =

WIE SUNT AN LAAIUN 25 NINYIAN W.A.2526 Th NTUNWUWIUAT §1L39
A aulTyY ImnTmaaIiada  MU13TIMINTINEAIIMNT  IWaINTal
W Aneae ez laldnansdaluszaulSyanimniumaasimdia U3 TAAINTIN

9ARIANT qumnm’fwm?wmé’y lutlmsanun 2550

AULINENINYINT
ARIAATAUNNIING A Y



	ปกภาษาไทย 
	ปกภาษาอังกฤษ 
	หน้าอนุมัติ 
	บทคัดย่อภาษาไทย 
	บทคัดย่อภาษาอังกฤษ 
	กิตติกรรมประกาศ 
	สารบัญ
	บทที่ 1 บทนำ
	1.1 ที่มาและความสำคัญของปัญหา
	1.2 วัตถุประสงค์ของการศึกษา
	1.3 ขอบเขตการวิจัย
	1.4 ระยะเวลาในการดำเนินงาน
	1.5 ขั้นตอนและแผนการดำเนินการวิจัย
	1.6 ผลที่คาดว่าจะได้รับ

	บทที่ 2 ทฤษฎีและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง
	2.1 แผนผังความคล้ายคลึง (Affinity Diagram)
	2.2 การวิเคราะห์ตามหลักพาเรโต (Pareto Analysis)
	2.3 แผนผังสาเหตุและผล (Cause and Effect Diagram)
	2.3 การวิเคราะห์สาเหตุของลักษณะข้อบกพร่องและผลกระทบ (Failure Mode and Effect Analysis : FMEA)
	2.4 เทคนิคการปรับปรุงงาน
	2.5 การบำรุงรักษาด้วยตนเอง
	2.6 งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง

	บทที่ 3 การศึกษาการดำเนินงานและสภาพปัจจุบันของบริษัท
	3.1 สถานที่ตั้งและลักษณะของกิจกรรม
	3.2 ผังองค์กร
	3.3 กระบวนการทำงานโดยรวมของบริษัท
	3.4 แผนกที่รับผิดชอบเกี่ยวกับการผลิตในโรงงาน
	3.5 ข้อมูลการผลิตตั้งแต่เดือนมกราคม 2552 ถึง กรกฎาคม 2552
	3.6 ปัญหาของผลิตภัณฑ์ที่พบตั้งแต่เดือนมกราคม 2552 ถึง กรกฎาคม 2552
	3.7 ขั้นตอนการผลิตขวดและการติดฉลาก
	3.8 ลักษณะการตรวจสอบคุณภาพ

	บทที่ 4 การวิเคราะห์สาเหตุของปัญหา
	4.1 การจัดกลุ่มปัญหาของเสียด้วยแผนผังความคล้ายคลึง
	4.2 การคัดเลือกปัญหาของเสียที่จะนำมาแก้ปัญหาด้วยการวิเคราะห์ตามหลักพาเรโต (Pareto Analysis)
	4.3 การค้นหาสาเหตุของปัญหาหลักด้วยแผนผังสาเหตุและผล (Cause and Effect Diagram)
	4.4 การคัดเลือกสาเหตุของปัญหาหลักด้วย PFMEA

	บทที่ 5 การดำเนินการลดของเสีย
	5.1 แนวทางการลดของเสียและการจัดทำมาตรฐานในขั้นตอนการผสมวัตถุดิบ
	5.2 แนวทางการลดของเสียและการจัดทำมาตรฐานในขั้นตอนการเป่าเอ๊กซ์ทรูด
	5.3 แนวทางการลดของเสียและการจัดทำมาตรฐานในขั้นตอนการฉีด
	5.4 แนวทางการลดของเสียและการจัดทำมาตรฐานในขั้นตอนการเป่า
	5.5 แนวทางการลดของเสียและการจัดทำมาตรฐานในขั้นตอนการติดฉลาก
	5.6 แนวทางการลดของเสียและการจัดทำมาตรฐานในขั้นตอนการตัดแต่ง
	5.7 แนวทางการลดของเสียและการจัดทำมาตรฐานในขั้นตอนการเก็บขวดใส่ถุง
	5.8 แนวทางการลดของเสียและการจัดทำมาตรฐานในขั้นตอนการขนย้าย
	5.9 ผลการดำเนินการ PFMEA (Process Failure Mode and Effect Analysis)

	บทที่ 6 ผลการวิจัย
	6.1 ค่าดัชนีความเสี่ยงชี้นำ (Risk Priority Number: RPN) เปรียบเทียบก่อนและหลังการปรับปรุงแก้ไข
	6.2 ข้อมูลของเสียเปรียบเทียบก่อนและหลังปรับปรุง
	6.3 ข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้นจากลูกค้ากรณีที่เกี่ยวกับข้อกำหนดผลิตภัณฑ์เปรียบเทียบก่อนและหลังปรับปรุง

	บทที่ 7 สรุปผลการวิจัย และข้อเสนอแนะ
	7.1 สรุปผลการวิจัย
	7.2 ข้อเสนอแนะ
	7.3 อุปสรรคและข้อจำกัดในการวิจัย

	รายการอ้างอิง
	ภาคผนวก
	ประวัติผู้เขียน

	Button1: 


