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ไม้เคยเป็นวัสดุที่นิยมใช้ในการก่อสร้าง ด้วยสามารถใช้ได้ทัง้ส่วนโครงสร้าง ส่วนประกอบ และส่วน

ตกแต่ง ในปัจจบุนัไม้เร่ิมหายากและมีราคาสงูขึน้ อีกทัง้มีข้อจ ากัดในการใช้งาน คือ ไม่คงทนต่อสภาพอากาศ
และไม่ทนไฟ จึงมีการผลิตไม้เทียมขึน้มาเพื่อใช้ทดแทน  ไม้เทียมที่มีจ าหน่ายมากในปัจจุบันจะเป็นวัสดุฐาน
ซีเมนต์ ถ้ารวมตัวกับเส้นใยจะเรียกว่า ไฟเบอร์ซีเมนต์ ซึ่งแบ่งออกได้เป็น 2 ประเภท คือ ประเภทที่ผลิตด้วย
กระบวนการ Flow on ใช้เส้นใยสัน้ และอีกประเภทผลิตด้วยกระบวนการ Hatschek ใช้ทัง้เส้นใยสัน้และยาว 
ผ่านการอบด้วยความร้อนสงู แต่ถ้าหากรวมกบัชิน้ไม้จะเรียกว่า ไม้อดัซีเมนต์ ผลิตด้วยการโปรยส่วนผสมลงบน
แผ่นรองแล้วบีบอดัให้แน่นด้วยเคร่ืองอดัแรงดนัสงู 

วัสดุฐานซีเมนต์มีปริมาณความชืน้ 5 – 15 % ,การดูดซึมน า้ 10 -35 % ,การเปลี่ยนแปลงขนาด
เนื่องจากความชืน้ 0.06 –  2 %,ค่าพีเอช 7 – 12,ค่าการน าความร้อน 0.084 - 0.184 วัตต์/เมตร องศาเคลวิน,ค
วามต้านทานแรงดดั 9.0  – 22 เมกะปาสกาล,โมดลูสัยืดหยุ่น 4,500 - 8000เมกะปาสกาล ,ทนไฟได้ 30 – 240 
นาที,น า้หนกัประมาณ 1,488 กิโลกรัม/ลกูบาศก์เมตร ราคาประมาณ 920 บาท/ลกูบาศก์ฟุตและมีอายุการใช้
งานประมาณ 50 ปี 

เมื่อเปรียบเทียบคณุสมบติักบัไม้จะพบว่าวัสดุฐานซีเมนต์มีอัตราการยืด-หดตัวต ่า มีค่าการน าความ
ร้อนน้อย มีขนาดเป็นมาตรฐาน  ทนไฟ ราคาถกูและอายกุารใช้งานยาวนานกว่า แต่มีข้อจ ากัดอยู่  คือ สามารถ
รับแรงดดัได้น้อยและมีน า้หนกัมาก 

ผลติภัณฑ์ที่จ าหน่ายจะมีลกัษณะเป็นแผ่นใหญ่  ซึง่สามารถน าไปใช้งานได้ทัง้แบบเป็นแผ่นหรือน ามา
ตดัให้เป็นชิน้เลก็ลงและเรียกชื่อตามการใช้งานหรือตามองค์ประกอบของอาคาร ได้แก่ ไม้บันได ไม้พืน้ ไม้เชิง
ชาย ไม้ปิดลอนกระเบือ้ง ไม้ระแนง ไม้บังตา ไม้ฝา ไม้บัว ไม้มอบ ไม้ตกแต่ง ไม้รัว้ ไม้กันนก แผ่นปิดมุม แผ่น
ผนงั แผ่นฝ้า แผ่นรองใต้หลงัคา แผ่นพืน้  

มีการน าไม้เทียมไปใช้งานเป็นส่วนประกอบและส่วนตกแต่งอาคาร  รวมทัง้ใช้ในส่วนโครงสร้างที่ไม่
ต้องรับแรงมาก  เช่น เสาระเบียง โครงคร่าวผนัง โครงคร่าวฝ้า จันทัน เป็นต้น  นอกจากนีจ้ากการศึกษายัง
พบว่ามีการประยุกต์ใช้งานอีกมากมาย ทัง้ใช้ในงานตกแต่งภายใน  ท าเป็นเคร่ืองเรือน ใช้ในงานภูมิ
สถาปัตยกรรม และร่วมใช้ในงานระบบก่อสร้างส าเร็จรูป  
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  Wood is commonly used construction material. It is used in structures, functional components, 

and decoration components. However, at present, solid wood is hard to find and is increasingly expensive. 

It also has some limitations — it does not endure rough weather conditions nor is it fireproof. To deal with 

these challenges, artificial wood is produced to replace solid wood.  

The most common type of artificial wood is made from cement. Artificial wood in which fibers are 

added is called fiber cement. Fiber cement can be divided into two types which differ in their production 

process. The first type of fiber cement is made up of short fibers which are bonded via a ‘flow -on’ process. 

The other type is made up from both short and long fibers in the ‘Hatschek’ process. Pieces of wood are 

added to the fiber cement to make fiber cement siding. The fiber cement siding is then processed under 

high pressure. 

The moisture content of the fiber cement ranges between 5 -15%. The water absorption ratio 

ranges from 10-35%. The percentage of the size change is between 0.06-2%. The pH of the artificial wood 

ranges from 7-12. The thermal conductivity varies from 0.084 -0.184 W/m-K. The fracture point can be 

between 9.0 - 22 MPa. The elastic modulus is 4,500-8,000 MPa. It can withstand fire between 30-240 

minutes. It weighs 1,488 kilograms per cubic meter. It lasts for about 50 years.  

When compared with solid wood, fiber cement based artificial wood has a lower elastic modulus. 

The thermal conductivity is lower as well. It has a standard size, can endure fire , is cheap, and lasts longer 

than natural solid wood. However, artificial wood has a lower fracture point, which implies reduced 

toughness as compared to natural wood, and heavy weight.  

One product which will be launched in the Thai market is large sheet f iber cement siding. Sheets 

can be used whole or cut into pieces. It is named according to its use; for example, it can be called wood 

staircase, wood flooring, wood eaves, wood tile, wood lathe, wood trellis, wood ceiling, wood cornice, wood 

frame ceiling, , wood fencing, corner guard wood, wood siding, wood panels, and wood floors.  

Artificial wood is used in functional components and decoration components. It is also used in 

structures which do not need to bear a lot of weight - for example, pillar terraces, loose wall structures, 

loose ceiling structures, and rafters. It is also used in interior design, to make furniture, in landscape 

architecture, and in ready-made buildings. 
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1 
 

บทที่1 

บทน า 

 

1.1  ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 

สมยัก่อนเรามองไปทางไหนก็สามารถพบเหน็การใช้ไม้ในงานสถาปัตยกรรม อาคาร บ้าน 

เรือน วดั วงั ส่ิงปลกูสร้างตา่งๆล้วนใช้ไม้เป็นสว่นประกอบทัง้สิน้  ไมว่า่จะเป็นงานพืน้ ผนัง ประต ู

หน้าตา่ง รวมไปถึงสว่นของอาคารอ่ืนๆทัง้ท่ีมองเห็นและสว่นท่ีซ่อนอยู่ข้างใน มาในวนันีไ้ม้ยังเป็น

วสัดกุ่อสร้างยอดนิยม ความต้องการในการใช้ไม้ยงัไมไ่ด้ลดลงแตอ่ย่างใด 1 

ไม้เป็นวสัดกุ่อสร้างท่ีนิยมน ามาใช้ในงานออกแบบงานสถาปัตยกรรม  โดยใช้ได้ในทุก

สว่นของอาคารของอาคารไมว่า่จะเป็นสว่นโครงสร้าง สว่นประกอบ และสว่นตกแต่งอาคารแต่ใน

ปัจจบุนัไม้เร่ิมหายากและมีราคาสงูขึน้ประกอบกับมีข้อจ ากัดในการใช้งาน  ได้แก่ ไม่คงทนต่อ

สภาพอากาศ  ไมท่นไฟ  มีปัญหาเร่ืองปลวกและแมลง และมีอายกุารใช้งานไมน่าน2 

 จึงมีการผลิต”ไม้เทียม” ขึน้มา ซึ่งเป็นวสัดท่ีุมีลกัษณะคล้ายไม้ธรรมชาติ โดยท าจากวสัดุ

ท่ีมีสว่นผสมของไม้หรือวสัดอ่ืุนๆท่ีไมใ่ช่ไม้เพ่ือใช้งานทดแทนไม้จริง เช่น พลาสติก โพลียริูเทน อีพ็

อกซ่ี เป็นต้น และท าให้ไม้เทียมได้รับความนิยมอย่างแพร่หลายในการก่อสร้าง  ด้วยมีคณุสมบตัิท่ี

ดีในการท างานมีคณุสมบตัิคงทนต่อสภาพอากาศ  แข็งแรงทนทาน  ไม่มีปัญหาเร่ืองปลวกและ

แมลง ทัง้ยงัสามารถใช้งานได้อย่างสวยงามกลมกลืนเหมือนกบัไม้จริง 

 ไม้เทียมท่ีมีจ าหน่ายอยู่ในท้องตลาดปัจจุบันท ามาจากวสัดตุ่างๆ ได้แก่ พลาสติก เรซ่ิน 

พอลิไวนิลคลอไรด์พอลิยริูเทน เศษไม้ ฯลฯ  ชนิดท่ีมีจ าหน่ายแพร่หลายมาก จะเป็นไม้เทียมชนิด

ท่ีมีสว่นผสมของซีเมนต์(cement base) ซึ่งมีผู้ผลิต ได้แก่  

 _________________________________________________  

 1ปฏิกร ณ สงขลา,”ไม้ไมจ่ริง,”วารสารสถาปัตยกรรม สมาคมสถาปนิกสยามฯ,” ,11(ตลุาคม 2548):130. 
 2นฎา พิชยนันท์,การใช้ไม้เทียมท่ีท าจากไฟเบอรืซีเมนต์ในการกอ่สร่างท่ีอยูอ่าศยั,(สถาปัตยกรรมศาสตรมหาบัณฑิต คณะ

สถาปัตยกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย,2554) 
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ไม้คอนวูด 

 

ไม้สมาร์ทวูด ตราช้าง 

 

ไม้ดูร่า ตราต้นไม้ 

 
 

ไม้เฌอร่า 

 

ไม้สังเคราะห์  
ตราเพชร 

 

ไม้สังเคราะห์  
ตราโอฬาร 

 

สไมล์ เดคอร์ วูด 

 

วีว่า โซลูช่ัน 

  

  มีการผลิตไม้เทียมในรูปแบบต่างๆ ให้เหมาะกับการน าไปใช้งาน  เช่น ไม้เชิงชาย ไม้
ระแนง ไม้มอ็บ ไม้พืน้  ไม้บันได  ไม้ปิดลอนกระเบือ้ง ไม้กันนก ไม้บังตา ไม้รัว้ ไม้กันตก  ไม้ฝา  
ไม้ตกแตง่ทัว่ไป  เป็นต้น  

 
 
1.2  วัตถุประสงค์ของการศึกษา 

2.1  เพ่ือรวบรวมข้อมลูเก่ียวกบัไม้เทียม โดยเฉพาะคณุสมบตัิและการใช้งาน 
2.2  เพ่ือเสนอแนะแนวทางในการเลือกใช้งานไม้เทียมได้อย่างเหมาะสม 
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1.3 ขอบเขตการศกึษา 

1.3.1  จะศกึษาเพียงเฉพาะไม้เทียมท่ีผลิตจากวสัดฐุานซีเมนต์เท่านัน้ 

1.3.2  ข้อมลูผลิตภณัฑ์ไม้เทียมท่ีใช้ในการศกึษามาจากผู้ผลิตภายในประเทศเท่านัน้ ได้แก ่
  -  บริษัท คอนวดู  จ ากดั  
  -  บริษัท กระเบือ้งกระดาษไทย จ ากดั 

   -  บริษัท กระเบือ้งทิพย์ จ ากดั 

   -  บริษัท มหพนัธ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ จ ากดั 
  -  บริษัท ผลิตภณัฑ์ตราเพชร จ ากดั(มหาชน) 
  -  บริษัท กระเบือ้งโอฬาร จ ากดั 
  -  บริษัท วิบลูย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั 
   -  บริษัท พาเนลเวิร์ล จ ากดั 

 

1.4  ระเบียบวธีิการศึกษา 

4.1 ทบทวนวรรณกรรม  ศกึษาวิทยานิพนธ์  งานวิจยั และเอกสารท่ีเก่ียวข้อง 

4.2 เก็บรวบรวมข้อมูล  คดัเลือกจากผลิตภณัฑ์ไม้เทียมท่ีมาจากผู้ผลิตภายในประเทศ
เท่านัน้  โดยประเภทของข้อมลูแบ่งออกเป็น 

4.2.1  ข้อมลูปฐมภมูิ(Primary Data) ได้จากการสมัภาษณ์(interviews)สถาปนิกและ
ผู้ เก่ียวข้องกับผลิตภณัฑ์ของบริษัทผู้ผลิตไม้เทียม  ร่วมกับการรวบรวมข้อมลูด้วยการสงัเกต
(observation) โดยมีเคร่ืองมือช่วยสงัเกตและบันทึกผลการสงัเกต ได้แก่ กล่องถ่ายรูป เคร่ือง
บนัทึกเสียง  

  4.2.2 ข้อมูลทุติยภูมิ(Secondary Data) โดยการค้นคว้าและรวบรวมจากรายงาน  
เอกสาร  หนงัสือ  และงานวิจยัตา่งๆท่ีเก่ียวของกบัไม้เทียมและวสัดฐุานซีเมนต์  

4.3  การวเิคราะห์ข้อมูล  ในรายละเอียดดงัตอ่ไปนี ้

 - สว่นประกอบหลกั และสารเติมแตง่อ่ืนๆ 
 - คณุสมบตัิทางทัง้ทางกายภาพ ทางเคมี ทางฟิสิกส์ และเชิงกล 
 - กระบวนการผลิตทางอตุสาหกรรม 
 - รูปแบบการใช้งานของผลิตภณัฑ์ 
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 - ความสามารถในการน าไปประยกุต์ใช้งาน 
 - การน าไปใช้งานและการตดิตัง้  

4.4 สรุปผลการศกึษาและข้อเสนอแนะ ความเหมาะสมกบัการใช้งานในรูปแบบตา่งๆ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 1-1 แผนภูมิแสดงขัน้ตอนวิธีการวิจยั 
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รูปที่ 1- 2 แผนภูมิแสดงผลที่ได้จากงานวิจยั 

1.6   ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ 

  
- สร้างความรู้และความเข้าใจในการน าไม้เทียมไปใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
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บทที่ 2 

ทบทวนวรรณกรรม 

บทนีจ้ะกลา่วถึงวรรณกรรมท่ีเก่ียวข้องกับไม้เทียมฐานซีเมนต์ โดยแบ่งออกเป็น 3 ส่วน

คือ วสัดท่ีุใช้ในการท าไม้เทียมฐานซีเมนต์ ได้แก่ ปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ ไม้ และเส้นใย ข้อมูล

ทัว่ไปของไม้เทียม และองค์ประกอบของอาคาร 

2.1 วัสดุท่ีใช้ในการท าไม้เทียมฐานซีเมนต์ 

2.1.1 ปูนซีเมนต์ 

ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์เป็นผลของผลิตภณัฑ์ท่ีได้มาจาก การบดปูนเม็ด ซึ่งเป็นผลึกอนั

เกิดจากการเผาสว่นผสมตา่ง ๆ เช่น ปนูขาว ซิลิก้า เหลก็ออกไซด์ และอลมูิน่า จนรวมตวักันเป็น

ก้อนเผาให้สกุ จากนัน้ก็ท าให้เย็นลงตามกรรมวิธีการผลิต1 น าไปบดให้ละเอียดก็จะได้ปูนซีเมนต์

ปอร์ตแลนด์ซึ่งแบ่งออกได้แบ่งเป็น ๕ ประเภท ดงันี ้

- ประเภทท่ีหน่ึง-ปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ธรรมดา(Ordinary Portland) 
เหมาะส าหรับงานก่อสร้างทัว่ไป สว่นใหญ่จะน าไปใช้กบังานคอนกรีตเสริมเหลก็ เช่น ท า

ผิวถนน สะพาน ท่อระบายน า้ เป็นต้น ปนูซีเมนต์ประเภทนีม้ีข้อเสียคือ ไมท่นตอ่สารท่ีเป็นดา่ง จงึ

ไมเ่หมาะสมกบังานท่ีต้องสมัผสักบัดา่งจากดนิหรือน า้ เชน่ โรงงานอตุสาหกรรมเคมี2 

- ประเภทท่ีสอง-ปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ดัดแปลง(Modified Portland Cement) 
ปนูซีเมนตป์ระเภทนีเ้มื่อผสมกบัน า้จะคายความร้อนออกมาน้อยกวา่ประเภทธรรมดา 

และมีความต้านทานตอ่สารท่ีเป็นดา่งได้บ้าง เหมาะส าหรบังานโครงสร้างขนาดใหญ่ อาทิเชน่ 

ตอมอ่ขนาดใหญ่ สะพานเทียบเรือ เขื่อนหรือก าแพงกนัดนิในบริเวณท่ีถกูน า้เคม็3 

 

_________________________________________________ 

1พิภพ สุนทรสมยั, วสัดวุิศวกรรมการกอ่สร้าง,( กรุงเทพฯ : โครงการสนับสนุนเทคนิคอตุสาหกรรม สมาคมส่งเสริมเทคโนโลยีไทย-

ญ่ีปุ่ น, 2534) 
2กวี หวงันิเวศน์กลุ,วสัดวุิศวกรรมกอ่สร้าง,(กรุงเทพฯ:ซีเอ็ด ยเูคชั่น,2552),หน้า 55 

 3เร่ืองเดียวกนั,หน้า55 
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- ประเภทท่ีสาม-ปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์แขง็ตัวเร็ว(High - Early Portland Cement) 
ปนูซีเมนตป์อร์ตแลนด์ประเภทนีม้ีความละเอียดมากกวา่ เป็นผลท าให้แขง็ตวัและรับแรง

ได้เร็วกวา่ปนูซีเมนต์ประเภทท่ีหนึ่ง จงึนิยมน าไปใช้กบังานเร่งดว่นท่ีต้องแขง่กบัเวลา หรือในกรณี

ท่ีต้องการถอดหรือรือ้แบบเร็วกวา่ปกติ4 

- ประเภทท่ีส่ี-ปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์เกดิความร้อนต ่า(Low - Heat Portland Cement ) 
เหมาะกบังานท่ีต้องการควบคมุทัง้ปริมาณและอตัราความร้อนท่ีเกิดขึน้ให้น้อยท่ีสดุ การ

เกิดก าลงัของคอนกรีตท่ีมีสว่นผสมของปนูซีเมนต์ประเภทนีจ้ะเป็นไปอย่างช้าๆ จึงนิยมใช้กบังาน

ขนาดใหญ่ เช่น เขื่อนกัน้น า้ ซึ่งถ้ามีความร้อนอย่างร้ายแรงตอ่ตวัเขื่อน เน่ืองจากจะท าให้เกิดการ

แตกหรือร้าวได้ 

- ประเภทท่ีห้า-ปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ทนเกลือซัลเฟตได้สูง (Sulfate – Resistant 
Portland Cement ) 

มีคณุสมบตัใินการต้านทานตอ่สารท่ีเป็นดา่งได้สงู จงึเหมาะท่ีจะใช้กบังานก่อสร้างใน

บริเวณท่ีต้องสมัผสักบัดา่ง เชน่ ในบริเวณท่ีดนิมีความเป็นดา่งสงู หรือน า้ทะเล ระยะเวลาในการ

แขง็ตวัของปนูซีเมนตป์ระเภทนีจ้ะช้ากวา่ประเภทอ่ืนๆ 

ตาราง2-1 ตารางคุณสมบัติของปูนซีเมนต์5 

          รายการ ประเภท  1 ประเภท 2 ประเภท 3 ประเภท 4 ประเภท 5 

ความละเอียด 

ทดสอบหาพืน้ผิวจ าเพาะ(specific surface) 

ให้ทดสอบได้ 2 วธีิ ดงันี.้- 

*ทดสอบด้วยเทอร์ดิบมิิเตอร์(Turbdimeter 

test,Wagner) 

 -ค่าเฉล่ียต ่าสดุ ตร.ซม /ก. 

-ค่าต ่าสดุตวัอย่างใดตวัอย่างหนึง่ ตร.ซม. /ก. 

*ทดสอบด้วยแอร์เพอร์เมียบลิตีิ 

(Air permeability test Blaine) 

 

 

 

 

 

1,600 

1,500 

 

 

 

 

 

 

 

1,600 

1,500 

 

 

 

 

 

 

 

- 

- 

 

 

 

 

 

 

 

1,600 

1,500 

 

 

 

 

 

 

 

1,600 

1,500 
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-ค่าเฉล่ียต ่าสดุ ตร.ซม./ ก. 

-ค่าต ่าสดุตวัอย่างใดตวัอย่างหนึง่ ตร.ซม. /ก. 

 

2,800 

2,600 

2,800 

2,600 

- 

- 

2,800 

2,600 

2,800 

2,600 

 ความอยู่ตัว(Soundness) 

 ทดสอบการขยายตวัวธีิออโตเคลฟ์ 

(Autoclave explansion)สงูสดุร้อยละ 

 

 

0.8 

 

 

0.8 

 

 

0.8 

 

 

0.8 

 

 

0.8 

ระยะเวลาการก่อตวั(Setting Time) 

ให้ทดสอบได้  2 วีธี ดงันี.้- 

*ทดสอบแบบกิลโมร์(Gillmore test) 

-การก่อตวัระยะต้น (Inttial set)                          

   ไม่น้อย กวา่  -  นาที 

-การก่อตวัระยะปลาย(Final set) 

    ไม่เกินกวา่ - ชัว่โมง 

*ทดสอบแบบไวแคต(Vicat test) 

-การก่อตวัระยะต้น  (Inttial set) 

    ไม่น้อยกวา่ -นาที 

 

 

 

 

60 

 

10 

 

 

45 

 

 

 

 

60 

 

10 

 

 

45 

 

 

 

 

60 

 

10 

 

 

45 

 

 

 

 

60 

 

10 

 

 

45 

 

 

 

 

60 

 

10 

 

 

45 

ปริมาณอากาศในมอร์ต้า (Air content of Mortar) 

ทดสอบตามวธีิมาตรฐานโดยมีปริมาตรสงูสดุ ไม่

มากกวา่ ร้อยละ 

 

 

12 

 

 

12 

 

 

12 

 

 

12 

 

 

12 

การก่อตวัผดิปกติ (False set) 

ระยะจบสดุท้าย (Final penetration)สงูสดุ  ร้อยละ 

 

50 

 

50 

 

50 

 

50 

 

-- 

 ความแข็งแรงอดั(Compressive  Strength) แรงอดั

ของก้อนลกูบาศก์ 

มอร์ต้า  (Mortar cube)ซึง่ประกอบด้วยปนูซีเมนต์
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หนึง่สว่นและทรายมาตรฐานท่ีร่อนได้ตามขนาด

(Graded Standard  

Sand) 2.75 สว่นโดยน า้หนกั และทดสอบตามวธีิ

มาตรฐานต้องมีค่าเทา่กบัหรือมากกวา่ค่าท่ีก าหนด

ตามเกณฑ์อายุการป่มดงันี.- 

-1 วนัอากาศชืน้ กก./ ตร.ซม. - - 120 - - 

 -1 วนัในอากาศชืน้ 2 วนัในน า้  

     กก./ ตร.ซม. 

85 70 210 

 

  

-1 วนัในอากาศชืน้และ 6วนัในน า้ 

     กก./ตร.ซม. 

150 130 - 55 105 

-1  วนัในอากาศชืน้และ 27 วนัในน า้ 

      กก./ตร.ซม. 

245 245 - 

 

140 210 

ความร้อนท่ีเกิดขึน้จากปฏิกิริยาระหวา่งซีเมนต์กบั

น า้ (Heat of hydration) 

-  7 วนั สงูสดุแคลอรี ต่อ ก. 

- 28 วนั สงูสดุแคลอร่ี ต่อ ก. 

 

 

- 

- 

 

 

70 

80 

 

 

- 

- 

 

 

- 

- 

 

 

- 

- 

การขยายตวัเน่ืองจากซลัเฟต (Sulfate 

Expansion) 

  -14 วนั สงูสดุ /ร้อยละ 
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- 

 

 

0.045 

 

_________________________________________________ 

5ส านักงานมาตรฐานผลิตภณัฑ์อตุสาหกรรม,”มาตรฐานผลิตภณัฑ์อตุสาหกรรม มอก. 15เล่ม1-2547,”ราชกจิจานุเบกษา ฉบบั

ประกาศทั่วไป เล่ม121 ตอนท่ี79ง วนัท่ี 30 กนัยายน พ.ศ.2547 

 



10 
 

2.1.2 ไม้ 

  ไม้ เป็นวสัดท่ีุมาจากแก่นล าต้นของต้นไม้ซึ่งสว่นใหญ่เป็นไม้ยืนต้นเกิดขึน้จากเนือ้เย่ือไซ
เลม็ชัน้ท่ีสองของต้นไม้6 สามารถใช้ประโยชน์ได้หลากหลายโดยเฉพาะอย่างย่ิงการน ามาท าเป็น
วสัดกุ่อสร้าง  เน่ืองจากไม้มีความแขง็แรงสงูกวา่วสัดกุ่อสร้างอ่ืนเมื่อเทียบกบัน า้หนักของวสัดุเอง 
มีความยืดหยุ่นตวัสามารถทนตอ่แรงกระแทกและสัน่สะเทือนได้ดี สามารถกนัความร้อนได้ดี เป็น
ฉนวนไฟฟ้าดี อีกทัง้มีลวดลายสวยงามเมื่อไสและตกแตง่เรียบร้อยแล้ว ส่วนการก่อสร้างหรือการ
ประกอบ รือ้ถอน เจาะบาก หรือไสก็ท าได้ง่ายไม่ต้องการอุปกรณ์หรือเคร่ืองมือพิเศษอ่ืนใด 
เพียงแตม่ี สิ่ว ขวาน เลื่อย กบไสไม้ ค้อน ตะปแูละนอต ก็เพียงพอแล้ว7 

  ไม้ท่ีน ามาใช้ในงานก่อสร้างเป็นไม้ท่ีได้จากการตดัหรือโค่น ท าการเลื่อยแปรรูปให้ได้

ขนาดของไม้เลก็ลงเท่ากบัตามความต้องการของท้องตลาดท่ีนิยมใช้ในงานก่อสร้างประเภทตา่งๆ 

ไม้ท่ีได้นีเ้รียกวา่ไม้แปรรูป8 ไม้แปรรูปแบ่งออกได้เป็น 3 ประเภท โดยถือเอาค่าความแข็งแรงใน

การดดัของไม้แห้ง และความทนทานตามธรรมชาติของไม้ชนิดนัน้ ๆ เป็นเกณฑ์ได้แก่ 

1. ไม้เนือ้แขง็ มีความแขง็แรงสงูกวา่ 1000 กิโลกรัมตอ่ตารางเซนติเมตร มคีวามทนทานสงู
กวา่ 6 ปี เช่น ไม้เคีย่ม ไม้แอ๊ก ไม้หลมุพอ ไม้เสลา ไม้สกัขีค้วาย ไม้เลียงมนั ไม้รัง ไม้ยม
หิน ไม้มะคา่โมง ไม้มะเกลือเลือด ไม้ประดู ่ไม้เตง็ ไม้ตะบนูด า ไม้ตะคร้อหนาม ไม้ตะคร้อ
ไข ่ไม้แดง ไม้กนัเกรา 

2. ไม้เนือ้แขง็ปานกลาง มีความแขง็แรง 600 ถึง 1000 กิโลกรัมตอ่ตารางเซนติเมตร มคีวาม
ทนทาน 6 ปี เชน่ ไม้เหียง ไม้รกฟ้า ไม้ยงู ไม้มะคา่แต้ ไม้พลวง ไม้นนทรี ไม้ตาเสือ ไม้
ตะแบก ไม้ตะเคยึนหน ูไม้ตะเคียนทอง ไม้กว้าว 

3. ไม้เนือ้ออ่น มีความแขง็แรงต ่ากวา่ 600 กิโลกรัมตอ่ตารางเซนติเมตร มคีวามทนทานต ่า
กวา่ 2 ปี เช่น ไม้อินทนิล ไม้สกั ไม้ยางแดง ไม้พะยอม ไม้พญาไม้ ไม้ท ามงั ไม้ตะบนูขาว 
ไม้กะบาก ไม้กระเจา ไม้กวาด 

 

_________________________________________________ 

6 รังษี นันทสาร,การออกแบบโครงสร้างไม้,( ขอนแกน่ : ภาควิชาวิศวกรรมโยธา คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยขอนแกน่, 2528),หน้า7 
7เร่ืองเดียวกนั,หน้า23 
8 ประณต กลุประสูติ,เทคนิคงานไม้,(กรุงเทพฯ:ส านักพิมพ์แห่งจุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย),หน้า18 
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● คุณสมบัต ิ

ไม้มีลกัษณะเป็นวสัดเุส้นใย (Fiber Material) เส้นใยของไม้จะมีความยาวขนานไปกบัล า
ต้นด้วยเหตนีุ ้ความแขง็แรงของไม้ในแนวตามเสีย้นจึงแตกต่างกับความแข็งแรงของเนือ้ไม้แนว
ขวางเสีย้น  ไม้จะมีความแขง็แรงในแรงดดัและแรงดงึมากกวา่แรงอดัตามเสีย้น แรงอดัขวางเสีย้น
จะมีความแขง็แรงน้อยกวา่และแรงเฉือนตามเสีย้นจะมีความแข็งแรงน้อยท่ีสดุ แรงอดัตามเสีย้น
จะมีความแขง็แรงประมาณ 5-10 เท่าของความแข็งแรงในแนวขวางเสีย้นแต่แรงอดัในแนวรัศมี
ขวางเสีย้นและสมัผสัขวางเสีย้นจะไมม่ีความแตกตา่งกนัเท่าไรนกั9 

แรงประลยัของไม้ในแนวตามเสีย้นขึน้อยู่กับความต้านทานของเส้นใยเล็กๆท่ีรวมตวักัน
ขึน้เป็นโครงสร้างของไม้ เส้นใยแตล่ะเส้นจะท าหน้าท่ีเป็นล ากลวงเลก็ๆท่ีถกูค า้จนุและให้ความค า้
จนุแก่เส้นใยอื่นๆทีอยู่รอบข้าง  ถ้าหน่วยแรงเพ่ิมขึน้จนถึงจุดแตกสลายเส้นใยท่ีท าหน้าท่ีค า้จุน
เหลา่นีจ้ะโก่งหรืองอแบบเดียวกบัการแตกสลายของคานและเสาท่ีมีขนาดใหญ่10 

ความแขง็แรงสงูสดุของไม้ในแรงอดัขวางเสีย้นเป็นคา่ท่ียังไม่ทราบแน่นอน เมื่อไม้ถูกอดั
ไปได้ประมาณหนึ่งในสามของความหนาเดิมของมนั ช่องวา่งในเชลล์ของมนัจะถูกแทนท่ี ซึ่งเป็น
ผลท าให้ไม้มีความหนาแน่น เพ่ิมขึน้และความสามารถในการรับแรงอดัของมนัจะเพ่ิมขึน้เป็น
หลาย เท่าจากแรงอดัเดิม ในทางปฏิบตัิเราจะถือเอาการเสียรูปของมนัเป็นขีดก าหนดในการหา
แรงหรือหน่วยแรงท่ียอมให้(Allawable Stress)11หน่วยแรงอดัขวางเสีย้นจะเข้ามาเก่ียวข้องกับ
การออกแบบของคานโดยเฉพาะอย่างย่ิงคานท่ีมีช่วงสัน้แต่รับน า้หนักมาก  ซึ่งคานประเภทนี ้
ความต้านทานตอ่แรงจะเป็นตวัคมุในการออกแบบ12 

ความแข็งแรงอดัในบรรดาวัสดกุ่อสร้างไม้จะมีคุณสมบัติความแข็งแรงดัดรองมาจาก

เหลก็  แรงดดัของไม้แห้งจะเพ่ิมขึน้ประมาณ 2 เท่าของแรงดดัของไม้ดิบ แรงดดัจะมีผลกระทบ

กระเทือนเน่ืองมาจากข้อบกพร่องของการตากไม้เป็นต้นวา่เชคหรือรอยแยก13 

 

_________________________________________________ 

  9 D.J.Hannant,Fibre Cement & Fiber Concrete,( Chichester : Wiley, 1978),หน้า9 
  10 รังษี นันทสาร,การออกแบบโครงสร้างไม้,( ขอนแกน่ : ภาควิชาวิศวกรรมโยธา คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยขอนแกน่, 

2528),หน้า75 
  11เร่ืองเดียวกนั,หน้า42 
  12เร่ืองเดียวกนั,หน้า79 
  13ประณต กลุประสูติ,เทคนิคงานไม้,(กรุงเทพฯ:ส านักพิมพ์แห่งจุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย),หน้า20 
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แรงดึงของไม้ตามเสีย้นจะเป็นคุณสมบัติท่ีแข็งแรงท่ีสุดของไม้โดยทั่วๆไป ส่วนของ

โครงสร้างท่ีรับแรงระหว่างในแนวแกนและแรงดดัจะต้องออกแบบโดยรักษาผลรวมของแรงต่อ

หน่วยพืน้ท่ีของแรงทัง้สองให้อยู่ในสว่นของหน่วยแรงท่ียอมให้วิธีการนีจ้ะใช้ได้ไม่ว่าในแนวแกน

จะเป็นแรงอัดหรือแรงดึง แรงดึงในแนวขวางเสีย้น มักจะไม่ค่อยปรากฏในการออกแบบของ

โครงสร้างไม้14ความล้าไม่เป็นส่วนส าคญัในการออกแบบอาคาร แต่อาจจะเกิดการวิกฤตได้ถ้า

หากไม้นัน้รับความเค้นซ า้ๆกัน อย่างรวดเร็วเช่นในส่วนของเคร่ืองจักรท่ีก าลงัเคลื่อนท่ีจากการ

ทดลองปรากฏวา่ไม้ซึ่งเป็นวสัดเุส้นใยจะคงทนตอ่แรงซ า้ๆซากๆได้ดีกวา่วสัดรูุปผลกึ15 

 ข้อบญัญัติของกรุงเทพมหานครและมาตรฐาน ว.ส.ท. ก าหนดคา่ของหน่วยแรงท่ียอมให้

ตามชนิดตา่งๆ ของเนือ้ไม้เมื่อรับน า้หนักบรรทุกตามปกติ (ระยะเวลารับน า้หนักเฉลี่ยประมาณ 

10 ปี) และเมื่อใช้งานในสภาวะท่ีร่มแห้งตลอดเวลา16 ดงัแสดงในตาราง 2-2 

ตารางท่ี 2-2 หน่วยแรงใช้งานท่ียอมให้ของไม้17 

ชนิดไม้ 

โมดูลัส

ยืดหยุ่น 

(กก./ซม.2) 

หน่วยแรง

ดัด 

หน่วยแรงดึง 

(กก./ซม.2) 

หน่วยแรงอัด หน่วยแรง

เฉือนขนาน

เสีย้น 

(กก./ซม.2) 

ขนานเสีย้น 

(กก./ซม.2) 

ขวางเสีย้น 

(กก./ซม.2) 

ไม้เนือ้อ่อนมาก 

ไม้เนือ้อ่อน 

ไม้เนือ้แข็งปานกลาง 

ไม้เนือ้แข็ง 

ไม้เนือ้แข็งมาก 

78,900 

94,100 

112,300 

136,300 

189,000 

60 

80 

100 

120 

150 

45 

60 

75 

90 

110 

12 

16 

22 

30 

40 

6 

8 

10 

12 

15 

_________________________________________________ 
  14รังษี นันทสาร,การออกแบบโครงสร้างไม้,( ขอนแกน่ : ภาควิชาวิศวกรรมโยธา คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยขอนแกน่, 

2528),หน้า77 
  15เร่ืองเดียวกนั,หน้า42 
  16สนั่น เจริญเผ่า, วินิต ช่อวิเชียร,การออกแบบโครงสร้างไม้และโครงสร้างเหล็ก,( กรุงเทพฯ : จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย, 2523) 
17รังษี นันทสาร,การออกแบบโครงสร้างไม้,( ขอนแกน่ : ภาควิชาวิศวกรรมโยธา คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยขอนแกน่, 2528),หน้า43 



13 
 

ไม้สกัเป็นไม้ท่ีนิยมใช้ในงานประเภทตา่งๆมากท่ีสดุ20 เน่ืองจากมีลวดลายสวยงาม ปลวก

และมอดไมท่ าอนัตราย เป็นไม้เนือ้แขง็ตามมาตรฐานของกรมป่าไม้ จากการทดลองตามหลกั

วิชาการไม้สกัมีความแขง็แรงสงูกวา่ 1,000 กก./ตร.ซม.21 มีคณุสมบตัิดงันี ้

ตารางท่ี 2-4 ตารางแสดงคุณสมบัติของไม้สัก22
 

คุณสมบัต ิ หน่วย ค่าที่ได้จากการทดสอบ 

ความหนาแน่น กก./ม3 642-650 

โมดูลัสยืดหยุ่น กก./ ตร.ซม. 81,573 

การหดตัวด้านรัศมี % 1.08-2.52 

การหดตัวด้านสัมผัส % 3.05-6.36 

ความยากง่ายในการผึ่งไม้ ง่าย-ยากมาก ง่าย 

การอบไม้ 1.0 - 7.0 4 

ปริมาณความชืน้ % 12 (ไม้แปรรูป 3.7-14) 
ความถ่วงจ าเพาะ - 0.62 

การน าความร้อน w/m.K 0.35-0.1 

ความเป็นกรดต่าง (PH) - 6.5-7.5 
ค่าการกันเสียง เดซเิบล 47 

Static Bending - MOR MPa 100 

Static Bending - MOE MPa 10,089 

Compression parallel to grain MPa 49 

Shear parallel MPa 14.6 

Impact กก-ม. 2.20 

Hardness (ความแข็ง) N 4,864 
น า้หนัก กก./ลบ.ม. 680-720 
ราคา บ/ลบ.ฟ 2200 

ความทนทานตามธรรมชาต ิ ปี 19.4 

การอาบน า้ยาไม้ 1.0-6.1 4 

การเล่ือย ง่าย-ยากมาก ค่อนข้างง่าย 

การไส ง่าย-ยากมาก ค่อนข้างง่าย 

การเจาะ ง่าย-ยากมาก ค่อนข้างง่าย 

การกลงึ ง่าย-ยากมาก ค่อนข้างง่าย 

การยึดเหน่ียวตะปู ดีมาก-น้อยมาก ดี 

การขัดเงา ง่ายมาก-ยาก ง่าย 

_________________________________________________ 
  20ประณต กลุประสูติ,เทคนิคงานไม้,(กรุงเทพฯ:ส านักพิมพ์แห่งจุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย),หน้า20 
  21เร่ืองเดียวกนั,หน้า42 
 22รศ. ดร.ตอ่ตระกลู ยมนาค.”เทคโนโลยีการสร้างบ้านจากไม้ยางพารา.”[ออนไลน์].เข้าถงึได้จาก

http://www.constructionandproperty.net/article_detail.php?a_id=20 สืบค้น 10 กมุภาพนัธ์ 2556 
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● การน าไปใช้งาน 

เมื่อจะเลือกใช้ไม้ส าหรับก่อสร้างงานใดต้องพิจารณาก่อนวา่งานนัน้ต้องการความ

แขง็แรงมากน้อยเพียงใด งบประมาณคา่ก่อสร้างเท่าใด ทัง้นีเ้พ่ือจะได้เลือกใช้ชนิดของไม้ให้มี

คณุภาพเหมาะสมกบัราคา การเลือกไม้ก่อสร้างควรค านึงถึงคณุสมบตัิตา่งๆ ดงันี ้23 

  1.ก าลงัแขง็แรง ทนทาน เหมาะแกก่ารท่ีจะน าไปใช้เพ่ืองานนัน้ๆ 

  2.ความทนทานตอ่ดนิฟ้าอากาศและตอ่แมลง เช่น มอด ปลวก หรือเชือ้รา 

  3.ต าหนิตามธรรมชาติ เชน่ ตาไม้ กระพี ้รอยเดาะหรือแตก 

  4.ความยากง่ายตอ่การท างาน เชน่ เลื่อย ไส และตกแตง่ 

  5.การยืดหรือหดตวั และไมบิ่ดห่อตวั 

  6.ความสวยงามทัง้ลวดลายและสี 

  การน าไม้แปรรูปมาประกอบขึน้เป็นอาคารแตล่ะสว่นของโครงสร้างไม้จะมีช่ือเรียกตา่งๆ 

กนัแม้วา่จะท าหน้าท่ีเหมือนกนัก็ตาม เน่ืองจากอยูต่า่งต าแหน่งกนั ไม้ท่ีเหมาะสมกบังานก่อสร้าง

ซึ่งนิยมใช้กนัในปัจจบุนั จ าแนกออกตามลกัษณะการใช้งานได้ ดงันี ้24 

1 ไม้ก่อสร้างทัว่ไป ไม้ชนิดนีไ้ด้แก่ ไม้สกั สกัหิน แดงประดู ่ตะเคียนทอง ตะเคียนหิน 

เคียม รกฟ้า หลมุพอ ตะแบก มะคา่โมง ยมหิน ธนั พะยอม เตง็ เหียง  ทะนอง กาสาย กระบาก 

หงั สยาแดง สยาขาว และไม้ยาง 

2 ไม้บานวงกบประต-ูหน้าตา่ง ไม้ชนิดนีไ้ด้แก่ ไม้สกั ประดู ่ตะเคียนทอง มะคา่โมง จ าปา 

หลมุพอ หงั ยาง แดง รัง และไม้ตะเคียนหิน 

3 ไม้ฝา-เพดาน ไม้ชนิดนีไ้ด้แก่ ไม้สกั แดง ตะเคียนทอง จ าปา มะมว่ง สเุหรียญ หงั 

มะซาง รัง เหียง ชมุแพรก สยาแดง สยาขาว และไม้สมพง 

4 ไม้พืน้  ไม้ชนิดนีไ้ด้แก่ ไม้สกั สกัหิน แดง มะคา่โมง จ าปา มะมว่ง หัง เคียม ชมุแพรก 

หลมุพอ ตะแยก รัง กาสาย ประดู ่เหียง ตะเคียนทอง ไม้ยาง 
_________________________________________________ 

  23สนั่น เจริญเผ่า, วินิต ช่อวิเชียร,การออกแบบโครงสร้างไม้และโครงสร้างเหล็ก,( กรุงเทพฯ : จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย, 2523) 
  24ประณต กลุประสูติ,เทคนิคงานไม้,(กรุงเทพฯ:ส านักพิมพ์แห่งจุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย),หน้า28 
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5. ไม้บนัใด ไม้ชนิดนีไ้ด้แก่ ไม้มะคา่โมง ตะเคียนทอง หลมุพอ รัง ประดู ่และไม้แดง 

6. ไม้ท าเสาเขม็ สว่นใหญ่ใช้ไม้เบญจพรรณทบุเปลือก ควรมีลกัษณะตรงไมโ่ค้งงอ ไมผ่ ุ

ควรเป็นไม้ท่ีมนี า้หนกั ปลายและโคนควรมีขนาดไลเ่ลีย่กนั ทนตอ่การตอก ไมแ่ตกหรือฉีกง่าย 

  7. ไม้แบบคอนกรีต ซึ่งใช้งานชัว่คราวและไมต้่องการความทนทานมาก แตท่ัง้นีต้้องไมบิ่ด 

แตก หรือฉีกง่าย อีกทัง้มีราคาถกู ซึ่งได้แก่ กะบาก สมพงษ์ งิว้ 

  8. ไม้ท าโครงหลงัคา เช่น ใช้ท าเป็นอกไก่ จนัทนัเอก จนัทนัพราง ฯลฯ ควรเลือกใช้ไม้ท่ี

คอ่นข้างเบา แตเ่หนียวและมีความทนทานเป็นพิเศษ ซึ่งได้แก่ กราด กว้าว เคี่ยมคะนอง 

ตะเคียนทอง ตะแบก นนทรี พลวง พะยอม ยมหอม 

  9. ไม้ท าคาน ท าตง ได้แก่ไม้เนือ้แขง็ทัว่ไปท่ีใช้ท าพืน้ภายนอกดงัท่ีกลา่ว ซึ่งไม้ท่ีเหมาะ

ท่ีสดุ คือ เตง็ รัง 

  10. ไม้ท่ีใช้ท าเสา ต้องมีก าลงัและความทนทานสงู จงึควรเลือกใช้แตแ่ก่นไม้เท่านัน้ ชนิด

ของไม้ท่ีใช้ ได้แก่ แดง ตะเคียนทอง นนทรี มะคา่แต้ เตง็ รัง เคี่ยม มะคา่โมง อินทนิน 

 ส าหรับไม้ซึ่งนิยมน ามาใช้กบังานก่อสร้าง ท่ีต้องการความแขง็แรงทนทานสงู เช่น ไม้ท า

สะพาน หมอนรองรางรถไฟ โครงสร้างเรือ ได้แก่ ไม้บาเลา (เตง็มาเลเซีย) เบเลียนและไม้เซ็งกาล

(ตะเคียนชนั)25 สว่นไม้ท่ีน ามาใช้กับงานก่อสร้างท่ีไม่ต้องการความแข็งแรงทนทานมากนัก เช่น 

งานก่อสร้างท่ีไม่ถูกแดดฝนหรือสมัผสัดินและใช้ในกิจการท าไม้อดั ได้แก่  ไม้กะปัวร์ เค็มปาส 

(ทองบึง้) เครูอิง(ยาง) เรดบาเลา และไม้ทวัล้ง(ยวน) ไม้เหลา่นีม้ีทัง้ชนิดท่ีมีความแข็งแรงทนทาน

ตัง้แตส่งูถึงต ่า ดงันัน้ไม้ท่ีมีความทนทานต ่าถ้าได้รับการอดัน า้ยาก็จะท าให้มีความทนทานเพ่ิมขึน้

ได้ แตอ่ย่างไรก็ตามไม้เหลา่นีบ้างชนิดไมส่ามารถอดัน า้ยาได้26 

การใช้ไม้อาจจะจ าแนกออกตามวตัถุประสงค์ท่ีใช้เพ่ือท าเป็นส่วนต่างๆของคาร โดย

ขนาดของไม้แตล่ะชนิดอาจจะแบ่งได้ดงัตอ่ไปนี ้  

 

_________________________________________________ 
  25ประณต กลุประสูติ,เทคนิคงานไม้,(กรุงเทพฯ:ส านักพิมพ์แห่งจุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย),หน้า29 
  26เร่ืองเดียวกนั,หน้า29 
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  1.ไม้กระดาน, ฝา ,เพดาน ,ทบัแนว และระนง  จะมีขนาดความหนา 12 มม.(1/2 นิว้) ,19 

มม.(3/4 นิว้ ) และ 25 มม.(12 นิว้) ความกว้าง 50 มม.(2 นิว้) ,100 มม.(4 นิว้) ,150 มม.( 6 นิว้) 

,200 มม.( 8 นิว้) ,250 มม.(10 นิว้) ,300 มม.(12 นิว้) 

  2.ไม้ตง คาน ขื่อ อะเส แป  จะมีขนาดความหนา 25 มม.(1นิว้) ,36 มม.(1 ½ นิว้) ,50 

มม.(2นิว้), 62 มม.(2 ½ นิว้), 75 มม.(3 นิว้) ,100 มม.(4 นิว้) ,125 มม.(5 นิว้)  100 มม.(4 นิว้) 

,150 มม.( 6 นิว้) ,200 มม.( 8 นิว้) 

  3. เสา และไม้เสา จะมีหน้าตดัเป็นสี่เหลี่ยมจัตรุัสโดยมีขนาดตัง้แต่ 78 มม.(3 นิว้) ,100 

มม.(4 นิว้) ,125 มม.(5 นิว้)  ,150 มม.( 6 นิว้) ,200 มม.( 8 นิว้) 

  ขนาดของไม้ท่ีใช้กันทั่วไปในงานก่อสร้างขณะนีส้่วนมากยังขาดมาตรฐานแน่นอน คือ

ขนาดไม่สม ่าเสมอและเท่ากันทั่วไป ขนาดของไม้ขึน้อยู่กับโรงเลื่อยท่ีผลิตขึน้มา ซึ่งยังขาดการ

ควบคุมและมาตรฐานท่ีแน่นอนเช่น บางแห่งมีไม้ขนาด 75x200 มม.(3x 8 นิว้)  อยู่ท่ีลูกค้า

ต้องการ 36 x200 มม.(1 ½ x 8 นิว้)  และการเลื่อยของโรงเลื่อยท่ีสียครองเลื่อนท าให้ขนาดไม่

มาตรฐาน27 

ไม้ตามปกติจะมีการสอบขนาด คือขนาดธรรมดา(Normal Size) ซึ่งเป็นขนาดท่ียังไม่ได้

ไสและขนาดท่ีไสแล้ว(Dressed Size) ไม้ในต่างประเทศจะถือเอาว่าไม้ท่ีไสแล้วจะเล็กกว่าไม้

ขนาดธรรมดา 9 มม.(3/8 นิว้ )ของหน้าไม้ตัง้แต่ 25 มม.ถึง 150 มม.(1 นิว้ ถึง 6 นิว้) และจะเล็ก

กวา่ไม้ขนาดธรรมดา 12 มม. (1/2 นิว้)  ของหน้าไม้ตัง้แต่ 150 มม.(6 นิว้) ขึน้ไป เน่ืองจากไม้ใน

ประเทศไทยมีความแขง็แรงกว่าไม้ของต่างประเทศ เราอาจะถือได้ว่าขนาดท่ีไสแล้วมีขนาดเล็ก

กวา่ขนาดธรรมดาประมาณ 6 มม.(1/2 นิว้) ก็ได้28 

 

 

_________________________________________________ 
  27ประณต กลุประสูติ,เทคนิคงานไม้,(กรุงเทพฯ:ส านักพิมพ์แห่งจุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย),หน้า29 
  28เร่ืองเดียวกนั,หน้า317 
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2.1.3 เส้นใย 

เส้นใย หมายถึง วสัดหุรือสารใดๆทัง้ท่ีเกิดจากธรรมชาติและมนษุย์สร้างขึน้ ท่ีมีอตัราสว่น

ระหวา่งความยาวตอ่เส้นผา่นศนูย์กลางเท่ากบัหรือมากกวา่ 100 ไมส่ามารถแยกย่อยในเชิงกลได้

อีก30 เราสามารถแยกประเภทของเส้นใยได้หลายแบบขึน้อยู่กบัลกัษณะการแบ่ง ดงันี ้

 

1. เส้นใยโลหะ 
 เส้นใยโลหะสามารถผลิตได้จากทัง้เหลก็กล้าคาร์บอน หรือสแตนเลส (อลัลอยของเหลก็ท่ี

ไม่ขึน้สนิม) มีความสามารถในการต้านทานแรงดึง 50-200 ksi (345-1380 MPa) ค่าโมดลูัส

ยืดหยุ่นส าหรับเส้นใยโลหะมีคา่ประมาณ 29,000 ksi (200 GPa) ภาคตดัขวางของเส้นใยอาจมี

รูปทรงเป็นวงกลม ส่ีเหลี่ยม คร่ึงวงกลม หรือไม่มีรูปทรงท่ีแน่นอน ความยาวของเส้นใยโดยปกติ

ต ่ากวา่ 3 นิว้ (75 มิลลิเมตร) ถึงแม้วา่จะมีการใช้งานเส้นใยท่ีมีความยาวมากกวา่นีบ้้างก็ตาม แต่

ก็ไมเ่ป็นท่ีนิยม เน่ืองจากผสมกบัคอนกรีตได้ยาก อตัราส่วนความยาวของเส้นผ่านศนูย์กลางต่อ

ความยาวอยู่ท่ี 30-100 มีลกัษณะท่ียืดตรง หรือมีการดดัแปลงรูปร่างเป็นแบบต่างๆ เช่น การดดั

เป็นลอน มีปลายท่ีใหญ่ขึน้ หรือปลายเป็นตะขอ31    

2.  เส้นใยโพลเิมอร์ 
 เส้นใยสังเคราะห์จากโพลิเมอร์ถูกผลิตขึน้จากกระบวนการทางปิโตร เคมี และจาก

อตุสาหกรรมสิ่งทอ เส้นใยท่ีถกูน ามาใช้กับซีเมนต์ ได้แก่เส้นใยอะคริลิก อะรามิด ไนลอนโพลีเอ

สเตอร์โพลีเอททิลีน และโพลีโพรพีลีน ซึ่งเส้นใยทัง้หมดท่ีกล่าวถึงมีก าลงัรับแรงดึงท่ีสงู แต่มี

โมดลูสัยืดหยุ่นต ่า ยกเว้นเพียงแตเ่ส้นใยอะรามิด เส้นใยสงัเคราะห์นัน้มีอตัราส่วนระหว่างความ

ยาวและเส้นผา่นศนูย์กลางท่ีสงูกวา่เส้นใยเหลก็ 32 

   

 

_________________________________________________ 
  30หน่วยปฏิบัติงานวิจัยและพฒันาส่ิงทอ.”วทิยาศาสตร์ส่ิงทอ : เส้นใย (Fibers).”[ออนไลน์].เข้าถงึได้จาก 

http://www.mtec.or.th/laboratory/textiles/index.php/knowlegde/18--fibers สืบค้น 15 กมุภาพนัธ์ 2556 
  31P. Shah and P. Balaguru, Fiber-Reinforced Cement Composites,( English: McGraw-Hill Companies,1992)หน้า10 
  32เร่ืองเดียวกนั,หน้า11 
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3. เส้นใยคาร์บอน 
 การใช้เส้นใยคาร์บอนผสมคอนกรีตยงัถกูจ ากดัด้วยราคาของวสัดท่ีุสงู แต่เมื่อไม่นานมา

นีไ้ด้มีการผลิตเส้นใยคาร์บอนท่ีมีราคาต ่าจากอตุสาหกรรมปิโตรเคมี และโรงงานถ่านหิน ใช้กับ

งานเฉพาะทางท่ีต้องการก าลงัรับแรงดึง และก าลงัรับแรงดดัสงู  เส้นใยคาร์บอนมีค่าโมดลูัส

ยืดหยุ่นท่ีสงูเท่ากบัเหลก็กล้า และมีก าลงัรับแรงดงึกวา่เหลก็กล้า 2-3 เท่า นอกจากนีย้งัมีน า้หนัก

เบาและเป็นเส้นใยท่ีไมท่ าปฏิกิริยากบัสารเคมีโดยทัว่ไป 39 

4. เส้นใยแก้ว 
 เส้นใยแก้วถกูน ามาใช้เป็นเส้นใยเสริมก าลงัให้กบัแผน่ซีเมนต์ (Glass Fiber Reinforced 

Cement – GFRC) เส้นใยแบบ E-glass โดยปกติจะเสื่อมสภาพในคอนกรีต การส ารวจนีน้ ามาสู่

การพฒันาเส้นใยท่ีมีช่ือวา่ AR-glass ให้มีความสามารถในการต้านทานสารละลายด่าง ทนต่อ

สภาพความเป็นด่างในคอนกรีตได้ดี จึงถูกน ามาใช้อย่างแพร่หลาย มีส่วนประกอบของ 

zirconium (ZrO2) ท าหน้าท่ีลดหรือก าจดัสนิมดา่งในซีเมนต์เพสต์ 
40 

5. เส้นใยธรรมชาต ิ
 ด้วยเทคโนโลยีท่ีทนัสมยัขึน้ท าให้การผลิตเส้นใยจากธรรมชาติ (ต้นไม้) มีความเป็นไปได้

มากขึน้ เช่น เส้นใยจากปอกระเจา และเส้นใยไผ่ ซึ่งถูกน ามาใช้เป็นส่วนประกอบของซีเมนต์ 

จดุเดน่ของเส้นใยจากธรรมชาติคือไมจ่ าเป็นต้องใช้พลงังานเป็นจ านวนมากในการผลิต แตปั่ญหา

ของเส้นใยเหลา่นีค้ือจะเกิดการออ่นตวัหรือกระจายตวัในสภาวะแวดล้อมท่ีเป็นดา่ง 41 

- เส้นใยอะควารา 
 อะควาราเป็นเส้นใยธรรมชาตท่ีิได้มาจากสว่นของก้านหรือล าต้นของพืชในปริมาณมาก

พบในประเทศไนจีเรีย ซึง่เกิดจากเซลล์ของแก่นไม้ท่ีถกูห่อหุ้มด้วยเปลือกนอกอะควาราเป็นเส้นใย

ท่ีมีความสามารถในการทนตอ่สภาวะดา่งในซีเมนต์ นอกจากนีย้งัคงสภาพและขนาดเดิมทัง้ใน

สภาวะเปียกและแห้ง แตข้่อเสียของเส้นใยชนิดนีค้ือมีคา่โมดลูสัยืดหยุ่นต ่าและเปราะแตกง่าย 42 

_________________________________________________ 

  39P. Shah and P. Balaguru, Fiber-Reinforced Cement Composites,( English: McGraw-Hill Companies,1992)หน้า13 
  40 D.J.Hannant,Fibre Cement & Fiber Concrete,( Chichester : Wiley, 1978),หน้า131 
  41P. Shah and P. Balaguru, Fiber-Reinforced Cement Composites,( English: McGraw-Hill Companies,1992)หน้า14 
  42เร่ืองเดียวกนั,หน้า13 
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- เส้นใยไผ ่
 ต้นไผถ่กูจดัให้อยู่ในตระกลูของหญ้า พบในเขตร้อนชืน้และบริเวณใกล้เขตร้อน พืชชนิดนี ้

มีความสงูได้ถึง 15 เมตร ด้วยลกัษณะของล าต้นท่ีเป็นท่อกลวงและมีข้อต่อเป็นช่วงๆ ซึ่งมีขนาด

เส้นผา่นศนูย์กลางประมาณ 0.4-4.0 นิว้ (1.0-10.0 เซนติเมตร) การสกัดเส้นใยไผ่นัน้ต้องอาศยั

เทคนิคพิเศษ เส้นใยชนิดนีม้ีความแขง็แรงสงูแต่มีค่าโมดลูสัยืดหยุ่นต ่า ความสามารถในการดดู

ซบัน า้ของเส้นใยมีผลตอ่การยึดเหน่ียวของเส้นใยกบัคอนกรีตในระหวา่งกระบวนการบ่ม44 

- เส้นใยมะพร้าว 
 เปลือกของมะพร้าวแก่ หรือกาบมะพร้าว สามารถน ามาสกดัเส้นใยได้ด้วยการแช่กาบ

มะพร้าวกบัน า้ หรือใช้เคร่ืองมือท่ีมีกลไกพิเศษ จะได้เส้นใยขนาดสัน้ซึ่งมีความยาวเพียงไมก่ี่นิว้ 

เส้นใยนีถ้กูน ามาใช้ท าเชือกมานานนบัศตวรรษ เส้นใยกาบมะพร้าวเป็นเส้นใยท่ีมีคา่โมดลูสั

ยืดหยุน่ต ่า และเปลีย่นแปลงขนาดได้ง่ายตามความชืน้ท่ีเปลี่ยนไป45 

- เส้นใยปอกระเจา 
 เป็นเส้นใยท่ีสามารถพบได้ในประเทศบงักลาเทศ จีน อินเดีย และไทย ต้นปอกระเจามี

ความสงูถึง 8 ฟตุ (2.4 เมตร) ด้วยขนาดเส้นผา่นศนูย์กลางน้อยกวา่ 1 นิว้ (25 มิลลิเมตร) การ

สกดัเส้นใยสามารถท าได้โดยน าเปลือกตรงสว่นก้านมาแชใ่นน า้เป็นเวลาประมาณ 4 สปัดาห์ 

เพ่ือให้เส้นกระจายตวั หลงัจากนัน้กน็ ามาแยกและท าให้แห้งในขณะนีไ้ด้มกีารพฒันาเคร่ืองมือท่ี

ใช้ในการแยกเส้นใยท าให้การผลิตเป็นไปได้ง่ายขึน้ด้วยสมบตัิด้านความทนทานตอ่แรงดงึ46 

- เส้นใยจากชานอ้อย 
 เส้นใยจากชานอ้อยเป็นวสัดท่ีุได้จากกระบวนการสดุท้ายของการสกดัน า้อ้อยจากต้น

อ้อย ซึ่งในสว่นของชานอ้อยมีเส้นใยอยู่ประมาณ 50% (กากอ้อย) สมบตัิทางกายภาพของเส้นใย

แตกตา่งกนัไปตามชนิดของต้นอ้อย47 

_________________________________________________ 

 44P. Shah and P. Balaguru, Fiber-Reinforced Cement Composites,( English: McGraw-Hill Companies,1992)หน้า15 
  45เร่ืองเดียวกนั,หน้า16 
  46เร่ืองเดียวกนั,หน้า16 
  47เร่ืองเดียวกนั,หน้า16 
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- เส้นใยจากเย่ือไม้ (เส้นใยเซลลโูลส) 
 เส้นใยจากเย่ือไม้เป็นหนึ่งในเส้นใยจากธรรมชาติท่ีได้รับความนิยมในการน ามาใช้กับ

งานคอนกรีตทั่วโลก เป็นเส้นใยท่ีถูกน ามาใช้แทนท่ีใยหินในการผสมกับซีเมนต์ข้อดีของเส้นใย

ชนิดนีค้ือมีก าลงัรับแรงดงึสงู มีคา่โมดลูสัยืดหยุ่นสงู มีข้อเสียคือสามารถกูย่อยสลายได้ในสภาวะ

ด่างในงานคอนกรีต48 วิธีการสกัดเส้นใยจากเย่ือไม้เรียกว่า “pulping” ด้วยวิธีทางกล ทางเคมี 

หรือกึ่งเคมีซึ่งสมบัติของเส้นใยนัน้ขึน้อยู่กับขัน้ตอนการ pulping ส่วนประกอบหลกัของไม้คือ

เซลลโูลส เฮมิเซลลโูลส และลิกนิน โดยลิกนินมีผลตอ่ความแขง็ของเส้นใยดงันัน้การก าจดัลิกนินอ

อกไปในขัน้ตอน pulping จะช่วยเพ่ิมสมบตัิท่ีดีให้กบัเส้นใย ก าลงัรับแรงดงึของเส้นใยเซลลโูลสท่ี

สกดั     ลิกนินออกไปแล้ว มีคา่สงูถึง 290 ksi (200 MPa) ในขณะเดียวกนักบัเส้นใยท่ีไมไ่ด้รับการ

ก าจดัลิกนินออก มีก าลงัรับแรงดงึอยู่เพียง 70 ksi (500 MPa) 49 

6. แร่ใยหนิ  
  เป็นสารแร่ท่ีมีโครงสร้างเป็นเส้นใย มีสีขาว เทา น า้ตาล เป็นสารประกอบทางเคมีของแค

ลเชียมและแมกนีเซียมลิเกต เป็นสารท่ีไมไ่หม้ไฟ จึงใช้เป็นวสัดกุันไฟ ไม่ถูกท าลายโดยกรดและ

ควนั เป็นฉนวนท่ีดีส าหรับเสียง ความร้อน และไฟฟ้า จึงใช้กนัมากในการผลิตวสัดมุงุหลงัคา การ

ท ากระเบือ้งซีเมนต์ใยหินใช้ใยหินเป็นตวัเสริมก าลงัของคอนกรีตเพราะมีใยเหนียว สามารถท า

กระเบือ้งมงุหลงัคาได้บางกวา่และมีน า้หนกัเบากวา่เมื่อเทียบกบักระเบือ้งมงุหลงัคาท่ีใช้เป็นวตัถุ

ดินอ่ืนเป็นสว่นประกอบ 50 ใยหินเป็นวตัถดุิบท่ีสามารถจดัหาได้จากภายในประเทศ แตเ่น่ืองจากมี

คณุสมบตัิไมเ่หมาะสมและมีปริมาณไมเ่พียงพอในเชิงพาณิชย์ จึงต้องน าเข้าจากตา่งประเทศ ซึ่ง

มีราคาสงูมาก  อีกทัง้ยงัถกูตอ่ต้านเน่ืองจากมีการค้นพบวา่แร่ใยหินถ้าน ามาใช้อย่างไมถ่กูต้องจะ

ก่อให้เกิดโรคมะเร็งได้ 51 

 
_________________________________________________ 

48 D.J.Hannant,Fibre Cement & Fiber Concrete,( Chichester : Wiley, 1978),หน้า4 
49 P. Shah and P. Balaguru, Fiber-Reinforced Cement Composites,( English: McGraw-Hill Companies,1992)หน้า15 
50 ทีมขา่วเดลินิวส์,”อีกมมุกบัเสียงแย้ง (2) ''ไครโซไทล์'' ใยหินท่ีไทยต้องชัด,”เดลินิวส์(วนัพฤหัสบดีท่ี 10 พฤษภาคม 2555) 

51 เรืองศกัดิ ทวีไพบูลย์วงษ์, “การวิเคราะห์โครงสร้างตลาด พฤติกรรมและผลการด าเนินงานของอตุสาหกรรมกระเบือ้งหลังคา

ซีเมนต์ใยหินในประเทศไทย” (วิทยานิพนธ์ปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร์ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์, 2543), 5. 
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2.2 ไม้เทียม 

ปัญหาเ ร่ืองไม้หายากและไม่ทนทานต่อสภาพอากาศ  ท าให้ในต่างประเทศให้

ความส าคญักบัการน าไม้ไปใช้อย่างมีประสิทธิภาพเพ่ือให้ได้ประโยชนสงูสดุสนองประโยชน์ใช้

สอย จึงมีการคิดค้น”ไม้ประกอบ”(Composite or Engineering Timber)ขึน้มา 52เป็นการน าไม้

ขนาดเลด็หรือบาง หรือเศษไม้มาผา่นกระบวนประกอบกันให้มีขนาดใหญ่ หรือความหนาตามท่ี

ต้องการ หรือมีการใช้ไม้โตเร็วเป็นโครงสร้างรองรับไม้โตช้า หายาก และมีราคาท่ีน าปิดหน้า 

อีกหนึ่งแนวทางท่ีใช้ในการแก้ปัญหาคือ การใช้วัสดุทดแทน แนวคิดการใช้ไม้เทียม

(Artificial Woods) 53เป็นการใช้วสัดกุ่อสร้างท่ีมีลกัษณะคล้ายไม้ ใช้งานได้เช่นเดียวกับไม้ อาจมี

สว่นผสมของไม้หรือไมม่ีก็ได้  

ไม้เทียม(Artificial Woods) เป็นวสัดท่ีุมีลกัษณะคล้ายไม้ธรรมชาติ มีคณุสมบตัิท่ีดีในการ

ท างาน และมีความแขง็แรงคงทน อาจเป็นการผสมของเรซ่ิน พลาสติก และผงไม้ หรือเส้นใยไม้ มี

ความเป็นเนือ้เดียว มีความเสถียรคงคา่ในมิติ มีคา่การดดูซึมน า้ต ่า การขยายตวัในแนวยาวน้อย

กว่าไม้ สะดวกในการท างาน สามารถตอกตะปูหรือยึดได้ด้วยสกรู เลื่อยตดัได้ง่าย ไม่เป่ือยยุ่ย 

แมลงไมก่ดักิน และเกิดความสวยงามเป็นธรรมชาติใกล้เคียงกบัไม้จริง54 

มีศกึษาวิจยัไม้เทียมท่ีท าจากพลาสติกเสริมแรงเส้นใยไม้(Wood-Fiber Plastic : WFC) 

พบวา่มีคณุสมบตัิท่ีน่าสนใจหลายประการ ผลิตภณัฑ์ท่ีพบเห็นในปัจจบุนัยงัมีข้อด้อยในเร่ืองของ

การรับก าลงัแรงดดัและสามารถเกิดการเสียรูปซึ่งท าให้เป็นข้อจ ากัดในการใช้งาน ซึ่งคณุสมบัติ

ทัง้สองอย่างจะเพ่ิมมากขึน้ด้วยการเสริมแรงด้วยใยแก้ว55 ไม้เทียมท่ีท าจากพลาสติกผสมใยไม้

บางย่ีห้อ อาจท าออกมาเหมือนไม้พลาสติก บางย่ีห้อก็ท าออกมามีผิวคล้ายๆไม้จริงผลิตขึน้มา

เพ่ือทดแทนไม้จริง  มีความเหนียว สามารถท าได้ทัง้พืน้ระเบียงไม้ ระแนงบงัตา และซุ้มระแนงไม้ 

_________________________________________________ 

52ปฏิกร ณ สงขลา,”ไม้ไมจ่ริง,”วารสารสถาปัตยกรรม สมคมสถาปนิกสยามฯ(กรุงเทพฯ,ปีท่ี10/2548 ฉบบัท่ี 11),หน้า 129 
 53เร่ืองเดียวกนั,หน้า130 
 54เร่ืองเดียวกนั,หน้า130 

55”ไม้สังเคราะห์ Wood Plastic Composite คืออะไร.”[ออนไลน์].เข้าถงึได้จาก

http://www.ebuild.co.th/article.php?g_id=7&article_id=153  สืบค้น 10 กมุภาพนัธ์ 2556 
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Wood Plastic Composite หรือ WPC เป็นวสัดทุดแทนไม้ชนิดใหม่ของงานก่อสร้างใน

ประเทศไทย ซึ่งคณุสมบัติเด่นๆ ท่ีไม่ซึมน า้ ป้องกันแมลงกินไม้ทุกชนิด และทนทานกับสภาพ

ภมูิอากาศได้ดี 56จึงสามารถน าไปใช้กับทุกส่วนของงานก่อสร้าง อีกทัง้ยังประหยัดค่าใช้จ่ายใน

การบ ารุงรักษาและคา่ใช้จ่ายในงานก่อสร้าง  

ประเทศไทยมีความสนใจในการน าเส้นใยธรรมชาติมาประยุกต์ใช้เพ่ือประโยชน์ในการ

น ามาท าเป็นเส้นใยเสริมแรงในวัสดุเชิงประกอบ(Composite Material) เน่ืองจากเส้นใย

สงัเคราะห์มีราคาแพง ประเทศไทยมีเส้นใยธรรมชาติมากมาย บางชนิดเป็นเศษท่ีเหลือทิง้จาก

ภาคเกษตรกรรม และอตุสาหกรรม เช่น เส้นใยอ้อยจากอตุสาหกรรมน า้ตาล เส้นใยมะพร้าวจาก

อตุสาหกรรมกะทิ ขีเ้ลื่อยในอสุาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ ฯลฯ โดยท่ีเส้นใยจากธรรมชาติสามารถหาได้

ง่าย มีคณุสมบตัิเชิงกลดี ย่อยสลายได้ตามธรรมชาติไมเ่ป็นปัญหาในการก าจัด ช่วยลดต้นทุนใน

การผลิตได้อย่างไรก็ดีเส้นใยธรรมชาติมีข้อจ ากัดในเร่ืองคณุสมบัติการยึดเกาะ การดดูซับน า้สงู

มากกวา่เส้นใยสงัเคราะห์ และความไมส่ม ่าเสมอของเส้นใย57 

ปัจจยัท่ีต้องน ามาพิจารณาเพ่ือการน าไปใช้งาน ได้แก่ การรับแรงอดั ความสามารถใน

การดดัโค้ง ความหนาแน่น การท างาน การตอกตะป-ูยึดด้วยสกรู การถอนออก การใช้งานระยะ

ยาว การขยายตวั ความต้านทานแรงตดัเฉือน การลกุไหม้ ความปลอดภยัและการดดูซึมน า้58 

 

 

 

 

 

_________________________________________________ 

56ปฏิกร ณ สงขลา,”ไม้ไมจ่ริง,”วารสารสถาปัตยกรรม สมคมสถาปนิกสยามฯ(กรุงเทพฯ,ปีท่ี10/2548 ฉบบัท่ี 11),หน้า 130 
57เร่ืองเดียวกนั,หน้า131 
58เร่ืองเดียวกนั,หน้า131 
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2.3 องค์ประกอบทางสถาปัตยกรรม 

องค์ประกอบทางสถาปัตยกรรม  หมายถึง อาคารหรือกลุ่มอาคารรวมทัง้ส่วนต่างๆท่ี

เก่ียวเน่ืองสมัพนัธ์กนั น ามาประกอบขึน้เป็นงานสถาปัตยกรรมประเภทหนึ่งแล้ว สามารถสื่อให้

งานสถาปัตยกรรมชิน้นัน้ๆสะท้อนออกมาถึงคณุลกัษณะ ในแง่ของประโยชน์ใช้สอย หรือความ

งาม หรือคติความหมาย หรือทกุอย่างรวมกนั59 ในทางวิศวกรรมเรียกแตล่ะสว่นนัน้วา่ องค์อาคาร 

แตอ่าจเรียกให้เข้าใจง่าย ๆ ว่า ชิน้ส่วนโครงสร้าง หรือส่วนประกอบของอาคาร 60 หากแบ่งตาม

หน้าท่ีของชิน้สว่นสามารถแบ่งได้ 3 ประเภทคือ ส่วนโครงสร้าง ส่วนประกอบ และส่วนตกแต่ง 61

ในหนงัสือการเขียนแบบ 3 มิติ โครงสร้างไม้ของเผา่ สวุรรณศกัดิ์ศรีและรัฐวฒุิ จันทร์ศรีตระกูลได้

ให้ค าจ ากดัความแตล่ะองค์ประกอบไว้ดงันี ้

 

1. ส่วนโครงสร้างอาคาร ท าหน้าท่ีรับน า้หนกัอาคาร ท าให้อาคารคงสภาพอยู่ได้  

- ฐานราก คือสว่นท่ีอยู่ใต้ระดบัดินลงไป ประกอบด้วยเสาตอมอ่ ก าแพงกัน้ดินสว่นชอง

ฐานรากและเสาเขม็ ฐานรากถือได้วา่เป็นจดุเร่ิมต้นและเป็นสว่นแรกในการก่อสร้างอาคาร เป็น

สว่นของโครงสร้างท่ีรับน า้หนกัทัง้หมดของอาคารเอาไว้ และถ่ายน า้หนกัตอ่ไปยงัดิน 

- เสา ท าหน้าท่ีรับน า้หนกัของอาคาร แล้วถ่ายให้กบัตอมอ่หรือถ่ายให้ฐานรากโดยตรง 

เช่น ในอาคารท่ีเสาหลอ่ขึน้จากฐานราก เน่ืองจากเสาเป็นสว่นท่ีต้องรับน า้หนกัมาก จึงจ าเป็นท่ี

จะต้องใช้วสัดท่ีุแขง็แรงซึ่งมีทัง้ชนิดเสาไม้ เสาคอนกรีตเสริมเหลก็และเสาเหลก็  

- คาน ท าหน้าท่ีรับน า้หนกัจากตงถ่ายให้กบัเสา และช่วยยึดตรึงเสาทัง้หมดของอาคาร

เข้าด้วยกนัเพ่ือไมใ่ห้เสารวนหรือโย้  ขนาดของคานจะขึน้อยู่กบัช่วงของเสา สว่นก าลงัของคานจะ

ขึน้อยู่กบัความลกึของคาน  

_________________________________________________ 

59สมคิด จิระทัศนกลุ, “พระอโุบสถและพระวิหารในสมยัพระบาทสมเด็จพระจอมเกล้าเจ้าอยูห่ัว” (ปริญญาศิลปศาสตร์

มหาบัณฑิต ภาควิชาศิลปสถาปัตยกรรม มหาวิทยาลัยศิลปากร ,2533), หน้า 258. 

  60อนุกรรมการ เฉพาะกิจ พฒันาคณุภาพชีวิตและสังคม วิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทย 2545-2546,”เอกสาร ฯ เผยแพร่ในคราว

ประชุมใหญ่ทางวิศวกรรม “วนัท่ี 23 มิถนุายน 2545  

61ศาสตราจารย์นายแพทย์เฉลียว ปิยะชน,”เรือนกาแล,”(กรุงเทพฯ:ส านักพิมพ์เมืองโบราณ,2532),หน้า20 
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- ตง ท าหน้าท่ีรับน า้หนกัจากพืน้ถ่ายให้กบัคาน ตงจะถกูวางพาดระหวา่งคานแล้วท าการ

ยึดตรึงด้วยตะป ูหรืออาจจะใช้ตะปรู่วมกบัพกุไม้ด้วยการใช้พกุสลบัแนวเพ่ือกนัตงพลกิได้  

- อะเส ท าหน้าท่ีเป็นคานรบัน า้หนกัจากจนัทนัพรางถ่ายให้กบัเสา นอกจากนัน้ยงัช่วย

ยึดหวัเสาโดยรอบด้วยอาคาร มิให้โย้หรือรวนอนัจะท าให้เสียการทรงตวั  

-  คอสอง คือไม้ท่ีวางขนานไปกบัอะเส แตอ่ยู่ใต้ อะเส ใช้เป็นกรอบช่องลมและใช้เป็นท่ี

ส าหรับคร่าวฝายึดติด  

- โครงคร่าวผนัง จะมีทัง้คร่าวตัง้และคร่าวนอน ส าหรับคร่าวตัง้ได้แก่ ไม้ท่ียึดระหว่างอะ

เสกบัพืน้ สว่นคร่าวนอนได้แก่ ไม้ท่ียึดระหวา่งเสากบัคร่าวตัง้หรือระหว่างคร่าวตัง้กับคร่าวตัง้ ท า

หน้าท่ีเป็นโครงให้ไม้ฝายึดติด และท าให้ฝาเกิดความแข็งแรง นอกจากนัน้ยังช่วยรับน า้หนัก

ของอะเสตอนกลาง ถ่ายให้กบัพืน้อีกด้วย 

- แม่บันได คือไม้ท่ีพาดระหว่างพืน้ชัน้ล่างกับพืน้ชัน้บน เพ่ือรองรับขัน้บันไดและ

สว่นประกอบอ่ืนๆของบนัได ปกติจะมี 2 ตวั  

- ขื่อ คือไม้สว่นท่ีเป็นฐานของโครงจัว่ ปลายทัง้สองจะวางพาดและยึดติดกบัหวัเสาจะอยู่

ในระดบัเดียวกนักบัอะเสหรือซ้อนอยู่บนอะเสก็ได้ ท าหน้าท่ียึดปลายด้านหนึ่งของจันทันใหญ่แต่

ละข้างให้ทรงตวัเป็นรูปสามเหลี่ยมอยู่ได้ นอกจากนัน้ยงัใช้ยนัระหวา่งเสาไม่ให้หัวเสารวนเข้าหา

กนั และใช้เป็นตวัรับน า้หนกัของจนัทนัใหญ่ แป และวสัดมุงุหลงัคา แล้วถ่ายให้กบัเสา 

- จันทันใหญ่ บางทีเรียกวา่จนัทนัเอก เป็นไม้โครงจั่วตวับน ปลายข้างหนึ่งพาดและยึด

ตรึงกบัดัง้หรืออกไก่ ปลายอีกด้านหนึ่งพาดและยึดตอ่กบัปลายขื่อ ท าหน้าท่ีรองรับแปและวสัดมุงุ

หลงัคาแล้วถ่ายลงเสาอีกทีหนึ่ง  

- ดัง้ บางทีเรียกวา่ดัง้เอก เป็นไม้ท่ีใช้ค า้ยันส่วนกลางของโครงจั่ว โดยจะยันอยู่ระหว่าง

ขื่อกบัจนัทนัใหญ่ ท าหน้าท่ียึดจัว่ให้เป็นรูป สามเหลี่ยมอยู่ได้ ใช้เป็นตวัรองรับอกไก่และน า้หนัก

จากสว่นบนของหลงัคาแล้วถ่ายให้กบัขื่อ                   
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- ตุ๊กตา บางท่ีเรียกวา่ดัง้รอง เป็นไม้ท่ีใช้ค า้ยนัระหว่างขื่อกับจันทันใหญ่อีกตวัหนึ่ง โดย

จะอยู่ระหวา่งดัง้กบัปลายขื่อสว่นท่ีจันทันใหญ่มาพบกัน ใช้กับโครงจั่วขนาดใหญ่ท่ีช่วงขื่อกว้าง 

ท าหน้าท่ีเหมือนดัง้คือ นอกจากจะช่วยจับจันทันใหญ่ไม่ให้อ่อนตวัแล้ว ยังเป็นตวัให้สะพานรับ

จนัทนัมายึดติดจึงใช้เป็นตวัถ่ายน า้หนกัท่ีได้รับจากสะพานรับจนัทนั   

- ค า้ยัน เป็นไม้ท่ีค า้ยันระหว่างขื่อกับจันทันใหญ่อีกตัวหนึ่ง ท าให้โครงจั่วเกิดความ

แขง็แรงย่ิงขึน้ท าหน้าท่ีรับน า้หนกัจากจนัทนัใหญ่ถ่ายให้กบัขื่อ 

- อกไก่ เป็นไม้ท่ีพาดหรือฝังอยู่กับดัง้หรือขนาบด้านข้างทัง้สองด้านของดัง้ป็นแนวไป

ตามความยาวของหลังคา จึงท าให้เกิดสันหลังคาเป็นท่ีรับหัวจันทันใหญ่และจันทันพราง 

นอกจากนัน้ยงัช่วยยึดจัว่ทกุตวัเข้าด้วยกนั  

- .จันทันพราง เป็นไม้ระหว่างโครงจั่วโดยท่ีปลายด้านบนจะพาดและยึดติดกับอกไก่ 

สว่นปลายด้านลา่งจะพาดและยึดติดกบัอะเส ท าหน้าทีเหมือนจนัทนัใหญ่จงึเป็นการช่วยผอ่นแรง

จนัทนัใหญ่แล้วถ่ายเทน า้หนกัท่ีได้รับจากวสัดมุงุหลงัคาและแปให้กบัอกไก่และอะเส 

- สะพานรับจันทัน เป็นไม้ท่ีช่วยรับน า้หนกัตอนส่วนกลางของจันทันพราง ซึ่งนอกจาก

จะช่วยยึดจนัทนัพรางไมใ่ห้บิดเบีย้วแล้ว ยังช่วยไม่ให้จันทันพรางอ่อนตรงกลางอีกด้วย สะพาน

จันทันนีจ้ะวางพาดอยู่บนขื่อคัดและยึดติดกับตุ๊ กตาท่ีใช้ค า้ยันส่วนกลางของจันทันใหญ่                       

 - ขื่อคัด เป็นไม้แนวนอนท่ียึดระหว่างตุ๊กตากับจันทันใหญ่ ท าหน้าท่ีรองรับสะพานรับ

จนัทนัในกรณีท่ีต้องการความแขง็แรงเป็นพิเศษจะใช้สองตวัคูก่นั  

- แป เป็นไม้ท่ีใช้รองรับวสัดมุงุ ท าหน้าท่ียึดระหว่างจันทันใหญ่เพ่ือไม่ให้พลิกตวั และ

ถ่ายน า้หนกัทัง้หมดท่ีได้รับจากวสัดมุงุให้กบัจนัทนั ขนาดและระยะของแปไมเ่พียงแตจ่ะขึน้อยู่กบั

ขนาดของวสัดมุงุแตเ่พียงอย่างเดียว แตจ่ะขึน้อยู่กบัระยะระหวา่งจนัทนัด้วย  

- โครงคร่าวคร่าวเพดาน เรียกอีกอย่างหนึ่งวา่ กระทงฝ้า เป็นไม้ท่ีพาดระหว่างอะเสไม่

เพียงแตจะเป็นท่ีส าหรับฝ้าเพดานยึดติดเท่านัน้ แต่ยังช่วยให้โครงหลงัคาแข็งแรงดีย่ิงขึน้คร่าว

เพดานจะประกบด้วยคร่าวหลกัซึ่งจะวางทางด้านตัง้ และคร่าวซอยซึ่งจะวางทางด้านแบน  
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2. กลุ่มส่วนประกอบอาคาร ท าหน้าท่ีรองรับพืน้ท่ีการใช้งานหรือกิจกรรมตา่งๆ  

 - .พืน้ คือ สว่นท่ีใช้ปบูนตงท าหน้าท่ีรองรับสิ่งของและบุคคลอยู่อาศยัแล้วถ่ายให้กับตง 

พืน้ไม้ท่ีนิยมใช้กนัในปัจจบุนัสว่นใหญ่เป็นได้เนือ้แขง็ เช่น ไม้แดง ไม้มะคา่ ไม้ประดู ่ 

- .วงกบประตู คือ กรอบประตปูลายด้านบนท่ีจะยึดติดกับอะเส ปลายด้านล่างตียึดติด

กบัพืน้ ใช้เป็นท่ีส าหรับติดตัง้บานประต ู 

- บานประตู  เป็นบานท่ีติดตัง้เข้ากับช่องวงกบประต ูสามารรถเปิด-ปิดได้ โดยมากจะ

เป็นสี่เหลี่ยมฝืนผา มีทัง้แบบบานเดี่ยวบานคู่ ใช้เป็นช่องทางเข้าออก ช่องอากาศและแสงเข้าสู่

อาคาร ขนาดของบานประตจูะขึน้อยู่กบัขนาดของวงกบประต ู 

- วงกบหน้าต่าง  คือกรอบหน้าต่าง  ซึ่งวางอยู่บนและยึดอยู่ติดกับคร่าวฝา ใช้เป็นท่ี

ส าหรับติดตัง้บานหน้าตา่ง ไม้ท่ีใช้ท าวงกบหน้าตา่งใช้ไม้ขนาดเดียวกนักบัวงกบประตู 

- บานหน้าต่าง เป็นบานท่ีติดตัง้เช้ากับช่องวงกบหน้าต่าง มีทัง้บานเดี่ยวและบานคู่ มี

ชนิดบานเปิด-ปิดธรรมดา บานเกลด็ บานกระจก ใช้ส าหรับเป็นช่องมองทิวทศัน์ ช่องอากาศ ช่อง

แสง และอ่ืนๆ ขนาดของบานหน้าตา่งจะขึน้อยู่กบัขนาดของวงกบหน้าตา่ง 

- ผนังไม้ เป็นผนังท่ีไม่ได้มีหน้าท่ีในการรับน า้หนักแต่ประการใด ท าหน้าท่ีเพียงรับ

น า้หนกัตวัเองเท่านัน้ ในอดีตการท าผนงัไม้ภายนอกอาคารเป็นท่ีนิยม เน่ืองจากวสัดมุีคณุภาพดมีี

อยู่เป็นจ านวนมาก เช่นไม้สกั ไม้มะคา่ ไม้แดง เป็นต้น ในปัจจบุนันิยมใช้ไม้อดักระเบือ้งแผน่เรียบ 

เซลโลกรีต ยิปซมับอร์ด เชฟว่ิงบอร์ด ทีโกบอร์ด และสตามิตบอร์ด 

- ขัน้บันได บางท่ีเรียกวา่ลกูนอน คือสว่นท่ีใช้เหยียบขึน้-ลง ขนาดของขัน้บนัได 

- ราวบันได เป็นท่ีส าหรับให้ลกูกรงเกาะยึด และใช้ส าหรับมือจบัเพ่ือพยงุตวั 

  - ลูกกรงบันได คือไม้ท่ียึดระหวา่งขัน้บนัไดกบัขัน้บันไดตลอดแนว เพ่ือท าหน้าท่ีรองรับ

ราวบนัไดตอนกลางและกนัตก  
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- ฝ้าเพดาน เป็นไม้ท่ีใช้ตีปิดคร่าวเพดาน เพ่ือให้เกิดความเรียบร้อยสวยงาม นอกจากนัน้

ยงัช่วยให้ลดเสียง ความเย็น ความร้อนจากภายนอกอาคารอีกด้วย วสัดท่ีุนิยมน ามาใช้ฝ้าเพดาน

ในปัจจบุนัเป็นท่ีนิยมเช่นเดียวกนักนักบัท่ีใช้ท าฝา  

- หลังคา ท าหน้าท่ีป้องกัน แดด ลม ฝน วัสดุท่ีนิยมใช้ได้แก่ สังกะสี กระเบือ้งลอน  

กระเบือ้งราง กระเบือ้งซีแพคโมเนีย กระเบือ้งกาบกล้วย กระเบือ้งวิบูลย์ศรี เป็นต้น ซึ่งมีขนาด

ตา่งๆกนัตามท่ีบริษัทผู้ผลิตก าหนด  

 

3. ส่วนตกแต่งอาคาร ปิดทบัหรืตกแตง่เพ่ือเรียบร้อย ความสวยงาม 

- เชงิชาย บางทีเรียกวา่ เชิงกลอน เป็นไม้แผน่บางๆ ท่ีใช้ปิดปลายจันทันท่ีชายคา ซึ่งไม่

เพียงแตจ่ะท าให้เกิดความเรียบร้อยและสวยงามเท่านัน้ แตจ่ะท าให้เกิดการยึดตรึงระหวา่งปลาย

จนัทนัด้วย  

- ป้ันลม เป็นไม้แผ่นบางๆท่ีนิยมใช้ปิดขอบไม้แบ หรือไม้ระแนงท่ีบรรจบกับเชิงชาย 

เพ่ือให้เกิดความเรียบร้อย ขนาดของไม้ท่ีใช้ท าปัน้ลมจะเท่ากบัขนาดชองไม้ท่ีใช้ท าเชิงชาย 

- ไม้กันนก  เป็นไม้ท่ีใช้ปิดร่องซึ่งเกิดขึน้ระหวา่งเชิงชายกบักระเบือ้งมงุหลงัคา กันไม่ให้

นกเข้าไปท ารังภายในบ้าน   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



28 
 

 

รูปที่ 2-1 องค์ประกอบของอาคารไม้ ทีม่า:ตระกูล อร่ามรักษ์,การออกแบบโครงสร้างไม้,หนา้121  

1 ข่ือ 11 ปัน้ลม 21 คอนกรีตหยาบ 31 กรอบประตู 
2 จนัทนัใหญ่ 12 ตะพานหนู 22 อิฐหกั 32 บานประตู 

3 จนัทนัพราง 13 ระแนง 23 ราวลกูกรง 33 กรอบหน้าต่าง 
4 อะเส 14 โครงคร่าวเพดาน 24 ลกูกรง 34 บานหน้าต่าง 

5 อกไก่ 15 เพดาน 25 คานรับกรอบบงัตา 35 กรอบกระจก 

6 ดัง้ 16 เสา 26 กรอบบงัตา 36 โครงคร่าวฝา 
7 แป 17 คาน 27 เกร็ด 37 กระดานฝา 

8 ตุ๊กตา 18 ตง 28 กรุบงัตา 38 วงกบ 

9 ข่ือดดั 19 พืน้ 29 ลกูกรงช่องลม   

10 ไม้ค า้ยนั 20 ตอหม้อ 30 กรอบช่องลม   
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บทที่ 3 
ไม้เทยีมในท้องตลาดชนิดที่มีส่วนผสมของซีเมนต์ 

 
  ไม้เทียมท่ีมีจ าหน่ายอยู่ในท้องตลาดปัจจุบันท ามาจากวสัดตุ่างๆ มากมาย  แต่ชนิดท่ีมี
จ าหน่ายแพร่หลายมาก จะเป็นไม้เทียมชนิดท่ีมีส่วนผสมของซีเมนต์(cement base) ซึ่งมีช่ือท่ี
เรียกกนัโดยทัว่ไปและมีบริษัทผู้ผลิต ดงันี ้

- ไม้คอนวดู : บริษัท คอนวดู  จ ากดั  
- ไม้สมาร์ทวดู ตราช้าง : บริษัท กระเบือ้งกระดาษไทย จ ากดั 
- ไม้ดรู่า ตราต้นไม้ :  บริษัท กระเบือ้งทิพย์ จ ากดั 
- ไม้เฌอร่า : บริษัท มหพนัธ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ จ ากดั 
- ไม้สงัเคราะห์ ตราเพชร : บริษัท ผลิตภณัฑ์ตราเพชร จ ากดั(มหาชน) 
- ไม้สงัเคราะห์ ตราโอฬาร : บริษัท กระเบือ้งโอฬาร จ ากดั 
- สไมล์ เดคอร์ วดู : บริษัท พาเนลเวิร์ล จ ากดั 
- วีวา่ โซลชูัน่ : บริษัท วิบลูย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั 

ส าหรับในการศกึษาครัง้นีไ้ม้สมาร์ทวดู ตราช้าง และไม้ดรู่า ตราต้นไม้ เป็นบริษัทผู้ผลิต
รายเดียวกนัจึงจะถือวา่เป็นผลิตภณัฑ์เดียวกนัและจะศึกษาข้อมลูจากบริษัท กระเบือ้งกระดาษ
ไทย จ ากดัผู้ผลิตผลิตภณัฑ์ตราช้างเพียงรายเดียว  และผลิตภณัฑ์โอฬารมีสว่นผสมของใยหิน ซึ่ง
จากมติคณะรัฐมนตรีวันท่ี 12 เมษายน 2554 ได้เห็นชอบในหลักการตามข้อเสนอของสมชัชา
สขุภาพให้ “สังคมไทยปลอดใยหิน” โดยให้ยกเลิกการใช้สินค้า และการน าเข้าผลิตภณัฑ์ท่ี มี
ส่วนผสมของแร่ใยหินไครโซไทล์ โดยอ้างเหตผุลส าคญัว่าเป็นสารท่ีก่อให้เกิดมะเร็ง ปัจจุบัน
รัฐบาลได้ยืดระยะเวลาการบังคบัใช้กฎหมายออกไปอีก 3-5 ปี ก่อนท่ีจะมีการยกเลิกการผลิต 
และยกเลิกการน าเข้าอย่างถาวรเน่ืองจากต้องศึกษาผลกระทบอย่างละเอียดรอบด้าน 1จึงจะไม่
ท าการศกึษาในครัง้นี ้ท าให้เหลือไม้เทียมท่ีจะท าการศกึษาทัง้หมด 6 กรณี คือ 

- ไม้คอนวดู : บริษัท คอนวดู  จ ากดั  
- ไม้สมาร์ทวดู ตราช้าง : บริษัท กระเบือ้งกระดาษไทย จ ากดั 
- ไม้เฌอร่า : บริษัท มหพนัธ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ จ ากดั 
- ไม้สงัเคราะห์ ตราเพชร : บริษัท ผลิตภณัฑ์ตราเพชร จ ากดั(มหาชน) 
- สไมล์ เดคอร์ วดู : บริษัท พาเนลเวิร์ล จ ากดั 
- วีวา่ โซลชูัน่ : บริษัท วิบลูย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั 

_________________________________________________ 
1ทีมขา่วเดลินิวส์,”อีกมมุกบัเสียงแย้ง (2) ''ไครโซไทล์'' ใยหินท่ีไทยต้องชัด,”เดลินิวส์(วนัพฤหัสบดีท่ี 10 พฤษภาคม 2555) 
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3.1  ไม้คอนวูด 
ผลิตภณัฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ผลิตโดยบริษัท คอนวดู จ ากัด ตัง้แต่ปีพ.ศ.2545 เป็นหนึ่งใน

เครือปูนซีเมนต์นครหลวง  ซึ่งเป็นบริษัทอุตสาหกรรมชัน้แนวหน้าในกลุ่มบริษัท โฮลซิม แห่ง
ประเทศสวิตเซอร์แลนด์   

 
3.1.1 กระบวนการผลติ 

คอนวดูผลิตไม้เทียมจากไฟเบอร์ซีเมนต์ทีมีส่วนผสมหลกัคือปูนซีเมนต์ประเภทท่ี1และ
เย่ือเซลลโูลสจากกระดาษรีไซเคิลท่ีจ านวนครัง้ในการรีไซเคิลไมม่าก เพ่ือลดทอนความสัน้ของเย่ือ 
มีขัน้ตอนดงันี ้

 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 3-1 กระดาษรีไซเคิล  ที่มา : ผู้วิจัย,บ.คอนวูด จ ากดั,22 สิงหาคม 2555 
ภาพท่ี 3-2 เคร่ืองผสมวตัถดิุบ  ที่มา : ผู้วิจัยบ.คอนวูด จ ากดั,,22 สิงหาคม 2555 

 
1. การเตรียมเส้นใย เป็นกระบวนการท าให้กระดาษแตกตวั ท าความสะอาดและขดั ให้

ได้เส้นใยท่ีสะอาดและมีความแขง็แรงสงู 
 
  
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 3-3 flow-on machine  ที่มา : ผู้วิจัย,บ.คอนวูด จ ากดั,22 สิงหาคม 2555 
ภาพท่ี 3-4 ลูกกลิง้ส าหรับขึน้รูป  ที่มา : ผู้วิจัย,บ.คอนวูด จ ากดั,22 สิงหาคม 2555 
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2.การผสมและขึน้รูป ขัน้ตอนนีเ้ป็นการผสมเส้นใยกับปูนซีเมนต์จนได้ส่วนผสมเป็นน า้
ปนูซีเมนต์ข้นจะต้องใช้เวลาในการผสมเพียงพอท่ีท าให้ปูนซีเมนต์ท าปฏิกิริยากับน า้พอเหมาะ 
และเพ่ิมการยึดเกาะตัวของซีเมนต์กับเส้นใย เมื่อผสมแล้วส่วนผสมจะถูกส่งไปยัง flow-on 
machine และราดลงบน felt ส่วนผสมจะถูกดดูน า้ออกจนได้ความชืน้ท่ีต้องการแล้วม้วนเข้า
ลกูกลิง้ท่ีมีลวดลายไม้อยู่สะสมหลายๆชัน้ และเพ่ิมความหนาขึน้เร่ือยๆ แผ่นผลิตภณัฑ์จะถูกตดั
ออกเมื่อได้ความหนาท่ีต้องการ และถกูสง่ไปตามสายพาน ในการผลิตจะขึน้รูปออกมาเป็นแผ่น
ใหญ่ก่อนแล้วจึงจะน าไปตดัให้มีขนาดตามต้องการในขัน้ตอนตอ่ไป 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
ภาพท่ี 3-5 ผลิตภณัฑ์ท่ีออกมาจากสายพาน  ที่มา : ผู้วิจัย,บ.คอนวูด จ ากดั,22 สิงหาคม 2555 
ภาพท่ี 3-6 เตาอบ  ที่มา : ผู้วิจัย,บ.คอนวูด จ ากดั,22 สิงหาคม 2555 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 3-7 กองผลิตภณัฑ์ท่ีรอการตดั-ตกแตง่  ที่มา : ผู้วิจัย,บ.คอนวูด จ ากดั,22 สิงหาคม 2555 
ภาพท่ี 3-8 ห้องบ่ม  ที่มา : ผู้วิจัย,บ.คอนวูด จ ากดั,22 สิงหาคม 2555 
 

3. การบ่มและอบแห้ง เป็นการดึงความชืน้ออกมาจากผลิตภณัฑ์ท่ีได้จากการขึน้รูป
เพ่ือให้ปนูซีเมนต์ท าปฏิกิริยาจนสมบรูณ์ และถกูน าเข้าห้องอบแห้งเพ่ือลดความชืน้ ด้วยการการ
ดงึความร้อนจากไอน า้ร้อนเข้ามาอบท่ีอณุหภมูิประมาณ 80-90 องศาเซลเซียส 
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ภาพท่ี 3-9 เคร่ืองตดัแรงดนัน า้( water jet) ที่มา : ผู้วิจัย,บ.คอนวูด จ ากดั,22 สิงหาคม 2555 
ภาพท่ี 3-10 เคร่ืองเซาะร่อง-ลบมมุ ที่มา : ผู้วิจัย,บ.คอนวูด จ ากดั,22 สิงหาคม 2555 

 

4. การตกแต่งผลิตภณัฑ์   ท าผิวลายเสีย้นไม้โดยการขดัผิว แล้วน าไปตดัให้ได้ขนาด
ตามท่ีต้องการ ด้วยเคร่ืองตดัแรงดนัน า้( water jet) ท าร่อง หรือลบมมุ และน าไปเคลือบด้วยสีรอง
พืน้กนั แล้วจึงบรรจใุนห่อเพ่ือให้สะดวกในการขนย้าย 
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3.1.2 คุณสมบัต ิ

ไฟเบอร์ซีเมนต์จะเป็นวสัดท่ีุอยู่ตรงกลางระหว่างไม้และคอนกรีต ดึงจุดอ่อนและจุดแข็ง
ของไม้และคอนกรีตมาเช่ือมกันจนออกมาเป็นผลิตภณัฑ์คอนวดู  นั่นคือ ทนความชืน้ แข็งแรง
เหมือนคอนกรีต แตท่ างานง่ายเหมือนไม้จริง  และยงัสามารถดดัโค้งได้แตต้่องมีรัศมีการดดัโค้งท่ี
มากกวา่ 3 เมตรเป็นต้นไป และใช้ผลิตภณัฑ์ประมาณ 11 มม.เป็นต้นไป  
 

ตารางท่ี 3-1 ตารางแสดงคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์คอนวูด   
 

คุณสมบัติ ผลทดสอบ มาตรฐาน 
เกณฑ์ความคลาดเคลื่อน (มม.) 
ความยาว  2.5 ASTM C1185 

ความกว้าง  5.0 ASTM C1185 

ความหนา  1.0 ASTM C1185 

ความหนาแน่น(กก./ลบ.ม.) 1.2 ASTM C1185 
ปริมาณความชืน้ 5 % ASTM C1185 
การดูดซึมน า้ 30 % ASTM C1185 
การหดตัวเม่ือความชืน้เปลี่ยนแปลง 0.27 % ASTM C1185 
การไม่ติดไฟ ผ่าน BS476 Part 5 
ดัชนีการไม่ติดไฟ I = 0 BS476 Part 6 
การไม่ลามไฟ Class 1 BS476 Part 7 
การทนไฟ 30 – 60 นาที BS476 Part 22 
ความเป็นกรดต่าง (PH) 9 - 
โมดูลัสยืดหยุ่น(MPa) 5,000 – 8,000 ASTM C1185 
ความต้านทานแรงดัด(MPa) 11 - 15 ASTM C1185 
การน าความร้อน(w/m.K) 0.184 ASTM C177-97 
การต้านทานความร้อน(m2.K/W) 0.082 ASTM C177-97 
น า้หนัก(*ความหนา 8 มม.) กก./ตร.ม. 11.1 
ราคา(*ความหนา 8 มม.) บาท/ตร.ม. 144 
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3.1.3 การน าไปใช้งาน 
ผลิตภณัฑ์ของคอนวดูแบ่งประเภทออกเป็น 4 หมวดงาน ได้แก่   
1. หมวดตกแตง่ฝ้าและชายคา 
2. หมวดตกแตง่ผนงั 
3. หมวดตกแตง่พืน้ 
4. หมวดตกแตง่ทัว่ไป 
หมวดตกแตง่ผนงัมีชนิดเดียวแตม่ีหลายรูปแบบให้เลือกใช้ เช่น ไม้บงัใบท่ีช่วยให้สะดวก

ในการติดตัง้มากย่ิงขึน้ ได้ฉากท่ีแม่นย า มีระนาบเดียวกัน ทัง้สี่ประเภทนีจ้ะครอบคลมุเกือบทุก
ส่วนในการตกแต่งของบ้านท่ีใช้ไม้  การติดตัง้แบ่งออกเป็น 2 แบบ คือ ติดตัง้บนโครงด้วยสกรู 
การยิงต้องใช้สวา่นเจาะน าก่อนคว้านเนือ้วสัดอุอกมา โครงท่ีใช้ควรเป็นโครงกัลวาไนซ์หรือโครง
เหล็กไม่แนะน าให้ใช้ไม้เน่ืองจากไม้มีโอกาสท่ีจะบิดได้ เวลาบิดก็จะท าให้เกิดความเสียหาย 
แตกร้าวได้   

อีกวิธีคือติดตัง้บนคอนกรีตทัง้เป็นพืน้และผนงั ต้องมีการเจาะน าก่อนฝังพกุพลาสติกแล้ว
ติดตัง้ลงบนคอนกรีต ปรับผิวปูนให้เรียบก่อน แล้วจึงเอาไฟเบอร์ซีเมนต์วางลงไป ความหนาท่ี
แนะน าให้ใช้คือ 25 มม. ส่วนหน้ากว้างจะมีให้เลือกหลายขนาดทัง้ 4 , 6 , 8 และ 12 นิว้ ความ
กว้างท่ีแตกตา่งกนัก็จะมีผลให้สามารถรับแรงได้ต่างกัน ถ้าหน้ากว้างแคบ ก็จะมีผลให้รับแรงได้
น้อยกวา่ไม้ท่ีหน้ากว้างกวา่ ความยาวจะอยู่ท่ี 3 เมตร สามารถน ามาตดัแบ่งให้มีขนาดเลก็ลงและ
วางเรียงกนัเป็นลวดลายได้ แล้วแตก่ารออกแบบ 
 
1. หมวดตกแต่งฝ้าและชายคา 
 
ตารางที่ 3-2 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้เชิงชายคอนวูด   
รายการ สี หนา  

(ซม.) 
กว้าง  
(ซม.) 

ยาว  
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

หน้า 6 นิว้ งาช้าง 1.7 15 305 9.96 

 

หน้า 8 นิว้ งาช้าง 1.7 20 305 13.28 
รุ่นทอูินวนั งาช้าง 2.2 23.5 305 17.56 
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ตารางที่ 3-3 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ระแนงคอนวูด   
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ตดัชิน้ หน้า 
3 นิว้ 

งาช้าง 1.1 7.5 305 3.45 

 

ตกแต่งฝ้า 
หน้า 4 นิว้ 

งาช้าง 1.1 10 305 4.60 

แผ่นเซาะ
ร่อง 3 นิว้ 

ธรรมชาติ 0.8 60 120 7.28 

ตารางที่ 3-4 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้มอบคอนวูด   
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้มอบ งาช้าง 1.1 5 305 2.30 

 
 
 
2. หมวดตกแต่งผนัง 
 
ตารางที่ 3-5 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ฝาคอนวูด   

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้ฝา งาช้าง 0.8 15 305 5.01 

 

ไม้ผนงัการะเกด ธรรมชาติ 0.8 15 305 5.01 

ตารางที่ 3-6 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ผนังบังใบ ลายเกล็ดคอนวูด   
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

หน้า 6 นิว้ งาช้าง 1.1 15 305 6.89 
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ตารางที่ 3-7ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ผนังบังใบ ลายเสีย้นคอนวูด   
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

หน้า 8 นิว้  รุ่น GO งาช้าง 1.1 20 305 9.04 

 

หน้า 8 นิว้  รุ่น G1 งาช้าง 1.1 20 305 8.88 
หน้า 8 นิว้  รุ่น G2 งาช้าง 1.1 20 305 8.71 

ตารางที่ 3-8 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้บัวพืน้คอนวูด   
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ลายหลยุส์ งาช้าง 1.1 10 305 4.37 

 

ลายหลยุส์ งาช้าง 1.4 10 305 5.20 
ลายคลาสสคิ งาช้าง 1.1 10 305 4.37 
ลายคลาสสคิ งาช้าง 1.4 10 305 5.20 

 
3. หมวดตกแต่งพืน้ 
 
ตารางที่ 3-9 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ตกแต่งบันไดคอนวูด   

รายการ สี หนา  
(ซม.) 

กว้าง  
(ซม.) 

ยาว  
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ลกูตัง้หน้า 8 นิว้ 
 

ธรรมชาติ 1.7 20 120 5.22 

 

ลกูนอนหน้า 10 นิว้ 
 

ธรรมชาติ 2.5 25 120 9.60 

ตารางที่ 3-1 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ตกแต่งพืน้คอนวูด   
รายการ สี หนา  

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

หน้า 4 นิว้ โอ๊คแดง/ 
ธรรมชาติ 

2.5 10 305 9.76 

 

หน้า 6 นิว้ โอ๊คแดง/ 
ธรรมชาติ 

2.5 15 305 14.64 

หน้า 8 นิว้ โอ๊คแดง/ 
ธรรมชาติ 

2.5 20 305 19.52 
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ตารางที่ 3-10 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้พืน้หน้า 12 นิว้คอนวูด   
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่น D1 โอ๊คแดง/
ธรรมชาติ 

2.5 30.5 305 29.20 

 

รุ่น D2 โอ๊คแดง/
ธรรมชาติ 

2.5 30.5 305 29.20 

รุ่น D3 โอ๊คแดง/
ธรรมชาติ 

2.5 30.5 305 29.20 

 
 
4. หมวดตกแต่งท่ัวไป 
 
ตารางที่ 3-11 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้บังตาคอนวูด 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้บงัตา งาช้าง 1.4 7.5 305 4.10 

 
 
ตารางที่ 3-12 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้คอนวูดหน้า 2 นิว้คอนวูด 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้หน้า 2 นิว้ ธรรมชาติ 1.7 5 305 3.32 
 

 

ไม้หน้า 2 นิว้ ธรรมชาติ 2.5 5 305 4.88 
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ตารางที่ 3-13 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้คอนวูด หน้า 1 นิว้คอนวูด 
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้หน้า 1 นิว้ ธรรมชาติ 2.5 10 305 8.22 

 
 
ตารางที่ 3-14 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้รัว้คอนวูด 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่น พฤกษา งาช้าง 1.7 10 100 2.11 

 

รุ่น พฤกษา งาช้าง 1.7 10 150 3.17 
รุ่น ลายก่ิงไม้ งาช้าง 1.7 10 100 2.18 
รุ่น ราชพฤกษ์ งาช้าง 1.7 10 150 3.17 
รุ่นมาตรฐาน งาช้าง 1.7 15 150  4.75 
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3.2 ไม้เฌอร่า 
ผลิตภณัฑ์ไฟเบอร๋ซีเมนต์เฌอร่าผลิตโดยบริษัท มหพันธ์ไฟเบอร๋ซีเมนต์ จ ากัด ในเครือ

กลุม่มหพนัธ์  โรงงานมหพนัธ์แบ่งการผลิตออกเป็นหลงัคาน า้หนกัเบา หลงัคาคอนกรีต และเฌอ
ร่า ซึ่งมีผลิตภณัฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์อยู่ 2 อย่างคือหลงัคาน า้หนักเบา และเฌอร่า  โดยเร่ิมต้นผลิต
ตัง้แตปี่ค.ศ.1974 ผลิตกระเบือ้งแผ่นเรียบ(flat sheet)ใช้ท าเป็นฝ้าหรือผนังและกระเบือ้งลอนคู ่
ในปีค.ศ.1997 มีการผลิตไฟเบอร์ซีเมนต์ท่ีเป็นไม้ฝาเจ้าแรก ในปีค.ศ.1999 ยกเลิกการใช้ใยหิน
ด้วยการน าเทคโนโลยี Autoclave เข้ามาแทนท่ี ในปีค.ศ.2001 มีการผลิตไม้บันไดท่ีมีความหนา 
17 มม. เทคโนโลยีในการผลิตจะเป็น Hatschek Machine ด้วยการขึน้รูปทีละชัน้ ปกติจะขึน้ได้
หนาไมเ่กิน 17 มม. แตม่ีการคิดค้นปรับปรุงจนมีความหนาได้สงูสดุท่ี 50 มม.และในปีค.ศ.2009 
ก็เร่ิมมีการผลิตสีในเนือ้ไม้ 
 
3.2.1 กระบวนการผลติ 

ผลิตภณัฑ์เฌอร่าเป็นไฟเบอร์ซีเมนต์ท่ีผลิตจากส่วนประกอบหลกัคือปูนซีเมนต์ปอร์ต
แลนด์ประเภทท่ี 1 และเส้นใยเซลลูโลส โดยเลือกใช้เซลลูโลสเย่ือสนเส้นใยยาวท่ีสั่งมาจาก
ประเทศชิลี และเย่ือไผจ่ากประเทศจีนผสมกนั เซลลโูลสจะมีคา่การยืดหยุ่นสงูกว่าจากเดิมท่ีเคย
ใช้ใยหินซึ่งมีความแขง็แรงแตเ่ปราะ นอกจากนัน้ก็คือ ทรายละเอียด น า้ และมีสารเติมแตง่บางตวั
เช่น สารหน่วงน า้ ผลิตด้วยกระบวนการผลิต Hatschek ท่ีจะท าให้เส้นใยเรียงตวัแนวเดียวกันตัง้
ฉากกบัแนวการรับแรงและมีความสม ่าเสมอ ท าให้สามารถรับแรงได้ดี และมีการน าเทคโนโลยี 
Autoclave เข้ามาใช้ด้วยซึ่งเป็นเทคโนโลยีขัน้สงูท่ีใช้แรงดนัไอน า้และอณุหภมูิสงูเพ่ือไล่ความชืน้
ออกจากผลิตภณัฑ์ มีขัน้ตอนดงันี ้

1. การผสม  ผสมปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 เส้นใยเซลลโูลส นอกจากนัน้ก็คือ 
ทรายละเอียดคือจะตีซีเมนต์เข้ากบัเย่ือ จนมนัเป็นเนือ้เดียวกนัก่อนเอาไปขึน้รูป 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 3-11 ลูกกลิง้ส าหรับขึน้รูป  ที่มา : ผู้วิจัย,บ. มหพนัธ์ไฟเบอร๋ซีเมนต์ จ ากดั,17 พฤศจิกายน 2555 
ภาพท่ี 3-12 สายการผลิตกระเบือ้งหลังคา ที่มา : ผู้วิจัย, บ. มหพนัธ์ไฟเบอร๋ซีเมนต์ จ ากดั,17 พฤศจิกายน 2555 
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 2. การขึน้รูป ใช้ตะแกรงช้อนเย่ือขึน้มาซ้อนทบักนัทีละชัน้ ปลอ่ยให้ไหลไปตามสายพาน
ผ้าสกัหลาดเพ่ือไปซ้อนทบักนัทีละชัน้ในลกูกลิง้ท่ีมีลวดลายตา่งๆอยู่บนผิวชัน้ละประมาณ 1-2 
มม. ซ้อนจนได้ความหนาท่ีต้องการก็จะไหลออกมาตามสายพาน แล้วตดัด้วย Water Jet 
เน่ืองจากเป็นเย่ือสัน้และเย่ือยาวท่ีมีความเหนียวมาก มีความชืน้สงู 30 % ใบมีดทัว่ไปไมส่ามารถ
ตดัขาดได้ แผน่ท่ีออกมาจะเรียกวา่ green sheet หากจะน าไปท าเป็นกระเบือ้งหลงัคากน็ าเข้า
แมพิ่มพ์ท าให้เป็นลอนได้เลย แล้วบ่มทิง้ไว้ไมจ่ าเป็นต้องเข้าสูก่ารอบในขัน้ตอ่ไป 
 
 
 
 
 
 
 

  
ภาพท่ี 3-13 อโุมงค์ไอน า้ Autoclave ที่มา : บริษัท มหพนัธ์ไฟเบอร๋ซีเมนต์ จ ากดั 
ภาพท่ี 3-14 อโุมงค์ไอน า้ Autoclave ที่มา : บริษัท มหพนัธ์ไฟเบอร๋ซีเมนต์ จ ากดั 
ภาพท่ี 3-15 เคร่ืองตดัแรงดนัน า้( water jet) ที่มา : บริษัท มหพนัธ์ไฟเบอร๋ซีเมนต์ จ ากดั 

 
 3. การบ่มและอบไลค่วามชืน้ บ่มทิง้เอาไว้แล้วจึงน าไปอบด้วยเทคโนโลยี “Autoclave” ก็
คือการเอาไปอบด้วยแรงดนั 12 บาร์ ท่ีอณุหภมูิ 190 องศาเซลเซียส ท าให้ทรายละลายรวมตวักัน
กบัปนูซีเมนต์เป็นแคลเซียมซิลิเกตขึน้มา วสัดเุกิดความแข็งแรงมากขึน้ เย่ือก็จะยึดเกาะตวักัน
แขง็แรงประสานกนั  ซึ่งเป็นหนึ่งเทคนิคท่ีส าคญัส าหรับงานไฟเบอร์ซีเมนต์ การอบด้วยอโุมงค์ไอ
น า้เหมือนกับการบ่มคอนกรีต แต่ถ้าบ่มปกติจะใช้เวลา 28 วนั  การใช้ไอน า้ช่วยรีดความชืน้จะ
ช่วยลดเวลาลงให้เหลือเพียง 1 วนั 

 

 4. การตกแต่งผลิตภัณฑ์   ก็จะได้แผ่นออกมาเป็นหน้ากว้างประมาณ 1.20 เมตร 
สามารถน าไปใช้งานได้เลย หรือน าไปตดัด้วย Water Jet ให้มีขนาดตามท่ีต้องการกลายเป็น
ผลิตภณัฑ์รูปแบบตา่งๆตามการใช้งาน ถ้าตดั 2-3 นิว้ก็จะใช้ท าเป็นระแนง ถ้าตดั 6-8 นิว้ก็จะใช้
ท าเป็นไม้ฝา แล้วจึงน าไปลบขอบ ลบมมุ ท าสีจึงเสร็จสิน้กระบวนการ  
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3.2.2 คุณสมบัต ิ
 ปนูซีเมนต์รบัแรงอดัได้ดี รับแรงดงึได้น้อยมาก เมื่อผสมกบัเย่ือเซลลโูลสจากไม้สนโตเร็ว
น าเข้าเส้นใยคอ่นข้างยาว จะช่วยให้รับรับแรงดงึได้มากขึน้  อตัราสว่นของสว่นผสมในแตล่ะ
ผลิตภณัฑ์จะแตกตา่งกนัเพราะต้องการคณุสมบตัิท่ีตา่งกนั   
ตารางท่ี 3-15 ตารางแสดงคุณสมบัติของผลิตภณัฑ์เฌอร่าบอร์ด 

คุณสมบัติ มาตรฐาน หน่วย ผลทดสอบ 
เกณฑ์ความคลาดเคลื่อนความหนา ASTM C1185 %  
ความหนา ASTM C1185 กก./ลบ.ม. 1,30050 
ความต้านทานแรงดัด (ที่สภาวะเปียกชืน้) ASTM C1185 เมกะปาสคาล > 7.0 
โมดูลัสยืดหยุ่น (ที่สภาวะเปียกชืน้) ASTM C1185 เมกะปาสคาล 5,50050 
การดูดซึมน า้ ASTM C1185 %  35 
ปริมาณความชืน้ ASTM C1185 %  12 
ความเป็นกรดต่าง (PH) - - 7-8 
การน าความร้อน ASTM C177 วตัต์/เมตร K 0.15 
การกัน้เสียง (STC) ASTM E90-97 เดซิเบล 30-64 
การหดตัวเม่ือความชืน้เปลี่ยนแปลง ASTM C1185 % 0.04 
การขยายตัวเม่ือแช่น า้ JIS A5414 % 0.19 
ความต้านทานการร่ัวซึม ASTM C1185 - ผ่าน 
คุณสมบัติการทนไฟ 
การไม่ติดไฟ BS476 Part 5 - ผ่าน 
ดชันีการไม่ติดไฟ BS476 Part 6 - I = 0 
การไม่ลามไฟ BS476 Part 7 - Class 1 
การทนไฟ BS476 Part 22 นาที 30 – 180 
ดชันีการก่อให้เกิดควนั ASTM E84-00a - 0 
Single Burning ltem EN 13823 : 2002 - ผ่าน 
Fire Classification EN13501-1 : 2002 - A2s1d0 
Building Combustibility CNS 6532 - non-combustible 
คุณสมบัติความทนทาน 
Freeze/Thaw resistance ASTM C1185 

และ BS EN 
12467:2000 

- ผ่าน 
Warm water resistance - ผ่าน 
Heat/Rain resistance - ผ่าน 
Soak/Dry resistance - ผ่าน 
น า้หนัก(*ความหนา 8 มม.) - กก./ตร.ม. 12 
ราคา(*ความหนา 8 มม.) - บาท/ตร.ม. 155 
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                                        ตารางที่ 3-16 ตารางแสดงคุณสมบัติของผลิตภณัฑ์ไม้เฌอร่า 
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3.2.3  การน าไปใช้งาน  
 ผลิตภณัฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ของเฌอร่าแบ่งออกเป็น 3 กลุม่ผลิตภณัฑ์ คือ 

1. หลงัคาน า้หนกัเบา-กระเบือ้งไฟเบอร์ซีเมนต ์
2. วสัดแุผน่ใหญ่-เฌอร่าบอร์ด 
3. วสัดทุดแทนไม้-ไม้เฌอร่า 
จากระบวนการท่ีออกมาจะมีผลิตภณัฑ์กลุม่หนึ่งได้มาเป็นแผน่ไฟเบอร์ซีเมนต์ โดยทั่วไป

จะมีขนาด 1.20 x 2.40 เมตร  ความหนาบางท่ีสดุอยู่ท่ี 3.2 มิลลิเมตร  ในสว่น 4 - 6 มิลลิเมตรใช้
ท าฝ้า  8 - 12 มิลลิเมตรใช้ท าผนัง  ผนังภายนอกไม่สงูมากใช้ 10 มิลลิเมตร  และความหนาท่ี
นิยมใช้ฉลจุะอยู่ท่ีประมาณ 10 มิลลิเมตรเช่นกันหากหนากว่านีก้็จะใช้เวลานาน  ผนังท่ีอยู่สงูมี
แรงลมมากใช้ 12 มิลลิเมตร  งานพืน้ก็ใช้ 15 ,18 และ 20 มิลลิเมตร  และผลิตภณัฑ์อีกกลุ่มหนึ่ง
จะถกูตดัให้มีขนาดเลก็ลงใช้เป็นวสัดทุดแทนไม้  

วสัดท่ีุท าขึน้เพ่ือทดแทนไม้อัด เรียกว่า Sheraply เป็นไฟเบอร์ซีเมนต์เหมือนกันแต่มี
คณุสมบตัิท่ีตา่งจากไฟเบอร์ซีเมนตป์กติ สว่นประกอบหลกัเหมือนกนัแตม่ีไฟเบอร์อีกชนิดเพ่ิมเข้า
มา ให้เนือ้อ่อนลงและยืดหยุ่นได้มากขึน้  สามารถตอกตะปูได้ งอได้ ตดัด้วยเลื่อยปกติได้  ใช้
ท างานตกแตง่ภายในท่ีต้องการความเรียบร้อย  เป็นวสัดท่ีุเอามาแทนไม้อดัMDF ท่ีมกัจะมีปัญหา
เร่ืองบวมน า้ นิยมใช้งานร่วมกบัวีเนียร์และไม้จริง ท าเป็นพวกเฟอร์นิเจอร์ หน้าบานครัว  
 
1. หลังคาน า้หนักเบา-กระเบือ้งไฟเบอร์ซีเมนต์ 
 
ตารางที่ 3-17 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์หลังคาห้าห่วง 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

 
รุ่นสเีมทัลลคิ 
 

 สีแดงมุกทบัทมิ /  
สีเขียวมุกมรกต /
ฟ้ารุ่งอรุณ/น า้เงิน
คราม/ส้มศิลาแลง/
น า้ตาลคลาสสคิ/
เขียวประกายพรึก/
แดงอาทติย์อสัดง                                                
 

0.4 50 120 - 
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ตารางที่ 3-18 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์หลังคาเฌอร่าสเลท 
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

หลงัคาเฌอร่า  
U-slate พืน้หลงัคา 

สี บรอนซ์ บราวน์/ 
ไมก้า เกรย์ 

0.6 60 80 4.60 

 

 

หลงัคาเฌอร่า  
U-slate แผ่นเร่ิม 

0..6 40 80 3.10 

หลงัคาเฌอร่า 
Mini V-slate 
พืน้หลงัคา 

สีแอทลาส ออเร้นจ์ 
/บรีซซ่ี ไอวอร่ี 

0.6 30 80 2.50 

หลงัคาเฌอร่า 
Mini V-slate  
แผ่นเร่ิม 

0.6 20 80 2.00 

หลงัคาเฌอร่าMini 
U -slateพืน้หลงัคา 

สีคาเนเล่ียน บราวน์/ 
สีบรอนซ์ บราวน์ 

0.6 30 80 2.90 

หลงัคาเฌอร่า 
Mini U-slate  
แผ่นเร่ิม 

0.6 20 80 2.00 

หลงัคาเฌอร่า 
Mini Curve –slate 
พืน้หลงัคา 

สีแอทลาสออเร้นจ์ 
/สีคาเนเล่ียนบราวน์/ 
สีปรีซซ่ี ไอวอร่ี 

0.6 30 80 2.90 

หลงัคาเฌอร่า 
Mini Curve-slate 
แผ่นเร่ิม 

0.6 20 80 2.00 

 
 
ตารางที่ 3-19 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์หลังคาซีดาร์เชค 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

 
รุ่นซีดาร์ เชค 
 

สแีบล็คเวงเก้/
บราวน์เชสนทั/
เหลอืงแซนเต้ 

1.2 10 35 0.70 

 

1.2 15 35 1.00 
1.2 20 35 1.20 
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2. วัสดุแผ่นใหญ่-เฌอร่าบอร์ด 
ตารางที่ 3-20 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์แผ่นผนังเฌอร่า 

แผ่นผนังเฌอร่าบอร์ด 
หนา 
(มม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก.) 

พืน้ที่ใช้งาน 
ภาพการใช้งาน 

รุ่นขอบตรง 6 
8 
10 
12 

120 
120 
120 
120 

240 
240 
240 
240 

27.00 
36.00 
45.00 
54.00 

ผนงัภายใน 
และผนงั
ภายนอก 

 
รุ่นขอบลาด 6 

8 
120 
120 

240 
240 

26.72 
35.74 

ผนงัฉาบเรียบ 
ภายใน 

 
ตารางที่ 3-21 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์แผ่นพืน้เฌอร่า  

แผ่นพืน้เฌอร่าบอร์ด 
หนา 
(มม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก.) 

พืน้ที่ใช้งาน 
ภาพการใช้งาน 

รุ่นขอบตรง 
ส าหรับรองพืน้ปรับระดบั 
 

8 
10 
12 

120 
120 
120 

240 
240 
240 

36.00 
45.00 
54.00 

พืน้ภายใน 
และพืน้
ภายนอก 

 

รุ่นขอบตรง 
ส าหรับพืน้ยกระดบั 
หรือพืน้ลอย 

15 
18 
20 

120 
120 
120 

240 
240 
240 

63.82 
76.59 
85.09 

ตารางที่ 3-22 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์แผ่นฝ้าเฌอร่า 

แผ่นผนังลายเฌอร่าบอร์ด 
หนา 
(มม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก.) 

พืน้ที่ใช้งาน 

ลายบลอสซัม่/ลายหินเกลด็/ 
ลายปนูสลดั/ลายชยัพฤกษ์เว้นร่อง/ 
ลายชัยพฤกษ์/ลายเกลยีวคลืน่/ 
ลายหยดน า้/ลายสายฝน 

6 
8 

120 
120 

240 
240 

27.00 
36.00 

ผนงัตกแต่งภายใน 
ผนงัตกแต่งภายนอก 

แผ่นฝ้าลายเฌอร่า
บอร์ด 

หนา 
(มม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก.) 

พืน้ที่ใช้งาน 
ภาพการใช้งาน 

ลายบลอสซัม่/ลายหิน
เกลด็/ 
ลายหยดน า้ 

3.5 
3.5 
3.5 

60 
120 
120 

240 
120 
240 

7.88 
7.88 
15.75 

ฝ้าตกแต่ง
ภายในและ
ภายนอก 
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แผ่นฝ้าเฌอร่า

บอร์ด 
หนา 
(มม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก.) 

พืน้ที่ใช้
งาน 

ภาพการใช้งาน 

รุ่นขอบตรง 3.2 
3.2 
3.2 

60 
120 
120 

240 
120 
240 

7.2 
7.2 

14.40 
ฝ้าภายใน 

 

4 
4 
4 

60 
120 
120 

240 
120 
240 

9.0 
9.0 
18.0 

ฝ้าภายในและ
ฝ้าภายนอก 

6 120 240 27.00 ฝ้าภายนอก
และฝ้าชายคา 

 
แผ่นฝ้าระบาย
อากาศเฌอร่า

บอร์ด 

หนา 
(มม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก.) 

พืน้ที่ใช้งาน 
ภาพการใช้งาน 

รุ่นโมเดิร์น 
 
รุ่นคลาสสกิ 

3.2 
4 
3.2 
4 

60 
60 
60 
60 

120 
120 
120 
120 

3.60 
4.50 
3.60 
4.50 

ฝ้าชายคา
ภายนอก 

 
 
ตารางที่ 3-23 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้อัดเฌอร่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่นผิวเปลอืย ขดัเรียบ 
1 ด้าน(ส าหรับงานปิด
ผิวและงานท าสพี่น
อตุสาหกรรม) 
 

                                                                                                                                                                                
ธรรมชาติ 

0.35 122 244 15.00 

 

0.40 122 244 17.15 
0.60 122 244 26.79 
0.80 122 244 35.72 
1.00 122 244 44.65 

รุ่นผิวเปลอืย ขดัเรียบ 
2 ด้าน(ส าหรับงานปิด
ผิวและงานท าสพี่น
อตุสาหกรรม 

1.50 122 244 66.98 
1.6 122 244 71.44 
1.8 122 244 80.37 
1.9 122 244 84.84 

รุ่นผิวขัดเสีย้น ขดัเสีย้น 
1 ด้าน(ส าหรับงานท าสี
ย้อมไม) 

0.35 122 244 15.00 
0.40 122 244 17.15 
0.60 122 244 26.79 
0.80 122 244 35.72 
1.00 122 244 44.65 
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3. วัสดุทดแทนไม้-ไม้เฌอร่า 
 
ตารางที่ 3-24 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้พืน้เฌอร่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้พืน้เฌอร่า 
 

สีน า้ตาลเมอร์โบ ลาย
ชยัพฤกษ์/สีธรรมชาติ 
ลายชยัพฤกษ์/สี

ธรรมชาติลายเสีย้นตรง 

3.0 10 300 13.87 

 
 

 
 

สีน าตาลเชสนทัลาย
ชยัพฤกษ์/สีไวลด์เชอร์

ลายชยัพฤกษ์ 

2.5 15 300 17.34 

สีน า้ตาลเมอร์โบ ลาย
ชยัพฤกษ์/สีธรรมชาติ 
ลายชยัพฤกษ์/สี

ธรรมชาติลายเสีย้นตรง 

2.5 15 400 23.12 
2.5 20 300 23.12 
2.5 20 400 30.82 
2.5 25 300 28.89 
2.5 25 400 38.53 
2.5 30 300 34.67 
2.5 30 400 46.23 
2.5 30 300 34.67 

2.5 30 400 46.23 
2.5 30 300 34.67 
2.5 30 400 46.23 
2.5 30 300 34.67 
2.5 30 400 46.23 

 
ตารางที่ 3-25ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้บันไดเฌอร่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้บนัไดเฌอร่า 
ลกูนอน 

สธีรรมชาติลายขยั
พฤกษ์*/สธีรรมชาติ 
ลายเสีย่นตรง/สี
ธรรมชาติผิวเรียบ           
*เฉพาะสนิค้าสัง่

ผลิต 

3.5 30 120 19.47 

 

ไม้บนัไดเฌอร่า 
ลกูตัง้     

1.6 15 120 4.45 

ไม้บนัไดเฌอร่า 
ลกูตัง้     

1.6 20 120 5.94 
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ตารางที่ 3-26 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ฝาเฌอร่า 
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้ฝา สธีรรมชาติ
ลายสกั/สี
ธรรมชาติ
ลาย

ชยัพฤกษ์ 

0.8 15 300 5.40 

 

0.8 20 300 7.20 

0.8 15 400 7.20 

0.8 20 400 9.60 

 
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

วิจิตรชงโค สธีรรมชาติ
ลายสกั/สี
ธรรมชาติ
ลาย

ชยัพฤกษ์ 

1.0 15 300 6.73 

 
 

วิจิตรโกสน 1.0 15 300 5.77 

วิจิตรนนทรี 1.0   15 300 5.77 

วิจิตรศรีตรัง  1.0 15 300 5.78 
โมเดิร์นสแทกเกอร์* 1.0 10 300 3.71 
โมเดิร์นสแทกเกอร์* 1.0 15 300 5.95 
โมเดิร์นสแทกเกอร์* 1.0 20 300 8.19 

 
ตารางที่ 3-27 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้มอบเฌอร่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่นคลาสสกิ สี
ธรรมชาติ
ผิวเรียบ            

0.8 5.0 300 1.80 

 

รุ่นคลาสสกิ 0.8 7.5 300 2.70 

รุ่นโมเดิร์น 0.8  5.0 300 1.80 

รุ่นโมเดิร์น 0.8 7.5 300 2.70 
 
ตารางที่ 3-28 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้บัวเฌอร่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว (ซม.) น า้หนัก  
(กก./
แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่นคลาสสกิ สี
ธรรมชาติ
ผิวเรียบ            

1.2 10.0 300 5.33 

 

รุ่นโมเดิร์น 1.2 10.0      300 5.33 

รุ่นโคโลเนียล 1.2 10.0 300 5.33 
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ไม้บวัเฌอร่าลามิเนต  
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่นคลาสสกิ สเีชอรี/สบีีช*/สเีม
เบิล/สโีอ๊ค 

 

1.2 10.0 300 5.33 - 

รุ่นโมเดิร์น 1.2 10.0         
300 

5.33 

 
ตารางที่ 3-29 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้จบบัวเฌอร่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่นคลาสสกิ สธีรรมชาติผิวเรียบ            1.2 10.0 100 1.83  

รุ่นโมเดิร์น สธีรรมชาติผิวเรียบ            1.2 10.0 100 1.83 

 
ตารางที่ 3-30 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้เชิงชายเฌอร่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้เชิงชาย สีธรรมชาติ 
/สีนรองพืน้ขาวมะล/ิสี
แดงมะฮอกกานี 
/สีสกัน า้ผืง้ 

1.6 15 300 10.31 

 

1.6 20 300 13.75 

1.6 15 400 13.55 

1.6 10 400 9.57 
1.6 20 400 18.34 

 
ตารางที่ 3-31 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ปิดกันนกเฌอร่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้ปิดกนันก  
EA002 ลอนคู่ 

สธีรรมชาติ 
ลายสกั/สแีดง
มะฮอกกานี 

0.8 15 300 3.50 

 

ไม้ปิดกนันก  
EA005ไตรลอน 

0.8 15 300 4.00 
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ตารางที่ 3-32 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์หลังคาปีกไม้เฌอร่า  
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่นหางนก สีธรรมชาติ
ลายสกั/สี
เหลืองกา
ระเวก/สีแดง
เชอรีลายสกั/สี
สกัทรายทอง
ลายสกั 

0.8 15 40 

 

รุ่นห่างปลา 0.8 15  40 

รุ่นดินขอ 0.8   15  40 

 
ตารางที่ 3-33 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ระแนงเฌอร่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ลายสกัขอบตรง สีธรรมชาติลาย
สกั/สีธรรมชาติ
ผวิเรียบ/สีแดง
เชอร่ีลายสกั/สี
แดงมะฮอกกานี

ผวิเรียบ 

 

0.8 5.0 300 1.80 

 

ลายสกัขอบตรง 0.8 7.5 300 2.70 

ผิวเรียบขอบตรง 0.8 7.5 300 2.70 

ผิวเรียบขอบตรง 0.8 10.0 300 3.60 

ผิวเรียบขอบวี 0.8 7.5 300 2.70 

ผิวเรียบขอบวี 0.8 10.0 300 3.60 

 
ตารางที่ 3-34 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้เชิงชายน า้หยดเฌอร่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่นคลาสสคิ สธีรรมชาติ ลาย
สกั/สธีรรมชาติ
ผิวเรียบ/สเีหลอืง
การะเวกลายสกั*
สแีดงเชอร่ีลาย
สกั*สีสกัทราย
ทองลายสกั* 
*สนิค้าสัง่ผลิต 

0.8 15 30 6.67 

 

0.8 15 50     6.67 

รุ่นพวงทอง 0.8 15 30 0.36 

0.8 15 50 0.70 

รุ่นระฆังทอง 0.8 15 30 0.36 

0.8 15 50     0.70 

รุ่นดอกจิก 0.8 15 30 0.36 

0.8 15 50 0.70 

รุ่นหวัใจ 0.80 20 30 0.52 

0.8 20 50 1.01 
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ตารางที่ 3-35 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้เชิงชายน า้ย้อย เฌอร่า 
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่นบวัหลวง ลายสกั สีธรรมชาติ ลายสกั/
สีธรรมชาติผวิเรียบ/
สีเหลืองการะเว

กลายสกั/สีแดงเชอร่ี
ลายสกั/สีสกัทราย
ทองลายสกั 

 

0.8 20 100 1.42 

 

รุ่นบานบรีุ ลายสกั 0.8 20 100 1.68 
รุ่นหวัใจ ผวิเรียบ  0.8 30 100 2.83 
รุ่นทวิลปิ ลายสกั 0.8 20 100 1.56 

รุ่นสร้อยอินทนลิผวิเรียบ 0.8 20 100 1.64 
รุ่นดอกรัก ลายสกั 0.8 20 100 1.76 
รุ่นหริัญญิการ์ 1.0 60 200 11.71 
รุ่นบลอสซัม่ 0.8 60 120 7.30 
รุ่นเพชร 1.0 30 152 3.83 

รุ่นเถาวลัย์ 1.0 49 104 5.33 
รุ่นหลยุส์ 0.8 60 60 2.84 
รุ่นประทดัจีน 1.0 60 60 4.15 
รุ่นหวัใจ 0.8 45 90 3.73 

0.8 70 90 6.08 
รุ่นมลลีุ 1.0 19 100 1.88 

1.0 60 200 13.40 
 
ตารางที่ 3-36 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้กันตกเฌอร่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่นลิลลี่ สธีรรมชาติ
ผิวเรียบ 

1.2 15 80 1.80 

 

รุ่นโรส 1.2 15 80 2.10 

 
ตารางที่ 3-37 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้รัว้เฌอร่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่นคลาสสคิ สธีรรมชาติผิว
เรียบ 

1.2 10 150 2.50 

 

รุ่นโมเดิร์น 1.2 10 150 2.60 

สนิค้าสัง่ผลิต 1.2 10 300 5.20 
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3.3 ไม้สมาร์ทวูด ตราช้าง 
 

ผลิตภณัฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ตราตราช้างผลิตโดยบริษัท กระเบือ้งกระดาษไทย จ ากัด ซึ่ง
ก่อตัง้ในปีพ.ศ.2512 และผลิตภณัฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ตราต้นไม้ผลิตโดยบริษัท กระเบือ้งทิพย์ จ ากดั 
ตัง้แต่ปีพ.ศ.2527 เป็นผลิตภัณฑ์ท่ีอยู่ภายใต้เครือซีเมนต์ไทยเหมือนกัน  มีส่วนผสมและ
กระบวนการผลิตเดียวกนั  เร่ิมต้นการผลิตจากกระเบือ้งหลงัคาลอนคู่รู้จักกันดีภายใต้ตราสินค้า
สินค้าตราช้าง, ตราเสือ, ตราร่ม และตราพระอาทิตย์14พัฒนารูปแบบมาเร่ือยๆจากลอนคู่มาเป็น
กระเบือ้งพรีมา่ แตกตา่งจากลอนคูต่รงท่ีจะเป็นลอนขนาดเลก็กวา่ แล้วพฒันาตอ่มาเป็นกระเบือ้ง
หลงัคาไอยรา15และมีอีกกลุ่มผลิตภณัฑ์หนึ่งเรียกว่ากระเบือ้งกระดาษหรือท่ีรู้จักกันภายใต้ตรา
สินค้าสมาร์ทบอร์ด(Smartboard) ซึ่งเป็นท่ีมาของไม้ตราช้าง สมาร์ทวดู(SmartWood)  เมื่อก่อน
ช่วงท่ีเร่ิมการผลิตยคุแรกๆจะมีการใช้สว่นผสมเป็นใยหินอยู่เน่ืองจากเป็นเส้นใยท่ีช่วยเพ่ิมความ
แขง็แรงให้กบัวสัด ุแตปั่จจบุนัยกเลิกการใช้ใยหินเปลี่ยนมาใช้เส้นใยเซลลโูลสแทน  
 
3.3.1 กระบวนการผลิต 

สว่นผสมหลกัของคือปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี1ผสมกบัเส้นใยเซลลโูลสท่ีจะท าให้
เนือ้วสัดมุีความเหนียวมากขึน้ช่วยให้สามารถขึน้รูปปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ได้บางขึน้ และทรายท่ี
จะท าให้เนือ้แกร่ง โดยกระบวนการมีวิวฒันาการมาจากกระเบือ้งหลงัคาลอนคู่16 

1. การผสมผสมปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 และเส้นใยเซลลโูลสหรือเรียกง่ายๆวา่
เป็นเย่ือกระดาษท่ีท ามาจากต้นสนซึง่แปรรูปออกมาเป็นแผน่กระดาษ ตีให้เย่ือมนัออกมาละเอียด
ขึน้ แล้วจึงน าไปป่ันให้เป็นเส้นใยเพ่ือผสมกบัปนูซีเมนต์  แล้วจึงน าเอาไปเข้าเคร่ืองผสมวตัดดุิบ
อีกทีหนึ่ง นอกจากนัน้ก็คือ ทรายละเอียดคือจะตีให้เข้ากนัจนเป็นเนือ้เดียวกนัก่อนเอาไปขึน้รูป 

2. การขึน้รูปใช้ตะแกรงช้อนเย่ือขึน้มาซ้อนทับกันทีละชัน้ คล้ายกับเทคนิคการท า
กระดาษสา ปล่อยให้ไหลไปตามสายพานผ้าสกัหลาดเพ่ือไปซ้อนทับกันทีละชัน้ในลูกกลิง้ท่ีมี
ลวดลายตา่งๆอยู่บนผิวชัน้ละประมาณ 1-2 มม. ลกูกลิง้จะจุ่มลงไปในสารท่ีผสมไว้เมื่อหมนุขึน้มา
ตวัลกูกลิง้ก็จะเกาะวสัดขุึน้มาด้วยย่ิงหลายรอบก็จะหนาขึน้เร่ือยๆ เมื่อได้ความหนาเท่าท่ีต้องการ
ก็จะตดัออกมาเป็นแผน่ไหลไปตามสายพาน ม้วนหนึ่งรอบมีความยาวอยู่ท่ี 240-280 ซม. แผน่ท่ี 
 
 
_________________________________________________ 

14 เรืองศกัดิ ทวีไพบูลย์วงษ์, “การวิเคราะห์โครงสร้างตลาด พฤติกรรมและผลการด าเนินงานของอตุสาหกรรมกระเบือ้งหลังคา
ซีเมนต์ใยหินในประเทศไทย” (วิทยานิพนธ์ปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร์ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์, 2543), 37. 

15สัมภาษณ์ อรรถวฒิุ เลิศสาครศิริ,สถาปนิกขาย บริษัท กระเบือ้งหลังคาเซรามิคไทย จ ากดั,13 มิถนุายน 2555 
  16 เร่ืองเดียวกนั 
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ออกมาจะมีลกัษณะเป็นแผน่ใหญ่เรียกวา่ green sheet  เน่ืองจากแผน่มีสีเขียวเลก็น้อย หากจะ
น าไปท าเป็นกระเบือ้งหลงัคาก็น าเข้าเคร่ืองอดัขึน้รูป17และตดัขนาด จากนัน้ใช้เคร่ืองจกัรยกไปใส่
ในเคร่ืองท าลอน (punching to courage form) ซึ่งประกอบด้วยเคร่ืองท าลอนและท าให้แขง็ 
(hardening chamber และ sheet & steel template) เมือ่เป็นลอนแล้วจะยกใสใ่นแบบสงักะสีซึ่ง
ทาน า้มนัทัง้สองข้างเตรียมไว้เชน่กนั แล้ววางผึง่ไว้ประมาณ 8 ชัว่โมงเพ่ือให้แห้ง ไมจ่ าเป็นต้อง
เข้าสูก่ารอบในขัน้ตอ่ไป18

 

 
 3. การบ่มและอบไล่ความชืน้ ปล่อยแผ่นทิง้ไว้ ก่อนน าเข้าไปอบความร้อนสูงด้วย
เทคโนโลยี Autoclave ท่ีอณุหภมูิ 190 องศาเซลเซียส ท าให้ทรายรวมตวักันกับปูนซีเมนต์เป็น
แคลเซียมซิลิเกตท าให้วสัดเุกิดความแขง็แรงมากขึน้ อีกทัง้เนือ้วสัดท่ีุซ้อนทบักนัเป็นชัน้ๆจะท าให้
วสัดรุวมเป็นเนือ้เดียวกนั ประกอบกบัการแห้งจะแห้งไปพร้อมๆกันก็ย่ิงท าให้มีความเหนียวมาก
ขึน้ไปอีกเรียกวา่เป็นhomogenousหรือสารท่ีเป็นเนือ้เดียวกนั19 
 

4. การตกแตง่ผลิตภณัฑ์  ผลิตภณัฑ์ท่ีออกมามีลกัษณะเป็นแผ่นใหญ่ หรืออาจน าน าไป
ตดัให้ได้ขนาดตามท่ีต้องการด้วยเคร่ืองตดัแรงดนัน า้( water jet) ท าร่อง หรือลบมมุ และน าไป
เคลือบด้วยสีรองพืน้ซึ่งส่วนมากจะมีการท าสีรองพืน้เป็นสีน า้ตาลไว้ เพ่ือให้สะดวกในการทาสี 
และเก็บรายละเอียดงาน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
_________________________________________________ 

17กวี หวงันิเวศน์กลุ,วสัดวุิศวกรรมกอ่สร้าง,(กรุงเทพฯ:ซีเอ็ด ยเูคชั่น,2552),หน้า 198 
18 เรืองศกัดิ ทวีไพบูลย์วงษ์, “การวิเคราะห์โครงสร้างตลาด พฤติกรรมและผลการด าเนินงานของอตุสาหกรรมกระเบือ้งหลังคา

ซีเมนต์ใยหินในประเทศไทย” (วิทยานิพนธ์ปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร์ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์, 2543), 37. 
19สัมภาษณ์ อรรถวฒิุ เลิศสาครศิริ,สถาปนิกขาย บริษัท กระเบือ้งหลังคาเซรามิคไทย จ ากดั,13 มิถนุายน 2555 
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3.3.2 คุณสมบัต ิ
วสัดทีุใช้ท าผนงัโดยทัว่ไปก็จะท าจากแผน่ไม้อดัซีเมนต์ แคลเซียมซิลิเกต ยิปซัม และไฟ

เบอร์บอร์ด  เนือ้วสัดขุองไฟเบอร์ซีเมนต์มีลกัษณะคล้ายกับแคลเซียมซิลิเกต แต่จะมีคณุสมบัติ
ตา่งกนัเน่ืองจากมีเย่ือเซลลโูลสเข้ามาเป็นสว่นผสมไมไ่ด้มีแคป่นูและซิลิกาเท่านัน้   

 
ตาราง3-39 ตารางคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์ไม้สมาร์ทวูดและไม้ดูร่า 

คณุสมบติั หน่วย ค่าการทดสอบ มาตรฐาน 
ความหนาแน่น กก./ลบ.ม. 1,300 ASTM C 1185 
ปริมาณความชืน้ในแผ่น % 12 ASTM C 1185 
ปริมาณการดูดซึมน า้ % 30  
ความต้านทานแรงดึงตัง้ฉากกับผิว Mpa 10 JIS A 5905 
ความต้านทานแรงดัดโค้ง นิวตนั/ตร.มม. 22 ASTM C 1185 
ความต้านทานแรงกระแทก กรัมxซม./ตร.

ซม. 
6,000  

ค่าการน าความร้อน (ค่า K ) วตัต์/ม.° เคลวิน 0.084 ASTM C 117 
ความเป็นด่างของผิวหน้า pH 7  
ค่าความจุความร้อนจ าเพาะ จลู/กรัมc 1.03 ASTM E1269 
ค่าการกันเสียง เดซิเบล 38 จฬุาลงกรณ์

มหาวิทยาลยั 
การไม่ติดไฟ, ไม่ลามไฟ  ผ่าน BS 476 Part 5,6 

และ 7 
การทนไฟของระบบ  1-2 ชัว่โมง BS 476 Part 20-22 
การเปลี่ยนแปลงเน่ืองจากความชืน้ % 0.06 JIS A 5420 
การหดตัวตามความยาวเม่ืออบแห้ง 
(60 C 24 ชั่วโมง) 

% 0.02  

รัศมีดัดโค้ง 
ความหนา 8 มม. เมตร 1.5  
ความหนา 12 มม. เมตร 2.0  
น า้หนัก(*ความหนา 8 มม.) กก./ตร.ม. 11.3 - 
ราคา(*ความหนา 8 มม.) บาท/ตร.ม. 133 - 
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ตาราง3-40 ตารางคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์ไม้สมาร์ทบอร์ดและดูร่าบอร์ด 
คุณสมบัติ หน่วย ค่าการทดสอบ มาตรฐาน 

ความหนาแน่น กก./ลบ.ม. 1,260 ASTM C 1185 
ความต้านทานการร่ัวซึม  ผ่าน มอก.1427-2540 
ปริมาณความชืน้ในแผ่น % 12 ASTM C 1185 
ปริมาณการดูดซึมน า้ % 34  
ความต้านทานแรงดึงตัง้ฉากกับผิว Mpa 10 JIS A 5905 
ความต้านทานแรงดัดโค้ง นิวตนั/ตร.มม. 10 ASTM C 1185 
ความต้านทานแรงกระแทก กรัมxซม./ตร.

ซม. 
6,000  

น า้หนักวัสดุที่รับได้ 
ความหนา 4 มม. กิโลกรัม 10  
ความหนา 6 มม. กิโลกรัม 30  
ความหนา 8 มม. กิโลกรัม 100  
ค่าการน าความร้อน (ค่า K ) วตัต์/ม.° เคลวิน 0.084  
ความเป็นด่างของผิวหน้า pH 7  
ค่าความจคุวามร้อนจ าเพาะ จลู/กรัมc 1.03  ASTM E1269 
ค่าการกันเสียง เดซิเบล 38 จฬุาลงกรณ์มหาวิทยาลยั 
การไม่ติดไฟ, ไม่ลามไฟ  ผ่าน BS 476 Part 5,6 และ 7 
การทนไฟของระบบ  1-2 ชัว่โมง BS 476 Part 20-22 
การเปลี่ยนแปลงเน่ืองจากความชืน้ % 0.12 JIS A 5420 
การหดตัวตามความยาวเม่ืออบแห้ง  
(60 C 24 ชั่วโมง) 

%      0.04   

รัศมีดัดโค้ง 
ความหนา 4 มม. เมตร 1  
ความหนา 6 มม. เมตร 1.5  
ความหนา 8 มม. เมตร 2  
น า้หนัก(*ความหนา 8 มม.) กก./ตร.ม. 11.3 - 
ราคา(*ความหนา 8 มม.) บาท/ตร.ม. 133 - 
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3.3.3 การน าไปใช้งาน 
ผลิตภณัฑ์ตราช้างและดรู่าแบ่งออกเป็น 3 กลุม่ผลิตภณัฑ์ ได้แก่ 
1. วสัดมุงุหลงัคา 
2. วสัดแุผน่ใหญ่-สมาร์ทบอร์ดและดรู่าบอร์ด 
3. วสัดทุดแทนไม้-ไม้สมาร์ทวดูและไม้ดรู่า 
กลุม่ผลิตภณัฑ์วสัดทุดแทนไม้ก็คือวสัดแุผน่ใหญ่ท่ีน ามาตดัให้มีขนาดเลก็ลง กระบวนการ

และส่วนผสมทุกอย่างจะเหมือนกัน ต่างกันตรงท่ีขัน้ตอนการตดัตกแต่งแค่นัน้ หน้าตดัมีหลาย
แบบทัง้ลบมมุ ไมล่บมมุ  ด้วยการตัง้ใบมีดไว้แล้วตัง้ค่าให้ตดั หรือเซาะร่องตามต้องการ และยัง
ตา่งกนัตรงท่ีการท าสี ซึ่งงานไม้มกัจะมีการท าสีรองพืน้เอาไว้ให้แล้ว เพ่ือให้ช่างสะดวกในการเก็บ
รายละเอียด 

วสัดแุผน่ใหญ่นิยมน ามาใช้ท าเป็นระบบผนงัเบา เน่ืองจากระบบก่ออิฐ-ฉาบปนูเร่ิมไมเ่ป็น
ท่ีนิยมแล้ว เพราะมีน า้หนกัมาก 180 กก/ตร.ม. แตผ่นงัเบามีน า้หนกัอยู่ท่ี 30 กก/ตร.ม.ซึ่งเบากว่า
มากท าให้ไม่เปลืองโครงสร้าง ทัง้ยังมีค่าการน าความร้อนต ่ากว่าด้วย และช่องว่างตรงกลางมี
อากาศท่ีช่วยลดความร้อนท่ีจะเข้ามาได้ และยงัสามารถเพ่ิมแผน่ฉนวนลงไปในช่องว่างตรงกลาง
นีไ้ด้อีก ทัง้แนวกันความร้อน ฉนวนกันเสียง กันไฟ มากมายหลายชนิด ฝังงานระบบท่อน า้ ท่อ
สายไฟก็ง่ายกวา่การก่อสร้างแบบเดิม 

 
1.วัสดุมุงหลังคา 
 
ตาราง3-41 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์กระเบือ้งหลังคาลอนคู่ 

 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

หลงัคาลอนคู่ 
 

ส ีเขียว/เขียวสมทุร/สี
หมากสกุ/แดงตะวนั/
แดง/สนี า้ทะเล/สี
เปลอืกมงัคดุ/สเีทา
ซีเมนต์/ม่วงประกาย
มกุ/ส้มประกายมกุ/
เขียวประกายมกุ/แดง
ประกายมกุ/น า้เงิน
ประกายมกุ 

0.55 50 120 5.5 

 

0.55 50 150 8.4 
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ตาราง3-42 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์กระเบือ้งหลังคาไอยรา 
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

รุ่นทมิเบอร์ 
แบบแป้นเกลด็ 

เฮเซล บราวน์/
โกลเดน ทคึ/วอลนทั 
บราวน์ 

0.6 80 40 27.50 

 
 

 

รุ่นทมิเบอร์ 
แบบลายไม้ 

0.6 80 40 3.50 

รุ่นทมิเบอร์ 
แบบผืนหลงัคา 

0.6 80 51 4.40 
0.6 80 51 4.40 

รุ่นคลาสสคิ 
ขนาด 9 นิว้ 

สี เนเชอรัล บริค/
คอรัล เกรย์/มาเบลิ 
เกรย์/แกรนติ เรด 

0.6 60 29 27.8 

รุ่นคลาสสคิ 
ขนาด 9 นิว้
กระเบือ้งผืน
หลงัคา 

0.6 60 44 2.50 

รุ่นคลาสสคิ 
ขนาด 13 นิว้ 

0.6 80 40 3.50 

รุ่นคลาสสคิ 
ขนาด 13 นิว้ 
กระเบือ้งผืน
หลงัคา 

0.6 80 60 4.40 

รุ่นคลาสสคิ โม
เดิร์น กระเบือ้ง
ผืนหลงัคา 

สี แซนดี ้บราวน์/ไอร์
ออน บราวน์/มาเบลิ 
เกรย์ 

0.6 80 51 4.40 

รุ่นคลาสสคิ โม
เดิร์น กระเบือ้ง
แผน่เร่ิม 

0.6 80 40 3.50 

 
ตาราง3-43 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์หลังคารุ่นพรีม่า 
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

 
รุ่นพรีม่า 
 

สี เทาแกรนติ/
น า้ตาลทรายแก้ว/สี
น า้ตาล/เขียวพนา/สี
ส้มอิฐ/สีแดง/สีน า้
เงินไพลนิ/ม่วงทอ
ประกาย/เขียวทอ
ประกาย/น า้เงินทอ
ประกาย/สีส้มทอ
ประกาย 

0.5 55 65 3.90 

 

 



58 
 

2.วัสดุแผ่นใหญ่-สมาร์ทบอร์ด ตราช้าง 
ตาราง3-44 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ตราช้างสมาร์ทบอร์ด 
รายการ หนา

(มม.) 
กว้าง
(ซม.) 

ยาว
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก.) 

ภาพการใช้งาน 

ฝ้าภายใน/ภายนอก 3.5 60 240 7.6 

 

120 120 7.6 

120 240 15.2 
4.0 60 120 4.4 

60 240 8.7 

120 120 8.7 
120 240 17.4 

6 60 120 6.5 
120 240 26.1 

4 60 240 7.1 

120 120 7.6 
120 240 15.2 

ฝ้าภายนอกระบายอากาศ 
แบบระบายอากาศ 

4 60 120 4.2 

ฝ้าภายนอกระบายอากาศ 
แบบลายไม้ 

4.9 

ฝ้าภายนอกหระบาย
อากาศ แบบเซาะร่อง 3นิว้ 

5.1 

ผนังภายใน 8 120 280 40.2 
ผนังภายนอก 8 60 300 11.2 
ผนังภายใน/ภายนอก 8 120 

120 
240 
280 

34.9 
40.6 

10 120 240 43.5 

12 120 240 52.2 
8 120 280 40.0 
8 60 300 15.0 

ผนังภายใน 8 120 280 40.2 
ผนังภายนอก 8 60 300 11.2 
แผ่นรองวัสด ุ 8 120 280 40.6 

120 240 34.8 
10 120 240 34.8 

120 240 43.5 
12 120 240 52.2 

พืน้ 16 120 240 69.6 
120 300 87.0 

18 120 240 78.3 
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 3. วัสดุทดแทนไม้-ไม้สมาร์ทวูด ตราช้าง 
 
ตาราง3-45 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ฝาตราช้างสมาร์ทวูด 
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

โคโลเนียล 
(Colonial) 

สงีาช้าง 8 3 8 7.2  

 
 

 

นิวอิงแลนด์ 
(New 
England) 
 

สงีาช้าง   8 3 8 7.2 

เนเชอรัล 
(Natural) 

สไีม้ธรรมชาติ 6 3 8 5.4 
6 4 8 7.2 
8 3 8 7.2 
8 4 8 9.7 

คลาสสิค 
(Classic) 

สงีาช้าง 3 6 8 5.4 
4 6 8 7.2 
3 8 8 7.2 
4 8 8 9.7 

สีรองพืน้ 
(Primer) 
 

สรีองพืน้ 6 3 8 5.4 
6 4 8 7.2 
8 3 8 7.2 
8 4 8 9.7 

สีซีเมนต์ 
(Timber) 

สซีีเมนต์ 6 3 8 5.4 
6 4 8 7.2 
8 3 8 7.2 
8 4 8 9.7 

 
ตาราง3-46 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้เชิงชายตราช้างสมาร์ทวูด 
รายการ สี กว้าง 

(นิว้) 
ยาว 
(ม.) 

หนา 
(มม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน. 

ไม้เชิงชาย สสีกัทอง/สี
ธรรมชาติ 

4 4 16 9.3 

 

6 4 16 14.2 
8 4 16 19.0 
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ตาราง3-47 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ปิดกันนกลอนคู่ตราช้างสมาร์ทวูด 
รายการ สี กว้าง 

(นิว้) 
ยาว 
(ม.) 

หนา 
(มม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน. 

ไม้ปิดกนันก สสีกัทอง/สี
ธรรมชาติ 

6 3 8 4.1 

 
 
ตาราง3-48 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้บัวตราช้างสมาร์ทวูด 
รายการ สี กว้าง 

(นิว้) 
ยาว 
(ม.) 

หนา 
(มม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน. 

ไม้บวั สรีองพิน้/ 
สธีรรมชาติ 

3 3 12 4.0 

 
4 3 12 5.4 

 
ตาราง3-49 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้มอบตราช้างสมาร์ทวูด 
รายการ สี กว้าง 

(นิว้) 
ยาว 
(ม.) 

หนา 
(มม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้มอบ สธีรรมชาติ 2 3 8 1.7 

 
 
ตาราง3-50 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ระแนงตราช้างสมาร์ทวูด 

รุ่น สี กว้าง 
(นิว้) 

ยาว 
(ม.) 

หนา 
(มม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ลบมมุ สธีรรมชาติ/สี
น า้ตาลโอ๊ค 

3 3 8 2.7 

 

4 3 8 3.6 
ไม่ลบมุม สธีรรมชาติ 4 3 8 3.6 
ลายไม้ 3 3 8 2.7 

 

ตาราง3-51 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้บังตาตราช้างสมาร์ทวูด 
รายการ สี กว้าง 

(นิว้) 
ยาว 
(ม.) 

หนา 
(มม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้บงัตา สธีรรมชาติ 3 3 12 4.1 

 

4 3 12 5.5 
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ตาราง3-52 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้รัว้ตราช้างสมาร์ทวูด 
 

รายการ สี กว้าง 
(นิว้) 

ยาว 
(ม.) 

หนา 
(มม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้รัว้ สรีองพืน้ 3 4 12 5.4 

 
3 4 16 7.3 
4 4 12 7.3 
4 4 16 9.7 
6 4 12 10.9 

 
ตาราง3-53 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้พืน้ตราช้างสมาร์ทวูด 

 

รายการ สี กว้าง 
(นิว้) 

ยาว 
(ม.) 

หนา 
(มม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้พืน้ สรีองพืน้ 4 3 25 11.3 

 

6 3 25 16.9 
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3.4 ไม้สังเคราะห์ ตราเพชร 
ผลิตภณัฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ตราเพชรผลิตโดยบริษัท ผลิตภณัฑ์ตราเพชร จ ากัด(มหาชน) 

ซึ่งก่อตัง้เมื่อปี พ.ศ.2528 เดิมท่ีมีการผลิตกระเบือ้งมงุหลงัคาและกระเบือ้งแผ่นเรียบ ด้วยการใช้
สว่นผสมของปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี1ผสมกับใยหิน สามารถท ากระเบือ้งมงุหลงัคาได้
บางและมีน า้หนกัเบาเมื่อเทียบกบักระเบือ้งมงุหลงัคาท่ีใช้เป็นวตัถดุิบอ่ืนเป็นสว่นประกอบ ตอ่มา
เร่ิมมีการผลิตไม้สงัเคราะห์ตราเพชรออกมาโดยใช้เส้นใยเซลลโูลสเข้ามาเป็นสว่นผสมแทนใยหิน  

 
3.4.1 กระบวนการผลติ 

ส่วนผสมหลักคือปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี1ผสมกับเซลลูโลสจากพวกเย่ือ
กระดาษใช้แล้วและเย่ือไม้ รวมกนัขึน้รูปเป็นแผน่ ผลิตภณัฑ์แบ่งออกเป็นไม้ฝา ไม้ระแนง ไม้เชิง
ชาย ไม้บวั ไม้มอบ กระเบือ้งมงุหลงัคา และวสัดแุผน่ใหญ่  ทกุผลิตภณัฑ์ใช้ส่วนผสมเดียวกันแต่
อตัราสว่นแตกตา่งกนัออกไปตามแตก่ารน าไปใช้งาน20  ยกเว้นกระเบือ้งมงุหลงัคาท่ียงัมีการใช้ใย
หินเป็นสว่นผสมอยู่ มีขัน้ตอนดงันี ้

1. การผสมผสมปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 เส้นใยเซลลโูลสหรือเรียกง่ายๆวา่เป็น
เย่ือกระดาษท่ีท ามาจากต้นสนซึ่งแปรรูปออกมาเป็นแผน่กระดาษ  

2. การขึน้รูปกระบวนการผลิตจะใช้การขึน้รูปเป็นแผ่นทีละชัน้ ด้วยกระบวนการเรียกว่า 
Hatschek ขึน้รูปด้วย forming roll ช้อนเอาสว่นผสมขึน้มาซ้อนทันกับท่ีละชัน้ จนได้ความหนาท่ี
ต้องการ เอามาตดัแบ่งให้มีขนาดเหมาะสมกับการใช้งาน  ความหนาต ่าสดุประมาณ 3.5 มม. 
ความหนาสงูสดุท่ีท าได้อยู่ท่ี 20 มม.จึงยงัไมม่ีการผลิตไม้พืน้แตก่็มีแผนจะพฒันาตวัไม้พืน้ออกมา
ผลิตภณัฑ์ท่ีวางจ าหน่ายสงูสดุก็จะอยู่ท่ี 12 มม.21 
 3. การบ่มและอบไลค่วามชืน้ แผน่จะถกูอบด้วยเทคโนโลยี Auotoclave หรือการอบด้วย
อโุมงค์ไอน า้ความร้อนสงู หากน าไปท าเป็นกระเบือ้งกน็ าเข้ากระบวนการอดัขึน้รูปให้เป็นลอน
ตอ่ไปแล้วบ่มทิง้ไว้ เป็นการ Curing Cool ปลอ่ยให้แห้งตามธรรมชาติ  ไมต้่องผา่นการอบ 

4. การตกแตง่ผลิตภณัฑ์  ตดัตกแตง่และท าผิวให้เรียบร้อย ลายไม้มี 2 แบบ คือลายไม้ซึ่ง
ท าลวดลายตัง้แตข่ัน้ตอนการขึน้รูป ด้วยการใช้ถกูกลิง้ท่ีมลีายในการซ้อนทบัชัน้สว่นผสม และ
ลายเสีย้นเกิดจากการใช้เคร่ืองขดัหลงัจากผลิตภณัฑ์ผา่นกระบวนการตา่งๆแล้ว สว่นการท าสีใน
กลุม่ไม้สงัเคราะห์จะเอาผลิตภณัฑ์ผา่นมา่นสีซึ่งจะปลอ่ยสีลงมาจากหวัจ่าย แล้วมีการอบไล่
ความชืน้ด้วยความร้อนสงูอีกครัง้หนึ่งเพ่ือความทนทาน22 
_________________________________________________ 

20สัมภาษณ์  ธีระพนัธ์ุ สิริเจริญ,บริษัท ผลิตภณัฑ์ตราเพชร จ ากดั(มหาชน,28 พฤศจิกายน 2555 
21เร่ืองเดียวกนั 
22เร่ืองเดียวกนั 
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3.4.2 คุณสมบัติ 
สินค้ากลุ่มไม้สังเคราะห์กับวัสดุแผ่นใหญ่นัน้มีพืน้ฐานเดียวกัน แต่อัตราส่วนของ

สว่นผสมหลกัพวกปนูซีเมนต์ ทราย และเย่ือกระดาษจะแตกตา่งกนั มีคณุสมบตัิและคา่มาตรฐาน
ใกล้เคียงกนัตามมาตรฐานอตุสาหกรรม(มอก.) ตวัผลิตภณัฑ์หากแช่น า้นานเกิน 1 วนั คณุสมบัติ
ของวสัดกุ็อาจจะเสียไป ถ้าเกิน 4-5 วนัอาจท าให้วสัดเุสียรูปไป 
 
ตาราง3-54 ตารางแสดงคุณสมบัติผลิตภัณฑ์ตราเพชร 

คุณสมบัติ หน่วย ค่าการทดสอบ มาตรฐาน 
 1. ความหนาแน่น กก./ลบ.ม. 1,200 ASTM C 1185 
 2. โมดูลัสยืดหยุ่น นิวตนั/ตร.มม. 6,000 ASTM C 1185 
 3. ปริมาณความชืน้ในแผ่น % 13 ASTM C 1185 
 4. ปริมาณการดูดซึมน า้ % 33 ASTM C 1185 
 5. การเปลี่ยนแปลงเน่ืองจากความชืน้ % 0.09 ASTM C 1185 
 6. ความเป็นด่างของผิวหน้า pH pH7  
 7. ค่าการน าความร้อน (ค่า K ) วตัต์/ม.°  เคลวิน 0.089 ASTM C 177 
 8. ค่าการต้านทานความร้อน (ค่า R)  0.045 ASTM C 177 
 9. การไม่ติดไฟ, ไม่ลามไฟ (ผิวหน้า)  ผ่านการ

ทดสอบ 
DIN 53438 Part 2 

10. การไม่ติดไฟ, ไม่ลามไฟ (ด้านข้าง)  ผ่านการ
ทดสอบ 

DIN 53438 Part 3 

11. ความต้านทานแรงดัดโค้ง นิวตนั/ตร.มม. 11 – 12 ASTM C 1185 
12. การทนต่อความเย็น (-20° C)  ผ่านการ

ทดสอบ 
ISO 9384-1991 (E) 

13. ค่าการกันเสียง เดชิเบล 30 BS 2750 
14. มาตรฐานอุตสาหกรรม  มอก.1427-

2540 
 

น า้หนัก(*ความหนา 8 มม.) กก./ตร.ม. 12 - 
ราคา(*ความหนา 8 มม.) บาท/ตร.ม. 142 - 
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3.4.3 การน าไปใช้งาน 
ผลิตภณัฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ยงัไม่ค่อยมีการประยุกต์ใช้ในรูปแบบอ่ืนมากนัก ผลิตภณัฑ์ท่ี

ท าป้อนเข้าตลาดของบริษัทจะอยู่ท่ีความหนา 8 มม.เป็นสว่นใหญ่ ใช้ท าแผน่รองพืน้ แผน่ฝ้า แผน่
ผนงั แผน่รองบลอ็กคอนกรีตเวลาก่อผนงั แตต่า่งประเทศก็มีการเอาวสัดแุผ่นใหญ่ไปประยุกต์ใช้
งานท าเป็นเฟอร์นิเจอร์ เป็นของแตง่บ้าน และตู้จดหมายโดยใช้แผน่ท่ีมีความ 8-10 มม. 
 
ตาราง3-55 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ระแนงตราเพชร 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้ระแนง 
 ขอบตรง มีลาย 

สธีรรมชาติ/สี
เหลอืงรุ่งเรือง/สี
น า้ตาลอินทบิล 

0.8 7.5 300 2.60 

 
ไม้ระแนง  เรียบ  
ลบมมุ 

สธีรรมชาติ/สี
เหลอืงรุ่งเรือง/สี
น า้ตาลอินทบิล/
สขีาวหิมะ 

0.8 7.5 300    2.60 

 
ตาราง3-56 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้บัวตราเพชร 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้บวั สธีรรมชาติ/สี
เหลอืงรุ่งเรือง 

1.6 20 400 3.83 

 
 
 

 
ตาราง3-57 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้มอบตราเพชร 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้มอบ สธีรรมชาติ/สี
เหลอืงรุ่งเรือง 

0.8 5.0 300 1.80  
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ตาราง3-58 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้เชิงชายตราเพชร 
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้เชิงชาย สธีรรมชาติ/สี
รองพืน้เหลอืง
รุ่งเรือง/สจีริง
น า้ตาลอินทบิล/
สจีริงน า้ตาลสกั

ทอง 

1.6 15 300 10.50 

 

1.6 15 400 13.50 

1.6 20 300 13.50 

1.6 20 400 17.50 

 
ตาราง3-59 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ฝาตราเพชร 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้ฝา 

 
สธีรรมชาติ/
เหลอืงรุ่งเรือง/
น า้ตาลสกัทอง/
ฟ้าสดใส/แดง
ทบัทิม/ทอง
ประกาย/แดง
ประกายทอง/
สกัเศรษฐี 

0.8 15 300 2.70 

 

0.8 15 
00 

400 6.70 

0.8 20 300 6.70 

0.8 20 400 9.00 

 

ตาราง3-60 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไดมอนด์บอร์ด   
รายการ สี หนา 

(ซม.) 
กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ไดมอนด์บอร์ด   สธีรรมชาติ 0.40 60 120 4.10 

 

0.40 60 240 8.30 

0.40 120 120 8.30 

0.35 120 240 14.50 

0.40 120 240 16.70 

0.60 120 240 25.00 

0.80 120 240 35.00 

1.00 120 240 44.00 

1.20 120 240 52.00 
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3.5 สไมล์ เดคอร์ วูด 
 

ผลิตภณัฑ์สไมล์เป็น Cement Bonded Particle Board หรือไม้ซีเมนต์ ผลิตโดยบริษัท 
พาเนล เวิลด์ จ ากัด ซึ่งก่อตัง้ขึน้เมื่อปี พ.ศ. 2551 มีความใกล้เคียงกันกับแผ่นไม้อัดparticle 
boardแตเ่ปลี่ยนจากการใช้กาวประสานมาเป็นใช้ปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์เป็นตวัประสานแทน25 

สไมล์บอร์ดมีจดุเดน่ท่ีชัน้ผิวหน้า (surface layer) ซึ่งมีความเรียบเนียนตลอดทัง้แผน่ ในขณะท่ีชัน้
ไส้ (core layer) ก็เป็นการผสมกนัของปนูและไม้จนเป็นเนือ้เดียวกนั 

 
 
3.5.1 กระบวนการผลติ 

สว่นผสมประกอบไปด้วยปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ ประเภท 3 ร้อยละ 61 ไม้ยคูาลิปตสัจาก
สวนป่าปลกูโตเร็ว ขนาดไมเ่ลก็หรือใหญ่จนเกินไป ร้อยละ 28 และน า้บริสทุธ์ิท่ีไม่มีส่วนผสมของ
สารเจือปน ร้อยละ 10 ใสส่ารเติมแตง่อ่ืนๆอย่างเช่น สารเร่งแขง็ กระบวนการผลิตมีดงันี ้

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
     ภาพท่ี 3-16 ไม้ยคูาลิปตสั  ที่มา : เอกสารแนะน าบริษัท พาเนล เวิลด์ , หน้า 7 

                             ภาพท่ี 3-17 เคร่ืองสับไม้  ที่มา : เอกสารแนะน าบริษัท พาเนล เวิลด์ , หน้า 7 

 

  1. การเตรียมไม้  เลือกเฉพาะไม้ยคูาลิปตสัท่ีมาจากสวนป่าปลกูโตเร็ววางทิง้ไว้ภายนอก
ประมาณ 3 -4 เดือน จนไม้ท่ีเตรียมไว้แห้งสนิท แล้วน าไปพรมน า้หมาดๆ เพ่ือเตรียมเข้าสู่
กระบวนการปอกและสบัโดยเคร่ืองจกัรท่ีมีประสิทธิภาพสงูท าให้ชิน้ไม้ท่ีออกมา มีความบาง และ
ยาวเป็นพิเศษ จากนัน้ล าเลียงไปสู่เคร่ืองแยก โดยแยกเป็นไม้ส าหรับชัน้ผิวหน้า และชัน้ไส้ เพ่ือ
เข้าไปผสมกบัสว่นผสมอ่ืนๆ ในขัน้ตอนตอ่ไป 
 
 
_________________________________________________ 
   25สัมภาษณ์ นงค์นภสั เขียวข า,โปรดคั เสปเช่ียลลิสต์ บริษัท พาเนล เวิลด์ จ ากดั,27 พฤศจิกายน 2555 
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 2. การผสม  ผสมเศษไม้กับปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภท 3 น า้บริสทุธ์ิ และส่วนผสม
อ่ืนๆ ในอตัราสว่นร้อยละ 28, 61, 10 และ 1 ตามล าดบั  จากนัน้จะท าการแยกส่วนผสมอีกครัง้
หนึ่งโดยแยกเป็นส่วนผสมส าหรับชัน้ผิวหน้า และชัน้ไส้ เพ่ือให้แน่ใจว่าส่วนผสมทัง้สองชนิด
แยกกนัอย่างชดัเจนก่อน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                ภาพท่ี 3-18 เคร่ืองโรยส่วนผสม  ที่มา : เอกสารแนะน าบริษัท พาเนล เวิลด์ , หน้า 7 
 

 3. โรยสว่นผสม โรยสว่นผสมโดยใช้เทคนิคการโรยแผน่แบบ 3 หวัโรย (3-Heads 
Forming) ซึ่งช่วยให้ พืน้ผิวท่ีเรียบเนียนบนผิวหน้าและเพ่ิมความแขง็แรงท่ีชัน้ไส้ จากนัน้เข้าสู่
เคร่ืองชัง่เพ่ือควบคมุน า้หนกัของสว่นผสมทัง้หมดในแตล่ะแผน่ แผน่ท่ีไมไ่ด้มาตรฐานจะถกู
สง่กลบัไปรีไซเคิลโดยอตัโนมตั ิ
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
             ภาพท่ี 3-19 เคร่ืองอดัแรงดนัสูง ที่มา : เอกสารแนะน าบริษัท พาเนล เวิลด์ , หน้า 8  
 

 4. การอดัด้วยเคร่ืองอดัแรงดนัสงู แผน่ท่ีมนี า้หนกัผา่นเกณฑ์ท่ีก าหนดจะถกูน าไปเรียง
ซ้อนกนัจนได้ความสงูท่ีก าหนด จากนัน้จะถกูล าเลียงเข้าสูเ่คร่ืองอดัน าไปอดัเยน็ท่ีอณุหภมูิห้อง
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ด้วยเคร่ืองอดัแรงดนัสงู ทิง้ไว้อย่างน้อย 10 ชัว่โมงในแผน่รองเหลก็ท่ีอดัซ้อนกนัเป็นชัน้ หรือ
มากกวา่นัน้แล้วแตค่วามต้องการและความหนาของแผน่ น าไปบ่มก่อน 3-7 วนั ท าให้สว่นผสม
เข้ากนั  มีความทนทานและช่วยลดการดดูซมึน า้  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
            ภาพท่ี 3-20 การบ่มและอบไล่ความชืน้ ที่มา : เอกสารแนะน าบริษทั พาเนล เวิลด์ , หน้า 8 
 

 5. บ่มและอบไลค่วามชืน้ น าไปบ่มและอบเพ่ือไลค่วามชืน้ โดยควบคมุอณุหภมูท่ีิ 70-80 
องศาเซลเซียส ตามมาตรฐานสากล เพ่ือช่วยลดการดดูซมึน า้ เพ่ิมความแขง็แรงทนทาน และช่วย
ยืดอายกุารใช้งาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  ภาพท่ี 3-21การตดัและตกแตง่ผิว ที่มา : เอกสารแนะน าบริษัท พาเนล เวิลด์ , หน้า 9 

                          ภาพท่ี 3-22 การตรวจสอบความหนา  ที่มา : เอกสารแนะน าบริษัท พาเนล เวิลด์ , หน้า 9 
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 6. ตดัขอบและขดัผิวหน้า หลงัจากอบแผน่จะน าเข้าไปสูเ่คร่ืองตดัขอบมมุ และขดัผิวหน้า
โดยระบบอตัโนมตัิ ท าให้ผิวหน้าเรียบ เนียน สวยงาม ขนาดทัว่ไปของผลิตภณัฑ์จะอยู่ท่ี 
120x240 ซม.  มีความหนาตัง้แต ่6-24 มม. 
 7. ควบคมุคณุภาพ เซ็นเซอร์ 8 จดุจะท าการวดัความหนาของแผน่หลงัจากผา่นการขดั 
โดยความหนา จะต้องไมค่ลาดเคลื่อนจากมาตรฐานท่ีก าหนดไว้ กระบวนการควบคมุคณุภาพจะ
ตรวจสอบโดยห้องทดลองท่ีได้มาตรฐานสากล โดยจะมีการควบคมุทกุขัน้ตอนเพ่ือป้องกนัการ
ผิดพลาดในระหวา่งการผลิต ทัง้ผิวหน้า คณุสมบตัิความแขง็แรง และความคลาดเคลื่อน 
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3.5.2 คุณสมบัต ิ
 แผ่นไม้อัดซีเมนต์ :ความหนาแน่นสูงสไมล์รวมเอาข้อดีต่างๆ ของซีเมนต์และไม้เข้า
ด้วยกัน โดยมีน า้หนักเบา มีความยืดหยุ่นเหมือนไม้และแข็งแกร่ง ทนต่อสภาวะ อากาศ และ
ป้องกนัแมลงได้เหมือนซีเมนต์ 
ตาราง3-61 ตารางแสดงคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์สไมล์   

คุณสมบัติ หน่วย ผลทดสอบ 
ความหนาแน่น กก./ลบ.ม. 1,300  10% 
มอดูลัสยืดหยุ่น (MOE) นิวตนั/ตร.มม.  4,500 
ความต้านแรงดัด (MOR) นิวตนั/ตร.มม.  9.0 
ความต้านแรงดึง (ตัง้ฉากกับ
ผิวหน้า) 

นิวตนั/ตร.มม.  0.5 

ปริมาณความชืน้ % 9 – 15 
อัตราการขยายตัวตามความ
หนา (เม่ือแช่น า้ 24  ชั่วโมง) 

%  2 

อัตราการดูดซึมน า้ตามความ
หนา (เม่ือแช่น า้ 24 ชั่วโมง) 

% 10.00 

ค่าการน าความร้อน W/mc 0.1 

อัตราการกันเสียง เดซิเบล 30 – 35 
ค่าความเป็นกรดด่าง pH 12 
น า้หนัก(*ความหนา 8 มม.) กก./ตร.ม. 10.5 
ราคา(*ความหนา 8 มม.) บาท/ตร.ม. 133 

 
การกันเสียง 
  กรณีท่ีต้องการให้โครงสร้างมีความสามารถในการดดูซึมเสียงด้วย ควรใช้ควบคูก่บัวสัดุ
ดดูซบัเสียงท่ีเหมาะสม เช่น ฉนวนใยแก้ว หรือโฟม เป็นต้น 
 
การป้องกันไฟ 
 - ผา่นการรับรองมาตรฐานจากประเทศองักฤษ (British Standard) BS 476 หวัข้อท่ี 6 
และ 7 จดัอยู่ในกลุม่วสัดปุระเภท 0 (Virtually non-combustible) เป็นวสัดทุนไฟไมเ่ป็นเชือ้เพลิง 
 - ระบบผนงักนัไฟท่ีสร้างจากแผน่สไมล์บอร์ด ผา่นการทดสอบตามมาตรฐานประเทศ
องักฤษ (British Standard) 476หวัข้อ 22 ส าหรับผนงัทนไฟ 2 ชัว่โมง 
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3.5.3 การน าไปใช้งาน 
ผลิตภณัฑ์สไมล์ แบ่งออกเป็น 2 กลุม่ผลิตภณัฑ์ คือ 
1. สไมล์บอร์ด 
2. สไมล์ เดคอร์วดู  
สไมล์บอร์ดสามารถน าไปประยกุต์ใช้งานได้หลากหลายทัง้ภายในและภายนอก เช่น พืน้ 

ผนัง ฝ้า เพดาน รัว้ระแนง หรือแผ่นรองใต้หลังคา เป็นต้น ในปัจจุบันมีการใช้อย่างอย่าง
แพร่หลายในหลากหลายประเทศโดยเฉพาะกลุม่ประเทศในแถบยโุรป ซึ่งช่วยให้งานก่อสร้างและ
งานตกแตง่ตอ่เติม ให้มีความง่ายดาย สะดวก และรวดเร็วมากย่ิงขึน้และยงัสามารถลดต้นทนุการ
ก่อสร้างได้เป็นอย่างดี เน่ืองจากช่วยลดเวลา ลดจ านวนคนงานหน้างาน และค่าใช้จ่ายในการ
ขนส่ง โดยเฉพาะในพืน้ท่ีท่ีการขนส่งยากล าบาก ในขณะเดียวกันก็ยังรักษาความแข็งแรงของ
โครงสร้างอาคารไมต่า่งจากการก่อสร้างท่ีใช้ อิฐ ปูน หิน และทราย แผ่นขนาดมาตรฐานท่ีใช้กัน
อย่างแพร่หลายในวงการก่อสร้าง โดยผิวหน้าจะมีสีเทาธรรมชาติเหมือนกบัปนูเปลือย ซึ่งมีขนาด
ให้เลือกอยู่ 2 ขนาด คือ 1,200 x 2,400 มม. และ 1,200 x 3,000มม. ขึน้อยู่กบัขนาดความสงูของ
ห้อง และความหนาตัง้แต ่8 –24 มม. เพ่ือความเหมาะสมในการใช้งานแตล่ะประเภท  
 สไมล์ เดคอร์วดู (Smile Décor Wood)เป็นแผน่บอร์ดท่ีน ามาตดัให้มีขนาดเลก็ลงและท า
ผิว ท าสีเลียนแบบไม้ สามารถใช้เคร่ืองมือเช่นเดียวกนักบังานไม้ได้  ตวัอย่างผลิตภณัฑ์เช่น ไม้รัว้ 
ไม้ตกแต่ง ไม้ระแนง ไม้พืน้และไม้บันไดท่ีต้องวางบนพืน้ซีเมนต์หรือโครงเหล็กเท่านัน้ มีการ
ท าลายเสีย้นไม้ท่ีเกิดจากการใช้เคร่ืองขดัในขัน้ตอนของการตกแต่งผิว สินค้าไมล์ เดคคอร์วดูทุก
ตวัเป็นสีซีเมนต์ธรรมชาติ สามารถทาหรือพ่นสีได้ทัง้สีน า้อะคริลิค และสีระบบ Epoxy 
 
ตาราง3-62 ตารางแสดงความหนาของผลิตภัณฑ์สไมล์ที่เหมาะสมกับการใช้งานประเภทต่างๆ 

ความหนา (มม.) 6 8 10 12 16 20 24 
ผนงัตกแต่งภายใน        
ผนงัโครงสร้างภายใน        
ผนงัตกแต่งภายนอก        
ผนงัโครงสร้างภายนอก        
พืน้ภายใน/นอก        
ฝ้าเพดาน        
ระแนง/แผงบงัตา        
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1. สไมล์บอร์ด 
ตาราง3-63 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์แผ่นสไมล์บอร์ด ส าหรับงานผนัง  

ผลิตภัณฑ์ ความหนา (มม.) ความยาว (มม.) ภาพการใช้งาน 
ผนงัเบาภายใน 6 1,200 x 2,400 

 

ผนงัภายในรับน า้หนัก 8 – 10 1,200 x 2,400 
1,200 x 3,000 

ผนงัภายนอก 12 - 16 1,200 x 2,400 
1,200 x 3,000 

 
 แผน่สไมล์บอร์ดสามารถใช้ในการตอ่เติม ตกแตง่ หรือปรับระดบั เพ่ือเป็น ผนงักัน้ห้อง 
เพ่ือแบ่งพืน้ท่ีใช้สอยในอาคาร ฝ้า เพดาน หรือ พืน้ สะดวก รวดเร็ว และใช้งานง่าย โดยสามารถ
ทาสีหรือปิดผิวด้วยวสัดปิุดผิวแทบทกุชนิด อาทิเช่น กระเบือ้งเซรามิก,กระเบือ้งยาง,วอลเปเปอร์
,ปาร์เก้ และไม้ลามิเนต 
 สามารถน าไปใช้ในงานภายนอกได้และช่วยประหยดัโครงสร้างและฐานราก สามารถ
น าไปใช้เพ่ือแทนงานโครงสร้างการก่ออิฐ ฉาบปนู, ตกแตง่, หรือตอ่เติม โดยสามารถดดัแปลงไป
ใช้งานได้อย่างหลากหลาย อาทิเช่น ผนงัปิดอาคาร, รัว้ระแนง, แผงบงัตา, หรือผนงัตซ้ีอนเกลด็ 
เป็นต้น โดยสามารถทาสี หรือปิดผิวด้วยวสัดปิุดผิวเช่นเดยีวกบังานภายใน 
 
ตาราง3-64ตารางแสดงผลิตภัณฑ์แผ่นสไมล์บอร์ดส าหรับฝ้าเพดาน/แผ่นรองใต้หลังคา 

ผลิตภัณฑ์ ความหนา (มม.) ความยาว (มม.) ภาพการใช้งาน 
ฝ้า เพดาน 6 1,200 x 2,400 

 

 

แผ่นรองใต้หลงัคา 12 - 16 1,200 x 2,400 
1,200 x 3,000 

 

ตาราง3-65ตารางแสดงผลิตภัณฑ์แผ่นสไมล์บอร์ดส าหรับงานพืน้ 
ผลิตภัณฑ์ ความหนา (มม.) ความยาว (มม.) ภาพการใช้งาน 

พืน้ลอย / พืน้ปรับระดบั 20 – 24 1,200 x 2,400 
1,200 x 3,000 
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2. สไมล์ เดคอร์วูด  
 
ตาราง3-66ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้พืน้สไมล์ เดคอร์วูด 

รายการ สี 
หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก.) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้พืน้  
หน้า 6 นิว้ 

ธรรมชาติ 
2.5 15 240 11.7 

 

2.5 15 305 14.8 

ไม้พืน้  
หน้า 6 นิว้ 

ธรรมชาติ 
2.5 20 240 15.6 
2.5 20 305 19.8 

ไม้พืน้  
หน้า 8 นิว้ 

(เชาะ1 ร่อง) 
ธรรมชาติ 

2.5 20 240 15.6 

2.5 20 305 19.8 

ไม้พืน้  
หน้า 12 นิว้ 
(เชาะ1 ร่อง) 

ธรรมชาติ 
2.5 30.5 240 23.7 

2.5 30.5 305 30.2 

ไม้พืน้  
หน้า 12 นิว้ 
(เชาะ2 ร่อง) 

ธรรมชาติ 
2.5 30.5 240 23.7 

2.5 30.5 305 30.2 

 
ตาราง3-67ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้รัว้สไมล์ เดคอร์วูด 

รายการ สี 
หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก.) 

ภาพการใช้งาน 

หวัธน ู

ธรรมชาติ 1.6 10 100 2.05 

 

ธรรมชาติ 2 10 100 2.56 
ธรรมชาติ 1.6 10 120 2.45 
ธรรมชาติ 1.6 10 150 3.1 

หวัมนโค้ง 

ธรรมชาติ 1.6 10 100 2.05 
ธรรมชาติ 2 10 100 2.56 
ธรรมชาติ 1.6 10 120 2.45 
ธรรมชาติ 1.6 10 150 3.1 

หวัเรียบ 

ธรรมชาติ 1.6 10 100 2.1 
ธรรมชาติ 2 10 100 2.62 
ธรรมชาติ 1.6 10 120 2.53 
ธรรมชาติ 1.6 10 150 3.15 
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ตาราง3-68ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ระแนงสไมล์ เดคอร์วูด 

รายการ สี 
หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก.) 

ภาพการใช้งาน 

ระแนง 2 นิว้ 

ธรรมชาติ 1.6 5 120 1.25 

 

ธรรมชาติ 1.6 5 150 1.6 
ธรรมชาติ 2.5 5 120 1.96 
ธรรมชาติ 2.5 5 150 2.4 

ระแนง 3 นิว้ 

ธรรมชาติ 1.6 7.5 120 1.9 
ธรรมชาติ 1.6 7.5 150 2.4 
ธรรมชาติ 2.5 7.5 120 2.9 
ธรรมชาติ 2.5 7.5 150 3.6 

  
ตาราง3-69ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้บันไดสไมล์ เดคอร์วูด 

 

ตาราง3-70 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้ตกแต่งผนัง หน้า 1 นิว้ สไมล์ เดคอร์วูด 

รายการ สี 
หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก.) 

ภาพการใช้งาน 

ไม้ตกแต่งผนัง 
หน้า 1 นิว้ 

ธรรมชาติ 2 19.8 240 11.5 

 
 

รายการ สี 
หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก.) 

ภาพการใช้งาน 

ลกูตัง้ 8 นิว้ ธรรมชาติ 1.8 20 120 5.6 

 

ลกูนอน 10 นิว้ ธรรมชาติ 2.5 25 120 9.7 
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3.6 วีว่า โซลูชั่น 
 

วีวา่เป็นแผน่ชิน้ไม้อดัซีเมนต์:ความหนาแน่นสงู  ผลิตโดยบริษัท วิบลูย์วฒันอตุสาหกรรม 
จ ากดั ก่อตัง้ขึน้เมื่อปี 2526 เป็นผู้ผลิตรายแรกท่ีท าการผลิตวสัดปุระเภทบอร์ด ท่ีมีความทนทาน
ใช้งานภายนอกได้โดยปราศจากใยหิน (Asbestos-Free) และสว่นผสมท่ีเป็นอนัตรายต่อสขุภาพ
อ่ืนๆ เช่น ยเูรียฟอร์มลัดีไฮน์ และคริสตลัไลน์ ซิลิก้า ด้วยแนวคิดท่ีมาจากไม้อดั particle Board 
คือ การเอาไม้มาสบัให้มีขนาดเลก็ผสมกบัปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 3 ให้เป็นเนือ้เดียวกนั  
 
 
3.6.1 กระบวนการ 

สว่นประกอบหลกัคือปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 3 ผสมกับไม้ยูคาลิปตสั สาเหตท่ีุ
ใช้ไมย่คูาลิปตสัก็เพราะสามารถปลกูได้ในประเทศ และเป็นไม้โตเร็ว น าสว่นผสมเข้ากระบวนการ 
Press หรือการอดัด้วยแรงดนัสงู  มีขัน้ตอนการผลิตดงันี ้

 
 

 
 
 
 
 
 
                     ภาพท่ี 3-23 เคร่ืองสับไม้  ที่มา : ผู้วิจัย,บริษัท วิบูลย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั, 12 กนัยายน 2555 
          ภาพท่ี 3-24 ขนาดท่ีแตกตา่งกนัของชิน้ไม้ท่ีสับแล้ว  ที่มา : ผู้วิจัย,บริษัท วิบูลย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั, 12 กนัยายน 2555 

 

1. การเตรียมไม้  น าไม้ยคูาลิปตสัเข้าสูก่ระบวนการปอกและสบัโดยให้ชิน้ไม้ท่ีออกมา มี
ความบาง และยาวเป็นพิเศษ  

 
 2. การผสม  ผสมชิน้ไม้กบัปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภท 3 รวมทัง้สารเติมแต่งอ่ืนๆให้มี
ลกัษณะเป็นผงซึ่งสว่นท่ีละเอียดจะใช้ท าเป็นผิวหน้าทัง้สองด้าน สว่นท่ีหยาบกวา่ ชิน้ไม้ใหญ่กว่า
จะใช้ท าเป็นไส้กลาง 
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       ภาพท่ี 3-25 เคร่ืองโรยส่วนผสม  ที่มา : ผู้วิจัย,บริษัท วิบูลย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั, 12 กนัยายน 2555 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 3-25 ส่วนผสมท่ีออกมาจากเคร่ืองโรย  ที่มา : ผู้วิจัย,บริษัท วิบูลย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั, 12 กนัยายน 2555 
                     ภาพท่ี 3-27 เคร่ืองเรียงแผ่น  ที่มา : ผู้วิจัย,บริษัท วิบูลย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั, 12 กนัยายน 2555 
 
 3. โรยสว่นผสม โรยผงสว่นผสมลงบนแผ่นเหล็กท่ีวางอยู่บนสายพาน โดยเร่ิมโรยส่วนท่ี
ละเอียดลงก่อนตามด้วยสว่นท่ีหยาบเพ่ือเป็นไส้กลางแล้วโรยสว่นท่ีละเอียดอีกชัน้ โดยความหนา
ท่ีโรยจะขึน้อยู่กับว่าจะเอาไปใช้ในงานประเภทไหน  จากนัน้แผ่นเหล็กจะไหลไปตามสายพาน 
คนงานจะใช้เกรียงเหลก็อดัผงส่วนผสมบริเวณมมุทัง้ 4 ด้านให้แน่น แล้วแผ่นเหล็กจะถูกน ามา
ซ้อนทบักนัเพ่ือเข้าสูก่ระบวนการอดัในขัน้ตอ่ไป 
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         ภาพท่ี 3-28 เคร่ืองอดัแรงดนัสูง ที่มา : ผู้วิจัย,บริษัท วิบูลย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั, 12 กนัยายน 2555 
 

 4. การอดัด้วยเคร่ืองอัดแรงดนัสูง เข้าสู่กระบวนการ press ด้วยการน าแผ่นท่ีโรย
สว่นผสมได้ตามความหนาท่ีต้องการมาเรียงซ้อนชัน้กนัให้ จากนัน้ใช้เคร่ืองอดัแรงดนัสงูอดัแต่ละ
แผ่นให้บีบเข้าหากันจนแน่นแล้วปล่อยทิง้เอาไว้อย่างน้อย 1 วันส่วนผสมจะถูกน าไปอัดด้วย
แรงดนัสงูจนได้ความหนาท่ีต้องการ การขึน้รูปแบบตอ่เน่ืองขัน้ตอนเดียวท าให้ซีเมนต์ห่อหุ้มและ
แทรกตวัในไม้และประสานเป็นเนือ้เดียวกนัปราศจากความเสี่ยงจากการแยกชัน้  ความหนาของ
แผน่ท่ีได้จะมีความหนาตัง้แต ่8-24 มม. 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
     ภาพท่ี 3-29 การบ่มและอบไล่ความชืน้ ทีม่า : ผู้วิจัย,บริษทั วิบูลย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั, 12 กนัยายน 2555 
                           ภาพท่ี 3-30 เคร่ืองตดัขอบ-ตกแตง่ : ผู้วิจัย,บริษัท วิบูลย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั, 12 กนัยายน 2555 
 

5. บ่มและอบไลค่วามชืน้ น าไปบ่มและอบเพ่ือไลค่วามชืน้ท่ีอณุหภมูิ 70-80 องศา  
6. ตดัขอบและขดัผิวหน้า  
7.ควบคมุคณุภาพ สุม่ตวัอย่างผลิตภณัฑ์มาตรวจสอบโดยห้องทดลองท่ีได้มาตรฐานสากล  
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3.6.2 คุณสมบัต ิ
 
ตาราง3-71 ตารางคุณสมบัติผลิตภัณฑ์วีว่า 

ข้อมูลจ าเพาะ หน่วย มอก.878-2537 ค่าเฉลี่ย  

ความหนาแน่น กก./ม.3 1100 – 1300 1300 
ปริมาณความชืน้ในแผ่น % 9 – 15 9 – 15 
ความต้านแรงดัด นิวตนั/มม.2 

 9 12 

มอดูลัสยืดหยุ่น นิวตนั/มม.2 
 3000 5000 

ความต้านทานแรงดึงตัง้ฉากกับผิวหน้า นิวตนั/มม.2  0.5 0.7 

ค่าการน าความร้อน (ค่า K) W/mc  0.25 0.1 

การขยายตัวเม่ือแช่น า้ 24 ชั่วโมง(ตามความ
หนา) 

%  2 1 

น า้หนัก(*ความหนา 8 มม.) กก./ตร.ม. 10.4 - 
ราคา(*ความหนา 8 มม.) บาท/ตร.ม. 120 - 

ข้อมูลอ่ืนๆ วีว่า บอร์ด (ค่าเฉลี่ยจากการทดสอบ) 
ความเป็นด่างของผิวหน้า  pH 
การขยายตวัเมื่อแช่น า้ 24 ชัว่โมง  
การดูดซมึน า้เมื่อแช่น า้ 24 ชัว่โมง % 

12 
0.12 
12 

 
เกณฑ์ความคลาดเคล่ือน (มม.) 

 เส้นทแยงมมุ   4.0 

 ความกว้าง/ความยาว  2.0 

 ความหนา 8-12 มม.  1.0 

 ความหนา 16-20 มม.  1.5 

 ความหนา 24 มม.  2.0 
 
การป้องกันไฟ 
 มีคณุสมบัติทนไฟและผ่านการทดสอบตามมาตรฐานองักฤษ BS 476 หัวข้อ 6 และ 7 
จดัอยู่ในกลุม่วสัดปุระเภท O (Virtually Non-combustible) เป็นวสัดทุนไฟไม่เป็นเชือ้เพลิง และ
ระบบผนงักนัไฟท่ี ผา่นการทดสอบหวัข้อ 22 ส าหรับผนงัทนไฟ 1, 2 และ 4 ชัว่โมง 
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การป้องกันเสียง 
       ระบบผนงัป้องกนัเสียงวีวา่ บอร์ด ผา่นการทดสอบ ดชันีการลดเสียง ท่ี STC 41, 50, และ 55 
 
ตาราง3-72 ตารางดัชนีการลดเสียงของวีว่าบอร์ด 

ความหนาแผ่น (มม.) ดัชนีการลดเสียง (STC) 
8 

10 
12 
16 
20 

28 
29 
30 
31 
32 

 

ตาราง3-73 ตารางแสดงการรับแรงลมปะทะของวีว่าบอร์ด 

ความหนาแผ่น 
แรงลมปะทะ (กก./ตร.ม.) 

50 80 
ระยะห่างระหว่างโครงคร่าว (ซม.) 

10 มม. 

12 มม. 

16 มม. 

40 
60 
60 

- 
40 
60 

 
 
ตาราง3-74ตารางการรับน า้หนักพืน้ของวีว่าบอร์ด 
ความหนาแผ่น 

มม. 
ระยะห่างโครงคร่าว (ซม. x ซม.) และการรับน า้หนัก (กก./ตรม.) 

 
40 x 40 

 
40 x 120 60 x 60 60 x 120 

20 960 
 

550 410 230 

24 1400 
 

790 600 340 

- การรับน า้หนักตามตาราง เป็นน า้หนกับรรทุกที่กระจายอย่างสม ่าเสมอ ไม่รวมน า้หนักที่ลงเป็นจดุ แรง
กระแทก หรือแรงสัน่สะเทือน 
- ขอบแผ่นมีโครงรองรับทัง้สีด้่าน และปเูต็มแผ่น 
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3.6.3 การน าไปใช้งาน 
 ผลิตภณัฑ์วีวา่แบ่งการใช้งานออกเป็น 2 ลกัษณะ คือ 

1. วีวา่ บอร์ด 
2. วีวา่ โซลชูัน่ 

 วีวา่บอร์ดมี คือ วสัดแุผ่นใหญ่ มีการใช้งานในประเทศไทยมานานแล้ว โดยวีว่าจัดเป็น
เจ้าแรกท่ีมีการผลิตขึน้มาในประเทศไทยมากกว่า 30 ปีแล้ว ขนาดมาตรฐานอยู่ท่ี 1.20 x 2.40 
เมตร การใช้งานแบ่งออกเป็น 3 แบบตามความหนาของแผน่ คือ 

- ไม้บาง คือ แผน่ท่ีมีความหนา 8-10 มม.ใช้กบังานท่ีไม้ต้องการความแขง็แรง
มากเท่าไรนกั อย่างเชน่ ผนงัภายใน ฝ้า แผน่รองพืน้ เป็นต้น 

- ไม้กลาง คือ แผน่ท่ีมีความหนา12-16 มม. ใช้กบังานท่ีต้องการความหนามากขึน้ 
เช่น ผนงัภายนอก แผน่รองใต้หลงัคา เป็นต้น 

- ไม้หนา คือ แผน่ท่ีมีความหนา 20-24มม. ปัจจบุนัท าได้หนามากท่ีสดุ 30 มม. ใช้
กบังานท่ีต้องการความแขง็แรงมากอย่างพืน้ 

 การน ามาใช้งานภายนอกท่ีต้องเจอกบัฝนและแดด ท าให้แผ่นมีการขยับตวัจึงแนะน าให้
ใช้ระบบโครงท่ีออกแบบให้ขยับได้เพ่ือลดความเสียหายของแผ่น  การใช้งานสามารถท างานได้
หลากหลายแตต้่องทราบคณุสมบตัิของวสัดใุห้ดีและติดตัง้ตาคู่มือของผลิตภณัฑ์ด้วย  ไม่ควรใช้
โครงท่ีมีความแข็งเกินไป โครงท่ีนิยมใช้กันคือ โครงเหล็กตวั C หรือโครงกัลป์วาไนซ์ ซึ่งต้องมี
ระบบข้อตอ่ท่ีปรับเปลี่ยนได้ด้วย ระยะห่างโครง โดยประมาณจะอยู่ท่ี 60x60 ซม.  
 
ตาราง3-75 ตารางแสดงความหนาที่เหมาะสมของการใช้งานวีว่าบอร์ดกบังานประเภทต่างๆ 
ลักษณะการใช้งาน/ความหนา “วีว่า บอร์ด” (มม.) 8 10 12 16 20 24 

ผนงักัน้ห้อง และผนงัภายในโชว์ผิว       
ผนงัปกูระเบือ้งเซรามิก       
ผนงัภายนอกบ้านพกัอาศยั       
ผนงัภายนอกอาคารสาธารณะ (สงูไม่เกิน 20 ม.)       
ผนงัภายนอกโชว์ผิว       
พืน้       
ฝ้าเพดาน       
แผ่นรองวสัดปุพูืน้       
แผ่นรองใต้หลงัคา       
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1. วว่ีา บอร์ด 

 
ตาราง3-76 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์วีว่า บอร์ด 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ขนาดมาตรฐาน ธรรมชาติ 0.8 120 240 10.40 

 
 

 
 

 

1.0 120 240 13.00 

1.2 120 240 15.60 

1.6 120 240 20.80 

2.0 120 240 26.00 

2.4 120 240 31.20 

สนิค้าผลิตตาม
สัง่พิเศษ 
 

0.6 120 244  

265 

300 

1.8 120 244 

265 

300 

2.8 120 244 

265 

300 

3.0 120 244 

265 

300 
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2. วว่ีา โซลชูั่น 
ตาราง3-77 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้รัว้วีว่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก 
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

สธีรรมชาติ ผิวเรียบ ธรรมชาติ 
 

16 100 1500 6.24 

 

16 150 1500 9.36 

สธีรรมชาติ ลายไม้ 16 100 1200 2.50 

16 150 1200 3.75 

16 200 1200 5.00 
 
ตาราง3-78 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้พืน้ วีว่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

สธีรรมชาติ ลายไม้ ธรรมชาติ 
 

30 200 2400 18.72 

 

30 300 2400 28.08 

สธีรรมชาติ ผิวเรียบ 30 200 2400 18.72 

 
ตาราง3-79 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์เชิงชาย วีว่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

สธีรรมชาติ  ธรรมชาติ 
 

16 150 3000 9.36 

 

16 200 3000 12.50 

สธีรรมชาติ ลายไม้ 16 100 1200 2.50 

รองพืน้สเีทาอ่อน สเีทา
อ่อน 

16 150 1200 3.75 

 
ตาราง3-80 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์วีว่า เดคอร์ 

รายการ หนา (ซม.) กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

ภาพการใช้งาน 

วีว่า เดคอร์ ลายหิน 8,10,12,16,20,24 1200 2400 

 

วีรว่า เดคอร์ ลายไม้ 8,10,12,16, 20,24 1200 2400 

วีรว่า เดคอร์ ลายไม้ 8,10,12,16, 20,24 1200 3000 
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ตาราง3-81 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์ไม้บังตา วีว่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./
แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

 ธรรมชาติ 24 75 2400 5.62 

 

24 100 2400 7.50 

24 75 3000 7.02 

24 100 3000 9.36 

รองพืน้สเีทาอ่อน สเีทาอ่อน 24 75 2400 5.62 

24 100 2400 7.50 

24 75 3000 7.02 

24 100 3000 9.36 

 
ตาราง3-82 ตารางแสดงผลิตภัณฑ์บันไดลามิเนต วีว่า 

รายการ สี หนา 
(ซม.) 

กว้าง 
(ซม.) 

ยาว 
(ซม.) 

น า้หนัก  
(กก./
แผ่น) 

ภาพการใช้งาน 

ลกูตัง้ สัง่ผลติตาม
สตีวัอย่าง 

16 150 1000 3.13 

 

16 175 1000 3.65 

16 150 1200 3.75 

16 175 1200 4.38 

ลกูนอน 30 250 1000 9.76 

30 300 1000 11.72 

30 250 1000 11.72 

30 300 1200 14.06 
 
 
 
 
 
 
 
 



84 
 

ตาราง3-83 ตารางสรุปชื่อสินค้าไม้เทียมที่มีส่วนผสมของซีเมนต์ 

 
 
 
 
 
 
 
 

บริษัท 
 

ผลิตภัณฑ์ ชื่อไม้เทียม 

บริษัท คอนวูด  จ ากัด  วสัดทุดแทนไม้(Prank) ไม้คอนวดู 

บริษัท มหพันธ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ จ ากัด หลงัคาน า้หนกัเบา กระเบือ้งลอนคู่(ห้าห่วง) 

วสัดแุผ่นใหญ่(Board) - เฌอร่าบอร์ด 
- เฌอร่าพลาย 

วสัดทุดแทนไม้(Prank) ไม้เฌอร่า 

บริษัท กระเบือ้งกระดาษไทย จ ากัด วสัดมุุงหลงัคา กระเบือ้งลอนคู่(ตราช้าง),ไอยรา
,พรีม่า 

วสัดแุผ่นใหญ่(Board) สมาร์ทบอร์ด ตราช้าง 

วสัดทุดแทนไม้(Prank) ไม้สมาร์ทวูด ตราช้าง 

บริษัท ผลิตภัณฑ์ตราเพชร จ ากัด
(มหาชน) 

วสัดมุุงหลงัคา กระเบือ้งตราเพชร 

วสัดแุผ่นใหญ่(Board) ไดม่อนบอร์ด 

วสัดทุดแทนไม้(Prank) ไม้สงัเคราะห์ตราเพชร 

บริษัท พาเนล เวิร์ล จ ากัด วสัดแุผ่นใหญ่(Board) สไมล์บอร์ด 

วสัดทุดแทนไม้(Prank) สไมล์ เดคอร์ วดู 

บริษัท วิบูลย์วัฒนอุตสาหกรรม จ ากัด วสัดแุผ่นใหญ่(Board) วีว่า บอร์ด 

วสัดทุดแทนไม้(Prank) วีว่า โซลชูัน่ 
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ตาราง3-84 ตารางสรุปวัตถดุิบไม้เทียมที่มีส่วนผสมของซีเมนต์ 

 
 
ตาราง3-85 ตารางสรุปกระบวนการผลิตไม้เทียมที่มีส่วนผสมของซีเมนต์ 
 

ชื่อผลิตภัณฑ์ไม้เทียม กระบวนการผลิต 

ไม้คอนวดู กระบวนการ Flow on 

ไม้เฌอร่า กระบวนการ Hatschek 

ไม้สมาร์ทวูด ตราช้าง 

ไม้สงัเคราะห์ตราเพชร 

สไมล์ เดคอร์ วดู กระบวนการ Press 

วีว่า โซลชูัน่ 

 
 
 
 
 
 
 
 

ชื่อผลิตภัณฑ์ไม้เทียม วัตถดุิบ 

ไม้คอนวดู  ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทที่ 1 
 เส้นใยเซลลโูลส – เย่ือกระดาษ  

ไม้เฌอร่า  ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทที่ 1 
 เส้นใยเซลลโูลส – เย่ือกระดาษ /เย่ือไม้ 
 ทราย 

ไม้สมาร์ทวูด ตราช้าง 

ไม้สงัเคราะห์ตราเพชร 

สไมล์ เดคอร์ วดู  ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทที่ 3 
 ชิน้ไม้ยคูาลปิตสั 

วีว่า โซลชูัน่ 
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ตาราง 3-86  ตารางสรุปคุณสมบัติไม้เทียมที่มีส่วนผสมของซีเมนต์ 

 
 
 
 

คุณสมบัติ 
  

ไม้
คอ

นวู
ด 

ไม้
เฌ

อร่
า 

ไม้
สม

าร์
ทวู

ด 
ตร

าช้
าง

 

ไม้
สัง

เค
รา
ะห์

ตร
าเ
พช

ร 

สไ
มล์

 เด
คอ

ร์ 
วูด

 

วีว่
า 
โซ
ล ูชั่

น 

ความหนาแน่น 
(กก./ลบ.ม.) 

1200 1260 - 
1300 

1300 1200 1300 1300 

โมดูลัสยืดหยุ่น 
(เมกะปาสกาล) 

5000 – 
8000 

 

4500 
 

5500 6,000  4,500 5000 

ปริมาณความชืน้(%) 5 12 15 13 9 – 15 9 – 15 
การดูดซึมน า้(%) 30 30 35 33 10 12 
การเปล่ียนแปลง
เน่ืองจากความชืน้(%) 

0.27 
 

0.19 
 

0.06 – 0.12 0.09  2 0.12 -1 

ความเป็นด่าง 
ของผวิหน้า(ph) 

9 7 7 - 8 7 12 12 

ค่าการน าความร้อน 
 (ค่า K )(W/m K) 

0.184 0.084 
 

0.18 0.089 0.1 
 

0.1 
 

ความต้านทานแรงดัด 
(เมกะปาสกาล) 

11 - 15 
 

10 – 14 
 

10 – 22 
 

11 – 12  9.0 12 

การกัน้เสียง 
(เดซิเบล) 

ยงัไมก่าร
ทดสอบ 

30 – 64 
 

38 30 30 – 35 28 – 32 

น า้หนัก(กก./ตร.ม.) 
(*ความหนา 8 มม.) 

11.1 12 11.3 12 10.5 10.4 

ความหนาต ่าสุด(มม.) 8 3.2 3.5 3.5 6 8 
ความหนาสูงสุด(มม.) 25 50 25 20 24 30 
การทนไฟ(นาที) 30 – 60 30 – 180 30 – 180 30 – 180 30 – 240 30 – 240 

 
 
 
 
 
_________________________________________________ 
   25สัมภาษณ์ ธีระพนัธ์ุ สิริเจริญ, บริษัท ผลิตภณัฑ์ตราเพชร จ ากดั(มหาชน),28 พฤศจิกายน 2555 
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ตาราง 3-87 ตารางสรุปรูปแบบผลิตภัณฑ์ไม้เทียมที่มีส่วนผสมของซีเมนต์ 
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 นอกจากรูปแบบการน าผลิตภณัฑ์ใช้งานท่ีพบตามตาราง 3-87 แล้ว จากการส ารวจใน
การศกึษาครัง้นีย้งัพบการน าไปใช้งานในลกัษณะตา่งๆอีกมากมาย  ดงันี ้
ตาราง3-88  ตารางแสดงการน าไม้เทียมฐานซีเมนต์ไปใช้งานจากการส ารวจ 
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 บทที่ 4  
วัสดุฐานซีเมนต์(Cement Base) 

 
4.1 คุณสมบัติ 

การศึกษาไม้เทียมท่ีมีส่วนผสมของซีเมนต์จะมุ่งศึกษาคุณสมบัติโดยศึกษาจาก
สว่นประกอบและกรรมวิธีการผลิตซึ่งเป็นสิ่งท่ีมีผลโดยตรงต่อคณุสมบัติของวสัดซุึ่งเป็นสิ่งท่ีจะ
เป็นตวัก าหนดรูปแบบและการน าไปใช้งานเป็นองค์ประกอบตา่งๆของอาคาร ซึ่งจะท าการศึกษา
ด้วยการสมัภาษณ์บริษัทผู้ผลิตไม้เทียมและสงัเกตการณ์กระบวนการผลิตท่ีโรงงาน  และในบทท่ี
3 เราสามารถทราบวตัถดุิบท่ีเป็นสว่นผสมของไม้เทียมได้ ดงัตารางท่ี3-84 (หน้า57)ดงันี ้
 

ตารางที่3-84 ตารางสรุปวัตถดุิบไม้เทียมที่มีส่วนผสมของซีเมนต์ 
ช่ือผลติภัณฑ์ไม้เทียม วัตถุดบิ 

ไม้คอนวดู ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 

เส้นใยเซลลโูลส – เย่ือกระดาษ  

ไม้เฌอร่า ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 

เส้นใยเซลลโูลส – เย่ือกระดาษ /เย่ือไม้ 

ทราย  

ไม้สมาร์ทวดู ตราช้าง ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 

เส้นใยเซลลโูลส – เย่ือกระดาษ /เย่ือไม้ 

ทราย  

ไม้สงัเคราะห์ตราเพชร ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 

เส้นใยเซลลโูลส – เย่ือกระดาษ /เย่ือไม้ 

ทราย  

สไมล์ เดคอร์ วดู ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 3  

ชิน้ไม้ยูคาลปิตสั  

วีวา่ โซลชูัน่ ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 3  

ชิน้ไม้ยูคาลปิตสั  
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  จากการตาราง3-84  พบว่าไม้เทียมฐานซีเมนต์มีส่วนประกอบหลกัคือปูนซีเมนต์ปอร์ต
แลนด์ผสมกบัวสัดอ่ืุนๆซึ่งวสัดใุนลกัษณะนีจ้ดัเป็นวสัดปุระเภทวสัดเุชิงประกอบหรือวสัดคุอมโพ
สิต(Composite Materials)อนัหมายถึงวสัดท่ีุเกิดจากการรวมตวัของวสัดมุากกวา่หนึ่งชนิดขึน้ไป
แล้วท าให้สมบตัิของวสัดรุวมดีขึน้ท าให้สมบัติของวสัดเุชิงประกอบท่ีเกิดขึน้มีสมบัติร่วมกันของ
วสัดท่ีุเป็นองค์ประกอบโดยท่ีวสัดท่ีุเป็นองค์ประกอบต้องไม่เกิดการรวมตวัเป็นเนือ้เดียวกัน แต่
อาจเกิดจากการผสมหรือการสร้างพนัธะกนัได้1 

วสัดเุชิงประกอบมีสว่นส าคญั 2 สว่นได้แก่ วสัดท่ีุเป็นเนือ้หลกั หรือ เมทริกซ์ (Matrix) ซึ่ง
ส่วนนีจ้ะเป็นองค์ประกอบหลักของวัสดท่ีุผสมกัน ซึ่งในท่ีนีค้ือปูนซีเมนต์และวัสดุส่วนเหลือท่ี
กระจายตวัอยู่ในวสัดเุนือ้หลกันัน้เรียกว่า สารเสริมแรง (Reinforcement) ตวัเสริมแรงจะช่วยท า
ให้สมบตัิทางกลโดยรวมของเนือ้พืน้ดขีึน้เน่ืองจากวสัดแุตล่ะชนิดจะมทีัง้ข้อดีข้อเสีย เป็นสว่นท่ีท า
ให้วสัดผุสมมีความแขง็แรงมากขึน้ซึ่งอาจมีลกัษณะเป็นแผ่นอนุภาคเล็ก ๆ หรือเส้นใยก็ได้ซึ่งใน
ท่ีนีค้ือเย่ือเซลลโูลส  และชิน้ไม้  แสดงดงัตารางตอ่ไปนี ้

 
ตารางที่ 4-1  ตารางแสดงวสัดเุนือ้หลกัและสารเสริมแรงของผลติภัณฑ์ 

ช่ือผลติภัณฑ์ ส่วนผสม 
วัสดุเนือ้หลัก สารเสริมแรง 

ไม้คอนวดู ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 เส้นใยเซลลูโลส – เย่ือกระดาษ 

ไม้เฌอร่า ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 เส้นใยเซลลูโลส – เย่ือกระดาษ /เย่ือไม้ 

ไม้สมาร์ทวดู ตราช้าง ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 เส้นใยเซลลูโลส – เย่ือกระดาษ /เย่ือไม้ 

ไม้สงัเคราะห์ตราเพชร ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 เส้นใยเซลลูโลส – เย่ือกระดาษ /เย่ือไม้ 

สไมล์ เดคอร์ วดู ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 3 ชิน้ไม้ยูคาลปิตสั 
วีวา่ โซลชูัน่ ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 3 ชิน้ไม้ยูคาลปิตสั 

 
ถ้าจ าแนกวสัดเุชิงประกอบตามชนิดของวสัดท่ีุเป็นเนือ้หลกัจะสามารถจ าแนกออกเป็น 3

ประเภท ได้แก่ วสัดเุชิงประกอบพอลิเมอร์วสัดเุชิงประกอบโลหะและวสัดเุชิงประกอบเซรามิค 2ซึ่ง
ไม้เทียมท่ีมีสว่นผสมของซีเมนต์จดัเป็นวสัดเุชิงประกอบเซรามิค ซึ่งในการศกึษาครัง้นีจ้ะขอเรียก
แทนวา่ “วสัดฐุานซีเมนต์” เน่ืองจากมีปูนซีเมนต์เป็นเนือ้วสัดหุลกั โดยทั่วไปคณุสมบัติของวสัดุ
ประเภทนีค้ือ มีความทนทานตอ่การใช้งานท่ีอณุหภมูิสงู ไมน่ าความร้อน ทนทานตอ่การกัดกร่อน
และอตัราการเปลี่ยนแปลงรูปร่างเมื่อได้รับความร้อนต ่า   
________________________________________________ 

1หฤทภคั กีรติเสวี,ฉัตรชัย วีระนิติสกลุ,อภิรัตน์ เลาห์บุตร์,”ภาพรวมของวสัดเุชิงประกอบ,”วิศวกรรมสาร มก. 16(พฤศจิกายน 
2553):18. 

 2เร่ืองเดียวกนั,หน้า22 
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แตก่็มีข้อเสีย คือ เปราะและแตกหักง่าย3 การเสริมแรงให้กับวสัดท่ีุเป็นเนือ้หลกัจ าพวก
เซรามิคเป็นการปรับปรุงสมบัติให้วสัดเุชิงประกอบให้มีความเหนียวและทนทานมากขึน้  สาร
เสริมแรงจะเข้าไปขวางการแพร่ของรอยแตกท่ีอาจเกิดขึน้ระหวา่งการใช้งานเมื่อวสัดเุชิงประกอบ
ได้รับแรงจะไมเ่กิดการเปราะแตกในทนัทีเน่ืองจากรอยแยกจะถกูหน่วงด้วยสารเสริมแรงเน่ืองจาก
สมบตัิท่ีเรียกวา่ความเหนียวแบบเทียม(Pseudo ductile)4 

สมบตัิของวสัดเุชิงประกอบไมส่ามารถท านายได้จากวสัดท่ีุเป็นองค์ประกอบชนิดใดเพียง
ชนิดเดียว  แตต้่องดถูึงตวัวสัดท่ีุเป็นองค์ประกอบซึ่งสามารถแบ่งออกได้เป็น 2 สว่นได้แก่   
 

-  วสัดเุนือ้หลกั คือปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ท่ีนิยมใช้ส าหรับท าโครงสร้างทัว่ไป เป็นวสัดท่ีุ
รับแรงอดัได้ดี 
- สารเสริมแรง จะช่วยท าให้สมบตัิทางกลโดยรวมของวสัดเุนือ้พืน้ดีขึน้ เน่ืองจากมีความ
ยืดหยุน่และรับแรงดงึได้ดี 5จากการศกึษาพบวา่มีอยู่ 2 แบบ ได้แก ่
1. เส้นใย ทัง้เส้นใยอินทรีย์ หรือเส้นใยอนินทรีย์จากการสงัเคราะห์ 
2. ชิน้ไม้ จากการเอาไม้มาสบัให้ละเอียดลงเป็นอนภุาค 
 
การผสมสารเสริมแรงลงในปูนซีเมนต์ไม่ได้มีวัตถุประสงค์ในการเพ่ิมก าลงัรับแรงอัด

โดยตรงแต่ก็จะช่วยให้ก าลังในการรับแรงอัดสูงขึน้เล็กน้อย  และยังจะท าให้ปูนซีเมนต์มี
คณุสมบตัิในการรับแรงดงึดีขึน้อย่างชดัเจน  เน่ืองจากตวัสารเสริมแรงมีความเหนียวและรับแรง
ดงึได้ดีกวา่คอนกรีตในสภาวะท่ีแรงดงึกระท า  จดุประสงค์หลกัในการผสมเส้นใยลงในปูนซีเมนต์
ก็คือการยึดรัง้รอยแตกร้าวท่ีจะเกิดขึน้เมื่อถกูแรงกระท า  ซึ่งถ้าสารเสริมแรงมีค่าก าลงัรับแรงและ
มีแรงยึดเหน่ียวกับวสัดเุนือ้หลกัท่ีเพียงพอ จะยับยัง้รอยแตกร้าวท่ีเกิดขึน้หรือท าให้ปูนซีเมนต์
ยงัคงรับแรงอยู่ได้ในขณะท่ีคา่ความเครียดเพ่ิมขึน้ หรือเรียกว่ามีความเหนียว6ช่วยให้ปูนซีเมนต์
สามารถรับแรงมากกวา่เดิมและรับแรงดดัได้มากขึน้ สามารถน าไปใช้งานได้หลากหลายช่วยลด
ข้อจากดัของวสัดลุงไป   
_________________________________________________ 

3ผศ.ดร.สุภาสินี  ลิมปานุภาพ ซีท,”เอกสารประกอบการสอน วชิา 315205 วสัดศุาสตร์ขัน้แนะน า คณะวิทยาศาสตร์ 

มหาวิทยาลัยขอนแกน่.ตลุาคม 2554 

 4หฤทภคั กีรติเสวี,ฉัตรชัย วีระนิติสกลุ,อภิรัตน์ เลาห์บุตร์,”ภาพรวมของวสัดเุชิงประกอบ,”วิศวกรรมสาร มก. 16(พฤศจิกายน 

2553):25, 
 5สัมภาษณ์ อรรถวฒิุ เลิศสาครศิริ,สถาปนิกขาย บริษัท กระเบือ้งหลังคาเซรามิคไทย จ ากดั,13 มิถนุายน 2555 

6หฤทภคั กีรติเสวี,ฉัตรชัย วีระนิติสกลุ,อภิรัตน์ เลาห์บุตร์,”ภาพรวมของวัสดุเชิงประกอบ,”วิศวกรรมสาร มก. 16(พฤศจิกายน 

2553):25, 



96 
 

จะเห็นได้ว่าไม้เทียมท่ีผลิตออกมานัน้มีส่วนผสมท่ีแตกต่างกันอยู่  เราสามารถจ าแนก
ประเภทวสัดเุชิงประกอบได้จากสว่นผสมของสารเสริมแรง โดยแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ดงันี ้

 
1. ไฟเบอร์ซีเมนต์ ( Fiber Cement ) 

  ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์เป็นวสัดเุนือ้หลกัผสมกบัสารเสริมแรงในรูปของเส้นใย ได้แก่ เส้น
ใยเซลลูโลส จากเย่ือกระดาษและเย่ือไม้ สามารถน าไปใช้งานได้หลากหลายทัง้หลงัคา ผนัง
ภายนอก วสัดตุกแตง่ เคร่ืองเรือน งานทางระบบวิศวกรรมและงานภมูิสถาปัตยกรรม  ในช่วงแรก
สถาปนิกนิยมใช้งานไฟเบอร์ซีเมนต์เป็นวสัดสุร้างรูปทรงของอาคารโดยใช้งานร่วมกับวสัดอ่ืุนๆ
เพ่ือเป็นองค์ประกอบสว่นตา่งๆโดยเฉพาะอย่างย่ิงผิวอาคาร นอกจากนีเ้รายังสามารถพบเห็นไฟ
เบอร์ซีเมนต์ได้ทัว่ไปในอปุกรณ์ตา่งๆท่ีใช้ในชีวิตประจ าวนั เช่น เคร่ืองเรือน กระถางต้นไม้ สนาม
กอล์ฟจ าลอง รางโบว์ลิ่งกลางแจ้ง  อ่างน า้ของนก เตาย่างบาร์บีคิว เป็นต้น 7  ซึ่งในปัจจุบัน
รูปแบบการใช้งานบางอย่างอาจไมม่ีการผลิตแล้วเน่ืองจากมีวสัดอ่ืุนท่ีมีความเหมาะสมมากกว่า
เข้ามาทดแทน 

ไฟเบอร์ซีเมนต์ถูกคิดค้นขึน้ในช่วงคริสต์ศตวรรษท่ี 19 โดย Ludwig Hatschek (1856 - 
1914) ชาวออสเตรียผู้ ก่อตัง้โรงงานผลิตกระเบือ้งซีเมนต์ใยหินแห่งแรกท่ีประเทศ Austro – 
Hungarian อมตะ  ในปี ค.ศ. 1893  ด้วยการน าสว่นผสมของปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์(หินปูนท่ีเผา
จนสุก) น า้ ทราย และแร่ใยหิน ผลิตออกมาเป็นวัสดุท่ีเรียกว่ากระเบือ้งซีเมนต์ใยหินซึ่งมี
คณุสมบตัิท่ีส าคญั คือ ทนความร้อน  ทนความเย็นของหิมะ  และมีน า้หนักเบา  โดยมีการผลิต
ออกมาหลายรูปแบบการใช้งานและได้รับความนิยมเป็นอย่างมากในช่วงนัน้  ตลอดช่วงเวลาท่ี
ด าเนินกิจการเขาได้คิดค้นนวตักรรมและผลิตภณัฑ์รูปแบบใหม่ๆ ออกมาเสมอ จนกระทัง่ย่างเข้าปี
ท่ี 7 ก็สามารถผลิตกระเบือ้งซีเมนต์ใยหินท่ีมีคณุสมบัติทนไฟได้ดีออกมาได้ จึงได้รับความนิยม
น ามาใช้แทนวสัดพุวกไม้และกระเบือ้งปีกไม้กนัอย่างแพร่หลาย อีกทัง้ยังมีคณุสมบัติ ท่ีดีกว่าวสัดุ
ก่อสร้างอ่ืนๆท่ีนิยมใช้ในช่วงนัน้ อนัได้แก่ มีน า้หนักเบา ทนทาน และท าความยาวได้มากกว่า
กระเบือ้งดิน  ราคาถูกและสามารถประยุกต์รูปแบบการใช้งานได้หลากหลายมากกว่าแผ่น
หินชนวน   มีความเหนียวและความยืดหยุ่นมากกวา่แผน่ตะกัว่เขาขายลิขสิทธ์ิการผลิตของเขาไป
ทัว่โลกและตัง้ช่ือไฟเบอร์ซีเมนต์ท่ีผลิตออกมาวา่ “Eternit” มาจากภาษาลาตินค าวา่ “Aeternitas” 
ซึ่งแปลวา่ อมตะ8 
 
_________________________________________________ 
  7Jan R. Krause, Fibre Cement: Technology and Design,( Basel : Birhauser, 2007),55 

8 เร่ืองเดียวกนั,55 
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 มีใช้งานในประเทศไทยมานานแล้ว นิยมน ามาใช้เป็นผลิตภณัฑ์หลงัคา วสัดแุบบแผ่น 
และท่อ  ในช่วงแรกการใช้งานไฟเบอร์ซีเมนต์ในประเทศไทยจะเป็นไปในลักษณะของ
อตุสาหกรรมกระเบือ้งกระดาษและกระเบือ้งหลงัคา หรือท่ีตามมาตรฐานผลิตภณัฑ์อตุสาหกรรม
จะเรียกว่า กระเบือ้งซีเมนต์เส้นใย9 เร่ิมต้นโดยการตัง้โรงงานผลิตกระเบือ้งซีเมนต์ใยหินใน
ประเทศเป็นครัง้แรกในปี พ.ศ.2512 โดยบริษัทกระเบือ้งกระดาษไทย จ ากดั ตอ่มาในปี พ.ศ.2517 
และ 2518 บริษัท มหพนัธ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ จ ากดั และบริษัทโอลิมปิคกระเบือ้งไทย จ ากัด ซึ่งเป็น
ผู้ผลิตในเครือเดียวกนัได้เข้าสูอ่ตุสาหกรรมตามล าดบั   หลงัจากนัน้บริษัท กฤษณ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ 
จ ากดั และ บริษัท กระเบือ้งใยหินโอฬาร จ ากัด ซึ่งอยู่ในเครือเดียวกันได้เข้าสู่อตุสาหกรรมในปี 
พ.ศ.2522 และ 2529 ตามล าดับ  ส่วนบริษัท กระเบือ้งทิพย์ ซึ่งอยู่ในเครือเดียวกันกับบริ ษัท 
กระเบือ้งกระดาษไทย จ ากัด ก็เข้าสู่อตุสาหกรรม ในปีพ.ศ.2527  ต่อมาในปี พ.ศ.2531 บริษัท 
นครหลวงกระเบือ้งและ ท่อ จ ากดัก็เข้าสูอ่ตุสาหกรรม10  สว่นผสมท่ีใช้มาตัง้แตช่่วงเร่ิมต้นจะเป็น
ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ และเส้นใยหิน (Asbestos) ส าหรับแร่ใยหินแม้จะมีส่วนช่วยให้คณุสมบัติ
ของผลิตภณัฑ์ตา่งๆ ดีขึน้ ช่วยเพ่ิมความแขง็แรง ความสามารถในการรับแรงกระแทก และความ
คงทนของวสัด ุ แตก่็มีข้อถกเถียงถึงอนัตรายของใยหิน หากสดูหายใจเอาแร่ใยหินเข้าไปสะสมใน
ร่างกายเป็นปริมาณมากเป็นเวลานาน 15-30 ปี ก็จะท าให้เป็นโรคเก่ียวกับปอด อาทิ มะเร็งปอด 
มะเร็งเย่ือหุ้มปอดและเย่ือบชุ่องท้อง11 

ผู้ผลิตหลายรายจึงเปลี่ยนส่วนผสมท่ีใช้ในไฟเบอร์ซีเมนต์เป็นเส้นใยแบบอ่ืน ซึ่งนิยม
เปลี่ยนเป็นเซลลโูลสแทน การใช้เส้นใยเซลลโูลสเร่ิมต้นประมาณปีพ.ศ. 2540  โดยกลุม่บริษัทมห
พันธ์เป็นรายแรกท่ีใช้ รูปแบบผลิตภณัฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ท่ีออกมาในตอนแรกก็จะมีรูปแบบเป็น
แผน่ขนาดใหญ่ ถ้าจะใช้งานเป็นวสัดแุผน่ใหญ่เลยก็ได้ แตถ้่าจะใช้งานในรูปแบบอ่ืนๆ ก็สามารถ
น าไปผ่านกระบวนการขึน้รูปตามท่ีต้องการในขัน้ตอนต่อไป นั่นคือ  ท ากระเบือ้งหลังคาโดย
น าเข้าเคร่ืองอดัขึน้รูปให้โค้งเป็นลอนตามต้องการ12  และน ามาตดัแบ่งเป็นชิน้ขนาดเท่ากบัไม้เพ่ือ
น ามาใช้งานเป็นวสัดทุดแทนไม้ซึ่งผลิตภณัฑ์เหลา่นีไ้ด้รับความนิยมมาก 
 
 
 
 
_________________________________________________ 

9 ส านักงานมาตรฐานผลิตภณัฑ์อตุสาหกรรม,”มาตรฐานผลิตภณัฑ์อตุสาหกรรม มอก.1427-2540,”ราชกจิจานุเบกษา ฉบับ
ประกาศทั่วไป เล่ม114 ตอนท่ี91ง วนัท่ี 13 พฤศจิกายน พ.ศ.2540 

10 เรืองศกัดิ ทวีไพบูลย์วงษ์, “การวิเคราะห์โครงสร้างตลาด พฤติกรรมและผลการด าเนินงานของอตุสาหกรรมกระเบือ้งหลังคา
ซีเมนต์ใยหินในประเทศไทย” (วิทยานิพนธ์ปริญญามหาบณัฑิต คณะเศรษฐศาสตร์ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์, 2543), 5. 
 11ทีมขา่วเดลินิวส์,”อีกมมุกบัเสียงแย้ง (2) ''ไครโซไทล์'' ใยหินท่ีไทยต้องชัด,”เดลินิวส์(วนัพฤหัสบดีท่ี 10 พฤษภาคม 2555) 
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2. ไม้ซีเมนต์ ( Wood Cement ) 

  ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 3 เป็นวสัดเุนือ้หลกัผสมกับสารเสริมแรงในรูป
ชิน้ไม้ขนาดเลก็ เรียกวา่ ไม้ซีเมนต์ ผสมกับแล้วขึน้รูปหล่อออกมาเป็นแผ่นเรียกว่าแผ่นชิน้ไม้อดั
ซีเมนต์ความหนาแน่นสูง บริษัทแรกในประเทศไทยท่ีผลิตคือบริษัท วิบูลย์วฒันอุตสาหกรรม 
จ ากดั ภายใต้ช่ือ วีวา่บอร์ด  พฒันามาจากผลิตภณัฑ์ไม้อดั particle board ซึ่งเป็นการน าเศษไม้
หรือเศษชานอ้อย มาอดัให้แน่นให้เป็นชิน้ใหญ่ๆแบบไม้อดั เรียกภาษาช่างว่า MDB (Medium 
Density Board)12โดยเปลี่ยนจากการใช้กาวและการอบความร้อน มาใช้ปูนซีเมนต์เป็นตัว
ประสานกบัชืน้ไม้แทน  ชิน้ไม้สามารถแบ่งได้หลายลกัษณะ ดงันี ้

- เกลด็ (flake) หมายถงึ ชิน้ไม้บางๆ มีทิศทางของเสีย้นไมข่นานกบัผิว ได้จากการใช้ใบมีด
ตดัขนานกบัแนวของเสีย้นไม ่แตท่ ามมุกบัแนวแกนของเส้นใย 

- เกลด็ใหญ่ (wafer) หมายถึง ชิน้ไม้ท่ีมีลกัษณะเช่นเดียวกบัเกลด็ แตม่ีความกว้างและ
ความหนามากกวา่ 

- แถบ (strand) หมายถงึ ชิน้ไม้ท่ีมีลกัษณะเช่นเดียวกบัเกลด็ แตม่ีความยาวมากเมื่อเทียบ
กบัความกว้างและมีความหนาสม ่าเสมอตลอดความยาวของแถบ 

- ขีก้บ (planer shaving) หมายถึง ชิน้ไม้ท่ีมีรูปร่างเป็นแผน่ขนาดเลก็ มีความหนาไม้
เท่ากนั คือหนาท่ีปลายด้านหนึ่ง สว่นปลายอีกด้านหนึง่จะบางและมีลกัษณะเป็นแฉกขน
นก และมกัจะโค้งงอด้วย ซึ่งได้จากการไสไม้ด้วยเคร่ืองไสไม้ชนิดหวัตดัหมนุ (rotary 
cutterhead) 

- แท่ง (splinter or sliver) หมายถึง ชิน้ไม้ท่ีมีลกัษณะเป็นรูปสี่เหลีย่มเมื่อมองทางหน้าตดั 
และมีความยาวตามแนวเสีย้น ไมน้่อยกวา่ 4 เท่าของความหนา 

- เมด็ (granule) หมายถงึ ชิน้ไม้ท่ีมีลกัษณะคล้ายขีเ้ลื่อย ซึ่งมีความกว้าง ความยาว และ
ความหนาเกือบเท่ากนั13 
ในปัจจุบันได้มีการใช้อย่างอย่างแพร่หลายในหลากหลายประเทศ โดยเฉพาะกลุ่ม

ประเทศในแถบยุโรป ช่วยให้งานก่อสร้างและงานตกแต่งต่อเติม มีความง่ายดาย สะดวก และ
รวดเร็วมากย่ิงขึน้และยังสามารถลดต้นทุนการก่อสร้างได้เป็นอย่างมาก เน่ืองจากช่วยลดเวลา 
ลดจ านวนคนงานหน้างาน และคา่ใช้จ่ายในการขนสง่ โดยเฉพาะในพืน้ท่ีท่ีการขนส่งยากล าบาก 
ในขณะเดียวกนัก็ยงัรักษาความแขง็แรงของโครงสร้างอาคารไม่ต่างจากการก่อสร้างท่ีใช้ อิฐ ปูน 
หิน และทราย สามารถน าไปประยกุต์ใช้งานได้หลากหลาย ทัง้ในงานโครงสร้าง และงานตกแต่ง 
ซึ่งสามารถน าไปใช้งานได้ทัง้ภายในและภายนอก  
_________________________________________________ 
   12พงศ์พนั วรสุนทโรสก. วสัดกุอ่สร้าง. (กรุงเทพฯ: หจก. เอช-เอ็น การพิมพ์, 2535), 21. 
  13ส านักงานมาตรฐานผลิตภณัฑ์อตุสาหกรรม,”มาตรฐานผลิตภณัฑ์อตุสาหกรรม แผ่นชิน้ไม้อดั ชนิดราบ มอก.876-2547,”ราช
กิจจานุเบกษา ฉบบัประกาศทั่วไป เล่ม121 ตอนท่ี63ง วนัท่ี 5 สิงหาคม พ.ศ.2547 
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วสัดฐุานซีเมนต์แบ่งออกเป็น ไฟเบอร์ซีเมนต์ และไม้ซีเมนต์ หากใช้ข้อมลูจากตาราง3-84 
(หน้า85)และตาราง3-85 (หน้า85) มาร่วมพิจารณาจะสามารถแบ่งประเภทของวสัดฐุานซีเมนต์
ลงไปได้อีกตามสว่นผสมของสารเสริมแรงท่ีตา่งกนัไป นัน่คือ เส้นใยชนิดสัน้ เส้นใยชนิดยาว และ
ชิน้ไม้ ซึ่งจะท าให้กระบวนการผลิตแตกตา่งกนัออกไปด้วย โดยแบ่งเป็น 3 ประเภท ดงันี ้

 
1. ไฟเบอร์ซีเมนต์เยื่อสัน้- ไฟเบอร์ซีเมนต์ท่ีมีปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี1 เป็น

วสัดเุนือ้หลกัผสมกบัสารเสริมแรงในรูปของเส้นใยซึ่งเป็นเส้นใยสัน้จากระดาษใช้แล้ว ความยาว
ของเย่ือจึงสัน้ ผ่านกระบวนการผลิตแบบFlow on ด้วยการผสมส่วนผสมให้เป็นของเหลวแล้ว
น ามาขึน้รูปด้วยลกูกลิง้ซ้อนทับกันทีละชัน้เป็น  น าไปบ่มและดึงความชืน้ออกด้วยการอบไอน า้
ร้อนท่ีอณุหภมูิประมาณ 80-90 องศาเซลเซียส ผลิตภณัฑ์ดงักลา่ว ได้แก่ ไม้คอนวดู 

 
2. ไฟเบอร์ซีเมนต์เยื่อยาว - ไฟเบอร์ซีเมนต์ท่ีมีปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี1 เป็น

วสัดเุนือ้หลกัผสมกบัสารเสริมแรงในรูปของเส้นใย 2 แบบ คือ เส้นใยสัน้จากระดาษใช้แล้ว และ
เส้นใยยาวจากเซลลโูลสไม้สนและไม้ไผ่ ทัง้ยังมีทรายผสมลงไปด้วย ผ่านกระบวนการผลิตแบบ
Hatschek  ด้วยการผสมสว่นผสมให้เป็นของเหลวแล้วน ามาขึน้รูปด้วยลกูกลิง้ซ้อนทบักนัทีละชัน้
เป็น  น าไปอบและดึงความชืน้ออกด้วยการอบไอน า้อณุหภมูิสงู190 องศาเซลเซียส  ผลิตภณัฑ์
ดงักลา่ว ได้แก่ ไม้เฌอร่า  ไม้สมาร์ทวดูตราช้าง  และไม้สงัเคราะห์ตราเพชร  

 
3. ไม้ซีเมนต์ - ไม้อดัซีเมนต์ท่ีมีปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี3 เป็นวสัดเุนือ้หลกัผสม

กับสารเสริมแรงในรูปของชิน้ไม้สับละเอียดผ่านกระบวนการผลิตแบบPress  ด้วยการผสม
สว่นผสมให้ผงโปรยลงบนสายพานแล้วบีบเข้าเคร่ืองบีบอดัแรงดนัสงู  น าไปบ่มและดึงความชืน้
ออกด้วยการอบไอน า้ร้อนอณุหภูมิประมาณ 80-90 องศาเซลเซียส ผลิตภณัฑ์ดงักล่าว ได้แก่ 
สไมล์ เดคอร์ วดู และวีวา่ โซลชูัน่  
 

และจากตาราง 3-86(หน้า86) ท่ีแสดงคา่คณุสมบตัิไม้เทียมเอาไว้ เราสามารถสรุปช่วงคา่
คณุสมบตัิของวสัดฐุานซีเมนต์ทัง้สามประเภทดงัท่ีกลา่วมาได้ ด้วยการรวบช่วงค่าคณุสมบัติของ
ไม้เทียมในประเภทเดียวกนัได้ ดงันี ้
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ตารางที่ 4-2  ตารางแสดงคุณสมบัติของวัสดุฐานซีเมนต์แต่ละประเภท 

 
คุณสมบัติ หน่วย ไฟเบอร์ซีเมนต์ 

เยื่อสัน้ 
ไฟเบอร์ซีเมนต์

เยื่อยาว 
ไม้ซีเมนต์ 

ความหนาแน่น  กก./ลบ.ม. 1200 1200 - 1300 1300 
โมดูลัสยืดหยุ่น  เมกะปาสคาล 5000 – 8000 4500 - 6000 4500 - 5000 
ความชืน้  % 5 12 - 15 9 – 15 
การดูดซึมน า้  % 30 30 - 35 10 - 12 
การเปลี่ยนแปลง
เน่ืองจากความชืน้  

% 0.27 0.06 – 0.19 0.12 -2 

ความเป็นกรด-ด่าง  pH 9 7 - 8 12 
ค่าการน าความร้อน 
(ค่า K )  

วตัต์/ม.°  เคลวิน 0.184 0.084 – 0.18 0.1 

ความต้านทานแรงดัด  เมกะปาสคาล 11 - 15 10 – 22 9 - 12 
การกัน้เสียง  เดซิเบล ยงัไม่ทดสอบ 30 – 64 28 – 35 
น า้หนัก  กก./ตร.ม. 11.1 11.3 - 12 10.4 - 10.5 
ความหนาต ่าสุด  มิลลเิมตร 8 3.2 8 
ความหนาสูงสุด  มิลลเิมตร 250 500 300 
การทนไฟนาที  นาที 30 – 60 30 – 180 30 – 240 

 
วสัดปุระเภทไฟเบอร์ซีเมนต์นัน้แบ่งออกเป็น 2 ประเภทตามส่วนผสมท่ีเป็นสารเสริมแรง

นัน่คือ ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้มีสารเสริมแรงเป็นเส้นใยจากระดาษใช้แล้ว  และไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือ
ยาวมีสารเสริมแรง 2 แบบ คือ เส้นใยขนาดสัน้ได้มาจากระดาษใช้แล้ว และเส้นใยขนาดยาวได้
จากเซลลโูลสของไม้สนและไม้ไผ่ เมื่อน าคณุสมบัติของไฟเบอร์ซีเมนต์จากตาราง3-86(หน้า86) 
พิจารณาร่วมกบัสว่นผสมจากตาราง 3-84(หน้า85)  และกระบวนการผลิตจากตาราง 3-85(หน้า
85)  มาเปรียบเทียบกนัจะได้ผลดงันี ้
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ตารางที่ 4-3  ตารางเปรียบเทียบไฟเบอร์ซีเมนต์เยื่อสัน้และเยื่อยาว 

 
คุณสมบัติ หน่วย ไฟเบอร์ซีเมนต์ 

เยื่อสัน้ 
ไฟเบอร์ซีเมนต์ 

เยื่อยาว 
วัสดุเนือ้หลัก - ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์

ประเภทที่1 

ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์
ประเภทที่1 

สารเสริมแรง - เส้นใยเซลลโูลส 
(เย่ือสัน้) 

เส้นใยเซลลโูลส 
(เย่ือสัน้+เย่ือยาว) 

ทราย - - ทราย 

การผลิต - Flow-on Hatschek 

ความหนาแน่น กก./ลบ.ม. 1200 1260 - 1300 
โมดูลัสยืดหยุ่น เมกะปาสคาล 5000 – 8000 4500 - 6000 
ปริมาณความชืน้ % 5 12-15 
การดูดซึมน า้ % 30 30 - 35 
การเปลี่ยนแปลงเน่ืองจากความชืน้ % 0.27 0.06 - 0.19 

ความเป็นกรด-ด่าง pH 9 7 - 8 
ค่าการน าความร้อน  
(ค่า K ) 

วตัต์/ม.° 
เคลวิน 

0.184 0.084 - 0.18 

ความต้านทานแรงดัด  เมกะปาสคาล 11 - 15 10 - 22 
ความหนาต ่าสุด มิลลเิมตร 8 3.2 
ความหนาสูงสุด มิลลเิมตร 25 50 
การทนไฟ นาที 30 – 60 30 – 180 
น าหนัก(*ความหนา 8 มม.)  กก./ตร.ม. 11.1 11.3 -12 

 
 
จากตาราง 4-3 น าไฟเบอร์ซีเมนต์ทัง้ 2 ประเภทมาเปรียบเทียบกันจะเห็นว่าส่วนผสมท่ี

เป็นวสัดเุนือ้หลักเหมือนกันนั่นคือปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี1 แต่ส่วนผสมท่ีต่างกัน คือ 
เส้นใยท่ีเป็นสารเสริมแรง ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้มีสารเสริมแรงเป็นเส้นใยเซลลโูลสจากกระดาษ
ใช้แล้วท่ีผา่นการน าไปป่ันและน าเย่ือกระดาษกลบัมาใช้ซ า้มีผลให้ความยาวของเย่ือเซลลโูลสสัน้
ลง ส่วนไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวมีส่วนผสมของทัง้เย่ือสัน้จากกระดาษท่ีช่วยในการยึดเกาะของ
อนภุาคสว่นผสมและการขึน้รูปท่ีง่ายและเย่ือยาวท่ีได้จากไม้สน หรือไมไ่ผ่ซึ่งมีความยาวมากกว่า
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ช่วยเพ่ิมความสามารถในการรับแรงดดัให้กบัวสัดเุพ่ิมมากขึน้14  เมื่อประกอบกบักระบวนการผลิต
แบบHatschek ท่ีผ่านเทคโนโลยี Autoclave หรือการอบด้วยไอน า้ความร้อนสูง 190 องศา
เซลเซียส  ท าให้ทรายรวมตวักันกับปูนซีเมนต์กลายเป็นแคลเซียมซิลิเกตช่วยให้วสัดเุกิดความ
แกร่งมากขึน้ประกอบกับส่วนผสมแต่ละชัน้ท่ีซ้อนทับกันจะแห้งไปพร้อมๆกันก็ย่ิงท าให้มีความ
เหนียวมากขึน้ไปอีก15 

ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวจึงมีความแขง็แรงมากกวา่เห็นได้จากคา่ความต้านทานแรงดดั 10 
– 22 เมกะปาสกาลซึ่งมีช่วงสงูสดุอยู่ท่ี  22 เมกะปาสกาล สว่นไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้จะอยู่ท่ี 11 – 
15 เมกะปาสกาล แตท่ัง้นีก้็ขึน้อยู่กบัความหนาท่ีใช้ด้วย ความหนาท่ีมากย่อมสามารถรับแรงดดั
ได้มากกวา่ด้วย 

ค่าความแข็งแรงท่ีมากกว่านีย้ังส่งผลให้ไฟเบอร์ซีเมนต์เ ย่ือยาวสามารถการขึน้รูป
ผลิตภณัฑ์ได้บางถึง 3.2 มิลลิเมตรซึ่งนิยมใช้ท าเป็นฝ้าเพดานภายใน ส่วนไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้
นัน้ขึน้รูปได้บางสดุ 8 มิลลิเมตร หากบางกวา่นีผ้ลิตภณัฑ์จะเกิดความเสียหายได้ง่าย จึงไม่มีการ
ผลิตผลิตภณัฑ์ในแบบวสัดแุผน่ใหญ่หรือบอร์ดออกมา  

ความหนาแน่นไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวอยู่ท่ี 1260 – 1300 กก./ลบ.ม. มากกว่าของไฟ
เบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้ซึง่อยู่ท่ี 1200 กก./ลบ.ม. เน่ืองจากไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวมีทรายเป็นสว่นผสม  
ท าให้มีน า้หนกัมากกวา่เมื่อเทียบท่ีปริมาตรเดียวกัน ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวมีน า้หนัก 11.3 -12 
กก./ตร.ม. สว่นไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้มีน า้หนกั 11.1 กก./ตร.ม.  

  คา่โมดลูสัยืดหยุ่นคือ อตัราการเปลี่ยนแปลงของความเครียดซึ่งเป็นส่วนหนึ่งของความ
เค้น ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวอยู่ท่ี 4500 – 6000 เมกะปาสกาลส่วนไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้อยู่ท่ี 
5000 – 8000 เมกะปาสกาลซึ่งคา่โมดลูสัยืดหยุ่นท่ีมากกว่าก็จะย่ิงมีการให้ตวัน้อย เมื่อมีแรงมา
กระท าหรืวางบนโครงสร้างจะมีการแอน่ตวัหรือการโก่งตวัน้อย  สว่นไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวท่ีมีคา่
โมดลูสัยืดหยุ่นน้อยกวา่จะมีการแอ่นตวัหรือการโก่งตวัมาก ซึ่งส่งผลให้มึความต้านทานแรงดดั
และสามารถดดัโค้งได้มากด้วยตามท่ีกลา่วไว้ข้างต้น    

ปริมาณความชืน้ของไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวอยู่ท่ี 12-15% มากกว่าของไฟเบอร์ซีเมนต์
เย่ือสัน้ซึ่งอยู่ท่ี 5 % ทัง้นีค้วามชืน้ท่ีระบไุว้เป็นคา่ของผลิตภณัฑ์ท่ีออกมาจากโรงงานค่าความชืน้
ในเนือ้วสัดอุาจมีการเปลี่ยนแปลงได้เมื่อน ามาใช้งาน 

 
 
________________________________________________  

 14สัมภาษณ์ อภิเศรษฐ์ ใหมจ่ันทร์,โปรเจคเมเนเจอร์ บริษัท โอลิมปิคกระเบือ้งไทย จ ากดั,12 มิถนุายน 2555 
 15สัมภาษณ์ อรรถวฒิุ เลิศสาครศิริ,สถาปนิกขาย บริษัท กระเบือ้งหลังคาเซรามิคไทย จ ากดั,13 มิถนุายน 2555 
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 การเปลี่ยนแปลงเน่ืองจากความชืน้ของไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวอยู่ท่ี0.19 % น้อยกว่าของ
ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้เลก็น้อยซึ่งอยู่ท่ี0.27 % เน่ืองจากไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวผ่านกระบวนการ
ผลิตแบบHatschek ท่ีผา่นเทคโนโลยี Autoclave หรือการอบด้วยอโุมงค์ไอน า้ความร้อนสงู 190 
องศาเซลเซียส เป็นการช่วยไลค่วามชืน้ออกจากผลิตภณัฑ์และลดเวลาการบ่มคอนกรีตจาก 28 
วนัให้เหลือเพียง 1 วนั ปนูซีเมนต์ท่ีผา่นกระบวนการนีแ้ล้วจะสิน้สดุปฏิกิริยาลงช่วยลดอตัราการ
ยืด-หดลงไปได้มาก สว่นไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้นัน้ไมผ่า่นการอบด้วยความร้อนสงูจึงยังมีการยืด-
หดตวัเมื่อเจอความชืน้อยู่มากกวา่ซึ่งเป็นธรรมชาติของปนูซีเมนต์อยู่แล้ว  

คา่ความเป็นกรด-ดา่งของผิวหน้าหรือค่า phของไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวอยู่ท่ี 7-8 ซึ่งถือ
วา่เป็นกลางถึงดา่งเลก็น้อย  เน่ืองจากผา่นกระบวนการผลิตแบบHatschekมีการอบด้วยอโุมงค์
ไอน า้ความร้อนสงูท าให้ปนูซีเมนต์สิน้สดุปฏิกิริยาลงมีค่าเป็นกลาง  ส่วนของไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือ
สัน้มคึา่อยู่ท่ี 9 ซึ่งถือวา่เป็นดา่ง เน่ืองจากมีกระบวนการผลิตแบบ Flow on ท่ีไมไ่ด้ผา่นความร้อน
สูง  แม้จะผ่านการบ่มและอบไล่ความชืน้แต่ปูนซีเมนต์ยังไม่สิน้สุดปฏิกิริยาจึงมีค่าเป็นด่าง
ใกล้เคียงกบัปนูซีเมนต์ปกติ 
 คณุสมบตัิท่ีมีความใกล้เคียงกนัมีช่วงห่างตา่งกนัเพียงเลก็น้อยก็คือ คา่การดดูซึมน า้ของ
ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวอยู่ท่ี30 – 35 % ใกล้เคียงกบัของไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้ซึ่งอยู่ท่ี 30 % และ
คา่การน าความร้อนของไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวอยู่ท่ี0.084 - 0.18 วตัต์/ม.°เคลวินใกล้เคียงกบัของ
ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้ซึ่งอยู่ท่ี 0.184 วตัต์/ม.°เคลวิน 
 
จากตาราง 4-3 ท าให้สามารถสรุปคณุสมบตัิของวสัดปุระเภทไฟเบอร์ซีเมนต์ได้ดงันี ้
 
ตาราง 4-4  ตารางสรุปคุณสมบัติของไฟเบอร์ซีเมนต์ 

คุณสมบัติ หน่วย ไฟเบอร์ซีเมนต์ 
วัสดุเนือ้หลัก - ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทที่ 1 
สารเสริมแรง - เส้นใยเซลลโูลส 
การผลิต - Flow-on และHatschek 
ความหนาแน่น กก./ลบ.ม. 1200- 1300 
โมดูลัสยืดหยุ่น เมกะปาสคาล 4500 – 8000 
ปริมาณความชืน้ % 5 - 12 
การดูดซึมน า้ % 30 - 35 
การเปลี่ยนแปลงเน่ืองจาก
ความชืน้ 

% 0.19 - 0.27 

ความเป็นกรด-ด่าง pH 7 - 9 
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ค่าการน าความร้อน (ค่า K ) วตัต์/ม.°เคลวิน 0.084 - 0.184 
ความต้านทานแรงดัด  เมกะปาสคาล 10 – 22 
ความหนาต ่าสุด มิลลเิมตร 3.2 
ความหนาสูงสุด มิลลเิมตร 50 
การทนไฟ นาที 30 – 180 
น า้หนัก(*ความหนา 8 มม.)  กก./ตร.ม. 11.1 -12 
ราคา (*ความหนา 8 มม.)   บาท/ตร.ม. 133 - 144 

  
สามารถน าคณุสมบตัิของไฟเบอร์ซีเมนตจ์ากตาราง 4-4 มาเปรียบเทียบกบัคณุสมบตัิ

ของไม้ซีเมนตจ์ากตาราง4-2 ได้ดงันี ้
 

ตาราง4-5  ตารางเปรียบเทียบคุณสมบัติของไฟเบอร์ซีเมนต์และไม้ซีเมนต์ 
คุณสมบัติ หน่วย ไฟเบอร์ซีเมนต์ ไม้ซีเมนต์ 

วัสดุเนือ้หลัก - ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ 
ประเภทที่ 1 

ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์
ประเภทที่3 

สารเสริมแรง - เส้นใยเซลลโูลส ชิน้ไม้ยคูาลปิตสั 
การผลิต - Flow-on และHatschek เคร่ืองอดัแรงดนัสงู 
ความหนาแน่น กก./ลบ.ม. 1200 - 1300 1300 
โมดูลัสยืดหยุ่น เมกะปาสคาล 5000 – 8000 4,500 - 5000 
ปริมาณความชืน้ % 5 - 15 9 – 15 
การดูดซึมน า้ % 30 - 35 10 -12 
การเปลี่ยนแปลงเน่ืองจาก
ความชืน้ 

% 0.06 – 0.27 0.12  - 2 

ความเป็นกรด-ด่าง pH 7 - 9 12 
ค่าการน าความร้อน(ค่า K ) วตัต์/ม.° เคล

วิน 

0.084 - 0.184 0.1 

ความต้านทานแรงดัด  เมกะปาสคาล 10 – 22  9.0 - 12 
ความหนาต ่าสุด มิลลเิมตร 3.2 6 
ความหนาสูงสุด มิลลเิมตร 50 30 
การทนไฟ นาที 30 – 180 30 – 240 
น า้หนัก(*ความหนา 8 มม.)  กก./ตร.ม. 11.1 -12 10.4 - 40.5 
ราคา (*ความหนา 8 มม.)   บาท/ตร.ม. 133 - 144 120 - 133 
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ไฟเบอร์ซีเมนต์ส่วนผสมวสัดเุนือ้หลกัคือปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 และสาร
เสริมแรงคือ เส้นใยเซลลโูลส ส่วนไม้อดัซีเมนต์ส่วนผสมวสัดเุนือ้หลกัคือปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์
ประเภทท่ี 3 และสารเสริมแรงคือ ชิน้ไม้ยูคาลิปตัสท าให้มีกระบวนการผลิตท่ีแตกต่างกันไป และ
จากส่วนผสมดังท่ีกล่าวมาก็ท าให้เนือ้ด้านในของวัสดุเมื่อถูกตัดออกมามีความแตกต่างกัน 
กลา่วคือ ไฟเบอร์ซีเมนต์มีสว่นผสมของเส้นใยเซลลโูลสท่ีมีขนาดเลก็มาก มีคา่ Aspect ratio หรือ
อตัราสว่นระหวา่งความยาวตอ่เส้นผา่นศนูย์กลางมากกว่า 100 ขึน้ไป ซึ่งมีลกัษณะเป็นเส้นใยท่ี
หน้าตดัเลก็ มีความยาวมากเมื่อน ามาผสมกันปูนซีเมนต์แล้วจะสามารถมองเห็นความแตกต่าง
ระหว่างอนุภาคของวัสดุเชิงประกอบนีไ้ด้ยากจนแทบจะเป็นเนือ้เดียวกันท าให้เนือ้วัสดุทัง้ท่ี
ผิวหน้า รอยตดัและเนือ้ในมีความเป็นเนือ้เดียว(Homogenous)ทุกส่วนของเนือ้วสัดุ  ต่างจาก
แผ่นไม้อดัซีเมนต์:ความหนาแน่นสูงท่ีมีส่วนผสมของชิน้ไม้ยูคาลิปตสัท่ีมีหลายขนาดเล็กใหญ่
แตกต่างกัน ในกระบวนการผลิตจะมีการโปรยผงส่วนผสมลงสายพานอยู่ 2 ลกัษณะคือผงปูน
ผสมกบัชิน้ไม้ขนาดเล็กบดละเอียดซึ่งจะโปรยลงบริเวณผิวหน้าทัง้ 2ด้านและอีกแบบคือผงปูน
ผสมกบัชิน้ไม้ขนาดเลก็สบัหยาบๆสามารถมองเห็นได้ด้วยตาเปลา่ซึ่งจะโปรยลงมากลางแผน่เป็น
เนือ้ในของวสัดสุง่ผลให้เนือ้ในวสัดมุีความหยาบมากกวา่ผิวหน้าท่ีมีเนือ้ละเอียดและมีการขดัผิว
มนัเรียบท าให้เวลาเลื่อยหรือตดัออกมาบริเวณรอยตดัจะมองเห็นชิน้ไม้ได้อย่างชดัเจน 
 ความหนาแน่นเป็นการวดัมวลต่อหนึ่งหน่วยปริมาตร ย่ิงวตัถุมีความหนาแน่นมากขึน้ 
มวลต่อหน่วยปริมาตรก็ย่ิงมากขึน้ ไฟเบอร์ซีเมนต์มีความหนาแน่น 1200 – 1300 กิโลกรัม/
ลกูบาศก์เมตรใกล้เคียงกบัไม้อดัซีเมนต์ซึ่งมีความหนาแน่น 1300 กิโลกรัม/ลกูบาศก์เมตร 

โมดลูัสยืดหยุ่น คือ อตัราการเปลี่ยนแปลงของความเครียดซึ่งเป็นส่วนหนึ่งของความ
เค้น ไฟเบอร์ซีเมนต์มีคา่โมดลูสัยืดหยุ่น 4,500 – 8,000 เมกะปาสกาลใกล้เคียงกบัไม้อดัซีเมนต์ท่ี
มีคา่โมดลูสัยืดหยุ่น 4,500 – 5,000 เมกะปาสกาลแต่ไฟเบอร์ซีเมนต์อาจมีช่วงท่ีกว้างกว่าไปถึง 
8,000 เมกะปาสกาล  

ไฟเบอร์ซีเมนต์เป็นวสัดท่ีุมีคา่โมดลูสัยืดหยุ่นมากก็จะย่ิงมีความแขง็มากมีการให้ตวัน้อย 
เมื่อมีแรงมากระท าจะมีการแอน่ตวัหรือการโก่งตวัน้อย  ส่วนวสัดท่ีุมีค่าโมดลูสัยืดหยุ่นน้อยจะมี
การการให้ตวัมาก แต่ไม่ได้หมายความว่าจะมีความแข็งแรงน้อยไปกว่ากัน ยังสามารถรับแรง
กระท าได้อยู่เพียงแต่จะมีการแอ่นตัวหรือการโก่งตัวมาก และวัสดจุะมีความความเหนียว มี
ความสามารถท่ีจะดดูซบัพลงังานไว้ได้โดยไมเ่กิดการแตกหักช่วยรับแรงกระแทกได้ดี แต่หากไม่
ต้องการให้วัสดุมีการแอ่นตัวหรือการโก่งตัวเมื่อถูกแรงกระท าอาจต้องมีการเสริมโครงสร้าง
เพ่ิมเติมให้ถ่ีมากขึน้ หรือเพ่ิมความหนาท่ีจะใช้งานให้มากขึน้  
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ปริมาณความชืน้ในเนือ้วสัดไุฟเบอร์ซีเมนต์มี 5 – 15 % ใกล้เคียงกบัไม้อดัซีเมนต์ท่ีมี 9 – 
15%ปริมาณความชืน้ท่ีมีในเนือ้วัสดุส่งผลต่อการใช้งานในประเทศเขตร้อนท่ีมักมีการใช้
เคร่ืองปรับอากาศ หากน าวสัดท่ีุมีความชืน้มากมาใช้จะท าให้ระบบปรับอากาศต้องท างานหนัก 
เพ่ือก าจัดความชืน้ในอาคารท่ีออกมาจากเนือ้วัสดอุอกไป ทัง้นีค้วามชืน้ท่ีระบุไว้เป็นค่าของ
ผลิตภัณฑ์ท่ีออกมาจากโรงงานค่าความชืน้ในเนือ้วัสดุอาจมีการเปลี่ยนแปลงไปได้เมื่อถูก
น ามาใช้งานในลกัษณะตา่งๆ 

การดดูซึมน า้ของไฟเบอร์ซีเมนต์อยู่ท่ี30 – 35 %มากกว่าไม้อดัซีเมนต์ท่ีมีการดดูซึมน า้
เพียง 10 -12 %  เป็นผลมาจากการเรียงตวัของเส้นใยในขัน้ตอนการขึน้รูปซึ่งจะเรียงตัง้ฉากกับ
แรงท่ีมากระท า ขนานกนัไปตามความยาวของแผ่น และในขัน้ตอนการผสมวตัถุดิบและขึน้รูปมี
อากาศแทรกตวัอยู่ในอนภุาค เนือ้วสัดจุึงมีความพรุน สง่ผลให้มีการดดูซึมน า้มากกวา่  

ต้องระวงัในการน าไปใช้งานกบัสถานท่ีท่ีต้องเจอกบัน า้หรือความชืน้เป็นประจ า เช่น พืน้
ภายนอก ห้องน า้ ห้องครัว พืน้รอบสระว่ายน า้ เป็นต้น เพราะปัญหาความความชืน้อาจะท าให้
เกิดอนัตรายในการใช้งาน เกิดคราบสกปรกตกค้างและสง่กลิ่นเหมน็ ทัง้ยังท าให้วสัดมุีโอกาสจะ
เสื่อมสภาพลงไปเร็วกวา่อายกุารใช้งานท่ีแท้จริงหรืออาจเสียรูปไปเลยก็ได้หากจะน าไปใช้ควรจัด
ให้มีการระบายอากาศท่ีดี มีแสงแดดสอ่งถึง ป้องกนัไมใ่ห้ความชืน้สะสม และควรมีการทาสีหรือ
น า้ยาเคลือบกนัน า้ให้ทัว่ผลิตภณัฑ์ก่อนน าไปใช้งาน 

การเปลี่ยนแปลงเน่ืองจากความชืน้หรือการยืด-หดตัวเมื่อเจอความชืน้ของไฟเบอร์
ซีเมนต์จะอยู่ท่ี0.06 – 0.27% ซึ่งน้อยกว่าไม้อดัซีเมนต์ซึ่งอยู่ท่ี 0.12  - 2% เพราะไฟเบอร์ซีเมนต์
ผา่นการบ่มและอบด้วยไอน า้ร้อน จนปฏิกิริยาของปนูสิน้สดุ และเนือ้วสัดมุีความเป็นเนือ้เดียวกัน
ระหว่างเส้นใยและปูนซีเมนต์ จึงมีการยืด-หดตวัน้อย ทนทานต่อสภาพอากาศสามารถใช้งาน
ภายนอกได้ดี สว่นไม้อดัซีเมนต์มีสว่นผสมเป็นชิน้ไม้ท่ีสามารถมองเห็นได้ด้วยตาเปล่าและก็จะมี
ชิน้ไม้ท่ีเลก็กวา่นัน้แทรกตวัอยู่ทั่วทัง้เนือ้วสัด ุซึ่งไม้เมื่อเจอความชืน้ก็จะมีการยืด-หดตวัมากอยู่
แล้ว  วสัดทุัง้ 2 ชนิดนีห้ากจะน าไปใช้งานภายนอกหรืองานท่ีต้องเจอกบัความชืน้เป็นประจ าควร
มีการเว้นร่องรอยตอ่ระหวา่งแผน่ เน่ืองจากการหดตวัของวสัดจุะปรากฏชดัตรงบริเวณช่วงรอยตอ่
ระหวา่งแผน่ในทางยาว เพราะสว่นผสมหลกั คือปูนซีเมนต์ ซึ่งเป็นมีการยืดตวั –หดตวัเป็นปกติ
ของวสัดอุยู่แล้ว 

 
  จากตาราง 4-5 ท าให้สามารถสรุปคุณสมบัติของวสัดุฐานซีเมนต์โดยรวมทัง้ไฟเบอร์
ซีเมนต์และไม้ซีเมนต์ได้ดงันี ้
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ตาราง 4-6 ตารางแสดงคุณสมบัติของวัสดุฐานซีเมนต์ 
คุณสมบัติ หน่วย วัสดุฐานซีเมนต์ 

วัสดุเนือ้หลัก - ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ 
สารเสริมแรง - เซลลโูลส 
การผลิต - Flow-on ,Hatschek 

และเคร่ืองอัดแรงดนัสงู 
ความหนาแน่น กก./ลบ.ม. 1200 - 1300 
โมดูลัสยืดหยุ่น เมกะปาสคาล 4,500 - 8000 
ปริมาณความชืน้ % 5 - 15 
การดูดซึมน า้ % 10 -35 
การเปลี่ยนแปลงเน่ืองจากความชืน้ % 0.06 –  2 
ความเป็นกรด-ด่าง pH 7 - 12 
ค่าการน าความร้อน (ค่า K ) วตัต์/ม.° เคลวิน 0.084 - 0.184 
ความต้านทานแรงดัด เมกะปาสคาล  9.0 – 22 
ความหนาต ่าสุด มิลลเิมตร 3.2 
ความหนาสูงสุด มิลลเิมตร 50 
การทนไฟ นาที 30 – 240 
น า้หนัก กก./ลบ.ม. 10.4-12 

   
สามารถน าคณุสมบตัิของวสัดฐุานซีเมนตจ์ากตาราง 4-6  มาเปรียบเทียบกบัคณุสมบตัิ

ของไม้สกัจากตาราง2-4(หน้า13) ได้ดงันี ้
 

ตาราง 4-7 ตารางเปรียบเทียบคุณสมบัติของวัสดุฐานซีเมนต์และไม้ 
คุณสมบัติ หน่วย วัสดุฐานซีเมนต์ ไม้สัก 

ความหนาแน่น กก./ลบ.ม. 1200 - 1300 642-650 
โมดูลัสยืดหยุ่น เมกะปาสคาล 4,500 - 8000 815 
ปริมาณความชืน้ % 5 - 15 3.7-14 
การเปลี่ยนแปลงเน่ืองจาความชืน้ % 0.06 –  2 ด้านรัศมี 

1.08-2.52 

ด้านสมัผัส 

3.05-6.36 
ค่าการน าความร้อน (ค่า K ) วตัต์/ม.°เคลวิน 0.084 - 0.184 0.1-0.35 
ความต้านทานแรงดัด เมกะปาสคาล  9.0 – 22 100 
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คุณสมบัติ หน่วย วัสดุฐานซีเมนต์ ไม้สัก 
น า้หนัก กก./ลบ.ฟ. 1,320 - 1,488 680-720 
ความเป็นกรด-ด่าง pH 7-12 6.5-7.5 
อายุการใช้งาน ปี ประมาณ 50 ปี 19.4 
การทนไฟ นาที 30 – 240 ไม่ทนไฟ 

 
 ความหนาแน่นเป็นการวดัมวลต่อหนึ่งหน่วยปริมาตร ย่ิงวตัถุมีความหนาแน่นมากขึน้ 
มวลต่อหน่วยปริมาตรก็ย่ิงมากขึน้  วสัดฐุานซีเมนต์มีความหนาแน่น 1200 – 1300 กก./ลบ.ม. 
มากกวา่ไม้ซึ่งอยู่ท่ี 642-650 กก./ลบ.ม. เน่ืองจากสว่นผสมเนือ้หลกันัน้เป็นปนูซีเมนตป์อร์ตแลนด์
ซึ่งมีความหนาแน่นสงูอยู่แล้ว และในบางบริษัทอาจมีทรายเป็นสว่นผสมด้วย  ความหนาแน่นจึง
สงูกว่าไม้  ซึ่งส่งผลให้มีน า้หนักมากกว่าไม้ด้วย วสัดฐุานซีเมนต์มีน า้หนัก 1,320 - 1,488 กก./
ลบ.ฟ. ส่วนไม้มีน า้หนัก 680-720 กก./ลบ.ฟ.  แตกต่างกันเกือบสองเท่าตัว การน าวัสดุฐาน
ซีเมนต์ไปใช้จึงต้องมีการค านึงถึงเร่ืองน า้หนักเป็นส าคญัเพราะจะส่งผลต่อน า้หนักบรรทุกคงท่ี 
(Dead Load : DL)ของอาคาร ท าให้ต้องมีการเตรียมโครงสร้างท่ีแข็งแรงและมีระยะห่างท่ี
เหมาะสมเพ่ือรองรับการใช้งาน 
  คา่โมดลูสัยืดหยุน่วสัดฐุานซีเมนต์อยู่ท่ี  4,500 – 8000  เมกะปาสกาล มากกวา่ไม้ซึ่งมี
คา่อยู่ท่ี  815 เมกะปาสกาล สง่ผลให้วสัดฐุานซีเมนต์ไมส่ามารถแอน่ตวัหรือโก่งตวัได้เท่ากบัไม้ 
เมื่อน ามาพาดช่วงในระยะเดยีวกนัไม้จะมีการให้ตวัมากกวา่   

เช่นเดยีวกนักบัคา่ความต้านทานแรงดดัของวสัดฐุานซีเมนต์อยู่ท่ี  100 เมกะปาสกาล 
มากกวา่ของไม้ซึ่งมีคา่อยู่ท่ี  10- 22 เมกะปาสกาล  สง่ผลให้ไม้มีความสามารถในการรับแรงดดั
ได้มากกวา่เมื่อน ามาใช้งาน  หากจะน าวสัดฐุานซีเมนต์มาใช้งานให้รับแรงเช่นเดียวกบัไม้ ต้องมี
การเพ่ิมความหนาของวสัดขุึน้ หรือต้องใช้งานร่วมกบัโครงเพ่ือเพ่ิมความสามารถในการรับแรง  
  คา่การเปลี่ยนแปลงเน่ืองจาความชืน้หรือการยืด-หดตวัวสัดฐุานซีเมนต์อยู่ท่ี  0.06 –  2 
% น้อยกวา่ไม้ซึ่งมีคา่อยู่ท่ี 1.08 - 6.36 % ไม้เป็นวสัดท่ีุมีค่าการยืด-หดตวัสงูอยู่แล้ว เมื่อไม้เกิด
การสญูเสียความชืน้ก็จะเกิดการหดตวั และเมื่อเนือ้ไม้มีปริมาณความชืน้เพ่ิมขึน้ ไม้ก็จะพองตวั 
การใช้งานภายนอกหรือใช้กบัพืน้ท่ีท่ีต้องเจอความชืน้มาก เช่น ระเบียง ห้องน า้ ห้องครัว เป็นสิ่งท่ี
ควรหลีกเลี่ยงหรือต้องมีวิธีติดตัง้ให้เหมาะสม  เมื่อพิจารณาแล้วการใช้วสัดฐุานซีเมนต์อาจมี
ความเหมาะสมกบัการน าไปใช้งานมากกวา่ ทัง้นีก้็ต้องมีการเลือกวิธีติดตัง้ท่ีเหมาะสมด้วยเช่นกนั 
ต้องเลือกวสัดแุละระยะของโครงท่ีจะใช้งานร่วมให้เหมาะสม โดยทั่วไปนิยมใช้ร่วมกับโครงเหล็ก 
โครงเหลก็ชบุสงักะสี และโครงไม้ และควรมีการเว้นร่องเผื่อการยืด-หดตวัของวสัดแุละป้องกนัการ
แตกร้าวท่ีอาจเกิดขึน้ด้วย ซึ่งมกัจะเกิดขึน้ในทางยาวของแผน่  



109 
 

  ค่าความเป็นกรด-ด่างของหรือค่าph วสัดฐุานซีเมนต์อยู่ท่ี 7-12 มีค่าเป็นกลางถึงด่าง  
ส่วนไม้มีค่าอยู่ ท่ี  6.5-7.5 มีค่าเป็นกลางถึงเป็นกรดเล็กน้อย เน่ืองจากวัสดุฐานซีเมนต์มี
สว่นประกอบหลกัเป็นปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ซึ่งมีคา่เป็นดา่งอยู่แล้ว   

 คา่การน าความร้อนหรือคา่ K ของวสัดฐุานซีเมนต์อยู่ท่ี 0.084 - 0.184 วตัต์/ม.°เคลวิน 
น้อยกวา่ของไม้ซึ่งอยู่ท่ี 0.1-0.35 วตัต์/ม.°เคลวิน เน่ืองจากการเรียงตวัของอนภุาคปนูซีเมนต์และ
สารเสริมแรงทัง้ในรูปเส้นใยและชิน้ไม้มีผลให้ความร้อนผ่านเข้ามาได้ช้ากว่า ประกอบกับในขึน้
ตอนการขึน้รูปมีอากาศแทรกตวัอยู่ในเนือ้วสัด ุ   หากใช้ท าเป็นผนงัหรือหลงัคาท่ีโดนแดดโดยตรง
หรือใช้ท าเป็นฝ้าและผนงัภายใน จะเป็นฉนวนช่วยลดความร้อนท่ีจะเข้ามาสูอ่าคารได้ 
สรุป   
  วสัดฐุานซีเมนต์แบ่งตามสว่นผสมและกระบวนการผลิตได้เป็น 3 ประเภท ดงันี ้

1. ไฟเบอร์ซีเมนต์เยื่อสัน้- ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี1 เป็นวสัดเุนือ้หลกัผสมกับ
สารเสริมแรงเป็นเส้นใยจากระดาษ ผา่นกระบวนการผลิตแบบFlow on  

2. ไฟเบอร์ซีเมนต์เยื่อยาว - ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี1 เป็นวสัดเุนือ้หลกัผสม
กบัสารเสริมแรง 2 แบบ คือ เส้นใยสัน้จากระดาษ และเส้นใยยาวจากเซลลโูลสไม้สนและไม้ไผ ่ 
ทัง้ยงัมีทรายผสม ผา่นกระบวนการผลิตแบบHatschek   

3. ไม้ซีเมนต์ - ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี3 เป็นวสัดเุนือ้หลกัผสมกบัสารเสริมแรง
ในรูปของชิน้ไม้สบัละเอียดผา่นกระบวนการผลิตแบบPress   
  เมื่อเปรียบเทียบคณุสมบตัิของไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้และไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวพบว่า 
ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้มีค่าโมดลูสัยืดหยุ่น  และการเปลี่ยนแปลงเน่ืองจากความชืน้มากกว่าไฟ
เบอร์ซีเมนต์เย่ือยาว  และความหนาแน่น  ปริมาณความชืน้  และความต้านทานแรงดดัน้อยกว่า
ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาว และมีคา่การดดูซึมน า้  คา่การน าความร้อน  และการทนไฟใกล้เคียงกนั 
  เมื่อเปรียบเทียบคณุสมบัติของไฟเบอร์ซีเมนต์กับไม้ซีเมนต์พบว่า  ไฟเบอร์ซีเมนต์มีค่า
โมดูลัสยืดหยุ่น  ค่าการดูดซึมน า้  และความต้านทานแรงดัดมากกว่าไม้ซีเมนต์  มีค่าการ
เปลี่ยนแปลงเน่ืองจากความชืน้น้อยกว่าไม้ซีเมนต์  และมีความหนาแน่น ปริมาณความชืน้   ค่า
การน าความร้อน  และการทนไฟใกล้เคียงกนั 
  เมื่อเปรียบเทียบคณุสมบตัิของวสัดฐุานซีเมนต์กับไม้จะพบว่า  วสัดฐุานซีเมนต์มีความ
หนาแน่น  ค่าโมดูลัสยืดหยุ่น   น า้หนักและอายุการใช้งานมากกว่าไม้ มีราคา  ค่าการ
เปลี่ยนแปลงเน่ืองจาความชืน้  ค่าการน าความร้อนและความต้านทานแรงดดัน้อยกว่า ไม้  มี
ปริมาณความชืน้ใกล้เคียงกนั  และอีกเร่ืองท่ีถือเป็นข้อดีของวสัดฐุานซีเมนต์ท่ีไม้ไม่มี ก็คือ การ
ทนไฟได้ 30 – 240 นาที 
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4.2 การน าไปใช้งาน 
 

จากองค์ประกอบสถาปัตยกรรมท่ีแบ่งประเภทตามหน้าท่ีการใช้งานเป็นส่วนโครงสร้าง 
ส่วนประกอบ และส่วนตกแต่ง สามารถน ามาจ าแนกรูปแบบผลิตภณัฑ์ของบริษัทท่ีมีการผลิต
ออกวางจ าหน่ายตามตาราง3-87 ออกได้ 2 ประเภท ดงันี ้

1. ส่วนประกอบ ได้แก่ ไม้ฝา ไม้รัว้ ไม้ระแนง ไม้บงัตา ราวกนัตก แผน่ปิดมมุ ไม้บันได 

ไม้พืน้ แผน่ฝ้า แผน่พืน้ แผน่ผนงั ประต ูวงกบ กระเบือ้งมงุหลงัคา 

ตาราง 4-8 การใช้งานผลิตภัณฑ์จากวัสดุฐานซีเมนต์เป็นส่วนประกอบอาคาร 
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2. ส่วนตกแต่ง ได้แก่ ไม้เชิงชาย ไม้บวั ไม้มอบ ไม้กนันก ไม้ฉล ุไม้ตกแตง่ทัว่ไป 

ตาราง 4-10 การใช้งานผลติภัณฑ์จากวสัดุฐานซีเมนต์เป็นส่วนตกแต่งอาคาร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
           และจากตาราง3-85  รูปแบบการใช้งานท่ีส ารวจพบ นอกจากจะใช้เป็นส่วนประกอบและ
สว่นตกแตง่ตามท่ีผลิตออกมาแล้ว และเราจะเห็นการน าเอาผลิตภณัฑ์จากวสัดฐุานซีเมนต์ไปใช้
งานอีกมากมายหลายรูปแบบ  เพ่ิมเติมจากการศกึษาในวิทยานิพนธ์ของคณุนฎา พิชยนนัท์เร่ือง”
แนวทางการใช้ไม้เทียมจากไฟเบอร์ซีเมนต์ในการก่อสร้างท่ีอยู่อาศยั”ท่ีผลการศึกษาพบว่ามีการ
น าไฟเบอร์ซีเมนต์ไปใช้งานเป็นเพียงส่วนประกอบและส่วนตกแต่งอาคารเท่านัน้  โดยจากการ
ส ารวจพบสามารถจ าแนกตามหน้าท่ีการใช้งานออกได้เป็น 6 ประเภท ดงันี ้

1. สว่นโครงสร้าง 

2. สว่นประกอบ 

3. สว่นตกแตง่ 

4. สว่นตกแตง่ภายใน 

5. งานภมูิสถาปัตยกรรม 

6. งานระบบก่อสร้างส าเร็จรูป 
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ตาราง 4-11 รูปแบบการใช้งานวัสดุฐานซีเมนต์เป็นส่วนโครงสร้างอาคาร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ตาราง 4-12 รูปแบบการใช้งานวัสดุฐานซีเมนต์เป็นส่วนประกอบอาคาร 
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ตาราง 4-13 รูปแบบการใช้งานวัสดุฐานซีเมนต์เป็นส่วนตกแต่งอาคาร 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ตาราง 4-11 รูปแบบการใช้งานวัสดุฐานซีเมนต์ในงานตกแต่งภายใน 
 
 
 
 
ตาราง 4-14รูปแบบการใช้งานวัสดุฐานซีเมนต์ในงานตกแต่งภายใน 
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ตาราง 4-15 รูปแบบการใช้งานวัสดุฐานซีเมนต์ในงานภูมิสถาปัตยกรรม 
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ตาราง 4-16 รูปแบบการใช้งานวัสดุฐานซีเมนต์ในงานระบบก่อสร้างส าเร็จรูป 
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สรุป 
        จะเห็นได้วา่รูปแบบผลิตภณัฑ์ท่ีผลิตออกมาจากบริษัทตา่งๆจะแบ่งออกเป็น 2 กลุม่ คือ  

- สว่นประกอบ ได้แก่ ไม้ฝา ไม้รัว้ ไม้ระแนง ไม้บังตา ราวกันตก แผ่นปิดมมุ ไม้บันได ไม้

พืน้ แผน่ฝ้า แผน่พืน้ แผน่ผนงั แผน่พืน้ แผน่รองหลงัคา  ประต ูวงกบ กระเบือ้งมงุหลงัคา 

- สว่นตกแตง่ ได้แก่ ไม้เชิงชาย ไม้บวั ไม้มอบ ไม้กนันก ไม้ฉล ุไม้ตกแตง่ทัว่ไป 

          แตใ่นจากการส ารวจการน าวสัดฐุานซีเมนต์ไปใช้งานจริง พบวา่มีการน าไปใช้งานได้ในทกุ
สว่นของอาคาร นอกเหนือจากแครู่ปแบบท่ีมกีารผลิตออกมา คือ 

- สว่นโครงสร้าง ได้แก่ คาน ตง จนัทนั แป โครงคร่าว แมบ่นัได โครงสร้างรับพืน้ 

- ส่วนประกอบ ใช้ท าเป็นพืน้ ผนัง หลงัคาในลกัษณะต่างๆ เช่น ผนังเจาะรู ผนังห้องน า้ 

พืน้ห้องน า้ ผนงัอาคารสงู แผน่พืน้ส าเร็จรูป พืน้-ผนงัมีวสัดปิุดผิว เป็นต้น 

- สว่นตกแตง่ ได้แก่ ไม้ฉล ุผนงัตกแตง่ 

- งานตกแตง่ภายใน ได้แก่ ท าเป็นผนงัตกแตง่ เฟอร์นิเจอร์built-inและเคร่ืองเรือน 

- งานภมูิสถาปัตยกรรม ไดแก่ ทางเดินส าหรับพืน้ท่ีใช้งานภายนอก พนงักัน้น า้ กระถาง 

บ้านสตัว์เลีย้ง และอา่งน า้ 

- งานระบบก่อสร้างส าเร็จรูป ได้แก่ ระบบผนงัหลอ่ส าเร็จรูป  ระบบผนงั cast wall ระบบ

ผนงั infill wall ระบบผนงักนัความร้อน ระบบผนงักนัเสียงและเป็นแมแ่บบหลอ่คอนกรีต 

             วสัดฐุานซีเมนต์สามารถใช้งานได้ในทุกส่วนขององค์ประกอบอาคาร ผลิตภณัฑ์มีการ
ผลิตออกมาให้น าไปใช้งานเป็นส่วนประกอบและส่วนตกแต่งอาคาร  แต่จากการส ารวจพบว่า
สามารถน าไปใช้ในสว่นโครงสร้างด้วย  นอกจากนีย้งัพบวา่มีการประยุกต์ใช้งานอีกมากมาย ทัง้
ใช้ในงานตกแตง่ภายใน  ท าเป็นเคร่ืองเรือน ใช้ในงานภมูิสถาปัตยกรรม และร่วมใช้ในงานระบบ
ก่อสร้างส าเร็จรูป 
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บทที่ 5 

สรุปผลการศึกษา 
 
ไม้เป็นวสัดกุ่อสร้างท่ีนิยมน ามาใช้ในงานออกแบบงานสถาปัตยกรรม  โดยใช้ได้ในทุกส่วน

ของอาคารของอาคาร  ไม่ว่าจะเป็นส่วนโครงสร้าง ส่วนประกอบ และส่วนตกแต่งอาคาร   แต่ ใน
ปัจจุบันไม้เร่ิมหายากและมีราคาสงูขึน้ประกอบไม้กับมีข้อจ ากัดในการใช้งาน  ได้แก่ ไม่คงทนต่อ
สภาพอากาศ  ไมท่นไฟ  มีปัญหาเร่ืองปลวกและแมลง และมีอายกุารใช้งานไมน่าน   จึงมีการผลิต ไม้
เทียม ขึน้มาให้มีลกัษณะคล้ายไม้ธรรมชาติ  ซึ่งได้รับความนิยมอย่างแพร่หลายในการก่อสร้าง   ด้วย
สามารถใช้ท างานได้ง่าย  มีคณุสมบตัิคงทนตอ่สภาพอากาศ  แขง็แรงทนทาน  ไมม่ีปัญหาเร่ืองแมลง  
และมขีนาดเป็นมาตรฐาน  ทัง้ยงัสามารถใช้งานได้อย่างสวยงามกลมกลืนเหมือนกบัไม้จริง 
  
 ไม้เทียมท่ีมีจ าหน่ายอยู่ในท้องตลาดปัจจบุนัท ามาจากวสัดตุา่งๆท่ีมีสว่นผสมของไม้หรือวสัดุ
อ่ืนๆท่ีไม่ใช่ไม้ได้แก่ พลาสติก เรซ่ิน พอลิไวนิลคลอไรด์  อีพ็อกซ่ี และเศษไม้  แต่ชนิดท่ีมีจ าหน่าย
แพร่หลายมากจะเป็นไม้เทียมชนิดท่ีมีสว่นผสมของซีเมนต์(cement base) ได้แก่  

- ไม้คอนวดู : บริษัท คอนวดู  จ ากดั 
- ไม้สมาร์ทวดู ตราช้าง : บริษัท กระเบือ้งกระดาษไทย จ ากดั 
- ไม้เฌอร่า : บริษัท มหพนัธ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ จ ากดั 
- ไม้สงัเคราะห์ ตราเพชร : บริษัท ผลิตภณัฑ์ตราเพชร จ ากดั(มหาชน) 
- สไมล์ เดคอร์ วดู : บริษัท พาเนลเวิร์ล จ ากดั 
- วีวา่ โซลชูัน่ : บริษัท วิบลูย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั 

 
ในการศกึษาครัง้นีม้ีวตัถปุระสงค์เพ่ือรวบรวมข้อมลูเก่ียวกบัไม้เทียม โดยเฉพาะเร่ืองของ

คณุสมบตัิและการใช้งาน  และเพ่ือหาแนะแนวทางในการเลือกใช้งานได้อย่างเหมาะสม 
 
จากการศกึษาพบวา่ไม้เทียมชนิดมีสว่นผสมของซีเมนต์จดัเป็นวสัดปุระเภท วสัดเุชิงประกอบ 

หรือ วสัดคุอมโพสิต (Composite Materials) หมายถึง วสัดท่ีุเกิดจากการรวมตวัของวสัดมุากกว่า
หนึ่งชนิดขึน้ไปแล้วท าให้คณุสมบตัขิองวสัดดุีขึน้  วสัดเุชิงประกอบท่ีเกิดขึน้จะมีคณุสมบตัิร่วมกนัของ
วสัดท่ีุเป็นองค์ประกอบ  โดยท่ีวสัดท่ีุเป็นองค์ประกอบต้องไมร่วมตวัเป็นเนือ้เดียวกัน แต่อาจเกิดจาก
การผสมหรือการสร้างพนัธะกนัได้ 
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  วสัดเุชิงประกอบมีสว่นส าคญั 2 สว่นได้แก่ วสัดท่ีุเป็นเนือ้หลกั หรือ เมทริกซ์ (Matrix) ซึ่งเป็น
องค์ประกอบหลกัของวสัดท่ีุผสมกนั นัน่คือปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์   และวสัดสุ่วนเหลือท่ีกระจายตวั
อยู่ในวสัดเุนือ้หลกันัน้เรียกว่า สารเสริมแรง (Reinforcement) เพ่ือช่วยท าให้สมบัติทางกลโดยรวม
ของวสัดดุีขึน้  สว่นนีจ้ะท าให้วสัดมุีความแขง็แรงมากขึน้  ซึ่งอาจมีลกัษณะเป็นแผน่อนภุาคขนาดเลก็
หรือเส้นใย 
 

วสัดเุชิงประกอบของไม้เทียมมีปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์เป็นสว่นผสมหลกั จึงเรียกว่า วสัดฐุาน
ซีเมนต์ คณุสมบตัิของวสัดไุมส่ามารถท านายได้จากวสัดท่ีุเป็นองค์ประกอบเพียงชนิดเดียว  ต้องดถูึง
ตวัวสัดท่ีุเป็นองค์ประกอบทัง้หมด  ซึ่งสามารถแบ่งออกได้เป็น 2 สว่นได้แก่   

-  วสัดเุนือ้หลกั :  คือปนูซีเมนตป์อร์ตแลนด์  เป็นวสัดท่ีุรับแรงอดัได้ดี 
- สารเสริมแรง : ช่วยท าให้คณุสมบตัทิางกลดีขึน้  มีความยืดหยุน่และรับแรงดงึได้ดี แบง่
ออกเป็น 2 ลกัษณะ คือ  เส้นใย ทัง้เส้นใยอินทรีย์หรือเส้นใยอนินทรีย์จากการสงัเคราะห์ และ 
ชิน้ไม้ จากการเอาไม้มาสบัให้ละเอียดลงเป็นอนภุาค 
จากสว่นผสมท่ีแตกตา่งกนัจึงสามารถจ าแนกวสัดฐุานซีเมนต์ตามสว่นผสมของสารเสริมแรง 

ได้ออกเป็น 2 ประเภท ดงันี ้
  1. ไฟเบอร์ซีเมนต์ ( Fiber Cement ) ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 1 เป็นวสัดเุนือ้หลกั  
ผสมกบัสารเสริมแรงในรูปของเส้นใย  
  2. ไม้ซีเมนต์ ( Wood Cement ) ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี 3 เป็นวสัดเุนือ้หลกัผสมกบั
สารเสริมแรงในรูปชิน้ไม้ขนาดเลก็  
   
  วสัดฐุานซีเมนต์นัน้แบ่งออกเป็น ไฟเบอร์ซีเมนต์ และไม้ซีเมนต์ หากพิจารณาตามส่วนผสม
และกระบวนการผลิตจะสามารถแบ่งประเภทของวสัดฐุานซีเมนต์ลงไปได้อีกตามส่วนผสมของสาร
เสริมแรงท่ีตา่งกนัไป ซึ่งจะท าให้กระบวนการผลิตตา่งกนัออกไปด้วย โดยแบ่งเป็น 3 ประเภท ดงันี ้
 
  1. ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้ - ไฟเบอร์ซีเมนต์ท่ีมีปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี1 เป็นวสัดเุนือ้
หลกัผสมกบัสารเสริมแรงในรูปของเส้นใยซึ่งเป็นเส้นใยสัน้จากระดาษใช้แล้วความยาวของเย่ือจึงสัน้ 
ผ่านกระบวนการผลิตแบบ Flow on ด้วยการผสมส่วนผสมให้เป็นของเหลวแล้วน ามาขึน้รูปด้วย
ลูกกลิง้ซ้อนทับกันทีละชัน้เป็น  น าไปบ่มและดึงความชืน้ออกด้วยการอบไอน า้ร้อนท่ีอุณหภูมิ
ประมาณ 80-90 องศาเซลเซียส ผลิตภณัฑ์ดงักลา่ว ได้แก่ ไม้คอนวดู มีคณุสมบตัิ ดงันี ้
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คณุสมบติั หน่วย ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้ 

วสัดเุนือ้หลกั - ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ 1 
สารเสริมแรง - เส้นใยเซลลูโลส (กระดาษ) 
การผลิต - Flow - on 
ความหนาแนน่  กก./ลบ.ม. 1200 
โมดลูสัยืดหยุน่  เมกะปาสคาล 5000 – 8000 
ความชืน้  % 5 
การดดูซมึน า้  % 30 
การเปล่ียนแปลงเนือ่งจากความชืน้  % 0.27 
ความเป็นกรด-ดา่ง  pH 9 
คา่การน าความร้อน (คา่ K )  วตัต์/ม.°  เคลวิน 0.184 
ความต้านทานแรงดดั  เมกะปาสคาล 11 - 15 
การกัน้เสียง  เดซิเบล ยงัไมท่ดสอบ 
ความหนาต ่าสุด  มิลลิเมตร 8 
ความหนาสูงสุด  มิลลิเมตร 250 
การทนไฟนาท ี นาท ี 30 – 60 

 
 
 2. ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาว - ไฟเบอร์ซีเมนต์ท่ีมีปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี1 เป็นวสัดเุนือ้
หลกัผสมกบัสารเสริมแรงในรูปของเส้นใย  2  แบบ คือ เส้นใยสัน้จากระดาษใช้แล้ว และเส้นใยยาว
จากเซลลโูลสไม้สนและไม้ไผ ่ทัง้ยงัมีทรายผสมลงไปด้วย ผา่นกระบวนการผลิตแบบ Hatschek  ด้วย
การผสมสว่นผสมให้เป็นของเหลวแล้วน ามาขึน้รูปด้วยลกูกลิง้ซ้อนทับกันทีละชัน้เป็น  น าไปอบและ
ดงึความชืน้ออกด้วยการอบไอน า้อณุหภมูิสงู190 องศาเซลเซียส ผลิตภณัฑ์ดงักลา่ว ได้แก่ ไม้เฌอร่า  
ไม้สมาร์ทวดูตราช้าง  และไม้สงัเคราะห์ตราเพชร  มีคณุสมบตัิ ดงันี ้

 

คณุสมบติั หน่วย ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาว 

วสัดเุนือ้หลกั - ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์1 
สารเสริมแรง - เส้นใยเซลลูโลส(เย่ือสัน้+เย่ือยาว) 
ทราย - ทราย 
การผลิต - Hatschek 
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คณุสมบติั หน่วย ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาว 

ความหนาแนน่  กก./ลบ.ม. 1200 - 1300 
โมดลูสัยืดหยุน่  เมกะปาสคาล 4500 - 6000 
ความชืน้  % 12 - 15 
การดดูซมึน า้  % 30 - 35 
การเปล่ียนแปลงเนือ่งจากความชืน้  % 0.06 – 0.19 
ความเป็นกรด-ดา่ง  pH 7 - 8 
คา่การน าความร้อน (คา่ K )  วตัต์/ม.°  เคลวิน 0.084 – 0.18 
ความต้านทานแรงดดั  เมกะปาสคาล 10 – 22 
การกัน้เสียง  เดซิเบล 30 – 64 
ความหนาต ่าสุด  มิลลิเมตร 3.2 
ความหนาสูงสุด  มิลลิเมตร 500 
การทนไฟนาท ี นาท ี 30 – 180 

 
 

  3. ไม้ซีเมนต์ - ไม้ซีเมนต์ท่ีมีปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทท่ี3 เป็นวสัดเุนือ้หลกัผสมกับสาร
เสริมแรงในรูปของชิน้ไม้สบัละเอียดผ่านกระบวนการผลิตแบบ Press  ด้วยการผสมส่วนผสมให้ผง
โปรยลงบนสายพานแล้วบีบเข้าเคร่ืองบีบอดัแรงดนัสงู  น าไปบ่มและดึงความชืน้ออกด้วยการอบไอ
น า้ร้อนอณุหภมูิประมาณ 80-90 องศาเซลเซียส ผลิตภณัฑ์ดงักลา่ว ได้แก่ สไมล์ เดคอร์ วดู และวีว่า 
โซลชูัน่ มีคณุสมบตัิ ดงันี ้
 

คณุสมบติั หน่วย ไม้ซีเมนต์ 

วสัดเุนือ้หลกั - ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ 3 
สารเสริมแรง - ชิน้ไม้ยคูาลิปตสั 
การผลิต - กระบวนการ Press   
ความหนาแนน่  กก./ลบ.ม. 1300 
โมดลูสัยืดหยุน่  เมกะปาสคาล 4500 - 5000 
ความชืน้  % 9 – 15 
การดดูซมึน า้  % 10 - 12 
การเปล่ียนแปลงเนือ่งจากความชืน้  % 0.12 -2 
ความเป็นกรด-ดา่ง  pH 12 
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คณุสมบติั หน่วย ไม้ซีเมนต์ 

คา่การน าความร้อน (คา่ K )  วตัต์/ม.°  เคลวิน 0.1 
ความต้านทานแรงดดั  เมกะปาสคาล 9 - 12 
การกัน้เสียง  เดซิเบล 28 – 35 
ความหนาต ่าสุด  มิลลิเมตร 8 
ความหนาสูงสุด  มิลลิเมตร 300 
การทนไฟนาท ี นาท ี 30 – 240 

 
 
 วสัดฐุานซีเมนต์ประเภทไฟเบอร์ซีเมนต์นัน้แบ่งออกเป็น  2 ประเภท ตามส่วนผสมท่ีเป็นสาร
เสริมแรง นั่นคือ ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้มีสารเสริมแรงเป็นเส้นใยจากระดาษใช้แล้ว  และไฟเบอร์
ซีเมนต์เย่ือยาวมีสารเสริมแรง 2 แบบ คือ เส้นใยขนาดสัน้ได้มาจากระดาษใช้แล้ว และเส้นใยขนาด
ยาวได้จากเซลลโูลสของไม้สนและไม้ไผ ่เมื่อน ามาเปรียบเทียบกนัจะได้ผลดงันี ้
 

คณุสมบติั หน่วย ไฟเบอร์ซีเมนต์ 
เย่ือสัน้ 

ไฟเบอร์ซีเมนต์ 
เย่ือยาว 

วสัดเุนือ้หลกั - ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์
ประเภทที1่ 

ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์
ประเภทที1่ 

สารเสริมแรง - เส้นใยเซลลูโลส 
(เย่ือสัน้) 

เส้นใยเซลลูโลส 
(เย่ือสัน้+เย่ือยาว) 

ทราย - - ทราย 
การผลิต - Flow-on Hatschek 
ความหนาแนน่ กก./ลบ.ม. 1200 1260 - 1300 
โมดลูสัยืดหยุน่ เมกะปาสคาล 5000 – 8000 4500 - 6000 
ปริมาณความชืน้ % 5 12-15 
การดดูซมึน า้ % 30 30 - 35 
การเปล่ียนแปลง 
เนื่องจากความชืน้ 

% 0.27 0.06 - 0.19 

ความเป็นกรด-ดา่ง pH 9 7 - 8 
คา่การน าความร้อน (คา่ K ) วตัต์/ม.°เคลวิน 0.184 0.084 - 0.18 
ความต้านทานแรงดดั  เมกะปาสคาล 11 - 15 10 - 22 
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คณุสมบติั หน่วย ไฟเบอร์ซีเมนต์ 
เย่ือสัน้ 

ไฟเบอร์ซีเมนต์ 
เย่ือยาว 

ความหนาต ่าสุด มิลลิเมตร 8 3.2 
ความหนาสูงสุด มิลลิเมตร 25 50 
การทนไฟ นาท ี 30 – 60 30 – 180 

 
เมื่อเปรียบเทียบคณุสมบัติของไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้และไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวพบว่า ไฟ

เบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้มีค่าโมดูลสัยืดหยุ่น  และการเปลี่ยนแปลงเน่ืองจากความชืน้มากกว่าไฟเบอร์
ซีเมนต์เย่ือยาว  และความหนาแน่น  ปริมาณความชืน้  และความต้านทานแรงดดัน้อยกว่าไฟเบอร์
ซีเมนต์เย่ือยาว และมีคา่การดดูซึมน า้  คา่การน าความร้อน  และการทนไฟใกล้เคียงกนั 

จากตารางสามารถสรุปคณุสมบตัิของวสัดปุระเภทไฟเบอร์ซีเมนต์ได้ และน ามาเปรียบเทียบ
กบัคณุสมบตัิของไม้ซีเมนต์ได้  ดงันี ้

 
คณุสมบติั หน่วย ไฟเบอร์ซีเมนต์ ไม้ซีเมนต์ 

วสัดเุนือ้หลกั - ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ 
ประเภทที่ 1 

ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ 
ประเภทที ่3 

สารเสริมแรง - เส้นใยเซลลูโลส ชิน้ไม้ยคูาลิปตสั 
การผลิต - Flow-on และ Hatschek กระบวนการ Press   
ความหนาแนน่ กก./ลบ.ม. 1200 - 1300 1300 
โมดลูสัยืดหยุน่ เมกะปาสคาล 5000 – 8000 4,500 - 5000 
ปริมาณความชืน้ % 5 - 15 9 – 15 
การดดูซมึน า้ % 30 - 35 10 -12 
การเปล่ียนแปลง 
เนื่องจากความชืน้ 

% 0.06 – 0.27 0.12  - 2 

ความเป็นดา่งของผิวหน้า pH 7 - 9 12 
คา่การน าความร้อน(คา่ K ) วตัต์/ม.° เคลวิน 0.084 - 0.184 0.1 
ความต้านทานแรงดดั  เมกะปาสคาล 10 – 22  9.0 - 12 
ความหนาต ่าสุด มิลลิเมตร 3.2 6 
ความหนาสูงสุด มิลลิเมตร 50 30 
การทนไฟ นาท ี 30 – 180 30 – 240 
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 เมื่อเปรียบเทียบคณุสมบตัิของไฟเบอร์ซีเมนต์กบัไม้ซีเมนต์พบวา่  ไฟเบอร์ซีเมนต์มีคา่โมดลูสั
ยืดหยุ่น  ค่าการดูดซึมน า้  และความต้านทานแรงดัดมากกว่าไม้ซีเมนต์  มีค่าการเปลี่ยนแปลง
เน่ืองจากความชืน้น้อยกวา่ไม้ซีเมนต์  และมีความหนาแน่น ปริมาณความชืน้  ค่าการน าความร้อน  
และการทนไฟใกล้เคียงกนั 

  จากตารางดงักลา่วท าให้สามารถสรุปคณุสมบตัิของวสัดฐุานซีเมนต์โดยรวมทัง้ไฟเบอร์
ซีเมนต์และไม้ซีเมนต์ออกมาได้ และเมื่อน ามาเปรียบเทียบกบัคณุสมบตัิของไม้สกัได้  ดงันี ้
 

คณุสมบติั หน่วย วสัดฐุานซีเมนต์ ไม้สกั 

ความหนาแนน่ กก./ลบ.ม. 1200 - 1300 642-650 
โมดลูสัยืดหยุน่ เมกะปาสกาล 4,500 - 8000 815 
ปริมาณความชืน้ % 5 - 15 3.7-14 
การเปล่ียนแปลง 
เนื่องจากความชืน้ 

% 0.06 –  2 ด้านรัศมี ด้านสมัผสั 
1.08- 2.52 3.05- 6.36 

คา่การน าความร้อน (คา่ K ) วตัต์/ม.°เคลวิน 0.084 - 0.184 0.1-0.35 
ความต้านทานแรงดดั เมกะปาสกาล  9.0 – 22 100 

น า้หนกั กก./ลบ.ฟ. 1,320 - 1,488 680-720 
ความเป็นกรดตา่ง PH 7-12 6.5-7.5 
อายกุารใช้งาน ปี ประมาณ 50 ปี 19.4 
การทนไฟ นาท ี 30 – 240 ไมท่นไฟ 

 
เมื่อเปรียบเทียบคุณสมบัติของวสัดุฐานซีเมนต์กับไม้จะพบว่า  วัสดุฐานซีเมนต์มีความ

หนาแน่น  คา่โมดลูสัยืดหยุ่น   น า้หนักและอายุการใช้งานมากกว่าไม้ มีราคา  ค่าการเปลี่ยนแปลง
เน่ืองจาความชืน้  ค่าการน าความร้อนและความต้านทานแรงดดัน้อยกว่าไม้  มีปริมาณความชืน้
ใกล้เคียงกนั  และอีกเร่ืองท่ีถือเป็นข้อดีของวสัดฐุานซีเมนต์ท่ีไม้ไมม่ี ก็คือ การทนไฟได้ 30 – 240 นาที 

 

ดงันัน้วสัดฐุานซีเมนต์จึงมีความคงทนตอ่สภาพอากาศได้ดี   มีอตัราการยืด-หดตวัต ่า  อตัรา
การดดูซึมน า้น้อย  คา่การน าความร้อนน้อย  มีคา่เป็นกลางถึงดา่งเลก็น้อย  ขนาดเป็นมาตรฐาน  ทน
ไฟ  ราคาถกูและอายกุารใช้งานมาก  แตม่ีข้อจ ากดั คือ สามารถรับแรงดดัได้น้อยและมีน า้หนกัมาก 
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ส าหรับการน าวสัดฐุานซีเมนต์ไปใช้งาน   ผลิตภณัฑ์ท่ีผลิตออกมาสามารถน าไปใช้งานได้ทัง้
แบบเป็นแผน่หรือน ามาตดัให้เป็นชิน้เล็กลง  และเรียกช่ือตามการใช้งานหรือตามองค์ประกอบของ
อาคาร  โดยทั่วไปจะใช้งานเป็นฝ้าผนังภายนอก  ผนังภายใน  พืน้ภายนอก และพืน้ภายใน  แต่ ไฟ
เบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้จะไมม่ีผลิตภณัฑ์แบบแผน่ใหญ่  เน่ืองจากคณุสมบตัิของวสัดยุังไม่เหมาะกับการ
ขึน้รูปเป็นแผน่  จึงยงัไมส่ามารถใช้งานได้ครอบคลมุในสว่นวสัดมุงุหลงัคา  แผ่นรองใต้หลงัคา  แผ่น
รองวสัดปุพืูน้ และแผน่พืน้ได้แบบเดียวกบัไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวและไม้ซีเมนต์ 

 

องค์ประกอบสถาปัตยกรรมแบ่งประเภทตามหน้าท่ีการใช้งาน เป็นส่วนโครงสร้าง 
สว่นประกอบ และสว่นตกแตง่ สามารถน ามาจ าแนกรูปแบบผลิตภณัฑ์วสัดฐุานซีเมนต์ท่ีผลิตออกวาง
จ าหน่ายได้ 2 ประเภท ดงันี ้

-  สว่นประกอบ ได้แก่ ไม้ฝา ไม้รัว้ ไม้ระแนง ไม้บงัตา ราวกนัตก แผน่ปิดมมุ ไม้บนัได ไม้พืน้ 
แผน่ฝ้า แผน่พืน้ แผน่ผนงั ประต ูวงกบ กระเบือ้งมงุหลงัคา 

-  สว่นตกแตง่ ได้แก่ ไม้เชิงชาย ไม้บวั ไม้มอบ ไม้กนันก ไม้ฉล ุไม้ตกแตง่ทัว่ไป 
 
จากรูปแบบการใช้งานท่ีได้ส ารวจพบ  นอกจากจะใช้เป็นสว่นประกอบและสว่นตกแตง่ตามท่ี

ผลิตออกมาแล้ว และเราจะเห็นการน าเอาผลิตภณัฑ์จากวสัดฐุานซีเมนต์ไปใช้งานอีกมากมายหลาย
รูปแบบ  จากการส ารวจพบสามารถจ าแนกตามหน้าท่ีการใช้งานออกได้เป็น 6 ประเภท ดงันี ้

1. ส่วนโครงสร้าง ได้แก่ คาน ตง จนัทนั แป โครงคร่าว แมบ่นัได โครงสร้างรับพืน้ 
2. ส่วนประกอบ ใช้ท าเป็นพืน้ ผนงั หลงัคาในลกัษณะตา่งๆ เช่น ผนงัเจาะรู ผนงัห้องน า้ 

พืน้ห้องน า้ ผนงัอาคารสงู แผน่พืน้ส าเร็จรูป พืน้-ผนงัมีวสัดปิุดผิว เป็นต้น 
3. ส่วนตกแต่ง ได้แก่ ไม้ฉล ุผนงัตกแตง่ 
4. ส่วนตกแต่งภายใน ท าเป็นผนงัตกแตง่ เฟอร์นิเจอร์built-inและเคร่ืองเรือน 
5. งานภูมิสถาปัตยกรรม ได้แก่ ทางเดนิส าหรับพืน้ท่ีใช้งานภายนอก พนงักัน้น า้ กระถาง 

บ้านสตัว์เลีย้ง และอา่งน า้ 
6. งานระบบก่อสร้างส าเร็จรูป ได้แก่ ระบบผนงัหลอ่ส าเร็จรูป  ระบบผนงั cast wall ระบบ

ผนงั infill wall ระบบผนงักนัความร้อน ระบบผนงักนัเสียงและเป็นแบบหลอ่ 
 
อย่างไรก็ตามการน าไปใช้งานในรูปแบบตา่งๆจ าเป็นท่ีจะต้องรู้ถึงคณุสมบตัิของวสัด ุเพ่ือให้

ทราบถึงขอบเขตความสามารถในการน าไปใช้งาน ซึ่งจากการศกึษาสามารถสรุปได้ดงันี ้
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  วสัดฐุานซีเมนต์มีผิวหน้าทัง้ผิวเรียบ และแบบท่ีเป็นลวดลาย คือ ลายไม้และลายเสีย้นไม้ 
หรือจะมีการเซาะร่องขนาดต่างๆ แต่ไม้ซีเมนต์จะมีลักษณะผิวแบบเรียบและขัดมนัด้วย ไฟเบอร์
ซีเมนต์เย่ือยาวก็มีการท าผิวเรียบเช่นกนัด้วยการขดัทรายแตจ่ะไมม่ีการขดัมนั 
  สีของวสัดฐานซีเมนต์จะมีการท าสีผลิตภณัฑ์ออกมาจากโรงงานด้วยการท าสีท่ีผิวหน้าด้วยสี
แบบ water-base และการอบอุณหภูมิสูง แต่จะมีบางผลิตภัณฑ์ของไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวท่ี
นอกจากจะท าสีท่ีผิวหน้าแล้ว ยังมีการท าสีครบทัง้หกด้านของแผ่น นอกจากจะสวยงามแล้วยัง
สะดวกในการติดตัง้อีกด้วย และยงัมีการผสมผงสีลงไปในเนือ้วสัดเุมื่อเลื่อยออกมาสีของเนือ้ในจะมีสี
เดียวกบัผิวหน้า 
  ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวจะมีความแขง็แรงมาก เน่ืองจากมีค่าความต้านทานแรงดดัมากท่ีสดุ 
ทัง้ยงัมีคา่โมดลูสัยืดหยุ่นน้อย จึงท าไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวมีความเหนียว สามารถดดัโค้งได้มากท่ีสดุ
อีกด้วย ซึ่งการน ามาดดัโค้งควรดดัในแนวแกนตามยาวของแผน่  
 การมีความความเหนียวมาก ก็ท าให้ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวสามารถขึน้รูปได้บางมากท่ีสดุ
เพียง 3.2 มิลลิเมตร และด้วยเทคโนโลยีการผลิตก็ท าให้สามารถผลิตได้มีความหนาถึง 5 มิลลิเมตร 
 ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวมีค่าการน าความร้อน(ค่าK)น้อยท่ีสดุ จึงสามารถป้องกันความร้อน
ผา่นเนือ้วสัดไุด้มากท่ีสดุ เหมาะกบัการใช้งานในสว่นท่ีต้องเจอกบัแสงแดดหรืออณุหภมูิสงู เช่น ผนัง 
หลงัคา เป็นต้น 
  ไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้มีความหนาแน่นน้อยท่ีสดุ ท าให้มีน า้หนกัก็เบาท่ีสดุด้วย เหมาะกบังาน
ท่ีไมต้่องการให้โครงสร้างแบกรับน า้หนกั เช่น งานฝ้าเพดาน เป็นต้น 
  อตัราการดดูซึมน า้ของไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวใกล้เคียงกบัของไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือสัน้ซึ่งน้อย
กวา่ไม้ซีเมนต์ซึ่งมีอตัราการดดูซึมน า้มากท่ีสดุ การดดูซึมจะเกิดได้ดีในแนวทางยาวของวสัดเุน่ืองจาก
มีเส้นใยท่ีเรียงตวัไปในทางเดียวกนั 
   การเปลี่ยนแปลงเน่ืองจากความชืน้หรือการยืด-หดตวัของไฟเบอร์ซีเมนต์เย่ือยาวมีค่าน้อย
ท่ีสดุ และไม้ซีเมนต์จะมีคา่มากท่ีสดุ แตว่สัดฐุานซีเมนต์ทกุประเภทหากจะน าไปใช้งานภายนอกหรือ
งานท่ีต้องเจอกบัความชืน้เป็นประจ าควรมีการเคลือบผิว ทาสี และเว้นร่องรอยต่อระหว่างแผ่นและ
ติดตัง้ตามคูม่ือการใช้งาน  

วสัดฐุานซีเมนต์มีค่าเป็นกลางถึงด่าง แต่ไม้อดัซีเมนต์จะมีความเป็นด่างค่อนข้างมากควร
หลีกเลี่ยงท่ีจะน าไปใช้งานท่ีต้องเจอกับน า้หรือมีความชืน้มาก เน่ืองจากด่างเมื่อเจอกับน า้และ
ความชืน้จะท าปฏิกิริยากนัเกิดคราบขาวเป็นรอยด่างปรากฏอยู่ท่ีผิวหน้า หรือหากจะน าไปใช้งานก็
ควรทาสีหรือน า้ยาเคลือบกนัน า้ 
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กฤษไกร มนิมาตา : บริษัท วิบลูย์วฒันอตุสาหกรรม จ ากดั วนัท่ี 21 กรกฎาคม  2555 
 
วีว่าบอร์ดเป็นวสัดปุระเภทบอร์ดอย่างหนึ่งเรียกว่า Wood Cement Board มีแนวคิดมาจาก Particle 

Board คือการเอาไม้มาย่อยผสมกบัซีเมนต์ ผสมเข้าไปในบอร์ด น าข้อดีของไม้นัน่คือการเลื่อยง่าย ตอกง่าย ค่า
การน าความร้อนที่ดี การกนัเสยีงที่ดี มารวมกบัข้อดีของซีเมนต์จะช่วยให้สามารถใช้งานภายนอกได้ ทนน า้ทน
ฝน ปลวกไม่กิน เชือ้ราไม่เกิด มีอายุการใช้งานที่ยาวนาน สามารถใช้งานไดหลายส่วนในองค์ประกอบอาคาร 
เนื่องจากมีความหนาตัง้แต่ 8-24 มม.ให้เลอืกใช้ ท าได้ทัง้หนงัภายนอก ผนงัภายใน ฝ้า พืน้ บันไดส่วนผสมที่ใช้
เป็นปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทที่ 3 ผสมกบัไม้ยคูาลิปตัส สาเหตุที่ใช้ไม่ยูคาลิปตัสก็เพราะไม้ชนิดนีป้ลกูได้
ในประเทศ และเป็นไม้โตเร็ว 

วีว่าบอร์ดมีการใช้งานในประเทศไทยมานานแล้ว โดยวีว่าจัดเป็นเจ้าแรกที่มีการผลิตวัสดุแบบบอร์ด
ขึน้มาในประเทศไทยซึง่จ าหน่ายมากว่า 30 ปีแล้ว มีจ าหน่ายทัง้ภายในและต่างประเทศคุณภาพได้มาตรฐาน
ได้รับการยอมรับจากทัง้เอเชียและยุโรป  

การใช้งานแบ่งออกเป็นไม้บางแผ่นความหนา 8-10 มม.ใช้กับงานที่ไม้ต้องการความแข็งแรงมาก
เท่าไรนกั อย่างเช่นผนังภายใน ฝ้า แผ่นรองพืน้ ไม้กลางแผ่นความหนา12-16 มม. ใช้กับงานที่ต้องการความ
หนามากขึน้เช่น ผนังภายนอก แผ่นรองใต้หลังคา หลงัคาเมทัลชีทที่มีเสียงดังเวลาฝนตกต้องมีแผ่นรองใต้
หลงัคา ซึง่วีว่าจะช่วยลดเสยีงได้ดีเมื่อเทียบกับบอร์ดบริษัทอื่นๆทัง้หมดที่มีในตลาด ทนความชืน้จากภายนอก 
และยงัช่วยกนัความร้อนได้อีกด้วย 
ไม้หนา20-24มม. ปัจจบุนัท าได้หนามากที่สดุ 30 มม. ใช้กบังานที่ต้องการความแข็งแรงมากอย่างพืน้ 
  ผลติภัณฑ์มีค่าการน าความร้อนหรือค่าkที่ค่อนข้างต ่า ซึ่งเมื่อน าไปคิดเป็นค่า R และค่า U เพื่อมาหา 
ottv และ rttv ก็จะได้ค่าการน าความร้อนที่ต ่า งานหลังคาเป็นงานที่ต้องเลือกใช้วัสดุกับความร้อนให้ดี การ
เลือกใช้วีว่าเป็นแผ่นรองหลังคาจะช่วยลดความร้อนที่จะเข้ามาในหลงัคาได้  ซึ่งใช้ได้กับทัง้หลงัคาแบนและ 
shingle roof  และยงัมีการดดูซมึความชืน้ค่อนข้างต ่า ต ่ากว่าทกุผลิตภัณฑ์ น า้ซึมได้แต่ไม่ทะลผุ่าน การใช้งาน
กบัน า้หรือที่ที่มีความชืน้เยอะจงึค่อนข้างดี แต่ถ้าเจอกบัสภาพที่เปียกบ้างแห้งบ้างสลบักัน ก็อาจไม่ค่อยดีกับตัว
วสัดเุท่าไรนกั 

การน ามาใช้งานภายนอกที่ต้องเจอกบัฝนและแดด ท าให้แผ่นมีการขยบัตวั จึงแนะน าให้ใช้ระบบโครง
ที่สามารถออกแบบให้ขยบัได้เพื่อลดความเสียหายของแผ่น  การใช้งานสามารถท างานได้หลากหลายแต่ต้อง
ทราบคณุสมบติัของวัสดุให้ดีและติดตัง้ตาคู่มือของผลิตภัณฑ์ด้วย  ไม่ควรใช้โครงที่มีความแข็งเกินไป  โครงที่
นิยมใช้กนัคือ โครงเหลก็ตวั C หรือโครงกลัป์วาไนซ์ ซึ่งต้องมีระบบข้อต่อที่ปรับเปลี่ยนได้ด้วย ระยะห่างต้องไม่
มากหรือน้อยเกินไป โดยประมาณจะอยู่ที่ 60x60 ซม. โครงเหล็กกล่องที่ใช้งานกับผนังภายนอกหรือพืน้โชว์ผิว
วสัด ุจะไม่ค่อยเหมาะกบัแผ่นเท่าไร เพราะขยบัไม่ได้ ก็จะแก้ไขได้ด้วยการเสริมโครงเหลก็ชุดตามคู่มือเข้าไป 

แต่ถ้าเป็นแผ่นที่มีวสัดปิุดผิว ต้องท าให้โครงเหลก็ให้แน่น เชื่อมไม่ให้มีก่ีขยบัเพื่อลดความเสียหายที่จะ
เกิดขึน้ การยิงสกรูแผ่นต้องมีระยะที่ห่างจากขอบที่เหมาะสมประมาณ 7.5 ซม. อย่าชิดขอบมากนัก และ ถ้ายิง
ห่างเหินไปแผ่นก็จะกระดกได้ ถ้ายิงถ่ีเกินไปก็จะเกิดปัญหาแผ่นแตก ซึ่งสามารถแก้ไขรอยแตกได้ด้วยขันสกรู
ออกแล้วเปิดแผลออก ใช้อีพ็อกชี่อุดร่อย แล้วจึงสามารถทาสีทับได้ และหาจุดเจาะสกรูใหม่ กรณีที่เว้นร่องไม่
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มากพอก็แก้ได้ด้วยวิธีเดียวกนั  และผลติภัณฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ของเจ้าอื่นๆก็มักจะเจอปัญหาแบบเดียวกันเสมอ 
นัน่คือ การใช้งานไม่ตรงตามมาตรฐานของผู้ผลติ 

การใช้งานหากใช้กับโครงไม้จะไม่มีปัญหาอะไรมากนัก เนื่องจากไม้มีการยืดหดตัวใกล้เคียงกับวีว่า
บอร์ด แต่ปัจจุบันไม้หายาก จึงต้องใช้เหล็กหรือโครงกัลป์วาไนซ์แทน สกรูที่ใช้เป็นสกรูแบบมีปีก ซึ่งวีว่าเป็น
บริษัทแรกที่คิดค้นขึน้มา เนื่องจากเป็นเจ้าแรกที่ท าวัสดุบอร์ดออกมาจ าหน่าย ที่ประเทศลาวมีการใช้ท าเป็น
แคมป์ฝีกงาน เป็นโครงสร้างชัว่คราว เนื่องจากก่อสร้างสะดวก ใช้เวลาน้อยกว่ามาก มีน า้หนักเบามากกว่าผนัง
กิออิฐฉาบปนูที่มีน า้หนกั 180 กก./ตร.ม. วีว่าจะอยู่ที่ 30 กก./ตร.ม. ซึ่งเบากว่ามากเบากว่า 6- 8 เท่า เมื่อเทียบ
กบังานก่อสร้างทัง้หมด 

การมีบริษัทอื่นๆร่วมเข้ามาท าตลาดวัสดแุบบบอร์ดมากขึน้จากเดิมที่มีวีว่าเจ้าเดียว ช่วยให้ช่างและ
ผู้บริโภคมีความเข้าในในการใช้งานมากขึน้ และมีผลท าให้ตลาดวัสดบุอร์ดโตขึน้มากกว่าเดิมเยอะ เป็นผลมา
จากการที่หลายบริษัทช่วยกนัสร้างตลาดส่วนนีข้ึน้มา  จนปัจจบุนัทกุย่ีห้อก็ได้รับความนิยมถงึขัน้ขาดตลาดเป็น
เดือนๆ ประกอบกบัการก่อสร้างในปัจจบุนัเปลีย่นจากระบบเปียกเป็นระบบแห้งมากขึน้ จงึท าให้วัสดบุอร์ดได้
ความนิยมมาก ขึน้ไปอีก เพราสามารถก่อสร้างได้ง่าย สะดวก ใช้กับงานต่อเติมได้ดี มีคุณสมบติัที่ดี กนัความ
ร้อนได้มาก ไส้กลางของผนงัสามารถใสท่่อและฉนวนแบบต่างๆลงไปได้ 
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จริวชิญ์ ทองโชติ : เฮาส์ซ่ิง คอมโพเนนท์ เอนจิเนียร์  บริษัท มหพนัธ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ จ ากดั 
                        (มหาชน).  วนัท่ี 18 กนัยายน 2555 
 
  โรงงานมหพนัธ์แบ่งการผลติออกเป็นหลงัคาน า้หนักเบา หลงัคาคอนกรีต และเชอร่า โรงงานที่ลพบุรี
จะผลติหลงัคาน า้หนกัเบาและเชอร่า โดยเร่ิมต้นตัง้แต่ปีค.ศ.1974ผลิตกระเบือ้งแผ่นเรียบ(flat sheet)ใช้ท าเป็น
ฝ้าหรือผนงัและกระเบือ้งลอนคู่ ในปีค.ศ.1997มีการผลติไฟเบอร์ซีเมนต์ที่เป็นไม้ฝาเจ้าแรก ช่วงนีย้ังมีการใช้ใย
หินเป็นสว่นผสมอยู่เนื่องจากมีความแข็งแรง เพิ่งจะมีการมาเข้มงวดให้ยกเลิกการใช้ในช่วงปีค.ศ.2011  ในปี
ค.ศ.1999 ยกเลกิการใช้ใยหินด้วยการน าเทคโนโลยี Autoclave เข้ามาแทนที่ ในปีค.ศ.2001มีการผลิตไม้บันได
ที่มคีวามหนา 17 มม. เทคโนโลยีในการผลิตจะเป็น Hatschek Machine ด้วยการขึน้รูปทีละชัน้ ปกติจะขึน้ได้
หนาไม่เกิน 17 มม. แต่มีการคิดค้นปรับปรุงจนมีความหนาได้สงูสดุที่ 50 มม.ในปีค.ศ.2009มีการผลิตสีในเนือ้
ไม้เฌอร่า 
  เทคโนโลยี Autoclave เข้ามาแทนที่แทนการบ่มปนู 28 วนั ให้ลดเหลอืการอบความร้อนสงูเพียง 1 วัน 
ต่างจากบริษัทอื่นที่จะเป็นAircure ที่จะเป็นการปลอ่ยให้แห้งตามธรรมชาติซึง่ในเร่ืองความแข็งแรงหรือMorก็จะ
ได้ไม่เท่ากบัการอบ ซึง่จะท าให้ปฏิกิริยาของปูนจบลง มีการยืดหด-ตัวต ่า รอยต่อไม่มีการแตกร้าว  ไม้พืน้ก็จะ
ต่างจากบริษัทอื่นตรงที่สามารถวางบนตงได้ระยะห่าง30 , 40 , 50 และ 60 ซม.แล้วแต่ผลิตภัณฑ์ที่เลือกใช้  
แบ่งผลติภัณฑ์ออกเป็น 2 สว่น คือ หลงัคา และวสัดทุดแทนไม้ เช่น ไม้พืน้ ไม้บันได้ ไม้ฝา วงกบ ประตู เป็นต้น 
คณุสมบติัทัว่ไปคือ ปราศจากใยหิน ทนน า้ เก็บเสียงได้ เป็นฉนวน ไม่ก่อให้เกิดการติดไฟ ปลวกไม่กิน ง่ายต่อ
การติดตัง้ มีการยืดหยุ่นต ่า  
  กระบวนการผลติจะใช้ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภท 1  ทราย และเซลลโูลสเย่ือสนเส้นใยยาวที่ส่งมา
จากประเทศชิล ีและเย่ือไผ่จากจีนผสมกนัซึง่เซลลโูลสจะมีค่าการยืดหยุ่นสงูกว่าจากเดิมที่เคยใช้ใยหินซึ่งท าให้
มีความแข็งแรงแต่เปราะ  ท าให้แผ่นบอร์ด 4-8 มม.สามารถดัดโค้งงอได้  เมื่อผสมส่วนผสมเสร็จแล้วก็จะน าไป
ขึน้รูปตากระบวนการ Hatschek ให้มีความหนาตามต้องการ ลกัษณะการขึน้รูปจะคล้ายกับการท ากระดาษสา 
มีตะแกรงช้อนเย่ือขึน้มาซ้อนทับกันทีละชัน้ วางบนผ้าสักหลาดใน forming roll ชัน้ละประมาณ 1-2 มม. 
แล้วแต่ต้องการออกมาจะเรียกว่า green sheet ตัดด้วย Water Jet เนื่องจากเป็นเย่ือสัน้และเย่ือยาวที่มีความ
เหนียวมาก มีความชืน้สงู 30 % ใบมีดทัว่ไปไม่สามารถตดัขาดได้ แล้วน าไปเข้าเคร่ืองอบเทคโนโลยี Autoclave 
อบด้วยแรงดนั 12 บาร์ ที่อณุหภูมิ 190 องศาเซลเซียสท าให้ทรายละลายรวมตัวกันเป็นแคลเซียมซิลิเกตขึน้มา 
ปนูเกิดความแข็งแรงมากขึน้ เย่ือก็จะยดึเกาะตวักนัแข็งแรงประสานกัน ซึ่งในช่วงนีก็้จะมีการตัดด้วยWater Jet 
ให้มีขนาดและรูปแบบตามต้องการ แล้วจึงค่อยน าไปอบประมาณ 1 วัน แล้วค่อยน ามาขัด ตัด ตกแต่งอีกทีให้
กลายเป็นผลติภัณฑ์รูปแบบต่างๆ แล้วจงึน าไปลบขอบ ลบมมุ ท าสจีงึเสร็จสิน้กระบวนการ 
  การฉลก็ุใช้water jet เช่นกัน สามารถฉลไุด้ถึงความหนา 12 มม. ซึ่งสามารถท าได้ทัง้ในขัน้ตอนที่
ผลติภัณฑ์แห้งแล้ว และยงัไม่แห้ง แต่ในแบบแห้งจะมีมากกว่าเพื่อป้องกันไมให้ลวดลายบิดเบีย้ว แบบไม่แห้ง
จะเป็นลายที่ไม่มีความสลบัซบัซ้อนมากนกั มีลวดลายมาหมายให้เลอืก และสามารถสัง่ฉลไุดตามต้องการ 

การท าสีจะเรียกว่า Vacunm Coat มีทัง้สี monotone หรือสีทึบและ twotone แบบwood stain ซึ่งมี
ประมาณ 3-4 เฉดส ีสทีี่ขายดีที่สดุคือสธีรรมชาติ ลกูค้าสามารถเลือกไปท าสีเองได้ ผลิตภัณฑ์ที่ท าสีออกไปจะ
เป็นสทีี่พฒันาขึน้เอง เป็นสทีี่เหมาะกบัการใช้งานในไฟเบอร์ซีเมนต์โดยเฉพาะเป็นแบบ water base  
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เทคโนโลยีที่ใช้ในการผลิตปัจจุบันมีทีมที่คิดค้นและพัฒนากระบวนการผลิตให้ดีมากขึน้กว่าเดิมที่เคยน าเข้า
จากเยอรมนี กระบวนการแบบ Hatschek จะต่างจากบริษัทอื่นที่ของเขาจะเป็นการอัดส่วนผสมลงไป ไม่ใช่การ
ม้วนขึน้รูป เป็นการฉีดเย่ือเข้าไปแล้วจงึใช้แทนบดอดัเข้ามา ตวันีส้ามารถท าความหนาได้เหมือนกันแต่ลกัษณะ
การถักทอของเส้นใยจะท าให้มีความหนาได้ไม่เท่ากับกระบวนการแบบ Hatschek จะเปราะมากกว่าและ
ผิวหน้าไม่ค่อยเรียบ 
  มีการผสมสใีนเนือ้ลงไปในผลติภัณฑ์จะต่างจากชิน้งานปกติที่จะมีการท าสีผิวที่ด้านนอกเมื่อมีการขูด
ขีดขึน้มาก็จะมองเห็นสีของซีเมนต์ที่อยู่ด้านใน แต่การเติมสีลงไปในเนือ้เมื่อมีการขูดขีดลงไปก็จัยังมองเห็นสี
เป็นสเีดิมกบัผิวอยู่ อย่างเช่นผลิตภัณฑ์ shera ply ที่มีการเติมสีลงไปในเนือ้ด้วยการท าให้มีลกัษณะคล้ายกับ
ไม้อดั รอยตดัก็จะเห็นเป็นสีน า้ตาล สีด า สีแดง สีเลียนแบบไม้ธรรมชาติตามผงสีที่ผสมลงไป แต่หากต้องการ
ทาสทีบัก็ยงัสามารถท าได้อยู่ตามผลิตภัณฑ์ปกติ สภาพอากาศที่ร้อนชืน้ในเมืองไทยก็มีผลมากกบัการหลดุร่อน 

เย่ือที่ใช้ในการท าไฟเบอร์ซีเมนต์ปัจจุบันเป็นเย่ือไม้สนและไม้ไผ่ แต่จริงๆอยากจะให้ใช้เย่ือไม่อะไรก็
ได้ซึง่ก็อยู่ในการพฒันาอยู่ เนื่องจากจะมีปัญหาที่ความยาวของเย่ือยังไม้เหมาะสมกับการใช้งาน ที่เลือกใช้ไม้
สนและไผ่ก็เพราะว่ามีความยาวทีพอดีและใกล้ก าลงัวัสดุได้ตามที่ต้องการ จะใช้ต้นยูคาลิปตัสที่มีความยาว
เท่ากนัก็ไม่ได้เพราะมีความแข็งแรงไมเท่ากนั ไม่สามารถขึน้รูปได้ ปัจจบุนัก็มีการลองพัฒนาเอาเย่ือกล้วยมาใช้
งาน ซึง่ก็ได้ผลดีพอสมควร แต่ยงัไม่มีการเอามาท าผลติภัณฑ์ออกขายทั่วไป 

ในช่วงที่มีการเปลีย่นสว่นผสมจากใยหินมาเป็นเซลลโูลสมีสว่นท าให้กระบวนการผลิตเปลี่ยนแปลงไป
มาก แบบเดิมที่เป็นใยหินจะผลิตขึน้มาด้วยการม้วนซึ่งจะได้ความหนาไม่เยอะมากประมาณ 6 มม. หนาหรือ
บางกว่านีก็้จะเร่ิมเสยีรูปง่ายเนื่องจากเป็น aircure คือการปลอ่ยให้มีการเซ็ทตัวตามธรรมชาติใช้เวลาประมาณ 
3 ชัว่โมง แต่ไฟเบอร์ซีเมนต์ต้องใช้เวลานานมากกว่านัน้และจากเดิมที่เคยกองเก็บได้ 5 ชัน้ก็ต้องลดลงมาที่ 3 
ชัน้ไม่เช่นนัน้จะเกิดการแตกหกัได้ ท าให้เปลอืงเนือ้ที่ในการจดัเก็บมากกว่าเดิม และการซ้อนทับกันมากชัน้ยังมี
ผลท าให้ไอน า้ไม่สามารถระเหยออกมาได้ จึงเกิดความชืน้สะสม เป็นสาเหตุให้เกิดการบิดโก่งตัวในภายหลัง 
จนกระทัง่มีเทคโนโลยี Autoclave หรือการอบด้วยความร้อนสงูเข้ามาช่วยจึงช่วยแก้ปัญหาเหล่านีล้งไปได้ การ
เปลีย่นจากใยหินมาเป็นเซลลโูลสจงึท าให้ต้องเพิ่มกระบวนการในสายการผลิตให้มากขึน้กว่าเดิม อีกทัง้ใยหิน
ยังมีราคาถูกกว่าต้นทุนจึงต้องเพิ่มขึน้มาอีก แต่ว่าไม่สามารถปรับราคาผลิตภัณฑ์ขึน้ได้ ก็ต้องมีการชดเชย
ต้นทนุในสว่นอื่นให้ต ่าลงและลดก าไรลง มีนโยบายสง่เสริมการขายให้มากขึน้ 
  การยกเลกิใช้ใยหินกบัผลติภัณฑ์ไม้เชอร่านัน้มีมานานแล้ว แต่การยกเลิกใช้กับกรัเบือ้งมุงหลงัคานัน้
เพิ่งเปลี่ยนมาใช้เซลลูโลสได้ไม่ก่ีปี อาจท าให้ความแข็งแรงลดลงแต่ก็ท าให้กระเบือ้งมีความยืดหยุ่นสงูขึน้ 
อย่างเช่น ลกูเห็บตกลงมาแทนที่หลงัคาจะแตกทะล ุก็อาจจะแค่บุบหรือร้าว แต่ก้ต้องเพิ่มความหนาด้วยส่วน
หนึง่จากเดิมที่เคยใช้ 4 มม. ก็ต้องใช้เป็น 5 มม. และระยะแปก็ต้องลดลง ให้ถ่ีมากขึน้ 
  เพื่อแนะน าผลติภัณฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ของเชอร่าให้คนรู้จัก ก็มีการจัดท า Shera Home ขึน้มาเพื่อเป็น
แนวทางในการใช้งานโดยใช้ก่อสร้างในทกุส่วนของบ้านยกเว้นเสา ทัง้คาน ตง พืน้ ผนัง หลงัคา ฝ้า ผนัง อะเส 
โครงคร่าวล้วนแล้วแต่เป็นผลติภัณฑ์ของเชอร่าทัง้สิน้ คานที่ใช้ก็จะมีการเอาไฟเบอร์ซีเมนต์ 3 ชิน้มาประกบกัน 
ตามแต่การค านวณของวิศวกร  ซึง่ปัจจุบันก้มีการจัดอบรมให้ความรู้เร่ืองนีจ้ากทีมช่างอยู่ ตงไม้จากเดิมที่เคย
ใช้เป็นหน้า 4 นิว้ ก็อาจเพิ่มเป็นหน้า 6 นิว้จับตัง้ให้รับแรงไม้พืน้ วางระยะห่างกันประมาณ 60 ซม. สามารถปู
กระเบือ้งทั่วไปทับได้  โครงคร่าวก็จะเป็นที่ความหนา 3.5 มม. หน้ากว้าง 7.5 มม. ติดตัง้ง่ายไม่ต้องไส ไม่มี
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ปัญหาเร่ืองปลวก ในสว่นของเสา ตง และคานมีการเสริมและประกับให้หนาขึน้ แต่ก็มีการใช้เหล็กมาผสมด้วย
เพื่อความสะดวกและรวดเร็วในการก่อสร้าง 
  การใช้งานเป็นฝ้าจะใช้ผลติภัณฑ์ที่หนา 3.5 มม. เพื่อน า้หนกัที่เบา มีการใช้ท าเป็นวงกบประตูด้วย ใช้
ไม้เชอร่ามาบากแล้วเชื่อมกนัด้วยสกรู ติดตัง้ให้ถกูต้องตามคู่มือแนะน า ไม่สามารถใช้ตะปูตอกเข้าไปได้ ต้องใช้
สกรูเจาะน า บานประตโูครงข้างในจะเป็นแผ่นพลาสติกส่วนด้านนอกปิดผิวด้วยไฟเบอร์ซีเมนต์ ทนความชืน้ได้
ดี ติดไฟแต่ไม่ลามไฟ ทนไฟได้ประมาณ 30 นาที 
  ผลติภัณฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ในท้องตลาดไม่ว่าจะบริษัทไหนคนจะเรียกกันติดปากกันตามชื่อของย่ีห้อ 
หลายครัง้อาจเกิดความสบัสมได้ในการใช้งาน เพราะผลติภัณฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์แต่ละบริษัทมีความเหมาะสมใน
การใช้งานต่างกนั เนื่องจาคุณสมบัติต่างกัน บ่อยครัง้ที่คนเอาไปใช้งานไม่ตรงตามคู่มือการแนะน า เนื่องจาก
สบัสนระหว่างผลิตภัณฑ์ในหลายๆบริษัท ซึ่งอาจเกิดความเสียหายได้ ไม้พืน้บางบริษัทต้องวางบนคอนกรีต
เท่านัน้ เนื่องจากไม่มีความแข็งแรงมากพอที่จะวางบนตง แต่ของเชอร่าสามารถวางบนตงได้ แต่ก็ต้องมี
ระยะห่างที่เหมาะสมตามคู่มือการติดตัง้ 
  ในอนาคตก็มีแผนจะพฒันาผลติภัณฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์ออกมาเป็นระบบผนงัส าเร็จรูป ด้วยการใช้แผ่น
ไฟเบอร์ซีเมนต์หนา 3 -8 มม.ปิดด้านอกแทนการฉาบ ส่วนด้านในก็เติมซีเมนต์ลงไป  เก็บรอยต่อให้เรียบร้อย 
แล้วทาสทีบั เหมาะกบังานพวกคอนโดหรืองานที่ต้องมีการกัน้ห้อง  
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ช านาญ ค าไฮ้ : สถาปนิก บริษัท คอนวดู จ ากดั   วนัท่ี 10 กรกฎาคม 2555 
 
  ไฟเบอร์ซีเมนต์ลกัษณะหลกัก็คือซีเมนต์และเย่ือผสมกัน เย่ือที่ใช้ส่วนมากจะเป็นเย่ือกระดาษที่เป็น
กระดาษรีไซเคิล ซึ่งเป็นจ านวนครัง้ในการรีไซเคิลไม่มาก เพื่อลดทอนความสัน้ของเย่ือ การผสมกันด้วยแบบ
ไหนก็ขึน้อยู่กบัเทคโนโลยีของเคร่ืองจกัร แต่การผลติจะขึน้รูปออกมาเป็นบอร์ดก่อน เคร่ืองจักรจะท าออกมาให้
ได้ความยาว ความกว้างตามขนาดที่ต้องการ จากนัน้น าไปดึงความชืน้ออกมา เพื่อให้ซีเมนต์เซ็ทตัว ระหว่างที่
เซ็ตตัวก็จะต้องเอาไฟเบอร์ซีเมนต์ไปอบเพื่อท าให้แห้ง ซึงวิธีการท าให้แห้งตรงนีก็้จะแตกต่างกันไปตามแต่
กระบวนการที่เลอืกใช้  คอนวดูจะใช้การดงึความร้อนจากไอน า้ร้อนเข้ามาอบตัวบอร์ดที่สง่มาจากสายการผลิต   
 
  การเลอืกใช้ซีเมนต์มาท าเป็นวัสดุทดแทนไม้ก็เนื่องมาจากส่วนหนึ่งต้องการแปรรูปให้ปูนซีเมนต์เกิด
มูลค่ามากขึน้ ปกติปูนจะขายกันอยู่ที่ 100 บาท แต่หากน ามาแปรรูปก็อาจจะมีมูลค่ามากขึน้เป็น 300 -500 
บาท ด้วยการใช้เคร่ืองจกัรและเทคโนโลยีในที่ถกูพฒันาขึน้ มาเพิ่มมูลค่าให้กับปูนซีเมนต์ และตอบโจทย์ความ
ต้องการการใช้งานไม้เทียมในตลาดด้วย  ทัง้ยังช่วยลดการตัดไม้ท าลายป่าลงไปได้ในอีกทาง เย่ือที่ใช้เป็นเย่ือ
กระดาษรีไซเคิล จะช่วยให้คอนกรีตไม่แข็งกระด้าง สามารถใช้งานได้หลากหลายมากขึน้ ประกอบกับเป็น
เทคโนโลยีแบบกรีนโปรดัก จะไม่ใช้วัสดุที่เป็นการรบกวนธรรมชาติ อย่างเช่นพลาสติก แต่เลือกใช้กระดาษที่
เหลอืใช้แทน 

คณุสมบติัทัว่ไปของไฟเบอร์ซีเมนต์ คือ ไม่อมน า้ แข็งมากกว่าไม้ แข็งเหมือนคอนกรีต แต่ท างานง่าย
เหมือนไม้จริง การเจาะการตอกคอนกรีตค่อนข้างจะยากกว่าเมื่อเทียบกับไม้ จะมีความแข็งอยู่ใช้ท างานได้
ล าบาก แต่ไม้จะใช้ท างานได้ง่าย ไฟเบอร์ซีเมนต์จะเป็นวัสดุที่อยู่ตรงกลางระหว่างไม้และคอนกรีต ดึงจุดอ่อน
และจดุแข็งของไม้และคอนกรีตมาเชื่อมกนัจนออกมาเป็นผลิตภัณฑ์คอนวูด  ซึ่งรองรับด้วยเทคโนโลยีการผลิต
ที่ก้าวหน้าช่วยให้สามารถผลิตภัณฑ์มีความแข็งแรง สามารถดัดโค้งได้แต่ต้องมีรัศมีการดัดโค้งที่มากกว่า 3 
เมตรเป็นต้นไป และใช้ผลติภัณฑ์ประมาณ 11 มม.เป็นต้นไป 

กระบวนการการผลิต จะเร่ิมจากการน าเอาปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์และเส้นใยเซลลโูลสมาผสมเข้า
ด้วยกนั  ออกมาก็จะเป็นแผ่นแล้วจงึน ามาแปรรูป เช่นเดียวกันกับไม้ ออกมาเป็นแผ่นก่อนแล้วจึงน ามาแปรรูป
ตามความต้องการในขัน้ตอนการ finishing  

สว่นผสมของบริษัทอื่นจะต่างจากคอนวูดตรงที่มีทรายและเย่ือใยหิน สองอันนีจ้ะท าให้วัสดุมีความ
แข็งแรงแต่มันค่อนข้างที่จะเป็นอันตรายเนื่องจากแร่ใยหินมีอณูที่เล็ก เวลาที่ตัดจะฟุ้ งกระจาย เข้าไปในปอด
และเป็นสาเหตุท าให้เกิดมะเร้งปอด แต่อนุภาคของคอนวูดสามารถกรองได้ด้วยร่างกายของมนุษย์และ
หน้ากาก จึงไม่เป็นอันตรายต่อสขุภาพ  ส่วนทรายนัน้ท าให้แข็ง แต่ก็ตามมาด้วยความเปราะเช่นกัน ซึ่งข้อดี
ข้อเสยีทัง้หมดจะแตกต่างกนัที่สว่นผสมและเทคโนโลยีการผลิตเป็นส าคญั 

ผลติภัณฑ์ที่ออกมาแบ่งออกเป็น 4 สว่น คือ หลงัคา คือ ไม้เชิงชาย ไม้ระแนง ไม้บัว ผนัง คือ ไม้ฝา มี
ชนิดเดียวแต่มีหลายรูปแบบให้เลอืกใช้ เช่น ไม้บังใบที่ช่วยให้สะดวกในการติดตัง้มากย่ิงขึน้  ได้ฉากที่แม่นย ามี
ระนาบเดียวกัน พืน้ ตกแต่งอื่นๆ ทัง้สี่ประเภทนีจ้ะครอบคลมุเกือบทุกส่วนในการตกแต่งของบ้านที่ใช้ในการ
ตกแต่งแทนไม้  เดิมที่เป็นอยู่เคยใช้ไม้ในการตกแต่เราก็ใช้ไฟเบอร์ซีเมนต์เข้ามาแทน แต่ยงัให้ความรู้สกึเดียวกับ
ไม้ 
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การติดตัง้แบ่งออกเป็น 2 แบบ คือ ติดตัง้บนโครง วางลกัษณะเป็นตะแกรงขนาด 40 x 40 / 60 x 60 
ซม.ขึน้อยู่กบัความหนาด้วย งานผนังจะใช้ 60 x 60 ซม. งานฝ้ามักจะใช้ 40 x 40 ม. งานพืน้จะใช้ระยะ 30 x 
30 ซม.เป็นระยะตง แล้วติดตัง้ด้วยสกรู การยิงต้องใช้สว่านเจาะน าก่อนคว้านเนือ้วัสดุออกมา โครงที่ใช้ควรเป็น
โครงเหลก็ ไม่แนะน าให้ใช้ไม้เนื่องจากไม้มีโอกาสที่จะบิดได้ เวลาบิดก็จะท าให้เกิดความเสียหาย แตกร้าวได้ 
แนะน าให้เป็นโครงกลัวาไนซ์หรือโครงเหลก็  

ติดตัง้บนคอนกรีตทัง้เป็นพืน้และผนงั ต้องมีการเจาะน าก่อนฝังพุกพลาสติกแล้วติดตัง้ลงบนคอนกรีต 
ปรับผิวปนูให้เรียบก่อน แล้วจงึเอาไฟเบอร์ซีเมนต์วางลงไป ความหนาที่แนะน าให้ใช้คือ 25 มม. ส่วนหน้ากว้าง
จะมีให้เลอืกหลายขนาดทัง้ 4 , 6 , 8 และ 12 นิว้ ความกว้างที่แตกต่างกันก็จะมีผลให้สามารถรับแรงได้ต่างกัน 
ถ้าหน้ากว้างแคบ ก็จะมีผลให้รับแรงได้น้อยกว่าไม้ที่หน้ากว้างใหญ่กว่า อย่างไม้หน้า 4 , 6 และ 8 ก็จะมีระบุไว้
ว่าควรที่จะวางบนซีเมนต์เท่านัน้ เพราะเมื่อไปเหยียบอาจเกิดความแตกหักเสียหายได้ ส่วนวางบนตงจะเป็น
หน้า 12 นิว้ ระยะตง 30 ซม.ความยาวจะอยู่ที่ 3 เมตร สามารถน ามาตัดแบ่งให้มีขนาดเล็กลงและวางเรียงกัน
เป็นลวดลายได้ แล้วแต่การออกแบบของสถาปนิก  

 แนวโน้มความต้องการใช้งานมีมากขึน้เนื่องจากความต้องการด้าน Residential Market มีมากขึน้ 
และราคาไม้ยงัมีราคาสงูขึน้ ไม้เทียมจงึได้รับความนิยมมากขึน้ ซึ่งไฟเบอร์ซีเมนต์ก็สามารถใช้งานแทนได้แทบ
จะทกุสว่นที่เคยใช้ไม้ คาดว่าตลาดน่าจะโตขึน้มากเร่ือยๆ หลงัจากเร่ิมมีการใช้งานมา 10-12 ปีที่ผ่านมา  

ไฟเบอร์ซีเมนต์เป็นตลาดที่กว้างประกอบด้วยผลิตภัณฑ์ในรูปแบบบอร์ด  กระเบือ้งหลงัคา กระเบือ้ง
กระดาษ และวัสดุทดแทนไม้ แต่คอนวูดวางตัวเองไว้ว่าเป็นวัสดุทดแทนไม้ไม่ได้ลงไปเล่นทัง้ตลาดไฟเบอร์
ซีเมนต์ ทางคอนวูดมีไฟเบอร์ซีเมนต์แบบบอร์ดแต่ไม่ได้ลงไปเล่นเนื่องจากจุดแข็งจะอยู่ที่วัสดุทดแทนไม้
มากกว่า ซึง่คนทัว่ไปจะไม่รู้จกักนัว่าไฟเบอร์ซีเมนต์คืออะไร จะมองแค่ว่ามนัเป็นไม้เทียม เป็นกระเบือ้งหลงัคา  

การประยกุต์ใช้ก็มีการน าไปใช้งานแบบไม่ตรงรูปแบบผลิตภัณฑ์ เช่นเอาไม้เชิงชาย ไปท าเป็นระแรง
กนัแดด  ใช้ไม้พืน้มาท าเป็นแผงบงัตาหรือรัว้  แล้วแต่แนวคิดในการออกแบบ ชื่อที่ตัง้ออกมาเป็นเพียงการเรียก
ผลติภัณฑ์ ไม่จ าเป็นต้องใช้งานตามรูปแบบนัน้ๆก็ได้  ไม่มีข้อจ ากดัอะไรมากในการใช้งาน ขอเพียงแค่ติดตัง้ให้
ถกูต้องตามคู่มือการใช้งาน   แต่อตัราสว่นสว่นผสมข้างในแต่ละผลิตภัณฑ์นัน้ก็ไม่ได้เหมือนกันหมดเสียทีเดียว 
ความหนาที่ต่างกนัก็มีอตัราสว่นของเย่ือและซีเมนต์ต่างกนั อาจไม่ถือเป็นข้อจ ากดัในการใช้งานถ้าใช้งานติดตัง้
ถกูต้องตามคู่มือ 

สว่นที่ยงัไม่มีใช้งานคือสว่นหลงัคาและโครงสร้าง แต่มีการพยายามที่จะท าวงกบ แต่ด้วยข้อจ ากัดของ
วสัดทุี่แตกต่างจากไม้ ไม่สามารถรับแรงได้มาก มีการเจาะ การตอก มีโอกาสที่จะเสียหายได้ง่ายกว่า และก็ยังมี
แผนที่จะออกผลติภัณฑ์ใหม่ๆมาอีกคือราวบนัได ไม้กนัลืน่ ไม้จบมมุ  ผลติภัณฑ์อื่นที่ใกล้เคียงกันก็จะมีตราช้าง 
และเชอร่า ที่น่าสนใจคือวีว่า ที่สามารถรับแรงได้มาก ไส้กลางจะเป็นไม้ที่ถูกบีบอัดด้วยปูนทัง้สองข้าง ผง
ซีเมนต์แห้งก็จะบีบอดัไม้ให้น า้ซมึเข้าไป แต่มีจดุอ่อนตรงที่ไส้กลางเป็นไม้ เมื่อโดนน า้อาจเกิดปัญหาการยืด-หด
ขยายตวัได้  
 หากจะใช้ไฟเบอร์ซีเมนต์ในการก่อสร้างบ้านทัง้หลงัอาจจะมีทางเป็นไปได้ แต่จะติดปัญหาอยู่ที่ตัว
โครงสร้าง เนื่องจากยังไม่มีเทคโนโลยีที่สามารถผิดได้ความแข็งแรงมากถึงขนาดนัน้ ไม่สามารถท าเป็น
โครงสร้างได้ 
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ธีระพันธ์ุ สิริเจริญ : บริษัท ผลิตภณัฑ์ตราเพชร จ ากดั(มหาชน) วนัท่ี 28 พฤศจิกายน 2555 
 

สว่นประกอบมาจากซีเมนต์และเซลลโูลสพวกเย่ือกระดาษใช้แล้วและเย่ือไม้ รวมกันขึน้รูปเป็นแผ่น 
ผลติภัณฑ์แบ่งออกเป็นไม้ฝา ไม้ระแนง ไม้เชิงชาย ไม้บวั ไม้มอบ กระเบือ้งลอนคู่ และบอร์ดส าหรับงานฝ้า ทุก
อย่างใช้สว่นผสมเดียวกนั แต่ว่าแต่ละรายการอาจมากน้อยแตกต่างกันออกไป  กระบวนการผลิตจะใช้การขึน้
รูปเป็นแผ่นเป็นแผ่นที่ละชัน้ กระบวนการเรียกว่า Hatschek มีการอบ พวกไม้และบอร์ดจะอบด้วยกระบวนการ 
Auotoclave แต่ถ้าพวกลอนคู่จะเป็นกระบวนการ Curing Cool ปล่อยให้มันแห้งตามธรรมชาติ  ความหนา
ต ่าสดุประมาณ 3.5 มม. ทัง้ผลติภัณฑ์แบบไม้และบอร์ดขึน้รูปด้วย Forming Roll ตัวเดียวกันแต่เอามาตัดแบ่ง
ให้มีขนาดตามต้องการ  กระเบือ้งความหนาที่ 4-5 มม. มีผลิตภัณฑ์ตราเจียระไนเป็นรุ่นนึงของบริษัทตราเพชร 
บอร์ดกบัไม้ฝาคณุสมบติัและค่ามาตรฐานใกล้เคียงกนัตามมาตรฐานอตุสาหกรรม ความหนาสงูสดุที่ท าได้อยู่ที่ 
20 มม.จงึยงัไม่มีการผลติไม้พืน้ แต่ก็มีแผนจะพัฒนาตัวไม้พืน้ออกมา ผลิตภัณฑ์ที่วางจ าหน่ายสงูสดุก็จะอยู่ที่ 
12 มม. 
  การประยกุต์ใช้รูปแบบอื่นยงัไม่ค่อยมีมากนกั  ผลติภัณฑ์ที่ท าป้อนเข้าตลาดตอนนีจ้ะอยู่ที่ 8 มม.เป็น
หลกั ใช้ท าแผ่นรองพืน้ แผ่นฝ้า แผ่นผนงั แผ่นรองบลอ็กเวลาก่อผนัง ยังไม่ค่อยมีการประยุกต์แต่ต่างประเทศก็
มีการเอาแผ่นบอร์ดไปประยกุต์ใช้งานท าเป็นเฟอร์นิเจอร์ เป็นของแต่งบ้าน เป็นตู้จดหมาย โดยใช้ตวั 8-10 มม. 
การท าสจีะเอาไม้ผ่านม่านสจีะปลอ่ยสลีงมาจากหวัจ่าย มีการอบไลค่วามชืน้ด้วยความร้อนสงู ลายไม้มี 2 แบบ 
คือลายไม้ และอีกรุ่นคือผิวเรียบที่เอามาขัดให้เกิดเป็นลายเสีย้น 

ไม้กบับอร์ดนัน้มีพืน้ฐานเหมือนกัน แต่ว่าสดัส่วนของส่วนผสมหลกัๆจ าพวกปูน ทราย เย่ือกระดาษ 
จะแตกต่างกัน ขึน้รูปเหมือนกัน แต่ถ้าหากเป็นไม้จะน าไปตัดให้มีขนาดตามที่วางขายอยู่ปัจจุบัน ซึ่งก็ท าให้
คณุสมบติัของบอร์ดและไม้นัน้มีความใกล้เคียงกัน แต่บางตัวอาจจะใส่ปูนเยอะกว่า บางตัวใส่ทรายเยอะกว่า 
จดุนีก็้จะท าให้แตกต่างกนัเลก็น้อย ใยหินยงัใช้อยู่กบักระเบือ้งลอนคู่ 

ถ้าแช่น า้นานๆประมาณ 1 วนั คณุสมบติัของวสัดก็ุจะเสยีไป แต่แค่ถ้าโดนน า้โดนฝนก็ไม่เป็นอะไร ถ้า
แช่ซกั 4-5 วนัอาจท าให้วสัดเุสยีรูปไปเลย แต่การใช้งานจริงๆมนัไม่เหมาะกับการแช่น า้อยู่แล้ว และไม่มีใครเอา
ไปใช้งานกนัแบบนี ้ อย่างช่วงน า้ท่วมที่ผ่านมาอาจมีการน าแผ่นบอร์ดไปใช้กันน า้แล้วอุดซิลิโคนที่รอยต่อ จริงๆ
ตัวมันไม่เหมาะกับการกันน า้ แต่หากใช้เพียงชั่วคราวก็พอได้ ตัวมันอาจจะดูดซึมและเป่ือยยุ่ยได้ เพราะวัสดุ
ส่วนหนึ่งก็ท ามาจากไฟเบอร์ที่เป็นเย่ือกระดาษ ตัวบอร์ดถ้าแช่น า้หรือโดนความชืน้นานๆก็มีโอกาสที่จะเกิด
คราบขาวได้เนื่องจากน า้ปนูที่ยุ่ยและละลายซึมออกมา 

อปุกรณ์ที่ใช้สามารถใช้อปุกรณ์งานไม้มาใช้งานด้วยได้ ทัง้ค้อน ตะปู เลื่อยลนัดา แต่ไม้ฝาจะแนะน า
ให้ใช้พวกสกรูมากกว่าการใช้ตะป ูเพราะตัวมันเองไม่เองไม่ได้เหมือนไม้ ตอกไปบางทีอาจหักเสียหายได้ที่จริง
ความชืน้ไม่ได้มีผลอะไรมากกับตัวถ้าไม่ได้โดนน า้โดยตรง เพราะไม่พวกนีจ้ะถูกไล่ความชืน้ออกมาอยู่แล้ว 
สามารถใช้งานได้กบัที่ที่มีความชืน้อย่างเช่นบ้านริมน า้ ถ้าเจอแค่ผิวไม้ความชืน้ไม่มีผลอยู่แล้วตราบใดที่มันยัง
ไม้ได้แช่ 
  โครงคร่าวก็เป็นระยะมาตรฐานที่เค้าใช้กันทั่วไปกับแผ่นขนาด1.20 x 2.40 ม.ก็จะมีการตีริมและตี
กลาง ระยะก็จะประมาณ 60 ซม. ไม้อาจจะต้องถ่ีกว่านีน้ิดนึง  ก็แล้วแต่ความต้องการความแข็งแรงขนาดไหน  
การใช้งานกบัโครงไม้ที่มีการยืด-หดตวันัน้ไม่ค่อยมีผลมากนกั การประยกุต์ใช้งานด้านอื่นๆนัน้สามารถท าได้อยู่
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แล้วตามความต้องการของช่าง อย่างเช่น เอาบอร์ดไปท าระบบผนังส าเร็จรูป ตีคู่กันแล้วใส่ไส้กลางลงไป อย่าง
ฉนวนกนัความร้อน แผ่นกนัเสยีง ในฐานะผู้ผลติทางบริษัทก็จะท าผลิตภัณฑ์ออกมา ส่วนการน าไปใช้งานนัน้ก็
ขึน้อยู่กบัช่างว่าจะน าไปใช้ยงัไง 
  ไม่มีการใช้ท าเป็นโครงสร้างเนื่องจากไม่สามารถที่จะขึน้รูปให้มีความหนาตามที่ขนาดของโครงสร้าง
ต้องการได้ และถ้าจะเอาไปท าคาน ท าตง ก็ยังไม่สามารถรับน า้หนักได้มากขนาดนัน้  แต่หากจะท าก็ต้องมี
เทคโนโลยีที่สามารถท าวสัดไุฟเบอร์ซีเมนต์ให้มีความหนาได้มากกว่านี ้ ซึ่งไมเทียมชนิดอื่นอาจสามารถท าได้
ดีกว่าในการขึน้รูป เช่น ผงไม้ พลาสติก พอลไิวนิลคลอไรด์  แต่หากจะท าจริงๆก็สามารถท าได้ด้วยการใช้น็อตป
ระกบักนั แต่อาจท าให้เปลอืงวสัดโุดยใช่เหต ุและไม่คุ้มทนุ 
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  สไมล์บอร์ดคือ Cement Bonded Particle Board หรือไม้อัดซีเมนต์ มีส่วนผสมก็คือปูนซีเมนต์ปอร์ต
แลนด์ประเภทที่ 3 และ woodchip นัน่คือ ไม้ยูคาลิปตัส และใส่สารเติมแต่งอื่นๆอย่างเช่นสารเร่งแข็ง  มีความ
ใกล้เคียงกนักบั Particle Board  
  กระบวนการผลติ คือการน าเอา ชิน้ไม้ยคูาลปิตสั เข้ามาผสมกนักบัปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ประเภทที่ 3 
และน า้ โปรยผงสว่นผสมนีล้งสายพานให้มีความหนาตามที่ต้องการแล้วน าไปอัดเย็นที่อุณหภูมิห้องด้วยเคร่ือง
อัดแรงดันสงู ทิง้ไว้อย่างน้อย 10 ชั่วโมงในแผ่นรองเหล็กที่อัดซ้อนกันเป็นชัน้ หรือมากกว่านัน้แล้วแต่ความ
ต้องการและความหนาของแผ่น จากนัน้น าออกมาจากเคร่ืองอัก แยกแผ่นรองเหล็กออก ก็จะได้ แผ่นไม้อัด
ซีเมนต์ที่ยงัไม่ได้ตดัและตกแต่ง น าไปบ่มก่อนที่ 3-7 วนั จากนัน้น าไปอบไล่ความชืน้ที่ให้เหลือ 9-15 % และขัน้
สดุท้ายเอามาอบด้วยความร้อน 80-90 องศาเซลเซียส จึงเสร็จเรียบร้อยแล้วน าไปสู่ขัน้ตอนการตัดแบ่งให้ชิน้
เลก็ลง ตกแต่งผิวให้เรียบร้อย ขนาดทัว่ไปของผลติภัณฑ์จะอยู่ที่ 120x240 ซม  มีความหนาตัง้แต่ 6-24 มม. 
  การน าแผ่นไม้อดัซีเมนต์ไปใช้งาน ความหนา 6 มม.แนะน าให้ใช้เป็นผนงัภายใน ความหนา 8-10 มม.
แนะน าให้ใช้งานกบัโครงเหลก็และไม้ ความหนา 10-12 มม. แนะน าให้ใช้เป้นผนงัภายนอก ส่วนความหนา 20-
24 มม.แนะน าให้ใช้ท าเป็นพืน้ ซึง่มีลกัษณะใกล้เคียงกนักบัแผ่นพืน้คอนกรีตส าเร็จรูป ไม่สามารถดัดโค้งได้มาก
นกั 
  นอกจากการใช้งานเป็นแผ่นบอร์ดแล้วยังน ามาตัดให้มีขนาดเล็กลงและท าผิว ท าสีเลียนแบบไม้ 
เรียกว่า Smile Décor Wood สามารถใช้เคร่ืองมือเช่นเดียวกันกับงานไม้ได้  ตัวอย่างผลิตภัณฑ์เช่น ไม้รัว้ ไม้
ตกแต่ง ไม้ระแนง ไม้พืน้และไม้บนัไดที่ต้องวางบนพืน้ซีเมนต์หรือโครงเหล็กเท่านัน้  ขนาดของตงที่ใช้รับแผ่นถ้า
เป็นโครสร้างชัน้ลอยหรือโกดงัทั่วไปจะอยู่ที่ระยะ 30x30 ซม. หรือ 60x60 ซม.  

สามารถใช้งานท าเป็นFurniture built-in ได้ เพราะสามารถกันน า้ท่วมได้ แต่หากแช่น า้ไปแล้ว 2 
ชัว่โมง คสุมบติัของวสัดจุะเร่ิมลดก าลงัลง และเมื่อแห้งแล้วจะไม่กลบัมาเหมือนเดิมสามารถปูกระเบือ้งทับหน้า
ได้ รอยต่อใช้pu ซึ่งมีความยืดหยุ่นมากกว่าซิลิโคนและอายุการใช้งานมากกว่า3-5ปีหรือปูนกาวเป็นตัวเก็บ
รายละเอียด ยาแนวให้ตรงกนัโดยใช้ตาข่ายเป็นตวัช่วยในการยึดเกาะ แผ่นที่มีความหนา6-10 มม. สามารถใช้
เลือ่ยลนัดาในการตดัได้ มีการน ามาท าระบบผนงักนัเสยีง ระบบผนังกันความร้อน และผนังส าเร็จรูป ใช้ท าเป็น
ประตหู้องน า้ ฉลตุกแต่งได้ ท าเป็นผนงัPrecast  ไม้แบบถาวร ประตูกันไฟ Modular House ส านักงานเคลื่อนที่ 
ทนทานต่อไอทะเลและความชืน้ 
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 มิถนุายน 2555 

 
วัสดุทดแทนไม้มีหลายวัสดุทัง้ไม้อัดซีเมนต์ เศษไม้ ไวนิล โพลิเมอร์รูปแบบต่างๆที่ไม่ใช่ไม้แต่ท า

หน้าตาเหมือนไม้ ไฟเบอร์ซีเมนต์เองก็ไม่ใช่ไม้แต่เป็นซีเมนต์แท่งที่ท าหน้าตาเหมือนไม้  โดยเป็นส่วนผสมระหว่า
ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ เติมเข้าไปด้วยซิลกิาหรือทราย ปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์และซิลิกาจะท าให้เนือ้แกร่ง ส่วน
เซลลโูลสจะท าให้เนื่อเหนียว ช่วยให้การขึน้รูปสามารถท าได้ง่ายขึน้ สามารถขึน้รูปปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ได้บาง
ขึน้เป็นแผ่น โดยมีวิวัฒนาการมาจากกระเบือ้งหลงัคาลอนคู่ เป็นสินค้าที่ท ามาตัง้แต่ปีพ.ศ.2481 เกือบร้อยปี
มาแล้ว พฒันารูปแบบมาเร่ือยๆจากลอนคู่มาเป็นพรีม่า แตกต่างจากลอนคู่ตรงที่จะเป็นลอนเล็ก แต่เป็นลอน
ราบแบบกระเบือ้งลอนคู่ แล้วพฒันาต่อมาเป็นหลงัคาไอยรา ซึ่งเมื่อก่อนช่วงที่เร่ิมการผลิตยุคแรกๆจะมีการใช้
ส่วนผสมเป็นใยหินอยู่ เนื่องจากเป็นเส้นใยที่ช่วยเพิ่มความแข้งแรงให้กับวัสดุ แต่พอมีกฎหมายออกมาให้
ยกเลิกการใช้ใยหิน จึงเปลี่ยนมาใช้เส้นใยเซลลโูลสแทน  เรียกง่ายๆว่าเป็นเย่ือกระดาษที่ ท ามาจากต้นสนซึ่ง
แปรรูปออกมาเป็นแผ่นกระดาษ แล้วจงึน าเอาไปเข้าเคร่ืองผสมวตัดดิุบอีกทีหนึ่ง คล้ายกับเทคนิคในการท ากระ
ดาสา ที่เอาเย่ือไปผสมน าแล้วตีให้เย่ือมันออกมาละเอียดขึน้ แล้วจึงน าไปป่ันให้เป็นเส้นใย เพื่อผสมกับ
ปนูซีเมนต์ เมื่อผสมเสร็จแล้วจะมีการขึน้รูปด้วยลกูกลิง้ซ้อนทับกันทีละชัน้ ลกูกลิง้จะจุ่มลงไปในสารที่ผสมไว้
เมื่อหมุนขึน้มาตัวลูกกลิง้ก็จะเกาะวัสดุขึน้มาด้วยย่ิงหลายรอบก็จะหนาขึน้เร่ือยๆ เมื่อได้ความหนาเท่าที่
ต้องการก็จะตดัออกมาเป็นแผ่นไหลไปตามสายพาน ม้วนหนึ่งรอบมีความยาวอยู่ที่ 240-280 ซม. มีความหนา
ตัง้แต่ 3.5-18 มม.ตามแต่การใช้งาน เนือ้วสัดทุี่ซ้อนทบักันเป็นชัน้ๆจะท าให้วัสดุรวมเป็นเนือ้เดียวกัน ประกอบ
กับการแห้งจะแห้งไปพร้อมๆกันก็ย่ิงท าให้มีความเหนียวมากขึน้ไปอีก เรียกว่าเป็น homogenous หรือสารที่
เป็นเนือ้เดียวกัน แตกต่างจาก woodchip cement ที่จะแยกเป็นไม้ซีเมนต์ให้เห็นชัดเจน  จากนัน้ปล่อยแผ่น
บอร์ดทิง้ไว้ให้ปนูเซ็ตตวั ก่อนน าเข้าไปอบความร้อนสงูด้วยเทคโนโลยี Autoclave ต่างจากผลิตภัณฑ์อื่นที่จะไม่
มีการอบจะปล่อยในอุณหภูมิห้องแล้วจึงน ามาตัดและตกแต่งด้วย water jet เมื่อผลิตภัณฑ์แห้งดีแล้ว ให้มี
ขนาดเหมาะสมกบัการใช้งาน อย่างเช่น แผ่นฝ้าก็จะมีหลายขนาดทัง้ 60 ,120 และ 240 ซม. เพื่อสะดวกต่อการ
ติดตัง้กบัโครง 

สมาร์ทวูดก็คือแผ่นสมาร์ทบอร์ด กระบวนการทุกอย่างจะเหมือนกัน ต่างกันตรงที่ขัน้ตอนการตัด
ตกแต่งแค่นัน้ สมาร์ทวดูก็คือการเอาแผ่นสมาร์ทบอร์ดมาตดัให้เลก็ลงแค่นัน้ หน้าตัดก็มีหลายแบบทัง้ลบมุม ไม่
ลบมมุ โดยใช้ใบมีดเหลก็ในการลบมมุ ด้วยการตัง้ใบมีดไว้แล้วตัง้ค่าให้ตดั หรือเซาะร่องตามต้องการ 

ลายไม้ก็จะเร่ิมตัง้แต่ขัน้ตอนของการขึน้รูป โดยจะใช้ลกูกลิง้ที่มีลายไม้เป็นตัวท าลวดลายให้กับแผ่น 
ซึ่งก็สามารถสร้างลายได้หลายแบบตามต้องการ การทนน า้ทนชืน้นัน้ก็เป็นเพราไฟเบอร์ซีเมนต์เป็นส่วนผสม
หลกัของปนู ไม่มีไม้อยู่จงึไม่มีการยืด-หดขยายตวัมากนกั ทัง้ยงัน ามีค่าการน าความร้อนต ่า ท าให้บ้านเย็น  
  ผิวหน้าของสมาร์ทบอร์ดบอร์ดอาจไม่เรียบเท่ากับผลิตภัณฑ์อื่นๆ เนื่องจากไม่มีการท า finishing
ผิวหน้า และหากเทียบกบัยิปซมัก็จากต่างกนัตรงที่ยิปซัมนัน้สามารถดัดโค้งได้หลายแนวแกน แต่สมาร์ทบอร์ด
สามารถดดัโงได้แกนเดียวคือตามแนวยาวของวสัด ุการใช้งานก็เร่ิมต้นมาจากตัววัสดุที่มีความแข็งแรงใช้งานได้
ทัง้ภายในและภายนอกเนื่องจากทนน า้ทนชืน้ดี และด้วยรูปแบบที่หลากหลายก็สามารถใช้งานได้มากมาย  
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สมาร์ทบอร์ดยังเอามาใช้ท าเป็นระบบผนังเบา ซึ่งนิยมใช้งานในประเทศที่พัฒนาแล้ว  ระบบก่ออิฐ-
ฉาบปนูเร่ิมไม่เป็นที่นิยมแล้วเนื่องจากมีน า้หนกัมาก 180 กก/ตร.ม. แต่ผนังเบาสมาร์ทบอร์ดมีน า้หนักอยู่ที่  30 
กก/ตร.ม. ซึง่เบากว่ามากท าให้ไม่เปลืองโครงสร้าง ทัง้ยังมีค่าการน าความร้อนต ่ากว่าด้วย เนื่องจากตรงกลาง
เป็นชิ่งอากาศช่วยลดความร้อนที่จะเข้ามาได้ และยังสามารถเพิ่มแผ่นฉนวนลงไปในช่องว่างตรงกลางนีไ้ด้อีก 
ทัง้แนวกันความร้อน ฉนวนกันเสียง กันไฟ มากมายหลายชนิด ฝังงานระบบท่อน า้  ท่อสายไฟก็ง่ายกว่าการ
ก่อสร้างแบบเดิม 

ในเร่ืองระยะเวลาในการท างานก็เร็วกว่าการก่ออิฐฉาบปูน ซึ่งจะอยู่ที่ประมาณ 3-4 ชั่วโมงแล้วแต่
ฝีมือช่างด้วย สว่นระบบผนังเบาจะอยู่ที่ 30 นาทีเท่านัน้  ใช้ได้กับผนังหลายรูปแบบทัง้ผนังตรง ผนังโค้ง ผนัง
เอียง  และยังเป็นการแก้ปัญหาฝีมือช่างที่ฉาบหรือเก็บงานไม่เรียบร้อย หรือการก่อผนังแล้วไม่ได้ด่ิง การน า
สมาร์ทบอร์ดไปแปะทบัจะช่วยลดปัญหาตรงนีล้งไปได้  

สามารถปรับเปลีย่นรูปแบบการใช้งานได้ง่ายในกรณีที่ต้องการกัน้ห้องใหม่ หรือดัดแปลงพืน้ที่ใช้สอย 
แก้ไขท างานไดง่ายกว่าการก่ออิฐฉาบปูนผนังโดยทั่วไปก็จะท าจากไม้อัดซีเมนต์ แคลเซียมซิลิเกต ยิปซัม และ
ไฟเบอร์ซีเมนต์ซึง่เนือ้วสัดมุีลกัษณะคล้ายแคลเซียมซิลิเกต แต่จะไม่เน้นไปที่ส่วนผสมหลกัที่เป็นซิลิกาแบบนัน้  
ผิวหน้าเรียบ ค่อนข้างเปราะ แต่ตัวไฟเบอร์ซีเมนต์จะมีเย่ือเซลลโูลสเข้ามาผสมราคาจะแพงกว่า เพ ราะต้อง
น าเข้าเยื่อจากต่างประเทศ 

คณุสมบติัทัว่ไปของไฟเบอร์ซีเมนต์ก็คือ ทนแดด ทนฝน ทนน า้ ทนชืน้ ยืดหยุ่น ทนไฟ ไม่ติดไฟ ปลวก
ไม่กิน เมื่อเทียบกับยิปซัมก็จะดกว่าตรงที่เ ร่ืองปลวก และทนน า้  เมื่อเทียบกับไม้อัดซีเมนต์ก็จะพบว่ามี
คณุสมบติัใกล้เคียงกนั  แต่จะต่างกันตรงที่การสมัผัสน า้ที่รอยต่อ ซึ่งไม้อัดซีเมนต์มีโอกาสที่น า้จะซึมเข้าไปได้
ง่ายมากกว่าไฟเบอร์ซีเมนต์ และยงัดดัโงได้น้อยกว่าอีกด้วย 
 

อีกจดุหนึง่ที่ยงัสู้ผนงัก่ออิฐไม้ได้ก็คือเร่ืองของการทนไฟ ที่ผนงัก่ออิฐสามารถทนได้ประมาณ 2 ชั่วโมง 
แต่ผนงัเบาไฟเบอร์ซีเมนต์ยังสามารถทนได้ที่ประมาณ 1 ชั่วโมง James Hardy จึงมีการพยายามคิดค้นระบบ
ผนงัเบากันไฟด้วยการเทส่วนผสมของโฟมและซีเมนต์ลงไปในไส้กลางของโครงสร้างผนังเบาเพื่อช่วยลดการ
ลามไฟลง ซึง่จะช่วยเพิ่มค่าการทนไฟให้เป็น 4 ชัว่โมง เรียกว่าระบบ Infill Wall แต่ก็ต้องระวังเร่ืองของสารพิษที่
จะเกิดจากการไหม้ไฟของโฟมด้วย โดยทางตราช้างก็มีการเลอืกใช้ปนูปลาสเตอร์เข้ามาแทนที่ ซึ่งก็สามารถช่วย
เพิ่มการทนไฟได้ใกล้เคียงกนัเรียกว่าระบบผนงั Cast Wall  

สนิค้าแบ่งออกเป็น 3 กลุม่ คือ เร่ิมต้นมาจากกระเบือ้งหลงัคา แล้วตามมาด้วยวัสดุบอร์ด จนปัจจุบัน
ก็มไีม้สมาร์ทวดูที่เป็นชิน้ๆ การใช้งานมีหลายประเภททัง้แบบบอร์ดและไม้ล้วนมีที่มาเหมือนกัน จะต่างกันตรงที่
การท าส ีซึง่งานไม้มกัจะมีการท าสรีองงพืน้เอาไว้ให้แล้ว เพื่อให้ช่างสะดวกในการเก็บรายละเอียด 

สมาร์ทบอร์ดสามารถใช้งานได้หลากหลายทัง้ใช้เป็นแผ่นผนัง แผ่นพืน้วางบนตง แผ่นฝ้า ทัง้ภายใน
และภายนอก แผ่นรองใต้หลงัของกระเบือ้งว่าว กระเบือ้งชิน้เลก็ แผ่นรองวัสดุปูพวกกระเบือ้งหรือลามิเนต เพื่อ
ประหยดัเวลาการฉาบเรียบ  ผนงัภายในแผ่นสมาร์ทบอร์ดสามารถฉาบรอยต่อเรียบได้เลย จะมีรุ่นรอยต่อขอบ
ลาดอยู่ หรือจะชนชิดหรือเว้นร่องก็ได้  สว่นผนงัภายนอกต้องมีการเว้นร่องรอยต่อวัสดุเอาไว้ป้องกันการยืด-หด
ตวั 
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ไฟเบอร์ซีเมนต์สามารถเอามาใช้สร้างบ้านได้ทัง้หลงั แต่ต้องยกเว้นเร่ืองโครงสร้างเอาไว้ตัวอย่างเช่น
บ้าน SCG Heim ที่ใช่ผลติภัณฑ์ไฟเบอร์ซีเมนต์สร้างทัง้หลงั ใช้โครงเหล็กกรุ พืน้ ผนัง และหลงัคาด้วยสมาร์ท
บอร์ดและสมาร์ทวดู ทนแรงแผ่นดินไหวได้มากถงึ 6-7 ริกเตอร์ สามารถใช้ในการก่อสร้างได้ทัง้หลงั แต่เป็นงาน
ตกแต่งผิว 

แนวโน้มการใช้งานในประเทศไทยมีความนิยมขึน้มากเนื่องจากปัจจุบันช่างหายาก แรงงานมีราคา
สงูขึน้ และโดยเฉพาะอย่างย่ิงโครงการใหญ่ๆจะมีการท างานเป็นระบบก่อสร้างส าเร็จรูปมากขึน้ ไฟเบอร์ซีเมนต์
จงึได้รับความนิยมมาประยกุต์ใช้มากขึน้ เนื่องจากสะดวก ประหยดังบ ประหยดัเวลา และประหยดัแรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



144 

 

อภเิศรษฐ์ ใหม่จันทร์ : โปรเจค เมเนเจอร์  บริษัท โอลิมปิคกระเบือ้งไทย จ ากดั  
  ครัง้ท่ี 1 วนัท่ี 12 มิถนุายน 2555. 

 

  กลุ่มมหพันธ์ แต่ก่อนเรามีแบรนด์หลักๆคือเชอร่าและห้าห่วง  แต่ในปัจจุบันเรารีแบรนด์มาเป็นแบ
รนด์”เชอร่า” ในการท าตลาดเสียส่วนใหญ่  เรายังเป็นผู้น าตลาดของไฟเบอร์ซีเมนต์ ก่อตัง้มากว่าเกือบ 40 ปี 
เป็นบริษัทของคนไทยเรามีโรงงานอยู่ 5 โรงทัว่ประเทศโรงานใหญ่อยู่ที่ลพบรีุ  มีสว่นแบ่งการตลาดที่มากในส่วน
ของหลงัคาไฟเบอร์ซีเมนต์  ปัจจบุันน าเอาใยหินออก เพราะมีปัญหาเร่ืองท็อกซิค แล้วใช้เป็นเซลลโูลสแทนใน
การท า Reinforce Concrete  ให้คอนกรีตสามารถรับแรงได้ อย่างที่ทราบว่าคอนกรีตรับแรงอัดได้ดีรับแรงดึงได้
น้อยมาก เซลลโูลสที่ใช้ท าจากไม้สนโตเร็วน าเข้า เพราะว่าเส้นใยค่อนข้างยาว รับแรงได้ดี  เย่ืที่ปลูกได้ใน
ประเทศยงัสัน้อยู่เป็นผู้น าตลาดในแง่ของวัสดุทดแทนไม้จ าพวกไฟเบอร์ซีเมนต์  และก็วัสดุมุงหลงัคาที่เป็นไฟ
เบอร์ซีเมนต์  แบรนด์เชอร่าถ้าจะแตกมาในสว่นของไฟเบอร์ซีเมนต์ก็คือ แผ่นเรียบ 1.20 x 2.40 ความหนาต่างๆ 
เป็นเลขคู่ 4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 15 / 18 / 20 มิลลเิมตร  ในสว่น 4 ถงึ 6 มิลลเิมตรใช้ท าฝ้า  8 ถึง 12 มิลลิเมตรใช้
ท าผนงั ผนงัภายนอกไม่สงูมากใช้ 10 มิลลิเมตร แต่ถ้าสงูมากมีโหลดเยอะหน่อยก็ใช้ 12 มิลลิเมตร งานพืน้ก็ 
15 / 18 /20 มิลลเิมตร 

ต้องแยกก่อนว่าไฟเบอร์ซีเมนต์บอร์ดกบัวู้ดซีเมนต์บอร์ดต่างกัน ซึ่งจะเห็นชิน้ไม้ในบอร์ด วิธีการผลิต
ต่างกนั แต่คอนเซ็ปของไฟเบอร์ซีเมนต์ก็คือเราจะตีซีเมนต์เข้ากับเย่ือ จนมันเป็นเนือ้เดียวกันก่อนเอาไปขึน้รูป 
แล้วจงึน าไป “Autoclave” ก็คือการเอาไปอบเพื่อให้มนัยืดหดตวัน้อย ซึ่งเป็นหนึ่งเทคนิคที่ส าคัญส าหรับงานไฟ
เบอร์ซีเมนต์ เป็นการอบด้วยอโุมงค์ไอน า้  เหมืนกบัการบ่มคอนกรีต แต่ถ้าบ่มปกติจะใช้เวลาค่อนข้างเยอะ การ
ใช้ไอน า้ช่วยรีดจะช่วยลดเวลาลง 

สว่นประกอบหลกัของไฟเบอร์ซีเมนต์ก็คือ ปนูซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ เซลลโูลสไฟเบอร์ ทัง้สองจะเป็นตัว
สะท้อนถึงคุณสมบัติวัสดุ นอกจากนัน้ตัวอื่นก็คือ Blinder ธรรมดา นั่นคือทรายละเอียด และก็น า้สะอาด 
นอกจากนัน้ก็จะมีสาร Additive บางตัวเช่น สารหน่วงน า้ ซึ่งไม่ได้ส าคัญอะไรเป็นเร่ืองของการท าให้
กระบวนการผลติง่ายขึน้ ผสมกนัจากนัน้น าไปรีดซึ่งจะท าให้การจัดเรียงของเส้นใยเรียงตัวแนวเดียวกันและตัง้
ฉากกบัแนวการรับแรง  เรียงตัวกันสม ่าเสมอ ซึ่งเรียกเทคนิคนีว้่าการ “แฮ็ตเช็ต” มีผลท าให้สามารถรับแรงได้
ดีกว่ากระบวนการแบบอื่น  ที่จะต่างกันก็คือเป็นระบบแฮ็ตเช็ตหรือไม่  หรือมีการท า  Autoclave หรือไม่ 
เหมือนกนักบัดินเผา ถ้าไม่เอาไปเผาก็จะน ามาท าเป็นอ่างน า้ไม่ได้ 

หลงัจากนัน้ก็จะได้เป็นแผ่นดิบออกมา ซึง่ยงัมีความชืน้และการยืดหดขยายตัวอยู่ เพื่อท าให้ยืดหดตัว
น้อยจะใช้อุโมงค์ลม ซึ่งเป็นเทคนิคของทางยุโรปเรียกว่า“Autoclave” อันเป็นที่นิยมใช้กันในตลาดโลกมาก 
หลงัจากนัน้เมื่อมนัเร่ิมจะอยู่ตวัก็จะเข้าสูก่ระบวนการตดั ก็จะได้แผ่นออกมาเป็นหน้ากว้างประมาณ 1.20 เพื่อ
น าไปตดัเป็นขนาดต่างๆ ขึน้อยู่กบัการใช้งาน ถ้าตดั 2-3 นิว้ก็จะใช้ท าเป็นระแนง ถ้าตดั 6-8 นิว้ก็จะใช้ท าเป็นไม้
ฝา ไม่มีเร่ืองของแมลงเพราะงานของเรากันปลวกได้ 100 % เพราะมันเป็นซีเมนต์เบส ปลวกไมสามารถกินได้
อยู่แล้วไม่ใข่สารอินทรีย์ 

 เร่ืองของกรีนและเร่ืองของคาร์บอนเครดิตเป็นเหตุที่ท าให้เราต้องมาเปลี่ยนจากใยหินเป็นเซลลโูลส  
ได้กรีนเลเบลและสิ่งแวดล้อมต่างๆเกือบหมด รวมถึงการรับประกันวัสดุ 50 ปี สามารถใช้งานภายนอกได้
สมบรูณ์เหมือนปนูเพราะมนัคือซีเมนต์   
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 สตูรต่างๆสดัสว่นเราจะท าแยกกนัหมดเพราะเราต้องการคุณสมบัติที่ต่างกัน อัตราส่วนของส่วนผสม
จะต่างกันหมด  ไม้ฝาสตูรหนึ่ง เชิงชายสตูรหนึ่ง ไม้พืน้สตูรหนึ่ง เพราะแต่ละส่วนต้องการคุณสมบัติต่างกัน 
อย่างเชิงชายต้องตรง จ้องรับแรงได้ระดบัหนึง่ แต่ไม้ฝาต้องยืดหยุ่นหน่อย สามารถตอกตะปูได้ ขึน้อยู่กับการใช้
งานจะมีสตูรต่างๆอยู่ แต่มีมาตรฐานเป็นตวัก าหนดนัน่คือ astm เนื่องจากบ้านเราตัวมาตรฐานพวกนีย้ังไม่ค่อย
สงูเท่าไร เพราะเราสง่ออกด้วยเราจงึต้องใช้มาตรฐาน astm กบัพวก Bs ขององักฤษในการควบคมุ 

จากระบวนการออกมาก็จะมีกลุม่หนึง่ได้มาเป็นแผ่น กลุ่มหนึ่งได้ออกมาเป็นวัสดุไม้ บางที่สดุได้ 3.2 
มิลลิเมตร  ใช่ท าฝ้าตามต่างจังหวัด การใช้งานภายนอกค่อนข้างจะสมบูรณ์ไม่มีประเด็นเลย แต่ถ้าเป็น
มาตรฐานก็จะอยู่ที่ 3.4 มิลลเิมตร  แผ่นปกติก็จะ 1.20 x 2.40 ถ้าเอาไปหั่นก็จะเกิดเป็นหน้าต่างๆ หรือเอาไป
ฉลบุ้าง โดยการฉลจุะใช้ Waterjet ในการเจาะเข้าไปในแผ่นให้เกิดลวดลาย ถ้าเป็นการตัดก็จะใช้มีด ใช้น า้ตัดก็
ได้แต่จะไม่เหมาะกับหน้างาน หน้างานจะใช้ลกูหมูตัดธรรมดา การฉลจุะท าหลงัจากแห้งแล้ว ผ่านการClave
แล้ว แต่จะเป็นเร่ืองของการประยกุต์มากกว่าไม่ใช่เร่ืองกระบวนการ ความหนาที่นิยมใช้ฉลจุะอยู่ที่ประมาณ 10 
มิลลเิมตร หนาไปก็จะใช้เวลานาน ย่ิงบางจะย่ิงฉลงุ่าย แผ่นที่ผลิตออกมาได้เมื่อเอามาหั่นเป็นขนาดต่างๆก็จะ
กลายเป็นของdecorative ตวับางมากๆก็จะใช้เป็นงานระแนงไปปะมาณ 8-10 นิว้ หนา 25 มิลลิเมตรก็จะเป็น
ไม้พืน้ ใช้ความหนาในหารรับแรง 

ท าบนโรลลูกกลิง้ในขัน้ตอนการ“แฮ็ตเช็ต” ก่อนจะ“Autoclave” โดยเมื่อผสมส่วนผสมเสร็จก็รีบ
ออกมาเป็นแผ่น ถ้าต้องการลวดลายก็จะรีดออกมาจาลกูกลิง้เลย ถ า้ไม่ต้องการก็จะไม่รีดออกมาเป็นลาย ลาย
เสีย้น และลายไม้จะใช้วีธีเดียวกนัอยู่ที่ลกูกลิง้ว่าเป็นแบบไหน ลายไหน แรนดอมลายให้เหมือนตามหน้ากว้าง 
1.20 เมตร ลายจะไม่ได้ซ า้กนัมาก รุ่นแรกๆจะเป็นลายใหญ่ๆ รุ่นหลงัๆจะมีความเหมือนมาย่ิงขึน้ ย่ิงเมื่อไปท าสี
ให้สวยจะย่ิงเหมือน ข้อแตกต่างในตลาดของไฟเบอร์ซีเมนต์ก็คือ 

- ขนาด ความกว้าง ความหนา 

- ผิวสมัผัส ลวดลาย ใหญ่ กลาง เล็ก 

- ส ีเป็นอีกเร่ืองหนึง่ที่เราจะมีกระบวนการท ามาจากโรงงานให้เพื่อความสะดวกในการติดตัง้  

ทัง้หมดถกูควบคมุด้วยมาตรฐาน astm  ซึ่งเหนือกว่าของบ้านเรา เพราะเป็นผลิตภัณฑ์ที่ต้องส่งออกไปที่
มิดเดิล้อีส อินเดีย ตะวนัออกกลาง อิหร่าน บางสว่นไปออสเตรเลยีไต้หวนั ญ่ีปุ่ น กลุ่มภายในประเทศไม่ค่อยจะ
ได้สง่ออกเท่าไรเพราฉะนัน้มาตรฐานจะไม่ครอบคลมุเท่า 
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อภเิศรษฐ์ ใหม่จันทร์ : โปรเจค เมเมเจอร์  บริษัท โอลิมปิคกระเบือ้งไทย จ ากดั 
ครัง้ท่ี 2  วนัท่ี 5 กรกฎาคม  2555. 

 
เทคนิคที่จะท าให้บ้านเหมือนหรือไม่เหมือนเร่ืองสีนี่ส าคัญ เร่ืองการเลือกใช้ชิน้ส่วนน่าจะรู้อยู่แล้วว่า

ยงัไง การท าสที าได้หลายแบบ หรืออาจจะใช้สมีาตรฐานแบบที่มีอยู่แล้วก็ได้ สีใสก็จะมีความลกึของลวดลาย ก็
จะมีเทคนิคในการทาต่างๆกนัไป เช่น ทามือก่อนรอบนงึ แล้วค่อยทาทับอีกชัน้ ก็จะมีสีเข้มบ้าง อ่อนบ้าง ให้ดูมี
มิติเหมือนไม้จริง เคล็ดลบัจะอยู่ที่การพ่นแอร์บรัชรอบสองทับสีเดิมอีกรอบนึง เพราะไม้จริงสีจะไม่เท่ากันทัง้
แผ่น เข้มๆอ่อนๆ การทาก็จะอยู่ที่เทคนิคล้วนๆว่าจะให้มนัออกมาเป็นยงัไง 

Structure ทางเราก็มีขาย แต่ถ้าเป็นเหล็กก็จบ อุปกรณ์ประกอบอื่นๆอย่างเช่น น็อต สกรู  ใช้ของ
อย่างอื่นก็ได้ แต่สกรูมันจะต่างตรงที่ เนือ้ไฟเบอร์ซีเมนต์มันจะแข็ง เวลาทีเราใช้สกรูควรจะเป็นหัวแบบพิ
เศีท่จชั่วยคว้านไฟเบอร์ซีเมนต์ลงไป สลกัจะช่วยขุดลงไปฝังให้เวลาที่ยืดหดไม่แตกหรือบิ่นง่าย ส่วนหัวก็จะมี
คล้ายๆสว่านช่วยคว้านเนือ้ไฟเบอร์ซีเมนต์ให้ตัวสกรูฝังลงไป ซึ่งปกติหัวจะลอย สกรูยิปซัมหัวแหลมจะหัวลอย 
เพราะไม่มีปีกคว้านไฟเบอร์ซีเมนต์ กบัไม่มีตวัเปิดทางให้ไฟเบอร์ซีเมนต์ฝังลงไปได้ จะมีปัญหาเร่ืองย า้หัวตลอด 
เร่ืองหลกัๆที่เจอประมาณ 80% เลยก็คือการใช้ของผิด ท าให้ฝังหวัยากมาก  ส่วนเร่ืองรอยต่อของวัสดุ วัสดุแผ่น
นัน้ ยังไงก็ไม่ควรที่จะใช้ยิปซัมมาเก็บรอยต่อ ควรจะมีการแผ่นร่องแล้วใช้วัสดุยืดหยุ่นมาอุดรอยต่อคล้ายกับ
พวกวสัดคุอมโพสทิ รอยต่อจะได้ไม่แตก 

ทุกวันนีเ้ค้าก็มีการท าอยู่แล้วบ้านที่ใช้ไฟเบอร์ซีเมนต์ทัง้หลงั ใช้พืน้ที่  15 มิลลิเมตร ผนังก็ใช้เชอร่า 
หลงัคาก็ใช้พวกไตรลอน เพียงแต่โครงสร้างมันเป็นเหล็ก มีหลายบริษัทในเมืองไทยที่โครงเป็นเหล็ก แล้วclad
เป็นไฟเบอร์ซีเมนต์ทัง้หมด กลุม่ที่นิยมก็มกัจะเป็นพวก construction house เพราะว่ามนัเร็ว ท าแต่ 2 อาทิตย์ก็
เสร็จแล้ว  บางที่ ก็ยกไปตัง้ได้เลย บางที่ก็ไปassemblingหน้างานต่อ  แต่ส่วนใหญ่จะเน้นว่าเร็วแม้จะ
assemblingหน้างาน แต่ก็จะไม่เกิน 2 อาทิตย์ หลงัเล็กประมาณ 4 แสนบาท  คนที่ใช้ก็จะเป็นส่วนต่อขยาย
บ้าน รีสอร์ท  โครงสร้างสว่นมากก็เป็นเหล็ก ที่เหลือก็แค่ตกแต่งว่าพืน้ผนัง ฝ้า ว่าจะเอายังไง เอาสีแบบไหน 
ตอนนีก็้มีการท าวงกบแล้ว ถ้าจะท าเป็นบ้านเฉยๆมัน.. บางทีท าเป็นบ้านขึน้งานที่เมืองไทยแล้วเอาขึน้เรือไป 
อย่างเช่นแท่นขดุเจาะน า้มนั ยกไปได้ทัง้หลงัตกแต่งพร้อมเสร็จ  

ก็สรุปง่ายๆว่าไฟเบอร์ซีเมนต์ก็ใช้สร้างได้   ที่เหลือก็เป็นเร่ืองของfeelingมันแล้วล่ะ ว่าจะท าสีให้
เหมือนไม้ หรือยงัไง  เร่ืองคณุภาพวนันีก็้รับประกนัที่ 50 ปี  ที่เหนือกว่านัน้ก็คือตวัที่เราท ามาแทนไม้อัด เรียกว่า 
Sheraply เป็นไฟเบอร์ซีเมนต์เหมือนกันแต่มีคุณสมบัติที่ต่างจากไฟเบอร์ซีเมนต์ปกติ จะใช้ท างานตกแต่ง
ภายในที่ต้องการความเรียบร้อยหน่อย เป็นวสัดทุี่เอามาแทน MDF ที่มกัจะมีปัญหาเร่ืองบวม ส่วนประกอบหลกั
เหมือนไฟเบอร์ซีเมนต์ปกติแต่มี additive ที่เพิ่มขึน้มาเป็นไฟเบอร์อีกตัว ให้มันนิ่มขึน้ เพื่อที่จะเอามันไปวีเนียร์
กบัไม้จริง ท าเป็นพวกเฟอร์นิเจอร์ หน้าบานครัว พวกเฟอร์นิเจอร์ข้างในไม้ หรือข้อต่อต่างๆจะเป็นMDFเสียส่วน
ใหญ่ เวลาโดนน า้หรือความชืน้จะบวม ราขึน้ แต่ไฟเบอร์ซีเมนต์ปกติจะแข็งเกินไป ใช้งานแทน mdf ล าบาก 
ข้อดีของ Sheraply คือจะยืดหยุ่นมากกว่าปกติ สามารถตอกตะปไูด้ งอได้ ตัดด้วยเลื่อยปกติได้ เข้างานตกแต่ง
ภายในได้ดี  ปกติไฟเบอร์ซีเมนต์บอร์ดใช้กับงานภายนอก แต่ Sheraply จะใช้กับงานภายในที่ต้องการความ
ทนทานเช่น หน้าบานครัว ห้องน า้ ผิวหน้าจะเรียบกว่า ท างานได้ง่ายกว่า บ้านเราเร่ิมมีขาย แต่ยังไม่ใช่ตลาด
ใหญ่ งานเฟอร์นิเจอร์บ้านเรา ย่ิงช่วงที่ผ่านมาเจอน า้ท่วม มีการทดสอบ Sheraply ด้วยการแช่เฟอร์นิเจอร์ไว้ใน
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อ่างเดือนนงึ มนัเป็นซีเมนต์เบสเร่ืองบวมน า้ไม่มีอยู่แล้ว จากการทดสอบกับมาตรฐาน astm  ด้วยการแช่น า้ที่ 
24 ชัว่โมง จะมีอ้ตราการขยายตวัน้อยมากพียงแค่ 0.19% ไม่เป่ือย ใช้งานภายนอกได้ ไม่เป่ือยยุ่ย แต่ไม้จะอยู่ที่ 
4-5% ต่างกนัมาก 

ของsheraเองจะโฆษณาน้อย เจ้าหลกัๆก็จะมีอย่างของscg แต่ว่าไม่ได้ส่งออก  มาตรฐานก็ใช้ของ 
มอก. และมีความหนาแน่นค่อนข้างต ่าซึ่งมีผลกับความแข็งแรง และการรับแรงซึ่งขึน้อยู่กับสตูรและอัตราส่วน 
Shera infill wallเป็นเทคนิคของต่างประเทศที่เราเอามาApply ใช้ไฟเบอร์ซีเมนต์ประกบ ด้วยความที่มันทนน า้
ได้ ข้างในก็เทซีเมนต์ผสมโฟมลงไป ก็จะกลายเป็นผนังที่ไม่ต้องฉาบ เหมือนกับเอาไฟเบอร์ซีเมนต์บอร์ดเป็น
แม่แบบแล้วหลอ่ทิง้แบบไปเลย ทัง้โลกใช้กนัมานานแล้ว  
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ประวัตผิู้ เขยีนวิทยานิพนธ์ 
 
 
ชื่อ นายกิตติวฒุิ  เฉลยถ้อย 
เกิด 20  พฤศจิกายน พ.ศ.2531 
 
 
การศึกษา 
 
-    ระดบัประถมศกึษา    โรงเรียนมหาไถ่ศึกษา 
                                      โรงเรียนปิยมิตรวิทยา 
                                      โรงเรียนสาธิตสถาบนัราชภัฎมหาสารคาม 
                                      โรงเรียนบรรจงรัตน์ 
-    ระดบัมธัยมศึกษา      โรงเรียนสาธิตมหาวิทยาลนัราชภัฏเททพสตรี 
                                      โรงเรียนพิบลูวิทยาลยั 
-    ระดบัอดุมศกึษา         สถาปัตยกรรมศาสตรบณัฑิต ภาควิชาสถาปัตยกรรมศาสตร์ 
                                      คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์  จฬุาลงกรณ์มหาวิทยาลยั  

-    เข้าศกึษาหลกัสตูรปริญญาสถาปัตยกรรมศาสตรมหาบัณฑิต กลุม่วิชาการจัดการสถาปัตยกรรม 
     ภาควิชาสถาปัตยกรรม คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์ จฬุาลงกรณ์มหาวิทยาลยั ในปีการศกึษา 2555 
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