



























































































































































	บทที่ 9 การเปรียบเทียบผลการจัดสมดุลสายการประกอบลักษณะตัวยู ที่มีการผลิตผลิตภัณฑ์ผสม โดยวิธีอัลกอริทึมการบรรจวบรวมกับ NSGA-II และ M-NSGA-II
	9.1 ปัญหาขนาด 19 ชิ้นงาน
	9.2 ปัญหาขนาด 36 ชิ้นงาน
	9.3 ปัญหาขนาด 61 ชิ้นงาน
	9.4 ปัญหาขนาด 111 ชิ้นงาน
	9.5 สรุปท้ายบท


