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บทคัดย่อภาษาไทย 

ธีรพงค์ ค าโปร่ง : กรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง (METHODS OF 
MAKING SAW-DUANG BY MASTER MANOCH PUDPONG) อ.ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์
หลัก: ผศ. ดร.พรประพิตร์ เผ่าสวัสดิ{์, 162 หน้า. 

งานวิจัยเรื่อง กรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษา
ประวัติการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง  ศึกษากรรมวิธีการสร้างซอด้วงและปัจจัยที่ส่งผลต่อ
คุณภาพเสียงซอด้วง โดยใช้วิธีในการเก็บข้อมูลลงศึกษาภาคสนามในฐานะลูกมือช่างเป็นเวลา 6 เดือน 

ผลการศึกษาพบว่าช่างมาโนช ผุดผ่องได้เริ่มศึกษาการสร้างซอด้วงใจรักดนตรีไทยแต่ไม่มี
โอกาสได้เรียน จึงเป็นแรงผลักดันให้ช่างมาโนชค้นคว้าศึกษาด้วยตนเองจนประสบความส าเร็จในการ
สร้างซอด้วงเป็นที่รู้จักทั่วประเทศ สถาบันการศึกษาหลายแห่งให้ความสนใจที่จะมาศึกษาดูงานการ
สร้างซอ 

พันธุ์ไม้ที่ใช้ท าซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง มีทั้งหมด 5 ชนิด คือ ไม้มะเกลือ ไม้ชิงชัน ไม้
กระพี้เขาควาย ไม้แก้ว และไม้ด าดง การสร้างซอด้วงมีวัสดุและอุปกรณ์ทั้งหมด 45 ชนิด มีกรรมวิธี
การสร้างทั้งหมด 8 ขั้นตอนคือ การเตรียมกระบอกซอด้วง การขึ้นหนังซอด้วง การกลึงคันทวนซอด้วง 
การกลึงลูกบิด การขึ้นหางม้า การกลึงคันชักซอด้วง การประกอบซอด้วง การแต่งเสียงซอด้วง 

ปัจจัยที่ส่งผลต่อคุณภาพเสียงซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง มี  5 ขั้นคือ 1. การกลึง
กระบอกซอด้วงจะต้องใช้บุ้งตะไบด้านในให้ผิวไม่เรียบ 2.การใช้หนังงูที่มีขนาดตัวยาว 4 เมตรขึ้นไป
และจะใช้เฉพาะช่วงหลังเท่านั้น 3. การขึ้นหางม้าจะให้หางม้ามีลักษณะแบนไม่กลม 4.การคัดเลือก
หางม้า ช่างมาโนช ผุดผ่อง ช่างใช้หางม้าที่น าเข้าจากประเทศมองโกเลีย คุณสมบัติของหางม้านั้นมี
เส้นขนที่หนากว่าม้าประเทศไทย 5.หย่อง มีขนาด 1 เซนติเมตร ช่างใชไ้ม้ไผ่ที่ท าตะเกียบที่ผ่านการอม
น้ ามันแล้วเพราะคุณสมบัติของไม้ไผ่ที่อมน้ ามันนั้น ช่วยให้เสียงซอมีความดังกังวาน 
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บทคัดย่อภาษาอังกฤษ 

# # 5886738935 : MAJOR THAI MUSIC 
KEYWORDS: METHODS OF MAKING / SAW-DUANG 

TEERAPONG KOMPRONG: METHODS OF MAKING SAW-DUANG BY MASTER MANOCH 
PUDPONG. ADVISOR: ASST. PROF. DRPORNPRAPIT PHOASAVADI, Ph.D.{, 162 pp. 

This research is entitled Methods of making Saw-Duang by Master Manoch 
Pudpong, The purposes of the research is to study the history of Mr.  Manoch Pudpong, 
making process a Saw-Duang, and the factors that affect the quality of the sound of a  
Saw-Duang. By to be a craftsman assistant for 6 months to collect practical information. 

The research result findings that show Mr.  Manoch Pudpong started making a  
Saw-Duang by himself because of his passion; but he did not have an opportunity to study. 
So it was a motivation to push him to be achieved in the Saw-Duang making.  He is now a 
Saw-Duang maker well known around the country.  Many educational institutions take an 
interest to study about the Saw-Duang making. 

There are 5 kinds of wood for making the Saw-Duang of Mr. Manoch Pudpong. They 
are Diospyros wood, Rosewood, Burma Blackwood, Orange Jessamine, and Diospyros 
pubicalyx wood.  There are 40 kinds of equipment, and 7 procedures including a preparing 
of the tube- shaped, making the open portion from leather, a bow turning, a knob turning, 
hair making, assembling parts of the Saw-Duang, and a sound tuning. 

There are 5 steps of the factors which affect the sound quality Mr.  Manoch 
Pudpong’ s Saw-Duang.  1)  to use a rasp to rub the inner surface of the sound box, a using 
snakeskin which is 4 meters, 2)  use only the back skin 3)  use of horsetail hair which is not 
round-shape. 4) A choosing horsetail hair, Mr. Manoch Pudpong uses imported horsetail hair 
from Mongolia which are thicker than horsetail hair in Thailand.  5)  Each anchor is long  
1 centimeter.  A craftsman uses bamboo which is soaked in oil because it helps the sound 
of a Saw to be resonance. 
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วิทยานิพนธ์ฉบับนี้ส าเร็จลุล่วงไปได้ด้วยดี ได้รับความอนุเคราะห์และเอื้ออ านวยความ
สะดวกจากผู้มีพระคุณหลายท่าน ที่ได้ให้ความเมตตาในการจัดท าทุกๆด้านทั้งด้านในการให้ความรู้
ด้านข้อมูลค าสัมภาษณ์ ค าแนะน า จนตลอดให้ค าปรึกษาและให้ค าแนะน าต่างๆที่เป็นประโยชน์
กับผู้วิจัยในการท างานนิพนธ์ฉบับนี้เป็นอย่างดี รวมทั้งผู้ที่เป็นแรงผลักดันส าคัญในการจัดท าและมี
อุปการคุณนานัปการอย่างมากมายดังนี ้

ขอกราบขอบพระคุณคณาจารย์และผู้ทรงคุณวุฒิ อันได้แก่ รองศาสตราจารย์พิชิต  
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ประสาทวิชาความรู้ระดับมหาบัณฑิตแก่ข้าพเจ้า ท าให้ข้าพเจ้ามีโอกาสสร้างงานวิจัยที่เป็น
ประโยชน์ต่อดนตรีไทยทางด้านวิชาการ 

ขอกราบขอบพระคุณ ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.พรประพิตร์ เผ่าสวัสดิ์ อาจารย์ที่ปรึกษา
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แก้ไขข้อบกพร่องต่างๆ เพื่อเสริมสร้างความสมบูรณ์ของวิทยานิพนธ์ฉบับนี้ ให้เป็นงานที่มีคุณค่า
สามารถเผยแพร่สู่สังคมดนตรีไทยได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

ขอกราบขอบพระคุณช่างมาโนช ผุดผ่อง ผู้ที่ประสิทธิ์ประสาทวิชาความรู้ด้านกรรมวิธี
การสร้างซอด้วง ค าสัมภาษณ์ ข้อมูลที่ส าคัญต่องานวิจัยและข้อแนะน าต่าง ๆ ของท่านด้วยความ
เต็มใจ อีกทั้งท่านยังได้ให้ก าลังใจกับข้าพเจ้าตลอดมา 
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จัดท าและเป็นผู้คอยสร้างเสริมก าลังใจในการท างานนิพนธ์อาศรมศึกษาฉบับนี้ ที่ส าคัญคือ
สนับสนุนในด้านอุปกรณ์เทคโนโลยีที่จ าเป็นในด าเนินงานตลอดมา 
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ด าเนินการจัดท างานนิพนธ์อาศรมศึกษาฉบับนี้เรื่อยมา 
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บทที ่1 
บทน า 

1.1 ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 

             ดนตรีไทยมีความผูกพันกับวิถีชีวิตของคนไทยมาตั้งแต่อดีต ประเทศเรานั้นเป็นประเทศที่

อุดมสมบูรณ์ไปด้วยธรรมชาติป่าไม้บรรพบุรุษของเราจึงได้สรรค์สร้างริเริ่มสร้างเครื่องดนตรีไทยขึ้นมา

ซึ่งเครื่องดนตรีไทยนั้นล้วนใช้วัสดุธรรมชาติ เช่น ไม้ หนังสัตว์ เป็นส่วนประกอบ ผ่านกรรมวิธีต่างๆจน

สามารถจ าแนกได้ 4 ประเภทตามลักษณะการบรรเลง คือ เครื่องดีด เครื่องสี เครื่องตี และเครื่องเป่า 

หลังจากนั้นได้เกิดการประสมเครื่องดนตรีประเภทต่างๆเป็นวงดนตรีไทยต่อมาเพื่อสร้างเอกลักษณ์ที่

ถือได้ว่าเป็นสมบัติของชาติซึ่งการที่ท าให้เสียงที่ได้นั้นออกมามีเอกลักษณ์จะต้องมีเสียงในอุดมคติ

เสียก่อน 

 “เสียงในอุดมคต”ิ เป็นที่ทราบกันในหมู่นักดนตรีไทยและนักอนุรักษ์เครื่องดนตรีไทยว่าการ
ที่จะได้มาซึ่งเสียงในอุดมคติที่ไพเราะเสนาะหูนั้นขึ้นอยู่กับผู้บรรเลงและขึ้นอยู่กับเครื่องดนตรี การที่
นักดนตรีจะบรรเลงดนตรีได้ไพเราะที่สุดนั้น นอกจากผู้บรรเลงมีฝีมือที่เป็นเยี่ยมแล้ว ยังต้องอาศัย
คุณลักษณะของเครื่องดนตรีที่ดีเยี่ยม ทั้ง 2 สิ่งนี้รวมกันถึงจะสามารถเข้าถึงความปลั่งจ าเพาะของ
เสียงดนตรีได้อย่างแท้จริง (ภูมิใจ รื่นเริง, 2551 : 1)  ซอ เป็นเครื่องดนตรีประเภทเครื่องสีซึ่งจะเกิด
จากการใช้คันชักสีเข้าไปในตัวเครื่องมีอยู่ 3 ประเภทคือ ซอด้วง ซออู้ และซอสามสาย 
             ซอด้วง เป็นซอที่มีวิวัฒนาการมาจากอุปกรณ์จับสัตว์ที่เรียกว่า “ด้วง” มีลักษณะเป็น
กระบอกมีไว้เพื่อใส่เหยื่อและล่อให้สัตว์เล็กเข้าไปกินเหยื่อ เมื่อน ามาท าเป็นเครื่องดนตรีที่เรียกว่า ซอ
ด้วงแล้ว จะมีทั้งหมด 2 สายที่มีเสียงแหลม ดังกังวาน ซอด้วงมีส่วนประกอบที่ส าคัญคือ กระบอกซอ 
จะต้องท าด้วยไม้เนื้อแข็งตรงล าตัวจะมีกระพุ้งเล็กน้อยตรงกลางเจาะให้เป็นโพรง ใกล้หน้าขึ้นหนัง
เจาะรูไว้ 2 รู ตรงกันเพื่อใส่คันทวน หน้าซอขึ้นด้วยหนังงูเหลือมเพราะจะได้เสียงแก้วที่ไพเราะ คัน
ทวน มีความยาวประมาณ 72 เซนติเมตร ท าจากไม้ซึ่งมีส่วนประกอบหลายชิ้นเช่น เดือย เท้าช้าง บัว
กลึง เป็นต้น และลูกบิด มีไว้เพื่อขึง สาย 2 สายที่ท าจากเอ็นหรือไหม เชื่อมระหว่างคันทวนกับ
กระบอกซอ ซึ่งใส่คันชัก ท าจากไม้ไว้ระหว่างกลางของทั้ง 2 สาย 
             ซอด้วงมีหน้าที่ส าคัญคือ ใช้บรรเลงในวงเครื่องสายและวงมโหรี เมื่อบรรเลงอยู่ในวง
เครื่องสาย ผู้บรรเลงซอด้วงมีหน้าที่เป็นผู้น าวงและด าเนินท านองเนื้อเพลงเป็นหลักของวงและอยู่ใน
มโหรีมีหน้าที่เพียงด าเนินเนื้อเพลงเท่านั้นไม่มีหน้าที่เป็นผู้น าวงเพราะในวงมโหรีมีระนาดเอกซึ่งเสียง
ดังกว่าท าหน้าที่เป็นผู้น าวงอยู่แล้วส่วนวิธีบรรเลงซอด้วงนี้ มีทั้งสีท านองเก็บและท านองอ่อนหวาน
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เป็นเสียงยาวๆ แล้วแต่ลักษณะของท านองเพลงในตอนนั้นๆ (ราชบัณฑิตยสถาน , 2550 : 61) 
นอกจากนี้ซอด้วงยังสามารถบรรเลงแล้วท าให้เกิดอารมณ์โศกเศร้า คร่ าครวญ หรือดุดันได้ดีจึงนิยมน า
เครื่องดนตรีชิ้นนี้มาบรรเลงในลักษณะเดี่ยวส าหรับบทเพลงต่างๆ ได้เช่น เพลงพญาโศก เพลงนกขมิ้น 
สุรินทราหู เป็นต้น 
             เมื่อน าซอด้วงมาบรรเลงเดี่ยวหรือบรรเลงในวง นักดนตรีจะต้องค านึงถึงคุณภาพของเสียง
ซอด้วงเป็นส าคัญ ซึ่งเป็นเรื่องที่มีความจ าเป็นมากที่นักดนตรีไม่ควรมองข้าม การที่จะสีซอด้วงในบท
เพลงต่างๆ ให้มีความไพเราะนั้น เครื่องดนตรีที่ดีย่อมมีส่วนช่วยด้วยเช่นกันจากที่กล่าวไปตอนต้น ใน
ปัจจุบันมีการผลิตซอด้วงออกมาหลายรูปแบบ หลากหลายคุณภาพเพราะผู้ผลิตค านึงถึงปริมาณ
มากกว่าคุณภาพตามความต้องการของตลาด จึงไม่ค านึงถึงสัดส่วนที่เหมาะสม ซึ่งเป็นองค์ประกอบที่
จ าเป็นที่ส่งผลต่อคุณภาพซอด้วง 
             กรรมวิธีการสร้างซอด้วงจะต้องอาศัยฝีมือของช่างที่มีความรู้ความสามารถทั้งในด้านวิชา
ช่างไม้ การออกแบบและการกลึง นอกจากนี้ยังต้องมีความช านาญในการใช้อุปกรณ์อย่างถูกต้องตาม
หลัก มีความรู้เรื่องศาสตร์ของเสียงและธรรมชาติเสียงของซอด้วงได้ จะท าให้ซอด้วงที่ผลิตออกมานั้น
ได้คุณภาพที่ดี การสร้างซอด้วงแต่ละคัน ประกอบด้วยกระบวนการหลากขั้นตอนที่ประณีตถึงจะได้
เสียงที่ไพเราะ กังวาน หรือเสียงแก้ว ช่างจึงเป็นบุคคลส าคัญมาก เพราะเครื่องดนตรีจะมีคุณภาพดี 
ขึ้นอยู่กับกรรมวิธีช าเพาะของแต่ละบุคคล ว่ามีความประณีต มีประสบการณ์ในการสร้าง  ซอด้วง รวม
ไปถึงการแก้ไขข้อบกพร่องที่เกิดขึ้นระหว่างการผลิตซอให้มีคุณภาพ การปรับปรุงคุณภาพเสียงทุก
เครื่องดนตรี 
             ช่างมาโนช ผุดผ่อง เกิดวันที่ 21 พฤศจิกายน พุทธศักราช 2501 เป็นชาวบางปะกงโดย

ก าเนิด เป็นบุตรชายของนายค าง้วน ผุดผ่อง และนางสงวน ผุดผ่อง ช่างมาโนชมีความชอบและสนใจ

ดนตรีตั้งแต่อายุ 8 ปี แต่ด้วยทางบ้านมีฐานะยากจนจึงไม่มีเงินที่จะซื้อเครื่องดนตรี ช่างมาโนชเล่าให้

ฟังว่า 

    ตอนเป็นเด็กแถวบ้านมีบ้านสอนดนตรีไทย...ดร.สุรพล จันทราปัฐ

ลูกเขยดร.อุทิศ...มาสอนเราก็อยากเรียน...อยากฟัง ไปยืนเกาะรั้วดูเขา

เล่นดนตรีไทย...แต่ตอนนั้นยากจน...ไม่มีเงินไปเรียน...ราคาซอขณะนั้น

ราคาคันละ 250 บาท ก็ไม่มีความสามารถที่จะซื้อได้ และก็ไม่มีเวลาที่

จะมานั่งเรียนซอก็จึงเก็บความฝังลึกไว้อยู่ในใจ  

  (มาโนช ผุดผอ่ง, สัมภาษณ์, 16 ตุลาคม 2559) 
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เมื่ออายุได้ 11 ปี ช่างมาโนชไดซ้ื้อกระบอกซอด้วง 1 กระบอกในราคา 50 บาท เพื่อซื้อเป็น 

ชิ้นส่วนแล้วน ามาประกอบกัน แล้วมาเหลาคันไม้ใส่เอง น าลวดมาผูกเป็นลูกบิด ช่างมาโนชมี

ความสามารถในการฟังเสียงมาตั้งแต่เด็กๆ เมื่อมีงานแสดงหรือมหรสพตามงานวัดก็จะไปยืนดู 

นอกจากนี้ช่างมาโนชยังมีสามารถเล่นเครื่องดนตรีเมาท์ออร์แกนได้โดยไม่มีใครสอน ด้วยความชอบ

ทางด้านดนตรีประกอบกับไม่มีเงินที่จะซื้อเครื่องดนตรี ช่างมาโนชจึงประดิษฐ์เครื่องดนตรีเล่นเอง จน

เมื่อปพี.ศ. 2540 เป็นจุดเริ่มต้นที่ท าให้ช่างมาโนชได้เริ่มเข้ามาในวงการดนตรีไทย โดยนางอรพินท์ ผุด

ผ่องซึ่งเป็นภรรยาของช่างมาโนช ได้ส่งลูกสาวคนโตไปเรียนดนตรีไทย ในระหว่างที่ลูกสาวไปเรียนอยู่

นั้น ช่างมาโนช ไปรับ-ส่งลูกเรียนดนตรีไทยได้เห็นนักเรียนที่มาเรียนดนตรีไทย ด้วยความรู้สึกฝังลึกใน

จิตใจมีความชอบและสนใจดนตรีไทยอยู่แล้วที่สั่งสมมา เป็นระยะเวลาร่วม 30 ปี จึงเกิดแรงบัลดาลใจ

ที่จะเล่นดนตรีไทยและมีความปรารถนาที่จะได้ซอที่มีคุณภาพเสียงที่ดีสักคัน จึงเริ่มหาซื้อ 

ซอดีๆ แต่เมื่อได้พบซอเสียงที่ถูกใจ เจ้าของซอกลับไม่ขายให้และพูดตะคอกใส่เสียงดัง จึงเกิดแรงบัล

ดาลใจที่คิดจะท าซอขึ้นเอง หลังจากนั้นช่างมาโนชจึงคิดริเริ่มท าซอเอง โดยจ้างโรงงานกลึงกระบอก

แล้วขุดแต่งเสียง ขึ้นหนัง ด้วยการค้นคว้าศึกษาด้วยตัวเอง ทดลองสีแล้วฟังเสียงไปเรื่อย ๆ ลองผิด

ลองถูกในช่วงแรกประมาณกว่า 50 ครั้ง จนได้เสียงที่พอใจในระดับหนึ่ง โดยอุปกรณ์เครื่องมือที่ใช้ใน

การเริ่มท าในช่วงแรกนั้น ช่างมาโนชสะสมเอาของโบราณมาท า เครื่องมือเริ่มต้นนั้นมีเพียง 3 ชิ้น คือ 

มีดปอกผลไม้ บุ้ง และ ตะขอเหล็กขูดไม้ ลองผิดลองถูก จนเป็นที่ยอมรับในหมู่กัลยาณมิตร 

             ช่างมาโนช ผุดผ่อง ศึกษาค้นคว้าและคิดพัฒนาซอด้วงเรื่อยมา ปัจจุบันสังคมรู้จักและ

ยอมรับในวงกว้างมากขึ้นในนาม  “บ้านซอบางปะกง”  เพราะช่างมาโนช มีความประณีต เอาใจใส่

ทุกกระบวนการผลิตจนได้มีโอกาสถวายซอ 3 คัน แด่สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาสยามบรมราชกุมารี 

ในนามของจุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย การประกวดการบรรเลงดนตรีไทย “ศรทอง” ซอของบ้านซอ

บางปะกงได้รับความไว้วางใจในการใช้เป็นเครื่องดนตรีกลางส าหรับการประกวด นอกจากนี้ช่างมา

โนช ยังได้รับความไว้วางใจจากสถาบันศึกษาต่างๆ รวมทั้งผู้เชี่ยวชาญทางด้านดนตรีไทยหลายๆ ท่าน

ในการสั่งท าซอ เป็นต้น 

             ด้วยเหตุที่กล่าวมาข้างต้นนี้ ผู้วิจัยจึงต้องการที่จะศึกษากรรมวิธีการสร้างซอด้วงของ 

ช่างมาโนช  ผุดผ่อง เพื่อทราบกรรมวิธีการสร้างซอด้วงและปัจจัยที่มีต่อคุณภาพของเสียงซอด้วง ซึ่ง

เป็นลักษณะเฉพาะของช่าง เพื่อถ่ายทอดสู่คนดนตรีไทยรุ่นหลัง ซึ่งงานวิจัยนี้ได้รับความเมตตา

อนุญาตจากช่างมาโนช ผุดผ่อง เรียบร้อยแล้ว ซึ่งแสดงถึงความมีจิตใจที่ดีที่ต่อการรักษาไว้ซึ่ง  
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ภูมิปัญญาที่ท่านได้คิดค้นขึ้นมาด้วยตนเอง จึงถือเป็นการสานต่อมรดกทางดนตรีไทยนี้ไว้เพื่อเป็น

ประโยชน์ต่อไปในอนาคต 

1.2 วัตถุประสงค ์

             1.2.1 ศึกษาประวัติการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             1.2.2 ศึกษากรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

1.3 วิธีการด าเนนิการวิจัย 

             งานวิจัยเล่มนี้ ผู้วิจัยได้ด าเนินการศึกษาและเก็บข้อมูลโดยใช้ระเบียบวิทยาการวิจัยเชิง

คุณภาพการเก็บข้อมูลในพื้นที่ภาคสนามในพื้นที่ บ้านเลขที่ 70/16 (บ้านซอ) หมู่ 18 ต าบลบางปะกง 

อ าเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทราโดยสัมภาษณ์ช่ างมาโนช ผุดผ่อง อีกทั้งได้รวบรวมข้อมูล 

วิเคราะห์ข้อมูลและสังเคราะห์ ข้อมูลโดยมีข้อมูลจากแหล่งต่าง ๆ ดังนี้  

             ศึกษาเอกสารงานวิจัยที่เกี่ยวข้องจากแหล่วงข้อมูลต่าง ๆ 

             -    ห้องสมุดคณะศิลปกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 

             -    ส านักงานวิทยทรัพยากร จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย (หอสมุดกลาง) 

             -    ส านักหอสมุด มหาวิทยาลัยบูรพา 

             -    ส านักหอสมุดกลาง มหาวิทยาลัยศรีนครินวิโรฒ ประสานมิตร 

             1.3.1 ศึกษาประวัติชีวิตของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

                     ในการศึกษาประวัติชีวิตของช่างมาโนช ผุดผ่อง ผู้วิจัยใช้วิธีการสัมภาษณ์เป็นการ

ด าเนินการวิจัยโดยสัมภาษณ์ช่างมาโนช ผุดผ่อง โดยมีหัวข้อที่จะท าการศึกษา ดังนี้ 

             -   ประวัติชีวิตของช่างมาโนช ผุดผ่อง      

             -   ความเช่ือของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             -   เกียรติประวัติและผลงานที่ได้รับของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             -   ความภาคภูมิใจของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             -   แนวทางการประกอบอาชีพของช่างต่อไปในอนาคต 

             -   บั้นปลายชีวิต 

             1.3.2 ศึกษาอุปกรณ์และวัสดุที่ใช้ท าซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

https://www.google.co.th/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=1&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwijrPCQhKvQAhVHQI8KHerrBE8QFggZMAA&url=http%3A%2F%2Fwww.car.chula.ac.th%2F&usg=AFQjCNGRgZj-YdwS1N72sYbtPrKXxw-1EQ&sig2=i4RC54NqN64FcA-q_1vA6w
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                      ในการศึกษาอุปกรณ์และวัสดุที่ใช้ท าซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง ผู้วิจัยใช้วิธีการ

สัมภาษณ์และการสังเกตเป็นการด าเนินการวิจัยซึ่งมีหัวข้อวิจัยดังต่อไปนี้ 

             -   องค์ประกอบของซอด้วง 

              -   สัดส่วนซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง    

              -   วัสดุ อุปกรณท์ี่ใช้สร้างซอดว้งของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

              -   พันธ์ุไม้ที่ใช้ท าซอด้วง 

              -   หนังงูที่ใช้ท าซอด้วง                       

             1.3.3 ศึกษากรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

                      ในการศึกษาศึกษากรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง ผู้วิจัยใช้วิธีการ

สัมภาษณ์และการสังเกตเป็นการด าเนินการวิจัยซึ่งมีหัวข้อดังต่อไปน้ี 

              -   กรรมวิธีการสร้างซอด้วงขิงช่างมาโนช ผุดผ่อง 

              -   ปัญหา และ วธิีการแก้ไขในขั้นตอนการสร้างซอด้วง 

              -   ปัจจัยที่ส่งผลต่อคุณภาพเสียงซอด้วง       

           

1.4 ระยะเวลาด าเนินการศึกษา 

             ผู้วิจัยใช้ระเบียบวิธีการวิจัยแบบสังเกตแบบมีส่วนร่วม โดยเข้าไปช่วยเป็นลูกมือของช่างมา

โนช ผุดผ่อง ในกระบวนการสร้างโดยตลอดและใช้การสัมภาษณ์ ระยะเวลาประมาณ  6 เดือน 

             

1.5  ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 

             1.5.1 ทราบประวัติการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             1.5.2 ทราบกรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             1.5.3 ทราบปัจจยัที่มีผลต่อคุณภาพเสียงซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บทที ่2 

ประวตัิชีวิตช่างมาโนช ผุดผ่อง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.1 ช่างมาโนช ผุดผ่อง 
 

             ช่างมาโนช ผุดผ่อง เกิดเมื่อวันที่ 21 พฤศจิกายน พ.ศ. 2501 คลอดจากหมอต าแยละแวก

บ้านในอ าเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา บิดาชื่อ  นายค าง้วน ผุดผ่อง มารดาชื่อ นางสงวน ผุดผ่อง  

นับถือศาสนาพุทธ ที่อยู่ในปัจจุบันคือ บ้านเลขที่ 70/16 (บ้านซอ) หมู่ 18 ต าบลบางปะกง 

อ าเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา ต้นตระกูลเป็นชาวบางปะกงโดยก าเนิด ช่างมาโนช  ผุดผ่อง 

มีพี่น้องร่วมบิดามารดาเดียวกัน 8 คน ช่างมาโนชเป็นบุตรชายคนที่ 7 ดังนี้ตามล าดับ 

 

1. นายนิทัศน์ ผุดผ่อง 5. นางบุญสม ผุดผ่อง 

2. นายเสริมศกัดิ์ ผุดผ่อง 6. นายกิจ ผุดผ่อง 

3.นายบ ารุง ผุดผ่อง 7. นายมาโนช ผุดผ่อง 

4. นางลาวัลย์ เจนนาวี 8. นางผาสุข บูรณะศรีศักดิ ์
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 

 

ภาพที่ 2.2 ค าง้วน ผุดผ่อง และ สงวน ผุดผ่อง 

แผนภาพที่ 1 แผนผงัการสืบทอดสกุล  “ผุดผ่อง” 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ค าง้วน ผุดผ่อง สงวน ผุดผ่อง 

นิทัศน์ ผุดผ่อง 

บ ารุง ผุดผ่อง 

เสริมศักดิ์ ผดุผ่อง 

ลาวัลย์ เจนนาว ี

บุญสม ผุดผ่อง 

กิจ ผุดผ่อง 

มาโนช ผุดผ่อง 

ผาสุข บูรณะศรีศักดิ ์

อรพินท์ ผุดผ่อง ณัฎฐา ผุดผ่อง 

ณัฎฐิกา ผุดผ่อง 
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2.1 ด้านการศึกษา 

             ช่างมาโนช ผุดผ่อง ส าเร็จการศึกษาระดับประถมศึกษาปีที่  7  จากโรงเรียนวัดล่างบวร

วิทยายน 3 ต าบลบางปะกง อ าเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา จากนั้นได้เข้าศึกษาระดับชั้น

มัธยมศึกษาตอนต้นจนส าเร็จการศึกษาจากโรงเรียนบางปะกงบวรวิทยายน ต าบลบางปะกง อ าเภอ

บางปะกง และเข้าศึกษาต่อโรงเรียนเปรมฤทัยอาชีวศึกษา ต าบลบางแก้ว อ าเภอบางพลี จังหวัด

สมุทรปราการ แผนกสายก่อสร้าง เพราะช่างมาโนช ผุดผ่องต้องการมีบ้านของตนเองและตอนนั้นช่าง

คิดว่าการท างานสายก่อสร้างเป็นงานที่ถนัด จนช่างมาโนช ผุดผ่องส าเร็จการศึกษาระดับ

ประกาศนียบัตรวิชาชีพ เมื่อปีพ.ศ. 2522 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.3 ภาพช่างมาโนช ผุดผ่องศึกษาที่โรงเรียนเปรมฤทัยอาชีวศึกษา 
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2.2 ด้านชีวิตและการท างาน 

             ครอบครัวของช่างมาโนช ผุดผ่องเป็นครอบครัวชาวประมงที่ล าบาก อาศัยอยู่ที่บ้านเล็กๆ 

บริเวณริมปากน้ าบางปะกง ช่วงเยาว์วัยช่างมาโนช ผุดผ่องต้องช่วยบิดามารดาประกอบอาชีพประมง

น้ าเค็มเพื่อหาเลี้ยงครอบครัว ช่างมาโนช มีความชอบและสนใจดนตรีตั้งแต่อายุ 8 ปี แต่เนื่องด้วยทาง

บ้านรายได้ไม่พอที่จะซื้อเครื่องดนตรี ช่างมาโนช ผุดผ่องยังได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า 

 

เมื่ออายุ 11 ปี ช่างซื้อกระบอกซอด้วง 1 กระบอกในราคา 50 บาทจากการ  อด

ออมประหยัดเก็บหอมรอมริบเพื่อซื้อเป็นชิ้นส่วนแล้วน ามาประกอบเอง เพราะ

หากซื้อทั้งคันราคา 250 บาทไม่มีเงินพอซื้อ หลังจากที่ได้กระบอกซอด้วงแล้วช่าง

น ามาเหลาคันไม้ใส่เอง น าลวดมาผูกเป็นลูกบิด เนื่องด้วยช่างมีพรสวรรค์ในการ

ฟังเสียงมาตั้งแต่เด็กๆ เมื่อมีงานแสดงดนตรีหรืองานแสดงมหรสพตามวัดจะไป

ยืนดู...จดจ าวิธีการเล่นเครื่องดนตรีและฟังเสียงของเครื่องดนตรี จึงสามารถแยก

โน้ตของเสียงได้  ช่างยังเล่นเครื่องเมาท์ออแกนได้โดยไม่มีใค รสอน ด้วย

ความชอบทางดนตรีประกอบกับไม่มีเงินมากพอที่จะซื้อเครื่องดนตรี ช่างเลย

ประดิษฐ์เครื่องดนตรีเล่นเองโดยเอาอย่างมาจากเครื่องดนตรีที่มีแสดงในงานวัด 

เป็นเครื่องดนตรีที่น าเอาขวดน้ าเรียงกัน 8 ขวด แล้วตั้งเสียงเอาเอง หลังจากนั้น

ช่างก็ไม่ได้มีโอกาสเล่นดนตรีอีกเลยเพราะต้องประกอบอาชีพและศึกษาเล่าเรียน

ไปพร้อมกันท าให้ไม่มีเวลาสนใจทางดนตรีอีกเลย ประกอบกับแรงกดดันคือไม่มี

บ้านอยู่ และที่ดินเป็นของตนเองหลังคาบ้านก็ช ารุด หากเกิดฝนตกหนักๆ น้ าก็จะ

หยดลงมาเปียกทั่วบ้านไปหมด ต้องคอยเช็ดบ้าน หากะละมัง กระป๋องน้ ามารอง

ทุกครั้ง จึงท าให้ช่าง จะต้องมีที่ดินและบ้านเป็นของตนเองให้ได ้

( มาโนช ผุดผอ่ง, สัมภาษณ์, 26 สิงหาคม 2560 ) 
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ภาพที่ 2.4 แผนที่เดินทางมายังบ้านซอบางปะกง 

  

             เมื่อช่างมาโนช ผุดผ่องเรียนจบชั้นระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ แล้วช่างมาโนช ผุดผ่อง 

ได้เข้าท างาน ที่โรงไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย ได้บรรจุเป็นพนักงานรัฐวิสาหกิจต าแหน่งช่างโยธา

ระดับ 2 เป็นต าแหน่งเริ่มต้น ในระหว่างที่ช่างมาโนช ผุดผ่องได้ท างานที่โรงไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่ง

ประเทศไทยนั้น ก็ได้ประกอบธุรกิจทางทะเลเป็นอาชีพเสริมควบคู่กันไป โดยท าโป๊ะจับปลาทู 

ปลาหมึก และฟาร์มเลี้ยงหอย ปัจจุบันช่างมาโนชได้ท างานเป็นพนักงานรัฐวิสาหกิจ ต าแหน่งช่างโยธา 

ระดับ 8 เป็นอาชีพหลัก และท าซอเป็นงานอดิเรกควบคู่กันไป 

             พ.ศ.2529 ช่างมาโนช ผุดผ่องได้สมรสกับนางอรพินท์ ผุดผ่อง มีบุตรสาว 2 คนคือ บุตรคน

โตนางสาวณัฐฐา ผุดผ่อง และนางสาวนัฏฐิกา ผุดผ่อง ช่างมาโนช ผุดผ่องได้ประกอบอาชีพพนักงาน

รัฐวิสาหกิจที่การไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทยควบคู่กับอาชีพเสริมธุรกิจทางทะเลหาเลี้ยงครอบครัว

เรื่อยมา จนกระทั่งในปีพ.ศ. 2538 ช่างมาโนช ผุดผ่องได้หยุดอาชีพธุรกิจทางทะเลลงไป เนื่องจาก

ฐานะทางเศรษฐกิจของครอบครัวเริ่มดีขึ้นในระดับหนึ่งจากการท าอาชีพประมง ดังนั้นจึงมีเวลาว่าง
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มากขึ้นโดยช่างมาโนชได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “ปี 2538 ได้เลิกท าประมงแล้วเพราะมีเรือมาขโมยปลา...

ไม่อยากมีเรื่องกับเขาแล้วเราก็ได้เงินเก็บมาพอสมควรเลยเลิกท าดีกว่า...ลุงไม่อยากมีปัญหากับใคร...” 

( มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 26 สิงหาคม 2560 ) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.5 ภาพอรพินท์ ผุดผอ่ง 

 

2.3 การกลับมาสนใจเรื่องซออีกครั้ง 

             จุดเริ่มต้นที่ท าให้ช่างมาโนช ผุดผ่อง เริ่มสนใจดนตรีไทยอีกครั้งคือเมื่อพ.ศ. 2540  

นางอรพินท์ ผุดผ่องภรรยาของช่างมาโนช ผุดผ่อง ได้ส่งลูกสาวคนโตไปเรียนพิเศษดนตรีไทย 

ละแวกบ้าน เนื่องจากต้องการให้บุตรสาวมีความสามารถพิเศษนอกเหนือจากการศึกษาทางด้าน

วิชาการและใช้เวลาว่างให้เกิดประโยชน์ ในระหว่างที่ลูกสาวไปเรียนอยู่นั้น ช่างมาโนช ผุดผ่องจะเป็น

ผู้รับผิดชอบรับและส่งลูกสาวไปเรียน ช่างมาโนช ผุดผ่องได้เห็นนักเรียนที่มาศึกษาดนตรีไทยอยู่เป็น

จ านวนมากด้วยความรู้สึกที่รักดนตรีมาตลอดระยะเวลา 30 ปีที่รักในเสียงเพลงมาแต่เด็ก จึงเกิดแรง

บันดาลใจที่จะเล่นดนตรีไทยอีกครั้ง จึงได้ฝึกเล่นซอโดยการแอบฝึกเล่นผู้เดียว 
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             พ.ศ. 2542 ช่างมาโนช ผุดผ่อง ต้องการมีซอดีๆ ใช้จึงเริ่มหาซื้อซอที่มี คุณภาพเสียงและ

ลักษณะของซอที่ตรงตามต้องการ แต่เมื่อพบซอที่ถูกใจ เจ้าของที่ขายซอคันนั้นกลับไม่ขายให้ โดย 

ช่างมาโนช ผุดผ่องได้เล่าให้ข้าพเจ้าฟังว่า 

ตอนนั้นช่าง อยากมีซอดีๆ ใช้สักคัน เลยตามหาร้านดนตรีไทยต่างๆ จนได้พบซอคัน

หนึ่งรู้สึกชอบมาก...เพราะคุณภาพเสียงหวานไพเราะจะซื้อมาเล่นแต่เจ้าของร้านพูด

ว่า “ไม่ขายหรอก” ช่างจึงเกิดแรงบันดาลใจที่คิดจะท าซอเอง ณ ตอนนั้น ในเมื่อร้าน

เค้าไม่ยอมขายให้เราก็ต้องท าเองขึ้นมาให้ได ้

 

 ( มาโนช ผุดผอ่ง, สัมภาษณ,์ 26 สิงหาคม 2560 ) 
 

             หลังจากนั้นช่างมาโนชจึงคิดสร้างซอเอง โดยจ้างโรงงานกลึงกระบอกแล้วขุดแต่งเสียง ขึ้น

หนัง ค้นคว้าศึกษาด้วยตัวเอง ศึกษาค้นคว้าเรื่องของเสียงซอ ลองสีแล้วฟังเสียงไปเรื่อย ๆ ลองผิดลอง

ถูกในช่วงแรกคือการท ากระบอกซอด้วงประมาณ 52 ครั้ง จนครั้งที่ 52 เป็นครั้งที่ประสบผลส าเร็จได้

เสียงที่พอใจในระดับหนึ่ง โดยอุปกรณ์เครื่องมือที่ใช้ในการเริ่มท าซอในช่วงแรกนั้น ช่างมาโนชสะสม

จากของโบราณและน ามาใช้ท าซอ เครือ่งมือเริ่มต้นนั้นมีเพียง 4 ชิ้น คือ มีดปอกผลไม้ บุ้ง และ ตะขอ

เหล็กขูดไม้ ลองผิดลองถูก ดีบ้าง ไม่ดีบ้าง ขึ้นผิดบ้าง ถูกบ้าง ลองท าไปเรื่อย ๆ จนสังคมยอมรับและ

เป็นที่รู้จักกันในกลุ่มกัลยาณมิตร ในช่วงนั้นช่างมาโนชได้อาศัยอยู่ที่บ้านแม่ของภรรยา การจะท าซอ

และศึกษาค้นคว้านั้นท าได้อย่างไม่เต็มที่นักช่างมาโนชได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่าฟังถึงช่วงการลองผิด ลอง

ถูกในช่วงแรกว่า 

ในช่วงที่ท าแรก ๆ ก าลังลองผิดลองถูก ขึ้นหน้าซอ แต่งกระบอก ประมาณ 52 ครั้ง

ได้ บางครั้งหนังบางไปบ้าง บางครั้งหนังหย่อนไปบ้าง บางครั้งก็ตึงไป บางครั้งก็หนา

ไป ก็แทงหน้าซอทิ้งลองท าใหม่ เสียงออกมาบางครั้งก็ไม่ใช่เสียง ซอด้วง จะเจอเสียง

แปลก ๆ ที่ไม่ใช่เสียงซอด้วงแท้ ๆ บางครั้งก็เสียงแหบแห้ง บางครั้งก็ดังแต่เสียงไม่

หวานไพเราะ…อีกทั้งแม่ยายไม่ค่อยชอบเสียงซอเท่าไร...ช่างเลยต้องไปอยู่แฟลต

ทดลองจนส าเร็จ 

( มาโนช ผุดผอ่ง, สัมภาษณ์, 26 สิงหาคม 2560 ) 
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ภาพที่ 2.6 กระบอกซอด้วงที่ช่างสร้างสมัยแรก 

 

             พ.ศ.2544 ช่างมาโนชได้ปลูกบ้านเป็นของตนเอง พร้อมตั้งโรงกลึงเล็ก ๆ ไว้หลังบ้าน ซึ่งที่

อยู่นี้ เองเป็นที่อาศัยอยู่ในปัจจุบัน คือ บ้านเลขที่ 70/16 (บ้านซอ) หมู่ 18 ต าบลบางปะกง 

อ าเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา ตัวบ้านและรั้วกั้นมีสีฟ้า ทางเข้ามีการปั้นรูปซอด้วงและซออู้ 

หน้าบ้าน ช่างมาโนชได้ตั้งโรงกลึงเล็ก ๆ เพื่อจะได้ท างานโดยอิสระ   มีเครื่องมือหลัก  4 ชิ้นคือ 

เครื่องกลึงเหล็ก เครื่องกลึงไม้ เครื่องเลื่อย และเครื่องเจาะ พร้อมเครื่องมือเล็ก ๆ น้อย ๆ อีกจ านวน

หน่ึงโดยช่างได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า 

ปี 2544 ได้ปลูกบ้านเองคือบ้านหลังนี้แหละ...ท าหลังบ้านให้เป็นโรงกลึงเล็กๆ หา

ซื้อเครื่องกลึงตามร้านช่างแถวนี้มาได้ 4 ชิ้นก็มี เครื่องกลึงเหล็ก เครื่องกลึงไม้ เลื่อย 

แล้วก็ที่เจาะ...โรงกลึงสมัยแรกไม่ได้ใหญ่ขนาดนี้หรอก เล็กๆ ท าเอง แล้วค่อยๆ

ขยายมาเป็นแบบปัจจุบัน สมัยที่ท าโรงกลึงใหม่ท าซอได้สัก 2 - 3 คันก็ปวดหลัง 

กลึงไม้ทีใช้ก าลังเยอะ ไปหาหมอเขาบอกว่าเป็นกระดูกทับเส้นประสาทที่หลัง...ลุง

เลยไม่ได้ท าต่อ 

( มาโนช ผุดผอ่ง, สัมภาษณ์, 10 กันยายน 2560 ) 
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             หลังจากนั้นประมาณครึ่งปี ช่างมาโนช ผุดผ่องได้ป่วยเป็นโรคกระดูกหลังทับเส้นประสาท 

เนื่องจากการท างานหนักมาตั้งแต่เด็ก ทั้งเรียนด้วยและท างานไปด้วยควบคู่กันตั้งแต่อายุ 10 ขวบ ใช้

ก าลังเกินตัวจนท าให้กระดูกหลังเสื่อม จึงได้หยุดท าซอต้ังแต่นั้นเป็นต้นมา        

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.7 บ้านเลขที่ 70/16 (บ้านซอ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.8 บรเิวณหน้าบ้านของช่างมาโนช ผุดผ่อง 
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ภาพที่ 2.9 ป้ายบ้านซอบางปะกง 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.10 ภาพบริเวณหลังบ้านที่ช่างใช้เป็นที่ท าซอ 
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ภาพที ่2.11 ภาพแปลนบ้านที่เลขที่ 70/16 (บ้านซอ) หมู่ 18 

             ต่อมาเมื่ออาการป่วยได้บรรเทาลงช่างมาโนชได้กลับมาศึกษาค้นคว้าและท าซออีกครั้งเมื่อ

พ.ศ. 2548 – จนถึงปัจจุบัน  ช่างมาโนชนั้นได้ศึกษาและค้นคว้าด้วยตัวเองมาตลอดโดยไม่มีใครเป็น

ผู้สอน มีแต่ครูที่เป็นต้นแบบอยู่ในความคิด และ จิตวิญญาณคือครูสาย ประสิทธิ์ ซึ่งเป็น ช่างตัดผม

ใกล้บ้านท าซอเป็นงานอดิเรก โดยเสียงซอของครูสายมีเสียงหวานไพเราะมาก ช่างมาโนชไม่มีโอกาส

ได้เห็นหน้าของครูสายเนื่องจากครูสายนั้นได้ถึงแก่กรรมแล้วได้แต่ฟังเสียงซอแล้วจดจ าใส่ไว้ใน

ความรู้สึก ผู้วิจัยได้สัมภาษณ์ช่างมาโนชเกี่ยวกับความรู้สึกของผลงานของตัวเอง ช่างมาโนช ผุดผ่อง 

กล่าวว่า 

ไม่คาดคิดว่าตัวเองจะพัฒนาเสียงได้ตามที่ต้องการได้ในระยะเวลาอันสั้นคือ พัฒนา

ท าเสียงซอด้วง เสียงซออู้ เสียงซอสามสายได้ เป็นที่พอใจของตัวเองในระดับหนึ่ง  

ในระดับกลางๆ...แต่ผลงานที่ท าในขณะนี้ก็ยังไม่คิดว่าเป็นที่พอใจในระดับสูงสุดนะ

เพราะยังมีสิ่งที่ให้ค้นคว้าอีกเยอะ... ยังมีบางจุดที่ต้องพัฒนา แก้ไขและปรับปรุงอีก

มากพอสมควรเพื่อให้คนสีซอนั้น สีสบายทุกนิ้ว เพราะท าซอนั้นต้องท าแล้ว เสียงดี 

สีสบาย สีง่าย ...เขาเสียเงินซื้อซอเราเขาอยากจะได้ซอดีๆใช้...เราก็ต้องตั้งใจท าใส่

จิตวิญญาณลงไปที่ชิ้นงานทุกครั้งถ้าอารมณ์ไม่มานะก็ท าไม่ได้หรอก...แต่ถ้าเรามี

อารมณ์ดี...ทั้งวันก็นั่งท าได้   

                                    ( มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 10 กันยายน 2560 ) 
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             ช่างมาโนช ผุดผ่องศึกษาค้นคว้าและคิดพัฒนาเรื่อยมาจนถึงปัจจุบัน สังคมรู้จักและยอมรับ

ในวงกว้างขึ้นพอประมาณอีกทั้งมีลูกสาวเป็นก าลังเสริมในการช่วยท าซอโดยนางสาวณัฏฐา ผุดผ่องได้

เป็นผู้สร้าง Fan Page บ้านซอบางปะกง เพื่อประชาสัมพันธ์ข่าวสารและท าให้ บ้านซอบางปะกงเป็น

ที่รู้จักกับสังคมมากยิ่งขึ้น ทั้งนี้ช่างมาโนช มีความสามารถในการแต่งเสียงซอทั้ง3 ชนิด ได้แก่ ซอด้วง 

ซออู้ และซอสามสาย ช่างได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “เป็นคนหูดีมาตั้งแต่เด็ก...ชอบฟังแม่เวลาร้องเพลงแก

เสียงดีมากเลย...เวลาออกเรือแกมักจะร้องเพลงเป็นประจ า...เราก็ชอบฟัง สงสัยที่เป็นคนหูดีมาตั้งแต่

เด็กเพราะฟังแม่ร้องเพลงมา” ช่างมาโนช ผุดผ่องมีคติประจ าใจในการท าซอคือ “ไม่ใช่ท าซอเพื่อเสร็จ 

เพื่อขาย ท าซอให้เสียงดีไม่คิดถึงต้นทุน คิดว่าท าอย่างไรให้ดีที่สุด ทุกอย่างต้องดีหมด ท าเพื่อดีที่สุด

เท่าที่จะคิดขึ้นมาได”้ ( มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 10 กันยายน 2560 ) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.12 บริเวณหลังบ้านของช่างที่ให้เป็นโรงกลึงซอ 
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ภาพที่ 2.13 ทางเข้าโรงกลึง 
 

2.4 ความเชื่อของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             ช่างมาโนช ผุดผ่องเป็นผู้ที่เลื่อมใสในพระพุทธศาสนาโดยช่างได้บอกกับผู้วิจัยว่า  “ช่างตื่น

มาใส่บาตรทุกวัน...ท าเป็นกิจวัตร” ( มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 10 กันยายน 2560 )  ได้อุปสมบท

เมื่ออายุได้ 28 ปีเนื่องจากเศรษฐกิจของครอบครัวเริ่มดีขึ้น ช่างได้อุปสมบท ณ วัดล่างบวรวิทยายน 3 
เป็นเวลา 28 วัน นอกจากนี้ช่างยังนับถือพระวิษณุกรรม เนื่องจากช่างมาโนชได้ศึกษามาทางด้านงาน

ช่างจึงได้บูชาพระวิษณุกรรมมาโดยตลอดโดยช่างได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “ช่างนับถือพระวิษณุกรรมนะ

เพราะพระวิษณุกรรมเป็นที่เคารพบูชาของคนที่เรียนทางด้านสายช่าง เพราะองค์ท่านเป็นเทพผู้สร้าง

...สายดนตรีเขาก็มีพ่อแก่,พระพิฆเนศ...ช่างจะไว้ทุกวันอาทิตย์นี่แหละ” ( มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 

10 กันยายน 2560 ) โดยบริเวณโรงกลึงของช่างจะมีหิ้งพระวิษณุกรรมไว้อยู่ซึ่งผู้วิจัยจะพบกระถางธูป

และผลไม้ใส่พานไว้ทุกครั้ง 
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ภาพที่ 2.14 หิง้บูชาพระวิษณุกรรม 

 

             ช่างมาโนช ผุดผ่องได้ผ่านการไหว้ครูดนตรีไทยมาแล้ว 3 ครั้งที่งานไหว้ครูดนตรีไทย     

ละแวกบ้าน โดยช่างยังไม่ได้ผ่านการไหว้ครูช่างเนื่องจากเวลาไม่เอื้ออ านวย 

 

2.5 อุปนิสัยของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             งานช่างเป็นอาชีพที่ต้องท าด้วยใจรักเป็นอย่างมาก อุปนิสัยของช่างมาโนช ผุดผ่องนั้นมีผล

ต่อการท าให้บ้านซอบางปะกงมีความอบอุ่นและการสร้างซอออกมามีคุณภาพที่ดี ผู้วิจัยจึงได้ท าการ

สัมภาษณ์ช่างลูกมือของช่างมาโนช ผุดผ่อง จ านวน 3 คน ดังต่อไปน้ี 
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             2.5.1 นางสาวณฎัฐา ผุดผ่อง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.15 ภาพนางสาวณัฎฐา ผุดผ่อง 

 

             นางสาวณัฎฐา ผุดผ่อง เกิดเมื่อวันที่ 10 มิถุนายน พ.ศ. 2530 ได้เริ่มศึกษางานช่างท าซอ

กับช่างมาโนช ผุดผ่อง เมื่อปี พ.ศ. 2550 ปัจจุบันเป็นพนักงานรัฐวิสาหกิจ  การทางพิเศษแห่งประเทศ

ไทยและเป็นลูกมือของของช่างมาโนช ผุดผ่องโดยนางสาวณัฎฐา ผุดผ่อง ได้บอกถงึอุปนิสัยของช่างมา

โนช ผุดผ่องว่า 

 

ช่างเป็นคนที่ไม่หยุดคิดในการสร้างซอ คิดไปเรื่อยๆ เพราะช่างคิดว่ายิ่งคิดจะยิ่งเจอสิ่ง

ที่ยังไม่รู้ เสียงซอในวันนี้อาจจะไม่ดีที่สุด ช่างบอกว่าจะต้องพัฒนาต่อไป ช่างมีความ

ตั้งใจท าซอมากเพราะซอเป็นหัวใจของช่างเป็นสิ่งที่ช่างชอบ เพราะช่างรักมาตั้งแต่

เด็ก พี่ยังคิดว่าพี่ยังชอบซอไม่เท่าช่างเลยนะ คงเป็นเพราะตอนเด็กอยากเล่นดนตรี 

อยากเรียนดนตรี แต่ไม่มีโอกาสได้เรียน คงเป็นเพราะจุดนี้ที่ท าให้ช่างเขามีความ

มุ่งมั่นมาก ในการท าซอให้เป็นของตัวเองให้ได้ พี่เห็นว่าพ่อชอบ พี่จึงเริ่มศึกษาการท า
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ซอจริงจังเมื่อประมาณ 5 ปี ที่แล้ว และช่วยกันพัฒนาบ้านซอไปด้วยกันเรื่อยๆ นิสัย

ของพ่อ ใจดี ตลก ชอบหยอกเล่น ไม่หวงวิชา เหมือนที่น้องบอมมาหาช่างเนี่ยแหล่ะ     

แกชอบคนตรงต่อเวลา ถ้าพ่อท าซอตอนแต่งเสียงกระบอกซอ ช่างจะมุ่งมั่นมากๆ ท า

เป็นวันเลย 

(ณัฎฐา ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 8 พฤศจิกายน 2560 ) 
 

             จากการสัมภาษณ์นางสาวณัฏฐา ผุดผ่อง เกี่ยวกับอุปนิสัยของช่างมาโนช ผุดผ่อง สรุปได้ว่า

ช่างมาโนช ผุดผ่องเป็นผู้ที่ไม่หยุดคิดในการสร้างซอ มีความตั้งใจในการท างานสูง จิตใจดี ไม่หวง

ความรู้ของตนเอง และมีความมุ่งมั่นในการสร้างซอมาก  
 

             2.5.2 นาย สายชล ผิวชอุ่ม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.16 ภาพนายสายชล ผิวชอุ่ม 
 

             นายสายชล ผิวชอุ่ม เกิดเมื่อวันที่ 25 กุมพาพันธ์ พ.ศ. 2512 ปัจจุบันอายุ 48 ปี ท าหน้าที่

เป็นลูกมือในขั้นตอนการกลึงไม้ ที่บ้านซอบางปะกง เริ่มเข้ามามาท างานเมื่อประมาณ พ.ศ. 2555 

จากการเชิญชวนจากช่างมาโนช เพราะก่อนการมาท างานเป็นลูกมือที่บ้านซอบางปะกงนายสายชล 

เคยเป็นช่างกลึงที่โรงงานท าซอมาก่อน ซึ่งไม่สามารถระบุได้ โดยนายสายชลได้บอกอุปนิสัยของช่างมา

โนช ผุดผ่องว่า  
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ช่างมาโนช เป็นคนที่จิตใจดีกับลูกน้อง เอาใจใส่ลูกน้อง ท าให้การท างานที่นี่มีความ

ผูกพันเหมือนกับครอบครัว เวลาท างานช่างมาโนชตั้งใจใส่ใจทุกรายละเอียด คุมงาน

ทุกขั้นตอน แกสอนให้ผมกลึงซอให้เป็นครับ ถ้างานไม่เรียบร้อยแกให้แก้จนกว่าจะดี 

ถึงจะน าขึ้นบ้านได ้

 

               (สายชล ผิวชอุ่ม, สัมภาษณ,์ 9 พฤศจิกายน 2560 ) 
 

             จากการสัมภาษณ์นายสายชล ผิวชอุ่ม เกี่ยวกับอุปนิสัยของช่างมาโนช ผุดผ่อง สรุปได้ว่า

ช่างมาโนช ผุดผ่อง เป็นผู้ที่มีจิตใจดีกับลูกน้อง ช่างเป็นคนที่ตั้งใจท างาน เอาใจใส่ทุกขั้นตอน เพื่อให้

ได้ซอที่มีคุณภาพ 

 

             2.5.3 นายสมพร ไชยวารี  
 

   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.17 ภาพนายสมพร ไชยวารี 
 

             นายสมพร ไชยวารี เกิดเมื่อวันที่ 29 เมษายน พ.ศ. 2514 ปัจจุบันอายุ 46 ปี ท าหน้าที่

ลูกมือการตกแต่งซอ การขัดเงา การพ่นเงา ที่บ้านซอบางปะกงเริ่มเข้ามามาท างานเมื่อประมาณ 

พ.ศ. 2555 จากการเชิญชวนจากช่างมาโนช เพราะก่อนการมาท างานเป็นลูกมือที่บ้านซอบางปะกง   
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นายสมพร ไชยวารี เคยเป็นช่างกลึงที่โรงงานท าซอมาก่อน ซึ่งไม่สามารถระบุได้ โดยนายสมพร      ได้

บอกอุปนิสัยของช่างมาโนช ผุดผ่องว่า  

 ช่างมาโนช ผุดผ่อง เป็นคนตลก ใจดี ชอบหยอกล้อกับทุกคนในบ้านซอ ช่างมาโนช

ตั้งใจท างานมากๆ เอาใจใส่ลูกน้อง สอนงานอย่างเมตตา จนผมท าซอได้ ไม่เคยหวง

วิชาเคล็ดลับเลยครับ เวลาที่ช่างท าซอช่างเขาจะมุ่งมั่น ไม่ยอมแพ้ง่ายๆ บางทีนั่งเป็น

วัน ไม่กินข้าว ขึ้นหนังทั้งวัน เราก็ดูมาเป็นอย่างความต้ังใจของเขา 

(นายสมพร ไชยวารี, สัมภาษณ,์ 9 พฤศจกิายน 2560 ) 
 

             จากการสัมภาษณ์นายสมพร ไชยวารี เกี่ยวกับอุปนิสัยของช่างมาโนช ผุดผ่อง สรุปได้ว่า

ช่างมาโนช ผุดผ่อง เป็นคนที่มีอารมณ์ขัน จิตใจเมตตา มีความมุ่งมั่นในการท างาน และ ไม่เคย 

หวงวิชา และสอนงานการท าซออย่างเต็มใจ 

 

2.6 ด้านเกียรติประวัติและผลงานที่ได้รับ 

             จากจุดเริ่มต้นจากช่างมาโนช ผุดผ่อง ที่รักในเสียงดนตรีไทย จนกลายเป็นที่รู้จักในวงการ

ดนตรีไทยทั่วประเทศจนมีผู้มีศึกษาดูงานทางผลิตซอจ านวนมาก เช่น อาจารย์และนักศึกษาจาก

สาขาวิชาดนตรีไทยและดนตรีตะวันออก วิทยาลัยดุริยางคศิลป์ มหาวิทยาลัยมหิดล มาศึกษาดูงาน

การผลิตซอ นิสิตสาขาวิชาดุริยางค์ไทย  คณะศิลปกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัยมาสัมภาษณ์

ช่างมาโนช ผุดผ่อง เกี่ยวกับเสียงในอุดมคติของช่างมาโนช ผุดผ่อง  นิสิตจากชมรมดนตรีไทย 

มหาวิทยาลัยบูรพามาศึกษาดูงานการผลิตซอ คณาจารย์และนักศึกษาจากวิทยาลัยนาฎศิลป หลาย

แห่ง รวมไปถึงคณะอาจารย์และนักศึกษาจากมหาวิทยาลัยมหาสารคามต่างก็มาศึกษาดูงานที่บ้านซอ

บางปะกง 
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ภาพที่ 2.18 อาจารย์และนักศึกษาจากสาขาวิชาดนตรีไทยและดนตรีตะวันออก 

วิทยาลัยดุริยางคศิลป์ มหาวทิยาลัยมหิดล 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.19 นสิิตจากชมรมดนตรีไทย มหาวิทยาลัยบูรพา 
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             บ้านซอบางปะกงได้เป็นผู้สนับสนุนการประกวดการบรรเลงดนตรีไทยศรทอง ชิงถ้วย

พระราชทาน ประจ าปี 2557 – ปัจจุบัน โดยการมอบซอด้วงไม้แก้วประกอบทวนกลางไม้มะเกลือ 

และได้ผลิตซอด้วงถวายสมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี ในนามของกรม-สิทธิเด็ก

และเยาวชน กระทรวงการพัฒนาสังคมและความมั่นคงของมนุษย์ นอกจากนี้ยังได้มอบซอด้วงไม้

มะเกลือจิ๋วแก่ รศ.ดร.โกวิทย์ ขันธศิริ ในงานนักดนตรี 2 วิญญาณ คณะดนตรีและการแสดง 

มหาวิทยาลัยบูรพารวมไปถึงการถ่ายท าบทความในนิตสารครัวคุณต๋อย ฉลับเดือนมีนาคม พ.ศ. 2559 

และเมื่อปี พ.ศ. 2558 ไดส้ร้างกะโหลกซออู้ถวายสมเด็จพระเทพรัตนราชสุดา สยามบรมราชกุมารี ใน

นามของ คณะศิลปกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย   และได้ปรากฏในบทความตีพิมพ์วรสาร 

จามจุรี สื่อเชื่อมสายใยน้ าใจน้องพี่ ปีที่ 17 ฉบับที่ 3 ประจ าเดือนกันยายนถึงธันวาคม 2558 

 

 

 

 

 

 

 

  

ภาพที่ 2.20 นส.ณัฏฐา ผุดผอ่งมอบซอด้วงให้แก่ผู้ที่ได้รับรางวัลพิเศษการประกวดดนตรีไทยศรทอง 
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ภาพที่ 2.21 ถวายซอด้วงในนามของกรมสทิธิเด็กและเยาวชน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.22 การมอบซอด้วงไม้มะเกลือจิ๋วแก่ รศ.ดร.โกวิทย์ ขันธศิร ิ
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ภาพที่ 2.23 บทความบ้านซอบางปะกงของนิตยสารครัวคุณต๋อย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.24 การแกะกะโหลกซออู้ถวายสมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี. 
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2.7 ความภาคภูมิใจที่สุดของช่างมาโนช  ผุดผ่อง 

             ช่างมาโนช ผุดผ่องได้บอกกับผู้วิจัยว่าสิ่งที่รู้สึกภูมิใจมากที่สุดคือการเป็นผู้ให้โดยไม่หวังสิ่ง

ตอบแทน นั่นคือการซ่อมซอด้วงที่ช ารุดแตก หัก และเสียงเพี้ยนหากไม่มากเกินกว่าแรง จะไม่คิด

ค่าใช้จ่ายแต่จะคิดค่าส่งเท่านั้น ถึงแม้ว่าจะไม่ได้ท าขึ้นจากบ้านซอ บางประกงก็ตาม  ให้กลับมาเป็น

ซอด้วงที่สวยงามเหมือนกับการซื้อมาใหม่และสามารถท าให้เสียงซอด้วงจากที่อื่น ให้มาเป็นเสียง

มาตรฐานซอด้วงของบ้านซอบางปะกงได้ โดยที่ช่างมาโนช ผุดผ่องเล่าให้ฟังว่า “ใครสะดวกเอามาให้

ถึงบ้านซอช่างก็จะซ่อมให้ แต่ถ้าใครไม่สะดวกจะส่งทางไปรษณีย์ช่างก็รับซ่อมหมดแต่ขอแค่ค่าส่ง

ไปรษณีย์กลับไปให้แค่นั้น” ( มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 10 กันยายน 2560 ) โดยช่างบอกเสมอว่า

ท าด้วยใจ สิ่งเหล่านี้เป็นสิ่งที่ช่างรักมากและรู้สึกภูมิใจผลงานในการซ่อมซอด้วงทุกครั้งที่สามารถชุบ

ชีวิตซอด้วงคันเก่าๆ ที่หักบ้าง ช ารุดบ้าง ให้กลับมาเป็นซอด้วงคันใหม่ที่สวยงาม  
 

                              

 

             

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.25 งานซ่อมโขนซอที่หักช ารุด 

ที่มาภาพ : www.facebook.com/pages/บ้านซอ-บางปะกง 

 

 

http://www.facebook.com/pages/บ้านซอ-บางปะกง
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ภาพที่ 2.26 งานซ่อมกระบอกซอด้วง 

ที่มาภาพ : www.facebook.com/pages/บ้านซอ-บางปะกง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.27 งานซ่อมแซมและล้างลอกท าสีใหม่ โดยยังคงป้าย “ดุริยบรรณ” 

ที่มาภาพ : www.facebook.com/pages/บ้านซอ-บางปะกง 

http://www.facebook.com/pages/บ้านซอ-บางปะกง
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ภาพที่ 2.28 งานซ่อมโขนซอด้วง  

ที่มาภาพ : www.facebook.com/pages/บ้านซอ-บางปะกง 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.29 งานซ่อมสีซอดว้ง 

ที่มาภาพ : www.facebook.com/pages/บ้านซอ-บางปะกง 
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             เมื่อประมาณปี พ.ศ. 2557 ช่างมาโนช ผุดผ่องก็มีการจัดกิจกรรม “ซ่อมซอฟรี” ครบรอบ 

3 ปี การเปิด Fan page บ้านซอบางปะกงให้กับโรงเรียนต่างๆ ทั่วประเทศ” โดยมีการคัดเลือก

โรงเรียนที่มีซอคันเก่าๆ ที่ดูเหมือนจะไม่สามารถใช้งานได้ จึงได้คัดเลือกโรงเรียนเหล่านั้นให้น าซอด้วง

มาให้กับทางบ้านซอ บางประกงซ่อมให้ใหม่และใช้งานได้เหมือนเดิม โดยได้ซ่อมซอจ านวน 8 คันจาก

โรงเรียนดังต่อไปนี ้

                              1.  โรงเรียนภัทรญาณวิทยา จ.นครปฐม 

                              2. โรงเรียนนวมินทราชินูทิศ สวนกุหลาบวิทยาลัย จ.สมุทรปราการ 

                              3.  โรงเรียนเสลภูมิพิทยาคม จ.ร้อยเอ็ด 

                              4.  โรงรียนปากพนัง จ.นครศรีธรรมราช 

ช่างมาโนช ผุดผ่องรู้สึกภูมิใจในความส าเร็จของกิจกรรมในครั้งนั้นและสิ่งที่ได้คืนกลับมาคือเสียงชื่นชม

ในความสามารถของบ้านซอ บางปะกงที่สามารถซ่อมซอด้วงได้สวยงาม เรียบเนียนราวกับซอคันนั้น

ไม่เคยเก่ามาเลย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.30 กจิกรรม “ซ่อมซอฟร”ี ครบรอบ 3 ปี เพจบา้นซอ บางปะกง 
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2.8 แนวทางการประกอบอาชีพช่างต่อไปในอนาคต 

             ช่างมาโนช ผุดผ่องได้ประสบความส าเร็จจากการค้นคว้าการสร้างซอด้วงเรียบร้อยแล้ว 

ท่านยังก าลังศึกษาค้นคว้าเรื่องการท ายางสน และท าสายซอด้วงด้วยตนเองซึ่งที่กล่าวมาข้างต้นอยู่ใน

ขั้นตอนของการศึกษาค้นคว้าของช่าง อีกทั้งเร็วๆนี้บ้านซอบางปะกงก าลังเปิดสาขา 2 ที่จังหวัด

กรุงเทพมหานคร เพื่อที่จะอ านวยความสะดวกแก่ผู้สนใจสั่งซอแต่ไม่สะดวกเดินทางมายังบ้านซอที่บาง

ปะกง นอกจากนี้ช่างยังมีความคิดที่จะพัฒนาการท ากระบอกซอด้วงต่อไป เพราะปัจจุบันนั้นเสียงซอ

ด้วงที่เป็นเอกลักษณ์ของบ้านซอคือ การใช้บุ้งตะไบภายในกระบอกให้เนื้อไม้หยาบแล้วจะได้เสียงใน

อุดมคติของช่างแล้ว ช่างมีความคิดว่า “ก าลังหาวิธีที่จะท าให้ไม่ต้องใช้มือเราตะไบ...มันช้าถ้าเรา

คิดค้นวิธีที่ท าได้นะจะท าซอได้มากกว่านี้และเร็วกว่านี้...ตอนนี้คิวท าซอยาวมากจะเร่งก็ไม่ได้เพราะเรา

เป็นช่างไม่ใช่โรงงาน” ( มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 10 กันยายน 2560 ) สิ่งสุดท้ายคือช่างยังคงท า

กิจกรรม “ซ่อมซอฟร”ี เพื่อให้สถานบันการศึกษาต่างๆทั่วประเทศมีซอที่มีคุณภาพใช้ต่อไปในอนาคต 

 

2.9 การสืบทอด 

             ช่างมาโนช ผุดผ่องมีบุตรสาวคือ นางสาวณัฏฐา ผุดผ่อง เป็นผู้สืบทอดการท าซอใน

สายเลือดเพียงผู้เดียว โดยช่างได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า 

จูนเป็นคนที่จะเป็นทายาทในการท าซอต่อไป เป็นคนท างานละเอียดมาก ช่างไม่เป็น

ห่วงเลย จูนเขาเก่ง ท างานละเอียดเหมือนลุงเลย ท าได้ทุกขั้นตอน มีแต่ขั้นแต่งเสียง

กระบอกซอเท่านั้น ที่ช่างท าได้เพียงคนเดียว คือเขาท าอย่างไรเสียงก็ไม่ได้อย่างใจเรา

นะ มีแต่ช่างท าท าได้แหล่ะตอนนี ้

                                                       (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 8 พฤศจิกายน 2560)  

             ช่างมาโนช ผุดผ่องเป็นช่างท าซอที่มีจิตใจดี ไม่หวงความรู้ แต่ยังไม่มีผู้ที่ฝากตัวเรียนการท า

ซอ นอกจาก สถาบันการศึกษาต่างๆ คณาจารย์ นิสิตนักศึกษาที่มาศึกษาดูงานการท าซอเพียงเท่านั้น 

โดยช่างได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “ใครอยากมาเรียนท าซอช่างก็ไม่หวงนะ ตอนนี้ยังไม่มี มีแต่นักศึกษามาดู

การผลิตเท่านั้น” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 8 พฤศจิกายน 2560)      

             ส่วนลูกมือนั้น ในบ้านซอบางปะกงนั้น มีจ านวน 2 คน คือ นายสายชล ผิวชอุ่ม และ   นาย

สมพร ไชยวารี เนื่องจากสุขภาพของช่างมาโนชเกี่ยวกับหลังที่ไม่ดีจึงไม่สามารถท างานกลึงได้เต็มที่

เพราะงานกลึงเป็นงานที่ต้องใช้ก าลังมาก ช่างมาโนชจึงได้ชักชวน นายสายชล ผิวชอุ่ม และ   นายสม
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พร ไชยวารี มาจากโรงงานท าซอแห่งหนึ่งมาเป็นลูกมือโดยช่างได้เริ่มสอนการกลึงใหม่ทั้งหมดเพื่อให้

งานกลึงมีความเป็นเอกลักษณ์ของบ้านซอบางปะกง ทุกขั้นตอนการกลึง ช่างมาโนชเป็นผู้ดูแลเอง

ทั้งหมด   
 

2.10 บั้นปลายชีวิต 

             อาชีพช่างท าซอเป็นอาชีพที่ช่างมาโนช ผุดผ่องรักและมุ่งมั่นที่จะพัฒนาต่อไป เมื่อ

เกษียณอายุราชแล้วช่างมาโนชยังคงประกอบช่างท าซอต่อไป โดยให้บุตรสาวคือนางสาวณัฏฐา 

ผุดผ่อง เป็นผู้สืบทอดการท าซอต่อไปไม่ให้ชื่อบ้านซอบางปะกง หายไปจากประเทศไทยโดยช่างได้เล่า

ให้ผู้วิจัยฟังว่า “ตอนแก่คงจะเป็นคนที่นั่งมองดูลูกหลานท าซอต่อไปนี่แหละ...ดูรุ่นลูกท าซอ... 

ดูความก้าวหน้าของบ้านซอต่อไป จูนเขาเป็นคนดูแลบ้านซอแทนลุงแหละ จูนเป็นคนละเอียดมาก 

และน่าจะเอาด้วยกับการท าซอต่อไป มีทายาทสืบทอดต่อ” ( มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 10 กันยายน 

2560 ) 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บทที ่3 

อุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้สร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

 

             ใบบทที่ 3 ผู้วิจัยได้ศึกษาอุปกรณ์ และวัสดุที่ใช้สร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง   ซึ่งได้

ท าการเก็บรวบรวมข้อมูลโดยการสัมภาษณ์ การสังเกต และเป็นผู้ช่วยช่างมาโนชในการสร้างซอด้วง

โดยแบ่งประเด็นในการศึกษาทั้งหมด 5 ประเด็นดังนี ้

             3.1 องค์ประกอบของซอด้วง 

             3.2 สัดส่วนซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             3.3 วัสดุ อุปกรณ์ที่ใช้ในการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             3.4 พันธ์ุไม้ที่ใช้ท าซอด้วง 

             3.5 หนังสัตว์ที่ใช้ท าซอด้วง 

 

3.1 องค์ประกอบซอด้วง 

             ซอด้วงเป็นซอสองสาย กระบอกซอท าด้วยไม้เนื้อแข็งหรืองาช้าง ใช้หนังงูเหลือมขึ้นหน้าซอ 

กระบอกซอกว้างประมาณ 3 นิ้ว ยาวประมาณ 5 นิ้ว คันทวนยาวประมาณ 25 นิ้ว คันชักยาว

ประมาณ 27 นิ้ว ใช้ขนหางม้าประมาณ 200 ถึง 250 เส้น ซอด้วงมีเสียงแหลมสูง เหมาะสมที่เป็น

ประธานในวงเครื่องสาย ที่เรียกว่าซอด้วง มีหนังสือหลายต าราว่าซอชนิดนี้มีรูปร่างคล้ายเครื่องดักสัตว์

เช่น ด้วงดักแย้ ซึ่งท าด้วยไม้กระบอกเหมือนกัน (เจริญชัย ชนไพโรจน์, 2526 : 5 ) ซอด้วงของไทย 

รูปร่างลักษณะเหมือนกับของจีนที่เรียกว่า “ฮู - ฉิน” (Hu – Ch’in) (กรมศิลปากร, 2521 : 89) ส่วนค า

ว่า ซอ มาจากค าภาษาไทยโบราณ ว่า ทรอ (อ่านว่า ทะรอ) แล้วเพี้ยนมาเป็นค าภาษาไทยเหนือว่า สะ

ล้อ และเป็นค าภาษาไทยว่า ซอ โดยค าว่า ทรอ ปรากฎในวรรณคดีเรื่อง อนิรุทธค าฉันท์ ผู้แต่งคือศรี

ปราชญ์ ประพันธ์ขึ้นเมื่อประมาณ พ.ศ. 2199 – 2231 ดังข้อความว่า  “ ...  เต่งติงเพลงพิณ ป่ีแคน

ทรอลอง ส าหรับลบอง ลเบงเฉ่งฉันท์ ” (ส าเร็จ ค าโมง, 2554 : 135) 
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ลักษณะทางกายภาพของซอด้วง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.1 ภาพแสดงลักษณะทางกายภาพของซอด้วง 

 

             ความสูงของซอด้วงวัดตั้งแต่ส่วนใต้สุดถึงส่วนสูงสุดมีความยาวประมาณ 75เซนติเมตร ส่วน

ที่เป็นคันซอนี้ประกอบด้วย 2 ส่วนใหญ่ๆ คือ ส่วนบนสุดเรียกว่า  “โขน” ซึ่งมีความยาวประมาณ 28 

เซนติเมตร ด้านบนเป็นสี่เหลี่ยมค่อนค้างงอนไปทางด้านหลัง ด้านล่างค่อยๆเรียวลงมาตามล าดับ 

ส าหรับส่วนนี้ประกอบด้วยลูกบิด 2 ลูก ส าหรับลูกบิดด้านบนใช้ส าหรับสอดสายทุ้มและลูกบิดที่อยู่

ด้านล่างถัดลงมาใช้ส าหรับสอดสายเอก บนส่วนที่เป็นโขนเจาะรู 2 รู    เพื่อสอดลูกบิดทั้งสองและ

สามารถเร่งเสียงได้ตามความต้องการ ส าหรับส่วนที่เหลือของคันซอซึ่งมีความยาวประมาณ 40 

เซนติเมตร อยู่ต่อจากส่วนล่างของโขน ในส่วนนี้มีลักษณะกลมและค่อยเล็กเรียวลงมาตามล าดับ 

 

 

ลูกบิด 

คัน
ทวน 

รัดอก 

กระบอก
ซอ 

คันทวนล่าง 

คันชัก 

สายซอ 

หนังหน้าซอ 

ลูกบิด 

โขน 

75 เซนติเมตร 
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             ลักษณะทั่วไปของซอด้วงมีส่วนประกอบทั้งหมดดังนี้ 

             กระบอก คือเครื่องอุ้มเสียงให้มีความกังวาล ท ามาจากไม้เนื้อแข็งหรืองาช้าง มีความยาว

ประมาณ 13 เซนติเมตร และมีหน้าซอกว้างประมาณ 6 เซนติเมตร ด้านหน้าของกระบอกซอด้วงใช้

หนังงูเหลือมปิดเอาไว้ เพราะให้คุณภาพเสียงที่ด ี

             คันซอ ท ามาจากไม้เนื้อแข็งหรืองาช้าง มีลักษณะกลมยาวและสอดปักเข้าไปในกระบอกตั้ง

ตรงขึ้นไป คันซอของซอด้วงแบ่งได้ 2 ช่วงคือ ช่วงบนและช่วงล่าง   

             ช่วงบนคือ ช่วงที่นับตั้งแต่บัว 8 กลีบขึ้นไปจนถึงปลายคันซอเรียกว่า “โขน” เพราะรูปร่าง

คล้ายโขนเรือ โดยส่วนปลายของโขนมีลักษณะโค้งงอนไปทางด้านหลัง 

             ช่วงล่างคือ ช่วงที่นับต้ังแต่ใต้ลูกบิดลงไป เรียกว่า  “ทวนล่าง” 

             สายซอด้วง มีทั้งหมด 2 สาย คือสายเอกและสายทุ้ม สายของซอด้วงนิยมใช้สายไหมเพราะ

ให้เสียงที่ไพเราะขณะบรรเลง 

             ลูกบิดซอด้วงมีทั้งหมด 2 ลูก คือลูกล่างส าหรับขึงสายเอก และ ลูกบนส าหรับขึงสายทุ้ม 

โดยลูกบิดเสียบอยู่ด้านล่างของโขน ส่วนปลายลูกบิดเจาะรูไว้ส าหรับร้อยสายซอเพื่อขึงให้สายตึงตาม

ความต้องการของผู้สี 

             รัดอก อยู่ถัดลงมาจากลูกบิดล่าง เป็นบ่วงเชือกที่ใช้ส าหรับผูกรั้งสายซอทั้ง 2 สายเข้ากับ

ทวนล่าง โดยทั่วไปรัดอกที่ใช้มีขนาดเท่ากับสายเอก 

             หย่อง คือไม้ชิ้นเล็ก ใช้ส าหรับหนุนสายซอให้สายทั้ง 2 พ้นจากกระบอก นอกจากนี้หย่อง

ยังเป็นตัวกลางในการรับแรงสั่นสะเทือนจากสายซอไปสู่หน้าซอ 

             คันชัก ท าด้วยไม้เนื้อแข็งหรืองาช้าง รูปร่างโค้งเล็กน้อยคล้ายคันธนู ปลายคันชักเรียกว่า 

“ด้ามจับ” มีหมุดส าหรับยึดเส้นหางม้า อีกด้านเจาะรูเพื่อร้อยเส้นหางม้า แล้วขมวดเส้นหางม้าให้ตึง

รวมกันแล้วขึงกับเส้นหางม้าเข้าไปในระหว่างสายเอกกับสายทุ้ม โดยหางม้าจะถูด้วยยางสนเพื่อให้เกิด

ความฝืดเมื่อน าไปสีกับสายซอแล้วจะเกิดเสียงได้ 

             ลูกแก้วคือ  ลักษณะเฉพาะของช่างที่ใช้เรียกการตกแต่งด้วยการกลึงให้มีเส้นรอบวงนูน

ขึ้นมาจากช้ินงานบริเวณก้านลูกบิดซอด้วง คันชักซอด้วงและ คันทวนซอด้วง เป็นต้น 

             ลูกแหวนคือ ลักษณะเฉพาะของช่างที่ใช้เรียกการตกแต่งด้วยการกลึงให้มีเส้นรอบวงนูน

ขึ้นมาจากช้ินงานบริเวณก้านลูกบิดซอด้วง คันชักซอด้วงและ คันทวนซอด้วงเป็นต้น 
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             ลูกบัวคือ  ค าที่ช่างมาโนชใช้เรียกการตกแต่งด้วยการกลึงให้มีเส้นรอบวงนูนขึ้นมาจาก

ชิ้นงาน การตกแต่งลักษณะนี้มีรูปร่างคล้ายดอกบัวบริเวณก้านลูกบิดซอด้วง คันชักซอด้วงและ คัน

ทวนซอด้วง ช่างจึงเรียกการตกแต่งลักษณะนี้ว่า “บัว” โดยช่างได้อธิบาย ลูกแก้ว ลูกแหวน และลูกบัว 

ว่า “ ลูกแก้ว ลูกแหวน ลูกบัว ชื่อพวกนี้ช่างก็เรียกตามช่างซอนั่นแหละ...เป็นส่วนที่ช่างให้ตกแต่งให้

ลูกบิด คันทวน คันชัก ” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 1 ตุลาคม 2560) 
 

3.2 สัดส่วนซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             กรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง ผู้วิจัยได้ท าการศึกษาสัดส่วนซอด้วงของ

ช่างมาโนชโดยจะอธิบายรายละเอียดดังต่อไปนีด้ังต่อไปนี้    

3.2.1 ลูกบิดซอด้วง 

                     กรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง สัดส่วนลูกบิดมี 2 ขนาดคือ  ลูกบิด

ส่วนบนมีความยาวความยาว 19.5 เซนติเมตร และลูกบิดส่วนล่างมีความยาว 19 เซนติเมตร ความ

กว้างช่วงยอดลูกบิดอยู่ที่ 2 เซนติเมตร มีเส้นผ่าศูนย์กลาง 1.5 นิ้ว  และจุดเด่นของช่างคือ ช่างมาโนช

มีแบบลูกบิดซอด้วงที่เป็นแบบเฉพาะมากถึง 8 แบบ โดยผู้วิจัยจะอธิบายรายละเอียดดังต่อไปนี ้

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.2 ภาพลูกบิดทั้ง 8 แบบ 
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             3.2.1.1 ลูกบิดแบบที่ 1   เป็นแบบลูกบิดดั้งเดิมโดยช่างเล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “ลูกบิดแบบนี้

เป็นแบบโบราณหัวจะเป็นทรงสูงๆ นิยมท ายอดลูกบิด 3 ยอด แต่ปัจจุบันเขาท ากันถึง 5 ยอด”โดย

ลูกบิดแบบที่ 1 ลูกบิดส่วนบนมีความยาวความยาว 19.5 เซนติเมตร และลูกบิดส่วนล่างมีความยาว 

19 เซนติเมตร เริ่มจากส่วนโคนลูกบิดไป 11 เซนติเมตร พบลูกแหวนปล้องที่หนึ่งที่มีความหนา 2 

มิลลิเมตร จากลูกแหวนวงที่ 1 ไปยังปล้องที่ 2 ห่างกันประมาณ 1.5 เซนติเมตร พบลูกบัวหงายนูน

ออกมาจากลูกบิดประมาณ 18 มิลลิเมตรและจะพบลูกแก้วที่มีลูกแหวนประกบอยู่ ถัดไปอีก 2.5 

เซนติเมตรจากนั้นจะพบลูกบัวอีกหนึ่งลูก และจะพบยอดลูกบิดซึ่งลูกบิดแบบที่ 1 มีทั้งหมด 3 ยอด

ยอดที่ 1 มีเส้นผ่านศูนย์กลาง 4 หุน ยอดที่ 2 ลดเหลือ 3 หุน และยอดบนสุด 2 หุน (มาโนช ผุดผ่อง, 

สัมภาษณ์, 4 มิถุนายน 2560) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.3 ลูกบิดซอด้วงแบบที่ 1 

ลูกแหวน บัวหงาย 

ลูกแก้ว 

ยอดลูกบิด 
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             3.2.1.2 ลูกบิดแบบที่ 2 ลูกบิดส่วนบนมีความยาวความยาว 19.5 เซนติเมตร และลูกบิด

ส่วนล่างมีความยาว 19 เซนติเมตรเริ่มจากโคนลูกบิดไป 11 เซนติเมตรพบลูกแหวนที่นูนออกมา 1 

มิลลิเมตร ถัดจากนั้นขึ้นไปอีก 1.8 เซนติเมตรจะพบลูกบัวหงายนูนออกมา 4 มิลลิเมตร และพบลูก

แหวนอีก 1 ปล้อง จึงเป็นยอดห้าช้ัน (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 4 มิถุนายน 2560) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.4 ลูกบิดแบบที่ 2 

  

ลูกแหวน ลูกบัวหงาย 
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             3.2.1.3 ลูกบิดแบบที่ 3 ลูกบิดส่วนบนมีความยาวความยาว 19.5 เซนติเมตร และลูกบิด

ส่วนล่างมีความยาว 19 เซนติเมตร เริ่มจากโคนลูกบิดไป 11 เซนติเมตร มีทั้งหมด 3 ช่วง ช่วงที่ 1 มี

ลูกบัวหงายที่มีความหนา 4 มิลลิเมตร นับจากโคนลูกบิดไป 1.8 เซนติเมตรพบลูกแหวน หนา 1 

มิลลิเมตร แล้วจะพบลูกแก้ว 2 วง ซ้อนกัน ลูกบิดแบบที่ 3 น้ีเป็นยอดของลูกบิดที่มี 5 ยอด คล้าย

แบบที่ 2 (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 4 มิถุนายน 2560) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.5 ลูกบิดแบบที่ 3 

 

  

ลูกบัวหงาย ลูกแก้ว ลูกแหวน 
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             3.2.1.4 ลูกบิดแบบที่ 4 ลูกบิดส่วนบนมีความยาวความยาว 19.5 เซนติเมตร และลูกบิด

ส่วนล่างมีความยาว 19 เซนติเมตร นับจากโคนลูกบิดขึ้นมา 1.8 เซนซิเมตร เจอลูกแหวน 1 ปล้อง 

หลังจากนั้นจะพบลูกบัว 1 ปล้อง ซึ่งจากลูกบัวไปยังลูกแหวน ยาวประมาณ 1.3 เซนติเมตร ซึ่งลูก

แหวนมีความหนา 1 มิลลิเมตร จากนั้นพบลูกบัวซึ่งอยู่ห่างจากชั้นยอดยาวประมาณ 4.5 เซนติเมตร 

ยอดมีทั้งหมด 5 ชั้นแต่ละชั้นมีแหวนประกอบอยู่ด้วย (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 4 มิถุนายน 2560 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.6 ลูกบิดแบบที่ 4 

  

ลูกแหวน ลูกบัวหงาย ลูกแก้ว 
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             3.2.1.5 ลูกบิดแบบที่ 5 ลูกบิดส่วนบนมีความยาวความยาว 19.5 เซนติเมตร และลูกบิด

ส่วนล่างมีความยาว 19 เซนติเมตร นับจากโคนลูกบิดไปประมาณ 11 เซนติเมตรจะพบลูกแหวน และ

พบลูกบัวอยู่ตรงกลาง หลังจากนั้นขึ้นไปประมาณ 1 เซนติเมตรพบลูกแก้ว ลักษณะคือกลมมนถัดไป

อีก 1.5 เซนติเมตร จะพบลูกบัวห่างจากชั้นยอดประมาณ 4.5 เซนติเมตร ลักษณะของยอดมี 3 ชั้นแต่

ละชั้นมีแหวนประกอบ (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 4 มิถุนายน 2560) 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.7 ลูกบิดแบบที่ 5 

 

             3.2.1.6 ลูกบิดแบบที่ 6 ลูกบิดส่วนบนมีความยาว 19.5 เซนติเมตร และลูกบิดส่วนล่างมี

ความยาว 19 เซนติเมตร สัดส่วนคล้ายลูกบิดแบบที่ 4 แต่ทรงนี้จะมีบัวหงายอยู่ตรงกลางที่มีแหวน

ประกอบอยู่ (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 4 มิถุนายน 2560) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.8 ลูกบิดแบบที่ 6 

 

ลูกแหวน ลูกแก้ว ลูกบัวหงาย 

ลูกแหวน ลูกบัว 

ลูกแก้ว 
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             3.2.1.7 ลูกบิดแบบที่ 7 ลูกบิดส่วนบนมีความยาวความยาว 19.5 เซนติเมตร และลูกบิด

ส่วนล่างมีความยาว 19 เซนติเมตร มียอด 5 ชั้น เป็นแบบโบราณดั้งเดิมของบ้านซอบางปะกงกล่าวคือ

ไม่มีแหวนไม่มีลวดลายมากเท่าแบบอื่น มีเพียงลูกบัวและลูกแก้ว 2 ปล้องที่อยู่ใต้ยอดลูกบิด (มาโนช 

ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 4 มิถุนายน 2560)      

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.9 ลูกบิดแบบที ่7 

 

             3.2.1.8 ลูกบิดแบบที่ 8 ลูกบิดส่วนบนมีความยาว 19.5 เซนติเมตร และลูกบิดส่วนล่างมี

ความยาว 19 เซนติเมตรเป็นแบบดั้งเดิมมียอด 5 ชั้นแต่แบบนี้มีแหวน และถัดไปอีก 1.5 เซนติเมตร

จะพบบัวหงาย ถัดไปพบลูกแก้วที่ประกอบด้วยแหวน แล้วถึงจะเป็นชั้นยอดจ านวน 5 ชั้นที่ลดหลั่นกัน

มา (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 4 มิถุนายน 2560) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.10 ลูกบิดแบบที่ 8 

ลูกบัวหงาย ลูกแก้ว 

ลูกแหวน ลูกบัวหงาย ลูกแก้ว 
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3.2.2 กระบอกซอด้วง 

                      ความยาวกระบอกซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง มีความยาวมากกว่าซอด้วงทั่วไป

คือยาว 14 เซนติเมตรมีความหนาของกระบอก 1 เซนติเมตรเส้นผ่าศูนย์กลางช่วงปากกระบอกซอมี

ความยาวประมาณ 5.5 เซนติเมตร ลึกเข้าไป 1.5 เซนติเมตร ปากกระบอกซอด้วงที่ใช้ขึ้นหนังงูกว้าง 

5 เซนติเมตร และส่วนสะโพกของกระบอกซอมีความกว้าง 3 นิ้ว 2 หุน ดังที่ช่างมาโนชได้อธิบายไว้

ดังนี้ว่า “กระบอกซอด้วงของลุงยาวมากกว่าที่อื่นนะ ที่อื่นเขาจะประมาณ 13 เซนติเมตร แต่ของลุง

ยาว 14 เซนติเมตร เพราะกระบอกซอด้วงเป็นกล่องเสียงยิ่งมีเนื้อที่มากกว่าเดิมนิดหน่อยเสียงยิ่งดี…

ส่วนความหนาประมาณ 1 เซนติเมตร...ตรงปากกระบอกยาว 5.5 เซนติเมตรตามแบบเขาแหล่ะ”(มา

โนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 4 มิถุนายน 2560) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.11 ภาพกระบอกซอด้วง 

3.2.3 คันชักซอดว้ง 

                      คันชักซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่องมีความยาวมากกว่าคันชักซอด้วงทั่วไปซึ่งยาว 

72 เซนติเมตร แต่คันชักของช่างมาโนชมีความยาวประมาณ 75 เซนติเมตร โดยช่างให้เหตุผลว่าท าให้

รู้สึกเล่นถนัดเมื่อสีเพลงเดี่ยวโดยเฉพาะ ถ้าคันชักสั้นจะต้องประหยัดและทยอยใช้ แต่ถ้ายาวออกมา

จะท าให้สีสะดวกยิ่งขึ้น ทั้งนี้ช่างมาโนชเคยท าคันชักซอด้วงยาวถึง 90 เซนติเมตรส าหรับการเดี่ยว

โดยเฉพาะแต่ภายหลังจึงได้ปรับลดความยาวลงเหลือ 75 เซนติเมตรเพื่ออ านวยความสะดวกส าหรับ

การสีเพลงแบบปกติ ไม่ยาวเกินไปดังที่ช่างมาโนชได้อธิบายไว้ดังนี้ว่า “คันชักจะยาวกว่าทั่วไปคือ 75 

เซนติเมตร เพราะเวลาสีเดี่ยวจะสบาย ถ้าคันชักสั้นจะต้องประหยัดและทยอยใช้ แต่ถ้ายาวออกมาจะ

ท าให้สีสะดวกยิ่งขึ้นเคยท าคันชักซอด้วงยาวถึง 90 เซนติเมตรส าหรับการเดี่ยวโดยเฉพาะแต่ภายหลัง

5.5 เซนติเมตร 

14 เซนติเมตร 

5  เซนติเมตร 
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จึงได้ปรับลดความยาวลงเหลือ 75 เซนติเมตรเพื่อความสะดวกส าหรับการสีเพลงแบบปกติ จะไม่ยาว

เกินไป”  (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 4 มิถุนายน 2560) 
 

 

 

 

 

 
 

 

ภาพที่ 3.12 ภาพคันชักซอด้วง 
                         

3.2.4 คันทวน/โขนซอด้วง 

                      คันทวนซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง มีความยาวตั้งแต่ทวนล่างจนถึงโขนซอ

ประมาณ 79 เซนติเมตรซึ่งมีขนาดความยาวมากกว่าทั่วไป คันทวนช่วงใต้โขนมีเส้นผ่านศูนย์กลาง

ประมาณ 7 หุน ถูกกลึงเป็นลูกบัว 8 เหลี่ยม หลังจากนั้นเรียวลงมาถึงทวนล่างมีเส้นผ่านศูนย์กลาง

ประมาณ 5.5 หุน จากบัว 8 เหลี่ยมลงมาถึงทวนล่างมีความยาว 15 นิ้ว เป็นการกลึงบัวเหยียบไว้

ส าหรับสอดคันทวนเข้ากับกระบอกซอด้วง โดยช่างอธิบายให้ผู้วิจัยฟังว่า “คันทวนมีความยาว 75 

เซนติเมตร ยาวกว่าทั่วไป...มีบัว 8 เหลี่ยมอยู่ใต้โขนยาวลงมา 15 นิ้ว จะกลึงบัวเหยียบไว้สอดลงไปใน

กระบอก...คันทวนโต 7 หุน เรียวลงมาเรื่อยๆ เป็น 5.5 หุน” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 27 สิงหาคม 

2560) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.13 ภาพคันทวน/โขนซอด้วง 

75 เซนติเมตร 

79 เซนติเมตร 

โขนซอด้วง 
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3.2.5 หย่องซอด้วง 

                      หย่องซอด้วงของช่างมาโนช มีความพิเศษคือท าจากตะเกียบที่ใช้แล้วเพราะ

คุณสมบัติของตะเกียบเหล่านี้จะถูกสัมผัสด้วยน้ ามันท าให้เนื้อไม้มีความชุ่มชื้น ถูกผ่าให้มีความยาว 1 

มิลลิเมตร เมื่อถูกท าให้บาง คุณภาพเสียงซอคันนั้นจะแหลมสูง ถ้าท าให้หย่องมีความหนาเสียงซอที่ได้

มีความทุ้ม ช่างได้อธิบายรายละเอียดดังนี้ “หย่องเนี่ยใช้ไม้ตะเกียบที่กินแล้วนะเป็นสูตรเฉพาะเพราะ

ไม้อมน้ ามันไม่แห้งพอเอามาขึ้นซอเสียงจะดีไม่แหบแห้ง ถ้าท าหย่องบางๆ เสียงซอก็จะแหลมสูง ถ้าท า

ให้หย่องหนาเสียงซอจะโต” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 27 สิงหาคม 2560) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.14 ภาพหย่องซอด้วง 
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3.3 วัสดุ อุปกรณ์ที่ใช้ในการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             วัสดุ อุปกรณ์ทางงานช่างที่จะอธิบายต่อไปนี้ เป็นเครื่องมือที่ใช้ในการสร้างซอด้วงของช่าง

มาโนช ผุดผ่อง โดยผู้วิจัยได้ท าการจ าแนกดังต่อไปน้ี 

3.3.1 เครื่องเลื่อยไม้ 

                      เครื่องเลื่อยไม้เป็นเลื่อยที่ใช้ส าหรับการเลื่อยไม้ทุกชนิดให้ได้ขนาดของแต่ละส่วน 

เครื่องมือนี้เป็นเครื่องมือไฟฟ้าที่ให้ผ่าไม้จากท่อนเป็นชิ้น เป็นการขึ้นรูปไม้แบบคร่าวๆ ทั้งกระบอกซอ 

คันทวน และลูกบิด ให้ได้รูปทรงที่ต้องการ ใบเลื่อยมีความแข็งแรง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.15 เครื่องเลื่อยไม ้

 

3.3.2 เครื่องกลึงไม้ (ส่วนรูปทรง) 

                      เครื่องกลึงไม้เป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ใช้ส าหรับกลึงส่วนรูปทรงซอด้วง เช่น  คันทวน

และกระบอกให้ได้รูปทรงของซอด้วงที่ต้องการ โดยเครื่องมือชิ้นนี้ช่างมาโนชได้ติดหลอดไฟเพื่อส่อง

สว่างให้การสร้างซอด้วงมีคุณภาพ ประณีต ยิ่งขึ้น ทั้งนี้บริเวณหลอดไปยังเป็นที่แขวนเครื่องมือต่างๆ 

ที่ใช้ประกอบการกลึงเช่น เขาควาย มีดกลึงเป็นต้น 
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ภาพที ่3.16 เครื่องกลึงไม ้         

 

3.3.3 เครื่องกลึงเหล็ก 

                      เครื่องกลึงเหล็กเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ใช้ในกรรมวิธีการกลึงส่วนด้านในของกระบอก

ซอด้วงให้ได้รูปทรงที่ต้องการ เป็นการกลึงคว้านส่วนในกระบอกซอด้วงให้ได้ส่วนโค้งซึ่งกระบวนการนี้

เป็นงานกลึงที่มีความละเอียด สามารถปรับความเร็วในการกลึงได ้

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.17 เครื่องกลึงเหล็ก 
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3.3.4 กระดาษทรายสายพาน 

                      กระดาษทรายสายพานเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ใช้ในการขัดตกแต่งรูปทรงคันทวน ให้มี

ความเรียบเนียน ละเอียดมากขึ้น คุณสมบัติเด่นของเครื่องนีค้ือมีสายพานที่หมุนได้ ท าให้ความสะดวก

มากยิ่งขึ้นในกรรมวิธีการสร้างซอด้วง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.18 กระดาษทรายสายพาน 

 

3.3.5 เครื่องเจาะ 

                      เครื่องเจาะเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ใช้เจาะรูคันชักส าหรับใส่หางม้า เจาะรูกระบอกซอ

และเจาะคันทวนส าหรับใส่ลูกบิดให้ได้ขนาดตามที่ต้องการ โดยมีสว่านเป็นส่วนที่ให้เจาะ ไม่สามารถ

ปรับความเร็วได้ ช่างจะต้องมีความแม่นย าในจุดที่ต้องการเจาะถึงจะสามารถท าได ้
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ภาพที่ 3.19 เครื่องเจาะ 

3.3.6 เครื่องพ่นสีแรงดนัสงู 

                      เครื่องพ่นสีแรงดันสูง เป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าที่อยู่ให้ห้องเฉพาะเนื่องจากต้องมีความ

ระมัดระวังขณะใช้ โดยช่างจะต้องใช้ผ้าปิดปากและจมูกเพื่อป้องกันไม้ให้สูดสีเข้าไปในร่างกาย เครื่อง

พ่นสีแรงดันสูง มีหัวหม้อฉีดต่อกับสายยางคล้ายกับที่เติมยางรถยนต์ เชื่อมกับตัวเครื่องมอเตอร์เพื่อ

เป็นแรงดันลมให้สีที่อยู่ในหม้อหัวฉีดน้ันกระจายอย่างสม่ าเสมอ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.20 เครื่องแรงดันลมไฟฟ้า 
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ภาพที่ 3.21 หวัพ่นสี 

 

3.3.7 เครื่องกลึง 

                      เครื่องกลึง เป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ใช้ส าหรับการกลึงซอให้มีความเงา  สวยงาม   

ประกอบไปด้วยส่วนมอเตอร์ไฟฟ้าที่สามารถปรับความเร็วได้ ใช้ส าหรับงานที่ต้องการความละเอียดสูง 

เครื่องกลึงมีหัวสว่านที่ติดด้วยผ้าเพื่อขัดผิวกระบอกและคันซอให้ขึ้นเงา หัวสว่านสามารถถอดเปลี่ยน

ไดต้ามขนาด 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.22 เครื่องกลึง 
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3.3.8 มีดกลึง 

                      มีดกลึงเป็นอุปกรณ์เฉพาะของช่าง ส าหรับงานที่มีความละเอียดสูงเช่น การท า

ลูกแก้ว ลูกแหวน เป็นต้น มีหลายขนาดแล้วแต่ลักษณะของงาน ลักษณะด้ามจับท าจากไม้ เป็น

เครื่องมือที่ใช้ในการกลึงช้ินงานให้ได้รูปร่างทีต่้องการ  

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.23 มีดกลึง 

3.3.9 ผ้าเช็ด และ แปรง 

                      ผ้าเช็ดและแปรง เป็นวัสดุที่ใช้ในการปัด เช็ด เพื่อท าความสะอาดผงไม้ในขณะที่

ช่างท าการกลึงงานหรือต้องการให้เห็นชิ้นงานชัดเจนมากขึ้น ผ้าขนหนูขนาดเท่าฝ่ามือรูปทรงสี่เหลี่ยม

จตุรัส ส่วนแปรงนั้นช่างได้ใช้แปรงสีฟันเพื่อความสะดวกในการจับขณะปัดชิ้นงาน 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.24 ผ้าเช็ดและแปรง 
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3.3.10 เขาควาย 

                        เขาควายเป็นอุปกรณ์ส าหรับยึดหรือจับชิ้นงานในกระบวนการกลึง วิธีใช้ ใช้วัด 

หรือจับช้ินงานที่เป็นแบบกับชิ้นงานที่ต้องการสร้าง สามารถดึงขึ้น-ลง ได ้และขนาดจะไม่ผิดพลาด 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.25 เขาควาย 

 

3.3.11 Venire Caliper  

                        Venire Caliper เป็นอุปกรณ์ที่ใช้วัดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของคันทวนซอด้วง

และลูกบิดให้ได้ขนาดที่ต้องการ สามารถวัดได้ทั้งระยะความกว้าง ความยาวของชิ้นงานที่มีขนาดเล็ก 

ความลึก ความกว้าง ของรูลูกบิด หรือรูต่างๆบนซอด้วง  ลักษณะเป็นไม้บรรทัดเหล็กที่มีขา สามารถ

เลื่อนเพ่ือวัดขนาดขอชิ้นงาน 

 

 

 

         
 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.26 Vernier Caliper 
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3.3.12 ไม้บรรทัด  

                        ไม้บรรทัด เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ส าหรับวัดแบบของชิ้นงาน เพื่อระบุต าแหน่งของ

ชิ้นงานทีต่้องการ ตัด กลึง เป็นต้น ท าให้ชิ้นงานมีขนาดที่ต้องการอย่างเที่ยงตรง  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.27 ไม้บรรทัด 

 

3.3.13 ปากกาเมจิก 

                        ปากกาเมจิก เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ส าหรับการก าหนดจุดบนชิ้นงานหลางจากการวัด

ด้วน ไม้บรรทัด หรือเขาควาย โดยวิธีการใช้คือการน าปากกาจุดบริเวณชิ้นงานเพื่อให้เกิดความถูกต้อง

ในขึ้นตอนการกลึง เป็นต้น   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.28 ปากกาเมจิก 
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3.3.14 กรรไกร 

                        กรรไกรเป็นอุปกรณ์ที่ใช้ส าหรับตัด เชือกและหนังงูในขั้นตอนการขึ้นหนัง เพื่อให้

ชิ้นงานมีคุณภาพและสัดส่วนตรงตามแบบของช่าง โดยกรรไกรที่ช่างเลือกใช้จะต้องมีขนาดที่จับถนัด

มือและมีความแข็งแรงสูง 
 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.29 กรรไกร  

3.3.15 ฉาก 

                       ฉากเป็นอุปกรณ์เฉพาะของช่างใช้วัดกระบอกซอด้วง ในขั้นตอนการเจาะกระบอก

ให้ได้ฉากองศาที่ต้องการและให้ชิ้นงานมีความเที่ยงตรง 90 องศา ช่วยให้ช่างผลิตชื้นงานได้ถูกต้อง

และแม่นย า 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.30 ฉาก 
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3.3.16 บุ้ง 

                        บุ้งเป็นเครื่องมือที่ใช้ส าหรับปรับแต่งชิ้นงาน ท าจากเหล็กขึ้นรูปให้มีความคม 

คล้ายหนามชี้ไปทางปลายของบุ้ง วิธีใช้งานภายในกระบอกซอด้วงด้วยการขัดถูให้ได้ขนาดที่ต้องการ

โดยช่างได้อธิบายให้ผู้วิจัยฟังว่า บุ้งเป็นส่วนส าคัญในการท าให้ซอด้วงของบ้านซอบางปะกงมีคุณภาพ

เสียง  ที่ดี เป็นเอกลักษณ์ของบ้านซอ เพราะบุ้งเป็นเครื่องมือที่สามารถปรับกล่องเสียงกระบอกซอ

ด้วงได้ โดยช่างมาโนช ผุดผ่องได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “บุ้งเป็นสูตรของบ้านซอเลยนะ เพราะบุ้งสามารถ

ท าให้กระบอกซอมีสียงที่มีคุณภาพ ถูในกระบอกก่อนขึ้นหนัง แล้วก็ตอนประกอบซอเกิดเสียงแหบ 

เสียงไม่ได้ ช่างก็ใช้บุ้งถูแต่งจนเสียงไม่แหบได”้ (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 27 สิงหาคม 2560) 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพที่ 3.31 บุ้ง 

 

3.3.17  เครื่องขึ้นหนัง 

                         เครื่องขึ้นหนัง เป็นเครื่องมือที่ช่างมาโนช คิดค้นขึ้นมาจากการสังเกตช่างสมชาย

(ไม่ทราบนามสกุล) ซึ่งเป็นช่างที่โรงงานท าซอในจังหวัดฉะเชิงเทราแต่ได้พัฒนาฐานของเครื่องให้มี

ลักษณะเฉพาะตามความต้องการของช่างโดยช่างได้อธิบายว่า “เครื่องขึ้นหนังใส่ฐานเพื่อเวลาขึ้นหนัง

ซอโดยเฉพาะซอด้วงเป็นขั้นตอนที่ใช้เวลาพอสมควร...เวลาเราต้องการให้หนังหน้าซอตึงขึ้นฐานก็จะ

ช่วยยึดให้ช่างหมุนปรับได้ สะดวกมากขึ้น และชิ้นงานไม่เสียหาย” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 27 

สิงหาคม 2560) เครื่องขึ้นหนังใช้ส าหรับขึ้นหนังงูที่หน้ากระบอกซอด้วง เพื่อให้หนังงูมีความตึงที่

บริเวณหน้ากระบอก เครื่องขึ้นหนังมีคุณสมบัติที่สามารถปรับหมุนระดับความตึงของหนังที่ใช้ขึ้น

กระบอกซอด้วง สามารถใช้มือหมุนบริเวณที่เป็นเกลียวได้ตามต้องการ  
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ภาพที่ 3.32 เครื่องขึ้นหนัง 

 

3.3.18 เชือกโพลีโพรพลิีน 

                        เชือกโพลีโพรลิลีนเป็นเครื่องมือที่ใช้ในกระบวนการขึ้นหนังกระบอกซอด้วง ให้

เกี่ยวบริเวณตะปูที่ตอกหนัง เพื่อรั้งกับเครื่องขึ้นหนัง ท าให้หนังหน้าซอด้วงมีความตึงพอดีและไม่ตึง

จนหนังหน้าซอขาดเสียหายได้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.33 เชือกโพลีโพรพิลีน 
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3.3.19 กาวผง 

                        กาวผงเป็นวัสดุที่ใช้ส าหรับทาขอบกระบอกซอด้วงช่างกล่าวว่า “กาวผงมี

คุณสมบัติเหนียวแข็งแรงกว่ากาวชนิดอื่นๆ ที่ทนต่อความร้อนและแรงกระแทก ได้รับการออกแบบมา

เพื่อให้ใช้กับงานไม้โดยเฉพาะ” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 27 สิงหาคม 2560)  วิธีใช้น ากาวผงไป

ผสมกับน้ าแล้วน ามาทาบริเวณชิ้นงานหลังจากนั้นสามารถน าไปกลึงได้โดยไม่ท าให้ชิ้นงานเสียหาย 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.34 กาวผง 
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3.3.20 เขียงและตะปูกลัดหนัง 

                        เขียงและตะปูกลัดหนังเป็นอุปกรณ์ที่ใช้ส าหรับการตอกหนัง กลัดหนังบริเวณ

กระบอกซอด้วง เป็นการก าหนดต าแหน่งของการวางหนังให้พอดีกับกระบอกซอเพื่อน าไปใช้ใน

กระบวนการขึ้นหนังกับเครื่องขึ้นหนังต่อไป  

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.35 เขียงและตะปูกลัดหนัง 

3.3.21 ค้อนไม ้

                        ค้อนไม้เป็นอุปกรณ์เฉพาะของช่างที่คิดค้นขึ้นมาเองเพื่อตอกหนังให้ติดกับ

กระบอก ซอด้วง ลักษณะด้ามจับเป็นทรงกระบอกพอดีมือส่วนหัวค้อนเป็นรูปทรงสี่เหลี่ยมจตุรัสมี

ลักษณะเรียบท าจากไม้เนื้อแข็ง โดยช่างได้อธิบายว่า “ที่คิดเครื่องมือนี้ขึ้นมาเพราะ ค้อนเหล็กมันหนัก

เกินไปส าหรับการท าซอที่มีความละเอียดสูง ค้อนไม้น้ าหนักพอดีมือ เพราช่างท าที่จับให้ถนัดมือ แล้ว

ก็ไม่เกิดอุบัติเหตุกับช่าง ไปเห็นช่างแกะสลักเขาก็ใช้ค้อนนี้กันนะ ช่างเลยลองเอามาท าบ้าง ได้ผลดี 

งานออกมาดี เวลาท าซอก็จะมีตีพลาดกันบ้าง พอเป็นค้อนไม้เจ็บน้อยลงกว่าค้อนเหล็ก” ช่างหัวเราะ 

(มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 27 สิงหาคม 2560) 

 
 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.36 คอ้นไม ้
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3.3.22 เครื่องขูดหนัง 

                        เครื่องขูดหนังเป็นอุปกรณ์ที่ใช้ส าหรับขูดหนังหลังจากขึ้นหนังเสร็จเรียบร้อยแล้วมี

หน้าที่เก็บขอบหนังในส่วนที่ไม่ได้ใช้ วิธีการใช้คล้ายกับการใช้วงเวียน มีตะปูท าหน้าที่กรีดหนังที่ไม่

ต้องการใช้ออก สามารถหมุนตามรูปทรงของกระบอกได้ เป็นอุปกรณ์ที่ช่างมาโนช ผุดผ่องคิดค้นขึ้น

เอง โดยช่างได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “ที่ขูดหนังก็คิดเอง สิ่งไหนที่ช่วยให้งานเสร็จเร็วออกมาดี ทุ่นแรง ช่าง

ก็ลองท า จะมาให้ใช้มีดกรีดออกเสียเวลา ช่างเลยท าเครื่องขูดนี้ขึ้นมา” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 

27 สิงหาคม 2560) 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.37 เครื่องขูดหนัง 

 

3.3.23 มีดส าหรับตัด 

                        มีดส าหรับตัด ช่างมาโนช เลือกใช้มีดปลอกผลไม้เนื่องจากต้องใช้ส าหรับการเก็บ

ชิ้นงานทีม่ีความละเอียดมากย่ิงขึ้น มีลักษณะจับถนัดมือท าให้ชิ้นงานมีความละเอียดมากยิ่งขึ้น 
 

 

 

 

 

ภาพที่ มีดปลอกผลไม ้

ภาพที่ 3.38 มีดส าหรับตัด 
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3.3.24 แลคเกอร ์

                        แลคเกอร์คือวัสดุที่ใช้ส าหรับพ่นชิ้นงานให้มีความเงาและท าให้ลายไม้เด่นชัดเจน

ยิ่งขึ้น ลักษณะเป็นกระป๋องสเปย์ฉีดไปที่ชิ้นงาน ขณะใช้ ช่างจะต้องใช้ผ้าปิดจมูกเพื่อป้องกันละออง

สเปรย์เข้าสู่ร่างกาย 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.39 แลคเกอร ์

 

3.3.25 กระดาษทราย 

                        กระดาษทรายใช้เพื่อขัดชิ้นงานส าหรับงานที่ต้องการความละเอียดสูง มี 3 เบอร์ 

240 400 และ 800 เรียงตามล าดับกันไป ใช้ขัดชิ้นงานให้มีความละเอียดตามล าดับตั้งแต่ 240 ถึง 

800 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.40 กระดาษทรายเบอร์ 240 400 และ 800 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

62 

3.3.26 หางม้า 

                        หางม้าเป็นวัสดุที่ช่างได้เลือกใช้หางมาจากประเทศมองโกเลีย โดยช่างได้อธิบาย

ว่า “จูนเขาติดต่อกับจีนอยู่ ทางแถบจีนซอเอ้อฮู ก็ใช้หางม้ามองโกเลียนะ หางม้าเยอรมันเป็นม้าขน

ละเอียด เพราะเขาเลี้ยงดี ม้ามองโกเลียเลี้ยงแบบธรรมชาติ ขนหางม้าหยาบว่า ราคาถูกกว่า ”        

(มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 27 สิงหาคม 2560)  มีทั้งหมด 3 สี คือ สีด า สีขาว และสีน้ าตาล โดย

ส าหรับซอด้วงแล้วช่างได้แนะน าว่าควรเลือกใช้หางม้าสีขาวเพราะสีเส้นขนาดเล็ก เหนียว ทนทานและ

เมื่อน าไปสีจะได้คุณสมบัติเสียงเบากว่าสีด าและสนี้ าตาลแต่จะให้เสียงที่ละเอียดกว่า 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ภาพที่ 3.41 หางม้า 
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3.3.27 เชือกเย็บอวน/แห 

                        เชือกเย็บอวน/แห เนื่องจากช่างนั้นในช่วงริเริ่มประดิษฐ์ซอด้วง ครอบครัวได้

ประกอบอาชีพชาวประมง เชือกชาวประมงจึงเป็นอุปกรณ์ที่หาง่ายในเขตอ าเภอบางปะกง เชือกเย็บ

อวนแหใช้ส าหรับพันหางม้าให้เป็นห่วงส าหรับเกี่ยวกับหมุดยึดแต่ละคันชักและให้ส าหรับรัดอกซอด้วง 

พันอยู่กับไม้ขนาดสี่เหลี่ยมผืนผ้า 

 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.42 เชือกเย็บอวน/แห 

             3.3.28 หมุดส าหรับขึ้นหางม้า 

                        หมุดส าหรับขึ้นหางม้าเป็นวัสดุที่ใช้ส าหรับขึ้นหางม้ากับคันชักซอด้วงให้มีความตึง

ที่พอดี หมุดท าจากทองเหลือง แล้วกลึงให้เป็นรูปทรงมน ไม่แหลม เมื่อต้องการใช้ช่างจะต้องเจาะรู

บริเวณปลายของคันชักทั้ง 2 ด้านก่อนแล้วน าหางม้ามาใส่ หลังจากนั้นจึงจะปักหมุดเพื่อยึดหางม้ากับ

ไม้คันชักซอให้ตึงลงไปที่คันชักซอด้วง 

 

 

 
 

 

 

ภาพที่ 3.43 หมุดส าหรับขึ้นหางม้า 
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3.3.29 แบบแต่งโขนซอด้วง 

                        แบบแต่งโขนซอด้วงเป็นอุปกรณ์ที่ใช้ส าหรับการขึ้นทรงโขนของซอด้วงให้ได้ขนาด

มาตรฐาน 2 แบบคือ แบบที่ท าจากโลหะ ลักษณะเป็นโลหะตีแบนใช้วัดไม้บริเวณหัวโขนให้มีส่วนโค้ง

ที่สมส่วน อีกแบบหนึ่งท าจากไม้ใช้ส าหรับวัดความสูงของโขนให้พอดีก่อนน าไปกลึง อุปกรณ์ช้ินนี้ ช่าง

มาโนช ผุดผ่องเป็นผู้ท าขึ้นเองโดยช่างได้อธิบายว่า “ท าไว้เพื่อเป็นแบบในการท าโขนซอด้วง ไม่ให้

ขนาดคลาดเคลื่อน” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 27 สิงหาคม 2560) 

 
 

 

 

 

ภาพที่ 3.44 แบบแต่งโขนซอด้วงแบบโลหะ 
 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.45 แบบแต่งโขนซอด้วงแบบไม้ 

3.3.30 ตุ๊ดตู่ 

                        ตุ๊ดตู่ใช้ส าหรับเจาะที่รองสายซอด้วง ลักษณะท ามาจากโลหะมีความแข็งแรง 

สามารถเจาะเนื้อไม้ได ้ 
 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.46 ตุ๊ดตู่ 
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3.3.31 Cyanoacrylate  

                        Cyanoacrylate เป็นวัสดุที่ใช้ส าหรับเพ่ิมความแข็งแรงของเนื้อไม้ สามารถปกปิด

รอยไม้ ซ่อมแซมรอยไม้แตกได้ คุณสมบัติแห้งเร็ว ทนต่อความร้อน 

 

 

 
 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.47 Cyanoacrylate 
 

3.3.32 ขีเ้ลื่อย 

                        ขี้เลื่อย เป็นผงเนื้อไม้หลังจากการกลึงไม้ เลื่อยไม้ ขัดไม้ด้วยกระดาษทราย ซึ่งเนื้อ

ไม้เหล่านี้มีความละเอียด วิธีใช้น าไปผสมกับกาวร้อนแล้วน ามาปกปิดรอยไม้ที่แตกหลังจากนั้นน าไป

ขัด ท าให้ชิ้นงานมีความละเอียดสวยงาม ขี้เลื่อยของไม้แต่ละชนิดจะมีสีที่แตกต่างกันหากซอด้วงคันที่

ท าอยู่นั้นเป็นไม้ชนิดใด ขี้เลื่อยต้องเป็นไม้ชนิดเดียวกันด้วย 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

ภาพที่ 3.48 ขีเ้ลื่อย 
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3.3.33 ที่ปักลูกบิด และที่ปกัคันทวน 

                        ที่ปักลูกบิดและที่ปักคันทวนใช้ส าหรับปักลูกบิดหรือคันทวนเพื่อรอกระบวนการ

ฉีดแลกเกอร์ การขัดเงา หรือผึ่งช้ินงานให้แห้ง ลักษณะเป็นไม้เนื้อแข็งเจาะรูแล้วน าลูกบิดหรือคันทวน

มาปักลงไป ช่างได้ให้เหตุผลว่าเหตุที่ต้องใช้ไม้เนื้อแข็งเพราะมีน้ าหนักดีเมื่อปักช้ินงานลงไปแล้วตัวฐาน

ปักชิ้นงานไม่ล้ม ไม่ท าให้ชิ้นงานเสียหาย มีความทนทาน ช่างได้เล่าให้ฟังว่า “ที่ปักนี้มีไว้เพื่อป้องกัน

ไม่ให้สีย้อย มีความสะดวก เพราะงานลูกบิด เป็นงานสวยงาม ละเอียด” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 

27 สิงหาคม 2560) 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.49 ทีป่ักลูกบิด และที่ปักคันทวน 

3.3.34 แปรงใหญ่ เบอร์ 2  

                        แปรงใหญ่เบอร์ 2 เป็นแปรงที่มีขนาดใหญ่ขึ้นใช้เพื่อปัดชิ้นขี้นเลื่อยงานที่มีขนาด

ใหญ่ เช่น   คันทวน ให้เห็นลวดลายของเนื้อไม้ที่ชัดเจน 

 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.50 แปรงเบอร ์2 
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3.3.35 ทนิเนอร์  

                        ทินเนอร์มีลักษณะเป็นของเหลวใส ระเหยง่าย มีกลิ่นฉุน ขณะใช้ช่างจะต้องใช้ผ้า

ปิดจมูกเพื่อป้องกันสารระเหยเข้าร่างกาย  มีคุณสมบัติในการล้างคราบสกปรกบริเวณชิ้นงานที่

ต้องการแสดงเนื้อไม้ให้ชัดยิ่งขึ้น 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.51 ทนิเนอร์ 

3.3.36 เลื่อยแต่งคันซอ 

                        เลื่อยแต่งคันซอ เป็นอุปกรณ์เฉพาะของช่างที่ใช้ส าหรับตกแต่งคันซอให้มีขนาด

มาตรฐานและสามารถน าไปกลึง ขัดเงา ต่อได้ สะดวกมากยิ่งขึ้น มีด้ามจับถนัดมือ สามารถเลื่อยไม้ไม้

ตรงตามจุดที่ต้องการ 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.52 เลื่อยแต่งคันซอ 
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3.3.37 ใบเลื่อยท่อ 

                        ใบเลื่อยท่อใช้สันเลื่อยส าหรับบากโขนซอด้วง เพื่อให้ด้านหลังมีความคมสวยงาม 

ใบเลื่อยท่อมีลักษณะเป็นแผ่นโลหะสีฟ้า  โดยปกติจะใช้ตรงฟันปลาส าหรับเลื่อยท่อ แต่ช่างได้น ามา

ประยุกต์ใช้สันเลื่อยแทนเพื่อความสวยงามของโขนซอด้วง                 

 

 

 

 

 
 

 

 

ภาพที่ 3.53 ใบเลื่อยท่อ 

 

3.3.38 คีมปากนกแก้ว 

                        คีมปากนกแก้วเป็นอุปกรณ์ที่ใช้ส าหรับดึงตะปูออกจากชิ้นงาน เมื่อชิ้นงานเสร็จ

เรียบร้อยแล้ว มีลักษณะเปน็โลหะ ด้ามจับถนัดมือ ตัวปากคีมคล้ายปากนกแก้ว 

                          

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.54 คมีปากนกแก้ว 
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3.3.39 กระดาษกาว 

                        กระดาษกาวเป็นวัสดุที่ใช้ส าหรับติดบนกระบอกซอบริเวณที่ไม่ต้องการทาสี มี

ลักษณะเป็นกระดาษกาวสีขาวและใช้ลอกหนังงูให้ขึ้นเงา 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.55 กระดาษกาว 

 

3.3.40 ไม้จับส าหรบัพ่นส ี

                        ไม้จับส าหรับพ่นสีเป็นอุปกรณ์ที่ช่างได้คิดค้นขึ้นมาเองเพื่อความสะดวก และจับ

ถนัดมือ ในการพ่นสี เพราะสามารถหมุนได้ตามความต้องการ เพื่อให้สีนั้นมีความสม่ าเสมอ โดยช่างได้

เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “สมัยก่อนช่างใช้สากต าน้ าพริกเนี่ยแหละ แล้วเปลี่ยนมาเป็นไม้จับสะดวกดี ท าให้

พ่นสีงายขึ้น” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 27 สิงหาคม 2560) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.56 ไม้จับส าหรับพ่นสี 
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3.3.41 โคมไฟ 

                        โคมไฟเป็นอุปกรณ์ที่ส าคัญของช่างอย่างหนึ่งในขั้นตอนของการท างานที่ละเอียด 

เช่นการกลึงลูกแหวน ลูกแก้ว เป็นต้น ไฟฉายท าหน้าที่ส่องสว่างช่วยให้ช่างเห็นชิ้นงานที่ต้องอาศัย

ความปราณีต 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.57 ไฟฉาย 

 

3.3.42 เครื่องเจียร 

                        เครื่องเจียรเป็นอุปกรณ์ส าหรับตกแต่งผิวหน้าชิ้นงานให้มีความละเอียดยิ่งขึ้น ใช้

ขัดชิ้นงานที่มีความละเอียดสูง ตัดบากช้ินงาน ได้ตามต้องการซึ่งเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าและมีน้ าหนักเบา  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.58 เครื่องเจียร 
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3.3.43 หว ี

                        หวีเป็นอุปกรณ์ที่ช่างมาโนช ผุดผ่องใช้สางหางม้า ในขั้นตอนการขึ้นหางม้าของ

การสร้างคันชักซอด้วงเพื่อให้หางม้ามีทิศทางเดียวกันและเกิดความเรียบร้อยบนช้ินงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.59 หว ี

 

3.3.44 กะละมัง 

                        กะละมังเป็นอุปกรณ์ที่ช่างใช้ในขั้นตอนการแช่หนังงู ก่อนน าหนังงูนั้นไปท าการ

ขึ้นหนังหน้ากระบอกซอ วิธีการใช้คือเติมน้ าลงไปในกะละมัง 1 ใน 4 ของกะละมังแล้วท าการแช่หนังงู

ไว้ 1 วัน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.60 กะละมัง 
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3.3.45 ดอกสว่านเจาะไม ้

                        ดอกสว่านเจาะไม้เป็นอุปกรณ์ที่ช่างใช้ส าหรับประกอบกับเครื่องเจาะเพื่อเจาะรู 

เช่น เจาะรูคันทวนส าหรับใส่ลูกบิด เจาะรูคันชักส าหรับใส่หมุดขึ้นหางม้า มีลักษณะเป็นเกลียวขึ้นไป

ปลายดอกคล้ายหางปลา มีหลายขนาด   

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.61 ดอกสว่านเจาะไม้ขนาดต่างๆ 

3.4 พันธุ์ไม้ที่ใช้ท าซอด้วง 

             กรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง ช่างได้เลือกใช้ไม้ชนิดต่างๆ 5 ชนิดคือ ไม้

มะเกลือ ไม้ชิงชัน ไม้กระพี้เขาควาย ไม้แก้ว  และ ไม้ด าดง ซึ่งไม้แต่ละชนิดมีคุณสมบัติที่แตกต่างกัน

ไป ทั้งน้ าหนักของไม้ ความสวยงามของเนื้อไม้ ล้วนแตกต่างกันไปต่างรสนิยมของผู้ใช้    ซอด้วง โดย

ไม้ที่กล่าวมาข้างต้นช่างมาโนชได้ท าการสะสมไว้ที่บ้าน พันธ์ุไม้ที่ใช้ท าซอด้วงมีดังต่อไปน้ี 
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3.4.1  ไม้มะเกลือ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.62 ภาพล าต้นมะเกลือ 

ที่มาภาพ : ส านักความหลากหลายทางชีวภาพด้านป่าไม้ กรมป่าไม้ 

http://biodiversity.forest.go.th 

             ไม้มะเกลือ ชื่อสามัญ Diospyrs mollis Griff. วงศ์  EBENACEAE ชื่ออื่น มะเกียมักเกลือ 

(ภาคเหนือ) หมักเกลือ (ตราด) เกลือ (ภาคใต้) ตั้งปณิธาน อารียไ์ด้กล่าวถึงไม้มะเกลือว่า  

เป็นไม้ที่พบตามป่าเบญจพรรณทั่วไป ผลดิบของมะเกลือมีสรพคุณเป็นยาจัดเป็น

พืชสมุนไพรชนิดหนึ่ง สมัยก่อนนิยมใช้ยางผลมะเกลือไปย้อมผ้า มะเกลือเป็น

พันธุ์ไม้พระราชทานเพื่อปลูกเป็นมงคล ภาคเหนือเรียกต้นไม้ชนิดนี้ว่า มะเกีย 

มะเกือ หรือ ผีผา ทางภาคใต้เรียกว่า เกลือ แถบประเทศกัมพูชา เรียกว่า หมัก

เกลือ ไม้มะเกลือเป็นไม้ยืนต้นขนาดกลางถึงขนาดใหญ่ เปลือกต้นมีสีด าแตกเป็น

สะเก็ดเล็กๆ ใบเป็นใบเดี่ยวรูปรี ปลายใบแหลม ไม้มะเกลือเป็นไม้ที่แกร่งที่สุด 

น้ าหนักมากที่สุด เนื้อไม้สีด าออกเขียวและมีความละเอียดที่สุดในบรรดาไม้ทุก

ชนิด มียางมาก 

(ตั้งปณิธาน อารีย์, 2544: 45) 
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ภาพที่ 3.63 ภาพไม้มะเกลือ 

 

             ลักษณะเด่นของไม้ชนิดนี้คือ มีเปลือกสีด า แตกเป็นสะเก็ด เนื้อไม้และผลมักจะเปลี่ยนเป็น

สีด าเมื่อถูกตัดทิ้งไว้ ผลของมะเกลือสามารถน ามาใช้งานทางด้านเภสัชกรรมโภชนาการได้ เนื้อไม้นิยม

น ามาท าเป็นเครื่องประดับ หรือเครื่องดนตรี (ชณัฏฐ์ กถนานนท์, 2533: 28) ช่างมาโนช ผุดผ่อง ชื่น

ชอบไม้มะเกลือที่สุดเพราะ ให้เสียงซอด้วงที่มีคุณภาพ เนื้อไม้ไม่มี เสี้ยน โดยช่างมาโนชได้อธิบายว่า 

“ดีที่สุดคือ ไม้มะเกลือนะ เนื้อละเอียดเหมือนตับหมู ไม่มีเสี้ยนเลย ไม้ไม่แตก ชอบไม้มะเกลือนี่แหละ 

ให้ความละเอียดดีกว่าเพื่อนเลย เสียงก็ได้ รูปร่างก็ได้  น้ าหนักดี” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 1 

ตุลาคม 2560) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.64 ภาพดอก ผล และใบของต้นมะเกลือ 

ที่มาภาพ : ชณัฏฐ์ กถนานนท์ 
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3.4.2 ไม้ชิงชนั  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.65 ภาพดอกชิงชัน 

ที่มาภาพ : ส านักความหลากหลายทางชีวภาพด้านป่าไม้ กรมป่าไม ้

http://biodiversity.forest.go.th 

             ชื่อสามัญ Rosewood วงศ์ LEGUMINOSAE  ชื่ออื่น ประดู่ชิงชัน (ภาคกลาง) , ดู่สะแดน เกล็ด

แดง (ภาคเหนือ) ภูมิใจ  รื่นเริง ได้กล่าวไว้ว่า 

ไม้ชิงชันเป็นไม้ยืนต้นผลัดใบสูง 15 - 25 เมตร เปลือกสีน้ าตาลอมเทาอ่อนเป็น

แว่น ใบเป็นใบประกอบแบบขนนกเรียงสลับ ใบย่อยเรียงสลับ แผ่นใบรูปรีแกม

รูปไข่ โคนใบและปลายใบมน ท้องใบสีจางกว่าหลังใบ ดอกขนาดเล็กสีขาวแกม

ม่วง ผลเป็นฝักแบน รูปหอกหัวท้ายแหลม ขยายพันธุ์เพาะเมล็ด สภาพที่

เหมาะสม ดินทุกชนิด เนื้อไม้สีแดงอมเทา มีลายไม้ เป็นไม้กลางแจ้งต้องการน้ า

ปานกลาง ถิ่นก าเนิดในป่าดิบแล้ง และป่าเบญจพรรณทั่วไป ยกเว้นภาคใต้ ไม้

ชิงชันนิยมน ามาท าเครื่องดนตรี เนื้อไม้มีลักษณะแข่งแกร่ง 

 (ภูมิใจ  รื่นเริง, 2511: 43) 
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ภาพที่ 3.66 ภาพไม้ชิงชัน 

 

             ลักษณะเด่นของไม้ชนิดนี้คือ มีเนื้อไม้และแก่นที่สวยงาม นิยมท าเครื่องเรือนต่างๆ แก่น

และราก สามารถท าเป็นธูปและยาสมุนไพรได้นับว่าเป็นไม้ที่มีประโยชน์มาก (ชณัฏฐ์ กถนานนท์, 

2533: 21) ช่างมาโนช ผุดผ่องได้แสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับไม้ชนิดนี้ว่า “ไม้ชิงชันเป็นไม้ที่มีเนื้อไม้

สวยงาม แข็ง เหนียวใช้ได้เลย ช่างชอบรองลงมาจากมะเกลือเพราะว่าน้ าหนักสู้มะเกลือไม่ได้ ข้อดี

ของไม้ชนิดนี้คือเวลาไม้แห้งไม้จะไม่โก่ง เขานิยมน ามาท าเป็นด้ามมีดนะ เครื่องดนตรีหลายชนิดด้วย” 

(มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 1 ตุลาคม 2560) 
 

  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.67 ภาพ ฝัก และใบของต้นชิงชัน 

ที่มาภาพ : ชณัฏฐ์ กถนานนท์  
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3.4.3  ไม้กระพี้เขาควาย 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.68 ภาพใบต้นกระพี้เขาควาย 

ที่มาภาพ : ส านักความหลากหลายทางชีวภาพด้านป่าไม้ กรมป่าไม้ 

http://biodiversity.forest.go.th 
 

             ไม้กระพี้เขาควาย ชื่อสามัญ Burmese Rosewood  ชื่อวิทยาศาสตร ์Dalbergia Cultrata 

Graham ex Benth. วงศ์ FABACEAE-PAPILIONOIDEAE ชื่ออ่ืน ก าพี้ (เพชรบูรณ์) เก็ดเขาควาย เก็ด

ด า (ภาคเหนือ) กระพี้ (ภาคกลาง) 

             ไม้กระพี้เขาควายเป็นต้นไม้ผลัดใบขนาดกลางถึงใหญ่ ล าต้นมีความสูง 10 - 25 เมตร ใบมี

ลักษณะแบบขนนก ดอกมีขนาดเล็กเกิดใจกลางกระจุกของง่ามใบใกล้ยอด กลีบดอกเป็นรูปถั่ว มีสี

ขาว มีฝักเหมือนถั่ว เมื่อแห้งจะไม่แตก ฝักแก่มีสีน้ าตาล เปลือกในมีสีแดง สะเก็ดเปลือกเป็นสีเทา พบ

ได้ทั่วไปในป่าดิบแล้ง ป่าเบญจพรรณและป่าเต็งรัง อยู่สูงจากระดับน้ าทะเลไม่เกิน 1,000 เมตร ออก

ดอกเดือนมีนาคมถึงเมษายน เนื้อไม้มีความทนทาน ตกแต่งค่อนข้างยากแต่ขัดมันได้ดี เนื้อไม้มี

ลวดลายสวยงาม นิยมน ามาท าเป็นเครื่องเรือน เครื่องประดับบ้านชั้นสูง (ส านักความหลากหลายทาง

ชีวภาพด้านป่าไม้ กรมป่าไม้ ออนไลน์. 3 กันยายน 2560) และนิยมน ามาท าเป็นเครื่องดนตรีเช่น โทน 

กลอง จะเข้ ขลุ่ย และซอเป็นต้น ช่างมาโนชได้ให้ความคิดเห็นเกี่ยวกับไม้ชนิดนี้ว่า “ไม้กระพี้เขาควาย

เป็นไม้ที่มีลวดลายสวยงามเวลาท าสี แต่มีปัญหาเวลาที่กลึงลูกบิด ชอบแตกเสียหายเพราะเป็นไม้เสี้ยน

ยาวพอน ามาท าเป็นลูกบิดชิ้นเล็ก เสี้ยนมันแตก เป็นไม้ที่ไม่แข็งมากเท่าไรนะ น้ าหนักค่อนข้างเบากว่า

ไม้มะเกลือ ไม้ชิงชัน...แต่ลายไม้สวยนะหลายคนก็ชอบสั่งท า” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 1 ตุลาคม

2560) 
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ภาพที่ 3.69 ภาพไม้กระพ้ีเขาควาย 

 

3.4.4 ไม้แก้ว  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.70 ภาพต้นแก้ว 

ที่มาภาพ : ส านักความหลากหลายทางชีวภาพด้านป่าไม้ กรมป่า

ไม้http://biodiversity.forest.go.th 

             ชื่อสามัญ Orang Jessamine ชื่อวิทยาศาสตร์ Muraya paniculata วงศ์ PUTACEAE ชื่ออ่ืน 

กะมูนิง (ปัตตานี นาราธิวาส) แก้ว (ภาคกลาง) แก้วลาย (สระบุรี) ตะไหลแก้ว (ภาคเหนือ) ตั้งปณิธาน 

อารีย ์ได้กล่าวไว้ว่า 
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ไม้แก้วเป็นพรรณไม้พุ่มขนาดเล็กถึงขนาดกลาง ล าต้นมีความสูงประมาณ 5-10 

เมตร เปลือกล าต้นสีขาวปนเทา ล าต้นแตกเป็นสะเก็ดมีร่องตามยาว การแตกกิ่ง

ก้านของทรงพุ่มไม่ค่อยเป็นระเบียบ ใบเป็นมันสีเขียวเข้มขยี้ดูจะมีกลิ่นฉุนแรง 

ออกดอกเป็นช่อใหญ่ ช่อสั้นออกตามปลายกิ่ง เนื้อไม้มีสีเหลืองอมน้ าตาลอ่อน มี

ความสวย เนื้อไม้ไม่มีกลิ่นหอม มีความความแข็งแกร่ง และเหนียวมาก 

                                                 (ตัง้ปณิธาน อารีย,์ 2544. 48) 
 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.70 ภาพไม้แก้ว 

             ช่างมาโนช ได้แสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับไม้แก้วว่า เป็นไมท้ี่เลื่อยค่อนข้างยาก เพราะขนาด

ล าต้นมีขนาดเล็ก เมื่อตัดเสร็จแล้วจะต้องทาด้วยกาวร้อนทันทีเพื่อป้องกันไม้แตก เนื้อไม้มีสีเหลือง

สวยงามแต่ตอนกลึงต้องระวังเพราะไม้ชนิดนี้มีอันตราย โดยช่างได้อธิบายว่า “การกลึงไม้ปกติบางครั้ง

ไม่ได้ใส่ผ้าปิดจมูก แต่ถ้ากลึงไม้แก้วเป็นไม้มีพิษ สะสมไปนานๆสุขภาพจะเสียต้องใส่ที่ปิดจมูกทุกครั้ง 

ไม้นี้หาต้นใหญ่ๆยาก มีแต่ต้นเล็กๆ แต่สีเขาสวยด”ี (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 1 ตุลาคม2560) 
 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.71 ภาพใบและดอกไม้แก้ว 

ที่มาภาพ : ชณัฏฐ์ กถนานนท์ 
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3.4.5 ไม้ด าดง   

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.72 ภาพไม้ด าดง 

             ชื่อวิทยาศาสตร์ Diospyros ma la barica วงศ์ EBENACEAE ชื่ออื่น ล าดวนดง ดวนดง 

พญาด าดง (ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ) ตั้งปณิธาน อารียไ์ด้อธิบายไม้ด าดงว่า 

 

ไม้ด าดง เป็นไม้ที่พบตามป่าในเขตภาคตะวันออกเฉียงเหนือ เนื้อไม้มีลักษณะคล้าย

กับไม้นางพญางิ้วด าแต่มีน้ าหนักมากกว่าและมีความหนาแน่นของเนื้อไม้ที่มากกว่า 

เนื้อไม้ด าดงจะมีความเนียนและมียางไม้ มีความแกร่งและแข็งมากกว่าไม้นางพญางิ้ว

ด า จัดอยู่ในกลุ่มของไมท้ี่หายากมาก 

 

  (ตั้งปณิธาน อารีย,์ 2544: 46) 
 

             ช่างมาโนช ผุดผ่องได้แสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับไม้ด าดงว่า มีน้ าหนักค่อนข้างมาก เนื้อไม้

เหนียว ไม่แตกง่าย แต่กลิ่นของไม้คล้ายอุจจาระโดยช่างได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “ไม้ด าดง เป็นไม้มีสี

คล้ายกับไม้มะเกลือ ถือว่าคุณภาพไม้ดีไม่แตกง่าย น้ าหนักซอออกมาก็ดี แต่เนื้อไม้เหม็นมาก เหมือน

อุจจาระ ถ้าใครที่ไม่รู้เรื่องไม้แล้วไปสั่งท าไม้มะเกลือมักจะโดนหลอกบ่อยๆนะ ถ้าไม่สังเกตดีๆ” 

(มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 1 ตุลาคม2560) 
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ตารางที่ 1 สรุปคุณสมบัติของไม้ที่ใช้ท าซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 
 

ชื่อพันธุ์ไม ้ ลักษณะ 
ความแก่ง/

ความเหนียว 
น้ าหนัก 

ไม้มะเกลือ เนื้อไม้สีด าออกเขียว เนื้อไม้มีความ

ละเอียดที่สุด 

 

มากที่สุด มากที่สุด 

ไม้ชิงชัน เนื้อไม้สีแดงอมเทา มีลายไม้ 

 

ปานกลาง ปานกลาง 

ไม้กระพีเ้ขาควาย เนื้อไม้มีเสี้ยนยาว มีปัญหาขั้นตอนการ

กลังลูกบิด 

 

เบา ปานกลาง 

ไม้แก้วป่า เนื้อไม้สีเหลืองอมน้ าตาลอ่อน เนื้อไม้มี

กลิ่นหอม 

 

มาก ปานกลาง 

ไม้ด าดง เนื้อไม้มีสีด าอมเทา เนื้อไม้มีกลิ่นฉุน 

เนื้อไม้ละเอียด มียางไม ้

 

มาก มาก 
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3.5 หนังสัตวท์ี่ใช้ท าซอด้วง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.73 หนังงูเหลือมที่ใช้ขึ้นหน้าซอด้วง 

 

             ในกรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่องได้เลือกใช้หนังงูเหลือมหรืองูหลามไทย

เท่านั้นโดยช่างได้อธิบายว่า “ การขึ้นหนังซอด้วงใช้เวลานานที่สุด หนังที่ใช้ขึ้นหน้าซอด้วงต้องใช้หนัง

งูเหลือมหรืองูหลามเท่านั้น เคยลองใช้หนังวัว หนังงู หนังแพะ แต่ก็ไม่ได้เสียงซอด้วง ต้องใช้หนังงูดี

ที่สุด มันเหนียวขึ้นหนังกระบอกซอแล้วไม่ขาด” โดยหนังงูที่ช่างเลือกใช้มาขึ้นหน้าซอด้วงโดยจะต้อง

เป็นงูเหลือมหรืองูหลามที่มีขนาดล าตัวยาว 4 เมตรขึ้นไป 1 ตัวท าได้ประมาณ 5-6 หน้า และจะใช้

เฉพาะช่วงกลางไปทางหางเท่านั้นเพราะหนังจะมีความหนาพอดีไม่บางและหนาจนเกินไป โดยช่างได้

เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “ หนังงูจะไปสั่งตามโรงเป็ด โรงไก่เพราะงูชอบแอบมากินไก่ กินเป็ดเค้าจับได้เค้าก็

เอาให้ เราก็จะเลือกไม่ได้บางทีสั่งมาใช้ไม่ได้ก็ต้องสั่งใหม่เพราะหนังงูมีแผลราคาก็ไม่แน่นอนบางทีก็

ถูก บางทีก็แพงเอาแน่เอานอนไม่ได้เพราะหาค่อนข้างยากสั่งครั้งนึงได้ได้ประมาณแค่ 2-3 ตัวแค่นั้น

แหละสั่งมาตุนก็ไม่ได้อีก เพราะถ้า” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 4 มิถุนายน 2560) หลังจากนั้นช่าง

ได้น ามาตัดเป็นรูปสี่เหลี่ยมจัตุรัส ยาวด้านละ 15 เซนติเมตรเพื่อความสะดวกในการขึ้นหน้าซอด้วง 

น าหนังงูไปแช่น้ า 1 คืนเพื่อให้หนังงดููดซับน้ าเกิดความนิ่มจึงน าไปใช้ขึ้นหน้าซอไดแ้ละไม่ขาด  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บทที ่4 
กรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             ผู้วิจัยได้ท าการศึกษากรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง ซึ่งได้ท าการเก็บ

รวบรวมข้อมูลโดยการสัมภาษณ์ การสังเกต และเปน็ลูกมือช่างมาโนชในการสร้างซอด้วงโดยจะ

น าเสนอประเด็นในการศึกษาทั้งหมด 3 หัวข้อดังนี้ 

                 4.1 กรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

                         4.1.1 การเตรียมกระบอกซอด้วง 

                    4.1.2 การขึน้หนังหน้าซอด้วง 

                    4.1.3 การกลึงคันทวนซอด้วง 

                    4.1.4 การกลึงลูกบิด 

                    4.1.5 การกลึงคันชักซอด้วง 

                    4.1.6 การขึน้หางม้า 

                          4.1.7 การประกอบซอด้วง 

                    4.1.8 การแต่งเสียงซอด้วง 

             4.2 ปัจจัยที่ส่งผลต่อคุณภาพเสียงซอด้วงของช่างมาโนช ผดุผ่อง 

                 4.3 การประเมินคุณภาพเสียงซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผอ่ง 

 

4.1 กรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             กรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง ซึ่งผู้วิจัยได้ท าการเก็บรวบรวมข้อมูลโดย

การสัมภาษณ์ การสังเกต และ เป็นลูกมือช่างมาโนชในการสร้างซอด้วงได้ท าการแบ่งเนื้อหาเป็น 

ขั้นตอนกรรมวิธีการสร้างทั้งหมด 8 ขั้นตอนดังนี ้

4.1.1 การเตรียมกระบอกซอด้วง 

                     ผู้วิจัยได้เริ่มศึกษาการเตรียมกระบอกซอด้วงเริ่มตั้งแต่ขั้นตอนการเลือกไม้ โดย

เลือกไม้ที่มีลายสวย และไม่ติดส่วนของกระพี้ไม้ จากนั้นน าไม้มาวัดขนาดโดยให้หน้าไม้ มีความกว้าง 

3.5 x 3.5 นิ้ว จากนั้นใช้เลื่อย เลื่อยออกเป็นทรงสี่เหลี่ยมดังภาพที่ 4.1  แล้วท าการเลื่อยไม้แบ่งเป็น

ท่อนอีกครั้ง ให้มีความยาว 5 นิ้ว 2 หุน 
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ภาพที่ 4.1 เลือ่ยไม้ให้เป็นทรงสี่เหลี่ยม 

 

 

                   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.2 ไมท้ี่เลื่อยเป็นทรงสี่เหลี่ยมส าหรับเตรียมกลึงเป็นกระบอกซอด้วง 
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             การกลึงกระบอกซอด้วงเริ่มต้นจากการน าไม้ที่เลือ่ยเป็นทรงสี่เหลี่ยมส าหรับเตรียมกลึงเป็น

กระบอกซอด้วงมาวัดหาจุดศูนย์กลาง โดยใช้ดินสอขีดในส่วนด้านความกว้างให้เป็นเส้นทแยงมุมตัด

กัน โดยจะปรากฎเป็นรูปสัญลักษณ์กากบาท ท าเช่นนี้ทั้งด้านหัวและด้านท้าย จุดตัดที่เกิดขึ้นคือจุด

ศูนย์กลางกระบอกซอ เมื่อเสร็จทั้ง 2 ด้านแล้วน าไม้เข้าประกอบเข้ากับเครื่องกลึงเพ่ือกลึงให้กลมเป็น

ทรงกระบอก  

             หลังจากนั้นช่างเปิดเครื่องกลึงให้หมุน น ามีดกลึงมากลึงด้านใดก่อนก็ได้ กลึงตามแนวยาว

ของไม้เพื่อให้ไม้ส าหรับเตรียมท าเป็นรูปทรงกระบอกซอด้วงความ 3 นิ้ว 2 หุน กลึงตามแนวยาวของ

ไม้ เพื่อให้ผิวไม้รอบนอกออกจนได้ความกว้างของกระบอกตามขนาดที่ก าหนดไว้ โดยใช้เขาควายเป็น

เครื่องมือช่วยวัดขนาดเป็นระยะ  และมีการปรับมีดกลึงให้เปลี่ยนจากการกลึงตามแนวยาวเป็นการ

กลึงตามแนวกว้างของกระบอก (แนวตัด) เพื่อให้ทั้ง 2 ด้านของกระบอกซอมีพื้นผิวเรียบเสมอกัน การ

กลึงตามแนวนี้จะเป็นส่วนที่ก าหนดความยาวของกระบอกซอ 

             เมื่อพืน้ผิวเรียบเสมอกันแล้วน ากระบอกซอออกจากเครื่องกลึงแล้วพลิกตัวกระบอกกลับมา

กลึงพื้นผิวตามแนวตัดอีกด้านหนึ่งเพื่อก าหนดความยาวของกระบอกโดยใช้ไม้บรรทัดวัดแล้วใช้ปากกา

ขีดเส้นไว้ให้มองเห็นรอยที่ขีดไว้ชัดเจน โดยก าหนดความยาวของกระบอกคือ 5 นิ้ว 2 หุน แล้วกลึง

ตามแนวตัดให้ได้ความยาวตามที่ก าหนดไว ้

 
 

 

                                     
                   
 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.3 เปรียบเทียบไม้ที่เลื่อยเป็นทรงกระบอกสี่เหลี่ยมกับไม้ที่กลึงเป็นทรงกระบอก 
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             เมื่อกลึงเสร็จเรียบร้อยแล้วขั้นตอนต่อไปเป็นการคว้านรูกระบอกด้านในออก ช่างได้เปลี่ยน

จากใช้มีดกลึงเป็นการใช้ดอกสว่านขนาด 1 นิ้ว เพื่อเจาะรูของกระบอกซอตรงกลางกระบอก (จุดตัด) 

ภายในกระบอกต้องทะลุถึงกันจากด้านหัวถึงด้านท้าย โดยรูกระบอกจะมีความกว้างของรู 1 นิ้ว น า

ดอกสว่านออก แล้วใช้มีดกลึงส าหรับคว้านรูกระบอกด้านในมาใช้แทน โดยปรับมีดกลึงให้เอียง

ประมาณ 40 องศา แล้วกลึงคว้านรูกระบอกด้านในดังภาพที่ 4.4  
 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.4 การกลึงคว้านรูกระบอกด้านใน 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.5 รูของกระบอกซอทะลุถึงกันทั้ง 2 ด้านเมื่อมองจากภายนอก 
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             เมื่อกลึงคว้านรูภายในกระบอกทั้งด้านส่วนหัวและส่วนท้ายเสร็จเรียบร้อยแล้ว รูภายใน

กระบอกซอที่กลึงนั้นจะมีลักษณะเฉียงออกคล้ายเป็นทรงกรวย โดยกลึงทางด้านส่วนหัวคือ กลึงคว้าน

รูภายในด้านหน้าก่อนหน้านี้ให้ได้ตามขนาดที่ก าหนดไว้ จากนั้นจึงน ากระบอกออกจากเครื่องกลึง 

พลิกกลับอีกด้านหนึ่งเพื่อกลึงในส่วนด้านท้ายกระบอกคือ รูภายในด้านหลัง กลึงให้ได้ตามขนาดที่ช่าง

ก าหนดไว้จนแล้วเสร็จ ส่วนสัดส่วนภายในรูนั้นเป็นลักษณะเฉพาะของช่ างมาโนช ผุดผ่องวัดได้

โดยประมาณ 0.8 นิ้ว  
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.6 จ าลองลักษณะภายในกระบอกซอที่กลึงคว้านรูในเมื่องมองจากด้านข้าง 

 

             ขั้นตอนต่อไปเป็นการกลึงให้เป็นรูปทรงกระบอกซอด้วง ช่างน าแท่นไม้ที่ขนาดพอดีกับ      

รูกระบอกด้านหลังใส่ลงไปเพ่ือเป็นตัวยึดในการเข้าเครื่องกลึง  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.7 การน าแท่นไม้ใสล่งไปในรูกระบอกซอด้านหลัง 

๐.๘ น้ิว 

รูภ
าย

ใน
ด้า

นห
ลัง
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ใน
ด้า
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น้า
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             หลังจากนั้นน ากระบอกซอมาประกอบเข้ากับเครื่องกลึงเพื่อเตรี ยมกลึงให้เป็นรูป

ทรงกระบอกซอด้วง แล้วใช้เขาควายวัดความกว้างของปากกระบอกซอ กลางกระบอกซอจากต้นแบบ

ของกระบอกซอ และส่วนสะโพกของกระบอกซอขนาดกว้าง 3 นิ้ว 1 หุน เมื่อถึงขั้นตอนการกลึงช่าง

ใช้เขาควายมาวัดที่กระบอกซอเป็นระยะเพื่อไม่ให้ชิ้นงานมีความคลาดเคลื่อนจากแบบที่ก าหนดไว้ 

จากนั้นก็เข้าสู่กระบวนการกลึงเปิดเครื่องกลึงไม้ ให้กระบอกซอหมุนจากนั้นน ามีดกลึงขนาดใหญ่มา

ขูดผิวไม้ออกให้เรียบและเป็นสีไม้สีเดียวกัน 

             ช่างใช้มีดกลึงขนาดเล็กตกแต่งลูกแก้วที่กระบอกซอ สลับกับมีดกลึงขนาดใหญ่ควบคู่กันไป 

เมื่อได้รูปทรงตามต้องการแล้ว  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.8 การน าตัวกระบอกประกอบเข้าเครื่องกลึง 
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ภาพที่ 4.9 การกลึงกระบอกซอด้วง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.10 การน าเขาควายวัดขนาดจากตัวต้นแบบ 
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             จากนั้นน ากระดาษทรายเบอร์ 240 400 และ 800 ตามล าดับมาขัดผิวของกระบอกซอให้

เรียบในขณะที่เครื่องกลึงก าลังท างานอยู่เพื่อให้กระบอกซอเรียบและเนียนเสมอกันถ้าหากชิ้นงานแตก 

ช่างน ากาวร้อนเทลงบนชิ้นงานจากนั้นน าผงขี้เลื่อยโรยบนบริเวณที่เทกาวร้อนและทิ้งไว้ 30 วินาทีให้ขี้

เลื่อยแข็งตัว โดยช่างได้บอกกับผู้วิจัยว่า “ใช้ไม้ชิ้นชนิดไหนท ากระบอกซอ ก็ให้ใช้ขี้เลื่อยของไม้ชิ้น

ชนิดนั้น เพราะขี้ เลื่ อยของไม้ชิ้ นชนิดนั้นจะมีคุณสมบัติสมานรอยแตกของชิ้นงานได้ดี ” 

(มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 3 กันยายน 2560) จากนั้นน ากระบอกซอไปพ่นแลคเกอร์เพื่อให้ขึ้นเงา 

เห็นลายไม้ชัดเจนเมื่อกระบอกซอแห้งแล้ว น าไปประกอบเข้ากับเครื่องกลึงและใช้กระดาษทรายเบอร์ 

240 ขัดกระบอกซอให้เรียบจนกว่าไม่มีรอยเสี้ยนไม้และรอยร้าวของกระบอกซอ  น ากระบอกซอไป

พ่นแลคเกอร์อีกครั้งเพราะป้องกันลายไม้แตกและให้ชิ้นงานมีความละเอียดมากยิ่งขึ้นโดยช่างได้

อธิบายกับผู้ว่า “ที่ต้องพ่นแลคเกอร์สองรอบคือรอบแรกเมื่อกลึงเสร็จใหม่ๆ ผิวชิ้นงานยังไม่เรียบยังมี

รอยเสี้ยนไม้อยู่ ก็ต้องพ่นแลคเกอร์เพื่อให้เห็นลายไม้ชัดเจน รอจนแห้งดีแล้วจึงน ามากลึงรอบที่สอง

เพื่อขัดชิ้นงานให้ผิวเรียบยิ่งขึ้นแล้วก็พ่นแลคเกอร์ซ้ าไปอีกเพื่อป้องกันลายไม้แตกและให้กระบอกซอมี

ความละเอียดมากยิ่งขึ้นและจะท าอย่างนี้ไปจนกว่าไม่มีเสี้ยนไม้” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 3 

กันยายน 2560) และรอจนแห้งเพ่ือน าไปสู่กระบวนการเจาะรูกระบอกซอส าหรับใส่คันทวน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.11 การพ่นแลคเกอร์ที่กระบอกซอ 
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ภาพที่ 4.12 เปรียบเทียบก่อนและหลังกลึงกระบอกซอ 

 

             เมื่อกระบอกซอแห้งเรียบร้อยแล้ว ใช้ไม้บรรทัดวัดจากปากกระบอกซอลงมา 1.5 นิ้วแล้วใช้

น้ ายาลบค าผิดสีขาวจุดไว้เพื่อเตรียมเจาะรูส าหรับใส่คันทวน จากนั้นน าดอกสว่านขนาด 3.5 หุนใส่เข้า

เครื่องเจาะ แล้วใช้เครื่องเจาะ เจาะรูลงไปบริเวณที่ใช้น้ ายาลบค าผิดสีขาวจุดไว้ให้ทะลุกระบอกซอทั้ง

บนและล่าง หลังจากนั้นเปลี่ยนดอกสว่านขนาด 3.5 หุน ลักษณะเป็นเหล็กเจาะคว้านรูขนาด 12 

มิลลิเมตรใส่เข้าเครื่องเจาะแทน แล้วเจาะซ้ ารูกระบอกด้านบนจากขั้นตอนที่ใช้ดอกสว่านก่อนหน้านี้ 

เพื่อให้รูกระบอกด้านบนใหญ่กว่ารูกระบอกด้านล่าง เมื่อถึงขั้นตอนการประกอบใส่คันทวนเข้ากับ

กระบอกซอแล้ว ส่วนกระบอกซอและคันทวนจะได้มีความกระชับและแน่น   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.13 เจาะรูกระบอกซอเสร็จเรียบรอ้ย 
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             หลังจากขั้นตอนกลึงกระบอกซอเสร็จเรียบร้อยแล้ว ยังไม่ต้องลงสีที่ตัวกระบอกซอ

เนื่องจากต้องขึ้นหนังงูให้แล้วเสร็จก่อน ส่วนขั้นตอนต่อไปคือ การใช้บุ้งถูบริเวณภายในกระบอกซอ

ด้วงทั้ง 2 ด้านโดยช่างได้น าบุ้งมาถูบริเวณภายในกระบอกซอดังภาพที่ 4.13 ซึ่งขั้นตอนนี้ส าคัญมาก

เป็นขั้นตอนเฉพาะของช่าง ช่างมาโนช ผุดผ่องเป็นผู้คิดค้นขึ้นเอง โดยช่างได้อธิบายว่า “ช่างได้ลองใช้

บุ้งมาถูภายในกระบอกซอด้วงเพื่อให้เนื้อไม้ภายในเป็นที่ดูดซับเสียงซอ ปรากฏว่าได้ผลดีท าจนถึงทุก

วันนี้ ซึ่งช่างก็ไม่รู้จะอธิบายอย่างไร มันเป็นความรู้สึกของเรา ที่อธิบายให้คนอื่นเข้าใจยาก” (มาโนช 

ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 3 กันยายน 2560) หลังจากที่ใช้บุ้งถูภายในกระบอกซอเรียบร้อยแล้วเมื่อน ามือไป

สัมผัสภายในกระบอกซอพบว่า ผิวของเนื้อไม้มีความขรุขระเป็นเสี้ยนไม้  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.14 ช่างก าลังใช้บุ้งถูภายในกระบอกซอ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.15 ลักษณะภายในกระบอกที่ใช้บุ้งถูเสร็จเรียบร้อยแล้ว 
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             ขั้นตอนต่อไปคือ ขั้นตอนการขึ้นหนังหน้าซอด้วงซึ่งเป็นขั้นตอนที่ส าคัญมากเพราะ ความ

ตึงของหนังงู จะส่งผลต่อคุณภาพเสียงซอ 

                        
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.16 การเปรียบเทียบกระบอกซอจากขั้นตอนแรกจนถึงขั้นตอนสุดท้าย 

 

4.1.2 การขึ้นหนังหน้าซอดว้ง 

                     การขึ้นหนังหน้าซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่องเป็นกรรมวิธีที่ส าคัญมากอย่างหนึ่ง 
หนังซอด้วงมีผลต่อเสียงซอโดยช่างอธิบายว่าช่างเลือกท าเวลาประมาณ 2 ทุ่ม เนื่องจากความชื้น
สัมพัทธ์สูง ในเวลาดังกล่าวซึ่งจะส่งผลให้หนังงูไม่เกิดการแห้งไวจนเกินไป เพราะช่างต้องใช้นิ้วตีลงบน
หนังงูในขั้นตอนการขึ้นหนังเป็นระยะเพื่อหาเสียงที่ช่างรู้สึกว่าเป็นเสียงที่ใช้ได้ โดยกระบวนการนี้เป็น
เคล็ดลับเฉพาะของช่างที่ช่างได้ทดลองและไม่สามารถอธิบายเป็นค าพูดได้ โดยช่างได้เล่าว่า "การขึ้น
หนัง ถ้าขึ้นตอนกลางวันหนังงูมันจะแห้งเร็ว จะท าให้หาเสียงที่ต้องการไม่ได้ แต่ถ้าขึ้นตอนกลางคืน
หนังมันจะแห้งช้าเพราะอากาศชื้นแล้วก็เงียบด้วย ช่างจะมีสมาธิท าให้หาเสียงที่ต้องการได้โดยเสียงที่
ต้องการ เมื่อดีดลงไปแล้วจะเป็นเสียง ที เกือบ โด ข้อห้ามของการขึ้นหนังคือห้ามขึ้นหนังแล้วน าไป
ตากแดดและก็ห้ามขึ้นหนังตอนฝนตก เพราะกาวจะเสื่อมคุณภาพ” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 8 
กันยายน 2560) โดยผู้วิจัยจะอธิบายรายละเอียดกรรมวิธีการขึ้นหนังซอด้วงดังตอ่ไปน้ี 

https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%84%E0%B8%A7%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%89%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%A1%E0%B8%9E%E0%B8%B1%E0%B8%97%E0%B8%98%E0%B9%8C
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%84%E0%B8%A7%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%89%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%A1%E0%B8%9E%E0%B8%B1%E0%B8%97%E0%B8%98%E0%B9%8C
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%84%E0%B8%A7%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%89%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%A1%E0%B8%9E%E0%B8%B1%E0%B8%97%E0%B8%98%E0%B9%8C
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%84%E0%B8%A7%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%89%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%A1%E0%B8%9E%E0%B8%B1%E0%B8%97%E0%B8%98%E0%B9%8C
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%84%E0%B8%A7%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%89%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%A1%E0%B8%9E%E0%B8%B1%E0%B8%97%E0%B8%98%E0%B9%8C
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%84%E0%B8%A7%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%89%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%A1%E0%B8%9E%E0%B8%B1%E0%B8%97%E0%B8%98%E0%B9%8C
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%84%E0%B8%A7%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%89%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%A1%E0%B8%9E%E0%B8%B1%E0%B8%97%E0%B8%98%E0%B9%8C
https://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%84%E0%B8%A7%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%8A%E0%B8%B7%E0%B9%89%E0%B8%99%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%A1%E0%B8%9E%E0%B8%B1%E0%B8%97%E0%B8%98%E0%B9%8C
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             4.1.2.1 การเตรียมหนังง ู

                         หนังงูเป็นวัสดุที่ส าคัญของกรรมวิธีการขึ้นหนังซอด้วงโดยสายพันธุ์งูที่ช่างเลือกใช้

ต้องเป็นงูเหลือมหรืองูหลามเท่านั้น เพราะคุณภาพหนังงูจะให้คุณภาพเสียงซอที่ดี โดยงูที่เลือกใช้ต้อง

มีความยาว 4 เมตรขึ้นไป และจะใช้เฉพาะช่วงครึ่งตัวไปทางหางเท่านั้นเพราะคุณภาพของหนังงูจะมี

ความเหนียวพอดีกับการขึ้นหน้าซอโดยช่างได้น าหนังงูมาตัดเป็นรูปสี่เหลี่ยมจัตุรัสขนาด 15 x 15 

เซนติเมตร  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.17 หนังงูที่ตัดเรียบร้อยแล้ว 

 

             หลังจากนั้นช่างได้น าแผ่นหนังงูขนาดสี่เหลี่ยมจัตุรัสไปแช่ในน้ าประมาณ 1 คืน เพื่อท าให้

หนังงูมีความชุ่มชื้นมีความนุ่มขึ้นเหมาะกับการขึ้นหนังเพราะหนังงูที่ได้มามีคุณลักษณะกรอบและแข็ง

ไม่สามารถขึ้นหนังงูได้ 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.18 การน าหนังงูไปแช่น้ าทิ้งไว้ 1 คืน 
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                 4.1.2.2 ขั้นตอนการขึน้หนงัง ู

                         เมื่อได้เวลาตามก าหนดแล้วช่างได้ท าความสะอาดหนังงูด้านในโดยช่างได้ให้

ค าแนะน าว่าไม่ควรแปรงหนังด้านนอกเพราะจะท าให้คุณหนังงูไม่ทน การขึ้นหนังงูเป็นกรรมวิธีที่ใช้

เวลามากที่สุดเพราะถ้าหากรีบกรรมวิธีนี้ของของหนังงูขาดได้  เมื่อน าหนังงูขึ้นมาจากกะละมัง

เรียบร้อยแล้ว  ช่างได้น าค้อนไม้ตอกตะปูให้ทะลุหนังงู เป็นวงกลมรอบหนังงูขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 

4.5 นิ้วโดยได้ใช้ตะปูขนาดใหญ่ ตอกหนังงูให้เป็นรูทะลุรอบขอบหนังให้มี 16  รูเพื่อส าหรับขัดตะปูตัว

เล็ก 8 ตัว แล้วกลัดตะปู 1 ตัว ระหว่างรู 2 รูให้ได้รอบหนังงู 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.19 การตอกตะปูที่หนังงู 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.20 หนังงูที่กลัดตะปูเรียบร้อยแล้ว 
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             จากนั้นช่างได้ท าการผสมกาวผงกับน้ า โดยใช้กาวผงประมาณ 1 ช้อนโต๊ะ ผสมกับน้ าเปล่า 

1 ช้อนชา คนให้เข้ากัน  และน ากาวที่ผสมไว้มาทาที่ขอบกระบอกซอส่วนหน้าให้รอบ เพื่อต้องการให้

หนังงูยึดติดกับตัวกระบอกซอ โดยช่างยังได้บอกกับผู้วิจัยว่า “กาวที่ใช้เนี่ยต้องเป็นกาวผงเท่านั้นยี่ห้อ

อะไรก็ได้แต่ต้องกาวผงเท่านั้น  กาวอื่นๆ พวกกาวลาเทค กาวร้อนใช้ไม่ได้เพราะมันจะยึดติดไม่

แข็งแรง แล้วงานก็ออกมาไม่สวยงามส่งผลต่อคุณภาพเสียงที่จะตามมา”  (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 

8 กันยายน 2560) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  
 

 

ภาพที่ 4.21 การผสมกาวผงเข้ากับน้ าเพื่อเตรียมขึ้นหนัง 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.22 การทากาวบริเวณขอบกระบอกซอส่วนหน้า 
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             เมื่อทากาวรอบปากกระบอกซอเสร็จเรียบร้อยแล้ว ช่างได้น าหนังงูที่กลัดตะปูไว้มาครอบ

บริเวณปากกระบอกซอให้หนังงูอยู่บริเวณกึ่งกลางกระบอกซอ หลังจากนั้นน ากระบอกซอที่ครอบหนัง

งูแล้ว มาวางบนเครื่องขึ้นหนังซอแล้วใช้เชือกโพลีโพรลิลีนคล้องตะขอที่เครื่องขึ้นหนังก่อน แล้วไป

คล้องกับตะปูที่กลัดไว้กับหนังงูต่อ โดยจะคล้องที่ตะขอใดก่อนก็ได้ ท าเช่นนี้ไปครบรอบกระบอกซอ

แล้วผูกเชือกโพลีโพรลิลีนกับตะขอเครื่องขึ้นหนังอีกครั้งให้แน่น  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.23 เตรียมการขึ้นหนัง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.24 การใช้เชือกโพลีโพรลิลีนคล้องตะขอเครื่องขึ้นหนังแล้วไปคล้องกับตะปูที่กลัดหนังงู 
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             จากนั้นช่างได้ท าการขันเกลียวเครื่องขึ้นหนังให้เกิดแรงดึงระหว่างเครื่องขึ้นหนังกับหนังงู 

เพื่อให้หนังงูนั้นมีความตึง การขันเกลียวเพื่อให้หนังงูตึงเท่าใดนั้นช่างได้บอกกับผู้วิจัยว่า “ช่างจะใช้นิ้ว

เคาะหนังงูระหว่างที่ท าการขันเกลียวควบคู่ไปด้วยเพื่อฟังเสียงความตึงของหนังงู พอใจกับเสียง

เมื่อไหร่ก็หยุดขันเกลียวได้” ช่างยังได้บอกกับผู้วิจัยต่ออีกว่า “ขั้นตอนการขันเกลียวขึ้นหนังงูนั้น มัน

เป็นความช านาญและความเคยชินของเสียงที่ได้ยินมาตลอดระยะเวลา 30 ปีที่ท าซอมา จึงสามารถ

บอกได้ว่าพอใจกับความตึงแค่ไหน” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 8 กันยายน 2560  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.25 ขัน้การขันเกลียวเครื่องขึ้นหนังควบคู่กับการเคาะหนังงู 
 

             เมื่อขันเกลียวจนได้ความตึงที่ช่างต้องการแล้ว หลังจากนั้นเก็บปลายเชือกที่เหลือโดยการ

พันเชือกไว้กับกระบอกซอและเครื่องขึ้นหนังให้เรียบร้อย เมื่อเสร็จแล้วให้ทิ้งไว้ประมาณ 24 ชั่วโมง

เพื่อให้หนังงูแห้งและกาวยึดติดแนบสนิทกับขอบกระบอกซอ โดยช่างได้ก าชับกับผู้วิจัยว่า “ห้ามน าไป

ตากแดดเด็ดขาดเพราะว่าจะท าให้หนังงูนั้นแห้งเกินไป ส่งผลต่อคุณภาพเสียง ควรไว้ในสภาพอากาศที่

เหมาะสม มีอากาศถ่ายเทสะดวก” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 8 กันยายน 2560 ) 
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ภาพที่ 4.26 กระบอกซอที่ขึ้นหนังขึ้นหนังเสร็จเรียบร้อยแล้ว 

 

             เมื่อครบเวลา 24 ชั่วโมงแล้ว ช่างได้แก้เชือกที่ผูกยึดติดไว้กับเครื่องขึ้นหนังพร้อมกับใช้ครีม

ปากนกแก้วดึงตะปูที่ปักอยู่บนชิ้นงานออก การแก้เชือกและดึกตะปูนั้นควรท าด้วยความระมัดระวัง 

เพราะหากดึงออกด้วยความแรงจนเกินไปจะท าให้หนังงูบางส่วนที่ยังไม่แห้งสนิทหรือส่วนใดส่วนนึงที่

ไม่ติดกาวนั้นหลุดได้ และหลังจากการแก้เชือกออกเรียบร้อยแล้ว จึงน ากระบอกซอออกจากเครื่องขึ้น

หนัง แล้วใช้เครื่องขูดหนังที่ช่างประดิษฐ์ขึ้นมาเองมีลักษณะเป็นไม้ทรงสี่เหลี่ยมขนาดไม้บรรทัดทั่วไป

แล้วมีตะปูตอกปักบนปลายไม ้
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.27 ลักษณะเครื่องขูดหนังที่ช่างประดิษฐ์ขึ้น 
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             จากนั้นช่างได้เอาเครื่องขูดหนังทาบลงบนหนังงูและให้หมวกตะปูห่างจากปากกระบอกซอ

ประมาณ 1.5 เซนติเมตร หากหมวกตะปูยังไม่ห่างจากกระบอกซอตามที่ช่างประมาณไว้ ช่างได้ใช้วิธี

เอาตะปูไปตอกลงกับเขียงไม้ไปเรื่อยๆ แล้วเอามาทาบควบคู่กันไป จนกว่าหมวกตะปูจะห่างจากปาก

กระบอกซอพอดี เมื่อได้ระยะห่างที่ประมาณไว้ช่างได้เอาหมวกตะปูขูดให้เป็นรอยเส้นรอบกระบอกซอ

เพื่อเป็นรอบส าหรับตัดหนังงูส่วนที่ไม่ต้องการ 
 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.28 ช่างก าลังปรับตะปูให้พอดีกับปากกระบอกซอ  

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.29 การใช้เครื่องขูดหนังวัดระยะหนังงู 
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             ส าหรับการวัดระยะหนังเพื่อตัดหนังขอบซอแต่ละบอกนั้นอาจไม่เท่ากัน ขึ้นอยู่กับความ

เหมาะสมของสัดส่วนของกระบอกซอและดูตามความสวยงามด้วย เมื่อขูดรอยรอบกระบอกซอเสร็จ

เรียบร้อยแล้ว จากนั้นใช้มีดตัดหนังงูตามรอยที่ขีดไว้เพื่อให้หนังงูส่วนที่ไม่ต้องการหลุดออกและขูด

กระบอกซอที่มีกาวติดอยู่ออกให้หมด โดยช่างได้บอกกับผู้วิจัยว่า “ควรท าด้วยความระมัดระวัง 

มิฉะนั้นมีดจะบาดมือเราได้” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 8 กันยายน 2560) 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.30 การตัดขอบหนัง 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.31 กระบอกซอหลังจากการตัดขอบหนังและขูดกาวออกหมดเรียบร้อยแล้ว 
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             หลังจากเสร็จเรียบร้อยแล้ว  น ากระบอกซอประกอบเข้ากับเครื่องกลึงอีกครั้งแล้วเปิด

เครื่องกลึงให้กระบอกซอหมุน ช่างได้น ากระดาษทรายเบอร์ 240 ขัดบริเวณกระบอกซอที่แกะหนังงู

และขูดกาวออก เพื่อท าความสะอาดกระบอกซอให้เรียบขึ้น เมื่อขัดกระบอกซอได้สะอาดเรียบร้อยจน

ไม่มีรอยกาวและหนังงูที่ติดอยู่แล้ว น ากระบอกซอออกจากเครื่องกลึงเพื่อท าความสะอาดหนังงู โดย

ช่างได้ใช้เทปกาวแปะลงบนหนังงูให้เทปกาวยึดติดกับงูและลอกออกเบาๆ เพื่อให้หนังก าพร้าของหนัง

งูหลุดออก ท าให้หนังงูมีความเงาสวยงาม   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.32 หนังก าพร้าที่ติดจากหนังงูโดยใช้เทปกาว 

 

 

 

 

  
 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.33 การเปรียบเทียบขั้นตอนทั้ง 4 ของการขึ้นหนังงู 
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             4.1.2.3 ขั้นตอนการท าสีกระบอกซอด้วง 

                         เมื่อขั้นตอนทั้ง 4 ของการขึ้นหนังงูเสร็จเรียบร้อยแล้ว ต่อไปเป็นขั้นตอนการท าสี

กระบอกซอด้วง ช่างได้น ากระบอกซอด้วงมาพันเทปกาวรอบกระบอกซอและเว้นขอบขึ้นหนัง

กระบอกซอไว้เพื่อท าสีเก็บรายละเอียดของขอบกระบอกซอให้สวยงาม โดยช่างได้บอกกับผู้วิจัยว่า 

“พันให้ทั่วกระบอกซอเลยอย่าให้เห็นพื้นผิวตัวกระบอกซอซอเด็ดขาด มิฉะนั้นเวลาเราท าสีตรงขอบ สี

มันจะเลอะพื้นผิวตัวกระบอกซอได้” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 8 กันยายน 2560) เมื่อพันเสร็จแล้ว

ก็น าเทปกาวแปะหน้าหนังหน้าซอด้วงไว้อีกหนึ่งที่ จากนั้นช่างได้น าแลคเกอร์สีด าพ่นไปตรงบริเวณ

ขอบขึ้นหนังกระบอกซอที่เว้นไว้ให้รอบจนไม่เห็นเห็นรอยหนังงู ในระหว่างที่ช่างก าลังพ่นอยู่นั้นช่างได้

บอกกับผู้วิจัยว่า “พ่นไปประมาณ 4-5 รอบจนไม่เห็นรอยหนังงูก็ถือว่าใช้ได้” (มาโนช ผุดผ่อง , 

สัมภาษณ์, 8 กันยายน 2560) แล้วทิ้งไว้รอจนกว่าจะแห้ง 

             หลังจากสีแห้งเรียบร้อยแล้วช่างได้แกะเทปกาวบริเวณที่พันรอบกระบอกซอออกทั้งหมด 

แล้วน ากระบอกซอด้วงประกอบเข้ากับเครื่องกลึงอีกครั้ง จากนั้นท าการเปิดเครื่องกลึงให้หมุนแล้วน า

กระดาษทรายเบอร์ 240 มาขัดที่ตัวกระบอกซอให้รอบเพื่อลบรอยเทปกาวหรือสีที่ติดอยู่บนพื้นผิว

ของกระบอกซอด้วงให้สะอาด  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.34 การขัดกระบอกซอด้วง 
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             หลังจากนั้นช่างก็ได้หยุดการท างานของเครื่องกลึงแล้วตรวจดูความสะอาดของกระบอกซอ

ด้วง โดยช่างได้บอกกับผู้วิจัยว่า “ควรขัดให้สะอาดที่สุด เพราะถ้าขัดไม่สะอาดเมื่อถึงขั้นตอนการพ่น

แลคเกอร์อาจท าให้พื้นผิวกระบอกซอเงางามไม่เสมอกัน ก็ต้องมาท าใหม่ท าให้เสียเวลาได้” (มาโนช 

ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 8 กันยายน 2560) เมื่อสะอาดแล้วน ากระบอกซอออกจากเครื่องกลึง แล้วน ามา

ขัดตกแต่งตรงขอบกระบอกซอโดยใช้กระดาษทรายเบอร์ 240 ขัดด้วยมือเปล่า สาเหตุที่ต้องขัดด้วย

มือเปล่าช่างได้บอกกับผู้จัยว่า “ตรงขอบกระบอกซอเป็นบริเวณที่ไม่สามารถมองเห็นได้ชัดเจนเวลา

เครื่องกลึงท างาน เพราะถ้าเราเผลอขัดไปตรงบริเวณนั้นเข้า จะท าให้แลคเกอร์สีด าที่เราพ่นไว้รวมไป

ถึงหนังงูบริเวณนั้นหลุดออกได้” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 8 กันยายน 2560) โดยช่างได้ขัดตกแต่ง

ขึ้นลงตามเนื้อไม้รอบขอบกระบอกซอจนพ้ืนผิวกระบอกซอสะอาดไม่มีริ้วรอย 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.35 การขัดตกแต่งขอบกระบอกซอด้วงด้วยมือเปล่า 

 

             เมื่อตกแต่งขอบกระบอกซอเสร็จเรียบร้อยแล้ว ช่างจึงน าไปพ่นแลคเกอร์อีกครั้งเพ่ือให้

กระบอกซอด้วงมีความเงาและป้องกันไม้แตก แล้วรอจนแห้งจึงลอกเทปกาวที่แปะไว้บริเวณหนังหน้า

ซอด้วงออกและรอประกอบในขั้นตอนต่อไป  
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ภาพที่ 4.36 กระบอกซอด้วงท าสีเสร็จเรียบร้อยแล้ว 

 

4.1.3 การกลงึคันทวนซอดว้ง 

                      การกลึงคันทวนซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง ผู้วิจัยได้เริ่มศึกษาตั้งแต่ขั้นตอนการ

น าไม้ที่เตรียมไว้มาเลื่อยจนถึงการพ่นเงาเพื่อตกแต่งคันซอด้วงที่มีคุณภาพของช่างมาโนช ผุดผ่อง โดย

เริ่มจากการน าท่อนไม้ที่วัดได้ขนาดของคันทวนซอด้วงกว่า 25 เซนติเมตร หลังจากนั้นน ามาผ่าครึ่ง

แล้วจึงใช้น้ ายาลบค าผิดสีขาววาดลงไปเพื่อก าหนดขนาดของคันทวนที่ชัดเจนยิ่งขึ้น เมื่อได้เรียบร้อย

ได้น าเข้าเครื่องกลึง โดยช่างได้เริ่มกลึงตกแต่งตั้งแต่หัวคันทวนที่มีขนาด 1 นิ้งครึ่ง ยาวประมาณ 2.7 

เซนติเมตร ด้านหน้าหนาประมาณ 1.7 นิ้ว แล้วก าหนดเส้นด้วยลิควิดเปเปอร์อีกครั้งหนึ่งเพื่อน าไป

กลึงด้วยการดาษทรายเบอร์ 40  

             เมื่อชิ้นงานได้ตามแบบที่ต้องการช่างได้ท าการตกแต่งหัวคันทวนให้มีโค้งตาม แบบด้วย

เครื่องเจียรที่มีกระดาษทรายหนา 40 และ 120 ตามล าดับ หลังจากนั้นน าคันทวนซอไปเข้าเครื่องยึด

ชิ้นงานเพื่อใช้วงเวียนวัดองศาของหัวคันซอให้ได้ขนาด 5 เซนติเมตร หลังจากนั้นใช้ใบเลื่อยมือเลื่อย

ตามรอยขีดที่วงเวียนได้ก าหนดไว้ชิ้นงานจะมีร่องเพื่อน ากระดาษทรายเบอร์ 240 มาขัดต่อให้ชิ้นงานมี

ความละเอียดขึ้น หลังจากนั้นน าเข้าเครื่องกลึงเพื่อท าความกลมของคันทวนซอโดยมีเขาควายท า

หน้าที่วัดชิ้นงานต้นแบบแล้วน ามาเทียบกับชิ้นงานที่ท า เป็นขั้นตอนเฉพาะของช่างซึ่งใช้เวลานาน

พอสมควร หลังจากนั้นช่างได้น าชิ้นงานไปพ่นด้วยแลคเกอร์ ที่บริเวณหลังบ้านเพื่อให้ชิ้นงานมีรอยไม้

ที่ชัดเจนยิ่งขึ้นและมีความเงางามแล้วรอให้แห้งสนิท เพื่อท าการเจาะรูส่วนโขนของคันทวนส าหรับใส่

ลูกบิดต่อไป โดยผู้จัยจะล าดับภาพขั้นตอนไว้ดังนี ้
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ภาพที่ 4.37 การน าท่อนไม้ยึดกับเหล็กกก่อนท ากการกลึง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.38 ไม้อีกด้านหนึ่งจะถูกยึดด้วยหมุดที่ต าแหน่งจุดศูนย์กลาง 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

107 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.39 การยึดไม้เพื่อเตรียมการกลึง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.40 การใช้ไม้บรรทัดวัดหัวโขนซอด้วง 
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ภาพที่ 4.41 การวัดแบบโขนของซอด้วง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.42 เมื่อวัดเรียบร้อยแล้วจึงใช้น้ ายาลบค าผิดสีขาววาดรอยตามแบบบนไม ้
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ภาพที่ 4.43 การวัดส่วนโค้งด้านในของโขนซอด้วง    
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.44 วิธีการการตรวจต าแหน่งพิกัดโขน 
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ภาพที่ 4.45 การน าไม้เข้าเครื่องเลื่อยไม้ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.46 การเลื่อยไม้ออกตามรอยที่วาดไว ้
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ภาพที่ 4.47 การน าไม้ที่เลื่อยแล้วมากลึงด้วยกระดาษทรายเบอร์ 40 เพือ่ลบลอยคม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.48 การวัดด้านข้างของคันทวนซอด้วงกับแบบคันทวน  
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ภาพที่ 4.49 การใช้เครื่องเจียรขัดมุมโค้งต่างๆของโขนซอด้วง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.50 การใช้เลื่อยมือเลื่อยช้ินงานอีกครั้งหนึ่ง 
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ภาพที่ 4.51 คนัทวนซอด้วงผ่านการพ่นด้วยแลคเกอร ์

 

             หลังจากพ่นแลคเกอร์ลงบนคันทวนแห้งสนิทดีแล้วต่อไปเป็นขั้นตอนการเจาะรูส่วนโขนของ

คันทวนส าหรับใส่ลูกบิดจ านวน 2 รู โดยช่างได้น าคันทวนส่วนบน (โขน) เข้าปากจับชิ้นงานก่อนน าเข้า

เครื่องเจาะ จากนั้นช่างได้เตรียมน้ ายาลบค าผิดสีขาวมาเตรียมไว้เพื่อจุดสัญลักษณ์ก่อนเจาะรู โดยจุด

ที่หนึ่งช่างได้เริ่มวัดจากส่วนบนของบัว 8 เหลี่ยมขึ้นมา 3 นิ้ว เมื่อได้ระยะที่ต้องการแล้วน าน้ ายาลบ

ค าผิดสีขาวมาจุดลงบนกึ่งกลางคันทวน(โขน) และจุดที่สองช่างได้วัดระยะจากจุดที่หนึ่งขึ้ นมา 3 นิ้ว

ครึ่ง เมื่อได้ระยะดังกล่าวก็ใช้น้ ายาลบค าผิดสีขาวจุดลงกึ่งกลางคันทวน(โขน)  
 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.52 ต าแหน่งของจุดที่จะเจาะรูส าหรับใส่ลูกบิด 

 

จุดที่ ๑ ระยะ ๓ น้ิว จุดที่ ๒ ระยะ ๓ นิ้วครึ่ง 
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             เมื่อได้ต าแหน่งของจุดที่จะเจาะรูแล้ว ช่างได้น าดอกสว่านขนาด 3 หุน ใส่ในเครื่องเจาะ

จากนั้นน าคันทวนเข้าเครื่องเจาะ โดยช่างจะเจาะรูบนก่อนคือจุดที่ 2 สาเหตุที่เจาะรูบนก่อนช่างได้

บอกกับผู้วิจัยว่า “จ าไว้นะ...เวลาเราเจาะรูคันทวนหรือรูอะไรก็ตามที่ต้องมีการเจาะ 2 รูขึ้นไป เรา

ต้องเจาะรูบนก่อนเสมอเพราะจะท าให้เวลาเราเจาะรูต่อไป ง่ายขึ้นเพราะสามารถหาต าแหน่งจุด

ศูนย์กลางได้ง่าย” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 12 กันยายน 2560) จากนั้นช่างได้เปิดเครื่องเจาะให้

ท างานแล้วน าดอกสว่านลงมาเจาะอย่างช้าๆให้ทะลุหาอีกด้าน ในระหว่างการเจาะไปนั้นช่างได้ก าชับ

กับผู้วิจัยว่า “เวลาเจาะเนี่ย ต้องใจเย็นๆ ปล่อยสว่านลงมาที่ต าแหน่งที่จะเจาะอย่างช้าๆ อย่าปล่อย

ดอกสว่านลงมาไวจนเกินไปมิฉะนั้นแล้วจะท าให้ไม้แตกระเบิดออก เป็นแผลใหญ่ ซึ่งจะต้องมา

เสียเวลาใหม่ในการซ่อมไม้” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 12 กันยายน 2560) หลังจากเจาะรูบนเสร็จ

แล้ว ช่างได้น าลูกบิดมาทดลองใส่รูที่เจาะไว้ เพื่อเป็นตัวอย่างศูนย์กลางของรูที่จะเจาะต่อไป 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.53 การเจาะรู(บน)ด้วยเครื่องเจาะ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.54 การน าลูกบิดมาทดลองใส่รู(บน)ที่เจาะ 
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             หลังจากช่างเจาะรูบนเสร็จแล้วช่างได้ท าการเจาะรูล่าง (จุดที่ 1) โดยใช้ดอกสว่านขนาด

เดิมเจาะไปที่รูล่าง ขั้นตอนท าเหมือนกับรูบน โดยใช้ลูกบิดที่ใส่ทดลองไว้เป็นต าแหน่งตัวอย่างในการ

เจาะ เมื่อรูทะลุหาอีกด้านจึงทดลองใส่ลูกบิดที่ 2   

 

 

  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.55 การเจาะรู (ล่าง) ด้วยเครื่องเจาะ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

              

ภาพที่ 4.56 การน าลูกบิดมาทดลองใส่รูที่เจาะทั้ง 2 ร ู
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             เมื่อทดลองใส่ลูกบิดทั้ง 2 แล้ว ช่างปรับยอดลูกบิดให้มีความยาวเท่ากัน ให้ก้านลูกบิดบน

ให้มีความยาว 4.5 เซนติเมตรและก้านลูกบิดล่างให้มีความยาว 4 เซนติเมตร เพื่อให้ลูกบิดเรียงกัน

สวยงามและแน่นขึ้น 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.57 การวัดก้านลูกบิดบน 

 

    
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.58 การวัดก้านลูกบิดล่าง 
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ภาพที่ 4.59 การปรับลูกบิดให้มีความยาวเท่ากัน 

 

             เมื่อปรับลูกบิดเสร็จเรียบร้อยแล้ว ช่างได้น าลูกบิดทั้ง 2 ออกจากรูแล้วน าคันทวนไปพ่น

แลคเกอร์ซ้ าอีกครั้งที่ห้องพ่นสีให้ทั่วทั้งคันทวน โดยช่างได้บอกกับผู้วิจัยว่า “ที่ต้องพ่นแลคเกอร์ซ้ าไป

ซ้ ามา ก็เพื่อป้องกันไม้แตกและต้องการให้ผิวไม้มีความเงาสวยงาม” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 12 

กันยายน 2560) และจึงน าไปตากแดดทิ้งไว้จนแห้งสนิท เพื่อรอประกอบซอด้วงในขั้นตอนไป  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.60 ช่างก าลังพ่นแลคเกอร ์
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ภาพที่ 4.61 คนัทวนทีเ่สร็จเรยีบร้อยทุกขั้นตอนแล้ว 

 

4.1.4 การกลงึลูกบิด 

                      การกลึงลูกบิดซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง มีกรรมวิธีคล้ายกับการท าคันทวนซอ

ด้วง ขั้นแรกเป็นการน าท่อนไม้มาเลื่อยให้ได้แบบจ านวน 2 ท่อนส าหรับท าลูกบิด 2 ชิ้น โดยได้เริ่มท า

ทีละชิ้นงาน แล้วใช้น้ ายาลบค าผิดสีขาวมาวาดแบบและน าเข้าเครื่องกลึงโดยจะใช้เขาควายจ านวน 5 

ชิ้นวัดทุกส่วนของลูกบิดต้นแบบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.62 การใช้เขาควายวัดยอดของลูกบิด 
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ภาพที่ 4.63 การใช้เขาควายวัดลูกแหวนทีข่้อของลูกบิด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.64 การใช้เขาควายวัดลูกบัวที่ลูกบิดต้นแบบ 

 

             หลังจากนั้นน าไม้ที่ต้องการกลึงให้เป็นลูกบิดประกอบเข้าไปในเครื่องกลึงและ เปิด

เครื่องกลึงให้ลูกบิดหมุน ใช้มีดกลึงขนาดต่างๆ สลับกันกลึง โดยกลึงก้านลูกบิด ยอดลูกบิด  ลูกแหวน 

และลูกบัว ให้ได้ตามขนาดของต้นแบบลูกบิดที่วัดไว้ โดยใช้เขาควายมาวัดเป็นระยะเพื่อให้ได้ชิ้นงาน

ตามแบบ  
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ภาพที่ 4.65 การน าท่อนไม้ส าหรับกลึงลูกบิดประกอบเข้าไปในเครื่องกลึง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.66 กระบวนการกลึงลูกบิดส่วนยอด 
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             เมื่อชิ้นงานเสร็จเรียบร้อยแล้ว ใชก้ระดาษทรายเบอร์ 240 มาขัดก้านลูกบดิให้เรียบ และ

น ากระดาษทรายเบอร์ 400 มาขัดก้านลูกบิดอีกครั้งเพ่ือให้ชิ้นงานละเอียดยิ่งขึ้น  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.67 การใช้กระทรายขัดผิวก้านลูกบิด 

 

             หลังจากนั้นน าก้านลูกบิดเข้าไปในเครื่องกลึงให้โผล่แต่ส่วนหัว เพื่อป้องกันก้านลูกบิดหักใน

ขั้นตอนการขึ้นยอดลูกบิด น าเขาควายวัดยอดของต้นแบบ หลังจากนั้นใช้มีดกลึงแต่ละชั้นลดหลั่นกัน

ไป  

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.68 การน าก้านลูกบิดเก็บไว้ข้างในให้โผล่แต่ส่วนหัว 
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ภาพที่ 4.69 การใช้มีดกลึงขนาดใหญ่ กลึงยอดลูกบิด 

 

             เมื่อขั้นตอนการกลึงลูกบิดเสร็จสิ้นเรียบร้อยทั้ง 2 ชิ้นงาน ช่างน าลูกบิดทั้ง 2 ชิ้นงานไป

เจาะรูตรงปลายก้านเพื่อส าหรับใส่สายซอโดยวัดระยะจากปลายก้านขึ้นมา 1 เซนติเมตรน าน้ ายาลบ

ค าผิดสีขาวมาจุดไว้ตรงกลาง แล้วน าปลายก้านเข้าปากจับชิ้นงาน จากนั้นช่างได้น าดอกสว่านขนาด 

1.5 มิลลิเมตรประกอบเข้าเครื่องเจาะ เปิดเครื่องเจาะให้ท างานปล่อยดอกสว่านลงมาที่ต าแหน่งที่จุด

ไว้ของก้านลูกบิดอย่างช้าๆ เพื่อป้องกันไม้แตกเจาะจนทะลุอีกด้าน เสร็จเรียบร้อยแล้ว น าลูกบิดไปพ่น

แลคเกอร์และตากแดดให้แห้ง เมื่อแลคเกอร์แห้งสนิทดีแล้ว น ามาขัดด้วยกระดาษทรายเบอร์ 240 อีก

ครั้งหนึ่ง จากนั้นก็น าไปพ่นแลคเกอร์ทับอีกรอบ โดยท าแบบนี้ซ้ าประมาณ 2-3 ครั้งหรือมากกว่านั้น 

เพื่อให้สีของลูกบิดนั้นมีความเงา เมื่อได้ความเงาที่ช่างต้องการแล้ว จึงน าไปตากแดดให้แห้งสนิทเพื่อ

รอขั้นตอนการประกอบซอด้วงต่อไป 
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ภาพที่ 4.70 การใช้แลกเกอรพ์่นที่ชิ้นงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.71 การเปรียบเทียบลูกบิดต้นแบบ (ด้านบน) และลูกบิดที่กลึงเสร็จแล้ว (ด้านล่าง) 
 

             4.1.5 การกลึงคันชักซอด้วง 

                      การกลึงคันชักซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่องนั้น ช่างได้เลือกไม้ที่ไม่มีตาไม้เพราะ

หากมีตาไม้แล้ว เมื่อถึงขั้นตอนการขึ้นคันชัก คันชักจะมีโอกาสหักได้ง่าย จากนั้นน าไม้มาวัดขนาดไม้

แล้วเลื่อยให้มียาวประมาณ 75 เซนติเมตร และมีความกว้าง 6 คูณ 6 หุน น าไม้ที่เลื่อยเสร็จเรียบร้อย

มาประกอบเข้ากับเครื่องกลึง โดยช่างจะเริ่มกลึงคันชักส่วนปลายก่อน แล้วจึงใส่ด้านที่ยังไม่กลึง (คัน

ชักส่วนหัว) ลงในเครื่องกลึงเพื่อลดขนาดของคันชักท าให้สะดวกขณะกลึง  
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ภาพที่ 4.72 เตรียมไม้ส าหรบักลึงคันชักซอด้วง 
 

             หลังจากนั้นช่างได้ใช้เขาควายวัดขนาดส่วนต่างๆของคันชัก(ส่วนปลาย)ต้นแบบ  โดยมี

องค์ประกอบคือปลายคันชัก บัว และลูกแก้ว แล้วน ามาวัดลงบนชิ้นงานเพื่อให้ชิ้นงานมีขนาด

มาตราฐานเดียวกัน หลังจากนั้นช่างได้เปิดเครื่องกลึงให้ท างาน เริ่มกลึงโดย ใช้มีดกลึงขนาดต่างๆ ใน

การกลึงพื้นผิวไม้ออก โดยขณะที่ท านั้นได้เกิดปัญหาขึ้นคือเนื้อไม้เกิดแตกช่างได้หยุดเครื่องกลึงและ

น ากาวร้อนหยดลงบนชิ้นงานที่เกิดรอยแตกของเนื้อไม้หลังจากนั้นน าขี้เลื่อยโรงลงบนรอยแตกและใช้

กาวร้อนหยดลงซ้ าอีกทีหนึ่ง ใช้มือกดเพื่อสมานให้ขี้เลื่อยผสมกับเนื้อไม้ได้อย่างกลมกลืน ปล่อยทิ้งไว้

ครึ่งนาที หลังจากนั้นช่างได้เปิดเครื่องกลึงและท าการกลึง ในส่วนของคันชักต่อไป 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.73 การใช้กาวร้อนหยดตามรอยแตกของเน้ือไม้ก่อนน าขี้เลื่อยโรยทับ 
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ภาพที่ 4.74 ขัน้ตอนการใช้มีดลึงขูดผิวไม้ออก 

 

             หลังจากช่างได้กลึงพื้นผิวไม้ช่วงกลางจนถึงจุดกึ่งกลางคันชัก บัวและลูกแก้วเสร็จแล้ว 

ต่อมาเป็นขั้นตอนการกลึงคันชักส่วนปลาย โดยช่างได้กลึงเป็นรูปหม้อดิน สาเหตุที่ช่างท าเป็นรูปทรง

หม้อดินช่างได้บอกกับผู้วิจัยว่า “ต้องการอะไรที่แปลกใหม่และพัฒนารูปแบบการท าซอไปเรื่อยๆ” 

(มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 3 กันยายน 2560) เมื่อได้รูปทรงที่ต้องการแล้วช่างได้ใช้กระดาษทราย

เบอร์ 240,400 ตามล าดับมาขัดชิ้นงานในขณะที่เครื่องกลึงท างานอยู่ เพื่อให้ผิวไม้คันชักเรียบเสมอ

กันและปัดขีเ้รื่อยไม้ที่ฝังอยู่ออกจากไม ้

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.75 การใช้มีดกลึงตกแต่งคันชักส่วนปลาย 
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ภาพที่ 4.76 การกลึงคันชักส่วนปลายเป็นรูปทรงหม้อดิน 

 

             เมื่อท าการกลึงคันชักส่วนปลายเสร็จเรียบร้อยแล้ว ช่างได้หยุดการท างานของเครื่องกลึง 

น าคันชักในครึ่งส่วนปลายที่กลึงเสร็จแล้วออกจากเครื่องกลึง จากนั้นกลับเอาคันชักอีกด้านหนึ่ง (ส่วน

คันชักส่วนหัว) ที่ยังไม่ได้กลึงมาประกอบเข้ากลับเครื่องกลึง เปิดการท างานของเครื่องกลึง โดยช่างได้

ใช้เขาควายวัดขนาดต้นแบบแล้วมาวัดกับชิ้นงานเหมือนขั้นตอนการกลึงคันชักส่วนปลาย จากนั้นช่าง

ได้น ามีดกลึง มากลึงพื้นผิวไม้ส่วนหัวคันชักออก โดยมีองค์ประกอบคือหัวคันชัก บัว และลูกแก้ว แล้ว

กลึงส่วนคันชักให้มีความเรียวลดหลั่นกันไปตามสัดส่วน กลึงไปจนบรรจบกับจุดกึ่งกลางของคันชัก

ส่วนปลาย โดยกึ่งกลางคันชักมีความโตประมาณ 4.5 หุน โดยใช้เขาควายเป็นตัววัดขนาด  เมื่อกลึง

เสร็จเรียบร้อยแล้วช่างได้ใช้กระดาษทรายเบอร์ 240,400 ตามล าดับมาขัดชิ้นงานในขณะที่เครื่องกลึง

ท างานอยู่ เพื่อให้ผิวไม้คันชักเรียบเสมอกันและปัดขี้เรื่อยไม้ที่ฝังอยู่ออกจากไม้เหมือนกับขั้นตอนการ

การกลึงคันชักส่วนปลาย 
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ภาพที่ 4.77 การกลึงคันชักส่วนหัว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.78 การน ากระดาษทรายมาขัดคันชักเพ่ือเพ่ิมความละเอียดของชิ้นงาน 

 

 

 

 

 

                                     
 

 

 

 

ภาพที่ 4.79 การเปรียบเทียบคันชักซอด้วงหลังจากกลึงเสร็จเรียบร้อยแลว้ 
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             เมื่อขั้นตอนกลึงเสร็จสิ้นเรียบร้อยแล้วทั้งคันชักส่วนหัวและคันชักส่วนปลาย ช่างได้หยุด

การท างานของเครื่องกลึง แล้วน าคันชักออกจากเครื่องกลึงเพื่อเจาะรูส าหรับใส่หางม้า โดยน าคันชัก

ส่วนหัวเข้าปากจับชิ้นงานก่อนน าเข้าเครื่องเจาะให้ส่วนหัวอยู่ตรงเส้นกึ่งกลางพอดี  ดังภาพที่ 4.80 

แล้วท าการขันเกลยีวปากจับให้แน่นพอดี เพื่อไม่ให้ขั้นตอนในการเจาะรูนั้นบิดเบี้ยว 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.80 คนัชักส่วนหัวเข้าปากจับชิ้นงานก่อนน าเข้าเครื่องเจาะ 

 

             จากนั้นน าดอกสว่านขนาด 1.5 หุนใส่ในเครื่องเจาะจากนั้นน าคันชักเข้าเครื่องเจาะ เจาะให้

ส่วนหัวคันชักให้ทะลุหาอีกด้านหนึ่ง น าคันชักส่วนหัวออกจากปากจับชิ้นงาน 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.81 การเจาะรูหัวคันชัก 
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             ช่างน าเลื่อยเหล็กส าหรับเลื่อยท่อ มาเลื่อยผ่าปากกึ่งกลางของรูที่เจาะไว้ให้ลึกลงไป

ประมาณ 0.5 เซนติเมตรดังภาพที ่4.82 จากนั้นน าเครื่องเจียรบากลงไปข้างล่าง ดังภาพที ่4.83 ให้ลึก

ลงไป 0.5 เซนติเมตรเท่ากับรอยเลื่อยที่เลื่อยไว้และน ามีดปลายแหลมมาตกแต่งคว้านตกแต่งรูที่เจาะ

ไว ้

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.82 การเลื่อยผ่าปากกึ่งกลางของรู 

 

 
                                 
 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.83 ส่วนหัวคันชักที่เจาะรูและเลื่อยผ่าปาก 
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ภาพที่ 4.84 การใช้เครื่องเจียรบากรูยอดคันชัก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.85 การตกแต่งรูด้วยมีดปลายแหลม 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.86 ส่วนหัวคันชักที่ท ารูส าหรับใส่หางม้าเสร็จเรียบร้อยแล้ว 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

131 

             เมื่อขั้นตอนเจาะรูส่วนหัวคันชักส าหรับขึ้นหางม้าเสร็จแล้ว ต่อไปเป็นการเจาะรูส าหรับใส่

หมุดยึดหางม้า โดยช่างได้บอกกับผู้วิจัยมาโดยตลอดว่า “การเจาะรูในแต่ละขั้นตอนที่ผ่านมานั้น ต้อง

ใช้ความปราณีต ใจเย็นและแม่นย ามากๆ ผิดพลาดไม่ได้เด็ดขาด ถ้าเกิดผิดพลาดเราต้องมาเสียเวลา

ซ่อมอีก หากซ่อมไม่ได้ก็ทิ้งและเริ่มท าใหม่หมด” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 3 กันยายน 2560) 

ขั้นตอนการเจาะรูส าหรับใส่หมุดหางม้าให้วัดระยะจากปลายคันชักเข้ามา 3.5 นิ้วแล้วขีดเครื่องหมาย

ไว้ จากนั้นน าคันชักส่วนปลายเข้าปากจับชิ้นงาน แล้วน าเข้าเครื่องเจาะใช้ดอกสว่านขนาด 1.5 หุน 

จากเจาะให้ทะลุหาอีกด้านหนึ่ง 

   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.87 การเจาะรูส าหรับใส่หมุดหางม้า 

 
 

 

 

 

ภาพที่ 4.88 การเจาะรสู าหรับใส่หมุดหางมา้เสร็จแล้ว 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.89 ช่างทดลองใส่หมุดลงในรูที่เจาะไว้ 
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             หลังจากเสร็จสิ้นทุกกระบวนการที่ผู้วิจัยอธิบายมาข้างต้น ช่างได้น าคันชักซอ มาพ่นด้วย

แลคเกอร์ แล้วน าไปขัดกระดาษทรายซ้ าอีกรอบ เพื่อให้ชิ้นงานมีความละเอียดมากยิ่งขึ้นแล้วจึงน าไป

พ่นแลกเกอร์ซ้ าอีกครั้ง โดยช่างได้บอกกับผู้วิจัยว่า “จะต้องท าแบบนี้ไปเรื่อยๆจนกว่าจะไม่มีเสี้ยนไม้...

เวลามองในร่มจะไม่ค่อยเห็นแต่ถ้ามองที่แดดจะเห็นรอยไม้ชัดเลย...ต้องท าแบบนี้ซ้ าไปซ้ ามาจนกว่าจะ

ไม่มีเสี้ยนไม้” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 3 กันยายน 2560)  เมื่อไม่มีเสี้ยนไม้แล้ว จึงน าคันชักไปพ่น

เคลือบเงาให้ทั่วทั้งคันชัก เสร็จแล้วน าไปตากให้แห้งสนิทเพื่อรอการขึ้นหางม้าต่อไป  
 

4.1.6 การขึ้นหางม้า 

                      การขึ้นหางม้าเป็นส่วนที่ส าคัญมากของซอด้วง พอๆกับขั้นการขึ้นหนังงู ถ้าหางม้ามี

คุณภาพดีก็จะส่งผลต่อการสีลากคันชักเข้ากับซอด้วงเกิดความสะดวกไหลลื่นแก่ผู้บรรเลง ส่วนการ

เลือกพวงหางม้าของช่างมาโนช ผุดผ่องก็จะแตกต่างจากช่างอ่ืนๆ โดยช่างจะใช้หางม้าสีขาว เส้นเล็กมี

คุณบัติเหนียวและทนทาน น าเข้าจากประเทศประเทศมองโกเลีย และสั่งท าขึ้นเป็นลักษณะพิเศษคือ

ส่วนพวงของหางม้านั้นมีลักษณะแบน เนื่องจากพวงหางม้าที่มีลักษณะแบนนั้นเมื่อสีลากคันชักเข้ากับ

ซอแล้วหางม้าจะสัมผัสกับสายซอได้ตลอดทั้งคันชัก ดังนั้นผู้วิจัยจะเริ่มอธิบายขั้นตอนการขึ้นหางม้า

ดังนี้ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

ภาพที ่4.90 พวงหางม้าสีขาวลักษณะแบน 
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             น าตะปูหัวกลมผอม 3 ตัวมาตอกกับพื้นไม้ที่มีพื้นผิวเรียบให้แน่น โดยตอกตะปูให้มีลักษณะ

การวางตัวเป็นเส้นตรง เพื่อให้ขั้นตอนการน าคันชักมาดัดให้โค้งนั้นง่ายขึ้น จากนั้นน าเทปกาวมาพัน

รอบตะปูจนหนาทั้ง 3 ตัวเพื่อไม่ให้คันชักซอสัมผัสกับผิวตะปูโดยตรง 

 

 

 

ภาพที่ 4.91 จ าลองการวางตัวของการตะปู 

 

             หลังจากนั้นช่างได้น าพวงหางม้าที่เตรียมไว้มาหวีให้เส้นของหางม้าเรียงและไม่พันกัน และ

น าส่วนปลายของหางม้าที่หวีให้เส้นของของหางม้าเรียงกันมาพันด้วยด้ายเก็บปลายประมาณ 3 

เซนติเมตรเพื่อให้การน าหางม้าสอดเข้ารูง่ายขึ้น จากนั้นช่างได้น าคันชักที่เตรียมไว้ส าหรับการขึ้นม้า

มาดัดให้โค้งตามสลักที่ตอกไว้ ระหว่างที่ช่างก าลังดัดคันชักให้โค้งอยู่นั้นช่างได้บอกกับผู้จัยว่า “การดัด

คันชักควรดัดด้วยความระมัดระวัง อย่าดัดเร็วจนไปมิฉะนั้นจะท าให้คันชักหักได้” (มาโนช ผุดผ่อง, 

สัมภาษณ์, 3 กันยายน 2560)  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.92 การหวีหางม้า 
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ภาพที่ 4.93 การพันด้ายเก็บปลายหางม้า 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.94 คนัชักดัดให้โค้งตามสลักที่ตอกไว ้

 

             หลังจากดัดคันชักได้โค้งตามตะปูที่ตอกไว้เสร็จเรียบร้อยแล้ว ช่างได้น าส่วนปลายหางม้าที่

พันด้ายไว้สอด เข้าไปในรูส่วนหัวของคันชักด้านที่บากไว้ด้วยเครื่องเจียร แล้วท าการผูกหางม้าให้เป็น

ปม จากนั้นก็ดึงหางม้าให้ตึงเสมอกัน และหยิบหมุดทองเหลืองสวมเข้าไปในห่วงของหางม้าแล้วน า

หมุดใส่ลงไปในรูของคันชักที่เจาะไว้ เพื่อยึดหางม้าให้ตึง หากหางม้าไม่ตึงหรือหย่อนเกินไปช่างจะ

เลื่อนปมที่ผูกตรงส่วนหัวคันชักทีละนิดเพื่อปรับหางม้าให้ตึงตามความต้องการ เมื่อหางม้าตึงได้ที่แล้ว

ช่างได้น าคันชักออกจากตะปูที่ตอกไว้ แล้วหวีเส้นหางม้าซ้ าอีกครั้งเพื่อให้เส้นของหางม้าเรียงกันอีก

ครั้งหนึ่งก็เป็นอันเสร็จเรียบร้อย จากนั้นน ากรรไกรมาตัดปลายหางม้าที่พันได้ไว้ให้ออกไปประมาณ 1-

2 เซนติเมตร แล้วคลี่ให้ฟูเพื่อความสวยงาม โดยช่างได้บอกกับผู้วิจัยว่า “เรื่องปลายหางม้าแล้วแต่

ความชอบส่วนบุคคลจะตัดก็ได้หรือไม่ตัดก็ได้ แต่ส่วนใหญ่นิยมชอบตัดแล้วปล่อยให้หางม้าฟูดู

สวยงาม บางที่ก็ถักเปียบ้าง เอาที่เราชอบ” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 3 กันยายน 2560) 
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ภาพที่ 4.95 การผูกปมหางม้า 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.96 การสวมหมุดเขา้ไปในรูคนัชักเพื่อยึดหางม้า 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.97 ลักษณะปลายหางม้าหลังจากตัดออก 
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ภาพที่ 4.98 คนัชักหลังจากขึ้นหางม้าเสร็จเรียบร้อยแล้ว 

 

4.1.7 การประกอบซอด้วง 

                      ขั้นตอนการประกอบซอด้วงถือเป็นขั้นตอนสุดท้ายของกรรมวิธีการสร้างซอด้วงของ

ช่างมาโนช ผุดผ่องโดยผู้วิจัยได้ท าการสังเกตจากช่างโดยที่จะอธิบายดังต่อไปน้ี 

             4.1.7.1 เตรียมอปุกรณ์ส าหรบัประกอบซอดว้งได้แก่ 

                         1. เศษหนังงูส าหรับรองสาย   

                         2. เชือกแห/อวน 

                         3. ยางสน 

                         4. สายซอ  

                         5. หย่อง 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.99 อุปกรณ์ส าหรับประกอบซอด้วง 
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             4.1.7.2 ขั้นตอนการประกอบซอด้วง 

                         เมื่อเตรียมอุปกรณ์ครบเรียบร้อยแล้ว ช่างได้น าส่วนต่างๆของซอด้วงที่พักไว้เพื่อ

รอการประกอบ ได้แก่คันทวน คันชัก กระบอกซอ และลูกบิด ขั้นแรกน าลูกบิดทั้ง 2 ชิ้นมาเสียบเข้า

ในรูคันทวนที่เจาะไว้ทั้ง 2 รู 1 รูต่อ 1 ลูกบิดโดยให้ลูกบิดส่วนยอดหันทิศทางออกไปทางเดียวกับ โขน

ซอ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.100 คันทวนที่ใส่ลูกบิดเสร็จเรียบร้อยแล้ว 
 

             จากนั้นช่างน ากระบอกซอประกอบเข้ากับทันทวนโดยใส่กระบอกซอเข้ากับแกนของคัน

ทวนและน าเศษหนังงูส าหรับรองสายมาตัดเจาะรูที่สามารถสวมกับก้านคันทวนได้แล้วสวมใส่ที่    ก้าน

คันทวนที่ยื่นออกมากจากกระบอกเพื่อป้องกันสายซอขาด โดยช่างได้แนะน ากับผู้วิจัยว่า“การน าเศษ

หนังงูมาตัด ตัดรูปแบบใดก็ได้เอาที่เราเห็นว่ามีความสวยงามเรียบร้อย และสามารถรองสายซอด้วงทั้ง 

2 เส้นได้ ไม่มีรูปแบบที่ตายตัว แต่ช่างชอบรูปแบบการตัดเป็นลักษณะสี่เหลี่ยมผืนผ้าขนาดเล็ก เพราะ

จะดูสวยงาม” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 3 กันยายน 2560) 
 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

138 

 

  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.101 การน าเศษหนังงูสวมใส่แกนคันทวนที่ยื่นออกมา 

 

             จากนั้นน าสายซอตัดให้มีความยาวกว่าคันทวนเล็กน้อย โดยช่างได้บอกกับผู้วิจัยว่า“ความ

ยาวของสายซอที่ใช้ขึ้นอยู่กับความยาวคันทวน อย่างเช่นคันทวนของบ้านซอยาว 75 เซนติเมตรดังนั้น

สายซอก็ควรตัดให้เกินมาประมาณ 80-90 เซนติเมตร เพ่ือที่จะไว้สามารถปรับความตึงของสายซอได้” 

(มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 3 กันยายน 2560) ผูกให้เป็นปมที่ลูกบิดบนให้แน่น แล้วน าสายซออีกด้าน

สอดเข้าไปในรูของก้านลูกบิดเพื่อท าให้สายซอแน่นยิ่งขึ้น จากนั้นจึงท าเป็นห่วงแล้วคล้องเข้ากับแกน

ของคันทวนที่ยื่นออกมา จากนั้นหมุนลูกบิดบนให้สายซอด้วงที่ผูกไว้พันกับก้านลูกบิดจนสายซอด้วง

ตึง 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.102 การน าสายซอผูกที่ลูกบิด 
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ภาพที่ 4.103 ลักษณะของห่วงที่คล้องเข้ากับแกนคันทวน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.104 การน าสายซอด้วงคล้องก้านคันทวน 

 

             หลังจากใส่สายซอที่ลูกบิดบนเสร็จแล้ว ตัดสายซออีกเส้นความยาวเท่ากับเส้นแรกมาผูกให้

เป็นปมที่ลูกบิดล่างให้แน่นแล้วน าสายซออีกด้านสอดเข้าไปในรูของก้านลูกบิด จากนั้นน าคันชักร้อย

เข้าไปให้อยู่ระหว่างสายซอทั้ง 2 เส้นแล้วน าสายซออีกด้านหนึ่งท าเป็นห่วงแล้วคล้องเข้ากับแกนคัน

ทวนที่ยื่นออกมาแล้วบิดลูกบิดล่างให้สายซอพันอยู่กับก้านลูกบิดจนตึง 
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ภาพที่ 4.105 การร้อยคันชักเข้าไปอยู่ระหว่างสายซอทั้ง 2 เส้น 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.106 การคล้องสายซอเข้ากับแกนคันทวนเสร็จเรยีบร้อยทั้ง 2 เส้น 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.107 ลักษณะสายซอที่คล้องเข้ากับแกนคันทวนทั้ง 2 เส้น 
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ภาพที่ 4.108 ลักษณะสายซอพันบนก้านลูกบิด 

 

             เมื่อเสร็จจากขั้นตอนดังกล่าวทั้งหมดแล้วช่างได้น าเชือกอวน/แห มาพันอกรั้งสายซอด้วง

ทั้ง 2 เส้นเข้ากับคันทวนบริเวณกลางคันทวน เพื่อให้สายซอด้วงเกิดความตึงมากขึ้นเมื่อคันชักสีแล้ว

จะไม่มีเสียงแหบ เริ่มพันเชือกรัดอกประมาณ 5-7 รอบ โดยช่างได้บอกกับผู้วิจัยว่า “ไม่ได้มีจ านวน

รอบตายตัวนะว่ากี่รอบแต่อย่างน้อยก็ประมาณ 5-7 รอบเมื่อครบ 5 รอบก็หยุดพันแล้วลองสีดูว่าได้

เสียงซอด้วงหรือเปล่าหากยังไม่ได้ ก็พันไปเรื่อยๆ จนกว่าจะได้เสียงซอด้วง แต่ส่วนใหญ่ช่างก็จะพัน

ประมาณ 7 รอบไม่เกินนี้น้อยครั้งที่จะเกิน” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 23 กันยายน 2560) 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.109 การพันเชือกอวน/แหรัดอก 
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             หลังจากพันรัดอกเสร็จเรียบร้อย ช่างได้น าไม้ตะเกียบที่ใช้แล้วมาผ่าให้เป็นท่อนยาว 1 

เซนติเมตรหนา 1 มิลลิเมตรแล้วน ามาใส่บริเวณกลางกระบอกซอส่วนที่ขึ้นหนังโดยสายซอจะท าหน้าที่

รั้งไม่ให้หย่องหลุดออกจากซอดังภาพที่ 4.109 ช่างมาโนชได้อธิบายเหตุผลที่เลือกใช้ไม้ตะเกียบที่ใช้

แล้วว่า “หย่องของบ้านซอใช้ตะเกียบที่ใช้แล้วเพราะไม้ผ่านน้ ามันเมื่อน ามาใส่ที่ซอเสียงจะไม่แหบ

แห้ง” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 23 กันยายน 2560)  

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.110 การใส่หย่องเสร็จเรียบร้อยแล้ว                                                                              

             หลังจากนั้นน ายางสนมาถูบริเวณหางม้าเพื่อให้หางม้าฝืด โดยถูขึ้น-ลงประมาณ 2-3 ครั้ง 

ในบริเวณที่หางม้าสีกับสายซอด้วงเท่านั้น โดยช่างได้ก าชับกับผู้วิจัยว่า “ใช้ยางสนถูบริเวณหางม้าส่วน

ที่สีกับสายซอเท่านั้น บริเวณที่ไม่สีไม่ต้องถูเพราะถ้าถูแล้วหากมือเราไปโดน จะท าให้หางม้ามีสีด า

สกปรก ไม่ชวนมอง” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 23 กันยายน 2560) 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.111 การน ายางสนมาถูหางม้า 
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ภาพที่ 4.112 ซอด้วงที่ประกอบเสร็จเรียบร้อยแล้ว 
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แผนภาพที่ 2 สรุปขั้นตอนการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 
 

การเตรียมกระบอกซอด้วง 
 
 
 
 

 
การขึ้นหนังหน้าซอด้วง 

 
 
 

 
การกลึงคันทวนซอด้วง 

 
 
 
 
 

การกลึงลูกบิด 
 
 
 
 
 

การกลึงคันชักซอด้วง 
 
 
 

 
 

เตรียมไม ้ คว้านร ู

พ่นแลคเกอร์รอให้
แห้ง 

เจาะรูส าหรับใส่คัน
ทวน 

กลึงกระบอก ขัดกระบอกด้วยกระดาษ
ทราย 

เตรียมหนังงู ขึ้นหน้า ตัดหนังงู ขัดกระบอกด้วยกระดาษ
ทราย 

ท าสีกระบอกซอด้วง รอประกอบ 

เตรียมไม ้ กลึงคัน
ทวน 

แต่งคันทวนส่วนโขน
ซอ 

เจาะรู
ลูกบิด 

ปรับลูกบิดใส่คันทวน 

รอประกอบ 

เตรียมไม ้ กลึงลูกบิด ขัดลูกบิดด้วยกระดาษ
ทราย 

พ่นแลคเกอร์รอให้
แห้ง 

เตรียมไม ้ กลึงคันชัก ขัดคันชักด้วยกระดาษ
ทราย 

พ่นแลคเกอร์รอให้
แห้ง 

เจาะร ู ตกแต่งรู 

รอขึ้นหน้าหนัง 

รอขึ้นหางม้า 

รอประกอบ 

ขัดคันทวนด้วยกระดาษ
ทราย 

พ่นแลคเกอร์รอให้
แห้ง 
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การขึ้นหางม้า 
 
 
 

การประกอบซอด้วง 
 
 
 

 

 

4.1.8 การแตง่เสียงซอด้วง 

                      ในกรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง ขั้นตอนที่ส าคัญคือ การแต่ง
เสียงซอด้วงให้ได้เป็นเสียงที่เป็นเสียงที่เป็นเอกลักษณ์ของบ้านซอบางปะกง ซึ่งผู้วิจัยได้จ าแนกวิธีการ
แต่งเสียงได้ทั้งหมด 4 ประเด็น ดังต่อไปน้ี 
 
             4.1.8.1 ขั้นการกลึงกระบอกซอด้วง 
                         หลังจากการกลึงกระบอกซอด้วงเรียบร้อยแล้วช่างมาโนช ผุดผ่องใช้บุ้งถูบริเวณ
ภายในกระบอกซอเพื่อให้เกิดเป็นขุยไม้ เป็นตัวช่วยในการดักเสียงซึ่งกระบวนการนี้ช่างได้อธิบายว่า 
“ไม่สามารถพูดเป็นค าพูดได้ใช้ความรู้สึกที่สั่งสมมาเพราะไม่ได้ลองเสียงในขั้นตอนนี้ แต่กระบวนการนี้
ส่งผลต่อเสียงซอด้วง” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 1 ตุลาคม 2560) 
 
             4.1.8.2 การขึ้นหนังง ู
                         การขึ้นหนังงูเป็นขั้นตอนหนึ่งที่ส่งผลต่อคุณภาพเสียงซอโดยเฉพาะคุณภาพของ
หนัง ถ้าหนังงูมีความหนามาก การขึ้นหนังจะต้องใช้เวลามากขึ้นเพ่ือให้หนังงูมีความตึงพอดี โดย
ขณะที่ท าช่างจะต้องใช้สมาธิโดยช่างเลือกใช้เวลาประมาณ 2 ทุม่ เนื้อจากสภาพอากาศที่มีความช้ืน
สัมพัทธ์สูง และช่างมีสมาธิ โดยช่างได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า 
  

“เสียงซอจะดีหรือไม่การขึ้นหนังส าคัญ ต้องมีสมาธินะ ถ้าไม่มีสมาธิท าทั้งวันก็
ไม่ได้เสียงที่ต้องการ แต่ถ้าท าตอนสภาพร่างกาย จิตใจ สภาพอากาศ กินข้าวอิ่ม 
ไม่มีเรื่องให้คิด หาเสียงเจอ วิธีการหาเสียงที่ต้องการเวลาขึ้นหนังก็ใช้นิ้วดีดไปที่

เตรียมหางม้า หวีหางม้า ขึ้นหางม้า รอ
ประกอบ 

เตรียมอุปกรณ ์ เตรียมส่วนประกอบ ประกอบซอ พันรัดอก 

ทดลองเสียง 
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หน้าซอเสียงหย่อนไปก็ หมุนให้ตึงขึ้น แล้วก็ปล่อยทิ้งไว้ สักพักก็มาดีดใหม่ ไป
เรื่อยๆ เสียงที่ช่างต้องการคือเสียง ที ที่เกือบจะเป็น โด นั่นแหละที่ต้องการ” 

  (มาโนช ผุดผอ่ง, สัมภาษณ,์ 1 ตุลาคม 2560) 
  
             4.1.8.3 การใส่หย่อง 
                         การใส่หย่องของบ้านซอบางปะกงนั้น ช่างมาโนช  ผุดผ่อง เลือกใช้ไม้ตะเกียบที่
ใช้แล้ว โดยช่างได้ให้เหตุผลว่า ไม้ที่อมน้ ามันจะให้เสียงที่ใส เพราะ กว่าไม้แห้งๆที่ไม่โดนน้ าเลยเสียง
จะแหบไม่น่าฟัง โดยช่างได้มีข้อเสนอแนะว่า “ถ้าจะไปสีในห้องแอร์นะ ต้องเปลี่ยนหมอน ใช้หมอนที่
มีขนาดใหญ่กว่าปกติหน่อย เพราะใช้หมอนเล็กเสียงแหบทันที ” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 1 
ตุลาคม 2560) 
 
             4.1.8.4 การประกอบซอ 
                         ก่อนที่ซอด้วงจะส าเร็จเป็นซอด้วงที่มีคุณภาพตามแบบของบ้านซอบางปะกงแล้ว
ขั้นตอนสุดท้ายคือการประกอบซอโดยช่างได้พิถีพิถันขั้นตอนนี้มาก การพันรัดอกที่ใช้การพันประมาณ 
7 รอบ โดยต าแหน่งรัดอกอยู่บริเวณใต้บัว 8 เหลี่ยม การขึ้นหางม้าที่มีลักษณะแบนไม่กลมเหมือนการ
ขึ้นหางม้าซอด้วงทั่วไป และการทดลองสีให้ครบทุกเสียง เมื่อช่างพบว่า มีเสียงใดที่แหบ อับ ช่างจะใช้
บุ้งถูในกระบอกเพิ่ม ซึ่งเป็นขึ้นตอนเฉพาะของช่าง      
 
4.2 ปัจจัยทีส่่งผลต่อคุณภาพเสียงซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 

             ปัจจัยที่ส่งผลต่อคุณภาพเสียงซอด้วงของช่างมาโนชให้มีคุณภาพ สิ่งส าคัญคือ การคัดเลือก
วัสดุที่มีคุณภาพ เช่น การคัดเลือกไม้ การคัดเลือกหนังงู การคัดเลือกหางม้า การคัดเลือกสายซอด้วง 
เป็นต้น วัสดุจะต้องมีคุณภาพที่ดี และ ช่างมาโนช ผุดผ่องมีความรู้ด้านงานช่างทั้งภาคทฤษฎีและ
ปฏิบัติ รวมไปถึงความตั้งใจใส่รายละเอียดในการสร้างซอด้วงอย่างประณีตเพื่อให้ซอด้วงออกมามี
คุณภาพและได้เสียงที่มีความไพเราะ ซึ่งผู้วิจัยได้ท าการศึกษาและแบ่งประเด็นปัจจัยที่ส่งผลต่อ
คุณภาพเสียงซอด้วง ดังต่อไปนี้ 
 

4.2.1  การคัดเลือกหนังง ู

                       การเลือกหนังงูมาขึ้นหน้ากระบอกซอด้วง ในขั้นตอนการขึ้นหนังซอด้วงช่างต้องมี
ความละเอียดในการเลือกใช้หนังงูเพราะช่างไม่มีโอกาสที่เลือกหนังงูได้เอง เนื่องจากช่างสั่งหนังงูมา
จากอินเตอร์เน็ตดังนั้น เหตุการณ์ที่ช่างพบได้บ่อยคือหนังงูที่มีรอยแผล ซึ่งท าให้ขั้นตอนการขึ้นหนั ง
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จะต้องล่าช้า วิธีการแก้ไขของช่างคือ ต้องสั่งใหม่และบอกคนขายว่าไม่เอาหนังงูที่มีรอยแผล โดยช่าง
ได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “ปัญหาของหนังงูพี่พบบ่อยคือ คนขายเขาไม่ได้สนใจว่าเราเอาหนังงูมาท าซอ เขา
ตากแล้วส่งมาให้ทั้งตัวเลย บางรอบท าได้แค่ 2 กระบอก ที่เหลือก็ใช้ไม่ได้ ทิ้งไปเพราะหนังงูมีแผล
เหมือนมันเลื้อยแล้วไปโดยกิ่งไม้ขูด ใช้ไม่ได้ ” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 1 ตุลาคม 2560) หนังงูที่
ช่างมาโนช ผุดผ่องเลือกใช้ เป็นหนังงูเหลือม หรือ งูหลามเท่านั้นที่มีขนาดความยาวตั้งแต่ 4 เมตรขึ้น
ไปเพราะช่างได้ให้ความคิดเห็นว่า คุณสมบัติของหนังงูชนิดเหล่านี้มีความเหมาะสมที่สุดส าหรับการ
น ามาขึ้นหนังกระบอกซอด้วง มีความเหนียว ตึง และขนาดที่พอดี นอกจากนี้เมื่อได้หนังงูมาแล้วช่าง
ยังเลือกใช้เฉพาะส่วนครึ่งที่ไปทางหางเท่านั้น เนื่องจากหนังงูมีความเหนียว เมื่อน ามาขึ้นหน้ากระบอก
ซอแล้วไม่ขาดง่ายโดยช่างได้อธิบายว่า “หนังงูที่ช่างเลือกใช้ จะใช้ช่วงกลางไปทางหางนะ เพราะ
เหนียวกว่าช่วงไป ทางหัวที่เหนียวน้อยกว่าทางหาง ช่วงไปทางหางเหมาะกับการขึ้นหนังกระบอกซอ
มากกว่าและได้เสียงที่เป็นซอด้วงจริงๆ”  (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 7 ตุลาคม 2560) 
 

4.2.2 การกลงึไม้  

                      ขั้นตอนการกลึงไม้ช่างมาโนช ผุดผ่องได้พบปัญหาคือ เมื่อท าการกลึงแล้วพบเสี้ยน
ไม้แล้วท าให้เนื้อไม้แตก วิธีการแก้ไขคือ ช่างจะต้องใช้ขี้เลื่อยผสมกับกาวร้อนแล้วหยอดลงบนชิ้นงาน
ที่เนื้อไม้แตก ปล่อยไว้ให้พอแห้งแล้วจึงสามารถกลึงต่อไปได ้
 

4.2.3 การใชบุ้้งถูภายในการบอกซอด้วง 

                      การใช้บุ้งถูภายในกระบอก บุ้ง เป็นอุปกรณ์ที่ช่างมาโนช ผุดผ่อง ได้เริ่มทดลองใช้
ตั้งแต่การเริ่มท าซอด้วงสมัยแรก ซึ่งเป็นเอกลักษณ์ที่ส าคัญที่ท าให้ได้เสียงซอด้วงของบ้านซอบางปะกง
ขั้นตอนการใช้บุ้งถูภายในกระบอกซอด้วง ช่างมาโนช ผุดผ่อง ได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “บุ้งคมนะ  มือช่าง
เป็นแผลเต็มไปหมดแต่อยากให้เสียงซอดีเราก็ต้องทนท าไป ต้องหาที่ปิดแผลมาพันที่นิ้ว กันพลาด” 
(มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ์, 1 ตุลาคม 2560) นอกจากนี้ช่างยังได้บอกอีกว่า “บุ้งนี่เป็นสูตรของบ้าน
ซอเลยนะ ที่อื่นเราลองไปดูนะในกระบอกเขาจะเรียบ แต่ของช่างในกระบอกจากสากเพราะใช้บุ้งถู ถ้า
ประกอบเสร็จแล้วลองสี เจอเสียงที่อับ เสียงแหบ ช่างก็ใช้บุ้งถูในกระบอกไปเรื่อยๆ เดี๋ยวเสียงแหบ
เสียงอับก็หายไป” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 7 กันยายน 2560) 
 

4.2.4 การขึ้นหนังกระบอกซอดว้ง  

                      ขั้นตอนการขึ้นหนังกระบอกซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง ปัญหาที่ช่างพบคือ 
สภาพจิตใจของช่าง วิธีแก้ไขคือ นั่งสมาธิ และ สวดมนต์ โดยช่างเล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “ขึ้นหนังกระบอก
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ซอยากนะต้องทนอยู่กับขั้นนี้นานๆ เรามาดูวันเดียวถ้าช่างไม่อยากท าก็ดูไม่ได้ เพราะกว่าจะหาเสียงที่
ได้นะบางวันก็ไม่เจอ แต่ถ้าอยากท าแบบวันนี้นะเจอเร็วเลย บางวันมีเรื่องให้คิดเยอะก็จะไม่ท า เพราะ
อย่างไรก็ขึ้นหนังซอไม่ได้ สภาพจิตใจเราไม่พร้อม ถ้าใจเราพร้อม เราท าได้แน่นอน ถ้าไม่พร้อมท าให้
ตายแค่ไหนก็ไม่ได”้ (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 1 ตุลาคม 2560) 
 

4.2.5 การขึ้นหางม้า 

                      การขึ้นหางม้าของช่างมาโนช ผุดผ่อง แตกต่างจากการขึ้นหางม้าซอด้วงจากที่อื่น
กล่าวคือ หางม้าคันชักซอด้วงทั่วไปจะมีลักษณะค่อนข้างกลม แต่ของช่างมาโนชนั้น มีลักษณะแบน 
โดยช่างได้อธิบายว่า เพื่อความสะดวกของผู้สี และ การท าให้หางม้ามีลักษณะแบนจะท าให้หางม้าเก็บ
ยางสนได้นานยิ่งขึ้น โดยช่างได้เล่าให้ผู้วิจัยฟังว่า “หางม้าของที่นี่ต่างจากที่อื่น เพราะเอาใจผู้สี สี
สบายเก็บยางสนได้นานด้วยแล้วที่ส าคัญเวลาสีเพลงเดี่ยวไม่เปลืองคันชัก โดยช่างจะใช้หางม้า 250 
เส้นในการขึ้นหางม้า 1 ครั้ง ” (มาโนช ผุดผ่อง, สัมภาษณ,์ 7 กันยายน 2560) 
 

4.3 การประเมินคุณภาพเสยีงซอด้วงของศิลปนิ 

             ช่างมาโนช ผุดผ่องเป็นช่างท าซอที่มีชื่อเสียงในวงการดนตรีไทย สังเกตได้จากครู อาจารย์ 
ทางด้านดนตรีไทยหลายท่านเลือกใช้ซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง และมีความชื่นชมในคุณภาพเสียง
และฝีมือการกลึงที่มีความสวยงาม ผู้วิจัยจึงค้นคว้าหาข้อมูลเพิ่มเติมโดยการสัมภาษณ์ศิลปิน
ผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านดนตรี เกี่ยวกับคุณลักษณะซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง ดังข้อมูลที่ได้จากการ
สัมภาษณ์บุคคลดังต่อไปนี ้
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4.4.1 รองศาสตราจารยป์กรณ์ รอดช้างเผื่อน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.113 ภาพรองศาสตราจารย์ปกรณ ์รอดช้างเผื่อน 
 

             รองศาสตราจารย์ปกรณ ์รอดช้างเผื่อน เกิดเมื่อวันที่ 3 เมษายน พ.ศ.2494 อายุ 67 ปี รอง
ศาสตราจารย์ปกรณ ์รอดช้างเผือ่น ศึกษาดนตรีไทยกับครูทองดร สุจริตกุล และ นางสนิท บรรเลงการ 
(ครูละเมียด จิตตเสวี) เรียนซอกับครูหลวงไพเราะเสียงซอ (อุ่น ดูรยชีวิน) ปัจจุบันเป็นอาจารย์พิเศษ
สาขาดุริยางคศิลป์ คณะศิลปกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 
             จากการทดลองสีซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง รองศาสตราจารย์ปกรณ์ รอดช้างเผื่อน ได้
แสดงความคิดเห็นดังนี ้

 
    เขาท าได้ดีเลย ความประณีต การเจียรลูกแก้ว คม ใช้ได้ ฝีมือช่างระดับนี้ไม่
แตกต่างกันมาก รูปทรงยาวนิดหน่อย ท าให้แปลกตาไปกระสวนกับที่เคยพบแต่เสียงดี 
สีสบาย งานกลึงก็ดี เหมือนลูกบิดสั้นไปนิดนึง กลึงลูกแก้วคมดี สวยงาม คันชักก็ใช้ได้
เยอะดี สีแล้วเสียงเพราะ ชอบเสียงซอแบบนี้นะ เสียงไม่แหบ เสียงชัดเจนครบทุกนิ้ว 
น้ าหนักของคันชักกับคันทวนมีความสัมพันธ์กัน 

 
(รองศาสตราจารย์ปกรณ ์รอดช้างเผื่อน, สัมภาษณ,์ 7 พฤศจิกายน 2560) 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

150 

 
             จากการสัมภาษณ์รองศาสตราจารย์ปกรณ์ รอดช้างเผื่อน พบว่ารองศาสตราจารย์ปกรณ์       
รอดช้างเผื่อน มีความคิดเห็นเกี่ยวกับกระสวนของซอว่าไม่เหมือนที่เคยพบ งานมีความประณีต     
งานกลึงลูกบิดสวยงาม เสียงดี ไม่แหบ ครบทุกนิ้ว และน้ าหนักคันชักและคันทวนมีความสัมพันธ์กัน 
 

4.4.2 อาจารย์เมธี  พันธุ์วราทร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.114 ภาพ อาจารย์เมธี พันธ์ุวราทร 
 

             อาจารย์เมธี พันธุ์วราทร เกิดเมื่อวันที่ 25 เดือนสิงหาคม พ.ศ. 2523 อาจารย์เมธี พันธุ์ 
วราทร ปัจจุบันด ารงต าแหน่งรองคณบดีฝ่ายพัฒนานิสิตและศิษย์เก่าสัมพันธ์ และต าแหน่งอาจารย์
ประจ าภาควิชาดุริยางคศาสตร์ไทยและเอเชีย คณะศิลปกรรมศาสตร์  มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ  
ศึกษาดนตรีไทยกับอาจารย์เฉลิม ม่วงแพรศรี (ศิลปินแห่งชาติ) จากการทดลองสีซอด้วงของช่างมา
โนช ผุดผ่อง อาจารย์เมธี  พันธ์ุวราทร ได้แสดงความคิดเห็นดังนี้ 
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     ดูตอนนี้ดูด้วยตาเปล่าคือ กระสวนของคันทวนซอจะยาวกว่าซอที่เคยพบเห็น ทั้ง
คันชัก และ คันทวน แต่ก็สมดุลกันนะดูมีเอกลักษณ์ดี กระบอกดูปกติเหมือนโบราณ 
งานกลึงประณีต สวยงามมาก โดยเฉพาะส่วนของลูกบิด ลวดลายสวยลูกแหวนกลึงได้
บาง ช่างท าออกมาได้ดีเลยทีเดียว กลึงบัวกลางคันทวนสวยมาก งานกลึงเขาดูตั้งใจ
มากเลย หนังหน้าซอขึ้นได้เรียบร้อย หางม้ามีลักษณะแบนนะ เมื่อสีแล้วได้เสียงจ้า 
แจ่มชัด สีได้มากถึง 4 octave มากกว่าซอด้วงทั่วไปคงเพราะคันทวนที่มีขนาดยาว
ขึ้น เสียงดีเลยทีเดียว ส่วนคันชักที่ยาวท าให้ครูได้ใส่ลูกเล่นในเพลงได้มากเลย        
น่าน ามาสีเพลงเดี่ยวนะ หางม้าแบน คงจะให้หางม้าถูกกับสายได้เยอะขึ้น เสียง
ออกมาทั้งด้านหน้ากระบอกและหลังกระบอก โดยสรุปคือซอคันนี้ช่างท าออกมาดู
เหมือนเอาใจผู้สีมาก  

(เมธี พันธ์ุวราทร, สัมภาษณ,์ 7 พฤศจิกายน 2560) 
 
             จากการสัมภาษณ์อาจารย์เมธี พันธุ์วราทร พบว่าครูเมธีได้มีความคิดเห็นว่ากระสวนของ
คันชักและคันควนมีความยาวกว่าปกติ ทั้งนี้เพ่ืออ านวยความสะดวกให้แก่ผู้สีโดยเฉพาะเพลงเดี่ยวงาน
กลึงมีความประณีต สวยงาม โดยเฉพาะลูกบิด สามารถสีแล้วได้มาถึง 4 octave มากกว่าซอทั่วไป
เพราะคันทวนมีความยาว เสียงดี เสียงออกมาจ้า และขึ้นหางม้ามีลักษณะแบน และเสียงออกมาทั้ง
ด้านปากกระบอกซอ และหนังงู 
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4.4.3 อาจารย์วิชัย เหล่าประเสริฐ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.115 ภาพอาจารย์วิชัย เหล่าประเสริฐ 
 

             อาจารย์วิชัย เหล่าประเสริฐ เกิดเมื่อวันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ. 2504 อาจารย์วิชัย    เหล่า
ประเสริฐ ศึกษาดนตรีไทยกับ ครูทานตะวัน นวรัตน์ ณ อยุธยา หม่อมราชวงศ์ประนัย นวรัตน์ ณ 
อยุธยา  ครูจุฑามณี วรวิทย์สัตถญาณ ศาสตราภิชานปกรณ์ รอดช้างเผื่อน ครูชนก  สาคริก ครูแสวง  
วิเศษสุด และ ครูพินิจ ฉายสุวรรณ (ศิลปินแห่งชาติ)  เรียนซอกับครูเฉลิมม่วงแพรศรี ครูฉลวย จิยะ
จันทน์ และ ครูประเวช กุมุท 
             จากการทดลองสีซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง อาจารย์วิชัย เหล่าประเสริฐได้แสดงความ
คิดเห็นดังนี ้

   ช่างมาโนช บ้านซอบางปะกง เป็นช่างท าซออีกบุคคลหนึ่งที่มีฝีมือดีมากตอนนี้ 
ซอเหมือนจะยาวว่าซอทั่วไปนิดหน่อย คันทวนรู้สึกว่ายาวกว่าปกติ งานกลึง
สวยงาม  ละเอียดโดยเฉพาะทรงลูกบิด แต่เหมือนว่าลูกบิดจะเล็กไปหน่อย 
รูปทรงประณีต โขนบนงดงาม คันชักยาว คนสีเพลงเดี่ยวน่าจะชอบ ทาน้ ามันเงา
สวยดี พอสีออกมาไม่เพี้ยนเลย เสียงนวลแล้วน่าฟัง คันชักสีสบายนะ เสียงไม่อับ 
ครูชอบเสียงซอด้วงแบบนี้ ดูด้วยตาก็สวยพอสีออกมาเสียงก็ไพเราะ ไม่แสบหู 

(วิชัย เหล่าประเสริฐ, สัมภาษณ,์ 7 พฤศจกิายน 2560) 
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             จากการสัมภาษณ์อาจารย์วิชัย เหล่าประเสริฐ พบว่าอาจารย์วิชัย เหล่าประเสริฐ มีความ
คิดเห็นเกี่ยวกับกระสวนซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง ว่ากระสวนยาวกว่าซอทั่วไป งานกลึงมีความ
ละเอียด โดยเฉพาะลูกบิด โขนมีความประณีตสวยงาม คันชักมีลักษณะยาว เหมาะส าหรับผู้ที่สีเพลง
เดี่ยว เมื่อสีแล้วเสียงนวล ไม่เพี้ยน ไม่อับ และสีสบาย 
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ตารางที่ 2 ตารางแสดงสรุปผลการสัมภาษณ์ความคิดเห็นของศิลปินทางด้านดนตรีไทยที่ได้ลองสี
ซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง 
 

ชื่อศิลปิน ลักษณะทางกายภาพ คุณภาพของเสียงซอด้วง 
รองศาสตราจารย์ปกรณ ์รอดช้างเผื่อน - งานกลึงมีความสวยงาม 

- รูปทรงแปลกตาจากที่เคย 
พบ 
- น้ าหนักของคันชักกับคัน
ทวนมีความสัมพันธ์กัน 
- เหมาะส าหรบัผู้ที่สีเพลง
เดี่ยว 

- เสียงดี ไม่แหบ 
- ลงนิ้วแล้วเสียงชัดเจน
ครบทุกนิ้ว 
- สีแล้วสบาย 

อาจารย์เมธี พันธ์ุวราทร -  คันชักและคนัทวนยาวกว่า
ปกต ิ
- งานกลึงมคีวามประณีต 
สวยงาม 
- หางม้ามีลักษณะแบน 
-- เหมาะส าหรบัผู้ที่สีเพลง
เดี่ยว 

- เสียงดี สีสบาย 
- สามารถสีได้ 4 
octave 
- เสียงออกมาทั้งด้าน
ปากกระบอกซอและ
ด้านที่ขึ้นหนัง 

อาจารย์วิชัย เหล่าประเสริฐ - กระสวนมคีวามยาวกว่าซอ
ทั่วไป 
- งานกลึงมีความละเอียด 
- ลูกบิด และ โขน สวยงาม 
-  เหมาะส าหรบัผู้ที่สีเพลง
เดี่ยว 

- เสียงนวล 
- เสียงไม่แหบ ไม่เพี้ยน 
- สีสบาย 
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             จากการศึกษาผลของการประเมินคุณภาพเสียงซอจากอาจารย์ผู้เชี่ยวชาญทางด้าน
เครื่องสายทั้ง 3 ท่าน คือ รองศาสตราจารย์ปกรณ์ รอดช้างเผื่อน อาจารย์เมธี พันธุ์วราทร และ 
อาจารย์วิชัย เหล่าประเสริฐ พบว่า ทั้ง 3 ท่าน มีความคิดเห็น ที่ตรงกันในเรื่องรูปทรงที่มีความยาว
กว่าปกติ งานกลึงมีความประณีตสวยงามโดยเฉพาะลูกบิดมีความคม ละเอียด และคันชักเหมาะ
ส าหรับผู้ที่สีเพลงเดี่ยว เพื่ออ านวยความสะดวกในการใช้คันชักได้มากขึ้น เสียงที่ออกมานั้น ทั้ง 3 
ท่าน ให้ความคิดเหน็ตรงกันว่า ไม่ความไพเราะ สีแล้วมีดังกังวาน ไม่แหบ และ ไม่เพี้ยน 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บทที ่5 
สรุปผลการวิจัย และข้อเสนอแนะ 

             จากการศึกษาเรื่อง กรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง ผลการศึกษาพบว่า 

กรรมวิธีการสร้างซอด้วง มีขั้นตอนและกรรมวิธีที่ต้องใช้ความละเอียด และ ความสามารถเฉพาะของ

ช่างสูง เป็นงานที่ใช้ความประณีต และ ความเอาใจใส่ ตั้งใจในการสร้างซอด้วงของช่าง มีความ

พิถีพิถันทุกขั้นตอน ช่างมาโนช ผุดผ่อง เป็นช่างท าเครื่องดนตรีไทยประเภท ซอด้วง ซออู้ และ 

ซอสามสาย ที่ได้รับการยอมรับในกลุ่มนักดนตรีไทย ศิลปินทางดนตรี ครู อาจารย์ นิสิต นักศึกษา จาก

สถาบันการศึกษาต่างๆ ว่าเป็นช่างท าซอด้วงที่มีคุณภาพและได้มาตรฐาน ทั้งรูปทรงและสัดส่วนต่างมี

ความสวยงาม งานกลึงที่ละเอียด เสียงซอด้วงที่มีความกังวาน คมชัด ท าให้สามารถน าไปใช้ในการ

บรรเลงเดี่ยวหรือบรรเลงประสมวงได้ดี 

             การศึกษาประวัติชีวิตและผลงานที่เกี่ยวกับงานช่างท าซอของช่างมาโนช ผุดผ่อง พบว่า 

ช่างมาโนช ผุดผ่อง มีความสนใจในดนตรีไทยมาตั้งแต่ยังเยาว์วัย  แต่เนื่องด้วยฐานะทางครอบครัว

ล าบากท าให้ช่างไม่ได้รับโอกาสในการศึกษาวิชาทางด้านดนตรีไทย จนเมื่อส าเร็จการศึกษาทางด้าน

สายช่าง ช่างมาโนช ผุดผ่อง จึงได้ริเริ่มศึกษา ค้นคว้า การสร้างซอด้วงตนเอง ลองผิดลองถูก ปรับปรุง

และพัฒนาในการสร้าง จนเกิดความช านาญ และกลายเป็นที่ยอมรับในสังคมนักดนตรีไทยอย่าง

กว้างขวางในปัจจุบัน ทั้งนี้ช่างมาโนช ผุดผ่องมีท าโครงการ ซ่อมซอฟรี ให้แก่โรงเรียนต่างๆ อีกด้วย 

             วัสดุและอุปกรณ์ที่ใช้สร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง นั้นมีการเลือกใช้วัสดุที่มีคุณภาพ 

ตั้งแต่การคัดเลือกไม้ พบว่าช่างมาโนช ผุดผ่อง เลือกใช้ไม้น ามาสร้างเป็นซอด้วงจ านวน 5 ชนิด คือ ไม้

มะเกลือ ไม้ชิงชัน ไม้กระพี้เขาควาย ไม้แก้ว และไม้ด าดง โดยช่างได้อธิบายสรรพคุณของไม้ได้อย่าง

เข้าใจอย่างแท้จริง หนังงูที่ช่างมาโนชเลือกใช้มาเป็นหนังหน้ากระบอกซอ เป็นหนังงูเหลือมหรืองู

หลามเท่านั้น และ ต้องมีขนาดล าตัวยาวมากกว่า 4 เมตร เพราะหนังงูมีคุณภาพที่เหนียว คงทน 

เหมาะส าหรับการน ามาขึ้นหนังหน้ากระบอกซอ อุปกรณ์ที่ใช้สร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง มี

ทั้งหมด 45 ชนิด โดยมี 5 ชนิด ที่ช่างเป็นผู้สร้างขึ้นมาเอง คือ เครื่องขึ้นหนัง ที่ปักลูกบิด และ คันทวน 

ค้อนไม้ ด้ามจับส าหรับพ่นสี และที่ขูดหนัง ซึ่งเครื่องที่กล่าวมาทั้งหมดนั้นช่างท าขึ้นเพื่อ อ านวยความ

สะดวกในกรรมวิธีการสร้างซอดว้ง และ ท าให้ซอด้วงมีคุณภาพยิ่งขึ้น  
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             สัดส่วน ซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง พบว่ามีขนาดยาวมากกว่าซอด้วงทั่วไปเล็กน้อย โดย

ช่างได้อธิบายว่า ท าให้สีสะดวกยิ่งขึ้นและไม่ได้มีขนาดยาวมากกว่าที่อื่นคนแปลกไป ลูกบิดซอด้วงของ

ช่างมาโนช ผุดผ่อง ผู้วิจัยรวบรวมได้มากถึง 8 แบบ ซึ่งลูกบิดบนมีความยาว 19.5 เซนติเมตร และ 

ลูกบิดส่วนล่างมีความยาว 19 เซนติเมตร กระบอกซอด้วงมีความยาว 14 เซนติเมตร ปากกระบอก

กว้าง 5 เซนติเมตร ปากกระบอกส่วนที่ขึ้นหนังงู 5 เซนติเมตร สะโพกกระบอกกว้า 3 นิ้ว 1 หุน คัน

ชักซอด้วงมีความยาว 75 เซนติเมตร คันทวนซอด้วงมีความยาว 79 เซนติเมตร หย่องซอด้วงมีความ

ยาว 1 เซนติเมตร หางม้าของช่างมาโนชนั้น ช่างเลือกใช้หางม้าที่น าเข้าจากประเทศมองโกเลีย ใช้

ประมาณ 250 เส้น ในการขึ้นหางม้า 

             กรรมวิธีการสร้างซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง มีทั้งหมด 8 ขั้นตอนคือ 1.การเตรียม

กระบอกซอด้วง 2.การขึ้นหนังหน้าซอด้วง 3.การกลึงคันทวน 4.การกลึงลูกบิด 5.การกลึงคันชัก 

6.การขึ้นหางม้า 7.การประกอบซอด้วง 8.การแต่งเสียงซอด้วง โดยผู้วิจัยท าการสรุปรายละเอียด

ดังต่อไปนี้  

การเตรียมกระบอกซอด้วง 

 
 
 
 
 

การขึ้นหนังหน้าซอด้วง 
 
 
 
 
 

การกลึงคันทวนซอด้วง 
 
 
 

 

เตรียมไม ้ คว้านร ู

พ่นแลคเกอร์รอให้
แห้ง 

เจาะรูส าหรับใส่คัน
ทวน 

กลึงกระบอก ขัดกระบอกด้วยกระดาษ
ทราย 

เตรียมหนังงู ขึ้นหน้า ตัดหนังงู ขัดกระบอกด้วยกระดาษ
ทราย 

ท าสีกระบอกซอด้วง รอประกอบ 

เตรียมไม ้ กลึงคัน
ทวน 

แต่งคันทวนส่วนโขน
ซอ 

เจาะรู
ลูกบิด 

ปรับลูกบิดใส่คันทวน 

รอขึ้นหน้าหนัง 

รอประกอบ 

ขัดคันทวนด้วยกระดาษ
ทราย 

พ่นแลคเกอร์รอให้
แห้ง 
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การกลึงลูกบิด 
 
 
 
 
 

การกลึงคันชักซอด้วง 
 
 
 
 
 

การขึ้นหางม้า 
 
 
 

การประกอบซอด้วง 
 
 
 
 
 
             ปัจจัยที่ส่งผลต่อคุณภาพเสียงซอด้วงของช่างมาโนช ผุดผ่อง คือสัดส่วนที่เป็นเอกลักษณ์ 

การกลึงไม้ที่มีความประณีต และเลือกใช้วัสดุที่มีคุณภาพ ซึ่ง ผู้วิจัยได้ท าการรวบรวมปัจจัยที่ส่งผลต่อ

คุณภาพเสียงซอด้วงได้ 5 อย่าง คือ การคัดเลือกหนังงู การใช้บุ้งถูภายในกระบอกซอด้วง การขึ้นหาง

ม้ามีที่ลักษณะแบน และการคัดเลือกหางม้าที่น าเข้าจากประเทศมองโกเลีย 

รอประกอบ 

เตรียมไม ้ กลึงลูกบิด ขัดลูกบิดด้วยกระดาษ
ทราย 

พ่นแลคเกอร์รอให้
แห้ง 

เตรียมไม ้ กลึงคันชัก ขัดคันชักด้วยกระดาษ
ทราย 

พ่นแลคเกอร์รอให้
แห้ง 

เจาะร ู ตกแต่งรู รอขึ้นหางม้า 

เตรียมหางม้า หวีหางม้า ขึ้นหางม้า รอประกอบ 

เตรียมอุปกรณ ์ เตรียมส่วนประกอบ ประกอบซอ พันรัดอก 

ทดลองเสียง 
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ข้อเสนอแนะ 

             หลังจากที่ผู้วิจัยได้ศึกษาและด าเนินการวิจัยเรื่อง กรรมวิธีการสร้างซอด้วงของ 

ช่างมาโนช ผุดผ่อง ซึ่งถือว่าเป็นส่วนหนึ่งในการอนุรักษ์และสืบทอดภูมิปัญญาทางด้านงานช่าง 

งานวิจัยนี้เป็นการศึกษากรรมวิธีการสร้างซอด้วงของศิลปินต้นแบบเพียงท่านเดียว ควรมีการศึกษา

จากช่างท่านอื่น เพื่อให้กรรมวิธีการสร้างซอด้วงมีความหลากหลายมากยิ่งขึ้น เพราะช่างแต่ละท่าน

ย่อมมีเอกลักษณ์ในการสร้างซอที่เป็นของตนเอง อันจะเกิดเป็นความรู้เพิ่มเติมแก่วงการวิชาการดนตรี

ไทยสืบไป 
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ประวัติผู้เขียนวิทยานิพนธ ์

 

ชื่อ นามสกุล  นายธีรพงค์ ค าโปร่ง 

วัน เดือน ปีเกิด  17 สิงหาคม 2534 

สถานที่เกิด  จังหวัดตราด 

ภูมิล าเนาเดิม  จังหวัดตราด 

ประวัตกิารศึกษา - ส าเร็จการศึกษาระดับชั้นมัธยมศึกษาตอนต้นจาก 

โรงเรียนพระโขนงพิทยาลัย : จังหวัดกรุงเทพมานคร 

- ส าเร็จการศึกษาระดับชั้นมัธยมศึกษาตอนปลายจาก 

โรงเรียนพระโขนงพิทยาลัย : จังหวัดกรุงเทพมานคร 

- ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีจาก คณะศิลปกรรมศาสตร์ 
สาขาดนตรีศึกษา – ดนตรีไทย มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ 

ประวัติการท างาน 2559 – ปัจจุบัน  

โรงเรียนพระมารดานิจจานุเคราะห์ กรุงเทพมหานคร 

ที่อยู่ที่สามารถติดต่อได ้ 841/109 อ่อนนุช 10 อ่อนนุช สวนหลวง กรุงเทพฯ 10250 
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