
บทท่ี 6
การทดสอบและวิเคราะห์ผล

การทดสอบความถูกต้อง (Validation) ของโปรแกรมเป็นสิงสำคัญ เน่ืองจากเป็นกระบวน 
การในการสร้างความม่ันใจให้กับผู่ใช้โปรแกรมว่า โปรแกรมท่ีพัฒนาข้ึนน้ี สามารถนำมาใช้แทน 

า ระบบงานจริงตามวัตถุประสงค์ท่ีต้ังไว่ไต้ การทดสอบความถูกต้องของโปรแกรมวางแผนการผลิต
ท่ีพัฒนาข้ึนน้ี ประกอบด้วย การทดสอบความถูกต้องของข้อมูล การทดสอบความถูกต้องของ 
โปรแกรม และการเปรียบเทียบและวิเคราะห์ผล รายละเอียดมีดังน้ี
6.1 การทดสอบความถูกต้องชองข้อมูล

เป็นการทดสอบความถูกต้องของข้อมูลท้ังในส่วนท่ีเป็นฐานข้อมูลและข้อมูลนำเช้า (Input) 
เพ่ีอทดสอบการเปล่ียนแปลงของข้อมูลนำออก (Output) ท่ีเกิดจากการเปล่ียนข้อมูลท่ีฐานข้อมูล 
และข้อมูลนำเข้า ซ่ึงเม่ือไต้ทำการทดสอบเปล่ียนแปลงค่าต่าง  ๆ แล้ว สรุปไต้ว่า ข้อมูลท่ีสำคัญ 
สำหรับการวางแผนการผลิตท้ังหมดถูกรวบรวมไว้ท่ีศูนย์รวมเดียวกัน ซ่ึงทำให้สะดวกต่อการใช้
งานและแกไขปรับปรุง เน่ืองจากเม่ือมีการเปล่ียนแปลงข้อมูลบางส่วน ก็จะส่งผลให้มีการเปล่ียน 
แปลงข้อมูลท่ีมีความสัมพันธ์กันไต้อย่างถูกต้องตามข้ันตอนการทำงานของระบบ
6.2 การทดสอบความถูกต้องของโปรแกรม

เป็นการทดสอบความถูกต้องในการวิเคราะห์ปัญหา (Problem Analysis) หรือ การ 
ทดสอบความถูกต้องประเภทตรรกะของโปรแกรมท่ีพัฒนาข้ึน ว่าเป็นไปตามหลักการท่ีกำหนดไว้ 
หรือไม่ วิธีการทดสอบคือการคำนวณผลลัพธ์ล่วงหน้าไว้ สำหรับข้อมูลทดสอบแด,ละชุด และทำ 
การเปรียบเทียบกับผลลัพธ์ท่ีไต้จากโปรแกรมวางแผนการผลิตท่ีพัฒนาข้ึน ซ่ึงพบว่า ผลลัพธ์ท่ี 
คำนวณไว้ล่วงหน้า ตรงกันผลลัพธ์ท่ีไต้จากโปรแกรมวางแผนการผลิตท่ีพัฒนาข้ึน ดังแสดงไวไน 
ภาคผนวก ง
6.3 การเปรียบเทียบและวิเคราะห์ผล

เป็นการเปรียบเทียบและวิเคราะห์ผลระหว่างข้อมูลท่ีไต้จากโปรแกรมวางแผนการผลิตท่ี 
พัฒนาข้ึนกับข้อมูลการวางแผนการผลิตในอดีตของโรงงานระหว่างเดือนกุมภาพันธ์-มีนาคม 
2546 เพ่ีอแสดงให้เห็นว่า โปรแกรมท่ีพัฒนาข้ึนน้ี สามารถช่วยในการคำนวณหาลำดับการผลิตท่ี 
เหมาะสม จึงทำให้สามารถจัดทำแผนการผลิตรายเดือนไต้ และทำให้สามารถลดเวลาส่งงานล่าข้า 
เฉล่ียไต้

ตารางท่ี 6.1 แสดงค่าเฉล่ียเวลาส่งงานล่าข้าของการวางแผนการผลิตโดยผู้วางแผนการ 
ผลิต ส่วนตารางท่ี 6.2 แสดงค่าเฉล่ียเวลาส่งงานล่าข้าของการวางแผนการผลิตโดยโปรแกรม 
คอมพิวเตอร์ ซ่ึงรายละเอียดเวลาส่งงานล่าข้าจากผู้วางแผนและโปรแกรม แสดงในภาคผนวก จ 
โดยเป็นการสรุปจากแผนการผลิตท่ีไต้จากผู้วางแผนและโปรแกรม ซ่ึงแสดงในภาคผนวก ฉ
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จากตารางท่ี 6.1 และตารางท่ี 6.2 พบว่า เดือนกุมภาพันธ์มีใบส่ังสินค้ารวม 106 รายการ 
ซ่ึงแผนการผลิตจากผู้วางแผนและโปรแกรมวางแผน ทำให้เกิดเวลาส่งงานล่าช้ารวม 45 วัน และ 
36 วัน ตามลำดับ

ส่วนเดือนมีนาคมมีใบส่ังสินค้ารวม 85 รายการ โดยแผนการผลิตจากผู้วางแผนและ 
โปรแกรมวางแผน ทำให้เกิดเวลาส่งงานส่าช้ารวม 66 วัน และ 46 วัน ตามลำดับ

การเปรียบเทียบค่าเฉล่ียเวลาส่งงานล่าช้าของการวางแผนการผลิตโดยผู้วางแผนและ 
โปรแกรมวางแผนสรุปไค้ดังตารางท่ี 6.3 และรูปท่ี 6.1

ตารางท่ี 6.1 ค่าเฉล่ียเวลาส่งงานส่าซ้ายองการวางแผนการผลิตโดยผู้วางแผน

---------a— ะ เวลาส่งงานล่าช้ารวม ค่าเฉลี่ยเวลาส่งงานเคร่องจกร เดอน จำนวนงานลัง
(ว ัน ) ผลิต(งาน) ล ่าช ้า(ว ัน/งาน)

M 030 -P D 01 กุมภาพันธ์ 0 10 0
มีนาคม 5 10 0 .50

M 055 -P D 01 กุมภาพันธ์ 12 18 0.67
มีนาคม 5 11 0 .46

M 05 5 -P D 0 2 กุมภาพันธ์ 10 12 0 .83
มีนาคม 6 16 0 .38

M 05 5 -P D 0 3 กุมภาพันธ์ 0 6 0
มีนาคม 6 7 0 .85

M 080 -P D 01 กุมภาพันธ์ 5 8 0 .63
มีนาคม 9 9 1.00

M 08 0 -P D 0 2 กุมภาพันธ์ 2 9 0 .22
มีนาคม 5 6 0 .83

M 100 -P D 01 กุมภาพันธ์ 2 12 0 .17
มีนาคม 3 6 0 .50

M 10 0 -P D 0 2 กุมภาพันธ์ 7 10 0 .70
มีนาคม 6 8 0 .75

M 10 0 -P D 0 3 กุมภาพันธ์ 4 15 0 .27
มีนาคม 10 5 2.00

M 15 0 -P D 0 1 กุมภาพันธ์ 0 3 0
มีนาคม 4 4 1.00

M 150 -P D 02 กุมภาพันธ์ 3 3 1.00
มีนาคม 7 3 2.33

เฉลี่ย 111 191 0 .5 8
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ตารางท่ี 6.2 ค่าเฉล่ียเวลาส่งงานล่าช้าของการวางแผนการผลิตโดยโปรแกรมวางแผน

เครื่องจักร เดือน เวลาส่งงานล่าช้ารวม 
(ว ัน )

จำนวนงานสั่ง 
ผลิต(งาน)

ค่าเฉลี่ยเวลาส่งงาน 
ส ่าช ้า(ว ัน/งาน)

M 030 -P D 01 กุมภาพันธ์ 0 10 0
มีนาคม 3 10 0 .30

M 055 -P D 01 กุมภาพันธ์ 11 7 1.57
มีนาคม 2 15 0 .13

M 055 -P D 02 กุมภาพันธ์ 11 13 0 .85
มีนาคม 3 11 0 .27

M 055 -P D 03 กุมภาพันธ์ 0 16 0
มีนาคม 6 8 0 .75

M 080 -P D 01 กุมภาพันธ์ 0 8 0
มีนาคม 7 10 0 .7 0

M 080 -P D 02 กุมภาพันธ์ 0 9 0
มีนาคม 4 5 0 .80

M 100 -P D 01 กุมภาพันธ์ 3 10 0 .30
มีนาคม 0 5 0

M 100 -P D 02 กุมภาพันธ์ 3 17 0 .1 8
มีนาคม 8 5 1.60

M 100 -P D 03 กุมภาพันธ์ 2 10 0 .20
มีนาคม 7 9 0 .7 8

M 150 -P D 01 กุมภาพันธ์ 4 3 1.33
มีนาคม 0 4 0

M 150 -P D 02 กุมภาพันธ์ 2 3 0 .67
มีนาคม 6 3 2.00

เฉลี่ย 82 191 0 .4 3

ตารางท่ี 6.3 เปรียบเทียบค่าเฉล่ียเวลาส่งงานล่าช้าในเดือนกุมภาพันธ์และมีนาคม 2546

กุมภาพันธ์ มีนาคม
งานส่าช้า

0
งานลาช้า จำนวนงาน เฉสิย จำนวนงาน เฉลย

(ว ัน ) สั่งผลิต (งาน) (ว ัน /งาน ) (ว ัน ) ส ั่งผลิต(งาน) (ว ัน /งาน )

ผู้วางแผน 45 106 0 .42 66 85 0 .7 8

โปรแกรม 36 106 0 .40 46 85 0 .5 4
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รูปท่ี 6.1 เปรียบเทียบเวลาส่งงานล่าช้าในเดือนกุมภาพันธ์และมีนาคม 2546

การเปรียบเทียบแผนการผลิตจากผู้วางแผนและโปรแกรม โดยใช้ข้อมูลใบส่ังสินค้า 
ในอดีตระหว่างเดือนกุมภาพันธ์และเดือนมีนาคม 2546 รวม 191 รายการ พบว่า แผนการผลิต 
จากผู้วางแผนทำให้เกิดเวลาส่งงานล่าช้ารวม 111 วัน หรือคิดเป็น 0.58 วัน/งาน ส่วนแผนการ 
ผลิตจากโปรแกรมทำให้เกิดเวลาส่งงานส่าช้ารวม 82 วัน หรือคิดเป็น 0.43 วัน/งาน ซ่ึงแสดงให้ 
เห็นว่า เม่ือมีการประยุกตํใช้โปรแกรมวางแผนการผลิตทำให้สามารถลดเวลาส่งงานส่าช้าเฉล่ีย
จาก 0.58 วัน/งาน เหลือเพียง 0.43 วัน/งาน กล่าวดือ สามารถลดเวลาส่งงานส่าช้าเฉล่ียไค้ 
25.86% และแสดงดังรูปท่ี 6.2

รูปที่ 6 .2  เปร ียบเท ียบเวลาส ่งงานล ่าช ้าเฉล ี่ย  2 เด ือน


	บทที่ 6 การทดสอบและวิเคราะห์ผล
	6.1 การทดสอบความถูกต้องของข้อมูล
	6.2 การทดสอบความถูกต้องของโปรแกรม
	6.3 การเปรียบเทียบและวิเคราะห์ผล


