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ท ำการว ิเคราะห ์ห าสาเห ต ุ เครื่องมีอที่'ใช้คือ นำหลัก การบำรุงร ักษาเซ ิงป ้องก ัน มาเปร ียบเท ียบใช ้ก ับ  
การบำร ุงร ักษาใน ป ัจจ ุบ ัน  โดยหาสาเหต ุของเครื่องจ ักรข ัดช ้อง แ ล ะ น ำม าห าว ิอ ป ัอ ง ก ัน ให ้เส ีย เว ล าไป  
ก ับสาเหต ุน ั้นๆน ้อยลง รวมนั้งได้ปรับปรุงด้านการจัดการ ภายในแผนก ซ่อมบำรุง เพ ื่อให ้เก ิดความ  
สอดคร้องกับ ระบบการบำรุงร ักษาเซ ิงป ้องกัน

จาก ผ ล ก ารส ีก ษ าว ิจ ัย  ได ้ปร ับเปลี่ยนระบบการบำรุงร ักษาเครื่องจ ักร จากการบำรุง'ร ึกษาหลัง 
เก ิดเหต ุข ัดช ้องมาเป ็นการบำรุงร ักษาเคร ื่องจ ักรเซ ิงป ้องก ัน โดยเร ิ่มจากการปร ับปรุงโครงสร ้างภายใน  
แผนก และจ ัดทำด ู่ม ือมาตรฐานการทำงานรวมถ ึงเอกสารท ี่จำเป ็น  ห ล ังการประย ุกต ์ใช ้ ผลการดำเน ิน  
การท ีเก ็บ ได ้ถ ูกว ิเคราะห ์ พบว่า เวลาท ีเส ียไปกับการรอซ่อมเครื่องจ ักรลดลง 220  ชั่วโมง ใน เวลา 6 
เดือน

ส ุท ัศน ์ ร ัตนเก ี๋อก ังวาน, 129หน ้า. ISBN 974-171-731-8 .

ภาควิชา ลัV:Ÿ . / . Z ค ่ม ่.ะ,..4"
สาขาว ิชา. p . f ? . M L ! . ะZ A . . .
ปีการศึกษา. A. โ.,ร-ร"

ลายม ือซ ื่อน ิส ิต.....
ลายม ือช ื่ออาจารย ์า



##4371610921 : MAJOR ENGINEERING MANAGEMENT
KEY W ORD: PREVENTIVE M AIN TEN ANC E /  BREAKDOWN M AINTENANCE /  REPAIRING TIM E /  W EATING  

TIM E /  LOSS OPPORTUNITY

SAKDIWAT CHUENMEECHAO : PREVENTIVE MAINTENANCE PLANING OF A PLASTIC 
PACKAGING COMPANY
. ( ) THESIS ADVISOR : ASSIST. PROF. Suthas Ratanakuakangwan, 1 129
pp. ISBN 974-17-1731-8 .

The objective of this th esis is to study the ca u se  of m achine breakdown and lo ss  time in 
m aintenance p ro cess  of milk container 200 cc . Inorder to let the m achine k eep  continue  
running by im plem ent the preventive m aintenance. The major c a u se  of loss time in m achine 
breakdown can be sep arated  in to three majors; 1. poor in m aintenance docum ent, 2. improper 
m aintenance m anagem ant system , 3. staff low quality. At first study the c a u se  of m achine  
breakdown and calcu late the average of working life by MTBF. The data that calcu late from 
MTBF can b e  a gu id e in order to se t the m aintenance plan. Secondim prove in m aintenance  
m anagem ent system  by insert the chief of section. Third se t up the importance docu m en t such  
a s job request, work order, inspection card amd etc.

From the study, The m aintenance system  has b een  ch an ged . The preventive 
m aintenance has b een  im plem ented, the m aintenance m anagem ent has b een  improve and the 
steffs skill has b een  improve. After the implementation of the preventive m aintenance program, 
it is found that the loss time in m aintenance is d ecrea sed  from 442  hours to 264 hours in six  
months.
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