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ขั้นตอนกระบวนการทางการผลิตโดยละเอืยด

กระบวนการทางการผลิตสำหรับโรงงานตัวอย่างนั้นจะสามารถแบ่งงานออกได้เป็น 2 งาน 
หลักด้วยกันคือ

1) งานเตรียมและผลิตสาร

2) งานขึ้นรูปและประกอบรวม

1. งานเตรียมและผลิตสาร จะเป็นการปฎิบัติงานเตรียมและผลิตสารต่างๆ เช่น ส่วนผสมให้แสง 
สว่าง ส่วนผสมช่วยจุดตัว ส่วนผสมถ้วงเวลา ฯลฯ จะประกอบด้วยขึ้นตอนต่างๆ ดังน้ีคือ

1.1 การบดสารไนเตรด (Nitrate fine crushing) สารไนเตรด (Nitrate) ส่วนมากเมื่อ 
ซื้อมาจากผู้ขายจะมีขนาดใหญ่ เค้นฝานศูนย์กลางประมาณ 500 ไมครอน ก่อนจะ 
นำไปใช้ต้องนำไปผ่านเครื่องบดแบบใช้ค้อน (Hammer mill) ก่อนเพื่อลดขนาดเค้น 
ผ่านศูนย์กลางให้เล็กลงก่อน ให้อยู่ในช่วง 200 ถึง 300 ไมครอน

1.2 การอบสารเคมี (Drying) การอบสารเคมีมีจุดประสงค์เพื่อทำให้ความชื้นที่อยู่ใน
สารเคมีระเหยหมดไป เพราะว่าความชื้นเป็นลิงที่ทำให้คุณสมปติสารเคมีเปลี่ยนไป 
การอบจะทำในห้องอบชึงมีอุณหภูมิสูง อยู่ในช่วง 40 ถึง 50 องศาเซลเซียส สารเคมี 
ที่จะนำมาอบต้องอยู่ในถาดอลูมิเนียมที่มีกระดาษรอง เกลี่ยสารเคมีให้กระจายทั่ว
กาดเพื่อให้ความร้อนเข้าไปได้ทั่วถึง อบนานจนกว่าความชื้นจะระเหยไปจนถึงระดับ 
ท่ีกำหนด

1.3 การร่อนสารเคมี (Sieving) การร่อนสารเคมีมีจุดประสงค์เพื่อแยกขนาด (Grain 
size) ของสารเคมี'ใ'ห้เ.ด้ขนาดตามที1ต้องการ ขึ้นอยู่กับชนิดของส่วนผสมแต่ละชนิด 
โดยร่อนผ่านตะแกรงร่อน (Sieve) ช่ึงมีความกว้างของรูตะแกรงหลายขนาด

1.4 การ'ช่ัง'น'าหนักสารเคมี (Weighing) การชั่งนั้าหนักสารเคมี จะทำบนเครื่องชั่งนั้า
หนักดิจิตอล ชึ่งมีความละเอียดของทศนิยม 3 ตำแหน่ง เครื่องชั่งสามารถแสดงผล 
นํ้าหนักสารเคมีที่ไม'รวมนํ้าหนักของภาชนะบรรจุได้ เพื่อความสะดวกในการชั่งนั้า
หนักสารเคมีหลายๆชนิดลงในภาชนะบรรจุเดียวกัน

1.5 การผสมส่วนผสมแบบแห้ง (Turbula Mixing) หลังจากชั่งสารเคมีต่างๆ ให้ได้ลัด 
ส่วนตามที่ต้องการแล้ว นำสารเคมีเหล่านี้มาเทใส่ลงในภาชนะบรรจุของเครื่องผสม
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แบบแห้ง (Turbula mixing) ติดตั้งภาชนะบรรจุลงบนเครองผสมแบบแห้ง กดปุมให้ 
เครื่องทำงาน เครื่องจะผสมสารเคมีโดยการเหวี่ยงและหมุนภาชนะเพื่อให้สารเคมี
ตางๆ ผสมเข้ากันได้ดี ระยะเวลาในการผสมขึ้นอยู่กับส่วนผสมแต่ละชนิด การผสม 
แบบนี้ส่วนใหญ่จะใช้กับส่วนผสมที่ไม่มีของเหลวมาผสม

1.6 การผสมส่วนผสมแบบเปียก (Planetary Mixing) การผสมสารเคมีต่างๆ เข้าด้วย
กัน โดยมีสารละลาย (Solvent)»สมอยู,ด้วย ต้องนำไปเข้าเครื่องผสมแบบเปียก
(Planetary mixing) ซึ่งจะมีใบพายกวนให้ส่วนผสมเข้าด้วยกัน

1.7 การอบส่วนผสม (Composition Drying) การอบส่วนผสมมีจุดประสงค์เพื่อทำให้ 
สารละลาย (Solvent) ที่อยู่ในส่วนผสมระเหยหมดไป การอบจะทำในห้องอบซึ่งมี 
อุณหภูมิสูงอยู,ในช่วง 40 ถึง 50 องศาเซลเชียส ส่วนผสมที่จะนำมาอบต้องอยู่ในถาด 
อะลูมิเนียมที่มีกระดาษรอง เกล่ียสารเคมีให้กระจายทั่วถาด เพ่ือให้ความร้อนเข้าไป 
ได้ทั่วถึง คบนานจนกว่าสารละลายจะระเหยไปจนถึงระดับที่กำหนด

1.8 การร่อนส่วนผสมโดยใช้เครื่องร่อน (Granulation) ส่วนผสมเมื่อผ่านขั้นตอน 
ต่างๆ มาหลายข้ันตอนแล้ว ส่วนผสมบางชนิดจะมีล้กษณะค่อนข้างเหนียวหรือเปียก 
การร่อนด้วยตะแกรงจะทำไม่ได้ จึงต้องร่อนโดยใช้เครื่องร่อนส่วนผสม (Granulator)

1.9 การบรรจุส่วนผสมลงในถังกระดาษ (Packaging) เมื่อส่วนผสมผ่านกระบวนการ 
ต่างๆ จนครบได้เป็นส่วนผสมที่พร้อมใช้งานแล้ว ต้องนำมาบรรจุลงในถุงกระดาษ 
(Conductive bag) นำไปเก็บในถังเก็บ (Storage container) ที่มีฝาปิดเพื่อป้องถัน 
ความชื้น

1.10 การนำส่วนผสมไปเก็บในคลัง (Mixture storage) นำส่วนผสมที่เก็บอยู่ในถัง 
เก็บไปเก็บในคลัง โดยแยกประ๓ ทส่วนผสมที่จะเก็บด้วย

2. งานขึ้นรูปและประกอบรวม จะนำส่วนผสมสารเคมีหรือส่วนผสมสารเคมีที่ผ่านการขึ้นรูป
ด้วยเครื่องลักรแล้วและวัตถุดิบอื่นๆ เช่น ตัวเรือน เข้ามาประกอบรวมเป็นผลิตกัณฑ์สำเร็จรูป ซึ่ง
จะประกอบด้วยขั้นตอนต่างๆ ตามประ๓ ทของผลิตภัณฑ์ดังนี้คือ
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2.1 กระบวนการประกอบพลุขนาด 50 มม.

1) ขั้นตอนการบรรจุชนวนถ่วงเวลา นำเรือนบรรจุพลุ (Body) วางลงบนช่องเสียบของ 
เครื่องบรรจุชนวนถ่วงเวลา (Bomb delay filling machine) กด!]มควบคุม เคร่ือง 
จะเทดินดำชนิดละเอียด (Fine grain black powder) ลงไปในซ่องสำหรับชนวนถ่วง 
เวลาและอัดหน่ึงครั้ง เครื่องทำซํ้าอีกหนึ่งครั้ง เมื่อเสร็จนำเรือนบรรจุออกจากเครื่อง 
ตรวจความเรียบร้อยของชนวนถ่วงเวลาต้องแข็งแรงไม่มีรอยแตก

2) ขั้นตอนการบรรจุส่วนผสมดินระเปิด นำเรือนบรรจุส่วนผสมดินระเบิด (Bursting
charge case) วางลงบนช่องเสียบของเครื่องบรรจุส่วนผสมดินระเบิด (Bursting 
charge dosing machine) กด!]มควบคุม เครื่องจะบรรจุส่วนผสมดินระเบิด
(Bursting charge) คงในตัวเรือน นำตัวเรือนของดินระเบิดเสียบลงบนหลอดของ 
ชนวนถ่วงเวลาในเรือนบรรจุส่วนผสมดินระเบิด

3) ขั้นตอนการบรรจุเม็ดแสงสี นำเรือนบรรจุ (Body) วางลงบนช่องเสียบของเครื่องมือ 
พร้อมบรรจุเม็ดแสงสีลงในเรือนบรรจุจนเต็ม นำฝาปิด (plug) จุ่มเฉพาะส่วนขอบลง 
ในสารละลาย (Dichloromethane) ประกอบฝาปิดเข้ากับเรือนบรรจุ

4) ขั้นตอนการบรรจุดินส่ง และประกอบข้ันสุดท้าย ชั่งนํ้าหนักดินดำชนิดหยาบ
(Blackpowder MC30) ให้ได้นํ้าหนักตามต้องการ เทดินดำลงไปในภาชนะบรรจุดิน 
ส่ง (Propulsive charge container) ประกอบภาชนะบรรจุดินส่งเข้ากับตัวเรือน ปิด 
ฉลาก (Label) บนด้านข้างของพสุ

2.2 กระบวนการประกอบพลุขนาด 75 มม.

1) ขั้นตอนการบรรจุชนวนถ่วงเวลา นำเรือนบรรจุพลุ (Base) วางลงบนช่องเสียบของ 
เครื่องบรรจุชนวนถ่วงเวลา (Bombleing filling machine) กด!]มควบคุม เคร่ืองจะ 
เทดินดำชนิดละเอียด (Fine grain blackpowder) ลงไปในช่องสำหร้บชนวนถ่วงเวลา 
และอัดหนึ่งครั้ง เครื่องทำชํ้าอีกสองครั้ง เมื่อเสร็จนำเรือนบรรจุออกจากเครื่อง ตรวจ 
ความเรียบร้อยของชนวนถ่วงเวลาต้องแข็งแรงไม่มีรอยแตก

2) ขั้นตอนการบรรจุดินส่ง ชั่งนํ้าหนักดินดำชนิดหยาบ (Black powder MC30) ให้ได้นํ้า 
หนักตามต้องการ บรรจุดินดำลงในตัวเรือน (Base) ปิดด้วยฝาปิด
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3) ขั้นตอนการบรรจุเม็ดแสงสีและประกอบลูกบอล นำลูกบอล (Ball) วางลงบนช่อง
เสียบของเครื่องบรรจุมือ พร้อมบรรจุเม็ดแลงสีลงในลูกบอลจนเต็ม ขันเกลียวของตัว 
เรือน (Base) เข้ากับลูกบอล

2.3 กระบวนการประกอบพลุขนาด 100 ,125 และ 150 มม.

1) ขั้นตอนการบรรจุชนวนถ่วงเวลา นำตัวเรือนส่วนล่าง (Lower cap) วางลงบนช่อง 
เสียบของเครื่องบรรจุชนวนถ่วงเวลา (Bomb delay filling machine) ในตำแหน่ง 
แรก กดปมควบคุม เครื่องจะเทดินดำชนิดละเอียด (Fine grain black powder) ลง 
ไปในช่องลำหรับชนวนถ่วงเวลาและอัดหนึ่งครั้ง เครื่องทำซํ้าอีกหนึ่งครั้ง นำตัวเรือน 
ส่วนล่างวางลงบนช่องเลียบของเครื่องในตำแหน่งที่ลอง กดปุมควบคุม เคร่ืองจะเท 
ดินดำชนิดละเอียดลงไปในช่องสำหรับชนวนล่าง และอัดหน่ึงครั้ง เครื่องทำซํ้าอีกครั้ง 
หนึ่งเมื่อเสร็จนำตัวเรือนส่วนล่างออกจากเครื่อง ตรวจความเรียบร้อยของชนวนถ่วง 
เวลาต้องแข็งแรงไม่มีรอยแตก

2) ขั้นตอนการบรรจุเม็ดแสงสีและปิดฝาขั้นตอนการบรรจุ นำตัวเรือนส่วนล่าง (Lower
cap) วางลงบนเครื่องยึด วางแผ่นโพสีเอทิสีน (Polyethylene seath) ลงในตัวเรือน 
ส่วนล่าง รอบๆ ตัวเรือนของดินระเบิด บรรจุเม็ดแสงสี (Star) ลงในแผ่นโพสีเอทิสีน 
ตามลงไป นำส่วนขอบของตัวเรือนส่วนบน (Upper cap) จุ่มลงในลารละลาย
(Dichloromethome) ประกอบตัวเรือนส่วนบนเข้ากับตัวเรือนส่วนล่าง

3) ขั้นตอนการบรรจุดินส่ง ชั่งนํ้าหนักดินดำชนิดหยาบ (Blackpowder MC30) ให้ได้นํ้า 
หนักตามต้องการ นำส่วนขอบของภาชนะบรรจุดินส่ง (Propulsive charge 
container) จุ่มคงในสารละลาย (Dichloromethane) บรรจุดินดำลงไปในภาชนะ 
บรรจุดินส่ง ประกอบภาชนะบรรจุดินส่งเข้ากับตัวเรือนส่วนล่าง

2.4 กระบวนการประกอบพลุขนาด 200 มม.

1) ขั้นตอนการบรรจุชนวนถ่วงเวลา นำตัวเรือนส่วนล่าง (Lower cap) วางลงบนช่อง 
เสียบของเครื่องบรรจุชนวนถ่วงเวลา (Bomb delay filling machine) ในตำแหน่ง 
แรก กดปุมควบคุม เคร่ืองจะเทดินดำชนิดละเอียด (Fine grain black powder) ลง 
ไปในช่องลำหรับชนวนถ่วงเวลาและอัดหนึ่งครั้ง เครื่องทำชํ้าอีกหนึ่งครั้ง นำตัวเรือน 
ส่วนล่างวางลงบนช่องเสียบของเครื่องในตำแหน่งที่สอง กดปุมควบคุม เคร่ืองจะเท 
ดินดำชนิดละเอียดลงไปในช่องลำหรับชนวนล่าง และอัดหน่ึงครั้ง เครื่องทำช้ําอีกครั้ง
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หนึ่งเมื่อเสร็จนำตัวเรือนส่วนล่างออกจากเครื่อง ตรวจความเรียบร้อยของชนวนถ่วง 
เวลาต้องแข็งแรงไม่มีรอยแตก

2) ขั้นตอนการบรรจุเม็ดแสงสีและปิดฝาขั้นตอนการบรรจุ นำตัวเรือนส่วนล่าง (Lower 
cap) วางลงบนเครื่องยึด วางแผ่นโพสีเอทิลีน (Polyethylene seath) ลงในตัวเรือน 
ส่วนล่าง รอบๆ ตัวเรือนของดินระเบิด (Bursting charge case) เทเม็ดแสงสี (Star) 
ลงในแผ่น ใพลีเอทิสีน เทส่วนผสมเบาส์’ (Bulh busting charge) ตามลงไป นำส่วน 
ขอบของตัวเรอนส่วนบน (Upper cap) จุ่มลงในสารละลาย (Dichloromethome) 
ประกอบตัวเรือนส่วนบนเข้ากับตัวเรือนส่วนล่าง นำพลาสติกครึ่งทรงกลม 2 อัน (Two 
hemispheres) เทสารละลาย (Dichlcromethane) ลงบนขอบทังลองให้ทัว ประกอบ 
พลาสติกครึ่งทรงกลม 2 อันนี้เข้ากับแต่ละด้านของพลุ

3) ขั้นตอนการบรรจุดินส่ง ชั่งนํ้าหนักดินดำชนิดหยาบ (Blackpowder MC30) ให้ไต้นํ้า 
หนักตามต้องการ นำส่วนขอบของภาชนะบรรจุดินส่ง (Propulsive charge 
container) จุ่มลงในสารละลาย (Dichloromethane) บรรจุดินดำลงไปในภาชนะ 
บรรจุดินส่ง ประกอบภาชนะบรรจุดินส่งเข้ากับตัวเรือนส่วนล่าง

2.5 กระบวนการประกอบดอกไม็ไฟไฟพะเนืยง ขนาด 18 และ 27 มม.

1) ขั้นตอนการอัดช่องระบายแรงตัน นำท่อกระดาษแข็งทรงกระบอก (Cardboard) ติด
ตั้งลงบนเครื่องอัดแบบนิวเมติก (Pneumatic press) บรรจุส่วนผสมเอิรท์ (Earth 
composition) ลงในท่อกระดาษแข็งทรงกระบอก กดปุมควบคุมให้เครื่องท่างาน
เครื่องจะอัดส่วนผสมหน่ึงครั้ง ส่วนผสมจะมีลักษณะเป็นวงแหวนมีรูตรงกลาง นำท่อ 
กระดาษแข็งทรงกระบอกออกจากเครื่อง

2) ขั้นตอนการบรรจุส่วนผสม นำชนวนไว (Quickmatch) บรรจุลงบนฐานรองร้บของ 
เคร่ืองบรรจุส่วนผสมก่ึงอัตโ'นม้ติ (Semi-automatic Jet filling machine) นำท่อ 
กระดาษแข็งทรงกระบอกที่อัดซ่องระบายแรงตันแล้วเข้าประกอบกับเครื่องบรรจุส่วน 
ผสม ฯ เทส่วนผสมช่วยจุดตัว (Ignition composition) ลงในท่อกระดาษแข็งทรง 
กระบอก กดปุมควบคุม เครื่องจะเทส่วนผสมให้แสงสว่าง (Flare composition) แสะ 
อัดหน่ึงคร้ัง เคร่ืองท่าช้ําอีก 5 คร้ัง เทื่อเสร็จนำกระดาษแข็งทรงกระบอกที่อัดส่วน 
ผสมเรียบร้อยแล้วออกจากเครื่อง
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2.6 กระบวนการประกอบดอกไมํใฟโรมันแคนเดิล ขนาด 18 และ 30 มม.

1) ขั้นตอนการอัดเม็ดส่วนผสมถ่วงเวลา ใช้เครื่องอัดเม็ดส่วนผสม (Pelleting machine) 
ในการทำเม็ดส่วนผสมถ่วงเวสา (Delay pellet)

2) ขั้นตอนการประกอบเม็ดส่วนผสมถ่วงเวลา ใช้เครื่องประกอบเม็ดส่วนผสมถ่วงเวลา 
(Delay assembly machine) ในการประกอบเม็ดส่วนผสมถ่วงเวลาให้เช้ากับวงแหวน 
(Washer)

3) ขั้นตอนการอัดเม็ดส่วนผสมช่วยจุดตัว ใช้เครื่องอัดเม็ดส่วนผสม (Pelleting
machine) ในการทำเม็ดส่วนผสมช่วยจุดตัว (Ignition pellets)

4) ขั้นตอนการประกอบเม็ดส่วนผสมช่วยจุดตัว ใช้เครื่องประกอบเม็ดส่วนผสมถ่วงเวลา 
(Delay assembly machine) ในการประกอบเม็ดส่วนผสมช่วยจุดตัวให้เข้ากับวง 
แหวน

5) ขั้นตอนการประกอบเม็ดแสงสี นำท่อกระบอกกระดาษ (Cardboard Tube) ติดต้ังลง 
บนเครืองประกอบโรมันแคนเดิล (Roman candle assembling machine) กดปม 
ควบคุมดินดำ เครื่องจะบรรจุดินดำชนิดหยาบ นำเม็ดแสงสีใส่ลงไป กดปมควบคุม 
ดินดำ เครื่องจะบรรจุดินดำชนิดหยาบ นำเม็ดส่วนผสมถ่วงเวลาใส่ลงไป กดปมควบ 
คุม เคร่ืองจะตันเม็ดส่วนผสมถ่วงเวลาเข้าไปในท่อกระบอกกระดาษ บรรจุดินดำ, 
เม็ดแสงสี และเม็ดส่วนผสมถ่วงเวลา ช้ําอีก 6 คร้ัง เมื่อเสร็จนำท่อกระบอกกระดาษ 
ออกจากเครื่อง ปิดฝาพลาสติก

2.7 กระบวนการประกอบดอกไม็ใฟแสงสว่างเพื่อประกอบเป็นข้อความหรือภาพ

1) ขั้นตอนการบรรจุส่วนผสม บรรจุก้นกรองบุหรี่ (Cigarettle filter) เช้าไปในด้านหนึ่ง 
ของหลอดกระดาษ (Paper tube) นำไปติดตั้งในเครื่องมือบรรจุส่วนผสมขนาดเล็ก 
บรรจุส่วนผสมลงในหลอดกระดาษ (Flare composition) เมื่อเสร็จนำหลอดกระดาษ 
ออกจากเครื่องมือ

2) ขั้นตอนการเตรียมส่วนผสมช่วยจุดตัว ผสมไนโตรเซลลูโลส (Nitrocellulose 
collodion) เข้ากับดินดำ (Pulverin) ให้มีลักษณะคล้ายกาว
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3) ขั้นตอนการหุ้มด้วยส่วนผสมช่วยจุดตัว ใช้พายโลหะตักส่วนผสมช่วยจุดตัว (Ignition 
composition) อัดเข้าไปในส่วนบนของหลอดกระดาษ ลอดชนวน (Quickmatch) 
ตามลงไป หุ้มชนวนด้วยส่วนผสมช่วยจุดตัว

2.8 กระบวนการประกอบดอกไมืไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร
1) ขั้นตอนการบรรจุส่วนผสม บรรจุส่วนผสมช่วยจุดตัว (Ignition composition) เทลงไป 

ในท่อกระบอกกระดาษ (Cardboard tube) นำท่อกระบอกกระดาษไปติดตั้งลงบน 
เครืองบรรจุส่วนผสม (Semi-automatic bengal filling machine) กดปุมให้เครือง 
ทำงาน เครื่องจะอัดส่วนผสมให้แสง (Flare composition) ลงในกระดาษ เม่ือเสร็จ 
ใช้เครื่องมือป!บความสูงส่วนผสม (Hight adjustment tool) ป!ปความสูงของส่วน 
ผสมในด้านตรงข้ามกับด้านจุดตัว ใส่แผ่นกระดาษ (Cardboard disk) ลงไป ปิดฝา



ภาคผนวก ข

การคิดต้นทุนการผลิต
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การคิดต้นทุนการผลิต

ในการคิดต้นทุนการผลิตให้ได้ต้นทุนที่ใกล้เคียงความเป็นจริงและถูกต้องมากที่สุดนั้น จะ 
ต้องมีการเก็บข้อมูลที่ดีและมีประสิทธิภาพ ซึ่งวิธีการเก็บข้อมูลโดยที่'วไปคือการจดบันทึกและราย 
งานด้วยเอกสาร ซึ่งรายงานสำหรบการคิดต้นทุนการผลิตของโรงงานต้วอย่างนั้น สามารถนำราย 
งานที่ได้ออกแบบใหม่ (จากหัวข้อ 4.1.6) และการไหลของเอกสารแบบใหม่ (จากหัวข้อ 4.3.1 และ 
4.3.2) ซึ่งเมื่อทำการเก็บข้อมูลในแต่ละงวดได้แล้ว จะนำมาทำการวิเคราะห์หาต้นทุนการผลิต 
ตามโครงสร้างต้นทุนคือ

1) ต้นทุนวัตถุดิบทางตรง
2) ต้นทุนแรงงานทางตรง
3) ต้นทุนโสหุ้ยการผลิต

1. ต้นทุนวัตถุดิบทางตรง
การคำนวณหาต้นทุนวัตถุดิบทางตรงนั้นจะมาจากส่วนประกอบ 2 ส่วนด้วยกัน คือ

ปริมาณการใช้วัตถุดิบประจำงวดและราคาต่อหน่วยวัตถุดิบ
ปริมาณการใช้วัตถุดิบประจำงวด จะรวบรวมข้อมูลมาจากการจดบันทึกในรายงานการใช้วัตถุดิบ 
ประจำเดือน ซึ่งในที่นี้จากข้อมูลที่เกิดขึ้นในเดือน พฤษภาคม2544 ซึ่งจะทราบปริมาณการใช้จริง 
ของวัตถุดิบแต่ละชนิดแยกตามประ๓ ทของผลิตกัณฑ์
ราคาต่อหน่วยวัตถุดิบ จะรวบรวมข้อมูลราคาต่อหน่วยของวัตถุดิบประจำเดือน ซึ่งในที่นี้จากข้อ 
มูลที่เกิดขึ้นในเดือน พฤษภาคม 2544 ซึ่งราคาในแต่ละงวดนั้นอาจจะแตกต่างกันตามราคาท้อง 
ตลาดและคำเงินบาทที่เปลี่ยนแปลงไป

จากข้อมูลที่รวบรวมได้ในเดือนพฤษภาคม 2544 สามารถนำมาใช้คำนวณหาต้นทุนวัตถุ 
ดิบทางตรงต่อหน่วยแยกตามประ๓ ทของผลิตกัณฑ์ ได้ดังต่อไปนี้



ตารางต้นทุนวัตถุดิบทางตรงแยกตามประ๓ ทของผลิตภัณฑ์

พลุ 50 มม. พลุ 75 มผ. พลุ 100 มม. พลุ 125 มม. พลุ 150 มม. พลุ 200 มม. Roman "Star" 18 มม. Roman "Star" 30 มม. Roman “Mosaic” 
18 มม.

Roman “Bomblet" 
18 มม.

สันทุนวัตชุดิบในประเทศ(บาท) 23,880.46 66,870.10 56,512.20 15,112.27 24,312.70 6,936.10 14,685.56 71,846.44 80,613.51 241,622.82

สันทุนวัตอุดิบต่างประเทศ (ร) 815.18 1,936.42 2,201.62 792.06 1,570.98 342.25 289.58 2,551.57 3,590.98 2,534.98

รวม DM Cost (บาท)* 56,487.68 144,326.78 144,577.06 46,794.66 87,152.03 20,626.26 26,268.67 173,909.41 224,252.80 343,022.06

จำนวนผลผลิต (ลูก) 3,028 4,214 1,976 388 427 62 657 1734 2,106 4,121

DM Cost per unit (บาท) 18.66 34.25 73.17 120.60 204.10 332.68 39.98 100.29 106.48 83.24

ตารางต้นทุนวัตถุดิบทางตรงแยกตามประ๓ ทของผลิตภัณฑ์
LANCE อาคาร 1 นาที อาคาร 2 นาที อาคาร 6นาที อาคาร 10 นาที JET 18มม. JET 18มม. น้ําตก

สันทุนวัตอุดิบในประเทศ(บาท) 3,893.92 7,812.00 9,531.65 14,817.43 13,468.56 4,582.26 20,414.42 4,740.85

สันทุนวัตอุดิบต่างประเทศ (ร) 58.91 170.27 212.14 255.68 214.22 83.14 325.24 188.25

รวม DM Cost (บาท)* 6,250.27 14,622.91 18,017.1 25,044.52 22,037.34 7,907.87 33,423.84 12,270.9

จำนวนผลผลิต (ลูก) 2570 865 843 677 326 350 729 579

DM Cost per unit (บาท) 2.43 16.91 21.37 36.99 67.60 22.59 45.85 21.19

หมายเหตุ : อัตราแลกเปลี่ยน ณ. เดือน กุมภาพันธ์ เท่ากับ 43 บาท ต่อ 1 งร. $

ro
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2. ต้นทุนแรงงานทางตรง
การคำนวณหาต้นทุนแรงงานทางตรงนั้น จะนำข้อมูลมาจากส'วนประกอบ 2 ส,วนด้วยกัน 

คือ ชั่วโมงแรงงานทางตรงและอัตราคำแรงงานทางตรง
ชั่วโมงแรงงานทางตรง จะได้ข้อมูลชั่วโมงแรงงานทางตรงจากการจดบันทึกใบรายงานประจำวัน
ซึ่งจะทราบข้อมูลชั่วโมงแรงงานทางตรงรวมของเจ้าหน้าที่ที่เกิดขึ้นแยกตามประเภทของผลิตภัณฑ์ 
รวบรวมมาเป็นข้อมูลประจำเดือน
อัตราคำแรงงานทางตรง จะนำข้อมูลเงินเดือนของเจ้าหน้าที่ในแต่ละฝ่ายของแผนกปกฺปติการผลิต 
ในองค์กรตัวอย่างมาคำนวณหาจากสูตร
Rate (อัตราค่าแรงงานทางตรง) = ผลรวมเงินเดือนของเจ้าหน้าที่แต่ละฝ่ายต่อเดือน

ผลรวมชวโมงทำงานรวมของเจ้าหน้าทีแต่ละฝ่ายต่อเดือน 
จากข้อมูลในใบรายงานประจำวันที่เกิดขึ้นและสมุดเซ็นซื่อมาทำงาน ประจำเดือน

พฤษภาคม 2544 จะได้ตารางการคำนวณตังต่อไปนี้

หมายเหตุ : N หมายถึงชั่วโมงทำงานปกติ หน่วยเป็น นาที
0T หมายถึงชั่วโมงทำงานล่วงเวลา หน่วยเป็นนาที



ตารางข้อมูลชั่วโมงแรงงานทางตรงแยกตามประ๓ ทของผลิตภัณฑ์
ช ื่อ  -  น าม ส ๆล เง ๊น เด อ น ค ่าท ำงาน พล ุ 50  มม. พล ุ 75 มม. พ ล ุ 1 0 0 มม . พ ล ุ 125 มม. พ ล ุ 1 5 0 มม. พล ุ 200  มม.

(บาท) ช ม . ล ่วงเวล า (บ าท) N O T N O T N O T N O T N O T N O T
พ.อ.อ. สิงห์โต ช ุศรี 14,080.00 1,380 1,389.47 440.00 1,667.37 440.00 926.32 440.00 277.89 88.00 277.89 88.00 185.26 88.00

พ.อ.อ. พ ีระ คำหอมๆล 12,520.00 1,380 12,520.00 4,460.25 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
พ.อ.อ. สมส ักด ี เภาวโท 11,680.00 1,380 1,152.63 365.00 1,383.16 365.00 768.42 365.00 230.53 73.00 230.53 73.00 153.68 73.00
พ.อ.อ. ส ุรส ักด ี คาวใส 10,840.00 1,380 1,069.74 338.75 1,283.68 338.75 713.16 338.75 213.95 67.75 213.95 67.75 142.63 67.75

พ.อ.อ. อบ ุสรณ ์ เหมึ๋อนโพธ 10,630.00 1,380 0.00 0.00 10,630.00 3,786.94 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
พ.อ.อ. ธานนทรี ถ ูกจํตต ์ 9,640.00 1,380 951.32 301.25 1,141.58 301.25 634.21 301.25 190.26 60.25 190.26 60.25 126.84 60.25
จ.ท. พินิต สุว»รณปิณทะ 4,900.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 4,900.00 1,745.63 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

จ.ท. ช ุมร ังร แสงงาม 4,900.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 4,900.00 1,745.63 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย ประลีทธ พรเทพ 13,300.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 13,300.00 4,738.13 0.00 0.00

นาย สมอาย จ ินดารักษ ์ 12,800.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 12,800.00 4,560.00
นาย บรรทม ท่าป็น 9,450.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย สมาน ฉํมเกด 8,910.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาง ว ิไลวรรณ  คำสุมาลี 8,690.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย ทการ ศรีจ ันทร์ 8,690.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย อำนวย เอี่ยมโอด 8,690.00 1,380 857.57 271.56 1,029.08 271.56 571.71 271.56 171.51 54.31 171.51 54.31 114.34 54.31
นาง ส ุน ันท ์ ลีมา 8,200.00 1,380 809.21 256.25 971.05 256.25 539.47 256.25 161.84 51.25 161.84 51.25 107.89 51.25

นาง วรรด จงเจรีญ 8,040.00 1,380 793.42 251.25 952.11 251.25 528.95 251.25 158.68 50.25 158.68 50.25 105.79 50.25
นาย บุญท่ง ชุนด? 7,880.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย สำราญ ม ่วงจ ันทร์ 7,730.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาง พรส ัร ิ สัตบุษ 7,580.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย บุญกง เกดทอง 7,580.00 1,380 748.03 236.88 897.63 236.88 498.68 236.88 149.61 47.38 149.61 47.38 99.74 47.38
นาย วิร ัส สำราญพานช 7,430.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาง จิอฎา พ่วงบางโพ 7,140.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย สมพงษ ์ มาลีน 6,860.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย ว ิการ แเ,(วมะ 6,720.00 1,380 663.16 210.00 795.79 210.00 442.11 210.00 132.63 42.00 132.63 42.00 88.42 42.00

นาย ส ุรย ันต ์ ส ัมมาข ันธ ์ 5,740.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย ไอยๆฒิ บุภาวะดี 5,320.00 1,380 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00

นาย คํ'กด -สิทธ์ fo u ทอง 5,180.00 1,380 511.18 161.88 613.42 161.88 340.79 161.88 102.24 32.38 102.24 32.38 I 68.16 32.38



ตารางข้อมูลชั่วโมงแรงงานทางตรงแยกตามประ๓ ทของผลิตภัณฑ์
ชึ๋® -  นาม สๆล เงน เด อ น อ ต ราค ่าท ำงาน R om an ’Star” 18 มม . R om an 'S ta r” 30  มม. R om an 'M osa ic " 30 ผม. R om an 'B om b le t" 30  มม. LANCE

(บ าท) ชม . ล ่วง เวล า  (บ าท) N OT N OT N OT N OT N OT
พ.อ.®. รงพ'โต เอ ํร ี 14,080.00 60.00 926.32 440.00 1,111.58 440.00 1,111.58 440.00 1,667.37 440.00 1,111.58 440.00

พ.อ.อ. พระ คำหอมๆล 12,520.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
พ.อ.อ. อมร'กอ เภาว'โท 11,680.00 60.00 768.42 365.00 922.11 365.00 922.11 365.00 1,383.16 365.00 922.11 365.00
พ.อ.อ.ช ุรส ักอ อาวใส 10,840.00 60.00 713.16 338.75 855.79 338.75 855.79 338.75 1,283.68 338.75 855.79 338.75

พ.อ.อ. อบ ุสรณ ์ เหมึ่อนโพธ 10,630.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
พ.อ.อ. ธานนทร ถูกจํตต ์ 9,640.00 60.00 634.21 301.25 761.05 301.25 761.05 301.25 1,141.58 301.25 761.05 301.25
จ.ท. พ ิน ิอ ส ุวรรณ ป ิผทะ 4,900.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

จ.ท. ช ุมรังร แสงงาม 4,900.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย ประรทธ พรเทพ 13,300.00 6000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย สมรทย จ ินอารัทษ ์ 12,800.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย บรรทม ท่าปัน 9,450.00 60.00 9,450.00 3,366.56 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย สมาน ฉมเก๊ด 8,910.00 60.00 0.00 0.00 8,910.00 3,174.19 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาง ว ิไสวรรณ อำสุมาร 8,690.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 8,690.00 3,095.81 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย ทการ อรีจ ันทร์ 8,690.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 8,690.00 3,095.81 0.00 0.00

นาย อำนวย เอียมโออ 8,690.00 60.00 571.71 271.56 686.05 271.56 686.05 271.56 1,029.08 271.56 686.05 271.56
นาง ธุนันท' รมา 8,200.00 60.00 539.47 256.25 647.37 256.25 647.37 256.25 971.05 256.25 647.37 256.25

นาง ว รรด จงเจ รญ 8,040.00 60.00 528.95 251.25 634.74 251.25 634.74 251.25 952.11 251.25 634.74 251.25
นาย บุญท่ง ชุนอรี 7,880.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 7,880.00 2,807.25

นาย ราราญ  ม ่วงจ ันทร์ 7,730.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาง พรรร ี ร รเบุษ 7,580.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย บุญกง เก๊ดทอง 7,580.00 60.00 498.68 236.88 598.42 236.88 598.42 236.88 897.63 236.88 598.42 236.88
นาย วิร ัส ราราญพานิช 7,430.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาง จ ิชฎา พ่วงบางโพ 7,140.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย สมพงษ ์ มารน 6,860.00 60.00 0.00 00 0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย ว ิการ นสัวมะ 6,720.00 60.00 442.11 210.00 530.53 210.00 530.53 210.00 795.79 210.00 530.53 210.00

นาย ธ ุร ีย ้นอ ์ ส ัมมาขันธ์ 5,740.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย ไชยช ุ!ร ยุภาวะอื 5,320.00 60.00 0.00 . 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย ส ักอส ิทธ ์ สัวยทอง 5,180.00 60.00 340.79 161.88 408.95 161.88 408.95 161.88 613.42 161.88 408.95 161.88 -



ตารางข้อมูลแรงงานทางตรงแยกตามประ๓ ทของผลิตภัณฑ์
î le  -  นาม  «ถ ูล เง ํน1ด อน อ ต !า ค ่า ท ำ งา น อ าค าร  1 นาท อ า ค า ! 2  นาท ี อ า ค า ! 6  นาท ี อ า ค า ! 1 0 นาท ี JE T  1 8 มม. JE T  27  มม . น ํ้าตก

(บ าท) ชม . ล ่วง เวล า  (บ าท /ช ม .) N O T N O T N O T N O T N O T N O T N O T

ท.อ.อ. S w im  ช ุอ ! 14,080.00 60.00 741.05 264.00 741.05 264.00 555.79 176.00 277.89 88.00 277.89 88.00 463.16 176.00 370.53 176.00
พ.«.อ. พระ คำหอนๆอ 12,520.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓
«.อ.อ. สมจ ิกอ ี ๓ าว่โท 11,680.00 60.00 614.74 219.00 614.74 219.00 461.05 146.00 230.53 73.00 230.53 73.00 384.21 146.00 307.37 146.00
«.อ.อ. ช ุ!จ ิก อ ี อาว'ไร 10,840.00 60.00 570.53 203.25 570.53 203.25 427.89 135.50 213.95 67.75 213.95 67.75 356.58 135.50 285.26 135.50

«.อ.อ. อบ ุสTCU เนม ึ๋อนโ«ธ 10,630.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

«.อ.อ. ธาน ินท! ถ ูกจ ิตต ์ 9,640.00 60.00 507.37 180.75 507.37 180.75 380.53 120.50 190.26 60.25 190.26 60.25 317.11 120.50 253.68 120.50

จ.ท. «น ิอ  ธ ุวÜ กเปิณ'ทะ 4,900.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓
จ.ท. จ}มเ?งสื นสงงาม 4,900.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย ป !ะรทธ «!1ท« 13,300.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย สมอาย จ ินอาร ักษ ์ 12,800.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย บ !!ท ม  ท ่าป ็น 9,450.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
โทย สนาน อํมเก๊ ด 8,910.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาง ว ิไสว!!ณ  อำชุมาลี 8,690.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย ทกา! อ!จ ิ'นท! 8,690.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย อำนวย เอึ๋ยมโออ 8,690.00 60.00 457.37 162.94 457.37 162.94 343.03 108.63 171.51 54.31 171.51 54.31 285.86 108.63 228.68 108.63

นาง ช ุนนท ์ รมา 8,200.00 60.00 431.58 153.75 431.58 153.75 323.68 102.50 161.84 51.25 161.84 51.25 269.74 102.50 215.79 102.50
นาง วรรด ดง เด่รญ 8,040.00 60.00 423.16 150.75 423.16 150.75 317.37 100.50 158.68 50.25 158.68 50.25 264.47 100.50 211.58 100.50
บาย บุญ((ง ช ุนอ! 7,880.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓

นาย อำ!าญ  ม ่วงจ ินท! 7,730.00 60.00 7,730.00 2,753.81 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาง « !อ ี!  จ ิอบ ุษ 7,580.00 60.00 0.00 0.00 7,580.00 2,700.38 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย บุญกง เก๊ดทอง 7,580.00 60.00 398.95 142.13 398.95 142.13 299.21 94.75 149.61 47.38 149.61 47.38 249.34 94.75 199.47 94.75
นาย วิร ัส อำ!าญ «าน ิข 7,430.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 7,430.00 2,646.94 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
นาง จิอฎา «วงบางโพ 7,140.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 7,140.00 2,543.63 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

นาย ส ม«งษ ์ มารน 6,860.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 6,860.00 2,443.88 0.00 0.00 0.00 0.00
นาย ว ิก า ! นจิวมะ 6,720.00 60.00 353.68 126.00 353.68 126.00 265.26 84.00 132.63 42.00 132.63 42.00 221.05 84.00 176.84 84.00

นาย ช ุ!ย ัน ต ์ จ ิมมาอ ้นธ ์ 5,740.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 5,740.00 2,044.88 0.00 0.00
นาย ไซย']») บุภาวะอี 5,320.00 60.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0 .๓ 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 5,320.00 1,895.25

นาย จิกอีรทอ' จิวยทอง 5,180.00 60.00 272.63 97.13 272.63 97.13 204.47 64.75 102.24 32.38 102.24 32.38 170.39 64.75 136.32 64.75
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ตารางต้นทุนแรงงานทางตรงแยกตามประ๓ ทของผลิตภัณฑ์
รวมค่าแรงของแรงงานทางตรงทั้งหมดสำหรับเดือน พ.ค. 2544 เท่ากับ 279,760 บาท

ผลิตภัณฑ์
รวม,ร่ัวโมงทำงาน 

(นาที)
สัดส่วน DLH

ค่าใช้จ่ายแรงงาน 
ทางตรง (บาท)

จำนวนผลผลิต 
(ลุก)

ต้นทุนแรงงานทางตรงต่อ 
หน่วย (บาท/ลุก)

พลุ 50 มม. 28,758.79 0.0879 24,590.9 3,028 8.121
พลุ75 มม. 27,984.62 0.0856 23,947.45 4,214 5.682
พลุ 100มม. 15,442.25 0.0472 13,204.67 1,976 6.68
พลุ 125มม. 9,001.33 0.0275 7,693.4 388 19.83
พลุ150มม. 20,393.83 0.0623 17,429.05 427 40.82
พลุ 200 มม. 19,119.33 0.0584 16,337.98 62 263.52

Roman'Star" 18 มม. 21,613.19 0.0661 18,492.13 657 28.15
Roman'Staf 30 มม. 22,073.58 0.0675 18,883.8 1,734 10.89

Roman'Mosaic" 30 มม. 21,775.20 0.0666 18,632.02 2,106 8.85
Roman'Bomblef 30 มม. 25,353.49 0.0775 21,681.4 4,121 5.26

LANCE 20,676.64 0.0632 17,680.89 2,570 6.88
อาค า? 7 นาที 16,954.55 0.0518 14,491.57 865 16.75
อาคาร 2นาที 16,751.12 0.0512 14,323.71 843 16.99
อาคาร 6 นาที 14,788.35 0.0452 12,645.15 677 18.68
อาคาร 10 นาที 12,039.33 0.0368 10,295.17 326 31.58
JET 18 มม. 11,659.58 0.0356 9,954.45 350 28.44
JET 27 มม. 11,899.91 0.0364 10,183.3 729 13.97

นาตก 10,733.90 0.0328 9,176.13 579 15.85
327,019.00 279,760 25,652

หมายเหตุ : 1. รวมค่าแรงของแรงงานทางตรงทั้งหมดสำหรับเดือน พ.ค. 2544 เท่ากับ
279,760 บาท

2. รวมชั่วโมงทำงาน(นาที) เป็นเวลาที่รวมชั่วโมงทำงานปกติกับชั่วโมงทำงาน 
ล่วงเวลา ของเจ้าหน้าที่ทุกคนแยกตามผลิตกัณฑ์
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3. ต้นทุนโสหุ้ยการผลิต
ต้นทุนโสหุ้ยเป็นค่าใช้จ่ายร่วมที่เกิดขึ้นร่วมกันในการผลิตผลิตภัณฑ์ประ๓ ทต่างๆ ในโรง 

งานตัวอย่าง ตังนั้นการคิดคำนวณต้นทุนโสหุ้ยการผลิตให้กับแต่ละผลิตภัณฑ์นั้น จึงจำเป็นที่ต้อง 
มีหลักเกณฑ์ปันส่วนต้นทุนที่เหมาะสม ซึ่งจะกล่าวถึงต่อไป โดยที่ค่าใช้จ่ายที่เป็นโสหุ้ยการผลิต 
ในโรงงานตัวอย่างประจำเดือน พฤษภาคม 2544 มีมูลค่ารวม 67,518.54 บาท

การจัดสรรต้นทุนร่วมโสหุ้ยการผลิตสำหรับโรงงานตัวอย่าง จะมีการจัดสรรตังต่อไปนี้
1. จัดสรรต้นทุนร่วมโสหุ้ยการผลิตของโรงงานให้กับฝ่ายเตรียมส่วนผสมและผลิตสาร 1 ฝ่าย

ประกอบรวมและขึ้นรูป 1 ฝ่ายบรรจุหีบห่อ
2. จัดลรรต้นทุนร่วมโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายต่างๆ ให้กับแต่ละผลิตกัณฑ์

ก่อนอื่นจะต้องพิจารณาหาปัจจัยที่ใช้ในการจัดสรรต้นทุนร่วมโสหุ้ยการผลิตก่อน โดยทาง 
ผู้วิจัยได้ทำการพิจารณาร่วมกับผู้บรีหาร หัวหน้าฝ่ายต่างๆ เพื่อหาปัจจัยที่มีความเหมาะสมใน 
การจัดสรรต้นทุนร่วมโสหุ้ยการผลิตเข้ากับผลิตกัณฑ์แต่ละประ๓ ท โดยหลักเกณฑ์ที่ใช้ในการ
พิจารณาปัจจัยที่ใช้ในการจัดสรรต้นทุนร่วมโสหุ้ยการผลิตของโรงงานตัวอย่างนั้น ได้คำนึงถึง
ความเหมาะสมของปัจจัยที่ใช้เป็นตัวจัดสรร ความยอมรับของผู้ใช้งาน ซึ่งสามารถสรุปออกมาได้ 
ตังนี้



รูปแสดงปัจจัยที่ใซ้ในการจัดสรรต้นทุนร่วมโสหุ้ยการผลิต

------------4
เตรียมส่วนผสม

Variable

>— - —

บรรชุห็บห่อ
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การพิจารณาเลือกปัจจัยต่าง  ๆมาใช้ในการจัดสรรต้นทุนโสหุ้ยการผลิต
การเลือก DLH มาเป็นตัวขับเคลื่อนในการจัดจันค่าใช้จ่ายโสหุ้ยการผลิต เพราะเน่ือง

จากว่ากระบวนการผลิตในองค์กรตัวอย่างไม่ได้เป็นแบบระบบอัตโนมติ การทำงานของเครื่องจักร 
ยังขึ้นอยู่กับคนเป็นส่วนใหญ่ ตังน้ันการที่จะเลือก Machine Hours มาเป็น driver จะไม่ค่อย 
เหมาะสมนัก จึงได้เลือก DLH มาเป็น driver จะเหมาะสมกว่าเพราะการผลิตต่างๆ ขององค์กรตัว 
อย่างขึ้นอยู่กับเวลาของคน กระบวนการไหนที่ใช้เวลานานก็ควรจะได้รับการจัดสรรค่าใช้จ่ายโสหุ้ย 
การผลิตไปมากด้วย อีกทั้งในกระบวนการเตรียมส่วนผสมที่เป็นเครื่องจักรอัตโนม่ตินั้นเป็น
กระบวนการที่ใช้เวลาในการผสมส่นผสสมแต่ละชนิดต่อครงเท่าๆ กัน การเลือกใช้ DLH จึง
สามารถกระทำได้

การจัดสรรค่าโสหุ้ยการผลิตของโรงงานให้กับฝ่ายต่างๆ
ค่าโสหุ้ยการผลิตของโรงงานตัวอย่างสามารถแยกออกไปตามฝ่ายต่างๆ (ฝ่ายเตรียมส่วน 

ผสมและผลิตสาร 1 ฝ่ายประกอบรวมและขึ้นรูป 1 ฝ่ายบรรจุหีบห่อ) ได้ตาม DLH ซึ่งรวบรวมได้
จากข้อมูลในใบรายงานประจำวันในแต่ละฝ่ายในโรงงานทั้งหมด ตังนั้นจากข้อมูลเดือน
พฤษภาคม 2544 จะสามารถจัดสรรค่าโสหุ้ยการผลิตของโรงงานตามฝ่ายต่างๆ ได้ตังนี้

ตารางการแบ่งเปอร์เซ็นต์ของปัจจัย DLH ตามฝ่ายต่างๆ
ฝ่าย DLH °0 ของ DLH ตามฝ่ายต่างๆ

1. เตรียมส่วนผสมและผลิตสาร 2,143.61 39.33
2. ประกอบรวมและข้ึนรูป 3,094.15 56.77
3. บรรจุหีบห่อ 212.56 4.40

รวม 5,450.32 100.00

ตารางการจัดสรรค่าโสหุ้ยการผลิตของโรงงานให้กับฝ่ายต่างๆ
ฝ่าย % ของ DLH ตามฝ่าย 

ต่างๆ
FOH โรงงาน (บาท) FOH ของฝ่าย (บาท)

1. เตรียมส่วนผสมและผลิตสาร 39.33 67,518.543 26.555.04
2. ประกอบรวมและข้ึนรูป 56.17 37.925.16
3. บรรจุหีบห่อ 4.40 2.970.81

รวม 100.00 67.518.543



220

การจัดสรรค่าโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายให้กับผลิตภัณฑ์
ค่าโสหุ้ยการผลิตของโรงงานตัวอย่างตามฝ่ายต่างๆ (ฝ่ายเตรียมส่วนผสมและผลิตสาร 1 

ฝ่ายประกอบรวมและขึ้นรูป 1 ฝ่ายบรรจุหีบห่อ) ไปที่ผลิตภัณฑ์นั้น จะลามารถแยกพิจารณาตาม 
ฝ่ายได้เป็น 3 ฝ่ายด้วยกันคือ

1) การจัดสรรโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายเตรียมส่วนผสมและผลิตสารให้กับผลิตภัณฑ์
2) การจัดสรรโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายประกอบรวมและขึ้นรูปให้กับผลิตภัณฑ์
3) การจัดสรรโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายบรรจุหีบห่อให้กับผลิตภัณฑ์

การจัดสรรโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายเตรียมส่วนผสมและผลิตสารให้กับผลิตภัณฑ์
ในการจัดสรรโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายเตรียมส่วนผสมให้กับผลิตภัณฑ์นั้น จะต้องมีการจัด 

สรรโสหุ้ยการผลิตให้กับส่วนผลมชึ่งเกิดในฝ่ายเตรียมส่วนผลมเลียก่อน (เนื่องมาจากในแต่ละผลิต 
ภัณฑ์มีการใช้ส่วนผสมที่ต่างกัน แคะในปริมาณที่ไม่เท่ากัน) จากนั้นจึงจะมีการจัดสรรให้กับผลิต 
ภัณฑ์ต่อไป

ค่าโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายเตรียมส่วนผสมลามารถแยกออกไปยังส่วนผสมต่างๆ (ส่วนผสม 
ถ'วงเวลา 1 ส่วนผสมเมีดแสงสี ฯลฯ) ได้จาก DLH ซึ่งสามารถรวบรวมข้อมูลได้จากใบรายงาน
ประจำวัน ดังนันจากข้อมูลเดือน พโ]ษภาคม 2544 จะสามารถจัดสรรค่าโสหุ้ยการผลิตของฝ่าย 
เตรียมส่วนผสมตามส่วนผสมต่างๆ ได้ดังนี้
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ตารางการแบ่งเปอร์เซ็นต์ของปัจจัย DLH ในฝ่ายเตรยมส่วนผสม

ผลิตภัณฑ์ DLH (ช่ัวโมง) สัดส่วน DLH

1.พลุสีต่างๆ ขนาด0 5 0 มม. 57 .877 0 .027

2.พลุสีต่างๆ ขนาด 0  75 มม. 197.21 0 .092

3.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  100 มม. 198.07 0 .0924

4.พลุสีต่างๆ ขนาด0 1 2 5 มม. 76 .53 0 .0357

5.พลุสิต่างๆ ขนาด0 1 5 0 มม. 151.12 0 .0705

6.พลุสีต่างๆ ขนาด 0  200 มม. 33 .44 0 .0156

7.ดอกไม!ฟโm นแคนเติล เม็ดสี ขนาด 0  18 มม. 23 .58 0.011

8.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล เม็ดสี ขนาด 0  30 มม. 195.07 0.091

9.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิส โมชาอิ ขนาด 0  30 มม. 177.27 0 .0827

10.ดอกไม้ใฟโรมันแคนเดิล บอม บไล์ตขนาด0 30มม. 604 .5 0 .282

11 .ดอกไม้ไฟแสงสว่างประกอบข้อความ 16.78 0 .00783

12.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 1 นาที 41 .8 0 .0195

13.ดอกไม้ไฟแลงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 2 นาที 67.31 0 .0314

14.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบน 6 นาที 87 .89 0.041

15.ดอกไม้ไฟแลงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 10 นาที 66 .45 0.031

16.ดอกไม้ไฟไฟพะเนยง ขนาด0  18 มม. 19.72 0 .0092

17.ดอกไมัโฟโฟพะเนียง ขนาด0  27 มม. 96 .89 0 .0452

18.ดอกไม้ไฟนาตก นบบ 1 นาที 32 .58 0 .0152

รวม 2,143.61 1.00
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ตารางการจัดสรรต้นทุนโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายเตรียมส่วนผสม

ผลิตภัณฑ์
FOH เๆองฝ่ายเตรียม 

ส่วนผสม (บาท)
สัดส่วน DLH

ต้นทุนโสหุ้ยแยกตาม ผลิต 
ภ้ณฑ์ (บาท)

1.พลุ«ต่างๆ ขนาด0 5 0 มม. 26,555.04 0.027 716.98
2.พลุสิต่าง  ๆ ขนาด 0  75 มม. 0.092 2,443.06
3.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  100 มม. 0.0924 2,453.68
4.พลุสิต่างๆ ขนาด0 1 2 5 มม. 0.0357 948.01
5.พชุสิต่างๆ ขนาด0 1 5 0 มม. 0.0705 1,872.13
6.พลุ«ต่างๆ ขนาด 0  200 มม. 0.0156 414.26
7.ดอก'ไม้ไฟโร'มัน!(คนเดิล เม็ดร ขนาด 0  18 มม. 0.011 292.11
8.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล เม็ดสิ ขนาด 0  30 มม. 0.091 2,416.51
9.ดอกไม้ใฟ่โรมันแคนเดิล โมซาอิ ขนาด 0  30 มม. 0.0827 2,196.1
10.ดอกไม้,พโรมันแคนเดิล บอม บ์เล์ตขนาด0  30มม. 0.282 7,488.52
11 .ดอกไม้ไฟแสงสว่างประกอบข้อความ 0.00783 207.93
12.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 1 นาที 0.0195 517.82
13.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 2 นาที 0.0314 833.83
14,ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แนบ 6 นาที 0.041 1,088.75
15.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 10 นาที 0.031 823.20
16.ดอกไม้ไฟไฟพะเนียง ขนาด0  18 มม, 0.0092 244.31
17.ดอกไมไพ่[ไฟพะเนียง ขนาด0  27 มม. 0.0452 1,200.28
18.ดอกไม้ไฟนาตก แบบ 1 นาที 0.0152 403.63

รวม 1.00 26,555.04
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ตารางการจัดสรรต้นทุนโสหุ้ยการผลิตต่อหน่วยของฝ่ายเตรยมส่วนผสมให้กับผลิตกัณฑ์

ผลติภัณฑ์
จำนวนผลผลิต

(รุก)
ต้นทุนโสหุ้ยแยกตาม 
ผลิตภัณฑ์ (บาท)

ต้นทุนโสหุ้ยต่อหน่วย 
แยกตาม ผลิตภัณฑ์ 

(บาท/ลุก)
1 .พลุสีต่าง  ๆ ขนาด 0  50 มม. 3 ,028 716.98 0 .236

2.พลุสีต่างๆ ขนาด 0  75 มม. 4 ,214 2 ,443 .06 0 .58

3.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  100 มม. 1,976 2 ,453 .68 1.24

4.พลุสิต่างๆ ขนาด0 1 2 5 มม. 388 948.01 2 .44

5.พลุสีต่างๆ ขนาด0 1 5 0 มม. 427 1,872 .13 4.384

6.พลุสีต่างๆ ขนาด 0  200 มม. 62 414 .26 6.68

7.ดอกไม้ไฟโ?มันแคนเดิล เม็ดสิ ขนาด 0  18 มม. 657 292.11 0.44

8.ดอกไม้ไฟโ?มันแคนเดัล เม็ดสี ขนาด 0  30 มม. 1,734 2,416.51 1.39

9.ดอกไม้ไฟโ?มันแคนเดิล โมซาอิ ขนาด 0  30 มม. 2,106 2,196.1 1.04

10.ดอกไม้ไฟโ?มันแคนเดิล บอม บ์เล็ตขนาด0  30มม. 4,121 7,488.52 1.82

11 .ดอกไม้ไฟแสง«ว่างป?ะกอบข้อความ 2 ,570 207 .93 0.081

12.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคา? แบบ 1 นาที 865 517 .82 0.60

13.ดอกไม้ไฟแสงลว่างตบแต่งอาคา? แบบ 2 นาที 843 833.83 0.98

14.ดอกไม้ไฟแสง«ว่างตบแต่งอาคา? แบบ 6 นาที 677 1,088 .75 1.61

1ร-ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งจาคา? แบบ 10 นาที 326 823.20 2.53

16.ดอกไม้ไฟไฟพะเนียง ขนาด0  18 มม. 350 244.31 0.7

17.ดจกไม้ไฟไฟพะเนียง ขนาด0  27 มม. 729 1,200.28 1.65

18.ดอกไม้ไฟน้ําตก แบบ 1 นาที 579 403.63 0 .70

รวม 25 ,652 26 ,555.04
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การจัดสรรโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายประกอบรวมและขึ้นรูปให้กับผลิตภัณฑ์
ค่าโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายประกอบรวมสามารถแยกออกไปยังผลิตภัณฑ์ต่างๆ ได้จาก

DLH ในฝ่ายประกอบรวม ซึ่งลามารถรวบรวมข้อมูลได้จากใบรายงานประจำวัน ดังน้ันจากข้อมูล 
เดือน พฦษภาคม 2544 จะสามารถจัดสรรค่าโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายประกอบรวมตามผลิตภัณฑ์ 
ประ๓ ทต่างๆ ได้ดังนี้
ตารางการแบ่งเปอร์เซ็นต์ของปัจจัย DLH ในฝ่ายประกอบรวมแยกตามผลิตภัณฑ์

ผลิตภัณฑ์ DLH (ช่ัวโมง) สัดส่วน DLH

1 .พลุรีต'างๆ ขมาค 0  50 มม. 240 .72 0 .0778

2.พลุสีต่างๆ ขนาด 0  75 มม. 589.74 0 .1906

3.พลุสีต่างๆ ขนาด 0  100 มม. 163.06 0 .0527

4.พลุสีต่างๆ ขนาด 0  125 มม. 27 .23 0 .0088

5.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  150 มม. 23 .20 0 .0075

6.พลุสีต่างๆ ขนาด 0  200 มม. 4.022 0 .0013

7.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดล เม็ดสี ขนาด 0  18 มม. 133.66 0 .0432

8.ดอกไม้พโรมันแคนเดิสิ เม็ดสี ขนาด 0  30 มน. 209.78 0 .0678

9.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิส โมชาอิ ขนาด 0  30 มม. 190.91 0 .0617

10.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล บจมบ์เล็ตขนาด0  30มม. 381.51 0 .1233

11 .ดอกไมพแสิงสิว่างประกอบข้อความ 94.99 0.0307

12.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 1 นาที 27 .23 0 .0088

13.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 2 นาที 29 .4 0.0095

14.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 6 นาที 22 .89 0 .0074

15.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 10 นาที 7.12 0 .0023

16.ดอกไม้ไฟไฟพะเนิยง ขนาด0  18 มม. 146.35 0 .0473

17.ดอกไม้ไฟไฟพะเนียง ขนาด0  27 มม. 328.29 0.1061

18.ดอกไม้พนาตก ((ฆฆ 1 นาที 474.64 0.1534

รวม 3,094 .15 1.00
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ตารางการจัดสรรต้นทุนโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายประกอบรวมและขึ้นรูปให้กับผลิตภัณฑ์

ผลิตภัณฑ์ FOH ซองฝ่าย 

ประกอบรวม (บาท)
สัดส่วน DLH

ต้นทุนโสหุ้ยแยกตาม ผลิต 
ภ้ณฑ์ (บาท)

1.พสุสีต่างๆ ขนาด0 5 0 มม. 37 ,925 .16 0.0778 2 ,950 .57

2.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  75 มม. 0.1906 7 ,228 .53

3.พสุสีต่างๆ ขนาด 0  100 มม. 0.0527 1 ,998 .65

4.พลุสีต่างๆ ขนาด0 1 2 5 มม. 0.0088 333.74

5.พลุสีต่างๆ ขนาด 0  150 มม. 0.0075 284.44

6.พลุสีต่างๆ ขนาด 0  200 มม. 0.0013 49 .30

7.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล เม็ดสี ขนาด 0  18 มม. 0.0432 1,638.4

8.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล เม็ดสี ขนาด 0  30 มม. 0.0678 2 ,571 .32

9.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิส โมชาอิ ขนาด 0  30 มม. 0.0617 2 ,339 .98

10.ดอกไม้ไฟ่โรมันแคนเดิลบอม บ์เล็ตขนาด0  30มม. 0.1233 4,676 .17

11 .ดอกไม้ไฟนสงสว่างประกอบข้อ?ทาม 0.0307 1,164 .3

12.ดอกไม้ไฟแลงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 1 นาท 0.0088 333.74

13.ดอกไม้ไฟแลงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 2 นาที 0.0095 360.29

14.ดอกไมโฟ่แลงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 6 นาที 0.0074 280 .65

15.ดอกไม้ไฟแลงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 10 นาที 0.0023 87 .23

16.ดอกไม้ไฟไฟพะเนียง ขนาด0  18 มม. 0.0473 1,793.86

17.ดอกไม้ไฟไฟพะเนียง ขนาด0  27 มม. 0.1061 4 ,023 .86

18.ดอก!ม้ไฟ่นํ้าตก แบบ 1 นาที 0.1534 5 ,817 .72

รวม 1.00 37 ,925 .16
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ตารางการจัดสรรต้นทุนโสหุ้ยการผลิตต่อหน่วยของฝ่ายประกอบรวมและขึนรูปให้กับผลิตภัณฑ์

ผลิตภัณฑ์
จำนวนผลผลิต 

(ลุก)
ต้นทุนโสหุ้ยแยกตาม 
ผลิตภัณฑ์ (บาท)

ต้นทุนโสหุ้ยต่อหน่วย 
แยกตาม ผลิตภัณฑ์ 

(บาท / ลุก)
1 .พลุสิต่างๆ ขนาด 0  50 มม. 3,028 2,950 .57 0.97

2.พลุสิด่างๆ ขนาด 0  75 มม. 4,214 7 ,228 .53 1.72

3.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  100 มม. 1,976 1,998 .65 1.01

4.พลุสิต่างๆ ขนาด0 1 2 5 มม. 388 333.74 0 .86

5.พลุสิต่างๆ ขนาด0 1 5 0 มม. 427 284 .44 0.67

6.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  200 มม. 62 49 .30 0.79

7.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล เม็ดสิ ขนาด 0  18 มม. 657 1,638.4 2 .49

8.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล เม็ดสิ ขนาด 0  30 มม. 1,734 2 ,571 .32 1.48

9.ดอกไม้ไฟโ?มัน«คนเดิล โมชาริ ขนาด 0  30 มม. 2 ,106 2 ,339.98 1.11

10.ดอกไม้ไฟโ?มันแคนเดิล บอม บ์เลิตรนาด0  30มม. 4,121 4 ,676 .17 1.13

11 .ดอกไม้ไฟแสงสว่างประกอบข้อความ 2 ,570 1,164.3 0.45

12.ดอกไม้ใฟแสงสว่างตนแต่งอาคาร แบบ 1 นาที 865 333.74 0.38

13.ดอกไม้ไฟ่แสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 2 นาที 843 360.29 0.43

14.ดจกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 6 นาที 677 280 .65 0.414

15.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 10 นาที 326 87.23 0.267

1ร.ดอก'น1เพไฟพนนินง ขนาด,0  18 «ม. 350 1,793 .86 5.13

17.ดอกไม้ไฟไฟพะเนียง ขนาด0  27 มม. 729 4 ,023 .86 5.52

18.ดอกไม้ไฟน้ําตก แบบ 1 นาที 579 5 ,817 .72 10.05

รวม 25 ,652 37 ,925 .16



227

การจัดสรรโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายบรรจุหึบห่อให้ภับผลิตภัณฑ์
ค่าโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายบรรจุหีบห่อสามารถแยกออกไปยังผลิตภัณฑ์ต่างๆ ได้จาก

DLH ในฝ่ายบรรจุหีบห่อ ซึ่งสามารถรวบรวมข้อมูลได้จากใบรายงานประจำวันด้งนั้นจากข้อมูล
เดือน พฦษภาคม 2544 จะสามารถจัดสรรค่าโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายบรรจุหีบห่อมตามผลิตภัณฑ์ 
ประเภทต่างๆ ได้ด้งนี้
ตารางการแบ่งเปอร์เซ็นต์ของปัจจัย DLH ในฝ่ายบรรจุหีบห่อแยกตามผลิตภัณฑ์

ผลิตภัณฑ์ DLH (ช่ัวโมง) สัดส่วน DLH

1.พตุ«ต่าง'] ชนา« 0  50 m i. 23 .19 0.1091

2.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  75 มม. 56.84 0 .2674

3.พอุสิต่างๆ ขนาด 0  100มม. 15.71 0 .0739

4.พอุสิต'าง  ๆ ขนาด0 1 2 5 มม. 2.61 0 .0123

5.พอุสิต่างๆ ขนาด0 1 5 0 มม. 2 .25 0 .0106

6.พอุสิต่างๆ ขนาด 0  200 มม. 0.38 0 .0018

7.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล เม็ดสิ ขนาด 0  18 มม. 10.48 0 .0493

8.ดอกไมพโ?มันเแคนเดิส เม็ดร ขนาด 0  30 นม. 16.45 0 .0774

9.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล โมซาอิ ขนาด 0  30 มม. 14.96 0 .0704

10.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล บอม บ'เลตขนาด0  30มม. 29 .93 0 .1408

11 .ดอกไม้ใฟแสงสว่างปรา;กอบซอคาาม 15.71 0 .0739

12.ด'อกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 1 นาท 4.48 0.0211

13.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบน 2 นาทิ 4.87 0 .0229

14.ดอกไม้ใฟ่แสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 6 นาทิ 3 .76 0 .0177

15.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 10 นาที 1.21 0 .0057

16.ดอกไม้ไฟไฟพะเนียง ขนาด0  18 มม. 1.51 0.0071

17.ดอกไม้ไฟไฟพะเนียง ขนาด0  27 มม. 3.36 0 .0158

18.ดอกไมัใฟนาตก แบน 1 นาท 4 .87 0 .0229

รวม 212.56 1.00
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ตารางการจัดสรรต้นทุนโสหุ้ยการผลิตของฝ่ายบรรจุหีบห่อให้กับผลิตภัณฑ์

ผลิตภัณฑ์
FOH เๆองฝ่ายบรรจุหีบ 

ห่อ (บาท)
สัดส่วน DLH

ต้นทุนโสหุ้ยแยกตาม 
ผลิตภัณฑ์ (บาท)

1.พสุสืต่างๆ ขนาด 0  50 มม. 2,970.81 0.1091 324.12

2.พลุสิต่างๆ ชนาด 0  75 มม. 0.2674 794.4

3.พสุสิต่างๆ ขนาด 0  100 มม. 0 .0739 219 .54

4.พสุสิต่างๆ ขนาด0 1 2 5 มม. 0 .0123 36 .54

5.พสุสิต่างๆ ขนาด0 1 5 0 มม. 0.0106 31 .49

6.พสุสีต่างๆ ขนาด 0  200 มม. 0 .0018 5.35

7.ดอกไม้ไฝ!รมัน(เดน(ดิล เม็ดสิ ขนาด 0  18 มม. 0 .0493 146.46

8.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล เม็ดสิ ขนาด 0  30 มม. 0 .0774 229 .94

9.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล โมชาอิ ขนาด 0  30 มม. 0 .0704 209.14

10.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิลนอม บใล็ตขนาด0 30มม. 0 .1408 418.29

11 .ดอกไม้ไฟแสงลว่างฟระกอบข้อความ 0.0739 219 .54

12.ดอกไม้ไฟแสงสว่างดบนต'งอาคาร แบบ 1 นาที 0.0211 62 .68

13.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 2 นาที 0 .0229 68 .03

1,651.5414.คอทไม้ไฟแสงสว่างตนพส่งอาคาร น.บน 6 นาที 0 .0177 52 .58

15.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 10 นาที 0 .0057 16.93

16.ดอกไม้ไฟไฟพะเนยง ขนาด0  18 มม. 0.0071 21 .09

17.ดอกไม้โฟ่ไฟพะเนียง ขนาด0  27 มม. 0 .0158 46.94

18.ดอกไม้ไฟนาตก แบบ 1 นาที 0 .0229 68 .03

รวม 1.00 2,970.81
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ตารางการจัดสรรต้นทุนโสหุ้ยการผลิตต่อหน่วยของฝ่ายบรรจุหีบห่อให้กับผลิตภัณฑ์

ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์
จำนวนผลผลิต

(ลูก)
ต้นทุนโสหุ้ยแยกตาม  

ผล ิตภ ัณฑ ์ (บาท)

ต้นทุนโสหุ้ยต ่อหน่วย 

แยกตาม ผล ิตภ ัณ ฑ  ์

(บาท /  ล ุก)

1 .พลุสิต่าง  ๆ ขนาด 0  50 มม. 3,028 324.12 0.107

2.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  75 มม. 4,214 794.4 0.188

3.พลุสิด่างๆ ขนาด 0  100 มม. 1,976 219 .54 0.11

4.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  125 มม. 388 36.54 0 .09

5.พลุเต่างๆ 0  150 มม. 427 31 .49 0.07

6.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  200 มม. 62 5 .35 0.086

7.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล เม็ดสิ ขนาด 0  18 มม. 657 146.46 0.22

8.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดัล เม็ดสิ ขนาด 0  30 มม. 1,734 229 .94 0.13

9.ดอกไม้ไฟ่โรมันแคนเดิล โมชาอิ ขนาด 0  30 มม. 2 ,106 209 .14 0.1

10.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล บอม บ์เล็ตขนาด0  30มม. 4,121 418.29 0.1

11 .ดอกไม้ไฟแสงสว่างประกอบข้อคาาม 2,570 219 .54 0 .085

12.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาดาร แบบ 1 นาพี 865 62 .68 0.07

13.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 2 นาที 843 68.03 0 .08

14.ดอกไม้ไฟ่นสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 6 นาที 677 52 .58 0.078

15.ดอกไม้ใฟแสงสว่างคบแต่งอาคาร แบบ 10 นาที 326 16.93 0.05

16.ดอกไม้ไฟไฟพะเนยง ขนาด0  18 มม. 350 21.09 0.06

17.ดอกไม้ไฟไฟพะเนียง ขนาด0  27 มม. 729 46 .94 0.06

18.ดอกไม้ไฟนาตก แบบ 1 นาที 579 68.03 0.11

รวม 25 ,652 2,970.81



ตารางต้นทุนโสหุ้ยการผลิตคิดเข้าผลิตภัณฑ์

ผลิตภัณฑ์
ต้นทุนโสทุ้ยต่อหน่วยฝ่ายเตรียม 
ส่วนผสมและผลิตสารแยกตาม 

ผลิตภัณฑ์ (บาท / ลูก)

ต้นทุนโสทุ้ยต่อหน่วยฝ่ายประกอบ 
รวมและขน2ปแยกตาม ผลิตภัณฑ์ 

(บาท/ลูก)

ต้นทุนโสทุ้ยต่อหน่วยฝ่ายบรรจุหีบ 
ฟ่อ แยกตาม ผลิตภัณฑ์ (บาท / ลูก) ต้นทุนโสทุ้ยการผลิต (บาท / ลูก)

1 .พลุสิฝาง  ๆ ขนาด 0  50 มม. 0.236 0.97 0.107 1.313
2.พลุสิฟ่าง'] ขนาด 0  75 มม. 0.58 1.72 0.188 2.488
3.พลุสืฟ่าง'] ขนาด 0  100 มม. 1.24 1.01 0.11 2.36
4,พลุสิฟ่าง  ๆ ขนาด0  125มม. 2.44 0.86 0.09 3.39
5.พลุสิฟ่าง  ๆ ขนาด 0  150 มม. 4.384 0.67 0.07 5.124
6,พลุสิฟ่าง  ๆ ขนาด 0  200 มม. 6.68 0.79 0.086 7.556
7.ดอกไม้ไฟโรมันแดนเดิล เม็ดสิ ขนาด 0  18 มม. 0.44 2.49 0.22 3.15
8.ดอกไม้ไฟโทงันแคนเดิล เม็ดสิ ขนาด 0  30 มม. 1.39 1.48 0.13 3.00
9.ดอก’ไม้ไฟโรมันแดนเดิล โมซาอ ขนาด 0  30 มม. 1.04 1.11 0.1 2.25
10.ดอกไม้ไฟโรมันแดนเดิล บอม บ์เสิดขนาด0  30มม. 1.82 1.13 0.1 3.05
11 .ดอกไม้ไฟแสงสว่างประกอบ{อดวาม 0.081 0.45 0.085 0.616
12.ดอกไม้ใฟแสงสว่างคบแฟ่งอาดาร แบบ 1 นาท 0.60 0.38 0.07 1.05
13.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแด่งอาคาร แบบ 2 นาที 0.98 0.43 0.08 1.49
14.ดอก1ไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาดาร แบบ 6 นาที 1.61 0.414 0.078 2.102
15.ตอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 10 นาที 2.53 0.267 0.05 2.847
16.ดอกไม้ไฟไฟพะเนียง ขนาด0  18 มม. 0.7 5.13 0.06 5.89
17.ดอกไม้ไฟไฟทะเนียง ขนาด0  27 มม. 1.65 5.52 0.06 7.23
18.ดอกไม้ไฟน้ําตก แบบ 1 นาที 0.70 10.05 0.11 10.86
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จากการคิดคำนวณต้นทุนการผลิตต่อหน่วยจากที่กล่าวมาแล้วทั้งหมด ลามารถสรุปรวม 
เป็นต้นทุนการผลิตต่อหน่วยแยกตามผลิตภัณฑํใต้ดังต่อไปนี้

ตารางการจัดสรรต้นทุนการผลิตต่อหน่วยให้กับผลิตภัณฑ์
DM COST DL COST FOH COST Unit Total Cost

ผลิตภัณฑ์
(บาท / ลุก) (บาท / ลุก) (บาท / ลุก) (บาท / ลุก)

1.พชุสิต่างๆ ขนาด0 5 0 มม. 18.66 8.121 1.313 28 .09

2.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  75 มม. 34 .25 5 .682 2 .488 42 .42

3.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  100 มม. 73 .17 6.68 2 .36 82.21

4.พลุสิต่างๆ ขนาด0 1 2 5 มม. 120.60 19.83 3 .39 143.82

5.พลุสิต่างๆ ขนาด 0  150 มม. 204 .10 40 .82 5 .124 250.04

6.พลุสีต่างๆ ขนาด 0  200 มม. 332 .68 263 .52 7.556 603.75

7.ดอกไม้ไฟโ?มันแดนเคิล เม็ดสิ ขนาด 0  13 มม. 39 .98 28 .15 3 .1 5 71.28

8.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล เม็ดสิ ขนาด 0  30 มม. 100.29 10.89 3 .00 114.18

9.ดอกไม้ไฟโรมันแคนเดิล โมซาอิ ขนาด 0  30 มม. 106.48 8.85 2 .25 117.58

10.ดอกใมัโฬโรมันแคนเดิล บอม บใล็ตขนาด0  30มม. 83 .24 5.26 3 .05 91 .55

11 .ดอกไม้ไฟแสงสว่างประกอบข้อความ 2.43 6.88 0 .616 9.926

12,ดอกไม้ใฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 1 นาที 16.91 16.75 1.05 34.71

13.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 2 นาที 21 .37 16.99 1.49 39 .85

14.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตนแต่งอาคาร แบบ 6 นาที 36 .99 18.68 2 .102 57 .77

15.ดอกไม้ไฟแสงสว่างตบแต่งอาคาร แบบ 10 นาที 67 .60 31 .58 2 .847 102.03

16.ดอกไม้ไฟไฟพะเนียง ขนาด0  18 มม. 22 .59 28 .44 5 .89 56 .92

17.ดอกไมไฟไฟพะเนียง ขนาด0  27 มม. 45 .85 13.97 7 .23 67 .05

18.ดอกไม้ไฟน้ําตก แบบ 1 นาที 21 .19 15.85 10.86 47 .90



ภาคผนวก ค
คำแนะนำในการปฏิบ้ติงาน (Work Instruction)
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คำแนะนำในการปฏิบัติงาน (Work Instruction)

หลังจากที่มีการนำวิธีการปฎิบ้ติงานใหม่เข้ามาใชในองค์กร หน้าที่และความรับผิดชอบ 
ของเจ้าหน้าที่ทุกคนในองค์กรที่เกี่ยวข้องกับการผลิตจะไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม จะมีแต่ส่วน
ของการจดบันทึกข้อมูลที่เจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องกับการใช้งานรายงานต่างๆ จะต้องทำการบันทึกข้อ 
มูลให้ถูกต้อง จึงได้ทำการกำหนดวิธีการลงบันทึกข้อมูลที่ถูกต้องขึ้นมาดังนี้

1. ใบรายงานประจำวัน

ข้อมูลต่างๆ ประกอบด้วย

ประจำวันที่ : ให้เจ้าหน้าที่ลงบันทึกวันที่ที่ทำงาน

เจ้าหน้าท่ี : ให้ลงบันทึกชื่อของเจ้าหน้าที่ทุกคนที่ทำงาน ณ. จุดทำงานนั้น

งานท่ีทำ : ให้ลงบันทึกงานท่ีทำ เซ่น งานส่วนผสมช่วยจุดตัว 1 ‘งานประกอบพลุ 50 มม.

ปริมาณที่ทำงานได้ : ให้ระบุถึงปริมาณงานที่เป็นของดีและของเลียที่เกิดขึ้นในระหว่างการผลิต
ถ้าเป็นส่วนผสมก็จะมีนั้าหนักเป็นกิโลกรัม(กรัม)และลูกสำหรับงานประกอบ

เวลาทำงานของเจ้าหน้าที่ : ให้ลงบันทึกเวลาทำงานของเจ้าหน้าที่ทุกคนที่ทำงานนั้นๆ ร่วมกัน 
หน่วยเป็น ซม.

สำหรับผลิตกัณฑ์: ให้ระบุว่างานที่ทำนั้นสำหรับผลิตกัฑณ[พโรเทคนิคทางพลเรือนชนิดใดจาก 18 
ชนิด

Colour code : ให้บันทึกประเภทของลีของผลิตกัณฑ์ท่ีทำ

รายการ M/C : ใหบันทึกรายการเครื่องจักรที่ใช้งาน

เวลาทำงาน (ซม.) : ใหบันทึกเวลาทำงานเครื่องจักรที่เกิดขึ้นจริง

ลงช่ือ : ให้พนักงานทุกคนลงชื่อในใบรายงานและนำส่งต่อผู้บริหารระตับสูงต่อไป

วันที่ต้องจัดส่งรายงาน หลังจากเสร็จสินการผลิตในแต่ละวันแล้ว ให้จัดส่งให้ผู้บังคับบัญชาระตับ 
ที่สูงกว่าในวันทำการผลิตกัดมา



2. ใบเบิกวัตถุดิบ

ข้อมูลต่างๆ ประกอบด้วย

วันท่ี : ให้เจ้าหน้าที่ลงบันทึกวันที่ที่เบิกวัตถุดิบ

เจ้าหน้าที่ผู้เบิก : ให้ลงบันทึกชื่อของเจ้าหน้าที่ทุกคนที่เบิกวัตถุดิบ

รายการท่ีเบิก : ให้ลงบันทึกรายการของวัตถุดิบต่างๆ ท่ีเบิก

สำหรบผลิตภัณฑ์: ให้ระบุว่างานที่ทำนั้นสำหรับผลิตภัฑณ์ไพโรเทคนิคทางพลเรือนชนิดใดจาก 18 
ชนิด

หมายเหตุ : สำหรับบันทึกข้อมูลทั่วไปประกอบในใบรายงานนี้

ลงช่ือ : ให้เจ้าหน้าที่คลังพัสดุลงชื่อหลังจากที่จ่ายวัตถุดิบให้แก่ผู้เบิกแล้ว

วันที่ต้องจัดสํงรายงาน หลังจากเสร็จสิ้นการผลิตในแต่ละวันแล้ว ให้เจ้าหน้าที่ผู้เบิกจัดสํงให้ผู้
บังคับบัญชาระดับที่สูงกว่าในวันทำการผลิตภัดมา ส่วนเจ้าหน้าที่คลังพัสดุจะเก็บไว้เพื่อทำราย
งานสรุปยอดการเบิกวัตถุดิบ / วัสดุ / อะไหล'ในปลายเดือน

3. ใบรายงานการใช้วัตถุดิบ

ข้อมูลต่างๆ ประกอบด้วย วันที่เขียนรายงาน 1 รายชื่อเจ้าหน้าที่ผลิต 1 หน่วยงานผู้ผลิต 1 ราย 
ละเอียดของรายการวัตถุดิบที่ใช้ เช่น สารเคมีสตรอนเทียมไนเตรท 1 ปริมาณที่ใช้ (ต้นงวด , เบิกมา 
1 ใช้จริง 1 วันที่ใช้ 1 เสีย 1 ปลายงวด, ใช้+เสีย) และหน่วยที่เบิก(กก./ชุด/ลิตร) และสุดท้ายระบุราย 
การวัตถุดิบที่ใช้นั้นสำหรับผลิตภัณฑ์ชนิดใด

ข้อมูลต่างๆ ประกอบด้วย

วันท่ี : ให้เจ้าหน้าที่ลงบันทึกวันที่ที่เบิกวัตถุดิบ

เจ้าหน้าที่ผู้เบิก : ให้ลงบันทึกชื่อของเจ้าหน้าที่ทุกคน

รายการวัตถุดิบ ะ ให้ลงบันทึกรายการของวัตถุดิบต่างๆ ที่นำมาใช้ผลิต

จำนวน : ให้ลงบันทึกปริมาณต้นงวดที่คงเหลือในหน่วยงานนั้น (ถ้ามี) 1 เบิกมาคือปริมาณของ
วัตถุดิบที่เบิกมาใหม่ 1 ใช้จริงและวันที่ใช้คือปริมาณวัตถุดิบที่ใช้พร้อมวันที่ใช้ 1 เสียคือปริมาณของ
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วัตถุดิบที่เสียในระหว่างการใช้ 1 ปลายงวดมาจากการคำนวณตามสูตรต้นงวด+เบิกมา-ใช้จริง, ใช้ 
จริง+เสียมาจากการคำนวณ

หน่วยนับ : ให้ลงบันทึกหน่วยนับ (ลิตร,กก,ลูก ฯลฯ )

สำหรับผลิตภัณฑ์: ให้ระบุว่างานที่ทำนั้นสำหรับผลิตภัฑณ์ไพโรเทคนิคทางพลเรือนชนิดใดจาก 18 
ชนิด

Colour code : ให้บันทึกประ๓ ทของสีของผลิตภัณฑ์ท่ีทำ 

หมายเหตุ : สำหรับบันทึกข้อมูลทั่วไปประกอบในใบรายงานนี้ 

ลงช่ือ : ให้เจ้าหน้าที่ลงซื่อ

วันที่ต้องจัดส่งรายงาน หลังจากวัตถุดิบที่ถูกเบิกออกมานำมาใช้หมดแล้ว ให้เจ้าหน้าที่ผู้เบิกจัด 
ส่งรายงานให้ผู้บังคับบัญชาระดับที่สูงกว่าในวันทำการผลิตลัดมา

การจัดเก็บเอกสา? ทางเจ้าหน้าที่ผู้รับผิดชอบในการลงบันทึกข้อมูลจะเป็นผู้จัดเก็บเข้าไฟล์

4. ใบแจ้งซ่อมและรายงานการซ่อม

ข้อมูลต่างๆ ประกอบด้วย

วัน/เวลาที่แจ้งซ่อม : ให้หน่วยงานผู้แจ้งบันทึกวันและเวลาที่เขียนใบแจ้งซ่อม

หน่วยงานผู้แจ้ง : ให้ทำเครื่องหมาย X ในซ่องทำเครื่องหมาย ว่าเครื่องจักรที่แจ้งซ่อมอยู่ในหน่วย 
งานไหน

เลขทึใบแจ้งซ่อม : ให้เจ้าหน้าที่ผู้รับงานของฝ่ายซ่อมบำรุงบันทึกเลขที่ตามลำดับงานที่เข้ามา

รายละเอียดเบืองต้น (ชื่อเครื่องจักร,ลำดับความสำคัญของเครื่องจักร) : ให้หน่วยงานผู้แจ้งลง 
บันทึกข้อมูลและอาการเสียเบื้องต้น

รายการอุปกรณ์และอะไหล่ที่ใช้ : ให้หัวหน้าหน่วยซ่อมบำรุงเข้าไปประเมินแล้วลงบันทึกรายการ 
อะไหล่หรืออุปกรณ์ที่คาดว่าต้องใช้ แล้วให้เจ้าหน้าที่ผู้ซ่อมลงบันทึกจำนวนที่มีในสต็อคและ
จำนวนที'ใช้จริง

วัน/เวลาที่เริ่มซ่อม : ให้เจ้าหน้าที่ซ่อมฯ ลงบันทึกวันและเวลาที่เริ่มเข้าไปซ่อม
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รายละเอียดการซ่อม : ให้ลงบันทึกเวลาการซ่อมอย่างละเอียด

สาเหตุการเสีย : ให้ลงบันทึกสาเหตุของการเสียอย่างละเอียด

วัน/เวลาที่ซ ่อมเสร็จ: ให้เจ้าหน้าที่ซ่อมฯลงบันทึกวันและเวลาที่ซ่อมเสร็จ

ลงชื่อผู้ซ่อม : ให้เจ้าหน้าที่ซ่อมฯ ลงช่ือ

ลงชื่อผู้รับงาน : ให้เจ้าหน้าที่ประจำเครื่องลงชื่อรับงาน

วันที่ต้องจัดส่งรายงาน หลังจากที่ดำเนินการซ่อมเครื่องจักรจนใช้งานได้แล้ว ให้เจ้าหน้าที่ซ่อม 
บำรุงจัดส่งรายงานต้นฉบับให้ผู้บังคับบัญชาระดับที่สูงกว่าในวันทำการผลิตถัดมา

5. stockcard

ข้อมูลต่างๆ ประกอบด้วย

ซ่ือ : ให้ลงบันทึกชื่อของวัตถุดิบ/วัสดุ/อะไหล่ ต่างๆ 

วัน/เดือน/ปี : ให้ลงบันทึกวัน/เดือน/ปีที่มีการทำรายการเบิก-จ่าย 

ยอดเบิก : ให้ลงบันทึกจำนวนยอดที่ถูกเบิกออกไป 

ยอดคงเหลือ: ให้ลงบันทึกยอดคงเหลือ

วันที่ต้องจัดส่งรายงาน หลังจากที่ดำเนินการจ่ายของออกแล้ว ให้เจ้าหน้าที่คลังพัสดุทำการเขียน 
ดัดยอด

6. ใบรายงานสรุปยอดการเบิกวัตถุดิบ / วัสดุ / อะไหล่ประจำเดิอน

ข้อมูลต่างๆ ประกอบด้วย

รายการ : ให้ลงบันทึกชื่อของวัตถุดิบ/ วัสดุ/อะไหล่ (มีให้อยู่แล้ว)

ยอดต้นงวด : ให้ลงบันทึกยอดคงเหลือต้นงวดของเดือนนั้นๆ 

ยอดปลายงวด : ให้ลงบันทึกยอดคงเหลือสุดท้าย ณ. ลิ้นเดือนน้ันๆ

วันที่ต้องจัดส่งรายงาน หลังจากวันที่ครบเดือนผลิตให้เจ้าหน้าที่คลังเป็นผู้จัดทำรายงานสรุป



ประวัติผู้เขียนวิทยานิพนธ์

นายไพบูลย์ คงสุภาพกิริ เกิดวันท่ี 11 เมษายน พ.ศ. 2517 ท่ีจังหวัดสมุทรสาคร 
สำเร็จการกิกษๆวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต จากคณะวิศวกรรมศาสตร์ ภาควิชาวิศวกรรมเคร่ืองกล 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้า พระนครเหนือ ในปีการกิกษา 2539 และเข้ากิกษาต่อในหลัก
สูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต คณะวิศวกรรมศาสตร์ ภาควิชาวิศวกรรมอุตลาหการ จุฬาลง 
กรณ์มหาวิทยาลัย ใน่ปีการกิกษา 2542
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