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ข ันตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน

เรื่อง การตรวจสอบค ุณ ภาพของกระดาษร ีไซเค ิลก ่อนการผล ิต

หมายเลขเอกสาร W I - 0 0 1

1. ว ัตถ ุป ระสงค ์

1.1 เอกสารว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิงานน ีถ ูกกำหนดข ึ้นมาเพ ื่อประก ันว ่าการตรวจสอบค ุณ ภาพของกระดาษร ี 

ไซเค ิลก ่อนการผล ิตจะปฏ ิบ ัต ิด ้วยว ิธ ีท ี่กำหนดอย ่างถ ูกต ้อง

2. ขอบเขต

2.1 ว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิน ี้จ ะถ ูกนำไปใช ้ใน  การตรวจสอบค ุณ ภาพของกระดาษร ีไซเก ิลก ่อนการผล ิต

3. นิยาม

3.1 ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1 ไม ่ม ี

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1 พน ักงานแผนกว ัตถ ุด ิบ

6. วิธีปฏิบัติ
6.1 กระดาษหน ังส ือพ ิมพ ์เก ่า

6.1.1 ตรวจด ูว ่าม ีส ิ่งสกปรกท ี่ไม ่ใช ่กระดาษปนมาหร ือกระดาษท ี่สกปรกมากถ ้าพ บว ่าม ี 

ส ิ่งสกปรกให ้ทำการค ัดแยกออกก ่อนท ี่การผล ิต

6.1.2 ตรวจล ูส ีของกระดาษว ่าม ีส ีผ ิดปกต ิหร ือไม ่ ถ ้าพบว ่าเป ็นกระดาษท ี่เก ่าจะม ีส ีเหล ือง  

ให ้ก ัดแยกออกก ่อนทำการผล ิต

6.2 กระดาษร ีไซ เก ิล  กระดาษล ูกฟ ูก

6.2.1 ตรวจด ูว ่าม ีโลหะ หร ือกาวท ี่ต ิดก ับกระดาษหร ือไม ่ ถ ้าม ีให ้ค ัดแยกระดาษออก  

6.2 ห ัวกระดาษ  ( f ly  le a f shaving)

6.3.1 ตรวจสอบว ่าม ีพ axท ี่พ ิมพ ์ต ิดบนกระดาษหร ือไม ่ ต ้องนำกระดาษท ี่ม ีพ a xออกก ่อน  

การผลิต
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ข ันตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน

เรื่อง การตรวจร ับเย ื่อกร

หมายเลขเอกสาร W I - 0 0 2

ะดาษ V irg in  Pulp

1. ว ัตถ ุป ระสงค ์

1.1 เอกสารว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิงานน ีถ ูกกำหนดข ึ้นมาเพ ื่อประก ันว ่าการตรวจร ับ เย ื่อกระดาษ V irg in  Pulp  

จะปฏ ิบ ัต ิด ้วยว ิธ ีท ี่กำหนดอย ่างถ ูกต ้อง

2. ขอบเขต

2.1 ว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิน ี้จะถ ูกนำไปใช ้ใน  การตรวจรับเย ื่อกระดาษ V irg in  Pulp

3. น ิยาม

3.1 ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1 ตล ับเมตร

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1 พน ักงานตรวจสอบค ุณ ภาพ

6. วิธีปฏิบัติ
6.1. ต รวจด ูสภ าพ บ รรจ ุก ัณ ฑ ์ไม ่ม ีส ่วน ไห น ชำ^ค เส ียห ายห ร ือม ีรอยขาด

6.2. ตรวจเช ็คน ี้าหน ักของเย ื่อกระดาษต ้องตรงตามท ี่ระบ ุในใบระบ ุรpec จาก supp lie r

6.3. ขนาดของห ่อบรรจ ุต ้องม ีขนาดตามท ี่ระบ ุในรpec จาก supp lie r

6.4. ตรวจล ูว ่าไม ่ม ีส ิ่งสกปรกบนผ ิวของเย ื่อกระดาษ
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ข ันตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน

เรื่อง การตรวจสอบระบบการกรองเย ื่อกระดาษ

หมายเลขเอกสาร W I - 0 0 3

1. ว ัต ถ ุป ระสงค ์

1.1. เอกสารว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิงาน น ีถ ูกก ำห น ด ข ึ้น ม าเพ ื่อป ระก ัน ว ่าก ารต รวจสอ บ ระบ บ การกรองเย ื่อ  

กระดาษจะปฏ ิบ ัต ิด ้วยว ิธ ีท ี่กำหนดย ่างถ ูกต ้อง

2. ขอบเขต

2.1. ว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิน ี้จะถ ูกนำไปใช ้ในการตรวจสอบระบบการกรองเย ื่อกระดาษ

3. น ิยาม

3.1. ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1. Th ickness gauge

4.2. เวอรื่เน ียคาลิปเปอร๙

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1. พน ักงานค ุมเคร ื่อง

6. วิธีปฏิบัติ
6.1. ป ิดวาล ์วเย ื่อท ี่เช ้าเคร ื่องสกร ีน

6.2. ป ิดมอเตอร ์เคร ื่องสกร ีน

6.3. ถอดฝาครอบเคร ื่องสกร ีนออก

6.4. ตรวจด ูความเร ียบร ้อยของแผ ่นสกร ีน  จะต ้องไม ่ม ีรอยส ีระหว ่างใบพ ัดและแผ ่นสกร ีน
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6.5. ว ัด ร ะ ย ะ ห ่า ง ร ะ ห ว ่า ง ใบ พ ัด ก ับ แ ผ ่น ส ก ร ีน โด ย ใช ้ท อ ร ์เน ีย ค า ล ิป เป อ ร ์ ค ว รม ีร ะย ะห ่า ง  

ระหว ่าง 3-5 ม ิลลิเมตร

6.6. ใบพ ัดจะต ้องหม ุน ได ้ศ ูนย ์ไม ่แกว ่งไปมา

6.7. ป ระเก ็นและไขประเก ็นจะต ้องม ีและไม ่ม ีรอยร ั่วระหว ่างประเก ็น

6.8. ระยะห ่างระห ว ่างแผ ่น สกร ีน จะต ้อ งม ีระยะห ่างไม ่เก ิน  0.15 ม ิลล ิเมตร โด ย ใช ้ Th ickness  

Gauge ว ัคระยะห ่าง ถ ้าม ีระยะห ่างเก ินกว ่าน ี้ต ้องเปล ี่ยนแผ ่นสกร ีน
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ข ันตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน

เรื่อง การปร ับน ี้าฉ ีดต ัดหกระดาษ

หมายเลขเอกสาร W I - 0 0 4

•ฃ

1. ว ัตถ ุป ระสงค ์

1.1 เอกสารว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิงานน ีถ ูกกำหนดข ึ้นมาเพ ื่อประก ันว ่าการปร ับน ี้าฉ ีดต ัดห ูกระดาษจะปฏ ิบ ัต ิ 

ด ้วยว ิธ ีท ี่กำหนดย ่างถ ูกต ้อง

2. ขอบเขต

2.1 ว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิน ี้จ ะถ ูกนำไปใช ้ใน  การปร ับน ี้าฉ ีดต ัดห ูกระดาษ

3. นิยาม

3.1 ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1 ไม ่ม ี

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1 พน ักงานควบค ุม เคร ื่อง

6. วิธีปฏิบัติ
6.1 น ี้าท ี่ใช ้จะต ้องผ ่านการกรอง เพ ื่อ ไม ่ให ้ม ีส ิ่งสกป รกไป อ ุดต ัน ห ัวฉ ีด ไต ้

6.2 ต รวจ ด ูค ว าม ส ะอ าด ข อ งแ ผ ่น ก รอ งถ ้าส ก ป รก ห ร ือ อ ุต ัน จ ะต ้อ งร ีบ ท ำค วาม ส ะอ าด โด ย ใช  ้

แปรง,ข ัดและน ี้าสะอาดล ้างออก

6.3 แรงด ันของน ี้าท ี่ใช ้ในการฉ ีดจะต ้องม ีแรงด ันระหว ่าง 30-35 Kg/Sq. cm

6.4 ล ักษ ณ ะของน ี้าท ี่ฉ ีดออกจะต ้อ งเป ็น เล ันตรง ไม ่ก ระจายอ อก เป ็น วงกว ้าง  ถ ้ากระจายออก  

แสดงว ่าม ีส ิ่งสกปรกไปอ ุดต ันบร ิเวณ ห ัวฉ ีดหร ือห ัวฉ ีดอาจชำร ุด ให ้ท ำการเปล ี่ยนห ัวฉ ีดใหม ่ 

ท ันท ี
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ข ันตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน  

เรื่อง การปร ับต ั้ง  shower ล้าง

หมายเลขเอกสาร W I - 0 0 5

w ire

1. ว ัตถ ุป ระสงค ์

1.1 เอกสารว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิงาน น ีถ ูกกำห น ดข ึ้น มาเพ ื่อป ระก ัน ว ่าการป ร ับ ต ั้ง  shower ล ้าง w ire  จะ 

ปฏ ิบ ัต ิด ้วยว ิธ ีท ี่กำหนดอย ่างถ ูกต ้อง

2. ขอบเขต

2.1 ว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิน ี้จะถ ูกนำไปใช ้ใน  การปรับต ั้ง shower ฉ ีดล้าง w ire

3. นิยาม

3.1 ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1 ไม ่ม ี

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1 พน ักงานควบค ุม เคร ื่อง

6. วิธีปฏิบัติ
6.1 การปร ับต ั้งองศาของการฉ ีดล ้างทำความสะอาด w ire  จ ะต ้อ งท ำก ารป ร ับ ต ั้ง ให ้ได ้45 องศา 

ก ับแนวขนาน  ซ ึ่งจะทำให ้นำท ี่ฉ ีค เข ้าไปทำความสะอาดเย ื่อท ี่ต ิดอย ู่บนผ ิว w ire  ท ะล ุผ ่าน ไป  

ย ังต ้านในของ w ire  ไต ้

6.2 แรงด ันของนำจะต ้องควบค ุมไม ่ให ้ต ํ่ากว ่า 20 Kg/Sq. cm

6.3 ล ักษณ ะของกระแสน ี้าท ี่ฉ ีดออกมาจะต ้องไม ่บ านออก ถ ้าบานออกต ้องทำการเช ็คห ัวฉ ีดแต ่ 

ละอ ันว ่าม ีส ิ่งสกปรกอ ุดต ันหร ือ ไม ่ ถ ้าม ีให ้ทำการทำความสะอาดห ัวฉ ีด  หร ือถ ้าห ัวฉ ีดชำร ุด  

จะต ้องทำการเปล ี่ยนห ัวฉ ีดใหม ่ท ันท ี
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ข ันตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน

เรื่อง การตรวจสอบ calender

หมายเลขเอกสาร W I - 0 0 6

1. ว ัตถ ุป ระสงค ์

1.1 เอกสารว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิงานน ีถ ูกกำหนดข ึ้นมาเพ ื่อประก ันว ่าการตรวจสอบ calender จะปฏ ิบ ัต ิด ้วย  

ว ิธ ีท ี่กำหนดอย ่างถ ูกต ้อง

2. ขอบเขต

2.1 ว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิน ี้จะถ ูกนำไปใช ้ใน  การตรวจสอบ calender

3. นิยาม

3.1 ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1 ใบม ีดก ัต เตอร ์

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1 พน ักงานค ุมเคร ื่อง

6. วิธีปฏิบัติ
6.1 ไนการตรวจสอบจะต ้องทำการตรวจสอบcalender ท ุกคร ึ่งช ั่ว โม ง

6.2 ตรวจด ูท ี่ calender ว ่าม ีคราบสกปรก หร ือ  คราบน ี้ายาเคล ือบผ ิวหน ้ากระดาษต ิดอย ู่ห ร ือ ไม ่ 

ถ ้าพบว ่าม ีคราบสกปรกให ้นำใบม ีดค ัต เตอร ์ ข ูดนำคราบสกปรกออก

6.3 เม ื่อพบว ่าม ีคราบน ี้ายาเคม ีเคล ือบกระดาษ ต ิดอย ู่ให ้ท ำการข ูดออกและไปทำการตรวจสอบ  

ว่า นำยาเคม ีเคล ือบกระดาษ ม ีความ เข ้มข ้นผ ิดปกต ิหร ือ ไม ่โดยทำการว ัดค ่า v iscos ity  ของ 

นี้ายาเคม ีเคล ือบกระดาษ ด้วย

•  นำยาcoaWากกังร ีเท ิร ์'นจะต ้องม ีค ่า v is c o s i t y ^ เกิน 160 Cps

•  นำยาcoaเจากถัง m ixed จะต ้องม ีค ่า v is c o s ity !ม ่เก ิน 100 Cps
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ข ันตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน

เรื่อง การตรวจสอบระบบกรองนายาเคม ีเคล ือบกระดาษ

หมายเลขเอกสาร W I - 0 0 7

1. ว ัตถ ุป ระสงค ์

1.1 เอกสารว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิงานน ีถ ูกกำหนดข ึ๋นมาเพ ื่อประก ัน ว ่าการตรวจสอบระบบกรองน ํ้ายาเคม ี 

เคล ือบกระดาษ จะปฏ ิบ ัต ิด ้วยว ิธ ีท ี่กำหนดอย ่างถ ูกต ้อง

2. ขอบเขต

2.1 ว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิน ีจะถ ูกนำไปใช ้ใน  การตรวจสอบระบบกรองน ํ้ายาเคม ีเคล ือบกระดาษ

3. น ิยาม

3.1 ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1 ไม ่ม ี

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1 พน ักงานแผนกผสมน ํ้ายาเคม ีเคล ือบกระดาษ

6. วิธีปฏิบัติ
6.1 ป ิดท ่อส ่งนำยาเคม ีเคล ือบกระดาษท ี่บร ิเวณถ ังm ixed

6.2 ต รวจส อบ ระบ บ ก ารก รอง coat โดยการต รวจแผ ่น สก ร ีน ว ่าม ีรอ ยร ั่วห ร ือ ไม ่ โดยทำการ  

ต รวจสอบ ส ัป ด าห ์ล ะ !คร ั้ง

6.3 ถ ้าพ บ ว ่าแ ผ ่น ก รอ งม ีรอ ย ร ั่ว จ ะต ้อ งท ำก ารแ ก ้ไข ซ ่อ ม แ ซ ม ท ัน ท ี ถ ้า ซ ่อ ม ไม ่ไต ้ต ้อ งท ำก าร  

เปล ี่ยนแผ ่นใหม ่ท ันท ี



130

ข ันตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน

เรื่อง การตรวจว ัดค ่าความหน ืด 'ของน ํ่ายาเคล ือบผ ิวหน ้ากระดาษ

หมายเลขเอกสาร W I - 0 0 8

1. ว ัตถ ุป ระสงค ์

1.1. เอกสารว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิงานน ีถ ูกกำหนดข ึ้นมาเพ ื่อประก ันว ่าการตรวจว ัดค ่าความหน ืดของน ํ้ายา  

เคล ือบผ ิวหน ้ากระดาษจะปฏ ิบ ัต ิด ้วยว ิธ ีท ี่กำหนดอย ่างถ ูกต ้อง

1.1. เพ ื่อทำการปร ับปร ุง แก ้ไขให ้ระบบเคล ือบกระดาษทำงานได ้อย ่างเหมาะสม

2. ขอบเขต

2.1 ว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิน ีจะถ ูกนำไปใช ้ในตรวจว ัดค ่าความหน ืดของน ํ้ายาเคล ือบผ ิวหน ้ากระดาษ

3. น ิยาม

3.1 ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1. เครองว ัดค ่า v iscos ity

4.1. กระบอกตวงเก ็บต ัวอย ่าง 1 ลิตร

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1 พน ักงานแผนกผสมเคม ีเคล ือบกระดาษ

6. วิธีปฏิบัติ
6.1 ต ักนำยาเคม ีเคล ือบกระดาษจากถ ังm ixedของนำยาเคม ีเคล ือบกระดาษท ุกๆ 2 ช ั่ว โม ง

6.2 นำมาวัดค ่า v iscos ity  ต ้องม ีค ่าอย ู่ระหว ่าง 150-180 Cps. และทำการว ัดค ่า so lid  content ต้อง 

ม ีค ่าอย ู่ระหว ่าง 46-48%  SC

6.3 ในกรณ ีท ี่ค ่า v iscos ity  ของนำยาเคม ีเคล ือบกระดาษมากเก ิน180 C p s . lห ้ทำการเต ิมนายาเคม ี 

เคล ือบกระดาษของใหม ่จากถ ังพ ัก เพ ิ่มลงไปคร ั้งละ 250 ลิตร และทำการปร ับความเร ็วลม  

ของม ่านลม(a ir k n ife ) tพ ื่มเป ีน 1200 m/s

6.4 ในกรณ ีท ี่ค ่า v iscos ity  ของนายาเคม ีเคล ือบกระดาษน ้อยกว่า 150 Cps. ให ้ทำการปร ับ  

ความเร ็วลมของม ่านลม(a ir k n ife )3 งมาท ี่ความเร ็ว 800 m/s
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ข ันตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน

เรื่อง การผสมนำยาเคล ือบผ ิวหน ้ากระดาษ

หมายเลขเอกสาร W I - 0 0 9

1. ว ัตถ ุป ระสงค ์

1.1 เอกสารว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิงานน ีค ูกกำหนดข ึนมาเพ ื่อประก ันว ่าการผสมนายาเคล ือบผ ิวหน ้ากระดาษ  

จะปฏ ิบ ัต ิด ้วยว ิธ ีท ี่กำหนดอย ่างถ ูกต ้อง

2. ขอบเขต

2.1 ว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิน ีจะถ ูกนำไปใช ้ใน  การผสมนายาเคล ือบผ ิวหน ้ากระดาษ

3. นิยาม

3.1 ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1 ตาชั่ง

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1 พน ักงานผสมนายาเคม ี

6. วิธีปฏิบัติ

6.1 ด ูดน ิ้ายา F M T  ข ึ้นมาไว ้ท ี่ถ ังป ่น  3 ตัน

6.2 เติม D ispersant (Sod ium  Hexametaphosphate)

6.3 เต ิมแอมโมเน ีย (N aO H )

6.4 เตม C la y  (U ltracoate, U ltrag loss, B r illa n t)

6.5 จากน ั้น ป ่น ส ่วน ผสม ท ั้งห ม ดท ิ้ง ไว ้ 15 นาที

6.6 เติม Soy pro te in  แล ้วจ ึงป ่น 1 0 นาที

6.7 เติม Casein แล ้วจ ึงป ่น 10 นาที

6.8 เต ิมสารเคม ีจากน ั้นจ ึงป ่นต ่อ 10 นาที แล ้วจ ึงเต ิมนาให ้ได ้ 2400 ลิตร

6.9 ทำการป ่นต ่ออ ีก  30 นาที
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6.10 ปล ่อยน ํ้ายาลงถ ังพ ัก แล ้วจ ึงด ูดข ึ้นมาป ่นใน Kady m il l คร ั้งละ 800 ลิตร

6.11 เต ิมกาว La tex แล ้วจ ึงป ่นต ่ออ ีก 5 นาที ปล ่อยส ู่ถ ังเตร ียมใช ้งาน
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ข ั้นตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน  

เรื่อง การเต ิมน ี้าม ันหล ่อล ื่น

หมายเลขเอกสาร W I - 0 1 0

1. ว ัตถ ุป ระสงค ์

1.1 เอกสารว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิงาน น ี้ถ ูกกำห น ดข ึ้น มาเพ ื่อป ระก ัน ว ่าการการเต ิมน ี้าม ัน ห ล ่อล ื่น จะป ฏ ิบ ัต ิ

ด ้วยว ิธ ีท ี่กำหนดย ่างถ ูกต ้อง

2. ขอบเขต

2.1 ว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิน ี้จะถ ูกนำไปใช ้ในการเต ิมน ี้าม ันหล ่อล ื่น

3. น ิยาม

3.1 ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1 ถ ้วยใส ่น ี้าม ันหล ่อล ื่น

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1 พน ักงานค ุมเคร ื่อง

6. ว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิ

6.1 ใช ้น ำม ัน ห ล ่อล ื่น เบ อร ์150

6.2 เต ิมนำม ันหล ่อล ื่นลงในถ ้วยสำหร ับ เต ิม  ไม ่ควรจนเต ็มจะทำให ้เทยาก

6.3 เป ิดฝาหลอดแก ้วว ัดระด ับของน ี้าม ัน  ค ่อยๆ เต ิมน ี้าม ัน ลงไป จน ถ ึงข ีด ว ัค ระด ับ ด ้าน บ น ระว ัง

อย ่าให ้น ี้าม ันล ้น

6.4 เป ิดนำม ันหล ่อล ื่น ใช ้งานโดยให ้น ี้าม ันค ่อยๆหยดลงบนแกนของเพลาท ีละหยดช ้าๆ

6.5 ตรวจเช ็คท ่อนำม ันและตามรอยต ่อต ่างๆไม ่ให ้ม ีรอยร ั่ว

6.6 เต ิมน ี้าม ัน ห ล ่อล ื่น ใน เวลา8 .0 0 น .แ ล ะ  16 .00น.
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ข ันตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน

เรื่อง การเด ิน เคร ื่องระบบอ ุลตร ้า ฟอร ์มเมอร ์

หมายเลขเอกสาร W I - 0 1 1

1. ว ัตถ ุป ระสงค ์

1.1 เอกสารว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิงานน ีถ ูกกำหนดข ึ้นมาเพ ื่อประก ันว ่าการต ั้งระบบ to ta l head จะปฏ ิบ ัต ิด ้วย  

ว ิธ ีท ี่กำหนดอย ่างถ ูกต ้อง

2. ขอบเขต

2.1 ว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิน ี้จะถ ูกนำไปใช ้ใน  การต ั้งระบบ to ta l head

3. น ิยาม

3.1 ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1 ไม ่ม ี

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1 พน ักงานค ุมเคร ื่อง

6. วิธีปฏิบัติ
6.1 การต ั้งระบบ to ta l head

6.1.1 ระบบ to ta l head จะต ้องปร ับตามข ึ้นตอนด ังต ่อไปน ี้โดยปร ับตามความเร ็วช ้าของ  

เครื่อง to ta l head ของระบ บ ไฮโดรล ิก  headbox ของเบอร ์ 5 และเบอร ์ 6 ต ้องต ั้งอย ู่ 

ที่ค ่า 10 เมตร/นาท ี (ช ้ากว ่าต ัว open type headboxes) ต ัวอ ื่นๆ การต ั้งค ่าส ูงเก ิน ไป  

ใน to ta l head ของเบอร 7 (ura) headbox อาจทำใหเก ิดรอยเส ัน (bar m ark) ต ังน ัน  

จ ึงจำเป ็นต ้องใช ้ความระม ัดระว ังเป ็นพ ิเศษ

6.1.2 การแปรเปล ี่ยนไปของการเป ิด slice lip  จะต ้องทำให ้ to ta l head เปล ี่ยนค ่าไปด ้วยด  ี

น ั้นจ ึงม ีความจำเป ็นต ้องปร ับและร ักษามาตรฐาน to ta l head ตามความเร ็วท ี่ผล ิต  

หล ังจากการปร ับเป ิด -ป ิด  slice lip  opening ด้วย
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6.1.3 ตัวเลขแสดงค่าของtotal head สำหรับ ultra former

ความเร็วเคร่ือง unit เบอร์ 1,2,3,4,7 unit เบอร 5,6
เมตร/นาที มิลลิเมตร มิลลิเมตร

50 60 50
60 70 60
70 85 70
80 100 85
90 115 100
100 135 115
110 155 135
120 175 155

6.2 การตั้งปรับเปิดระบบ slice lip opening
6.2.1 การตังปรับเปิดระบบ slice lip opening จะต้องตั้งตามตัวเลขต่อไปนี้ซึ่งเป็นตัวเลข

มาตรฐานท่ีใช้ในการตั้งปรับเปิดระบบ slice lip opening และต้องตั้งให้เป็น 
มาตรฐานโดยไม่เปลี่ยนแปลงไปของแกรมกระดาษที่ผลิตและความเร็วของ 
เคร่ืองจักร

8±1 มิลลิเมตร 
7±1 มิลลิเมตร 
7±1 มิลลิเมตร 

เบอร์ 1 ช้ัน ura 7±1 มิลลิเมตร

เบอร์ 1 ช้ัน omote 
เบอร 2 ชัน shiroshita 
เบอร์ 3-6 ช้ัน naka

6.2.2 ตัว slice lip opening ของ เบอร์ 1 (ช้ัน omote) นั้นใช้ปรับให้เปิดเพื่อป็องกันไม่ให้ 
มีอาการ อัดฐกแน่น (floculation)

6.2.3 การเปิด slice lip ของเบอร์ 7 (ura) มากเกินไปนั้นอาจเป็นสาเหตุทำให้เกิดกระดาษ 
เป็นลายจุดขณะทำการผลิต ตังนันจึงจำเป็นต้องระมัดระวังอย่างมาก

1  m  ๆ ' ' . ๆ ' 0 ไ
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6.3 การเดินระบบ stock-on operation
6.3.1 การเดินระบบ stock-on operation นั้นจะต้องพยายามเดินให้สัมพันธ์กันในทุกๆ 

หน่วย เพ่ือเป็นการป้องกันมิให้กระดาษเปียก (wet sheet) เกาะอยู่บนผืนผ้าใบ 
bottom การฉีดน้ําหรือใช้ลมเป่า ไปท่ีกระดาษเปียก (wet sheet) ติดบนผ้าใบ 
bottom นันเปีนการช่วยให้ wet sheet เกาะติดไปกับผิวลูกกล้ิงผิวเรียบ (plain roll)
in1คด

6.3.2 ต้องทำการกำจัดผืนและขี้กระดาษท่ีละเอียดไปเกาะดิคท่ี felt roll เน่ืองจากเมื่อ 
กระดาษเปียก (wet sheet) มันมีกระชับเกาะไปตามผ้าใบ bottom โดยที่ผืนและขี้ 
กระดาษเกาะติดไปกับ felt roll

6.3.3 เม่ือเดินกระดาษไต้แกรมท่ีต้องการผลิตแล้ว จะต้องรับเปิดระบบลมดูด (cylinder 
suction blower) ให้ทำงานทันที

6.4 การควบคุมขณะเดินเครื่อง ต้องแน่ใจว่าข้ันตอนท่ีระบบ slice lip opening และ total head 
ไต้ถูกจัดการปรับแต่งให้เรียบร้อยอยู่เสมอขณะท่ีเคร่ืองจักรกำลังเดินอยู่ คุดที่ซึ่งผิวผ้าใบให้ 
สัมผัสตัววายน์ (cylinder) นั้นจะต้องไต้รับการดูแลควบคุมอย่างดีที่สุดเพื่อที่จะไม่ให้เกิด 
รอยบุบ (pond) ในบางคราวส่วนของช้ัน omote จะต้องไต้รับการตรวจสอบ จากกระดาษท่ี 
ผลิตเสร็จแล้ว หรือมิฉะนั้นก็ให้ตรวจสอบในค ุด ท่ีหลังจาก press เบอร์ 3 หากจำเป็น

6.5 ข้อแนะนำเม่ือจะทำการหยุดเครื่องจักร ต้องปฎบัติตามชั้นตอนต่อไปนี้
6.5.1 หคุดระบบลมดูด (cylinder suction blower)
6.5.2 หยุดวาลวเยือ (stock gates) หรือปิมเยือ (stock pump)
6.5.3 ลดความเร็วเครื่องลงเมื่อเยื่อไม่มาท่ีลูกวายน์ (cylinder)
6.5.4 ให้ใช้น้ัาล้างระบบต่อไป 5-10 นาที
6.5.5 ให้หยุดระบบ back water pump
6.5.6 ปรับระบบ stock-on ให้เช้าสู่สถานภาพเดิมโดยวิธีตรงข้ามกับตอนเริ่มต้น
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ขันตอนการปฏิบัติงาน
เร่ือง การบำรุงรักษาและซ่อมบำรุงเฮดบ๊อกซ์

หมายเลขเอกสาร WI-012

1. วัตถุประสงค์
1.1 เอกสารวิธีปฏิบัติงานน้ีถูกกำหนดข้ึนมาเพ่ือประกันว่าการบำรุงรักษาและซ่อมบำรุงเฮด 
บ๊อกซ์ จะปฏิบัติด้วยวิธีท่ีกำหนดอย่างถูกต้อง

2. ขอบเขต
2.1 วิธีปฏิบัตินีจะถูกนำไปใช้ใน การตรวจสอบระบบกรองน้ีายาเคมีเคลือบกระดาษ

3. นิยาม
3 . 1  ไ ม ่ ม ี

4. อุปกรณ์และเคร่ืองมือวัด
4 . 1  ไ ม ่ม ี

5. ผู้รับผิดชอบ
5.1 พนักงานแผนกผสมน้ีายาเคมีเคลือบกระดาษ

6. วิธีปฏิบัติ
6.1 ถูรอยผ้า (wast) ออกโดยใช้ผ้าชุบนำถูอย่างน้อยเดือนละครั้งโดยเปิดระบบ slice ให้กว้าง 

ประมาณ 100 มิลลิเมตร ถูด้วยความระมัดระวังที่แท่ง profile bar และบริเวณปาก 
(entrance)

6.2 หากรอยผ้าหนามากเกินจนไม่สามารถถูออกได้หมด ให้ใช้แปรงชุ่มโซดาไฟ 5% ถู หรือใช้ 
โซดาไฟ 5% ผสมระบบนี้าในถัง white water หมุนเวียนประมาณ 30 นาที ขณะใช้นี้า 
โซดาไฟขอให้ใช้ความระมัดระวังเป็นพิเศษต่อสุขภาพ อย่าให้กระเด็นไปถูกเส ื้อผ้า, 
ผิวหนังโดยเฉพาะดวงตา
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ข ันตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน

เรื่อง การผล ิตกระดาษแกรมบาง

หมายเลขเอกสาร W I - 0 1 3

(p roducing lig h t w e igh t grades)

1. ว ัตถ ุป ระสงค ์

1.1 เอ ก ส า ร ว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิง า น น ี้ถ ุก ก ำ ห น ด ข ึ้น ม า เพ ื่อ ป ร ะ ก ัน ว ่า ก า ร ผ ล ิต ก ร ะ ด า ษ แ ก ร ม บ า ง  

(p roduc ing  lig h t w e igh t grades) จะปฏ ิบ ัต ิด ้วยว ิธ ีท ี่กำหนดอย ่างถ ูกต ้อง

2. ขอบเขต

2.1 ว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิน ีจะถ ูกนำไปใช ้การผล ิตกระดาษแกรมบาง (p roducing lig h t w e igh t grades)

3. นิยาม

3.1 ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1 ไม ่ม ี

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1 พน ักงานแผนกผสมนายาเคม ีเคล ือบกระดาษ

6. วิธีปฏิบัติ
6.1 การผล ิตกระดาษชน ิดบางๆ  (240-270) cy lin de r เบอร ์ 4 จะไม ่ต ้อ งม ีก ารป ้อน เย ื่อ  ให ้เด ิน  

เปล่า ใน กรณ ีน ี้ระบ บ  back water pump ย ังคงต ้องเด ินไปตามปกต ิ โดยเป ิด  to ta l head ไว ้ท ี่ 

ประมาณ  50 ม ิลล ิเมตร ท ั้งน ี้เพ ื่อ เป ็นการป ้องก ันม ิให ้ช ั้น เย ื่อจากก ังอ ื่น  เม ื่อ เด ินผ ่าน เบอร ์ 4 

จะพ ันรอบๆ cy lin de r

6.2 ใน ท ุกกรณ ีห าก  fo rm er ห ากต ัวใดต ัวห น ึ่งจะห ย ุด ใช ้งาน ขณ ะท ี่ต ัวห น ึ่งกำล ังเด ิน อย ู่ ให ้เป ิด  

กรวย (demper) ที c y lin de r suction แล ้วจงปร ับ วาลวระบบ  w h ite  w a te r อย่างช ้าๆ เพอการ 

ค วบ ค ุม ให ้ไต ้ to ta l head ท ี่ประมาณ 50 มิลลิเมตร

6.3 ในกรณ ต ้องการใช ้ fo rm er (s tock-on) หล ังจากหย ุดใช ้ fo rm e r แล ้ว ให ้ป ร ับ  to ta l head ให ้ไต ้ 

เท ่าความเร ็วท ี่เด ิน เคร ื่อ งอย ู่พร ้อมก ับป ิดกรวย (damper) แล ้วจ ึงใส ่เย ื่อ เข ้าท ี่ระบบ  stock-on  

ที่ fo rm e r น ั้นจนกระท ั่งน ี้าหน ักไต ้จนเป ็นท ี่พอใจแล ้วจ ึงทำการเป ิดกรวยใหม ่
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ข ันตอนการปฏ ิบ ัต ิงาน

เรือง การหย ุดเคร ืองฉ ุกเฉ ิน  (emergency stop)

หมายเลขเอกสาร W I -0 1 4

1. ว ัตถ ุป ระสงค ์

1.1 เอกสารว ิธ ีปฏ ิบ ัต ิงานน ี้ถ ูกกำหนดข ึ้นมาเพ ื่อประก ันว ่าการหย ุด เคร ื่อ งฉ ุกเฉ ิน  (emergency  

s to p )flะปฏ ิบ ัต ิด ้วยว ิธ ีท ี่กำหนดอย ่างถ ูกต ้อง

2. ขอบเขต

2.1 ว ิธ ีป ฏ ิบ ัต ิน ีจะถ ูกนำไปใช ้ใน  การหย ุดเคร ื่องค ุณฉ ิน (emergency stop)

3. นิยาม

3.1 ไม ่ม ี

4. อ ุปกรณ ์และเคร ื่องม ือว ัด

4.1 ไม,มี

5. ผ ู้ร ับผ ิดชอบ

5.1 พน ักงานค ุมเคร ื่อง

6. วิธีปฏิบัติ
6.1 เม ื่อหย ุดเครื่อง เยื่อท ี่ต ิดอยู่ตาม cy lin de r และผ ้าใบ (fe lt) จะต ้องถ ูกเอาออกโดยใช ้ม ือให ้มาก  

ท ี่ส ุด โดยหล ักแล ้วห ้ามใช ้น ี้าฉ ีดออก เพราะการฉ ีดน ี้าจะทำให ้เศษเย ื่อกระจายออกไปย ิ่งมาก  

ขึ้น

6.2 Touch ro ll ของ u ltra  fo rm er ท ุกหน ่วยและ n ip ro ll ของ baby press จะแยกกันอย่างเบาๆ  

และท ี่ g rooved ro ll จะม ีแรงด ัน (n ip  press) ท ี่ประมาณ 30 ก ิโลกร ัมต ่อตารางเซนต ิเมตร  

พน ักงานควบค ุม เคร ื่อ ง จะต ้องปฏ ิบ ัต ิอย ่างน ี้ในท ุกๆหน ่วย

6.3 ถ ่ายเย ื่อท ี่ต ิคค ้างใส ่ w e t broke ซ ึ่งอย ู่ใต ้ k-press หากจำเป ็นจร ิงๆก ็ใช ้ว ิธ ีหย ุดการทำงานของ  

เคร ื่องจ ักรแล ้วเอาเศษเย ื่อออกให ้หมด ถ้าหาก touch ro ll อย ู่ห ่างจากตะแกรง (cy lin de r)

เม ื่อ ไหร ่น ั่นหมายถ ึงจะไม ่ม ีเย ื่อ เกาะอยูท่ ี่ผ ้าใบ ด ังบ ันจ ึงต ้องให ้ความระม ัดระว ังเป ็นอย ่าง
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มาก

6.4 หล ังจากน ันให ้เร ิ่ม เด ิน เคร ื่องเปล ่าท ี่ความเร ็วประมาณ  20-30 เมตรต ่อนาท ีส ักคร ู่ (หล ังจาก  

กากเย ื่อ ไค ้ถ ูกถ ่ายใส ่ wet broke แล ้ว) ตรวจด ูเพ ื่อความแน ่ใจว ่าไม ่ม ีกากเย ื่อหร ือเศษว ัสด ุอ ื่น  

ใดบนวายน ์, ใต ้ head box ,ใต ้ถาดรอง (catch pan) และท ี่อ ื่นๆท ี่ตกค ้างอย ู่โดยเฉพาะอย ่างย ิ่ง  

ที่ back water pump ล ้าหากยังทำงานอย ู่ โอกาสท ี่เย ื่อตกค ้างในท ่อจะไหลมาท ี่ c y lin d e r จะมี 

มาก ด ังน ั้นจ ึงต ้องให ้ความระม ัดระว ังเป ็นอย ่างมาก

6.5 หล ังจากไม ่ม ีนำเย ื่อ ไหลมาท ี่ cy lin de r แล ้วให ้ล ้างรอบๆ fo rm er ท ุกต ัวและ fe lt ro lls  ท ุกล ูก  

แล ้วจ ึงค ่อย stock-on ต ่อไป



ภ า ค ผ น ว ก  ข  

ใ บ แ ส ด ง ล ัก ษ ณ ะ ง า น
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ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) หมายเลขเอกสาร JD-001

ตำแหน่ง : ผ ู้จ ัดการโรงงาน

แผนก : ฝ่ายผลิต

หน ้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. วางแผนดำเนินงานและควบคุมนโยบายหลัก และนโยบายบริษ ัท

2. วางแผนและควบคุมค่าใช ้จ ่ายในโรงงาน

3. วางแผนและควบคุมงานด้านการผลิต

4. รายงานผลการปฏิบัต ิงานต่อกรรมการผู้จ ัดการ

5. ต ิดต ่อประสานงานระหว่างหน่วยงานใต้บ ังค ับบ ัญชากับกรรมการผู้จ ัดการ

6. ปฏ ิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศึกษาขั้นตํ่า จบปริญญาตรีขึ้น

2. ประสบการณ ์เคยผ่านงานทางด้านบริหารงานผลิตอย่างน ้อย 10ป ี
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ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) หมายเลขเอกสาร JD-002

ตำแหน่ง : รองผ ู้จ ัดการโรงงาน

แผนก : ฝ่ายผลิต

หน ้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. วางแผนดำเนินงานและควบคุมนโยบายหลัก และนโยบายบริษ ัท

2. วางแผนและควบคุมค่าใช้จ ่ายในโรงงาน

3. วางแผนและควบคุมงานด้านการผลิต

4. รายงานผลการปฏิบ ัต ิงานต่อผู้จ ัดการโรงงาน

5. ต ิดต ่อประสานงานระหว่างหน่วยงานใต ้บ ังค ับบ ัญชาก ับผ ู้จ ัดการโรงงาน

6. ปฏิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศึกษาขั้นตํ่า จบปริญญาตรีขึ้นไป

2. ประสบการณ ์ เคยผ่านงานทางด้านบริหารงานผลิตอย่างน้อย 5 ปี



144

ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) หมายเลขเอกสาร JD-003

ตำแหน่ง ะ ผู้ช่วยผู้จัดการฝ่ายผลิต 
แผนก : ฝ่ายผลิต

หน้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. วางแผนการใช้เยื่อวัตถุด ิบในการผลิต

2. วางแผนการเดินเครื่องจักร

3. ควบคุมดูแลด้านการขนถ่ายวัสดุ

4. ต ิดต ่อประสานงานระหว่างหัวหน้าแผนกเตรียมเยื่อ, แผนกเครื่องจักร, แผนกคุณภาพ

แผนกซ่อมบำรุง และแผนกไฟฟ้า-หม้อนา 

5. ปฏิบ ัต ิงานตามที่ได ้ร ับมอบหมายจากผู้บ ังคับบัญชา

6. แก้ไขปิญหาในการผลิต

7. รายงานผลต่อรองผู้จัดการ

8. ปฏิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศึกษาขั้นตํ่า จบปริญญาตรีข ึ้นไป ในสาขาที่เก ี่ยวข้องคับการผลิต
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ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) หมายเลขเอกสาร JD-004

ตำแหน่ง : ผู้ช่วยผู้จัดการฝ่ายวิจัยและพัฒนา 
แผนก : ฝ่ายผลิต

หน้าท ี่และความรับผิดชอบ

1. ควบคุมดูแลผลิตภัณฑ์ให้มีคุณภาพดี

2. คิดค้นวิจัยพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ ๆ

3. ควบคุมระบบประปาและบำบัดนาเสีย

4. ต ิดต ่อประสานงานระหว่างแผนกวิจ ัยและพัฒนา, แผนกควบคุมคุณภาพนำเสียและ

แผนกคัดบรรจุ

5. ปฏิบ ัต ิงานตามที่ได ้ร ับมอบหมายจากผู้บ ังคับบัญชา

6. รายงานผลต่อรองผู้จัดการ

7. ปฏ ิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศึกษาขั้นตํ่า จบปริญญาตรีขึ้นไป
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ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) หมายเลขเอกสาร JD-005

ตำแหน่ง : ผู้ช ่วยผู้จ ัดการฝ่ายซ่อมบำรุง

แผนก : ฝ่ายซ่อมบำรุง

หน้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. วางแผนในการซ่อมบำรุงโดยให้สอดคล้องก ับการผลิต

2. ตรวจติดตามสภาวะเครื่องจักรอยู่เป็นประจำ

3. ติดต่อประสานงานกับฝ่ายการผลิตและฝ่ายพลังงาน

4. ปฏิบ ัต ิงานตามที่ได ้ร ับมอบหมายจากผู้บ ังคับบัญชา

5. รายงานผลต่อรองผู้จ ัดการ

6. ปฏิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัติเฉพาะตำแหน่ง

1. การศึกษาขั้นตํ่า จบปริญญาตรีข ึ้นไป

2. ม ีประสบการณ ์ด ้านการซ่อมบำรุง 5 ป ีข ึ้น ไป



147

ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) 

ตำแหน่ง : หัวหน้าแผนกเยื่อวัตถุด ิบ  
แผนก : เยื่อวัตถุดิบ

หมายเลขเอกสาร JD-006

หน้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. ดูแลความเรียบร้อยของวัตถุด ิบให้อยู่ในสภาพที่ด ี

2. วางแผนการใช้ว ัตถุด ิบให้สอดคล้องกับการผลิต

3. ปฏิบ ัต ิงานตามที่ได ้ร ับมอบหมายจากผู้บ ังคับบัญชา

4. รายงานผลต่อผู้ช่วยผู้จ ัดการ

5. ปฏิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศ ึกษาข ั้นต ํ่าจบปวช.ข ึ้นไป



148

ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) 

ตำแหน่ง : ห ัวหน้าแผนกเครื่องจักร 

แผนก ะ เครื่องจักร

หมายเลขเอกสาร JD-007

หน้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. ดูแลความเรียบร้อยของเครื่องจักร และบำชุงรักษาตามระยะเวลาที่กำหนด

2. ติดต่อประสานงานคับฝ่ายป่าชุงรักษาให้งานซ่อมบำชุงสอดคล้องกับการผลิต

3. ปฏิบ ัต ิงานตามที่ได ้ร ับมอบหมายจากผู้บ ังคับบัญชา

4. รายงานผลต่อผู้ช ่วยผู้จ ัดการ

5. ปฏิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศึกษาขึ้นตํ่า จบปริญญาตรีข ึ้นไป

2. มีประสบการณ์ด้านการผลิตอย่างน้อย รป ี
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ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) หมายเลขเอกสาร JD-008

ตำแหน่ง ะ ห ัวหน้าแผนกควบคุมคุณภาพ  
แผนก ะ ควบคุมคุณภาพ

หน้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. ตรวจสอบคุณภาพของวัตลุด ิบรับเข้า และ คุณภาพของงานระหว่างผลิต

2. ประสานงานแก้ไขคุณภาพกับฝ่ายผลิต

3. รายงานผลการตรวจสอบและการแก้ไขปิญหาด้านคุณภาพต่อผู้ช ่วยผู้จ ัดการ

4. ปฏิบ ัต ิงานตามที่ได ้ร ับมอบหมายจากผู้บ ังค ับบัญชา

5. รายงานผลต่อผู้ช่วยผู้จ ัดการ

6. ปฏิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศึกษาขั้นตํ่า จบปริญญาตรีข ึ้นไป
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ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) หมายเลขเอกสาร JD-009

ตำแหน่ง : ห ัวหน้าแผนก'ไฟฟ้า-หม้อนา 
แผนก : ไฟฟ ้า-หม้อนา

หน้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. ดูแลความเรียบร้อยของระบบไฟฟ้าและหม้อนำ และทำบำรุงรักษาตามระยะเวลาที ่
กำหนด

2. ต ิดต่อประสานงานกับฝ่ายบำรุงรักษาให ้งานซ่อมบำรุงสอดคล้องก ับการผลิต

3. บ ันท ึกและตรวจเช็คคุณหภมิและความดันของหม้อนาให้ปกติ

4. ปฏิบ ัต ิงานตามที่ได ้ร ับมอบหมายจากผู้บ ังคับบัญชา

5. รายงานผลต่อผู้ช ่วยผู้จ ัดการ

6. ปฏ ิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศึกษาขั้นตํ่า จบปวช. ข ึ้นไป
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ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) หมายเลขเอกสาร JD-010

ตำแหน่ง : ห ัวหน้าแผนกรถยก

แผนก ะรถยก

หน้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. ดูแลความเรียบร้อยของรถยก และทำการบำรุงรักษาตามระยะเวลาที่กำหนด

2. ด ูแลความเรียบร้อยของพาเลทที่ใช ้ให้อยู่ในสภาพที่ด ี

3. ปฏิบ ัต ิงานตามที่ได ้ร ับมอบหมายจากผู้บ ังคับบัญชา

4. รายงานผลต่อผู้ช่วยผู้จ ัดการ

5. ปฏิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศ ึกษาข ั้นต ํ่าจบปวช.ข ึ้นไป
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ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) หมายเลขเอกสาร JD-011

ตำแหน่ง : หัวหน้าแผนกควบคุมคุณภาพนำเสีย 

แผนก : ควบคุมคุณภาพนํ้าเสีย

หน้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. ตรวจสอบคุณภาพนิ้าเส ียและจดบันทึกสภาพของนา

2. ดูแลการทำงานของระบบบำบัดนำเสียให้อยู่ในสภาพที่ด ี ทำการบำรุงรักษาอย่าง

ถูกต้อง

3. ปฏิบ ัต ิงานตามที่ไต ้ร ับมอบหมายจากผู้บ ังคับบัญชา

4. รายงานผลต่อผู้ช ่วยผู้จ ัดการ

5. ปฏิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ไต ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศึกษา1ขั้นตํ่า จบปวส. ข ึ้นไป
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ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) หมายเลขเอกสาร JD-012

ตำแหน่ง : ห ัวหน้าแผนกคัดบรรจ  ุ
แผนก : คัดบรรจุ

หน ้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. ตรวจดูความเรียบร้อยของกระดาษที่ผลิตเสร็จว่าผ่านการตรวจสอบคุณภาพแล้ว

2. บรรจุและห่อกระดาษตามขนาดที่กำหนดไว้

3. ปฏิบ ัต ิงานตามที่ได ้ร ับมอบหมายจากผู้บ ังคับบัญชา

4. รายงานผลต่อผู้ช ่วยผู้จ ัดการ

5. ปฏิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศึกษาขั้นตํ่า จบปวช.ข ึ้นไป
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ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) หมายเลขเอกสาร JD-013

ตำแหน่ง : ห ัวหน้าแผนก'ซ่อมบำรุง 
แผนก ะซ่อมบำรุง

หน้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. ตรวจสอบและทำการบันทึกสภาพเครื่องจักรเป ็นปร ะจำทุกวัน

2. ดำเน ินการซ่อมบำรุงตามกำหนดการที่ได ้วางแผนไว้

3. ประสานงานกับแผนกเครื่องจักรในการดูแลความเรียบร้อยของเครื่องจักร

4. ปฏิบ ัต ิงานตามที่ได ้ร ับมอบหมายจากผู้บ ังคับบัญชา

5. รายงานผลต่อผู้ช่วยผู้จ ัดการ

6. ปฏิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศึกษาขั้นตํ่า จบปริญญาตรีข ึ้นไป ด ้านวิศวกรรมศาสตร์

2. ม ีประสบการณ ์ด ้านการซ ่อมบำร ุง3-5 ปี
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ใบแสดงล ักษณะงาน (Job Description) 

ตำแหน่ง : ผู้จัดการฝ่ายธุรการ

หมายเลขเอกสาร JD-014

แผนก : ธุรการ

หน้าท ี่และความรับผ ิดชอบ

1. วางแผนควบคุมค่าใช้จ ่ายในโรงงาน

2. วางแผนและควบคุมการจัดชื้อวัตถ ุด ิบ

3. บริหารงานด้านบุคคลภายในโรงงาน

4. วางแผนและควบคุมการเบิกจ่ายวัตถุด ิบ อะไหล ่และอุปกรณ ์สำน ักงาน

5. ควบคุมการเข้าออกของพนักงาน

6. ทำบัญชีค ่าแรงงาน, ผลผลิตและวัสดุคงคลัง

7. ปฏิบ ัต ิงานตามที่ได ้ร ับมอบหมายจากผู้บ ังคับบัญชา

8. รายงานผลต่อกรรมการผู้จ ัดการ

9. ปฏิบ ัต ิงานตามหน้าท ี่อ ื่นท ี่ได ้ร ับมอบหมาย

คุณสมบัต ิเฉพาะตำแหน่ง

1. การศึกษาขั้นตํ่า จบปริญญาตรีช ื้นไป

2. ประสบการณ ์ด ้านโรงงานอย่างต ํ่า 10ปี

3. สามารถพูดอ่าน เขียนภาษาอังกฤษได้ดี



ภาคผนวก ค

เอกสารการปฎิฟ้กิงานบำเงรักษาเชิง{เองกัน
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รห ัส รายการตรวจสอบ ความอี่

FN  SCREEN

ทำความสะอาด ทำความสะอาดบริเวณเครื่องFN ทุกวัน

F L O W  B O X

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดบริเวณFlow  box ท ุกวัน

ทำความสะอาด

U L T R A  FO R M E R

เช็ดทำความสะอาดลูกกลิ้งTouch ro ll 1-7 ท ุกวัน

ทำความสะอาด ทำความสะอาดชุดหัวฉีด ท ุกวัน

B A B Y  PRESS

ทำความสะอาด ทำความสะอาดลูกกลิ้ง Baby ro ll ท ุกวัน

K -PRESS

ทำความสะอาด เป่าลมทำความสะอาด K-press ท ุกวัน

PRESS

ทำความสะอาด เป่าลมทำความสะอาดชุด Press ท ุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดส่วนที่ไม ่เคลื่อนไหว ทุกวัน

F E L T  R O L L  C LE A N IN G

ทำความสะอาด เป่าลมทำความสะอาดชุดลูกกลิ้ง ท ุกวัน

ทำความสะอาด ทำความสะอาดบริเวณรอบ  ๆ เครื่องและใกล้เคียง ท ุกวัน

D R Y E R

ทำความสะอาด ทำความสะอาดบริเวณที่หล่อลื่นและหลอดแก้ววัดระดับ ท ุกวัน

ทำความสะอาด ทำความสะอาดบริเวณรอบ  ๆ เครื่องและใกล้เคียง ท ุกวัน
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รห ัส รายการตรวจสอบ กวามลี่

ท ำ ความสะอาด

C A L E N D E R  N o .l

เช็ดทำความสะอาด TOP RO LL ทุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด M ID D LE  ROLL ทุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด SECOND ROLL ทุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด BOTTO M  ROLL ทุกวัน
Oทำความสะอาด ทำความสะอาดบริเวณรางนำยาเคลอบ ทุกวัน

ทำความสะอาด

C A L E N D E R  No.2

เช็ดทำความสะอาด TOP R O LL ทุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด M ID D LE  ROLL ทุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดท ำ ความสะอาด SECOND RO LL ทุกวัน

ท ำ ความสะอาด เช็ดทำความสะอาด BOTTO M  ROLL ทุกวัน

ท ำ ความสะอาด ท ำ ความสะอาดบริเวณรางน ำ ยา PVA ทุกวัน

ท ำ ความสะอาด

A IR  K N IF E  C O A T E R

เช็ดท ำ ความสะอาด APPLICAT IO N  RO LL ทุกวัน

ท ำ ความสะอาด เชดท ำ ความสะอาด B A C K IN G  ROLL ทุกวัน

ท ำ ความสะอาด ท ำ ความสะอาดรางนายาcoat ทุกวัน

ท ำ ความสะอาด ท ำ ความสะอาดชุดลมเป่า A IR  KN IFE ทุกวัน

ท ำ ความสะอาด

M E T E R IN G  B A R C O A T

เช็ดท ำ ความสะอาด APPLICAT IO N  R O LL ทุกวัน

JE T  D R Y E R
O *=» Q-»

ท ำ ความสะอาด ท ำ ความสะอาดบริเวณรอบ  ๆ เคริอง ท ุกวัน
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รห ัส รไยการตรวจสอบ ความถี่

D R Y IN G  D E V IC E

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด H O LD  DOW N RO LL ทุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด IDER ROLL ทุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด PULL ROLL ทุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด PAPER ROLL ทุกวัน

LU S T E R  PRESS

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด TOUCH RO LL ทุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด PAPER ROLL ทุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด LUSTER PRESS (FC) ท ุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด LUSTER PRESS (SS) ท ุกวัน

P U L L  R O L L  D E V IC E

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด PU LL ROLL ทุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด PAPER ROLL ทุกวัน

D O U B LE  C U TTE R

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดใบมีด CUTTER ทุกวัน

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาด SLITTER ทุกวัน

ทำความสะอาด ปิดกวาดฝ่นและเก็บเศษกระดาษใต้เครื่องและบริเวณใกล้เคียง ท ุกวัน

O V E R T A P P IN G  A N D  L A B O Y

ทำความสะอาด ทำความสะอาดบริเวณเครื่องและบริเวณใกล้เคียง ท ุกวัน
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รห ัส รายกใรตรวจสอบ ความลี่

FN  SCREEN

ทำความสะอาด ทำความสะอาดแผ่นกรองเยื่อ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

F L O W  B O X

ทำความสะอาด ทำความสะอาดทำส่งเยื่อ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

U L T R A  FO R M E R

ทำความสะอาด ทำความสะอาดปาก LIP ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด ล้างทำความสะอาด W IRE ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด ล้างทำความสะอาดผ้าใบ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด ล้างทำความสะอาด W ET BROKE ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด ฉีดล้างทำความสะอาดผ้าใบ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด ถอดล้างหัวฉีด W ire ท ุกส ัปดาห ์

B A B Y  PRESS

ทำความสะอาด ล้างทำความสะอาด B A B Y  ROLL ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

K -PRESS

ทำความสะอาด ล้างทำความสะอาด K-PRESS ROLL ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด เช็คทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

PRESS

ทำความสะอาด ล้างทำความสะอาด PRESS ROLL ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด ล้างทำความสะอาดผ้าใบ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์
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รห ัส รายกไรตรวจสอบ ความกี่

ทำความสะอาด

F E L T  R O L L  C LE A N IN G

ล้างทำความสะอาดผ้าใบ W ET TOP ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด ล้างทำความสะอาดผ้าใบ W ET BOTTO M ทุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด

F E L T  R O L L  C LE A N IN G

เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม,เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด

C A LE N D E R  N o .l

ล้างทำความสะอาดรางนายา ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด

C A LE N D E R  No2

ล้างทำความสะอาดรางนายา PVA ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด

A IR  K N IF E  C O A T E R

ล้างทำความสะอาดอ่างนายา COAT ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด ล้างทำความสะอาดช่องลมเป่า A ir  Kn ife ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด

JE T  D R Y E R

เป่าลมทำความสะอาด BLOW ER ทุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด

LU S TE R  PRESS

เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์
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รห ัส รายคารดรวจสอบ ความสี่

P U L L  R O L L  D E V IC E

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดตัว;ครื่องที่ไม'เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

D O U B LE  C U TT E R

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

O V E R T A P P IN G  A N D  LA B O Y

ทำความสะอาด เช็ดทำความสะอาดตัวเครื่องที่ไม่เคลื่อนที่ ท ุกส ัปดาห ์

คูปกรอ?!ฟฟ้า

ทำความสะอาด ทำความสะอาดตาไฟต่าง ๆ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด ทำความสะอาดหน้าสัมผัสของลิม ิตสวิทช ์ต ่าง ๆ ท ุกส ัปดาห ์

ทำความสะอาด ปดทำความสะอาดผันหรือหยักไย ่ในต ู้คอนโทรลไฟฟ้า ท ุกส ัปดาห ์

D R Y E R

ทำความสะอาด ทำความสะอาดเฟ้องขับลูกกลิ้ง ทุกเดือน

A IR  K N IF E  C O A T E R

ทำความสะอาด ถอดทำความสะอาด blower ทุกเดือน

D O U B LE  C U TTE R

ทำความสะอาด ล้างทำความสะอาดใสัครองนํ้าม ันเครื่อง ทุกเดือน



163

รห ัส รายการตรวจสอบ กวามลี่

U L T R A  FO R M E R

หล่อลื่น หยอดนํ้าม ันส่วนที่เคลื่อนที่ของ Shower ท ุกวัน

B A B Y  PRESS

หล่อลื่น หยอดนามันหล่อลื่นส่วนของลูกกลิ้ง ท ุกวัน

K -PRESS

หล่อลื่น เติมนำมันหล่อลื่นที่ถ ้วยเติมนามัน ท ุกวัน

หล่อลื่น  

หล่อลื่น

D R Y E R

เติมนามันหล่อลื่นในหลอดแก้ว 

เติมนํ้ามันหล่อลื่นชุดเฟืองส่งกำลัง

ท ุกวัน  

ทุกวัน

หล่อลื่น

C A L E N D E R  N o .l

เต ิมนํ้าม ันหล่อลื่นในหลอดแก้ว ท ุกวัน

หล่อลื่น

C A L E N D E R  No 2
เต ิมนํ้าม ันหล่อลื่นในหลอดแก้ว ท ุกวัน

หล่อลื่น

LU S T E R  PRESS

เติมนํ้าม ันหล่อลื่นในหลอดแก้ว ท ุกวัน

D O U B LE  C U T T E R

หล่อลื่น เติมนํ้าม ันหล่อลื่นที่ S liter 

เติมนํ้าม ันหล่อลื่นที่ Cutter

ท ุกวัน



164

รห ัส รายการตรวจสสบ ความถี่

หล่อลื่น

U L T R A  FO R M E R

อัดจารบีล ูกปีนหัวจับ W ire (ด้านละ 1 ชุด) ท ุกส ัปดาห ์

หล่อลื่น อัดจารบีท ี่ล ูกปีนของ Touch Roll ท ุกส ัปดาห ์

หล่อลื่น อัดจารบีล ูกปีนลูกกลิ้งประคองสายพานผ้าใบ ท ุกส ัปดาห ์

หล่อลื่น

B A B Y  PRESS

อัดจารบีลูกปีน Baby Press Roll ท ุกส ัปดาห ์

หล่อลื่น เติมนํ้ามันหล่อลื่นชุดนิวเมติก ท ุกส ัปดาห ์

หล่อลื่น

K-PRESS

อัดจารบีลูกปีน K-Press Roll ท ุกส ัปดาห ์

หล่อลื่น

PRESS

อัดจารบีลูกปีน Press Roll ท ุกส ัปดาห ์

หล่อลื่น

C A LE N D E R  N o .l

เติมนามันหล่อลื่นชุดนิวเมติก ท ุกส ัปดาห ์

หล่อลื่น

C A LE N D E R  No 2
เติมนํ้ามันหล่อลื่นชุด'นิวเมติก ท ุกส ัปดาห ์

หล่อลื่น

LU S T E R  PRESS

อัดจารบีลูกปีน Luster Roll ท ุกส ัปดาห ์

หล่อลื่น

P U L L  R O L L  D E V IC E

อัดจารบีลูกปีน Pull Roll ท ุกส ัปดาห ์
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รห ัส รายการตรวจสอบ ความล ี่

หล่อลื่น

D O U B LE  C U T T E R

หยอดนํ้าม ันที่ถ ้วยนํ้าม ันบริเวณหัวจับใบมีด S litter ท ุกส ัปดาห ์

หล่อลื่น อัดจารบีลูกปีน Cutter ท ุกส ัปดาห ์

หล่อลื่น

U L T R A  FO R M E R
< = .0’' 0, a  ๙ 0,เตมนามันเกยรขบลูกกลง ทุกเดอน

I À

B A B Y  PRESS
V  V  ‘ะ» 0 0๙ d  a  QJหล่อลน เติมนามันเกยรขับลูกกลง ทุกเดอน

หล่อลื่น

K -PRESS
V  V  ‘ะ! 0 0๙ ‘ะง (J7 0๙ ‘ะ»เติมนามันเกยรขับลูกกลง ทุกเดอน

หล่อลื่น

PRESS
V  V‘ะ» 0  QJ ‘ะ! เ /  0๙ ‘ะ»

เตมนามันเกยรขบลูกกลง ทุกเดอน

หล่อลื่น

D R Y E R

อัดจารบีลกปีนลกกลิ้งขับสายพาน ทกเดือน

หล่อลื่น

หั qj

C A LE N D E R  N o .l

เต ิมนํ้าม ันไฮดรอลิกที่ถ ังน ํ้าม ัน ทุกเดือน

หล่อลื่น

C A L E N D E R  No 2
เต ิมนํ้าม ันไฮดรอลิกที่ถ ังนามัน ทุกเดือน
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รห ัส รายการตรวจสอบ ความอี่

หล่อลื่น

JE T  D R Y E R

อัดจารบีลูกปีนลูกกลิ้งพากระดาษ ทุกเดือน

หล่อลื่น 

หล่อลื่น

D O U B LE  C U TT E R

อัดจารบีลูกปีนล้อสายพาน

อัดจารบีที่'ข้อต่อกระบอกลม ในตู้คอนโทรล

ทุกเดือน 

ทุกเดือน

หล่อลื่น

O V E R TA P P IN G  A N D  LA B O  Y

เติมนํ้าม ันไฮดรอลิกที่ถ ังน ํ้าม ัน ทุกเดือน

หล่อลื่น

อุปกรฌืใฮดรออิก

เปลี่ยนนามันไฮดรอลิก ทุกปี

หล่อลื่น

อนๆ

เปลี่ยนน,'1มันหล่อลื่นห้องเทืเอง ทุกปี
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รห ัส รใยการตรวจสอบ กวามลี่

ปรับแต่ง เปลยน Cutter K n ife  No. 1,No.2 ทุกเดือน

ปรับแต่ง เปลี่ยน S litter Top &  Bottom ทั้งหมด ทุกเดือน

ปรับแต่ง แก้ไข Jet Dryer ทุกเดือน

ปรับแต่ง ปร ับ โซ ่ Slice Roll ทุกเดือน

ปรับแต่ง เปลียน Paper Roll ทุกเดือน

ปรับแต่ง ปรับแรงกด Baby Press ทุกเดือน

ปรับแต่ง ปรับแรงกด K-Press ทุกเดือน

ปรับแต่ง ปรับแรงกด Baby Press ทุกเดือน

ปรับแต่ง ปรับแรงกด Press ทุกเดือน

ปรับแต่ง เปลี่ยนสานพาน K-Press ทุกเดือน

ปรับแต่ง ปรับ Coupling Calender No. 1, No.2 ทุกเดือน

ปรับแต่ง ปรับแรงกด Calender N o .1, No.2 ทุกเดือน

ปรับแต่ง ปรับเลื่อนขา Touch Roll No. 1-7 ทุกเดือน

ปรับแต่ง ปรับเฟือง Pinion Gear Dryer ทุกเดือน

ปรับแต่ง ตัง L ine เพลา Wet Broke ทุกเดือน

ปรับแต่ง ปรับแรงลมดูด Suction ทุกเดือน

ปรับแต่ง ขัดปาก L ip  No. 1-7 ทุกเดือน

ปรับแต่ง เปลี่ยนใบมีด Doctor รางนายา ZnSCL ทุกเดือน

ปรับแต่ง ปรับ Touch Roll No. 1-7 ทุกเดือน

ปรับแต่ง เปลี่ยนใบมีด Doctor Press ทุกเดือน

ปรับแต่ง ปร ับโซ ่ต ึงผ ้าใบ Wet top, Wet Bottom ทุกเดือน

ปรับแต่ง เปลี่ยน Ro ll ผ้าใบ Cutter ทุก 3 เดือน

ปรับแต่ง เปลยนผ้าใบ Wet top, Wet bottom ทุก 3 เดือน

ปรับแต่ง เปลียนลูกปีน A ir  cluch Cutter N o .1, No.2 ทุก 3 เดือน

ปรับแต่ง ปรับเฟือง Color R o ll Coat ทุก 3 เดือน

ปรับแต่ง เปลี่ยน W ire No. 1-7 ทุก 3 เดือน

ปรับแต่ง ซ่อม DDR ทุก 3 เดือน
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รห ัส รายการตรวฉสอบ ความถี่

ล ุปกรณ ์!ฮ»รอยค

ตรวจสภาพ ตรวจการรั่วซ ึมของท่อใฮดรอลิก ท ุกวัน

ลุปกรณ ์น ิวฒดิก

ตรวจสภาพ ตรวจการรั่วซ ึมของสายนิวเมติก ท ุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจระด ับน ํ้าม ันในระบบหล่อล ื่นและเต ิมใหไค ้ระด ับ ท ุกวัน

ลุปกรถ?ใฟฟ้า

ตรวจสภาพ ตรวจเช็คการทำงานของตาไฟที่ชุดต่างๆ ทุกวัน

ตรวจเช็คการทำงานของลิมิตสวิทช์ที่ช ุดต่างๆตรวจสภาพ ทุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจเช ็คการทำงานของอุปกรณ ์ไฟฟ้าในตู้คอนโทรล ทุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจวัดกระแสไฟฟ้าและแรงดันของมอเตอร์ท ุกต ัว ทุกวัน

U L T R A  F O R M E R

ตรวจสภาพ ตรวจเช ็คความร้อนของลูกป ีนท ุกช ุดโดยใช้ม ือส ัมผ ัส ท ุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจเช็คความตึงของผ้าใบ Wet Top, W rt Bottom ทุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจเช ็คความสั่นสะเทอนของRoll ท ุกวัน

B A B Y  PRESS

ตรวจสภาพ ตรวจเช ็คความร้อนของลูกป ีนท ุกช ุดโดยใช้ม ือส ัมผ ัส ท ุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจเช ็คความสั่นสะเทือนของRoll ท ุกวัน

K-PRESS

ตรวจสภาพ ตรวจเช ็คความร้อนของลูกป ีนท ุกช ุดโดยใช ้ม ือส ัมผ ัส ท ุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจเช ็คความสั่นสะเทือนของRoll ท ุกวัน

PRESS

ตรวจสภาพ ตรวจเช ็คความร้อนของลูกป ีนท ุกช ุดโดยใช ้ม ือส ัมผ ัส ท ุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจเช ็คความสั่นสะเทือนของRoll ท ุกวัน
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รห ัส รายการตรวจสอบ ความกี่

ตรวจสภาพ

D R Y E R

ตรวจระดับนำม ันหล่อล ื่นไม ่ให ้ต ํ่ากว่าระดับล่าง ท ุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจเช ็คความสั่นสะเทอนของRoll ท ุกวัน

ตรวจสภาพ

C A L E N D E R  N o .l

ตรวจเช ็คความร้อนของลูกป ีนท ุกช ุดโดยใช้ม ือส ัมผัส ท ุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจเช ็คความสั่นสะเทอนของRoll ท ุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจความเรียบของ Roll ท ุกวัน

ตรวจสภาพ

C A LE N D E R  No J

ตรวจเช ็คความร้อนของลูกป ีนท ุกช ุดโดยใช้ม ือส ัมผัส ท ุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจเชคความสันสะเทอนของRoll ท ุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจความเรียบของ Roll

ตรวจสภาพ

A IR  K N IF E  C O A T E R

ตรวจเช็คระดับแรงลมของ A ir  Knife ท ุกวัน

JE T  D R Y E R

ตรวจสภาพ ตรวจดูระดับลุฌหภูมของตู Jet Dryer ท ุกวัน

ตรวจสภาพ ตรวจเชคความสันสะเทอนของRoll ท ุกวัน

D O U B LE  C U T T E R
O' atตรวจสภาพ ตรวจความสันสะเทอนของ Cutter ท ุกวัน

อุปกรฌนิวเมดิก
aiตรวจสภาพ ตรวจเชคสภาพหัวเสยบลมเขากระบอกสูบ ทุกเคอน
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รหัส รายการตรวจสอบ ความลี่

ตรวจสภาพ
FN SCREEN
ตรวจเช็คความห่างระหว่างช่องFilter ทุกเดือน

ตรวจสภาพ ตรวจการร่ัวซึมตามปะเก็นรอยต่อต่าง ๆ ทุกเดือน

ตรวจสภาพ
ULTRA FORM ER
ตรวจสภาพของ Wire ทุกตัว ทุกเดือน

ตรวจสภาพ ตรวจเช่คสภาพห่วฉด Wire ทุกเดอน

ตรวจสภาพ
BABY PRESS
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึนหรือไม่ ทุกเดือน

ตรวจสภาพ
K-PRESS
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึนหรือไม, ทุกเดือน

ตรวจสภาพ
PRESS
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึนหรือไม่ ทุกเดือน

ตรวจสภาพ
FELT RO LL CLEANING
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึนหรือไม่ ทุกเดือน

ตรวจสภาพ
DRYER
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึนหรือไม่ ทุกเดือน

ตรวจสภาพ ตรวจสภาพปีมน'1มันหล่อล่ืนพืเอง ทุกเดือน

ตรวจสภาพ
CALENDER No.l
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึนหรือไม่ ทุกเดือน

3>
Oตรวจสภาพ ตรวจสภาพรางนายาเคลอบกระดาษ ทุกเดอน
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รหัส รายการตรวจสอบ ความลี่

ตรวจสภาพ
CALENDER No.2
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึนหรือไม่ ทุกเดือน

ตรวจสภาพ ตรวจสภาพรางน้ํายาเคลือบกระดาษ ทุกเดือน

ตรวจสภาพ
AIR KNIFE COATER
ตรวจสภาพมอเตอร์ Blower ทุกเดือน

ตรวจสภาพ
JE T  DRYER
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึนหรือไม่ ทุกเดือน

ตรวจสภาพ
LUSTER PRESS
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึนหรือไม่ ทุกเดือน

ตรวจสภาพ
DOUBLE CUTTER
ตรวจสภาพใบมีด Cutter, Slitter ทุกเดือน

ตรวจสภาพ
OVERTAPPING AND LABOY
ตรวจระบบไฮดรอลิก เช่น ระดับน้ํามัน ท่อนามัน ทุกเดือน

ตรวจสภาพ
อื่น ๆ
ตรวจเช็คระดับนามันในมอเตอร์ต่างๆ ทุกเดือน

ตรวจสภาพ ตรวจเช็คสภาพถูกปีนในมอเตอร์โดยใช้'หฟิง ทุกเดือน
ตรวจสภาพ ตรวจวัดอุณหภูมิมอเตอร์โดยใช้มือสัมผัส ทุกเดือน

ตรวจสอบสภาพความตึงของสายพานมอเตอร์ต่าง ๆตรวจสภาพ ทุกเดอน
ตรวจสภาพ ตรวจสอบสภาพความตึงของโซ่ ทุกเดือน
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รหัส รายการคราจสอบ ความกี่

ตรวจสภาพ
MAIN SHAFT
ตรวจสอบ Alighment และสภาพของเพลา ทุก 3 เดือน

ตรวจสภาพ ตรวจสอบสภาพมอเตอร์Main ทุก 3 เดือน

ตรวจสภาพ
อุปกรณ์นิวฒคิก
ตรวจสภาพไส้กรองอากาศของอุปกรณ์ลม ทุก 3 เดือน

ตรวจสภาพ
ธน ๆ
ตรวจเช็คการสึกหรอหรือการเส่ือมสภาพของสายพานต่างๆ ทุก 3 เดือน

ตรวจสภาพ
DRYER
ตรวจการหลวมของเฟือง ทุกปี

ตรวจสภาพ ตรวจสภาพของเกจวัดความดันและอุฌภูมิ ทุกปี

ตรวจสภาพ
อุปกรณ์นิวเมติก
ตรวจการร่ัวซึมของโชลินอยดัวาลว์ ทุกปี

ตรวจสภาพ
อุปกรณ์ใฟฟ้า
ตรวจสภาพหน้าสัมผัสของแมกเนติกสวิทช์ ทุกปี

ตรวจสภาพ ตรวจสภาพของรีเลย์ ทุกปี
ตรวจสภาพ ตรวจสอบการฉีกขาดของฉนวนสายไฟ ทุกปี

ตรวจสภาพ

อื่นๆ
ตรวจสภาพลูกปีนตามลูกกล้ิงและในตู้คอนโทรลต่าง  ๆ โดย 
ใช้หูฟืง ทุกปี



ภ าค ผ น ว ก  ง

แ บ บ ฟ อ ร ์ม ร า ย ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร ป า 3 ง ร ัก ษ า
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วันท่ี_________ รง____________ ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส ธ บ ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ ว ัน  หน้าท่ี 1

ผู้บันทึก

ชุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ 
ตรวจเช็ค

วันท่ีตรวจสอบ หมายเหตุ
จ อ พ พฤ ศ ส อา

FN SCREEN
ทำความสะอาดเคร่ือง FN SCREEN 22
FLO W  BOX
ทำความสะอาดบริเวณ FLOW BOX 22
ULTRA FORM ER
ความสะอาดหัวฉีด Shower 22
ล้างทำความสะอาดลูกกล้ิง Touch Roll 22
สายนิวเมติก 14

๘ «V eH Àตรวจเชคความสันสะเทอนของเคริอง 1
ตรวจอุณหภูมิของลูกปีนโดยใช้มือสัมผัส 3
เช็คความตึงของผ้าใบ Wet Top, Wet
Bottom 5
BABY PRESS
ทำความสะอาดลูกกล้ิง Baby Roll 22
สายนิวเมติก 14

๘ 0/ Àตรวจเชคความสันสะเทอนของเคริอง 1
ตรวจอุณหภูมิของลูกปีนโดยใช้มือสัมผัส 3

***ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทือนผิดปกติ 2. เสียงดังผิดปกติ 3. ธุณหภูมิผิดปกติ 4. แตกต่างกัน 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด

7 .รอยขีดข่วน/รอยติาหนิ 8. วัสดุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มีผินสกปรกเกาะ 10. เอียง/2ข้างไม่ตรงกัน 11.เล่ือมสภาพ 12. ทำงาน1ไม่ดี/ไม่ดี

13. ความดันผิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล่ือนท่ํฃ้ึน-ลงผิดปกติ 16. สีกฯรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. นิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกดัอง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดใช้ไม่ไดั

***บันทึกการตรวจสอบแล้ว
X ไม่ดี o  ขัคข้องแดัไร)ด่วน A ไม่มีการตรวจ
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ว้นท่ี_________ กง____________ ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร ป า - $ ง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ ว ัน  หน้าท่ี 2

ผู้บันทึก

ชุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ วันท่ีตรวจสอบ
หมายเหตุตรวจเช็ค จ อ พ ทฤ ศ ส อา

K-PRESS
ทำความสะอาด K-Press 22

ท่อโฮดรอลิก 14
สายนิวเมติก 14
ตรวจเช็คความส่ันสะเทือนของเคร่ือง 1
ตรวจอุณหภูมิของลูกปีนโดยใช้มือสัมผัส 3
PRESS
เป่าลมทำความสะอาดชุด Press 22

สายนิวเมติก 14
ทำความสะอาดบริเวณรอบเคร่ือง 22

ตรวจเช็คความส่ันสะเทือนของเคร่ือง 1
ตรวจอุณหภูมิของลูกปีนโดยใช้มือสัมผัส 3
FELT RO LL CLEANING
เป่าลมทำความสะอาดชุดลูกกล้ิง 22
ทำความสะอาดเคร่ืองและบริเวณ
ใกล้เคียง 22

***ปรากฎการฉว์
1. ส่ันสะ1ทอนผิดปกติ 2. เอียงดังผิดปกติ 3. ธุณหภูบิผิดปกติ 4. แตกต่างกัน 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด

7 .รอยขีดข่วน/รอยตำหนิ 8. วัสคุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มีผินสกปรกเกาะ 10.เอียง/2ข้างไม่ตรงกัน 11. เล่ือมสภาพ 12. ตำงานไม่ดี/ไม่ดี
13. ความดันผิดปกติ 14. ร่ัวชม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. อีกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน
19. บิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรราน 22. ความสะอาดไข้ไม่ไต้

***บันทึกการตรวจสอบแล้ว
'ร ดี X ไม่ดี o  ขัดข้องแกัไไ)ต่วน A ไม่มีการตรวจ
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พัที_่________ รง____________ ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส ธ บ ก า ร บ ำ เ ง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ ว ัน  หน้าท่ี 3

ผู้บันทึก

♦ ♦ ♦ ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทือนผิดปกติ 2. เสิยงด้งผิดปกติ 3. อุณหภูมิผิดปกติ 4. แดกด่างกัน 5. หลวม/หย่อน 6. แดกฉีกขาด

7 .รอยขีดข่วน/รอยตำหนิ 8 .วัสดุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มีฝ่นสกปรกเกาะ 10.เอียง/2ข้างไม่ตรงกัน น.เสือมสภาพ 12.ทำงานไม่ดี/ไม่ดี

13. ความด้นผิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สืกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. บิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดใชไม่ไต้

♦ ♦ ♦ บันทึกการตรวจสอบแล้ว
^  ดี X ไม่ดี o  ขัคข้องแต้ไขด่วน A ไม่มีการตรวจ



177

วันท่ี_________ ถึง_______  ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ ว ัน  หน้าท่ี 4

ผู้บันทึก

***ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทือนผิดปกติ 2. เสียงดังผิดปกติ 3. ธุณหภูมิผิดปกติ 4. แตกต่างกัน 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด

7 .รอยขีดข่วน/รอยตำหนิ 8 .วัสดุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มีฝ่,นสกปรกเกาะ 10.เอียร/2ข้างไม่ตรงกัน 11.เล่ือมสภาพ 12. ทำงาน1โม่ดี/ไม่ดี
13. ความดันผิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สืกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน
19. บิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดใชใม่ไต้

***บันทึกการตรวจสอบแล้ว
'ร  ดี X ไม่ดี o  ข้ดข้องแกัไขด่วน A ไม่มีการตรวจ
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วันท่ี_________ ถึง_______ ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ ว ัน  หน้าท่ี 5

ผู้บันทึก

ธุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ 
ตรวจเช็ค

วันท่ีตรวจสอบ
หมายเหตุ

จ อ พ พฤ ศ ส อา
PULL RO LL DEVICE
เช็ดทำความสะอาด PULL ROLL 22
DOUBLE CUTTER
เช็ดทำความสะอาดใบมีด CUTTER
เช็ดทำความสะอาด SLITTER
บัดกวาดฝ่นและเก็บเศษกระดาษใต้เคร่ือง
และบริเวณใกล้เคียง
ตรวจเช็คความส่ันสะเทือน
ตรวจอุณหภูมิของลูกปีนโดยใช้มือสัมผัส

22
22

22
1
3

OVERTAPPING AND LABOY
ทำความสะอาดบริเวณเคร่ืองและบริเวณ 
ใกล้เคียง 22
ระบบนิวเมติก
ปริมาณน้ํามันหล่อล่ืนชุดนิวเมดิก 8

♦ ♦ ♦ ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทือนผิดปกติ 2. เสียงสังผิดปกติ 3. อุณหภูมิผิดปกติ 4. แตกต่างกัน 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด
7 .รอยขีดข่วน/รอยตำหนิ 8 .วัสดุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มิผินสกปรกเกาะ 10.เอียง/2ข้างไม่ตรงกัน 11. เล่ือมสภาพ 12. ทำงานไม่ดี/ไม่ดี
13. ความสันผิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สืกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน
19. นิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกตอง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดใช้ไม่ไสั

♦ ♦ ♦ บันทึกการตรวจสอบแล้ว
'ร ดี X ไม่ดี o  ช้ดช้องแกัไขด่วน A ไม่มิการตรวจ
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วันท่ี_________ สีง_______  ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร ฟ ้า ช ุง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ ว ัน  หน้าท่ี 6

ผู้บันทึก

ชุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ 
ตรวจเช็ค

วันท่ีตรวจสอบ
หมายเหตุ

จ อ พ พฤ ศ ส อา
หส่ออื่น
ULTRA FORM ER
หยอดนามันส่วนท่ีเคล่ือนที่'ของ Shower 8

BABY PRESS
หยอดนามันหล่อล่ืนส่วนของลูกกล้ิง 8

K-PRESS
เติมนามันหล่อล่ืนท่ีถ้วยเติมนามัน 8

DRYER
เติมนำมันหล่อล่ืนในหลอดแก้ว 
เติมนำมันหล่อล่ืนชุดพืเองส่งกำลัง ๐0 

00

CALENDER No.l
เติมนามันหล่อล่ืนในหลอดแก้ว 8

CALENDER No.2
เติมน้ํามันหล่อล่ืนในหลอดแก้ว 8

LUSTER PRESS
เติมน้ํามันหล่อล่ืนในหลอดแก้ว 8

DOUBLE CUTTER
เติมน้ํามันหล่อล่ืนท่ี Sliter และ Cutter 8

♦ ♦ ♦ ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทอนผิดปกติ 2. เสียงดังผิดปกติ 3. อุณหภูมิผิดปกติ 4. แตกต่างกัน 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด

7 .รอยขีดข่วน/รอยตำหนิ 8 .วัสดุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มีผินสกปรกเกาะ 10.เอียง/2ข้างไม่ตรงกัน 11. เส์อมสภาพ 12. ทำงานไม่ดี/ไม่ดี
13. ความดันผิดปกติ 14. ร่ัว,ซึม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สีกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. นิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดใชใม่ไต้

♦ ♦ ♦ บันทึกการตรวจสอบแล้ว
ร  ดี X ไม่ดี o  ขัคข้องแต้ไขต่วน A ไม่มีการตรวจ
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พัท่ี_________ ล่ืง____________ ร า ย ง า น ค า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ สัปดาห์ หน้าท่ี 1

ผู้บันทึก

อุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ สัปดาห์ท่ีตรวจสอบ
หมายเหตุตรวจเช็ค 1 2 3 4 5 6 7

FN SCREEN
ทำความสะอาดแผ่นกรองเย่ือ 22
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองท่ีไม่เคล่ือนท่ี 22
FLO W  BOX
ทำความสะอาดทำส่งเย่ือ 22
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองท่ีไม่เคล่ือนท่ี 22
ULTRA FORM ER
ทำความสะอาดปาก LIP 22
ล้างทำความสะอาด WIRE 22
ล้างทำความสะอาดผ้าใบ 22
ล้างทำความสะอาด WET BROKE 22
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองท่ีไม่เคล่ือนท่ี 22
ฉีดล้างทำความสะอาดผ้าใบ 22
ถอดล้างหัวฉีด Wire 22

***ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทียนผิดปกติ 2. เสิยงสังผิดปกติ 3. ธุฌหภูมิผิดปกติ 4. แตกต่างกัน 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด
7 .รอยขีดข่วน/รอยตำหนิ 8 .วัสดุหล่อล่ืนไม่พอ 9 .มีฝนสกปรกเกาะ 10.เอียง/2ข้างไม่ตรงกน 11. เล่ือมสภาพ 12. ทำงานไม่ดี/ไม่ดี
13. ความสันผิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สืกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน
19. บิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดไข้ไม่ไต้

* * * บันทึกการตรวจสอบแล้ว
✓ ร X ไม่ดี o  ขัดข้องแต้ไขด่วน \  ไม่มีการตรวจ
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วันท่ี_________ ถึง_____________ ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร l i r j ง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ ส ัป ด า ห ์ หน้าท่ี 2

ผู้บันทึก

ชุดที่ตรวจสอบ บัวข้อการ 
ตรวจเช็ค

สัปดาห์ท่ีตรวจสอบ
หมายเหตุ

1 2 3 4 5 6 7
BABY PRESS
ล้างทำความสะอาด BABY ROLL 
เช็คทำความสะอาดตัวเคร่ืองท่ีไม่เคล่ือนท่ี

22
22

K-PRESS
ล้างทำความสะอาด K-PRESS ROLL 22
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองท่ีไม่เคล่ือนท่ี 22
PRESS
ล้างทำความสะอาด PRESS ROLL 22
ล้างทำความสะอาดผ้าใบ 22
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองที่ไม่เคล่ือนท่ี 22
FELT RO LL CLEANING
ล้างทำความสะอาดผ้าใบ Wet top 22
ล้างทำความสะอาดผ้าใบ Wet bottom 22
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองที่ไม่เคล่ือนท่ี 22

***ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทือนผิดปกติ 2. เสียงด้งผิดปกติ 3. อุณหภูมิผิดปกติ 4. แตกด่างกัน 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด

7 .รอยขีดข่วน/รอยตำหนิ 8 .วัสตุหล่อล่ืน1ไม่พอ 9. มีผินสกปรกเกาะ 10.เอียง/2ข้างไม่ตรงกัน 11.เสือมสภาพ 12.ทำงานไม่ดี/ไม่ดี

13. กวามด้นผิดปกติ 14. ร่ัวๆฌ 15. การเกล่ือนท่ีข้ี'น-ลงผิดปกติ 16. สืกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. นิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างนากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดไข้ไม่ไต้

***บันทึกการตรวจสอบแล้ว
'ร  ดี X ไม่ดี 0  ข้ดข้องแต้ไร)ด่วน A ไม่มีการตรวจ
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วันท่ี_________ ถง____________ ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส ก บ ก า ร ฟ ้า เ ง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ ส ัป ด า ห ์ หน้าท่ี _3

ผู้บันทึก

ชุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ 
ตรวจเช็ค

สัปดาห์ท่ีตรวจสอบ หมายเหตุ
1 2 3 4 5 6 7

CALENDER No.l
ล้างทำความสะอาดรางนายา
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองท่ีไม่เคล่ือนท่ี

22
22

CALENDER No.2
ล้างทำความสะอาดรางนายา PVA 
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองท่ีไม่เคล่ือนท่ี

22
22

AIR KNIFE COATER
ล้างทำความสะอาดอ่างนายา COAT 
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองท่ีไม่เคล่ือนท่ี 
ล้างทำความสะอาดช่องลมเป่า Air Knife
JE T  DRYER
เป่าลมทำความสะอาด BLOWER 
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองท่ีไม่เคล่ือนท่ี
LUSTER PRESS
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองท่ีไม่เคล่ือนท่ี

♦ ♦ ♦ ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทือนทิดปกติ 2. เสิยงสังทิดปกติ 3. อุณหถูนิทิดปกติ 4. แตกด่างก้น 5. หลวม/หย่อน 6. แดกฉีกรทด

7 .รอยขีดข่วน/รอยตำหนิ 8 .วัสดุหท่อล่ืนไม่พอ 9 .มีทินสกปรกเกาะ 10. เอียง/2ช้างไม่ตรงก้น 11.เล่ือมสภาพ 12. ตำงาน1ไม่ดี/ไม่ดี

13. ความสันทิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงทิดปกติ 16. สืกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าทิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. นิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกติ,อง 21. ระยะห่างมากกว่ามาดรฐาน 22. ความสะอาดใช้ไม่ไสั

♦ ♦ ♦ บันทึกการตรวจสอบแล้ว
หั ดี X ไม่ดี o  ขัดช้องแก้ไร)ด่วน A ไม่มีการตรวจ
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™ ที่_______________ถง____________  ร า ย ง า น ก ใ ร ต ร ว จ สธบ ก า ร ป T J ง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ à fป ด ๅ ห ์ ห น ้ๅ ท ี่ 4

ผู้บันทึก

ชุดที่ตรวจสอบ หัวข้อการ 
ตรวจเช็ค

สัปดาห์ท่ีตรวจสอบ
หมายเหตุ

1 2 3 4 5 6 7
PULL RO LL DEVICE
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองท่ีไม่เคล่ือนท่ี 22
DOUBLE CUTTER
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองท่ีไม่เคล่ือนท่ี 22
OVERTAPPING AND LABOY
เช็ดทำความสะอาดตัวเคร่ืองที่ไม่เคล่ือนท่ี 22
อุปกรฌ ืเฟฟ ้า
ทำความสะอาดตาไฟต่าง  ๆ
ทำความสะอาดหน้าสัมผัสของลิมิต 
สวิทช์ต่าง ๆ
ปีดทำความสะอาดปุนหรือหยักไย่ในดู้ 
คอนโทรลไฟฟ้า

22

22

22

* * *ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทือนผิดปกติ 2. เสิยงดังผิดปกติ 3. ธุณหภูมิผิดปกติ 4. แดกต่างก่น 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด
7. รอยขีดข่วน /รอยตำหนิ 8. วัสดุหล่อลนไม่พอ 9. มีผินสกปรกเกาะ 10. เอียง/2ข้างไม่ตรงก่น 11. เสือมสภาพ 12. ทำงานไม่ดี/ไม่ดี
13. ความดันผิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล๋ึอนท่ืข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สืกหรอ 17. กระแสไฟ'ฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน
19. บิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกตอง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดใช้ไม่ไก่

* * *บันทึกการตรวจสอบแล้ว
'ร  ดี X ไม่ดี o  ขีดข้องแก่ไขด่วน A ไมมีการตรวจ
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วันท่ี_________ ถง________ ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว « ส อ บ ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ ส ัป ด า ห ์ หน้าท่ี 5

ผ ู้บ ัน ท ึก ____

ชุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ 
ตรวจเช็ค

สัปดาห์ท่ีตรวจสอบ หมายเหตุ
1 2 3 4 5 6 7

หก่อลื่น
ULTRA FORM ER
อัดจารบีลูกปีนหัวจับ Wire (ด้านละ 1 
ชุด)
อัดจารบีท่ีลูกปีนของ Touch Roll 
อัดจารบีลูกปีนลูกกล้ิงประคองสายพาน 
ผ้าใบ

8
8

8
BABY PRESS
อัดจารบีลูกปีน Baby Press Roll 
เติมนามันหล่อล่ืนชุดนิวเมติก

8
8

K-PRESS
อัดจารบีลูกปีน K-Press Roll 8
PRESS
อัดจารบีลูกปีน Press Roll 8
CALENDER No.l
เติมนามันหล่อล่ืนชุดนิวเมติก 8
CALENDER No.2
เติมนามันหล่อล่ืนชุดนิวเมติก 8

***ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทือนผิดปกติ 2. เสียงด้งผิดปกติ 3. อุณหภูมิผิดปกติ 4. แตกด่างต้น 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด

7. รอยขีดข่วน /รอยตำหนิ 8. วัสดุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มีผินสกปรกเกาะ 10. เอียง/2ขัางไม่ตรงต้น 11.เสือมสภาพ 12.'ตำงาน1ไม่ดี/ไม่ดี

13. ความด้นผิดปกติ 14. ร่ัวซม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สีกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. บิดงอ/ใก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรราน 22. ความสะอาดใช้ไม่ไต้

***บันทึกการตรวจสลบแล้ว
'ร ดี X ไม่ดี o  ขัดของแต้ไขด่วน A ไม่มีการตรวจ
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วันท่ี.. ถึง ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ รโ อ น ก า ร น ำ ร ุง ร ัก น า ! เ ร :รท ำ ร ท เด ๅ ห ์ หน้าท่ี 6

ผู้บันทึก

ธุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ 
ตรวจเช็ค

สัปดาห์ท่ีตรวจสอบ
หมายเหตุ

1 2 3 4 5 6 7
LUSTER PRESS
อัดจารบีลูกปีน Luster Roll 8
PULL RO LL DEVICE
อัดจารบีลูกปีน Pull Roll 8
DOUBLE CUTTER
หยอดนำมันท่ีถ้วยนามันบริเวณหัวจับ
ใบมีด Slitter
อัดจารบีลูกปีน Cutter

8
8

***ปรากฎการณ์
1. สันสะเทือนผิดปกติ 2. เสิยงดังผิดปกติ 3. ดุ01หภูมิผิดปกติ 4. แตกด่างกัน 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด
7. รอยขีดข่วน /รอยตำหนิ 8. วัสดุหล่อลนไม่พอ 9. มีผินสกปรกเกาะ 10. เอียง/2ข้างไม่ตรงกัน 11. เส์ฮมสภาพ 12. ฟ้างาน1ไม่ดี/ไม่ดี
13. กวามดันผิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สืกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน
19. บิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดใช้ไม่ไต้

***บันทึกการตรวจสอบแล้ว
• /  ดี X ไม่ดี o  ขีดข้องแต้ไขด่วน A ไม่มีการตรวจ
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ว ันท ี่______________ รง____________  ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ เ ด ือ น  หน้าท่ี 1

ผู้บันทึก__

ชุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ 
ตรวจเช็ค

วัน / เดือนท่ีตรวจสอบ หมายเหตุ

FN SCREEN
ตรวจเช็คความห่างระหว่างช่องFilter 
ตรวจการร่ัวซึมตามปะเก็นรอยต่อต่าง ๆ

21
14

ULTRA FORM ER
ตรวจสภาพของ Wire ทุกตัว 
ตรวจเช็คสภาพหัวฉีด Wire

7
16

BABY PRESS
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึน 
หรือไม, 7
K-PRESS
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึน 
หรือไม, 7
PRESS
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึน 
หรือไม่ 7
FELT RO LL CLEANING
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึน 
หรือไม่ 7

***ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทือนผิดปกติ 2. เสียงดังผิดปกติ 3. ธุณหภูมิผิดปกติ 4. แดกด่างก้น 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด

7 .รอยขีดข่วน/รอยตำหนิ 8. วัสดุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มีผินสกปรกเกาะ 10.เอียง/2 ฟ้างไม่ตรงก้น 11. เล่ือมสภาพ 12. ตำงานไม่ดี/ไม่ดี

13. ความดันผิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สีกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. บิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดใช้ไม่ไต้

***บันทึกการตรวจสอบแล้ว
ร  ดี X ไม่ดี o  ขัดช้องแก้ไขด่วน A ไม่มีการตรวจ
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วันท่ี_________ รง____________  ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ฮ อ บ ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ เ ต ือ น  หน้าท่ี 2

ผ ู้บ ัน ท ึก ____

ชุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ วัน/เดือนท่ีตรวจสอบ
หมายเหตุตรวจเช็ค

DRYER
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึน
หรือไม่ 7
ตรวจสภาพปีมน้ําบันหล่อล่ืนพืเอง 14
ทำความสะอาดเทึองขับลูกกล้ิง 22
CALENDER N o.l
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึน 
หรือไม่ 7
ตรวจสภาพราง•นายาเคลือบกระดาษ 14
CALENDER No.2
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึน
หรือไม่ 7
ตรวจสภาพรางนายาเคลือบกระดาษ 14
AIR KNIFE C O M  ER
ตรวจสภาพมอเตอร์ Blower 3
ถอดทำความสะอาด blower 22

***ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทอนผิดปกติ 2. เสิยงดังผิดปกติ 3. อุณหภูมิผิดปกติ 4. แตกต่างก้น 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด

7. รอยขีดข่วน /รอยตำหนิ 8. วัสดุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มีผินสกปรกเกาะ 10. เอียง/2 ข้าง1ไม่ตรงก้น 11.เล่ือมสภาพ 12.'ตำงานไม่ดี/ไม่ดี

13. ความดันผิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. ล่ืกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. นิดงอ/ไก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดไข้ไม่ไต้

O'***บนทกการตรวจสอบแล'ว
'ร ดี X ไม่ดี o  ขีดข้องแต้ไขด่วน A ไม่มีการตรวจ
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ต้นที่_______________รง____________  ร า ย ง ไ น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ ! ด ีธ น  หน้าท่ี 3

ผู้บันทึก__

อุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ 
ตรวจเช็ค

วัน/เดือนท่ีตรวจสอบ
หมายเหตุ

JE T  DRYER
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึน 
หรือไม่ 7
DOUBLE CUTTER
ล้างทำความสะอาดใส้กรองนามันเคร่ือง 22
LUSTER PRESS
ตรวจสภาพของ Roll ว่ามีรอยเกิดข้ึน 
หรือไม่ 7
DOUBLE CUTTER
ตรวจสภาพใบมีด Cutter, Slitter 11
OVERTAPPING AND LABOY
ตรวจระบบไฮดรอลิก เช่น ระดับนามัน 
ท่อนามัน 14
หย่อสน
ULTRA FORM ER
เติมนามันเกียร์ขับลูกกล้ิง 8
BABY PRESS
เติมน้ํามันเกียร์ขับลูกกล้ิง 8

***ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะเทีอนผิดปกติ 2. เสียงสังผิดปกติ 3. ธุณหภูมิผิดปกติ 4. แตกค่างกัน 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด

7 .รอยขีดข่วน/รอยตำหนิ 8. ต้สตุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มีผินสกปรก!กาะ 10.เอียง/2ข้างไม่ตรงกัน 11. เล่ือมสภาพ 12. ทำงานไม่ดี/ไม่ดี

13. ควานสันผิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล่ือนท๋ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สืกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. บิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างนากกว่ามาตรราน 22. ความสะอาดใช้ไม่ไต้

ร'♦ ♦ ♦ บนทกการตรวจสอบแสว
'ร ดี X ไม่ดี o  ขัดข้องแต้ไขด่วน A ไม่มีการตรวจ
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ว ันท ี่______________ ถึง____________  ร ไ ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ ! ด ืธ น  หน้าท่ี 4

ผู้บันทึก__

***ปรากฎการณ์
1. สันสะเทือนผิดปกติ 2. เสืขงด้งผิดปกติ 3. อุณหภูมิผิดปกติ 4. แตกต่างต้น 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด

7. รอยขีดข่วน /รอยตำหนิ 8. วัสดุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มีปฺนสกปรกเกาะ 10. เอียง/2ข้างไม่ตรงต้น 11.เล่ือมสภาพ 12. ทำงานไม่ดี/ไม่ดี

13. ความด้นผิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สักหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. นิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดไข้ไม่ไต้

***บนทกการตรวจสอบแล่ว
'ร ดี X ไม่ดี o  ขีดข้องแต้ไขด่วน A ไม่มีการดร วจ
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วันท ี_่_____________ดง_____________  ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร บ ํท ุง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ เ ด ือ น  ห น ้า ท ี่ 5

ผ ู้บ ัน ท ึก ____

ชุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ วัน/เดือนท่ีตรวจสอบ
หมายเหตุ

ตรวจเช็ค
อื่นๆ
ตรวจเช็คระดับนามันในมอเตอร์ต่าง  ๆ
ตรวจเช็คสภาพลูกปีนในมอเตอร์โดยใช้หู

8

ฟิง 2
ตรวจวัดอุณหภูมิมอเตอร์โดยใช้มือสัมผัส 3
ตรวจสอบสภาพความตึงของสายพาน
มอเตอร์ต่าง ๆ 5
ตรวจสอบสภาพความตึงของโซ่ต่างๆ 5

***ปรากฎการณ์
1. ส่ันสะ!ทอนผิดปกติ 2.เสิยงดังผิดปกติ 3. อุ!)เหภูมิผิดปกติ 4. แตกด่างกัน 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด

7. รอยขีดข่วน /รอยตำหนิ 8. วัสดุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มีผินสกปรกเกาะ 10. เอียง/2ข้างไม่ตรงกัน 11.เล่ือมสภาพ 12.'ตำงานไม่ดี/ไม่ดี

13. ความดันผิดปกติ 14. ร่ัวชึม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สืกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. บิดงอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรฐาน 22. ความสะอาดไข้ไม่ไต้

***บันทึกการตรวจสอบแล้ว
ร  ดี X ไม่ดี o  ขัคข้องแต้ไขด่วน A ไม่มีการตรวจ
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วันท่ี_________ ถึง____________  ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร ป า ^ ง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ  3  เ ด ือ น  หน้าท่ี 1

ผ ู้บ ัน ท ึก ____

อุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ วัน/เดือนท่ีตรวจสอบ
หมายเหตุ

ตรวจเช็ค
เปล่ียน Roll ผ้าใบ Cutter 10
เปล่ียนผ้าใบ Wet top, Wet bottom 
เปลยนลูกปน Aircluch Cutter No. 1,

5

No.2 10
ปรับพืเอง Color Roll Coat 2,21
เปลียน Wire No. 1-7 7
ซ่อม DDR 12
MAIN SHAFT
ตรวจสอบ Alighment และสภาพของ
เพลา 10,18,19
ตรวจสอบสภาพมอเตอร์Main 12
อุปกรผนิวฒติค
ตรวจสภาพไสักรองอากาศของอุปกรณ์
ลม 11
อนๆ
ตรวจเช็คการสึกหรอหรือการเสือมสภาพ 
ของสายพานต่างๆ 11

♦ ♦ ♦ ปรากฎการณ์
1. สันสะเทือนทิดปกติ 2. เสียงด้งทิดปกติ 3. ธุณหภูมิทิดปกติ 4. แตกด่างต้น 5. หลวม/หย่อน 6. แดกฉีกขาด

7.รอยขีดข่วน/รอยตำหนิ 8.วัสดุหล่อล่ืนไม่พอ 9. มีฝ่นสกปรกเกาะ 10. เอียง/2ข้างไม่ดรงต้น 11.เล่ือมสภาพ 12. ทำงานไม่ดี/ไม่ดี

13. ความคันทิดปกติ 14. ร่ัวซึม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงทิดปกติ 16. สีกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าทิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. นิดาอ/โก่งงอ 20. ไม่ถูกต้อง 21. ระยะห่างมากกว่าบาดรฐาน 22. ความสะอาดไข้ไม่ไต้

♦ ♦ ♦ บันทึกการตรวจสอบแล้ว
ร  ดี X  ไม่ดี o  ขีดข้องแต้ไขด่วน A  ไม่มีการดรวจ



192

วันท่ี_________ รง_______  ร า ย ง า น ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ก า ร ป า ' j ง ร ัก ษ า ป ร ะ จ ำ ป ี หน้าท่ี____1

ผู้บันทึก__

อุดท่ีตรวจสอบ หัวข้อการ วัน/เดือนท่ีตรวจสอบ
หมายเหตุ

ตรวจเช็ค
ลุปกรก?ใฮดรออิก
เปล่ียนนามันไฮดรอลิก 8
DRYER
ตรวจการหลวม'ของเทืเอง 1,2,16,21
ตรวจสภาพของเกจวัดความดันและอุณ
ภูมิ 11
ลุปครผนิวเมดิก
ตรวจการร่ัวซึมของโชลินอยดัวาลว์ 11,14
ลุปกรก?ใฟฟ้า
ตรวจสภาพหน้าสัมผัสของแมกเนติก 
สวิทช์ 12
ตรวจสภาพของรีเลย์ 11
ตรวจสอบการฉีกขาดของฉนวนสายไฟ 6
อื่น ๆ
เปล่ียนนำมันหล่อล่ืนห้องเทืเอง 8
ตรวจสภาพลูกปีนตามถูกกล้ิงและในตู้
คอนโทรลต่าง  ๆโดยใช้หูฟ้ง

2

***ปรากฎการณ์ 
1. สันสะ!ทีอนผิดปกติ 2. เสิยงสังผิดปกติ 3. ถูณหภูมิผิดปกติ 4. แตกต่างกัน 5. หลวม/หย่อน 6. แตกฉีกขาด

7. รอยขีดข่วน /รอยตำหนิ 8. วัสดุหล่อลนไม่พอ 9. มีผินสกปรกเกาะ 10. เอียง/2จ้างไม่ตรงกัน 11. เล่ือมสภาพ 12. ฟ้างาน1ไม่ดี/ไม่
ท
13. ความสันผิดปกติ 14. ร่ัวขม 15. การเคล่ือนท่ีข้ึน-ลงผิดปกติ 16. สีกหรอ 17. กระแสไฟฟ้าผิดปกติ 18. ไม่ขนาน

19. บิดงอA fiงงอ 20. ไม่ถูกติอง 21. ระยะห่างมากกว่ามาตรราน 22. ความสะอาดใช้ไม่ไติ

* * *บันทึกการตรวจสอบแสัว
'^ ด ี X  ไม่ดี o  ขีดจ้องแติไขด่วน A  ไม่มีการตรวจ
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ป ร ะ ว ัต ิผ ู้เ ข ีย น ว ิท ย า น ิพ น ธ ์

นายวฤทธ วรอวยชัย เกิดเม่ือวันท่ี 25 มกราคม พ.ศ. 2523 ที่จังหวัดกรุงเทพมหานคร สำเร็จ 
การศ ึก ษ าป ร ิญ ญ าว ิศวก รรม ศาส ด รบ ัณ ฑ ิต  ส าข าว ิช าว ิศ วก รรม เค ร ื่อ งก ล  ภาคว ิชา 
วิศวกรรมเครื่องกล คณะวิศวกรรมศาสตร์ จากสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ ในปี 
การศึกษา 2545 และเข้าศึกษาต่อในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต ภาควิชาวิศวกรรม 
คุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย ในปีการศึกษา 2546
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