
สรุปผลการวิจัย

6.1 สรุปผลการวิจัย
วิทยานิพนธ์ฉบับนี้เสนอการประยุกต์ให้องค์ความรู้ของผู้เชี่ยวชาญเข้ากับโปรแกรม 

คอมพิวเตอร์ เพื่อการจัดเรียงลำดับแบบ การตัดสินใจเลือกแบบและการวางแบบชิ้นต่อไป ซ่ึง 
เป็นสามขั้นตอนสำคัญของการวางแบบเสื้อผ้าก่อนการตัดแบบในอุตสาหกรรมการผลิต 
เคร่ืองนุ่งห่ม จากการดีกษาอย่างละเอียดถึงกระบวนการทำงานและลำดับความคิดของ
ผู้เชี่ยวชาญ 3 ท่านที่มีประสบการณ์การวางแบบมากกว่า 10 ปีและเป็นพื่เลื้ยงสอนการวางแบบ 
ให้กับพนักงานวางแบบรุ่นใหม่ ภายใต้เงื่อนไขและข้อกำหนดดังนี้ 1) การพิจารณาขอบเขต 
จำลองของกระดาษตัดมีลักษณะเป็น 2 มิติ 2) ขอบเขตจำลองของกระดาษตัดมีความกว้างคงที่ 
ตามความกว้างของหน้าผ้า และความยาวจำกัดไม่เกินความยาวของโต๊ะตัดผ้า 3) แบบเป็นรูป 
หลายเหลี่ยมและไม่มีซ่องว่างภายในแบบ 4) แบบที่มีพื้นท่ีน้อยสามารถหมุนกลับได้ 180 องศา 
เนื่องจากข้อกำหนดของการตรวจสอบผลิตภัณฑ์ที่ว่าลายเลันด้ายต้องไปในทิศทางเดียวกัน 5) 
การกำหนดแบบที่จะวางต้องทำในครั้งเดียว 6) ระบบที่พัฒนาขึ้นจะทำการวางแบบให้อย่าง 
อัตโนมัติ และยอมให้ผู้วางแบบแก้ไขหลังจากที่แสดงผลเสร็จแล้วได้

ในการวิจัยมีการเสนออัลกอรีทึมเลียนแบบการทำงานของผู้เชี่ยวชาญคืออัลกอริทึมการ 
วางแบบต่อเนื่องในทิศทางแนวตั้ง ผู้วิจัยได้นำเสนออัลกอริทึมการวางแบบต่อเนื่องในทิศทาง
แนวนอนและการวางแบบลลับด้านล่างกับด้านบนซึ่งเป็นอัลกอริทึมที่ผู้วิจัยได้คืกษาจากแฟ้ม 
งานการวางแบบของผู้เชี่ยวชาญและเทคนิคเฉพาะบุคคลของผู้เชี่ยวชาญ โดยออกแบบระบบ
และพัฒนาระบบด้วยภาษาบอร์แลนด์เดลไฟ 7 เพื่อสนับสนุนงานวิจัยและทดลองการทำงานของ 
อัลกอริทึมด้วยการนำชุดข้อมูลแบบทดลองทั้งหมด 30 ชุด โดยให้ระบบทำการวางแบบทั้ง 3 
รูปแบบการวางแบบและผู้เชี่ยวชาญวางแบบแล้วเก็บผลประสิทธิภาพการใช้พื้นที่และเวลาใน 
การวางแบบ

ผลจากงานวิจัยแสดงประสิทธิภาพการใช้พื้นที่ผ้าในการตัดเย็บด้อยกว่าการวางของ 
ผู้เชี่ยวชาญไม่เกิน 5 % การวางแบบชิ้นสุดท้ายที่ไม่เหมาะสมทำให้ประสิทธิภาพการใช้พืนที่ไม่ดี 
ในบางชุดข้อมูลการทดลอง เวลาที่ใชในการวางแบบจะแปรผันตรงกับจำนวนชิ้นเล็กและซ่องว่าง 
ที่เกิดจากการวางแบบก่อนหน้า ทั้งนี้ผลของการเปรียบเทียบประสิทธิภาพระหว่างการวางแบบ 
ของระบบกับการวางแบบโดยผู้เชี่ยวชาญนั้น ขึ้นอยู่กับความชำนาญของผู้เชี่ยวชาญในการวาง
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แบบและวิธีการที่เลือกใช้ ระบบสามารถวางแบบที่มีพื้นที่มากให้กับผู้วางแบบก่อนได้ซึ่งช่วยลด 
การทำงานของผู้วางแบบได้ในกรณีที่ผู้วางแบบมีแนวทางการวางในทิศทางเดียวกันกับของระบบ

6.2 ปัญหาและอุปสรรค

1. หลักการที่ใช้ในการแบ่งกลุ่มแบบที่มีพื้นที่มากกับกลุ่มแบบที่มีพื้นที่น้อย

2. หลักการที่ใช้ในการเรียงลำดับแบบที่มีพื้นที่มาก

3. ความชำนาญและความถนัดในการวางแบบของบางกลุ่มแบบของผู้เชี่ยวชาญที่ให้ 
สัมภาษณ์แตกต่างกัน

4. ข้อจำกัดการวางแบบที่ต้องคำนึงถึงลายนํ้าฃึ้นนํ้าลงของลายเลันด้าย ทำให้ไม่สามารถ 
กลับแบบในการพิจารณาวางแบบได้

5. การวางแบบช้ินสุดท้ายโดยวางในตำแหน่งท่ีทำให้การวางลันท่ีสุด โดยท่ีไม่ได้พิจารณา 
แบบท่ีมีพ้ืนท่ีน้อยท่ียังไม่ถูกวาง

6. การพิจารณาวางแบบที่มีพื้นที่น้อยในพื้นที่ว่างที่เกิดจากแบบที่วางแล้วบางส่วน

7. ความสัมพันธ์ของความยาวด้านกว้างและความยาวด้านยาวของแบบกับหน้ากระดาษ 
ดัด

8. การทดลองวางแบบในการวางแบบสลับด้านล่างกับด้านบน

9. การวางแบบเพื่อให้มีดตัดสามารถตัดได้ง่าย

10. การแทรกแบบที่มีพื้นที่น้อยในพื้นที่ว่างที่เกิดจากแบบที่วางแล้วบางส่วนและการวาง 
แบบที่มีพื้นท่ีน้อยด้านขวา

6.3 ข้อเสนอแนะเพี่อการพัฒนาต่อ

1. หลักการที่ใช้ในการแบ่งกลุ่มแบบที่มีพื้นที่มากกับกลุ่มแบบที่มีพื้นที่น้อย

เสนอให้มีการปรับปรุงหลักการท่ีใช้ในการแบ่งกลุ่มแบบท่ีมีพ้ืนท่ีมากกับกลุ่มแบบท่ีมีพ้ืนท่ี 
น้อยซึ่งอาจมีการกำหนดค่าผลต่างของพื้นที่แบบที่มีลำดับติดต่อกัน 2 ลำดับขั้นตํ่าในการ
แบ่งกลุ่ม
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2. หลักการที่ใช้ในการเรียงลำดับแบบที่มีพื้นที่มาก

เสนอให้มีการลองเปลี่ยนการเรียงลำดับแบบที่มีพื้นที่มากในการวางรูปแบบต่างบนชุด 
ข้อมูลแบบหลายๆ รูปแบบซึ่งอาจให้ผลการวางที่แตกต่างออกไป หรืออาจทำเป็นทางเลือกให้ผู้ 
วางแบบเลือกใช้ในระบบ

3 ความชำนาญและความถนัดในการวางแบบของบางกลุ่มแบบของผู้เชี่ยวชาญที่ให้
สัมภาษณ์แตกต่างกัน

เสนอให้มีการสัมภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญในหลากหลายรูปแบบการผลิต หรือจำนวนมากกว่า 
งานวิจัยนี้ เพื่อองค์ความรู้และเทคนิคการวางแบบที่ได้หลากหลายขึ้น

4 ข้อจำกัดการวางแบบที่ต้องคำนึงถึงลายนํ้าขึ้นนํ้าลงของลายเสันด้าย ทำให้ไม่สามารถ
กลับแบบในการพิจารณาวางแบบได้

จากข้อจำกัดนี้อาจทำให้การวางแบบในระบบให้ประสิทธิภาพการใช้พื้นที่ได้ไม่เต็มที่ จึง 
เสนอให้มีการหมุนแบบได้ 180 องศาและทดลองวางแล้วเปรียบเทียบกับการวางแบบที่ไม่ได้ทำ 
การหมุนแบบว่าการวางแบบใดให้ประสิทธิภาพมากกว่ากัน เพื่อได้การวางแบบท่ีดีท่ีสุด

5 การวางแบบที่มีพื้นที่มากแบบสุดท้ายโดยวางในตำแหน่งที่ทำให้การวางสันที่สุด โดยท่ี
ไม่ได้พิจารณาแบบที่มีพื้นที่น้อยที่ยังไม่ถูกวาง

จากหสักการวางแบบที่มีพื้นที่มากแบบสุดท้ายทำให้ประสิทธิภาพการใช้พื้นที่ด้อยไป จึง 
เสนอให้ใช้หลักการอ่ืน เช่นจะต้องคำนวณหาแบบที่มีพื้นที่น้อยก่อนว่าเหลือมากน้อยเท่าไรเพื่อ 
ใช้ในการเลือกตำแหน่งการวางแบบที่มีพื้นที่มากแบบสุดท้าย

6 ความสัมพันธ์ของความยาวด้านกว้างและความยาวด้านยาวของแบบกับหน้ากระดาษ
ดัด

จากผลการทดลองวางแบบพบว่าด้านกว้างของแบบมีผลต่อประสิทธิภาพการวางแบบ 
เช่นในแบบที่มีด้านกว้างยาวกว่าครึ่งนึงฃองความกว้างกระดาษดัด แบบน้ันจะเป็นตัวกำหนด
ประสิทธิภาพการใช้พ้ืนท่ี

7 การทดลองวางแบบในการวางแบบสลับด้านล่างกับด้านบน

เสนอให้มีการแก้ไขการทดลองวางแบบในการวางแบบสลับด้านล่างกับด้านบน โดยอาจ 
กำหนดให้มีการเลื่อนขวาเท่ากับความยาวของแถวที่สันที่ลุดในกรณีที่เลือนซ้ายแล้วแบบช้อนทับ 
กับแบบที่วางแล้วบางล่วน
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8 การวางแบบเพื่อให้มีดตัดสามารถตัดได้ง่าย

ผู้เชี่ยวชาญกล่าวเพิ่มเติมว่าในการวางแบบนั้นจะต้องพิจารณาถึงทางออกของมีดตัด 
ด้วย เนื่องจากการตัดแบบจะแยกเป็นการตัดหยาบและการตัดละเอียด ดังน้ันในการวางแบบบน 
กระดาษตัดต้องเน้นให้มีลักษณะเป็นสีเหลี่ยมหรอขอบไม่โค้งเว้ามากเกินไปเพราะจะทำให้มีดตัด 
เข้าไปในแบบได้ ซึ่งในระบบไม่ได้คิดถึงข้อนี้จึงเสนอให้มีการวิจัยที่เพิ่มขอบเขตนี้ไว้ด้วย

9 การแทรกแบบที่มีพื้นที่น้อยในพื้นที่ว่างที่เกิดจากแบบที่วางแล้วบางล่วนและการวาง
แบบที่มีพื้นท่ีน้อยด้านขวา

เลนอให้มีการหาวิธีการในการหาตำแหน่งที่จะแทรกแบบที่มีพื้นที่น้อยในพื้นที่ว่างที่เกิด 
จากแบบที่1วางแล้วบางล่วน และการวางแบบที่มีพื้นที่น้อยด้านขวา เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการใช้ 
เวลาให้ดีขึ้น

10 เสนอการพิจารณาการวางเพื่อทำให้เกิดพื้นที่สิ้นเปลืองอย่างต่อเนื่อง

ในงานวิจัยล่วนใหญ่มีจุดมุ่งหมายในการวางแบบคือการทำให้เกิดพื้นที่สิ้นเปลืองน้อย 
สุดในการตัดสินใจเลือกวางแบบช้ินต่อไป แต่ในงานวิจัยนี้พยายามจะแสดงให้เห็นว่าในขณะที่
วางในกลุ่มแบบขนาดใหญ่นั้น สามารถตรวจสอบว่าพื้นที่สิ้นเปลืองนั้นสามารถวางแบบขนาด
เล็กลงได้หรือไม่ และยอมให้เกิดพื้นที่สิ้นเปลืองเมื่อตรวจสอบว่าลามารถวางแบบขนาดเล็กลงได้ 
จึงอยากเลนอแนวคิดที่ว่าถ้าวางแบบแล้วทำให้เกิดพื้นที่สิ้นเปลือง และสามารถทำให้การเกิด
พื้นที่สิ้นเปลืองอย่างต่อเนื่องจนสามารถวางแบบขนาดเล็กที่เหลือได้อาจทำให้ประสิทธิภาพการ 
วางดีกว่าหรือไม่

11 เสนอให้มีการพัฒนาระบบเพิ่มเติม

เนื่องจากผู้เชี่ยวชาญมีความเชี่ยวชาญและประลบการณ์แตกต่างกัน และการวางแบบ 
ตัดก็มี1ในหลายอุตสาหกรรม จึงเสนอให้มีการพัฒนาระบบให้มีรูปการวางที่หลากหลายขึ้น เพ่ือ 
ผู้ใช้ระบบมีทางเลือกเพิ่มมากขึ้น
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