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1.1 เฌวคิดและความเป็นมา
อุตสาหกรรมในประเทศไทยได้มีการเริ่มต้นและพัฒนามาอย่างต่อเนื่อง คุณภาพของ 

ผลิตภัณฑ์เป็นปิจจัยสำคัญของการผลิต โดยเฉพาะอย่างยิ่งในสภาวะปิจจุบันที่มีการแข่งขันทาง 

การด้าค่อนข้างรุนแรง เนื่องจากการยอมรับการค้าแบบเสรีและผู้ผลิตภายในประเทศมีจำนวนเพิ่ม 

มากข้ึนเรื่อยๆ ผู้ผลิตสินค้าภายในประเทศจึงจำเป็นต้องปรับปรุงคุณภาพสินค้าของตนเพื่อแข่งขัน 

คับสินค้าจากคู่แข่งทั้งในประเทศและต่างประเทศ

อุตสาหกรรมในประเทศไทยไค้ตระหนักถึงความจำเป็นในการผลิตสินค้าที่มีคุณภาพสูง 

อันจะเห็นไค้จาก การท่ี มีการตังแผนก / ฝ่ายควบคุมคุณภาพในโรงงานผลิต การควบคุมคุณภาพ 

ของผลิตภัณฑ์เริ่มค้นจากการออกแบบ โดยการออกแบบที่ดีจะทำให้ผลิตภัณฑ์ที่ไค้มีจุดบกพร ่อง
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น้อย หลังจากบันคุณภาพของผลิตภัณฑ์จะขนอยู่ก ับกระบวนการผลิต นอกจากนนยังต้อง 

ตรวจสอบคุณภาพของผลิตภัณฑ์ขณะผลิตอีกด้วย เพื่อความม่ันใจในคุณภาพของผลิตภัณฑ์

การผลิตขวดพลาสติกในประเทศไทยไค้มีการปรับปรุงคุณภาพอย่างต่อเนื่องทั้งทางค้าน 

การออกแบบและกระบวนการผล ิต การพ ิมพ ์ลวดลายโดยใช้เทคนิคการพ ิมพ ์ซ ิลค ์สกรีน 

(S ilk sc re en ) ลงบนขวดไค้มีการนำมาใช้ในปิจจุบัน สามารถพิมพ์ลวดลายลงบนขวดไค้หลายสี 

อย่างไรก็ตาม การควบคุมคุณภาพของการพิมพ์ยังใช้พนักงานสุ่มตรวจขวดพลาสติกที่พิมพ์เสร็จ 

แล้วเป็นระยะ จากการสอบถามโรงงานผู้ผลิต พบว่าความเสียหายในการพิมพ์ลวดลายบนขวด 

พลาสติกขณะทำการผลิตจริงมีค่าประมาณร้อยละ 3.0 คิดเป็นมูลค่าความเสียหายเป็นจำนวนเงินไม่ 

น้อยกว่า 2 แสนบาทต่อปี นอกจากนั้นยังปรากฎขวดพลาสติกที่พิมพ์ไม่ไค้คุณภาพส่งไปถึงมือ 

ลูกค้าบางส่วนทำให้บริษัทเสียภาพพจน์ ระบบควบคุมอัตโนมัติที่ตรวจสอบคุณภาพอย่างต่อเนื่อง 

สามารถลดความเสียหายตังกล่าวไค้โดยคาดว่าสามารถลดความเสียหายลงเหลือไม่ถึงร้อยละ 1.0

1.2 วัฅลุประสงค์ของการิจัย
วิทยานิพนธ์น ี้ม ีจ ุดประสงค์เพ ื่อสร้างระบบควบคุมคุณภาพอัตโนมัติสำหรับการพิมพ์

ขวดพลาสติก
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1.3 ขอบเขฅของการวิจัย
สร้างระบบควบคุมคุณภาพอัตโนมัติสำหรับการพิมพ์ขวดพลาสติกด้วยวิธีทางอิเมจ 

โปรเชสชิ่งและการควบคุมกระบวนการด้วยสถิติ ให้สามารถตรวจจับเสียหายในด้าน การเลื่อน 

ตำแหน่ง, ความถูกต้องของสีที่พิมพ์ และ การพิมพ์ขาดและเปรอะเปีอน ของการพิมพ์ขวดพลาสติก 

ได้มากกว่า 90 %

1.4 ข้ันตอนการวิจัย

1) ศึกษาวิธีการควบคุมคุณภาพในสายการพิมพ์ขวดพลาสติก

2) ศึกษาระเบียบวิธีทางอิมฒจโปรเชสชิ่ง

3) ออกแบบระเบียบวิธีควบคุมเพื่อใช้ในการควบคุมคุณภาพสำหรับการพิมพ์ขวด 

พลาสติก

4) พัฒนาซอฟแวร์เพื่อใช้ในการควบคุมคุณภาพสำหรับการพิมพ์ขวดพลาสติก

5) ทดสอบการใช้งานระบบควบคุมคุณภาพและพัฒนาให้มีประสิทธิภาพ

6) สรุปผลและวิจารณ์ผลที่ได้โดยอาศัยความรู้ทางทฤษฎี

1.5 ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ
1) ระบบควบคุมคุณภาพสำหรับการพิมพ์ขวดพลาสติก
2) แนวทางในการพัฒนาเพ่ือวิเคราะห์หาสาเหตุความผิดพลาดในการพิมพ์และ 

แนวโน้มท่ีจะพิมพ์ผิดพลาด
3) แนวทางในการสร้างระบบควบคุมคุณภาพในสายการผลิต เพ่ือทดแทนระบบ 

ควบคุมคุณภาพท่ีใช้พนักงานตรวจสอบ
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