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ธนากร วัชรหิรัญ : การแปรรูปถ่านหินลิกไนต์และยางรถยนต์ใช้แล้วให้เป็นของเหลวด้วยไฮโดรเจน 
บนตัวเร่งปฏิกิริยาเหล็กบนถ่านกัมมันต์นิกเกิลโมลีบดินัมบนอะลูมินา และโคบอลตํโมลีบดินัมบน 
อะลูมินา. ( LIQUEFACTION OF LIGNITE AND USED TIRES WITH HYDROGEN ON 
IRON/ACTIVE CARBON,NICKEL/MOLYBDENUM ON ALUMINA AND 
COBOLT/MOLYBDENUM ON ALUMINA ) อ. ที่ปริกษา : ผศ.ดร.ธราพงษ์ วิทิตศานต์,
97 หน้า. ISBN 974-346-648-7.

จุดมุ่งหมายของงานวิจัยนี้ เพื่อศึกษาการแปรรูปถ่านหินลิกไนต์และยางรถยนตํใช้แล้วให้เป็นของเหลว 
ด้วยไฮโดรเจน บนตัวเร่งปฏิกิริยาเหล็กบนถ่านกัมมันต์นิกเกิลโมลีบตินัมบนอะลูมินา และโคบอลต์โมลีบดินัม 
บนอะลูมินา ในเครองปฏิกรณ์ขนาดเล็กเล้นผ่านศูนย์กลางภายใน 30 มิลลิเมตร ความจุ 75 มิลลิลิตร การทดลอง 
แบ่งออกเป็นสองส่วนในล่วนแรกศึกษากระบวนการผลิตเชื้อเพลิงเหลวจากยางรถยนตํใช้แล้วเพียงอย่างเดียวโดย 
ใช้ภาวะการทดลองที่ช่วงอุณหภูมิ 350 ถึง 450 องศาเซลเซียส, เวลาการเกิดปฏิกิริยา 30 และ 60 นาที และความ 
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The main objective of this research was aimed to study the conversion of liquefaction of 
lignite and used tires with hydrogen on iron/active carbon, nickel/molybdenum on alumina and 
cobolt/molybdenum on alumina in a microreactor with of 30 mm. inside diameter and 75 ml. The 
experimental works were divided into two parts. The first part was a study of liquefaction of pure 
used tires by using the condition as, temperature 350 to 450 degree c  reaction time, 30 and 60 
min. and hydrogen pressure range of 30 to 60 bars. The second part was a study of influence of 
adding lignite coal into used tires with various ratios of used tires to lignite at the experimental 
condition as temperature 350 to 450 degree c , reaction time 30 and 60 min. and hydrogen gas 
range of 30 to 60 bars.

The first part showed the appropriate condition at 400 degree c , 60 min, and 60 bar of 
hydrogen pressure, obtaining liquid oil yield 61.73% by using Nickel/Molybdenum on alumina as 
catalyst. The second part was found that Nickel/Molybdenum on alumina was the suitable and 
used as catalyst at 400 degree c  hydrogen pressure as 60 bar and reaction time 60 min. with a 
80% tire 20% coal mixture feed, higher liquid oil yield 52.54% .The component in product yield 
was in 39% gasoline, 16% kerosene, 30% gas oil and 15% residue. Whereas the component in 
product yield in first part was 42% gasoline, 15.5% kerosene, 27.5% gas oil and 15% residue.
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