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4.2 (open circuit potential ; Eag)

2 12 0 5,000
25 °C
()
() 0 5,000
2 12 2

0 0.332 -0.250 0.268 -0.376
0.5 0.302 -0.280 0.120 -0.374
1 0.296 0.287 -0.160 -0.376
2 0.276 -0.288 0.279 -0.383
5 0.225 -0.280 -0.253 -0.390
10 0.241 0.275 0.241 -0.397
15 -0.247 -0.270 -0.233 -0.398
30 0.231 -0.266 0.218 -0.399
45 -0.220 -0.264 -0.209 -0.398
60 -0.212 -0.262 -0.200 -0.3%
90 -0.205 -0.260 -0.195 -0.392

120 -0.198 -0.258 -0.188 -0.390
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E vs Ag/AgCl 3MKCI (V)
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FalEpp Et

4.3
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2-12

Ep
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ECILE Et

0

0.216
0217
0.216
0.216
0217
0.206
0219
0214
0.239
0243
0.237
0.240
022
0201
0212
0212
0.249
0240
0.239
0241
0.257
0.245
0.362
0381
0372
0371

Ep

4.3-4.6 EQUEpE
4.14

411

Ep

316L
316L

2,468 10

ol
0.089
0.08
0.088
0124
0021
0021
.05
0126
0.048
0.006
0.060
020
015
0178
0178
0129
0,070
0,070
012
0.087
0.0%
0.264
0.260
0.258
0261

Ep

12

E
084

0.827
0801
0823
1251
1124
1080
1152
0911
0.919
0919
0916
0.883
0.780
0.783
0815
0.732
0.974
0.848
0.844
0.738
0.827
0.639
0.627
0571
0612

316L

5,000

By
0.84
0.827
0801
0.823
1251
1124
1080
1152
0911
0919
0919
0.916
0.883
0.780
0.783
0815
0.732
0.974
0.848
0.844
0.738
0.82/
0.639
0.627
0571
0612



44 RUEpRE B 316

5 24681 D
o P : o

2 1 0.205 0.065 0.797 0.797
2 0.213 0.0% 0.793 0.793

3 -0.209 0114 0.773 0.773

4 021 0.111 0840 0840

) 0222 0.101 0831 0831

0212 0.097 0807 0.807

4 1 -0.198 0128 1045 1045
2 0.181 0.063 1074 1074

3 0.201 0103 1072 1072

-0.193 0.0% 1.064 1.064

6 1 0.282 0.0%4 0921 0921
2 -0.269 0.073 0900 0.900

3 -0.25%6 -0.097 0955 0955

4 0.292 0001 0933 0933

0.275 -0.089 0927 0927

8 1 0.218 0.187 0921 0921
\ 2 0232 0.173 0810 0810
3 0.218 0.170 0817 0817

0.223 0177 0849 0849

10 1 0.242 -0.106 0.739 0.739
2 0231 0.145 0.767 0.767

3 -0.240 0.170 0814 0814

4 0.228 0.13% 0.768 0.768

) -0.249 {.118 0.768 0.768

0.238 0.13% 0.771 0.771

1 -0.359 0.241 0.660 0.660

2 0.364 -0.247 0.668 0.668

3 -0.368 0.257 0679 0679

4 0372 0.264 0641 0.641

) 0.359 0.233 0673 0673

0.364 0.248 0.642 0.642
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500

diif

0220
021
0.1%
0.208
0218
0.240
0.235
0231
0.227
0228
0227
0.227
0215
0.225
0.237
0.226
0251
-0.246
0219
0.259
0.3%9
0.398
0.3%
0.397
0.3%8

246,810

EP

0038
0.008
0.081
0.042
0.049
0.011
-0.006
0.022
0.145
0.137
0142
0142
0153
(0161
0.164
0.159
-0.068
0.145
-0.09
0.104
0281
0.302
0.332
0292
-0.302

12

E

0517
0.748
0.720
0.662
0.586
0.647
0.640
0.624
0922
0.930
0928
0927
0818
0.791
0.787
0.7%9
0841
0.708
0.843
0.764
0.660
0.503
0.634
0.5%
0.597

316L

0.146
0.164
0.189
0.166
0.180
0.208
0.107
0.165
0331
022
0.303
0.303
0.818
0791
0.787
0.799
0841
0.708
0.843
0.764
0.660
0.503
0.634
0.5%0
0.597
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5,000 246810 12
"ar BP E
0201 0.101 0642
0.203 0.093 0474
0.205 0.008 0611
0215 0.010 0489
-0.206 0.053 0.554
0.230 0,055 0580
0.255 0.061 0452
0247 0,034 0505
0.244 0.050 0512
0163 0111 062
0.1% 0103 0671
0.187 -0.109 0622
0198 0115 0612
-0.186 0.110 0632
0188 0161 0,565
0214 0.152 0642
0201 0.140 0610
0188 -0.108 0620
0198 0.140 0.609
-0.265 0.067 0.66/7
0.242 -0.106 0.723
0.237 0114 0.624
0.248 0.0% 0674
0.3%8 0.287 0542
0.282 0.282 0563
0218 0218 0.564
0.29% 0294 0,552
0.388 0210 0,555

316

0.164
0133
0.174
0.135
0.152
0.069
0.134
0.119
0.107
0.245
0.202
0132
0.122
0.175
0149
01.65
0.136
0.092
0.136
0.101
0.104
0.145
0.117
0.159
0.249
0.240
0.238
0.222
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4.5

4.
, 2,68

50 2

500 2

5,000 2

12

42

47
411 -4.14

corr

Fe2t Fe3 Mo0O2
Fe3*
Fe¥
Fed*
FeZ Fe¥ Cr3 Nix Mo042
Fe Mo042
Fe3*
- Fed*
Fedt Fe2 Fe¥ Cr3 Ni2 MoO,2
Fe3 Cr3 Ni2x MoO/
Fe3 Niz Moo/
Fe3* Ni2* Mo0,2
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