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ภาคผนวก ก

การหาขนาดของตัวอย่างในการบันทึกเวลาคือ การกำหนดจำนวนวัฏจักรที่จะจับเวลา 

เพื่อหาตัวแทนเวลาของงานย่อยแต่ละงาน โดยเลือกใช้ค่าเฉล่ีย หรอฐานนิยม แต่ข้อมูลท่ีได้อาจ 

จะไม่ค่อยน่าเช่ือถือ ถ้าหากต้องการข้อมูลท่ีมีระตับความเช่ือม่ันและผิดพลาดตามต้องการ มีวิธี 

การหาขนาดตัวอย่างได้3 วิธีคือ

1. วิธีใช้สูตรคำนวณ จากการเปรียบเทียบค่าระดับความเช่ือม่ันเท่ากับค่าระดับความผิดพลาด

2. ใช้ตารางสำเร็จรูป

3. ใช้วิธีประมาณการจากการใช้ค่าพิลัย

ลำหรับการทำวิจัยนี้ได้เลือกวิธีการใช้สูตรคำนวณ โดยให้มีระดับความเช่ือม่ัน 90%

เนื่องจากจำนวนตัวอย่างที่จะทดลองผลิตมีจำนวนน้อย ซ่ึงมีสาเหตุมาจากต้นทุนวัตถุดิบของตู้เย็น 

พาณิชย์รุ่นน้ีมีราคาสูง ทำให้ต้องทดลองผลิตเพียงจำนวนน้อย ทังนีเพ่ือเก็บข้อมูลด้านวัตถุดิบ 

เวลาที่ใช้ วิธีการ ลำดับขั้นตอน เคร่ืองจักรอุปกรณ์ท่ีใช้ และแรงงานท่ีต้องการในการผลิตและ 

ประกอบตู้เย็นพาณิชย์รุ่นน้ี

สูตรการคำนวณหาจำนวนตัวอย่างข้อมูลเวลา (N) ท่ีมีความเช่ือม่ัน 90%

N  = (20^ n Z X 2 - (ZAT)2 / Y X ) 2

นำข้อมูลท่ีบันทึกได้จากการทดลองผลิตมาคำนวณหาค่า N ถ้าได้ค่า N น้อยกว่าจำนวน 

ที่ทดลอง ถือว่าข้อมูลท่ีบันทึกได้มีความน่าเช่ือถือ 90% แต่ถ้าค่า N มากกว่าจำนวนข้อมูลที่ 

บันทึกได้จะต้องให้ทดลองผลิตเพ่ิมขึ้นทีละหน่ึงตู้แล้วหาค่า N ใหม่ ไม่ต้องทดลองเพ่ิมถึงค่า N ท่ี 

หาได้ เน่ืองจากค่า N อาจจะมีค่าลดลงมากเมื่อเก็บข้อมูลเพิ่มแม้เพียงค่าเดียว
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ตารางข้อม ูลเวลาจากการจับเวลาขั้นตอนการประกอบโครงตู้

งาน ข้อมูล (นาที) ผลการคำนวณ

1 2 3 4 5 Sx 2 ๙ ) N Avg..

ประกอบแผ่นข้างถังนอกด้านซ้าย 

เข้ากับพื้นล่าง ยึดด้วย rivet

5.1 4.6 5.2 4.3 4.4 23.6 112.06 2.40 4.7

ประกอบแผ่นข้างถังนอกด้านขวา 

เข้ากับพื้นล่าง ยึดด้วย rivet

5.0 4.7 4.4 4.6 4.2 22.85 104.75 1.26 4.6

ประกอบแผ่นหลังถังนอก โดยใล่ 

พอดีขอบพับ

1.2 1.0 1.1 0.9 1.2 5.43 5.95 3.93 1.1

ปิดครอบฝาบนถังนอก ยึด"เว้ด้วย 

เทป

2.0 1.6 1.7 1.8 1.6 8.72 15.32 2.98 1.7

วางประกอบแผ่นข้างถังในด้าน 

ซ้ายและขวาเข้าด้วยถัน เย็บ 

ตะเข็บลองแนว

6.4 6.0 5.6 6.1 5.3 29.35 172.98 1.62 5.9

ประกอบแผ่นหลังถังใน โดยใล่พอ 

ดีขอบพับ ยึดไว้ด้วยเทป

1.0 1.1 1.1 1.1 0.9 5.14 5.34 4.59 1.0

ทากาวติดเหล็กเสริมโครง และ 

แผ่นเสริม

4.8 4.6 4.9 4.5 4.7 23.34 109.0 0.29 4.7

ทากาวติดโฟม 6x6x6cm 6 ช้ิน 5.8 5.1 5.8 5.4 5.0 27.06 146.9 1.39 5.4

วางประกอบถังในและถังนอกเข้า 

ด้วยถัน โดยใช้ Molding PVC ปิด 

ตามขอบรอยต่อ

14.3 12.6 15.1 15.2 14.7 71.9 1038.3 1.73 14.4
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ตารางข้อมูลเวลาจากการจับเวลาขั้นตอนการฉีดโฟม

งาน ข้อมูล (นาที) ผลการคำนวณ

1 2 3 4 5 S x ร (X 2) N Avg.

ปิดเทป 12.8 10.42 9.6 11.7 12.6 57.12 660.2 4.71 11.4

ตีแบบไม้ 30 25 24 26 22 127 3261.0 4.36 25.4

ฉีดโฟม 5.2 4.7 4.21 3.9 4.4 22.41 101.4 3.91 4.5

ถอดแบบไม้ 13.9 14.5 12.2 15 12.6 68.2 936.1 2.50 13.6

แกะโฟมส่วนเกิน 4.6 5.1 4.8 5.4 3.9 23.8 114.6 4.56 4.8

ตารางข้อมูลเวลาจากการจับเวลาขั้นตอนการประกอบเคร่ืองเย็น

งาน ข้อมูล (นาที) ผลการคำนวณ

1 2 3 4 5 Sx 2 ๙ ) N Avg.

กลวงโฟมตรงรูท่อน้ํายา 1.5 1.6 1.4 1.2 1.3 7 9.9 4.08 1.4

และรูสายไฟ 

ประกอบฉากรับ 4.6 3.8 3.9 4.3 3.7 20.3 83.0 2.78 4.1

Evaporator 

ยึด Evaporator 6.9 6.6 5.8 6.5 7.3 33.1 220.4 2.24 6.6

ยึดซุดฟ้เดลมของ 5.4 4.6 4.9 5.1 4.3 24.3 118.8 2.48 4.9

Evaporator 

เช่ือมท่อทองแดงจาก 4.2 3.9 3.3 4.3 3.8 19.5 76.7 3.26 3.9

Evaporator หุ้มฉนวน 

ร้อยผ่านรูท่อน้ํายา 

ประกอบแผ่นครอบ 4.5 4.0 4.8 3.6 4.4 21.3 91.6 3.84 4.3

Evaporator 

ประกอบแผ่นปิดท่อ 5.6 5.2 5.5 5.3 5.5 27.1 147.0 0.29 5.4

ทองแดงภายในตู้ 

ยึด supporter ประตู 6.8 7.1 6.5 6.4 6.6 33.4 223.4 0.55 6.7

บนล่างด้วยสกรูอันละ 4 

ตัว

ใส่บานประตู 3.6 4.3 4.2 3.5 3.4 19 72.9 3.88 3.8
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ตารางข้อม ูลเวลาจากการจับเวลาขั้นตอนการประกอบเครองเย ็น

งาน ข้อมูล (นาที) ผลการคำนวณ

1 2 3 4 5 M 2 ๙ ) N Avg.

ยิง rivet ยึดช้ินส่วนติด 

ฐานหลอดไฟและ

Display

5.3 5.1 4.8 5.0 4.5 24.7 122.4 1.22 4.9

เดินลายไฟและติด 

ลวิตซ็ปิดเปิดไฟ

4.2 3.4 3.9 4.1 3.3 18.9 72.1 3.74 3.8

ประกอบ control 

handle

2.5 2.3 2.1 2.4 2.0 11.3 25.7 2.69 2.3

ประกอบฐานรองตู้เย็น 

ยึดด้วยลกรู

10.0 9.5 10.2 8.8 7.5 46 428.0 4.52 9.2

ใส่ชุดคอนเดนช่ิงในราง 

และยึดด้วย bolt 

washer และ nut

3.2 2.8 3.3 3.5 3.0 15.8 50.2 2.34 3.2

เชือมท่อ suction 1 

discharge และ 

Filter/Drier

14.5 13.5 12.8 15.0 13.3 69.1 958.2 1.37 13.8

ทดสอบรอยร่ัวด้วยแก๊ส 

ไนโตรเจนและน้ําสบู่

4.0 3.9 4.2 3.5 3.6 19.2 74.1 1.80 3.8

ต่อ Manifold gauge 

set และ Vacuum

Pump ดูดอากาศ
%>O O cz

3.4 3.3 3.1 3.3 2.8 15.9 50.8 1.80 3.2

เตมนายาท่าความเยน 

R134a

10.5 12.0 9.9 11.0 10.0 53.4 573.3 2.07 10.7

ต่อสาย drain tube 1.0 1.1 0.85 0.9 1.0 4.85 4.7 3.23 1.0

ประกอบ thermostat 3.5 2.8 3.0 3.3 3.0 15.6 49.0 2.53 3.1

ต่อสายไฟเข้ากับกล่อง 

ควบคุมไฟฟ้า

8.5 9.5 8.0 8.3 9.7 44 389.5 2.36 8.8
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ตารางข้อมูลเวลาจากการจับเวลาขั้นตอนการประกอบเครื่องเย็น

งาน ข้อมูล (นาที) ผลการคำนวณ

1 2 3 4 5 Sx ร (X 2) N Avg.

ต่อลายไฟเข้าระบบ พัน 

ชุดลายไฟ และต่อสาย 

ground

5.6 4.9 5.3 5.0 4.7 25.5 130.6 1.54 5.1

ต่อปล๊ักไฟและประกอบ 

ตัวยึดสาย ใส่ bushing

4.2 3.5 4.3 4.0 3.6 19.6 77.3 2.64 3.9

ยึดฉาก support บาน 

เกล็ดด้วยbolt 2 ตัว 

และใส่บานเกล็ด

2.2 2.5 2.1 1.9 2.0 10.7 23.1 3.70 2.1

ประกอบกันชนด้านหลัง 

ตู้ 2 อัน

2.5 2.2 2.6 3.0 2.7 13 34.1 4.02 2.6

ประกอบแผ่นก้ันหลัง 

คอมเพรสเซอร์

2.3 2.5 2.2 1.9 2.0 10.9 24.0 3.84 2.2

ใส่หลอดไฟและครอบ 

หลอดไฟ

1.2 1.4 1.4 1.3 1.2 6.35 8.1 2.13 1.3

ทดสอบระบบไฟฟ้าด้วย 

High & Low voltage

1.5 1.3 1.6 1.5 1.7 7.55 11.5 3.23 1.5

เช็ดทำความละอาด 5.5 4.6 5.0 4.1 4.7 23.9 115.3 3.74 4.8

ยิงซิลิโคนใสตามรอย 

ต่อพลาสติก

8.4 6.7 7.7 6.8 7.3 36.9 274.3 2.86 7.4

ติดร ticker^านข้'างตู้ 2 

ด้านและlabel

15.7 15.3 13.3 15.0 14.5 73.8 1092.7 1.26 14.8

ยิง rivet ติดเสารับชัน 

วางของ

2.8 2.7 3.0 2.9 3.3 14.7 43.4 1.96 2.9

ใส'ขอรับข้ันและตะแกรง 

ข้ันวางของ

1.7 1.4 1.8 1.5 1.8 8.2 13.6 3.93 1.6
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ตารางข้อมูลเวลาจากการจับเวลาขั้นตอนการประกอบเครื่องเย็น

งาน ข้อมูล (นาที) ผลการคำนวณ

1 2 3 4 5 Sx 1 ๙ ) N Avg.

ต้ังโปรแกรมการปรับ 2.2 2.3 2.0 1.9 1.7 10.1 20.6 4.47 2.0

อุณหภูมิและเลียบปลั๊ก

ทดสอบการทำงานของ

ระบบทำความเย็น

ตรวจสอบข้ันสุดท้าย 2.5 2.2 2.6 2.0 2.1 11.4 26.3 4.12 2.3

เช็ดทำความสะอาด 5.5 4.6 5.0 4.1 A7 23.9 115.3 3.74 4.8

บรรจุ 18.2 14.5 16.3 15.1 16.7 80.8 1314.1 2.56 16.2
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ตารางข้อมูลเวลาจากการจับเวลาขั้นตอนการประกอบย่อย

งาน ข้อมูล (นาที) ผลการคำนวณ

1 2 3 4 5 Sx 2 ๙ ) N Avg.

ชุดควบคุมระบบไฟฟ้า 

(Electrical Control 

unit)

22.9 21.6 19.5 20.5 17.8 102.3 2108.3 2.91 20.5

ชุดคอนเดนช่ิง 

(Condensing Unit)

45.2 46.1 43.3 41.4 39.0 215 9278.1 1.43 43.0

ชุดพัดลม Evaporator 8.5 7.4 6.8 7.7 6.4 36.8 273.5 3.92 7.4

ฐานรองตู้เย็นประกอบ 

กับรางยึดชุดคอนเดน 

ช่ิงและขาปรับระดับ

36.6 32.4 33.5 30.4 34.7 167.6 5639.8 1.56 33.5

บานเกล็ด (Grilled 

Case)

22.4 18.6 17.9 19.2 20.1 98.2 1940.7 2.52 19.6

ช้ินส่วนฉีดโฟมประกอบ 

กับฐานหลอดไฟและ 

Display สำหรับโลโก้

38.6 37.9 35.4 37.5 33.5 182.9 6708.0 1.05 36.6

ตัดและดัดท่อทางดูด 

(Suction line)

27.6 25.2 23.8 24.6 26.6 127.8 3275.9 1.15 25.6

ตัดและดัดท่อทางอัด 

(Discharge line)

21.3 20.6 19.7 17.8 18.2 97.6 1914.2 1.90 19.5

ถาดละลายนํ้า และลาย 

รัดท่อ

25.0 22.0 24.0 21.0 19.0 111 2487 3.70 22.2



145

ภาคผนวก ข

รายการค่าเสิอมราคาเครื่องจกรและเครื่องมีอเครื่องใช้ของโรงงานผลิตตู้เย็นพาณิชย์ที่มี

อยู่ในปัจจุบน



รายการค่าเส์อมราคาเครื่องจักรอุปกรณ์และเครื่องมอเครื่องใช้ท่ีมอยู่ของโรงงานผลิตดู้เรนพาณช์รในปัจจุปัน

รายการ ปีท่ี'ช้ือ อาอุ อัดรา ราคาท่ีช้ือมา ขยายโครงการ ปีแรก ปีท่ี 2 ป ีท ี่3 ป ีท ี่ ปีท่ี 5 ยุลค่าคงเหลอ
ร้อยละ (บาท) ปี 2543 ปี 2544 ปี 2545 ปี 2546 ปี 2547 ปี 2548 หลังโครงการ

เคร่ืองจักรและอุปกรณ์การผลิต
แผนกประกอบโครงต้

เคร่ืองเยีบตะเข็บแผ่นเหลึก 37 10 10 111,626 11,163 11,163 11,163 11,163 11,163 4,984 1
ห้องพ่นลิ USI 37 10 10 1,087,850 108,785 108,785 108,785 108,785 108,785 59,011 1
เคร่ืองเช่ือมสปอต 38 10 10 180,000 18,000 18,000 18,000 18,000 18,000 18,000 3,206
รวม 1,379,476 137,948 137,948 137,948 137,948 137,948 81,995 3,208

แผนกฉี.?เโพ่ม
เคร่ืองฉดโพ่ม 36 10 10 2,248,037 224,804 224,804 224,804 224,804 155,206 - 1
Foam jig machine 36 10 10 449,600 44,960 44,960 44,960 44,960 41,387 - 1
ค่าสร้าง Foam jig machine 37 10 10 112,400 11,240 11,240 11,240 11,240 11,240 153 1
รวม 2,810,037 281,004 281,004 281,004 281,004 207,833 153 3

แผนกเคร่ืองทำความเย็น
เคร่ืองป๊มลมพร้อมอุปกรณ์และติดต้ัง 36 10 10 1,345,000 134,500 134,500 134,500 134,500 102,072 - 1
Roller conveyor 36 10 10 550,000 55,000 55,000 55,000 55,000 52,437 - 1
เคร่ืองตรวจเช็คไพ่ฟ้าร่ัว 36 9.091 11 21,064 2,317 2,317 2,317 1,698 - - 1
ค่าติดต้ังท่อลมและอาร์กอนพร้อมอุปกรณ์ 37 10 10 273,511 27,351 27,351 27,351 27,351 27,351 1,798 1
เคร่ืองทำสูญญากาศเคร่ืองทำความเย็น 37 10 10 140,396 14,040 14,040 14,040 14,040 14,040 9,269 1 ๐ ไ)



รายการค่าเส์อมราคาเครื่องจักรอุปกรณ์และเครื่องมือเครื่องใช้ที่มือยู่ของโรงงานผลิตดู้เยีนพาณิชย์ในปัจจุบัน

รายการ ปีท่ีซ้ือ อายุ อัตรา ราคาท่ีซ้ือมา ขยายโครงการ ปีแรก ปีท่ี 2 ปีท่ี 3 ป ีท ี่ ปีที่5 มูลค่าคงเหลอ
ร้อยละ (บาท) ปี 2543 ป ี2544 ปี 2545 ปี 2546 ปี 2547 ปี 2548 หลังโครงการ

รวม 2,329,971 233,208 233,208 233,208 232,589 195,900 11,067 5
แผนกทดสอบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ต้เยีน

เคร่ืองบันทกช้อมูลและตรวจสอบอุปกรณ์ 38 10 10 232,700 23,270 23,270 23,270 23,270 23,270 23,270 17,724
ห้องเย็นสำเร็จรูปสำหรับทดลองงาน 39 5 20 142,870 28,574 28,574 22,702 - - - 1
รวม 375,570 51,844 51,844 45,972 45,972 23,270 23,270 17,725

อุปกรณ์ขนย้าย
รถเข็น 36 10 10 10,000 1,000 1,000 1,000 1,000 766 - 1
Hand Lift 38 10 10 26,000 2,600 2,600 2,600 2,600 2,600 2,600 1,054

36,000 3,600 3,600 3,600 3,600 3,366 2,600 1,055
รวมเคร่ืองจักรและอุปกรณ์(บาท) 6,931,054 707,603 707,603 701,731 701,112 568,317 119,086 21,996

เคร่ืองมือเคร่ืองใช้
เคร่ืองสูญญากาศ 36 10 10 6,056 606 606 606 606 464 - 1
ไขควงลมขันสกรู 36 10 10 44,384 4,438 4,438 4,438 4,438 4,316 - 1
สว่านลม 36 10 10 13,054 1,305 1,305 1,305 1,305 1,269 - 1
ช้ันแขวนอุปกรณ์ท่อแอร์ 37 10 10 1,350 135 135 135 135 135 9 1
ห้องทดสอบระบบไฟฟ้าของดู้เยีน 37 10 10 37,800 3,780 3,780 3,780 3,780 3,780 268 1
กระบอกบรรจุน้ํายา 37 10 10 4,205 421 421 421 421 421 61 1
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รายการค่าเสีอมราคาเครื่องลักรอปกรณ์และเครื่องมือเครื่องใช้ท่ีมือยู่ของโรงงานผลิตตู้เย็นพาณิชยํในปัจจุบัน

รายการ ปีท่ี'$อ ท'เอุ «ตรา ราคาท่ี4อมา ซยายโครงการ ปีแรท ปีท่ี 2 ปีท่ี 3 ป ีท ี่ ป ีท ี่5 ภูลค่าคงเหลอ
ร้อยละ (บาท) ปี 2543 ปี 2544 ปี 2545 ปี 2546 ปี 2547 ปี 2548 หลังโครงการ

เคร่ืองมือเบ่งขยายและบานแพ่ล้ 37 10 10 4,374 437 437 437 437 437 63 1
แคล้มมิเตอร 37 10 10 2,664 266 266 266 266 266 38 1
กระบอกบรรจุนายา 37 10 10 4,205 421 421 421 421 421 64 1
มัลติมิเตอร์ 37 10 10 1,150 1 15 1 15 1 15 115 115 19 1
เทอร์โมมิเตอร์ 37 10 10 1,760 176 176 176 176 176 34 1
เคร่ืองมือวัดอุณหภูมิ 37 10 10 6,762 676 676 676 676 676 181 1
หัวปรับระดับไนโตรเจน 37 10 10 2,125 213 2 13 213 213 213 75 1
เคร่ืองเปาลมฮีตเตอร์ 37 10 10 4,165 417 417 417 417 417 154 1
เคร่ืองมือวัดน้ํายา 37 10 10 22,120 2,212 2,212 2,212 2,212 2,212 1,017 1
เคร่ืองมือวัดความดัน 37 10 10 1,170 117 117 1 17 117 117 59 1
กาพ่นสี 37 10 10 3,400 340 340 340 340 340 204 1
ปีนรงกาว 37 10 10 1,100 110 110 110 110 110 68 1
เคร่ืองวัดแรงดัน’ไนโตรเจน 37 10 10 2,934 293 293 293 293 293 209 1
วัตต์มิเตอร์ 38 10 10 4,140 414 414 414 414 414 414 12
มัลติมิเตอร์ 38 10 10 1,748 175 175 175 175 175 175 19
อุปกรณ์ลมร้อน 38 10 10 10,800 1,080 1,080 1,080 1,080 1,080 1,080 548
แผ่นความร้อน 38 10 10 5,637 564 564 564 564 564 564 286
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รายการค่าเส่ือมราคาเคร่ืองลักรอุปกรณ์และเคร่ืองมือเฅร่ืองใช้ทมือยู่ของโรงงานผลิตตู่เยีนพาณ์ซ?ปีนปัจจุบัน

รายการ ปีท่ี1ซ้ือ อายุ อ ัตรา ราคาท ี่ซ ื้อมา ขยายโครงการ ปีแรก ป ีท ี่ 2 ปึท่ี 3 ป ีท ี่ ป ีท ี่5 มูลค่าคงเหลือ
ร้อยละ (บาท) ปี 2543 ปี 2544 ปี 2545 ปี 2546 ปี 2547 ปี 2548 หลังโครงการ

เคร่ืองสปอต 38 10 10 15,840 1,584 1,584 1,584 1,584 1,584 1,584 890
จ๊ิกต่อยางตู้เย็น 38 10 10 5,000 500 500 500 500 500 500 319
เคร่ืองสูญญากๆศ 38 10 10 13,878 1,388 1,388 1,388 1,388 1,388 1,388 890
ชุดนิวเมติค 38 10 10 9,790 979 979 979 979 979 979 647
สายไฟติดต้ังเคร่ืองสปอต 38 10 10 4,537 454 454 454 454 454 454 302
ตัววัดความดัน 39 5 20 17,280 3,456 3,456 18 - - - 1
ตัววัดความดัน Low-High 39 5 20 10,800 2,160 2,160 73 - - - 4
แผ่นจานความรอน 39 5 20 fi,408 1,282 1,282 301 1
เคร่ืองช่ัง 39 5 20 26,000 5,200 5,200 1,495 - - - 1
เคร่ืองสูญญากๆศพร้อมอุปกรณ์ 39 5 20 114,998 23,000 23,000 12,4 13 - 1
เกจและวาล์วคู่ชุดพร้อมสาย 39 5 20 2,102 420 420 288 - - 1
๓จและวาล์วคู่ชุดพร้อมสาย 39 5 20 1,472 294 294 243 - - 1
ปีนเปาความร้อน 39 5 20 7,000 1,400 1,400 1,185 - - 1
เคร่ืองสูญญากาศ 39 5 20 115,076 23,015 23,015 21,373 - - 1
แบบต่อยางทำขอบดู้เยีน 39 5 20 5,000 1,000 1,000 975 - 1
อุปกรณ์ระบบนิวเมติก (ใช้ทดสอบดู้เย็น) 40 5 20 10,884 2,177 2,177 2,177 29 - - 1
เกจปัม 40 5 20 1,350 270 270 270 47 - - 1

149



รายการค่าเที่อมราคาเครื่องจักรอุปกรณ์และเครื่องมือเคร่ืองใช้ที่มือยู่ของโรงงานผลิตดู้เย็นพาณิชย์ในปัจจุบัน

รายการ ปีท่ี1ซ้ือ อายุ อัตรา ราคาท่ี!อมา ขยายโครงการ ปีแรก ป ีท ี่2 ป ีท ี่3 ปีท่ี ป ีท ี่5 มุ)ลค่าคงเหลอ
ร้อยละ (บาท) ปี 2543 ปี 2544 ปี 2545 ปี 2546 ปี 2547 ปี 2548 หลังโตรงการ

เกจปัม 40 5 20 4,320 864 864 864 153 - - 1
เคร่ืองมือวัดความดัน 40 5 20 15,368 3,074 3,074 3,074 546 - - 1
เคร่ืองมือทดสอบดู้เย็น 40 5 20 38,080 7,616 7,616 7,616 1,418 - - 1

รวมเคร่ืองมือเคร่ืองใช้ (บาท) 612,286 98,842 98,842 75,979 25,809 23,314 9,659 3,949
รวมท้ังสิน (บาท) 7,543,340 806,445 806,445 777,710 726,921 591,631 128,744 25,945
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นางสาววันเพ็ญ ศิริศักดี่สมบูรณ์ เกิดวันท่ี 12 ธันวาคม พ.ศ. 2516 ที่อำเภอเมือง 

จังหวัดชลบูร สำเร็จการศึกษาปริญญาต‘รวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ 

ภาควิชาวิศวกรรมอุตลาหการ มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ ในปีการศึกษา 2538 และเข้าศึกษา 

ต่อในหลักสูตรวิศวกรรมศาสต?มหาบัณฑิต ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ ที่จุฬาลงกรณ์ 

มหาวิทยาลัย เม่ือ พ.ศ. 2540 ปัจจุบันมือาชีพอิสระ
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