
บ ท ท ี่ 3
อ ุต ส า ห ก ร ร ม ส ิ่ง ท อ ใน ป ร ะ เท ศ ไ ท ย

3.1 ประวัติความเป็นมาชองอุตสาหกรรมสิ่งทอไทย

สิ่งทอมีความสํมพันธ์กับซีาตของคนไทยมาเป็นระยะเวลาที่ยาวนาน ในทุกภูมิภาค ทุก 
ส่านของประเทค การผลิต และการใช้ผลิตกัณฑ์สิ่งทอ ล้านเป็นส่วนสำกัญของซีาตคนไทย ทงใน 
ด้านของเศรษฐกิจ ส่งคม วัฒนธรรม และการดำเนินชีวิต กิจกรรมเกี่ยวกับการผลิต การทอผ้า ได้มี 
การพัฒนาขื้นเป็นสำกับ ถ่ายทอดศิลปะอนงดงามและทักษะอ้นทรงคุณดำ จากซนรุ่นหนี่งไปส่อีก 
รุ่น'หน่ึง สืบต่อกันมาจากอดีตถึงปัจจุบัน

ในสมัยกรุงสุโขทัย การทำด้าย การทอผ้า จะมีชื้นเพือใช้สอยสำหรับตนเองและครัวเรือน 
ทามีเหลือจากนั้นก็อาจนำออกแลกเปลี่ยนหรือซื้อขายกันในหมุ่ญาติพื่น้ยง และเพื่อนบ้านใกล้
เคียง จึงบังไม่มีแหล่งใดที่ผลิตออกมาเป็นจานานมากขนาดส่งออกไปขายนอกประเทศได้ ส่วนผ้า 
ที่ม ีคุณภาพสูง ลวดลายกับช้อนหรือทำจากวัลคุพิเศษประเภทไหม จะนำเข้ามาจากประเทศอี่นๆ 
โดยเฉพาะจากจีน อินเดีย และเปอร์เซียโดยใช้กันในราชสำนักและเหล่าชุนนางชื้นผู้ใหญ่

ต่อมาเมื่อคน'ไทย'ในสมัยกรุงศรือชุธยามีการติดต่อแลกเปลี่ยน,ทางiการด้าและการทุตบ่อย 
ครั้งขึ้นกับประเทศ'ไนทวีปเอเซียและยุ,โรป จึงนำไปส่การเปลี่ยนแปลงและการพัฒนาประเทศในรุป 
แบบต่างๆ โดยเฉพาะด้านศิลปะและวัฒนธรรม นอกจากนั้นแนวคิดอิทธิพลจากทางตะวนตก ทำ 
ให้คนไทยเริ่มมีรสนิยมต้องการแสวงหา วิถีชีวิตที่แตกต่างไปจากเดิม ซึ่งเท่ากับเป็นการกระตุ้นให้ 
เกิดความต้องการสินค้าหลากหลายชนิด โดยเฉพาะที่ต้องใช้ประจำกัน เช่น สิ่งทอ เครื่องนุ่งห่ม จึง 
มีการชื้อขายกัตฤดิบและสินค้าที่เกี่ยวข้องกับสิ่งทอเช่นพวกผ้ายไหม อย่างเพื่องทุเ

ครั้นมาถึงสมัยพระบาทลมเด็จพระจอมเกล้าเล้าอนุ่หัว รัชกาลที่ 4 แห่งกรุงรัตนโกสินทร์ 
ประเทศไทยได้มีการปฎิรุปประเทศในหลายาด้าน มีการเรียน!และติดต่อกับซาวต่างประเทศมาก 
ชื้น มีผลทำให้วัฒนธรรมต่างประเทศเข้ามาส่สํงคมไทยมากขึ้น พระบาทลมเด็จพระเล้าอภู่ทัวรัช 
กาลต่อๆมาก็สนับสนุนให้ผู้คนในเมืองหลวงแต่งกายกังเช่นที่นิยมด้นไนประเทศตะวันศก ลิงส่งผล 
ให้เกิดร้านขายผ้าและร้านกัดเย็บเสื้อผ้าชื้นหลายแห่ง เพื่อสนองตอบต่อศวามต้องการของกสุ่มซน 
ซนสูงและบรรดาชุนนาง
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อย่างไร ก็ตามตลอดเวลาเหล่านี้กิจกรร'มการผลิตส่วน1ไหญ่ของสิ่งทอ ก็ยังคงสภาพเพียง 
อุตสาหกรรมในครัวเรือน ต่อมาในสมัยพระบาทสมเด็จพระจุลจอมเกล้วเจ้าอยู่นัว. รัชกาลที่ 5 ได ้
ทรงให้ความลนพระทัยลนับลนุนการเลี้ยงไหม โดยในปี พ.ศ. 2444 1 กระทรวงเทษตราริการัเด้จ้าง 
ผู้เชี่ยวชาญซาวญี่ป๋นมาช่วยทำการทดลองการทำสวนหม่อนเลี้ยงโหม และในปี พ.ศ. 2452 ได้ทรง 
จัดตั้งกรมช่างไหมขึ้น เพี่อดุแลปีกนัดการทอผ้าไหมในโรงเรียนช่างทงในกรุงเทพฯ และภาคอีสาน

การทอผ้าด้วยเครื่องจักรของประเทศไทย เริ่มต้นขึ้นในสมัยของพระบาทลมเด็จพระมงฤฎ 
เกล้าเจ้าอยู่น ัว รัชกาลที่ 6 ประมาณปี พ.ศ. 2465 -  2468 2หลังจากทีประเทศไทยเริ่มมีไฟพีาใช้ใน 
ปี พ.ค. 2432 โดยซาวจึนจากเมืองเซึ่ยงไข้ นำเครื่องจักรทอผ้าแบบกี่กระตุกเช้ามาใช้ ต่อมาในปี 
พ.ศ 2478 กระทรวงกลาโหมได้จัดตั้งโรงงานผ้ายสยามขึ้น โดยได้นำเครื่องจักรทอผ้า เคร่ืองทำ 
ลำลี เข้ามาผลิตผ้าและลำลีลำหรับใช้ในราชการทหาร ด้วยเหตุผลเพี่อความมั่นคงซองประเทศ

สำหรับอุตสาหกรรมสิ่งทอไทยที่ผลิตโดยภาคเอกซน เริ่มต้นอย่างจรงจังโดยในปี
พ.ศ. 2489 3 โรงงานป่นด้ายแบบสมัยใหม่ของเอกชนแห่งแรกจึงเปิดดำเนินการขึ้น โดยโรงงาน 
แห่งนี้มีซาวไทยเป็นผู้ประกอบกา? ซ่ึงมี,จำนวนแกนป่นด้าย 3,600 แกน จัตฤประลงคในการ'จัดตั้ง 
ก็เพี่อบรรเทาความขาดแคลนผลิตภัณฑ์สิ่งทออันเป็นผลลิบเนื่องลากการเกศสงครามโลกครั้งที่ 2

หลังจากปี พ.ค. 2489 อุตสาหกรรมสิ่งทอโดยเฉพาะอย่างยิ่งโรงงานป่นด้ายที่ใช้เครื่อง 
จักรได้ขยายตัวอย่างรวดเร็ว จำนวนแกนป่นด้ายเพิ่มขึ้นจาก ประมาณ 4,000 แกน ในปี พ.ศ. 
2489 เป็น 43,000 แกนในปี พ.ศ. 2495 แต่อย่างไรก็ตามในช่วงปี พ.ศ. 2498 -  2502 การผลิตสิ่ง 
ทอได้ประสบกบภาวะซบเซา เนื่องจากมีการนำเข้าผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่ทำจากผ้ายราคาดุกจาก
ประเทศปากีสถาน ราคาของเล้นใยผ้ายที่นำเข้าชุกกว่าเล้นใยที่ผลิตภายในประเทศ ถึงรัอยละ 25 
-  30 ที่เป็นเช่นนนเนื่องจากประเทศปากีสถานทำการทุ่มตลาด ผลจากการทุ่มตลาดดงกล่าวทำให้ 
โรงงานของไทย ต้องล้มละลายและปิดกิจการลงเป็นจำนวนมาก ในปี พ•ศ. 2503 รัฐบาลในสมัย

' ธนพ ปัญญาฬฒนาดุล. “ความลามารถในการส่งออกของอุตสาหกรรมสิงทอไทย" 1 วิทยานิพนธ์ 
มหาบัณฑต คณะเศรษฐศาสตร์จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย, 2541,หน้า 23

2 ศ/เซ คุ/เซลาลัย, อุ่ทางและโอกาลส่งออก และผลกระทบจากกา?มีเขตการลัาเลร์อาเซ่กน; ส่าหร์นอุตุ
สาหกรรมสิงทอ (กรุงเทพฯ : ฝ่ายแผน-งานเศรษฐกิ'จรายลาขา สถาบันวิจัยเพ่ีอการพัฒนาประเทศไทย

พฤศจิกายน 2539) 1 หน้า 1-2
3 คุ/โซ คุ/โซลาลัย, อุตสาหกรรมสิงทอไทย : โครงสร้างแ ล ะ นโยบายจองรัฐ (กรุงเทพฯ : ลถาบันวิจัย 

เพ่ีอการพัฒนาประเทศไทย 1 2535) 1 หน้า 1 -  2
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นั้นได้มีการออกพระราซบัญญัติส ่งเสริมการลงทนและได้ม ีการออกท1?ะ?าขบัญญัติกำหนดพกัด 
ดุลกากรขาเข้าที่คุ้มครอง อุตสาหกรรมภายในประเทศ ซึ่งจากนโยบายดังกล่าวส่งผลให้มีบักลง 
ทุนทั้งซาวไทยและซาวต่างประเทศเข้ามาลงทุนในอุตสาหก??มสิ่งทอฃองประเทศไทยเพิ่มมากขี้น 
ยิ่งไปกว่านั้นโรงงานสิ่งทอที่เคยปิดกิจการเนื่องจากกา?ทุ่มตลาดของป?ะเทศปากิสกาน ก็ลามารถ 
กลับมาเปิดกิจการใหม่ได้

ในปี พ.ค. 2504 รัฐบาลได้มีการประกาศใซแผนพัฒนาเศรษฐกิจและลังคมแห่งชาติ ฉบับ 
ท ี่1 (พ .ศ .2504 -  2509)โดยมีจุดม่งหมายเพื่อเนันการส่งเสริมพัฒนาอุตสาหกรรมทดแทนการนำ 
เข้า โดยมีอุตสาหกรรมสิ่งทอเป็นตัวนำในการปฏิบัติตาแนวนโยบายดังกล่าว ซึ่งส่งผลให้บริษัทซาว 
ต่างประเทศมีความสนใจที่จะเข้ามาลงทุนในประเทศไทย โดยเฉพาะมักลงทุนซาวญี่ป ีน อุตลาห 
กรรมสิ่งทอไทยในขณะนั้นจึงมีการเติบโตอย่างรวดเร็ว

การขยายตัวอย่างรวดเร็วของอุตสาหกรรมสิ่งทอ ทำให้มีการขยายโรงงานและการผลิต
อย่างมากมาย ในปี พ.ศ. 2513 -2514 ได้มีการผลิตเส่นด้ายและผ้าเป็นจำนวนมาก เกินความ 
ตัองการใซ .ส่งผลให้เกิดวิกฤติการณ์สิ่งทอขึ้นครั้งใหญ่ สมาคมอุตสาหกรรมสิ่งทอไทยในขณะนั้น  ั
จึงเรียกร้องให้รัฐบาลเข้ามาให้ความช่วยเหลือ 4 ซึ่งรัฐบาลได้ดำเนินนโยบายจำกดการผลิต โดย 
ระงับการขออนุญาตตงหรือขยายโรงงามทอผ้าและถักผัว เป็นเวลว 2 ปี นอกจากนั้นสมาคมสิ่งทอ 
ไทย ก็บังได้จ่ายเงินอุดหนุนแก่สมาซิกสมาคมที่ส่งสินด้าไปจำหน่วยยังต่วงประเทศ อีกทั้งประเทศ 
ลหรัฐอเมริกา ก็ได้ให้โควตากบสิ่งทอไทยเพิ่มมากขึ้น สิ่งต่างๆเหล่านั้ทำให้อุตสาหกรรมสิ่งทอไทย 
สามารถผ่านวกฤติข้างตันได้

ในปี พ.ศ. 2519 ประเทศไทยได้ลมครเข้าเป็นสมาซิกข้อตกลงสิ่งทอระหว่างประเทศ 
(Multi -  Fiber A rrangem ent: MFA) โดยในช่วงดังกล่าวการคาสิ่งทอไทยมีความผันผวนเล็กนํอย 
แต่นับตั้งแต่ปี พ.ศ 2521 เป็นตันมาดุลการด้าสิ่งทอของประเทศไทยก็มีการเกินดุลมาโดยตลอด

ในช่วง ปี พ.ศ. 2530 -2535 ถือได้ว่าเป็นช่วงรุ่งเรืองอย่างมากของอุตสาหกรรมสิ่งทอไทย 
โดยเฉพาะอุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม การผลิตและการส่งออกสินด้าสิ่งทอได้ขยายตัวต่อเนื่องอย่าง

4 วงศกร ต้ังคำ . '•สถานภาทนละลักยภาทจองอุตสาหกรรมสิงทอในประเทศไทย. เปรียบเทียบระหว่าง 
อุตสาหกรรมเล็นใยประดิษฐ์และอุตสาหกรรมเล็อผ้าสำเร็จ2ป’ , วิทยานิพนธ์มหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร์ 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 1 2539 .หน้า 38 -39
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รวดเร็ว สินค้าส่ิงทอได้กลายเป็นสินค้าท่ีมียอดส่งออกสูงสูดของบัระเทศ และเป็นอุตสาหกรรมท่ีมี 
การจางงานสูงสูดใ1นภาคอุตลาหกร'ร’มของปร'ะเทศไทย ถือได้ว่าเป็นอุคทองของส่ิงทออย ่างแท้จริง

แต่นับต้ังแต่!เพ.ศ. 2535 เป็นตนมา อัตราการขยายตัวในภาคอุตสาหกรรมส่ิงทอ ไม่ว่าจะ 
เป็นการผลิตและการส่งออก มีแนวโน้มชะลอตัวลง ลืบเน่ืองมาจากความลามารถในการแข่งขัน 
ของผู้ผลิตซาวไทยลดลง ไม่ว่าจะเป็นอัตราค่าจ้างท่ีสูงข้ึน ซ่ีงกระทบกับตันทุนผู้ผลิต และการเข่า 
มาของประเทศคุ่แข่งใหม่ท้ังหลาย เซ่น ประเทศจีน เวียดนาม และบังคลาเทศ เป็นตัน

3 ? โครงลร้างและภาพรวมของอตุลาหก?รมสิ่งทอไทย

3.2.1 โครงสร็างทั้วไปซองอุตสาหกรรมสิ่งทอ
อุตสาหกรรมส่ิงทอเป็นอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ ท่ีประกอบไปด้วยอุตสาหกรรมย่อยหลาย 

ประ๓ท ต้ังแต่อุตสาหกรรมส่ิงทอตันน้ํา (Upstream) อุตสาหกรรมสิงทอกลางน้ํา (Midstream) 
และอุตสาหกรรมส่ิงทอปลายน้ํา (Downstream) โดยอุตสาหกรรมสิงทอตันนัาจะมีการเน้นใช้ 
ป๋จอัยทุนและเทคโนโลยีในระตับสูง มีการใช้แรงงานต่ํา ส่วนอุตสาหกรรมกลางน้ําจะมีการใช้
ป็จอัยแรงงานมากข้ึน ในขณะท่ีอุตสาหกรรมปลายน้ําจะมีการใช้บัลลัยแรงงานเป็นหลัก และใช้ 
เทคโนโลยีในการผลิตในระตับต่ําลงมา

ในอุตสาหกรรมส่ิงทอ 3 ประ๓ทข่างตัน ประกอบไปด้วยอุตสาหกรรมย่อยตังต่อไปน้ี
1. อุตสาหกรรมส่ิงทอตันนำ (Upstream) ได้แก่ อุตสาหกรรมเค้นใย ทงจากเค้นใยธรรม 

ชาติ เซ่น น้าย, ไหม เค้นใยลังเคราะห์ และเค้นใยทางเคมีอ่ืนๆ
2. อุตสาหกรรมส่ิงทอกลางน้ํา (Midstream) ได้แก่ อุตสาหกรรม บันด้าย ทอน้า ถกน้า 

ฟอกยอมและพิมพ์น้า
3. อุตสาหกรรมส่ิงทอปลายนำ (Downstream) ได้แก่ อุตสาหกรรมการผลิตเส้ือน้า เคริอง 

นุ่มห่ม และอุปกรณ์ตกแต่งต่างๆ

โดยข้ันตอนของอุตสาหกรรมส่ิงทอท้ังระบบ ลามารถแสดงได้ตังรปท่ี 3.1 โดย̂ ปตังกล่าว 
แสดงกระบวนการและข้ันตอนของอุตสาหกรรมส่ิงทอท้ังระบบ ซ่ีงประกอบไปด้วยอุตสาหกรรม
ย่อยหลายประเภท ต้ังแต่อุตสาหกรรมตันน้ําซ่ี'งได้แก่อุตสาหกรรมเค้น,ไยป,ระด้ษฐ์ จนกระท้ังถืงอุต 
สาหกรรมปลายน้ํา ได้แก่อุตสาหกรรมเส้ือน้าและเคร่ืองนุ่งห่ม รวมท้ังผลิตกัณฑ์ส่ิงทออ่ืนๆ  ซ่ีงมี 
รายละเอียด ตังนี
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รูปท่ี 3.1 : วงจ?ท้ังระบบของอุตสาหกรรมส่ิงทอ แลดงความต่อเน่ืองท้ังแต่ ต้น'น  ๆ กลางน้ํา 
และปลาย■ นา

อุตุสไหทรรมส่ิงทaท้ังระบบ

อดสาหกรรมต้นนา

อตสาพกรรมกลางนิา

อ ุต ส า ห ก ร ร ม ป * ท ย น า

อุตสาหกรรมการผลิตเต้นใย

เส้นใยธรรมชาติ, เส้นใยประดิษฐ์

อุตสาหกรรมการป่นด้าย

อุตสาหกรรมฟอกย้อม พมพ์ 
และตกแต่งส่ิงทอ

1
อุตสาหกรรมเส้ือผ้าและ 

เคร่ืองน่มห่มและผลิตภัณฑ์
. 7ลงทออนๆ 1

1

----------------------------------- -------- --—_____ 1

ไ r
ตลาดผู้บริโภค

ท่ีมา : วีระคกด อุดมกิจเดซา และปราณี รัตนาลีดิโรจน์ (2540)
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ดุตุลาหกรรมเส้นใย
ลถาบันส่ิงทอของประเทคอังกฤษ' ไดให้นิยาม "เส้นใย” 5ว่าเป็นหน่วยของลา?ท่ีมี 

ความงอโค้ง ละเอยด และอัตราส่วนซองความยาวต่อความหนามีค่าลุง
เราลามารถแบ่งเส้นใยได้เป็น 2 ประ๓ทใหญ่ๆ  คือ
1) เส้น'ไยธรรมชาติ (Natural Fiber) เป็นเลน'ไยท่ีเกิด'ข้ึนเ'องตามธรรมชาติ ซ่ึงลามา?ท 

จานนกออกเป็น 6 หมีย่อย คือ

ก. เลน'ไย'จากเมล็ด เซ่น ฝาย,นุ่น
ซ. เส้นใยจากสัตว์ เซ่น ซนแกะ และซนสัตว์ต่างๆ
ค. เสน,ใยไหม
ง. เส้นใยพืชชนิดน่ิม
จ. เสันใยพืชชนิดแข็ง
ฉ. เส้นใยแร่ เซ่น เส้นใยห้น (Asbestos)

วัตฤดิบท่ีลำคญซองการผลิตเส้นใยธรรมชาติในประเทศไทยได้แก่ ฝายและไหม ฝายท่ี 
ผลิตได้ในประเทศน้ันมปรมาณเพืยงไม่ถงร้อยละ 10 ซองความตองการใซ่และความซาดแคลนดัง 
กล่าวมีแนวโน้มเพ่ิมข้ึนเร่ือยๆ  ลำหรับไหมน้ันมีผลิตกันใน/)าคอีลานเป็นลํวนใหญ่ โดยประเทศไทย 
ลามารถผลิตได้เองท้ังไหมพืงและไหมยืน โดยท่ีไหมพืงได้มาจากในประเทศ ส่วนไหมยืนน้ันจะได้ 
มาจากพันธุต่างประเทศ

2) เลนใยประดิษฐ์ (Man -  made Fiber) เป็นเสันใยท่ีมนุษย์ผลิตข้ึน จากวัสดท่ีุมาจาก 
ธรรมชาติ หรือการสงเคราะห์

โดยเราลามารถแบ่งได้เป็น 2 พวกใหญ่ๆ  คือ
2.1) เส้น'ไยแปลงIป (Regenerated Fiber) คือเสันใยท่ีทำจากวัสดุท่ีมีด้นกำเน ิด  

มาจากธรรมชาติ ได้แก่
ก. Regenerated Cellulose
คือเส้นใยท่ีนำเอาเซลลูโลลธรรมชาติท่ีใช้ประโยชน์ไม่ได้แล้ว หรือมิได้มี 

สภาพเป็นเสันใย นำมาผลิตเลียใหม่ให้เป็นเส้นใยท่ีใช้ประโยชน์ได้ เซ่น วลโคเรยอน แล- 
พอสิโนซิก

5 สีลิ โกกัยยานนท์. คุ่มฉ ูวิ่ชาการฟิงท0. (กรุงเทพฯ : มหาวิทยาลัยธรรมศาลตรั, 2541), หน้า20
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ข. R egenerated  Protein
คือใยที่ผลิตจากโปรตีนจากสัตว์และพืช เซ่น กาเหลือง นานม เป็นตีน

2.2) เส้นใยสังเคราะห์จากลารเคมีโดยตรง (Synthetic Fiber) แบ่งเป็น 6 หมู่ค ือ 
ก. พอสิเอ,ใมด์ (Polyamides) เซ่นไนลอน 6 
ข. พ อ ล ิเอ ส เต อ ร ์ (P o ly esters)
ค. อนุฟันธ์ฃองพอสิไ'วนิล 
ง. พอลโอลิทิเน (Polyolefin)
จ. พอลิยู่ริเทน (Polyurethanes)
อ. เส้นใยประดิษฐ์อื่นๆ เซ่น ใยแก้ว (G lass fiber) ใยโลหะ (Metallic 

Fiber) ใยคาร์บอน เป็นต้น

ประเทศไทยมีการส่งเสริมอุตสาหกรรมเสันใยประดิษฐ์ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2512 โดยมู่งให์ทด 
แทนการนำเข้าเส้นใยประดิษฐ์และทดแทนเส้นใยธรรมชาติด้วย โดยสัตถุดิบต่างๆที่ใช้'ในการ'ผสิต 
เส้นใยประดิษฐ์นํน แต่แรกก็ต้องนำเข้าที่'งหมด แต่หลังจากประเทศไทยมีอุตลาหกร'ร'มปีโตร'เคมี 
แล้วก็ได้ใช้สัตถุดิบในประเทศด้วย

ในปจจุบันเส้นใยประดิษฐ์ท่ีมีการผลิตในประเทศไทยมีอยู่เพียง 4 ชนิดเท่าน้ัน คือ เร'ยอ 
นอะคริลิกไนลอน และพอลิเอสเตอร์6

เรยอน
เรยอน คือเส้นใยท่ีผลิตข้ีนท่ีประกอบด้วย เซลลูโลสแปลง£ป ช่ีงมีสัดส่วนประกอบ 

แทนท่ีไฮโดรเจนในหมู่ไฮดรอกซิล ไม่เก้น 15 % -

หลักพ้ืนฐานในการผลิตเรยอน
ในการผลิตเ?ยอน เซลลูโลสบริลุทธจะถูกเปล่ียนแปลงโดยทางเคมีเป็นสาร'

ประกอบท่ีละลาย สารละลายน้ีจะถูกท่าให้ผ่าน§เล็กๆ  ปีบต้วเป็นเส้นใยยาว น่ิม และแปลงเป็น 
เซลลูโลสท่ีเกือบจะบรลูทธ เรยอนจีงมกถูกเรียกว่าเส้นใยเซลลูโลสแปลงfป

6 วีระกิกด้ิอุดมกิจเดซา และ ปราณี รัตนวลีกิโรจน์. อุตสาหกรรมสิงทอ1ไทยกู้'บกลอุทลั?เกงการ'กิจู้'ยแลr 
พัฒนา . (กรุงเทพฯ : สถาบันวีลัยโลหะและวัสดุ จุฬาลงกรณ์มหาวีทยาลัย 1 2540) 1 หน้า 5
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ป ระโย ซ น ํใช ้ลอ ยข องเต ้น ใย เรย อน

เรย อ น ล าม าร ถ นำไป ใช ้ใน ส ่ว น ต ่างๆ  ช อ งก ารผ ล ิต  เช ่น ชุดยหุ ญ ิง  เส ื้อน ักก ีฬ า ผ้า 
ม ่าน  ผ ้าห ่ม  สูท กระโปรง ช ุด ท ำงาน  เนคไท เป ินต ้น

ไน ล อ น แล ะ พ อ ล ิเอ ส เต อ ร ์
ใน ป ็จ จ ุบ ัน  4 6  % ข อ ง ป ร ิม าณ ก าร ใช ้เต ้น ใย ท ั่ว โล ก เป ็น เต ้น ใย ส ัง เค ร าะ ห ์ โ ด ย เต้น 

ใยส ัง เค ราะห ์ท ั่งห ม ด น ี้เป ัน พ อ ส ิเอล เต อ รใาง  48  % ไน ล อน เป ็น อ ัน ด ับ 2  คอ 4 2  % ว ัต ถ ุด ิบ ส ำค ัญ ท ี่ใช  ้

ส ำห ร ับ ไน ลอน  ค ือ  ค าโพ รแล ค แท ม  (C ap ro lactam ) ผ ล ิต ค ัณ ฑ ท ี่ได ้ค ือ  ไน ล อ น  ส ่วน เต ้น ใย พอล เิอส 

เต อ ร ์ ผ ล ิต จ าก  ก รด เท เรฟ ท าล ิก  (T elep h th a lic  a c id )  และ เอ ท ิล ิน ไก ล ค อ ล

ข น ต อน การผ ล ิต เต ้น ใยไน ลอ น
กระบ วน ก ารผ ล ิต เต ้น ใยไน ลอน น ี้ เป ็น ก ร ะ บ วน ก าร แบ บ ต ่อ เน ื่อ ง  ท ำ ก า ? ผลิต 

ต ล อ ด เว ล า  2 4  ข ั้วโมง โด ยม ีข ั้น ต อน  ด ังน ี้
1 . ผ ล ม ค าโพ ร แ ล ค แ ท ม ค ัย น ํ้า  ให ้ค ว าม ร ้อ น เป ็น เว ล า 1 5  ข ั้ว โม ง จ ะ เถ ิด ป ฏ ิกริยา S elf  

C o n d e n sa tio n  ได ้เป ็น 'พ อล ิเมอร ์ท ี่ม ีความห น ืดล ุง
2. ฉ ีด พ อล ิเม อร ์ผ ่าน เค ร ื่อง  extruder ให ้ได ้เป ็น เต ้น ข น าด ให ญ ่พ อ ล ม ค ว ร
3. เต ้น ใย ท ี่ได ้จ ะ น ำม าท ำให ้เย ็น โด ย ใช ้น ํ้า เพ ื่อ ให ้เถ ิด ก ารแ ข ็งต ้ว
4. ด ัด เต ้น ใย ให ้เป ็น เม ็ด เล ็ก ๆ
5. ซ าระล ้างล ิ่งล ก ป รก ด ้ว ย น ํ้า
6. แ ย ก น ํ้าอ อ ก
7. ค ัด เส ือก เม ็ด พ ลาส ต ิก ท ี่ไม ่ได ้ข น าด ท ั่งไป  แล ้ว น ำเม ็ด ท ี่ได ้ไป อ บ ไล ่ค ว าม ช ื้น
8 เก ็บ ใน ถ ัง ส ุญ ญ าก าศ เพ ื่อ ไม ่ให ม้ีค วาม ช ื้น  เน ื่อ ง จ าก ด ้าม ีค ว าม ช ื้น อ ^ เม ื่อ นำไป ผลิตเป ็น  

เต ้น ใย จ ะ ท ำให ้เต ้น ใย ม ีค ุณ ภ าพ ไม ่ด ้ เช ่น  ค วาม แข ็งแรงลด ล ง เต ้น ด ้าย จ ะ ข าด  เป ็น ต ้น  ห ล ังจากข ั้น  

ต อ น เห ล ่าน ี้แต ้วจ ะน ำเม ็ด พ ล าส ต ิก ไป ห ล อ ม  และร ีด ผ ่าน ลป ิน เน อ เรต  เพ ื่อ ท ำ เป ็น เต ้น ใย  และผ่าน 
ข ึ้น ต อ น ก ารด ีงร ีด ก ารต ิเก ล ีย ว  ซ ี่ง เป ็น ข ึ้น ต อน เห ม ือน ก ับ ข ั้น ต อน ข อ งพ อล ิเอล เต อ ร ์ซ ี่งจะกล ่าวต ่อไป

ข ั้น ต อ น ก ารผ ล ิต เป ็น เต ้น ใย พ อ ล ิเอ ส เต อ ร ์
ก ระบ ว น ก ารผ ล ิต เต ้น ใย พ อ ล ิเอ ส เต อ ร ์ ม ีล ัก ษ ณ ะ เป ็น  B a tch  P r o c e s s  โดยจะทำ 

ก ารผ ล ิต ท ี่เค ร ื่อ งป ฏ ิก รณ ์ท ี่ม ีค วาม ส ูง  5  ขั้น ค ือ  1 2  ฒ ตร ก ารค วบ ค ุม ระบ บ ท ั่งห ม ด จ ะท ำโด ย ใช ้ 
คอมพ ิว เต อร ์จากห ้องค วบ ค ุม
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1. น ำกรดเทพ ,ฟ ท าส ิก  แ ล ะ เอ ท ิล ีน ไก ล ค อ ล  ม าผ ล ม ก ัน
2. เก ิด ป ฎ ิก ร ิย า  esterification  ท ี่อ ุณ ห ฎ ม ิ 2 4 5  C. เป ็น เว ล าป ร ะ ม าณ  4  ช ั่วโมง 10  นาท ี

ผ ล ิต ก ัณ ฑ ์ท ี่ได ้เป ็น ข องเห ลวใส ไม ่ม ีล ี แ ต ่ถ ้า เย ็น ต ัว ล งจ ะ เป ็น ข อ งแ ข ็งล ิข าว  ความดัน'ที่'ไร้iม ีค ่า
ป ร ะ ม าณ  2  ก ิโล ก ?ม ต ่อ ต าราง เช น ต ิเม ต ร  เพ ื่อ ท ำให ้ส าร ล ะ ล าย เด ือ ด ช ้าล ง แ ล ะ ให ้เก ิด ป ฎ ิก ร ิย า อย่าง 
ล ม บ ูรณ ์ ได ้V เอล ิเม อรท ม ีน ํ้าห น ักโม เลก ุลส ูง

3. ส าร เต ิม แ ต ่งต ่างๆจ ะ ถ ูก เต ิม ล งไป  รวม ท ั้ง เต ิม ต ัว เร ่งป ฎ ิกร ิยา  เพ ื่อ ให ้เก ิด ป ฎ ิกริยาที่
ล ม บ ูร ณ ์

4. ท ำให ้เก ิด ป ฎ ิก ร ิย าพ อ ล ิเม อ ไร เซ ช ัน  ท ำก าร ก ว น เป ็น เว ล า  3  ช ั่วโมง
5. ฉ ีด พ อล ิเม อร ิท ี่,ได ้'ออกมาผ ่าน น ํ้า  เพ ื่อ ให ้ได ้เส ้น ใย ข น าด ค ่อ น ข ้าง ให ญ ่ ประมาณ 6 0  เส้น 

เส ้น ใย เห ล ่าน ี้จ ะ ถ ูก ต ัด เป ็น เม ็ด เล ็ก ๆ  น ำไป ลล ิ'ดน ี้าออก ร ่อ น เอ าเม ็ด พ ล าส ต ิก ท ี่ม ีข น าด พ อ ด มีาใช  ้

แ ล ะ เก ็บ ไว ้ใน ก ัง ส ุญ ญ าก าศ

แผนกป ่น ห ลอม ม ้วนกรอ แ ล ะต ิเก ล ย ว  (ท ั้งก ารผ ล ิต ไน ล อ น แล ะพ อ ล เอ ส เต อ ร ์)
ใน ข ั้น ต อ น -น ี้จ ะ น ำ เม ็ด พ ล าส ต ิก ท ี่ไล ่ค ว าม ช ื้น แ ล ้ว ม าห ล อ ัม แ ล ะ ฉ ีด ผ ่าน ล ป ็น ณ อ  

เรต อ อ ก ม าได ้เป ็น เส ้น ใย ข น าด เล ็ก แ ต ่ย าว เร ีย ก ว ่า  ฬ ล าเม น ท ์ จากน ี้น จ ะต ัอ งก ท ำก าร 'ม ้าน เช ้าห ล อ ด  

ด ้าย  แ ล ้ว เส ้น ใย จ าก ม ้ว น จ ะ ถ ูก ค ล าย อ อ ก  น ำม าด งร ีด แ ล ะ ต ิเก ล ีย ว  ใช ้ก ารห ล ่อ ล ื่น โด ย น ั้าม ัน พ ซ 

และไข ม ัน ส ัต ว ์ (ไขม ัน ป ลาวาฬ ) ส าร น ี้ต ้อ งล ้างอ อ ก ง ่าย  ค วาม เร ็ว ใน ภ ารด ืงร ีด จ ะท ำให ้เส ้น ใย ย ืด  

อ อ ก เป ็น  3  เท ่า โด ย ใช ้ค ว าม ร ้อ น  8 0  -  1 2 0  C. แล ้วน ำไป ม ้วน เข ้าห ลอ ด

ป ระโยช น ์ข องเส ้น ใยไน ลอน และพ อ ล ิเอส เต อร
ใน ป ระเท ศ ไท ย ใช ้ไน ลอน เป ็น แห อวน ป ระม าณ  6 0  -  7 0  % นอกนั้นทำเป็นเสื้อผ้า 

ช ุดก ีฬ า ฤงน ่อง ฤงเท ้า  ล ่ว น พ อ ล ิเอ ส เต อ ร ์น ำม าท ำเป ็น เส ื้อ ผ ้า เก ือ บ ท ั้งห ม ด

อะค ร ิล ิก
ค ือ เส ้น ใย ท ี่ผ ล ิต ม าจ าก ล ารพ อ ส ิเม อ ร ์ส ัง เค ร าะ ห ์ท ี่ม ีล าย โซ ่ย าว

ห ล ักพ ื้น ฐ าน ใน การผ ล ิต เส ้น ใยอ ะค ร ิล ิก
เส ้น ใยอะค ร ิล ิกผ ล ิต จาก อะค ร ิโลไน ท ร ิล  ซ ึ่งม าจ าก ธ าต ุท ี่ได ้จ าก ถ ่าน ห ิน  อ า กาด 

น ี้า  ป ิโต รเส ิยม  และไลม ์ลโต น  โด ยท ั้วไป เราจ ะผ ส ม อ ะค ร ิโล ไน ท ร ิล ก ับ เค ม ีก ัณ ฑ ์ล ื่น ใน ปริมาณเล็ก 
น ้อย เส ้น ใย อ ะค ร ิล ิก ล ่วน ให ญ ่จ ะถ ูก น ำม าใช ้ใน ร ุป ข อ งเส ้น ใย ส ัน  แ ล ะส าม ารถ ป ร ับ ป ร ุง เส ้น ใย เพ่ือ 
ให ้เห ม าะ ล ม ก ับ ง าน ต ่าง ๆ ได ้



ประ'โย'ชนช องเส ้น ใยอะค ร ิล ิก
ใช ้'ท ำ; พรม ผ ้าห ่ม  ฤ ง เท ้า  ช ุด ก ีYÎา ล เว ต เต อ ?  เป ็น ต ้น

อ ุฅส'ๆหก?รมป ันด ้าย
การผลิตเลนด้ายโดยทาไป คือการนำเส้นใยหลายๆเส้นมารวมก้นและทำให้เกิด 

การเกาะต้วกันโดยการตีเกลียว (Twisting) เส้นด้ายทีผลิตอาจเป็นเส้นด้ายเดี่ยว (S in g le  Yarn) 
หรือเส้ณีด้ายตีเกลียว (T w isted  Y am ) เส้นด้ายเดี่ยวเป็นเส้นด้ายที่เกิดจากการผลิตที่เครื่องปันด้าย 
โดยการตีเกลียวเส้นใยอิลระเขาด้วยกน และหากนำเส้นด้ายเดี่ยวมาตีเกลียวเข้าด้วยก้นตั้งแต่ 2 
เส้นข้ึนไป ด้วยเครื่องตีเกลียวเส้นด้าย (Twister) เส้นด้ายทีผลิตได้เรียกว่า เส้นด้ายตีเกลียว

กระบ วน ก ารป ่น ด ้ายม ีข ึ้น ต อน ห ล ักๆด ้งต ่อ ไป น ื้

1. ก าร ผ ส ม แ ล ะ ท ำค ว าม ล ะ อ าด เส ้น ใย
ลำห ร ับ เส ้น ใยจ ากธ รรม ช าต ิ เซ่น เส ้น ใย ผ ้าย  จ ะ ม ืก า ร ท ำค ว า ม ล ะ อ า ด ผ ้าย  เพี่อ 

ก ำจ ัด ส ิ่งแ ป ล ก ป ล อ ม  เศ ษ ใบ ไม ้แล ะส ิ่งล ก ป รก อ อ ก  เส ร ็จ แ ส ้ว จ ะ น ำผ ้าย ม าผ ล ม ให ้เส ้น ใย เข ้าก ้น เป ็น  

เน ื้อ เด ียว  ส ่วน เส ้น ใย ป ร ะ ด ิษ ฐ ์น ั้น จ ะ ม ีค ว าม ล ะ อ าด อ ย ู่แ ล ้ว  ฉ ะน ั้น จ ีงต ้องการเพ ียงแต ่กระบ วน การ  

แ ย ก แ ย ะ เส ้น ใย เท ่าน ั้น
2. ก า ร ล าง ใย  (C arding)

เป ็น ก ารท ำให ้เส ้น ใย ร ีย งต ้ว ฃ น าน ก ้น ให ้เป ็น เส ้น ย าว ต ล อ ด  และเป ็น ก ารก ำล ัด ส ิ่ง  

แ ป ล ก ป ล อ ม ท ี่ต ิด ม าก ับ เส ้น ใย  ใน ก ร ณ ีท ี่ต ิอ ง ก าร เส ้น ด ้าย ท ี่ป ร ะ ณ ีต ย ิ่งข ึ้น  จะเพ ี่มการหว ี
(C om b in in g ) เข ้าไปอ ีกข ึ้น ตอน ห น ี่ง  เพ ี่อ ให ้ได ้เส ้น ใย ท ี่ม ีค ว าม ย าว พ อ เห ม าะแ ล ะ เร ีย บ ต รงย ิ่งข ึ้น  

แล ะ เส ้น ใย ท ี่ข ึ้น ๆจ ะถ ูก ข จ ัด อ อ ก ไป
3. ก ารร ีด !]ย  (Draw ing)

เน ื่อ งจ าก เส ้น ใย ท ี่ได ้ม ีล ัก ษ ณ ะไม ่เห ย ย ด ต รง แล ะม ีน ํ้าห น ัก แล ะข น าด น !พ อ ด ี จง 

จ ำเป ็น ท ี่จะต ้อ งม ีกระบ วน การร ีด !!ย  เพ ี่อ ให ้ช ุด เส ้น ใย ม ีข น าด ร ูป ร ่างต าม ต ้อ งก าร  ก ารร ีด !เย เป ็น การ  

ร ว ม เส ้น ใย ห ล าย ๆ เส ้น เข ้าด ้ว ย ก ้น  แ ล ะ ด ิง ด ้าย ด ้ว ย เค ร ื่อ ง ผ ่าน ร ะ บ บ ล ก ก ล ิ้ง  (Drafting Roller) ด ้วย  

ค วาม เร ็วส ูง  ช ุด เส ้น ใย ท ี่รวม ก ้น จ ะถ ูก ร ีด ให ้ม ีข น าด เล ็ก ล งแล ะ เห ย ีย ด ต รงม าก ข ึ้น
4. ก าร ต ีเก ล ีย ว  (R oving)

เป ็น ก ร ะ บ วน ก าร ท ี่ท ำให ้ช ุด เส ้น ใย จ าก เค ร ื่อ งร ีด !]ย ม ีข น าด เล ็ก ล ง  โด ย เส ้น ใยจะถ ูก  

ต ีเกล ียวข ึ้น ต ้น ไว ้ เม ื่อ น ำม าผ ่าน  roving fram e เส ้น ใย เห ล ่าน ี้จ ะ ถ ูก ย ีด แ ล ะ ต ีเก ล ีย ว ช ํ้า  จนกระที่'ง 

เห ล ือ เส ้น ผ ่าค ุเน ย ์ก ลางเท ่าแท ่งด ิน ลอ  ซ ี่ง เราร ีย ก ข ึ้น ต อ น น ื้ว ่า  ก ารป ัน ล อ ง
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5. ก า?ป ัน ด ้าย แ บ บ วงแ ห ว น  (R ing Sp in n in g)
ข ั้น ต อ น น ี้เก ือ บ จ ะ เร ีย ก ได ้ว ่า เป ็น ข ั้น ต อ น ส ุด ท ้า ย ข อ ง ก าร ผ ล ิต เล ่น ด ้า ย ใน อ ุต ล าห  

กรรม ป ัน ด ้าย  ค ือก ระบ วน การป ัน ด ้ายด ้วย เค ร ื่อง 'จ ัก รป ัน ด ้าย  ห ร ือ ท ี่เร ีย ก ก ัน ว ่าก าร ป ัน ล าม  ชง 

ก ระบ วน ก ารน ี้ม ีว ัต ฤ ป ระลงค ์ 3  ป ระการ ค ือ
- ลด ข น าด เล ่น โรฟ ว ิงให ้เป ็น เล ่น ด ้าย
- ต ีเก ล ีย ว เล ่น ด ้าย ใน จ ำน ว น ท ี่เห ม าะ ส ม
- พ ้น ด ้าย ล งบ น ห ล อ ด ด ้าย

ส ุต ุลาห กรรม ท อผ า
การท อผ ้าเป ็น ก ารลอด ด ้าย V เง  (Filling หรือ W eft) เข ้าร ะ ห ว ่าง ด ้าย ย ืน 7 ช ี่งก ัด ลลบ 

ไป ม าเพ ี่อ ให ้เก ิด ก า?ซ ัด ด ้าย ท ุ่ง ก ับ ด ้าย ย ืน ให ้เก าะ ก ัน เป ็น ผ ้าผ ืน โด ย ม ีซ ัน ต อ น ห ส ัก ๆ ด ัง ต ่อ ไป น ี้
1) ก ารใข ้จงห วะการย กต ะก อข ึ้น  -  ลง เพ ี่อ ให ้ได ้ล าย ผ ้าต าม ท ี่ต อ ง ก า?  โดยเคร ื่อง  

จะท ำห น าท ี่ยก ด ้าย ย ืน ให ้ข ึ้น ห ร ือ ล ง แ ล ะ โด ย ป ก ต ีแ ล ่ว ก ่อ น จ ะ น ำด ้าย ย ืน ไป ท อ  ม ัก ต อ งม ีก ารล งแป ้ง  

เพ ี่อ ป ้อ งก ัน ก ารข าด ข อ งเล ่น ด ้าย
2) ก าร ท ำให ้ก ระ ส ว ย ผ ่าน เข ้าร ะ ห ว ่างด ้าย ย ืน  เพ ี่อ น ำด ้าย ท ุ่ง ใล ่เข ้า ไป
3) ด ้ายท ุ่งท ี่ใส ่เข ้าไป ถ ูก พ ้น ห ว ิ อด ให ้แน ่น เพ ี่อ ให ้โค รงส ร ้างข อ งผ ้าแข ็งแก ร ่ง
4 ) ผ ้าท ี่ท อได ้จะถ ูก ม ัวย เข ้าห ลอด

ใน ป ัจ จ ุบ ัน เท ค โน โล ย ีก ารท อ ผ ้า1ได ้ม ีการปร ับปรง โด ย เค ร ื่องท อผ ้าแบ บ ม ีก ระส วน เร ิ่ม ม ีบ ท  

บ าท น ้อ ย ล ง  ระบ บ ท ี่เข ้าม าท ด แท น ให ม ่ ค ือระบบไร ้กระสวย ซ ึ่ง 'ไข ้ห ส ักการท อเห ม ีอนเดม เพ ียงแต ่ 
ร ป แ บ บ ก าร พ าเล ่น ด ้าย ท ุ่งจ าก ก าร ใช ้ก ร ะ ส าย เป ็น อ ย ่าง อ ี่น  เข ่น ลม ห ้ร ือน ี้า  ซ ึ่งการทอแบบน ี้ม  ี

ค วาม เร ็วส ูง  เล ีย ง เบ าก ว ่า  แ ล ะ ล ด ข ้อ เล ีย ต ่าง ๆ ข อ งร ะ บ บ ก าร ท อ แ บ บ เก ่าได ้อ ย ่าง ม าก

ส ุต ุลาห กรรม ก ักผ ้า
ก ร ะ บ ว น ก าร ก ัก ผ ้าน ั้น แ ต ก ต ่างจ าก ก ารท อ ผ ้า  ท ี่เด ่น ซ ัด ท ี่ส ุด ก ็ค ือ ก ารก ัก ผ ้าอ าศ ้ย  

เล ่น ด ้าย เพ ีย งช ุด เด ีย ว ม าก เก าะ เก ี่ย ว เป ็น ห ้างต ่อ เน ื่อ งก ันไป ใน ข ณ ะ ท ี่ก าร ท อ ผ ้าจ ะ อ าด ัย  เล ่น ด ้าย  
ล อ งช ุด ค ือ เล ่น ด ้าย ย ืน แ ล ะ เล ่น ด ้าย ท ุ่ง  ด ังน ั้น โค รงส ร ้างข อ งผ ้าก ัก จ ะม ีก ารย ืด ห ย ุ่น ต ัวได ้ม าก ก ว ่าผ ้า  

ทอ เห ม าะ ก ับ ก าร ท ำผ ล ิต ก ัณ ฑ ์ท ี่ต อ งก าร ก าร ก ร ะ ซ ับ ต ัว ได ้ด ีแ ต ่ไม ่อ ีด อ ้ด ใน ขณ ะ ส าน ใส ่ เข่น ช ุดขั้น  

ใน  เส ื้อ ย ืด  ฤ ง เท ้า  เป ็นด ้น

7 วงศกร ต้ังคำ, ร้างแล้ว. หน้า 47
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คุตสาหก?รมฟอกย้อม พิมพ์' และตกแต่งสำ!เจ
อุตสาหก??มนี้มักเป็น?ะบบต่อเนื่องอัตโนม้ติที่?'วมเ.อากร,ะบวนกา?ต่างๆ คือ กา? 

เต?ยมผ้า (Pretreatment) การย้อมหรือพิมพ์ (Dyeing and Printing) ไปจนถึงการตกแต่งสำเร็จ 
(Finishing) เพื่อให้ได้สมบัติเฉพาะตามต้องกา?

1) กา?เต?ยมผ้า
มีวัตฤประสงค์เพ ื่อกำจัดสิ่งแปลกปลอมและเตรียมให้ผ ้ามีค ุณลมบัติเหมาะลมที่ 

จะนำไปใช้ผลิตในกระบวนกา?ต่อไป เซ่น ย้อมสี พิมพ์ เป็นต้น 
ขั้นตอนในกา?เตรียมผ้า ประกอบด้วย
ก. กา?เผาซน เป็นกระบวนกา?กำจัดขนบนผนผ้าทอ โดยเฉพาะเต้นใยจากธร?มชาติ กา? 

เผาลามา?ถทำได้ 3 วิธี คือ เผาด้วยเปลวไฟจากก๊าช เผาด้วยแผ่นโลหะรอน และเผาด้วยไฟฟ้า
ข. การกำจัดลา?ลงแป้ง ทำโดยการนำผ้าลงในนํ้าเอนไชม์ หรือกรด แต้วอบไอ'นา หรือ 

หมักไว้ 6 - 8  ขั้วโมง จากนั้นจงนำไปชักล้างออก จัตฤประสงค์ในขั้นตอนนั้ คือการกำจัดแป้งที่ติด 
จากการกระบวนการลงแป้ง'ในด้ายยืน ซึ่งเป็น,อุปสรรคต่อกา?ดูดนํ้วและ'สี

ค. การทำความละอาดหรือกำจัดสิ่งสกปรก หมายถึง การกำจัดไขมันและลา?ปนเà อน ทำ 
โดยกา?ส่งผ้าที่กำจัดแป้งแล้วลงในลาร'ละลายเคมี แล้วนำไปอบใน!เอบไอนั้า แล้วนำไปชักล้าง 

ง. กา?ฟอกขาว หมายถึงกา?กำจัดลา?มีสีในธรรมชาติที่ติดมากับวัลคุสิ่งทอ โดยใช้ปฎ  ิ
กริยาเคมี เซ่นลารออกชิไดซ์ ลา?ริดิวล์ แล้วอบใน!เอบไอนํ้า จากนั้นนำไปชักล้างและทำให้แห้ง 
จัลคุสิ่งทอที่ได้จะมีความขาวพร้อมที่จะนำไปย้อมหรือพิมพ์ต่อไป

จ. กา?ทำแอลคาไล (Alkali Treatment) เป็นกระบวนการเพิมคุณค่าให้กับผ้า ช่วยทำให ้
ผ้ามีการดูดชิมสีและลา?เคมีดีขี้น ทำโดยการนำผ้าลงในด่าง ขึงริมผ้าให้ติง ผ่าน'นาร้อน แล้วทำให้ 
เป็นกลางด้วยกรด จากนั้นชักล้างและทำให้แห้ง

2) การย้อมสี มีวัตถ,ประสงค์หลัก 2 ประกา?คือ
ก. ให้ผ้าได้สีลมํ่าเลมอ
ข. ให้ผ้ามีความคงทนต่อทั้งการใช้งาน และการตกแต่งสำเร็จ

การย้อมสีมีวิธีการแตกต่างกันมากมาย ซนอยู่กับชนิดของเต้นใยที่ใช้ทำผ้า รวมท้ังชนิด 
ของสีที่'ใช้ย้อม ชี่งกระบวนกา?ย้อมหลักโดยทั้วไป มีด้วยกัน 3 แบบคือ

- แบบดูดชิม (Exhaust)
- แบบต่อเนื่อง (Continuous)
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- แบบ จ ุ่ม  อด- หมก (C old  p a d  -  p a tch )

3) การ■ ตกแต่งสำเร็จ เป ็น ก ระบ วน ก าร 'ท ี่เพ ิ่ม ค ุณ ค ่าให ้แก ่ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ส ิ่งท อ  โด ย ท ำให ้ส ิ่ง ท อ 

ม ีค ุณ ส ม บ ัต ิต รงต าม ว ัต ฤป ระส งค ์ข องผ ู้บ ร ิโภ ค  ห ร ือ เพ ิ่ม ค ุณ ส ม บ ัต ิท ี่ด ีบ างป ร ะ ก ารล งไป  การต กแต ่ง  

ส ำเร ็จอาจท ำได ้ห ลาย 'ว ่ธต ั้งการใช ้เค ร ื่องจ ัก รห ร ือ ใช ้ส าร เค ม ีเซ าช ่วย

อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม
อุตสาหกรรมนี้เป็นอุตสาหกรรมปลายนา ชี่งถือได้ว่าเป็นขนตอนสุดทำยของอุต 

สาหกรรมสิ่งทอก่อน'ที่สินคาจะถีงมือผู้ปริ'โภค โดยมีขั้นตอน,หลักๆคังนุ่ 8
1. ข้นเตรียมการ (Pré -  Assembly) ประกอบด้วยกิจกรรม 4 อย ่าง คอ การออก

แบบ การปรับขนาดหรือการขยายแบบ กา?วางแบบผ้า และการตัดผ้า ซึ่งมีรายละเอยด คือ ทำ 
การออกแบบเสื้อผ้าและเครื่องนุ่งห่มตามที่ต้องการ โดยจะมีการกำหนดขนาด โดยผู้ออกแบบจะ 
นำแบบที่ลูกด้าส่งมาให้ทำการวาดแบบสงบนกระดาษแช่ง แล้วนำแบบที่วาดมาจัดวางลงบนผ้า
แล้วนำมาทำการตัด โดยนาผ้าผืนแต่งสำเร็จมานุ่บนโต๊ะตัดตั้งแต่ 50 -2 0 0  ชิ้น ตั้งนี้แล้วแต่จานวน 
เสื้อผ้าที่ต้องการตัด จากนุ่นนำ marker ทํเตรียมไว่มาวางบนผ้า แล้วตัดตามแบบทวาดเอาไว้

2. ขั้นประกอบ (Assembly) เป็นขั้นตอนการนำผ้าที่ตัดไว้ในขั้นที่ 1 แส่ละชิ้นมา 
เย็บต่อกนเป็นผลิตภัณฑ์สำเร็จรูป การดำเนินงานจะประกอบด้จยขั้นตอนต้งแต่ 10 ขั้น ถืง 100 ข้ัน 
ซึ่งการดำเนุ่นการจะแยกภันในแต่ละงานโดยเอพาะ ขั้นตอนนี้ถือเป็นแกนหลักสำคัญของกระบวน 
การผลิต

3. การตกแต่ง (Finishing) เป็นขั้นตอนการนำผลิตภัณฑ์เครื่องนุ่งห่มที่ได้จากขั้น 
ท่ี 2 มาทำการตัดเศษ'ด้าย รีด ตรวจลอบ พับ และทำการบรรจุ แล้วเกํบไว้ในคลังสินค้า กระบวน. 
การนี้ค่อนขางซับช้อน การดำเนินงานจะทำในลักษณะคู่ขนานภันใปกบขั้นตอนที่ 1 และ 2 ตั้งแต่ 
การออกแบบ การลง'ซ้ือ1วัตถุดิบ การผลิต และการตรวจสอบ เป็นต้น

อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่มมีการใช้แรงงานเป็นจํจนกนนกก แต่ในป็จจุบันมีการนำเครื่อง
จักรอัตโนมัติที่ทนสมัยมาช่วยทำงานด้าย โดยใช้คอมฟิกเตอร์ (Computer -  Aided Design : 
CAD) ในการช่วยออกแบบ ปรับขนาด และวางแบบผ้า ซึ่งเป็นขั้นเตรียมการ นอกจากนี้นบางโรง

8 สำนักบริการวิขาการ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย. ''ลู่ทางการลงทุนอุตสาหกรรมต่อเน่ึองกับอุตลาหกรรม 
ส่ิงทอ", กุมภาพน้ธ์2538,หน้า 66 - 67
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งานยังอาจมีการใช้คอมพิวเตอร์ช่วยในกระบวนการผลิต (C om puter -  A ided Manufacturing: 
CAM) และการควบคุมการตัดผ้า (C om puter-C ontro lled  Cutter:) อ ีกด้วย

3.2.2 ภาพรวมทั่วไป1ปีองฤตสาหกรรมสิ่งทอไทย (Industry Overview)
การพิจารณาภาพรวมทั่วไปของอุตสาหกรรมสิ่งทอของประเทศไทยนั้น เท

ลามารถพิจารณาได้ 4 ด้าน คือ ด้านจำนวนผู้ผลิตและเครื่องจักร ด ้านกา?จ ้างงาน ด้านกา?ผลิต 
และการบ?โภค และด้านการค้าระหว่างประเทค ดงมีรายละเอียดต่อไปนื้

1. จำนวนผู้ผลิตและเครื่องจักร
ในปี พ.ศ. 2542 อุตสาหกรรมส ิ่ง ทอมีจำนวนโรงงานท่ังส้ิน 4,554 โรงงาน ลดลง 

จากปี พ.ศ. 2541 ร้อยละ 2 โดยมีผู้ผลิตในอุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่มมากที่คุด รองลงมาคือ อุต 
ลาหกรรมทอผ้า ถกผ้า ฟอกย้อม และน้อยท่ีสุดคือ อุตสาหกรรมเค้นใยประดิษฐ์

เมื่อพิจารณาจากตารางที่ 3.1 ซึ่งแสดงจำนวนผู้ประกอบการของอุตสาหกรรมสิ่งทอ และ 
ตารางที่ 3.2 ซ่ึงแสดงจำนวนเคร่ืองจักรท่ีใช้ในอุตสาหกรรมส่ิงทอ เราลามารถสรุปภาพได้ด้งนื่

อุตสาหกรรมเค้นใยประดิษฐ์

อุตสาหกรรมนี้เป ็นอุตสาหกรรมที่ม ีผ ู้ผล ิตน ้อยรายที่ค ุดใน?ะบบ,อุต'สาหกรรมสิ่งทอไทย 
โดยในปี พ.ค. 2542 มีจำนวนโรงงานทั่งสิ้น 18 โรงงาน หรือคิดเป็นร้อยละ 0.4 ของจำนวนโรงงาน 
ทั่งหมดของอุตสาหกรรมสิ่งทอ ซึ่งไม่เปลี่ยนแปลงจากปี พ.ศ. 2541 การที่มีจำนวนผูป้ ?ะกอบกา? 
น้อยรายนั้น เนื่องจากการผลิตเค้นใยประดิษฐ์จำเป็นต้องอาศัยเงินสงทุน และเทคโนโลยีในกา? 
ผลิต,ในระดิบที่สูง

อุตสาหกรรมป่นด้าย

ในปี พ.ศ. 2542 มีจำนวนโรงงานป่นด้าย 150 โรงงาน หรือคิดเป็นร้อยละ 3.3 ของจำนวน 
โรงงานท่ังหมดของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทย และมีจำนวนแกนป่นด้ายรวม 3,611,918 แกน โดย 
จำนวนโรงงานลดลงจากปี พ.ศ. 2541 ร้อยละ 2 และจำนวนแกนป่นด้ายลดลง ร้อยละ 4 จะเห็น 
ได้ว่าจำนวนโรงงานยังคงเป็นสัดลิวนทีน้อยอ^ เซ่นเดียวกับอุตสานา5'5'มเค้นใยประดิษฐ์ กา?ปน 
ด้ายที่ทันสมัย จำเป็นต้องมีการจัดการโรงงานท่ีดี ต้องอาศัยทุนและเครื่องจักรในป?มาณค่อนข้าง
มาก



ตารางท่ี 3.1 : จำนวนโรงงานในอุตสาหกรรมท่ีงทอของประเทศไทย พ.ศ. 2538 -2542

อุตสาหกรรม 2538 2539 2540 2541 2542
% % % % %

เล็นใยประดิษฐ์ 16 0.3 17 0.3 18 0.4 18 0.4 18 0.4
{0.0} {6.3} {5.9} {0.0} {0.0}

ป่นด้าย 149 2.9 156 3.2 158 3.3 153 3.3 150 3.3
{5.7} {4.7} {1.3} {-3.2} {-2.0}

ทอผ้า 741 14.5 711 14.6 726 15.0 698 15.0 685 15.0
{1.6} {-4.๐} {2.1} {-3.9} {-1.9}

ถักผ้า 743 14.6 675 13.9 665 13.7 629 13.5 625 13.7
{7.4} {-9.2} {-1.5} {-5.4} {-0.6}

ฟอกย้อม 441 8.7 415 8.5 426 8.8 414 8.9 410 9.0
{3.5} {-5.9} {2.7} {-2.8} {-1.0}

เคร่ืองนุ่งห่ม 3,006 59.0 2,890 59.4 2,856 58.9 2,742 58.9 2,666 58.5
' {7.9} {-3.9} {-1.2} {-4.0} {-2.8}

รวม 5,096 100.0 4,864 100.0 4,849 100.0 4.654 100 4,554 100.0
{6.4} {-4.6} {-0.3} {-4.0} {-2.1}

หมายเหตุ : ตัว เลขใน.วงเล็บ หมายถง อัตรากา?เติบโต
: จำนวนโรงงานเครื่องนุ่งห่มที่มีอัก?เย็บผ้าตํ่ากว่า 20 เครื่องจะไม่ชุกรามอยู่ในตารางฎ้ 

ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม
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ตา?'างท่ี 3.2 : จำนวนเคร่ืองจัก?ในโ?งงานอุตสาหก???มส่ิงทอไทย พ.ศ. 2538 -2542

เค?'อง'จัก? 2538 2539 2540 2541 2542

จำนวนแกนปีนด้าย (แกน) 4 ,034 ,478 4,150 ,254 4,170 ,254 3 ,7 6 3 ,4 3 8 3,611 ,918

{5.5} {23.4} {0.5} {-9.8} {-4.0}

เค?'องทอผ้า (กี่) 135,316 132,436 133,861 131 ,479 130,991

{0.1} {-6.5} {1.1} {-1.8} {-0.4}

เด?องถกผ ้า (เครื่อง) 116,813 112,597 111,977 111,291 111,120

{1,0} {-5.2} {-0.6} {-0.6} {-0.2}

จก?เย ็บผ ้า (เครื่อง 779 ,396 773,828 772 ,128 7 6 4 ,6 1 8 - 759,012

{1.0} {5.6} {-0.2} {-1.0} {-0.7}

หมายเหตุ : ตัวเลขในวงเสืบ หมายกง อัต?ากา?เติบโต 
ทมา : ส่วนอุตลาหก??มสิงทอ ก?ะท?วงอุตสาหก??ม



64

อุตสาหกรรมทอผ้า

ในปี พ.ศ. 2542 มีจำนวนโรงงานทอผ้ารวม 685 โรง คิดเป็นลัดส่วนรอยละ 15 ของ 
จำนวนโรงงานสิ่งทอทั้งระบบ โดยลดลงจากป ิก่อน ร้อยละ 1.9 ลาหรบจำนวนเครื่องทอผ้า มี 
จำนวนเครื่องทอผ้า ทั้งลิ้น 130,991 เครือง ลดลงจากปี พ .ค. 2541 ร้อยละ 0.4

จากตารางที่ 3.1 และ 3.2 พบว่าจำนวนโรงงานและเครื่องจักรในอุตสาหกรรมทอผ้ามี 
แนวโน้มลดลงเรื่อยๆ โดยในปี พ .ศ. 2538 มีโรงงานทอผ้ารวม 698 โรงงาน มีเครื่องทอผ้า 
1 3 5 ,3 1 6 เครื่อง และลดลงเป็น 685 โรงงาน มีเครื่องทอผ้า 130,991 เครืองในปีพ .ค 2542

อุตสาหกรรมถกผ้า

ในปี พ.ศ. 2542 มีจำนวนโรงงานในอุตสาหกรรมถักผ้าท้ังล้ิน 625 โรงงาน หรือคิดเป็นร้อย 
ละ 13.7 ของโรงงานส่ิงทอท้ังระบบ และมีจำนวนเครื่องถักผ้า รวม 111,120 เคร่ือง

เซ่นเดีย่วถับอุตสาหกรรมทอผ้า จำนวนโรงงานและเครื่องจัก?ในอุตสาหกรรมถักผ้า มีแน่ๆ 
โน้มลดลงเรื่อยๆ จากตารางที่ 3.1 และ 3.2 เราพบว่า ในปีพ.ค. 2538 มีจำนวนโรงงานถักผ้า 743 
โรง และมีเครื่องถักผ้า 116,813 เคร่ือง แต่กงปี พ.ศ. 2541 จำนวนโรงงานลดลงเหลอเพยง 629 
โรง และมีเครื่องถักผ้า 111,291 เคร่ือง และลดลงอีกในปีพ.ศ. 2542 เหลือเพียง 111,120 เคร่ือง

อุตสาหกรรมฟอกย้อม พิมพ์ และตกแต่งสำเร็จ

ในปี พ.ศ. 2542 มีจำนวนโรงงานรวม 410 โรงงาน หรือคิดเป็นร้อยละ 9 ของอุตสาหกรรม 
สิ่งทอไทยทั้งระบบโดยลดลงร้อยละ 1 เมื่อเทียบถับปีก่อนที่มีจำนวนโ1'งงจน4 1 4 โรง

อุตสาหกรรมฟอกย้อม พิมพ์ และตกแต่งสำเร็จ จัดได้ว่าเป็นอุตสาหกรรมคอขวด9
(Bottleneck) ของกลุ่มอุตสาหกรรมสิ่งทอไทย เพราะเมื่อเราพิจารณาจะพบว่า ลัดส่วนของอุตลาห 
กรรมนี้ต่อโรงงานสิ่งทอทั้งหมด มีเพียงร้อยละ 8 -9  และมีแนวโน้มลดลง เนืองจากจำนวนโรงงาน 
ที่มีคุณภาพครบครันยังมีน้อย เพราะโรงงานที่มีคุณภาพดี จะต้องมีมีการบริหารที่ดี มีช่างเทคนิค 
และวิศวกรที่มีค1วาม!และประสบการณ์สูง และต้องมีการจัดการถับป๋ญนาสิ่งแวดล้อมที่จะเกดขึ้น 
โดยเฉพาะการบำบัดนํ้าเล ีย ซี่งเป็นบ ัญ หาที่เกิดข้ึนบ่อยครั้งในอุตสาหกรรมนี้ ทั้งนี้เพราะว่าขั้น

9 นฤมล คงน้อย.อางแสัว.หน้า 76
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ตอนต่างๆ'ในอุตสาหกพม'จำเป็นต้อง'ไซ้นํ้า'ในปริมาณที่มาก เพี่อทำการชะลางสารเคมีที่ใช้ใน
กระบวนการต่างๆ ไม่ว่าจะเป็นการฟอกยอม หรือการพิมพ์

ป ็ญ หาคอขวดด ังกล ่าวทำให ้เราต ้องส ูญ เล ียโ,อกาศที่'จะ!ผลิตผ้าค,ณภา'พ«ไ!Ü แช่'.,Iลับต่'าง 
ประเทศ และต้องนำเช้าผ้าคุณกาพสูงจากต่างประเทศเพี่อผลิต1ศรองนุ่งห่มอีกดิาย

อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม

อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม เป็นอุตสาหกรรมที่มีผู้ประกอบการมากที่สูดในระบบอุตสาห
กรรมสิ่งทอไทย ลาเหตุที่จำนวนผู้ผลิตในอุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่มมีสัดส่วนสูงที่สูด กํคือ โรงงาน 
ในอุตสาหกรรมนื้ลามารถตั้งขึ้นไดง่าย การผลิตไม่สลับซับช้อน และมีการใช้เทคโนโลยที่ไม่สูง

ในปี พ.ค. 2542 มีจำนวนโรงงานตั้งลิ้น 2,666 โรง คิดเป็นลัดส่วนร้อยละ 58.5 ชองโรง 
งานสิ่งทอตั้งระบบ และมีจำนวนเครื่องลักรรวม 759,012 เครื่อง โดยจากตาราง ทํ 3.1 และ 3.2 
เราพบว่า แนวโน้มของจำนวนโรงงานและเครื่องลักรในสูตสาหกรรมเศรื่องนุ่งห่มนั้น มีแนวโน้มลด 
ลงเรื่อยๆ

2. การจ้างงาน
อุตสาหกรรมสิ่งทอเป็นอุตสาหกรรมที่มีการจำงงานสูงโดยไน2  พ ศ. 2542 มีการจ้างงาน 

รวมตั้งลิ้น 1,085,800 คน หรือคิดเป็นร้อยละ 24.7 ของการจ้างงานรวมในกาคอุตสาหกรรมของ 
ไทย โดยจากตารางที่ 3 .3 ซี่งแสดงจำนวนคนงานของระบบสูตสาหกรรมสิ่งทอ เราพบว่า อุตสาห 
กรรมเครื่องนุ่งห่มก่อให้เกิดการจ้างงานสูงสูด ในระบบสิ่งทอตั้งระบบ คือมีการ,จ้างงาน ถง
843,030 คน หรือคิดเป็นลัดส่วนร้อยละ 77.6 ของจำนวนการจ้างงานตั้งหมดในอุตสาหกรรมสิ่ง 
ทอ รองลงมาเป็นการจ้างงานในอุตสาหกรรมป่นต้าย ทอผ้า ถกผ้า ฟอกน้อมและตกแต่ง แระฟัน 
ใยประดิษฐ์ ตามลำดับ

โดยในปี พ.ศ. 2542 อุตสาหกรรมป่นด้ายมีจำนวนแรงงาน ราม 61,800 คน คิดเป็นร้อย 
ละ 5.7 ของการจ้างงานในระบบ อุตสาหกรรมทอผ้ามีการจ้างงาน 59,540 คน หรือคิดเป็นร้อยละ
5.5 ของการจ้างงานตั้งหมด อุตสาหกรรมลักผ้ามีจำนวนแรงงาน 58,480 คน คิดเป็นร้อยละ 5.4 
ส่วนอุตสาหกรรมฟอกน้อม พิมพ์ และตกแต่ง มีการจ้างงานราม 47,050 คน หรือคิดเป็นร้อยละ
4.3 และอุตสาหกรรมเลีนใยประดิษฐ์ ชี่งเปีนอุตสาหกรรมย่อยในระบบอุตสาหกรรมสิ่งทอที่มีการ 
จ้างงานน้อยที่สุด คือมีการจ้างงานเท่าลับ 15,900 คน คิดเป็นร้อยละ 1.5 ของการจ้างงานตั้ง
ระบบ
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ตุารางท่ี 3.3 : จำนวนแรงงานในอุตุลาหกรรมส่ิงทอไทย พ.ศ. 2538 -2542

( ห'นัวข : คน)
อ ุตสาหกรรม 2538 2539 2540 2541 2542

% % % % % I

เล ็นใยประด ิษฐ ์ •16,500 1.4 16,600 1.5 17,070 1.5 17,000 1.5 15,900๚
{0.0} {0.6} {2.8} { -0 4 } {-6.5}

ป ่นด ้าย 65,050 5.7 65,570 5.9 65,890 5.9 63,450 5.8 61,800 5.7
{4.1} {0.8} {0.5} {-3.7} {-2.6}

ทอผ้า 65,590 5.7 63,570 5.7 64,250 5.8 60,730 5.5 59,540 5.5
{0.5} {-3.1} {1.1} {-5.5} {-2.0}

ถักผ้า 67,840 5.9 61,850 5.5 60,670 5 4 58,870 5.4 58,480 5.4

{4.7} _ {-8.8} {-1.9} {-3.0} • {-0.7}

ฟอกย้อม ตกแต่ง 51,870 4.5 47,510 4.3 47,840 4.3 47,280 4.3 47,050 4.3

{1.7} {-8.4} {0.7} {-1.2} {-0.5}

เครื่องน ุ่งห ่ม 877,040 76.7 862,120 77.2 857,830 77.0 849,570 77.5 843,030 77.6
{1.7} {-1.7} {-0.5} {-1.0} {-0.8}

รวม 1,143,890 100.C 1,117,220 100.0 1,113,550 10 00 1,096,900 100 1,085,800 100.0
{1.9} {-2.3} {-0.3} {-1.5} {-1.0}

หมายเหตุ : ต้วเลขในวงเล็บ หมายถึง อ้ตราการ'เตบโต 
ที่มา : ส่วนอุตุลาหกรรมสิ่งทอ กระทรวงอุตุลาหกรรม
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แต่เป็นที่น่าสังเกตว่า การจ้างงานในอุตสาหกรรมสิ่งทอ มีแนวโน้มลดลงเรื่อยๆ เมื่อ 

พิจารณาจากตารางที่ 3.3 เราจะพบว่า นับตั้งแต่ปี พ.ศ. 2538 จำนวนแรงงานลดลงมาโดยตลอด 
จากปิ พ.ศ. 2538 ซี่งมีการจ้างงานถีง 1,143,890 คน ลดลงเหลือ 1.096,900 คนในป ี พ.ศ 2541 
และลดลงเป็น 1,085,800 คนในปี พ.ศ. 2542

3.2.3 กา?ผลิตแสะการบ?โภคสันจ้าสิ่งทอชองประเทศไทย

จ้านการผลิต
การผลิตสิ่งทอของประเทศไทย โดยรวมนฬวง 5 ปีที่ฝานมา คือตั้งแต่ปี พ.ศ. 2538 -  

2542 มีแนวโน้มการผลิตที่ลดลง การผลิตผลิตภัณฑ์จ้าย ผ้าผืน และผลิตภัณฑ์เครื่องนุ่งห่มมี
การผลิตที่ลดลง แต่มีอัตราการลดลงที่น้อยลง และมีการกระเตื้องขึ้นมาเล็กน้อยในปี พ.ศ. 2542  
ส่วนการผลิตเล็นใยนั้นกลับมีแนวโน้มที่เพิ่มขึ้น โดยในปีพ.ค. 2538 ประเทศไทยลามารถผลิตเล็น 
ใยไดทั้งลิ้น 546,500 ตัน แต่เพิ่มขึ้นเป็น 720,000 ตัน ในปีพ.ศ. 2541 และลดลงเล็กน้อยเป็น 
7 0 8 ,0 0 0 ตัน ใน ป ีพ .ศ :2542

การผลิตเลนใยประดิษฐ์

ในปจจุบันเสัน'ใยประดิษฐ์ที่มีการผลิต'ไนประเทศ'ไทยมีด้วยตัน 4 ชนิดคือ เล็นใยพอลิเอล 
เตอร ไนลอน เรยอน และอะคเลิก โดยในปี พ ศ. 2542 เราลามารถผลิตเล็นใยประดิษฐ์ได้ 
693,800 ตัน ลดลงจากปีก่อนหน้า ที่ลามารถผลิตได้ 702,200 ตัน ร้อยละ 1.2 โดยชนิดของเล็นใย 
ประดิษฐ์ที่มีปเมาณการผลิตมากที่ส ุดคือ เล็นใยพอลิเอลเตอร์ช ี่งในปี พ.ศ. 2542 ลามารถผลิตได้ 
ถึง 520,700 ตัน หรือคิดเป็นร้อยละ 75.05 ซองปเมาณการผลิตเล็นใยประดิษฐ์ทั้งหมด ส่วนเล็น 
ใยประดิษฐ์อื่นๆที่ม ีปเมาณการผลิตรองลงมาก็คือ เล ็นใยอะคเลิก เรยอน และไนลอน ตามลำตับ 
ตังพิจารณาได้จากตารางที 3.4

ในการผลิตเล็นใยประดิษฐ์จำเป็นต้องพิ่งพาวัตถุดิบจากต่างปร’ะเทศเป็นหลัก จากตาราง 
ท่ี 21 พบว่า ในปี พ.ศ. 2542 ประเทศไทยมีการน่าเขาวัตถุดิบในการผลิตเล็นใยประดิษฐ์
10,715.8 ล้านบาท ลดลงจากปีก,อนหน้า ที่นำเข้าถึง 17,376.2 ล้านบาทถึงร้อยละ 38.3 โดยวัตถุ 
ดิบที่มีการนำเข้าสุงสุดคือ Ethylene Glycol ซี่งมีกา?นำเข้าเป็นจำนวน 243.54 ล้านลิตร หรือคิด 
เป็tณูลค่'า 4,133.8 ล้านบาท รองลงมาคือ Terephthalic Acid Dissolving Pulp Acrylonitrile 
และ Caprolactum ตามลำตับ ตังในตารางที่ 3.5



ตา?างท่ี 3.4 : การผลิตเส้นใยประดิษฐ์ของประเทศไทย พ.ศ. 2538 -2542
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2538 2539 2540 2541 2542
ปริมาณกา?ผลิต (1000 ตัน)

พอลิเอสเตอร์ 391.5 366.7 394.7 521.6 520.7
ไนลอน 50.2 51.4 50.4 53.1 50.6
อะค่ริลิก 20.0 36.4 3 9 2 51.0 54.0
เรยอน 58.8 67.0 67.2 66.5 68.5

ปริมาณการผลิตรวม 520.5 521.5 551.5 702.2 6 9 3 8
อัตราการเติบโต (%) 19.4 0.2 5.8 27.3 -1.2

ที่มา : ส่วนอุตสาหกรรมสิ่งทอ กระทรวงอุตสาหกรรม

การผลิตเส้นด้าย

การผลิตเส้นด้ายในประเทศไทย ในปี พ.ศ. 2542 มีการผลิตลดลงเลีกน้อยจากปี พ.ศ. 
2541 โดยลามารกผลิตได้ทั้งหมด 762,800 ตัน เป็นด้าย'ใยผ่าย 268,500 ตัน และด้ายใยประดิษฐ  ์
494,300 ตัน โดยการผลิตด้ายรวมทั้งหมดลดลงจากปีก่อนหน้า ร้อยละ 1 8  ชี่งลามารถพิจารณา 
ได้จากตารางที่ 3.6

การผลิตผ้าผืน

การผลิตผ้าผืนนั้น แบ่งเป็น 2 ประ๓ ท คือ การผลิตผ้าทอ และผ้าถัก ในปี พ.ศ. 2542 มี 
การผลิตผ้าผืนที่เป็นผ้าทอ ได้ 392,600 ตัน เพิ่มชื้นจากปี พ.ศ. 2541 ที่ผลิตได้ 383,900 ตัน ร้อย 
ละ 2.3 ส่วนการผลิตผ้าผืนที่เป็นผ้าถัก ลามารถผลิตได้ 199,800 ตัน เพิ่มขึ้นจากปี พ.ค. 2541 
ผลิตได้ 194,900 ตัน ร้อยละ 205 จากตารางที่ 3.7 เราจะเห็นได้ว่า การผลิตผ้าผืนในช่วง 2 -  3 ปี 
ที่ผ่านมา มีแนวโน้มชะลอตัวลง แต่กลับกระเตื้องชื้นเมาเล็กน้อย ในปี พ.ศ 2542

ะร Ü
-



ต า ร า ง ท ี่ 3 .5  ะ ก า ร น ำ เอ ัา ว ัต ล ุด ิบ ใ น อ ุต ส า ห ก ร ร ม เส ัน ใ ย ป ร ะ ด ิษ ฐ ์ พ .ศ . 2 5 3 8 -  2 5 4 2

(รุ)ลค่า ะ อัานบาท)
2538 2539 2540 2541 2542

ปริมาณ มูลค่า ปริมาณ มูลค่า ปริมาณ มูลค่า ปริมาณ มูลค่า ปริมาณ มูลค่า
Ethylene Glycol (1,000 litres) 166,363.3 2,885.7 136,009.4 2,221.2 168,304.0 3,486.4 230,743.6 4,887.1 243,538.4 4,133.8

{7.5} {66.2} {-18.2} {-23.0} {23.7} {57.0} {37.1} {40.2} {5.5} {-15.4}
Terephthalic acid (Tons) 353,959.3 10,059.3 256,745.7 6,118.5 251,495.3 4,918.6 356,777.2 7,056.6 142,163.7 2,300.5

{15.5} {68.6} {-27.5} {-39.2} {-2.0} {-19.6} {41.9} {43.5} {-60.2} {-67.4}
Dimethyl Terephthalate (Tons) 67,848.7 1,783.2 33,000.0 649.4 31,000.0 457.0 2,000.0 57.4 - -

{27.0} {103.2} {-51.4} {-63.6} {-6.1} {-29.6} {-93.5} {-87.4} - -
Acrylonitrile (tons) 39,669.8 1,306.4 56,293.5 1,101.0 60,422.9 1,524.1 74,893.8 1,722.1 89,639.1 1,491.2

{36.1} {154.2} {41.9} {-15.7} {7.3} {38.4} {23.9} {13.0} {19.7} {-13.4}
Caprolactam (tons) 55,485.1 2,482.0 60,202.1 2,670.1 45,422.2 2,186.7 24,325.4 1,546.4 42,724.8 1,260.6

{-3.5} {39.6} {8.5} {7.6} {-24.6} {-18.1} {-46.4} {-29.3} {75.6} {18.5}
Dissolving pulp (tons) 63,570.1 1,781.4 69,740.1 1,447.6 63,492.2 1,429.5 75,089.5 2,106.6 71,233.8 1,529.7

{4.8} {45.8} {9.7} {-18.7} {-9.0} {-1.3} {18.3} {47.4} {-5.1} {27.4}
Total 20,298.0

{67.8}
14,207.8

{-30.0}
14,002.3

{-1.4}
17,376.2

{24.1}
10,715.8

{38.3}

หมายเหอุ : ตัวเลขในวงเล็บ หมายถึง อัตราการเติบโต 
ที่น! ะ กรมชุสก เทร

0>"O
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ตา?างที่3 .6 : กา?ผลิตเส่นด้ายในป?ะเทศไทยพ.ค. 2538-2542

2538 2539 2540 2541 2542
ป?มาณกา?ผลิต (1000 ต้น)

ด้ายจากใยผ้าย 305.9 317.0 297.4 267.2 268.5
ด้าย1จาก'ใยลังเค?'าะห์ 473.4 452.9 472.2 509.9 494.3

?วม 779.3 769.6 769.6 777.1 762.8
อต?ากา?เติบโต (%) 3.3 -1.2 -0.04 1.0 -1.8

ที่มา : ส่วนอุตสาหก??มส่ิงทอ ก?ะท?วงอุตสาหก??ม

ตา?างที่3.7 : กา?ผลิตผ้าผืนในป?ะเทศไทยพ.ศ. 2538-2542

2538 2539 2540 2541 2542
ป?มาณกา?ผลิต (1000 ต้น)

ผ้าผืนจากกา?ทอ 454.0 418.6 411.3 383.9 392.6
{8.8} {-7.8} {-1.7} {-6.7} {2.3}

ผ้าผืนจากกา?ถก 233.5 213.5 206.4 194.9 199.8
{9.1} {-8.6} {-3.3} {-5.6} {2.5}

ที่มา : ส่วนอุตลาหก??มส่ิงทอ ก?ะท?วงอุตสาหก??ม



71

การ'ผลิตเคร่ืองนุ่งห่ม

การ'ผลิตผลิตภัณฑ์เคร่ืองนุ่งห่ม ใน!]พ.ศ. 2542 มีป?มาณการ'ผลิต 387.900 ตัน เพ่ิมช้ิน 
จากปี พ.ศ. 2541 ซ่ึงผลิตได้ 374.300 ตัน เป็นตัดส่วน?อยละ3.6 โดยเป็นการ'ผลิตเครื่องนุ่งห่ม 
จากผ้าทอมีป?มาณ 230,100 ตัน และจากผ้าถักจำนวน 157,800 ตัน เมื่อพิจารณาจากตาราง 
3 .8 เราพบว่าอตราการผลิตเครื่องนุ่งห่มของไทยในช่วงตั้งแต่ปี พ.ศ. 2539 -  2541 มีทิศทางลดลง 
โดยตลอด คือลดลงร้อยละ 6.1 1 5.2 และ 8.4 ตามลำดับ แต่อย่างไรกิตามการผลิตกตับมามีแนว 
โน้มเพ่ิมข้ึนอีกครั้งในปี พ.ศ. 2542

ตารางที่ 3.8 : การผลิตเคร่ืองนุ่งห่มของไทย พ.ศ. 2538 - 2542

2538 2539 2540 2541 2542
ป?มาณการผลิต แ  000 ตัน)

เครื่องนุ่งห่มจากผ้าฝืนทอ 285.5 268.3 250.0 223.3 230.1
เครื่องนุ่งห่มจากผ้าผืนถัก 173.8 163.1 158.8 151.0 157.8

รวม 459.3 431.4 408.8 374.3 387.9
อตราการเติบโต (%) 0.5 -6.1 -5.2 -8.4 3.6

ที่มา : ส่วนอุตสาหกรรมสิ่งทอ กระทรวงอุตสาหกรรม 

ด้านกา?บ?โภค
เมื่อพิจารณาการบ?โภคสินค้าสิ่งทอของประเทศไทย ในช่วงปี พ.ศ. 2538 -  2542 

พบว่าการบ?โภคสินค้าเส้นใย ด้าย ผ้าฝืน และเครื่องนุ่งห่ม มีแนวโน้มการบ?โภคที่ลดลง แม้ว่า 
ในปี พ.ศ. 2542 จะมีการบ?โภคเพิ่มขึ้นกิตาม

การบ?โภคเส้นใยประดิษฐ์

จากตารางที่ 3.9 แลดงให้เห็นว่า ป?มาณการบ?โภคเส้นใยประดิษฐ์ของไทย มีทิศทางที่ 
ค่อนข้างผันผวนขึ้น -  ลงทุกๆปี โดยในปี พ.ค. 2538 การบ?โภคมีตัดส่วนเพิ่มชิ้นร้อยละ 3.1 และมี 
ตัดส่วนลดลง ร้อยละ 4.4 ในป้ถัดมา ส่วนในปี พ.ศ. 2540 การบ?โภคกตับมีตัดส่วนเพิ่มชิ้นร้อยละ
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2.8 และลดลงมาติดลบร้อยละ 9.3 ในปี พ.ค. 2541 ลำหรับในปี พ.ค 2542 ประเทศไทยมีกา? 
บริโภคเส้นใยประดิษฐ์เพ่ิมขึ้นเป็น 419,500 ต้น เพ่ิมข้ึนร้อยละ 5.8 เมื่อเทียบจากปกี่อนหนา

ตารางที่ 3,9 : การบริโภคเส้นใยประดิษฐ์ของไทย พ.ศ. 2538 -  2542

2538 2539 2540 2541 2542
ปริมาณการบริโภคเส้นใยประดิษฐ์ 520.5 521.5 551.5 702.2 6938

(1000 ตัน)
อตราการเติบโต (%) 19.4 0.2 5.8 27.3 -1.2

ที่มา : ส่วน'อุตสาหกรรมสิ่งทอ กระทรวงอุตสาหกรรม 

การบริโภคเส้นด้าย
การบริโภคเส้นด้ายในปี พ.ค. 2542 จากตารางที่ 3 .10 พบว่ามีปริมาณเท่ากับ 598,300 

ต้น เพิ่มขึ้นจากปีก่อนร้อยละ 2.3 โดยเป ็นด้ายที่มาจากใยฮายจำนวน 245,600 ตัน และจากใย 
ประดิษฐ์ 352,700 ตัน การบริโภคเส้นด้ายมีแนวโน้มที่ลดลงมาโดยตลอด แม่กักจะเพิ่มขึ้นบ้ากัเ,น 
ปี พ.ศ. 2542 โดยในปี พ.ศ. 2538 เรามีการบริโภคด้ายฮายถีง 691,700 ตัน แต่ลดลงมาเหลือ 
584,700 ตัน ในปี พ.ศ. 2541 และเพิ่มขึ้นมาเล็กน้อยเป็น 598,300 ตัน ในปี พ.ศ. 2542

ตารางที่ 3.10 ะ การบริโภคเสันด้ายในประเทศไทย พ.ศ, 2538-2542

2538 2539 2540 2541 2542
าริมาณการบริโภค (1000 ตัน!

เส้นด้ายจากใยฮาย 285.8 289.3 261.9 242.5 245.6
เส้นด้ายจากใยประดิษฐ์ 405.9 349.1 362.1 342.2 352.7

รวม 691.7 638.4 624.0 584.7 598.3
อตราการเติบโต (%) 8.3 -7.7 -2.3 -6.3 2.3

ที่มา : ส่วนอุตสาหกรรมส่ิงทอ กระทรวงอุตสาหกรรม
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กา?บริโภคผ้าผืน

ในปี พ.ศ. 2542 ป?ะ’,ทศไทยมีการบริโภคผ้าผืนรวมมีปริมาณเท่ากับ 538.200 ตัน โดย 
แบ่งเปีนผ้าผืนที่ได้จากการทอ 326,400 ตัน เป็นผ้าผืนที่ได้จากกระบวนการกัก 211,800 ตัน การ 
บริโภคดงกล่าวมีการขยายตัวเพิ่มขึ้นจากปีก่อนหนา ในสัดส่วนร้อยละ 4.1 โดยจากตารางที่ 3.11 
เราพบว่าตั้งแต่ช่วงปี พ.ศ. 2539 -  2541 นั้น การบริโภคผ้าผืนมีการลดลงค่อนขางมาก ติดลบร้อย 

ละ 9.3 ในปี พ.ศ. 2539 .ติดลบร้อยละ 5.2 และ 8.3 ตามลำตับ โดยการบริโภคกลับมีการเพิ่มขึ้น 
มาอีกครั้งในปี พ.ศ. 2542

ตารางท ี่3.11 : การบริโภคผ้าผืนในประเทศไทยพ.ค.2 5 3 8 -2 5 4 2

2538 2539 2540 2541 2542
1 เริมาณการบริโภค (1000 ตัน)

ผ้าผืนรวม 656.2 595'1 563.9 516.9 538.2
{6.3} {-9.3} {-5.2} {-8.3} {4.1}

ผ้าผืนจากการทอ 407.9 370.1 344.8 310.1 326.4
ผ้าผืนจากการกัก 248.3 225.0 219.1 206.8 211.8

หมายเหตุ : ตัวเลขในวงเล็บ หมายถึง อตราการเติบโต 
ที่มา : ส่วนอุตสาหกรรมลงทอ กระทรวงอุตสาหกรรม

การบริโภคเครื่องนุ่งห่ม

ทางด้านการบริโภคเครื่องนุ่งห่ม พบว่าแนวโน้มการบริโภคมีการ,ปริบ่ตัวขึ้นเล็กน้อย โดย 
ในปี พ.ศ. 2542 มีการบริโภคเครื่องนุ่งห่ม 222,200 ตัน เพิ่มขึ้นจากปี พ.ศ. 2541 เป็นสัดส่วนร้อย 
ละ 3.3 โดยเป็นการบริโภคเครื่องนุ่งห่มที่ผสิตจากผ้าพอ 162,000 ตัน และเป็นเครื่องนุ่งห่มที่ผสิต 
จ ากผ ้าก ัก6 0 ,2 0 0 ตัน จากตารางท ี่3.12 เทจะเห็น'ได้'ว่า แนวโน้มการบริโภคผ้ากักในประเทศไทย 
นั้นมีแนวโน้มที่ลดลง,อุกป้ นับตั้งแต่ปี พ.ศ. 2538 -  2542 แต่อัตราการลดลงตังกล่าวมีแนวโน้มที่ 
ลดลง ในขณะที่เครื่องนุ่งห่มจากผ้าทอนั้น แมว่าจะมีแนวโน้มการบริโภคที่ลดลงค่อนข้างมากใน 
ช่วง พ.ศ. 2540 - 2541 แต่ก็กลับมาบริโภคเป็นสัดส่วนเพิ่มขีนในปี พ-ศ 2542
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ตา?างหี่3.12 : การบริโภคเครื่องนุ่งห่มของประเทศไทยพ.ศ.2538 -2542

2538 2539 2540 2541 2542
ปริมาณการบริโภคเครื่องน่งห่ม 274.8 283.2 264.0 245.1 222.2

(1000 ตน) {10.9} {3.1} {-6.8} {-18.5} {3.3}
เครื่องนุ่งห่มจากผ้าทอ 184.5 196.8 184.1 153.3 162.0

อตราการเต ิบ โต  (% ) {21.0} {6.7} {-6.5} {-16.7} {5.7}
เครื่องนุ่งห่มจากผ้าถัก 90.3 86.4 79.9 61.8 60.2

อ ัต ราการเต ิบ โต  (% ) {-5.2} {-4.3} {-7.5} {-22.7} {-2.6}

ที่มา : ส่วนอุตสาหกรรมสิ่งทอ กระทรวงอุตลาหกรรม

3.2.4. กา?ค้าผลิตภัณฑ์สิ่งทอชองไทย 

การส่งออก
ประเทศไทยส่งออกผลิตภ ัณฑ ์ส ิ่งทอไปยังต ่างประเทศใน£ปแบบผลิตภัณฑ์ต่างๆตั้งแต  ่

ผลิตภัณฑ์ที่เป็นต้นนํ้า เซ่นพวกเค้นใย ทั้งใยธรรมชาติ และใยประดิษฐ์ จนกงผลิตภัณฑ์ปลายนํ้า 
เซ่นพวกเครื่องนุ่งห่ม ผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ 10 เป็นต้น โดยในปี พ.ศ. 2542 เรามีการส่งออกผลิต 
ภัณฑ์สิ่งทอเป็นมูลค่าถีง 195,303.3 ค้านบาท ด้งแลดงในดารางที่ 3 .13 โดยเป็นการส่งออกผลิต 
ภัณฑ์เค้นใย 8,248.8 ค้านบาท เป็นการส่งออกเค้นใยประดิษฐ์กึง 7,350.9 ค้านบาท และเป็นเค้น 
ใยธรรมซาติ 897.9 โดยการส่งออกผลิตภัณฑ์เค้นใยมีมูลค่าลูงฃึ้นจากปี พ.ศ. 2541 เล็กนอย 
1 1 9 9 ค้านบาท * 1 2 3 4 5 6

10อ ุต ส าห กรรม เค ห ะส ิงท อ  แบ ่งได ้เป ีน  6 ป ร ะ ๓ ท ค ือ

1. พรม

2. ผ ้าม ่าน

3. ผ ้าห ่ม

4. ผ ้าใช ้ใน ห ้อ งน อน  เช ่น ผ ้าะ !ท ี่นอน  ป ล อ ก ห ม อ น  ผ ้าค ล ุม เต ีย ง

5. ผ ้า ใช ้บ น โต ๊ะอ าห าร

6. ผ ้าใช ้ในห ้องน ํ้าและผ ้าขนหร ุ}
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ตาร''างท่ี 3.13 : การ'ส่งออกท่ีงทอแยกตามซนิดของผลิตภัณฑ์พ.ศ. 2538 -  2542

ชนิดชองผลิต.ภ้ณ'ตั 2538 2539 2540 ท541 2542

ปริมาณ มูลค่า ปริมาณ มูลค่า ปริมาณ , ! มูลค่า ปริมาณ มูลค่า ปริ•มาณ มูล? • I

.สนใย (ตัน) 124,454.3 6,378.4 34,751.4 5,347.5 133,330.8 6,126 1 210,003.8 8,128.9 257,230 4 8,2-: 8)

ใยราย 205.2 14.4 38.4 2.8 765.1 8 1 1,973.7 78.0 633.0 1: J

ใยประดิษเ 109,325.5 4,967.4 122,016.4 4,305.3 118,747.2 4,784 61 194,909.1 6.S58.0 242,395.9 7.3-:: ;

ขนลิต4 6,834.1 1,342.1 5,611 2 979.7 6,345.8 1,255.5 4,793-9 1,110.6 4,923 2 I60ชิ ท่ี

ใยพืช 8,089.5 64.5 7,085.4 59.7 7,472.7 77.9 8,327.1 823 9,273.3 7: :|

.สนดาย (ตัน) 164,946.5 12,768.7 184,387 9 13,236.8 201,450.3 17,9742 193,269 2 17,942.9 235,557.1
1

16,92' 5

ด้ายใยราย 30,461.1 3,245.8 33,649.0 2,835.4 42,409.3 4,584.5 34,621.0 4,297.4 34,660.2 3,47-: 1

ด้าย'ใยประดิษเ 112,207.3 8,440.9 138,520.9 8,850.3 151,358.6 11,629.1 152,554,5 12,049.4 192,430,3 11,75! 5

ไหม 430.6 244.4 653.5 383.7 498.1 332.4 247.0 236.9 397.6 342 ร!

ด้ายรนลิ'ต'ไ 1,354.1 465.8 3,407.7 - 993.2 3,816.2 1,336.70 3,052.5 1,281.5 4,279.4 1' H
ด้ายใยพืช 20,493.4 371.8 8,156.8 174.2 3,368.1 91.5 2,784.2 77.7 3,789,6 7. -1

ผ้าผืน (ตัน) 129,204.1 23,528,3 124,694.1 22,716.1 137,944.0 29,737.2 149,346.7 36,784.7 167,632.9 33,436 ชิj

ผ ้าราย 36,211.6 6,683.7 38,129.0 6,8595 45,139.4 9,777.9 47,276.5 12,509.1 49,945 1 10,865 31

ผ้า1ใย ประ ด้ษ4 86,776.4 15,582.8 79,531.7 14,293.7 84,639.4 17,916.8 94,364.2 21,803.3 106,759.5 19,866 •ร

ผ้าถ้ก 4,380.9 751.2 5,745.5 1,060.5 7,337.1 1,467.8 6,920.9 1,830.4 10,225.1 2,124 2เ

ผ้าไหม 184.5 404.: 161.9 386.C 165.9 505.2 154.1 566.3 146.6 512 1

ผ้ารนลิต4 76.: 34.: 139.7 65.E 45.5 22.2 58.9 39.1 71.3 22 9

ผ้าจากใยพืช 1,574.'ะ 71. 977.: 50.: 616." 47.3 572.1 39.2 485.3 4- -!4ไ ชิ»

.คหะลิงทอ - 3,211.: 3,107 \ 4,419.4 _ 4,741.2 4,962.ท่ี

เคร่ืองน่งห่ม (ตัน) 186,105. 2104,947. 150,6634 82,500.'3148,7594 99,380.9 161,419.6 127,038.6 168,342.2 114,577 !เ

เครื่องนุ่งห่มจากผ้าท? 101,627. 4 63,580. 5 72,286. 5 44,536. 7 66,683. 3 50,145.1 70,3523 59,787.5 68,591.1 53,16’ 4

เครื่องนุ่งห่มจากผ้าถัโ 84,477. 8 41,366. 7 78,377. 2 37,963. 5 82,075. 7 49,685.5 91,067. 67,250.7 99,751.1 61,410 •

ปริมาณภารลิงออกรวม - 150,833. 9 126,908. 158,087.5 194,638.6 178,147 4

ลิงทออ่ึนๅ - 12,100. 9 11,893. 0 13,950. 4 16,774' 17,156 9

รวม - 162,934 3 138,801 1 172,038. ■>_ 211,413. 195,3023

ที่มไ : กรมชุ[ลกากร
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ทางด้านการส่งออกผลิตภัณฑ์เล้นด้าย เทพบว่าในปี พ.ศ. 2542  ม ีม ูลค ่ากา๗ งออกเท่า 
กบ 16,921.6 ล้านบาท ลดลงจากปี พ.ศ. 2541 1,021.3 ล้านบาท โดยส่วนใหญ่การส่งออก 
เล้นด้าย จะ เ ป ็น เล้นด้ายจากใยประดิษฐ์เปินหลก คือมีมูลค่าการส่งออกถึง 11,755 5 ล้านบาท 
รองลงมาคือ ผลิตภัณฑ์ด้ายผ้ายและด้ายขนยัตว์

ลำหรบการส่งออกผ้าผืนของประเทศไทยในปี พ.ศ. 2542 มีมูลค่าการส่งออกที่ลดลงโดย 
ในปี พ.ศ. 2541 เราส่งออกสินด้าผ้าผืนไปยังต่างประเทศ มีมูลค่าถึง 36 ,787.4  ล้านบาท และลด 
ลงมาในปี พ.ศ. 2542 เป็น 33,436.8 ล้านบาท โดยในการส่งออกผ้าผืนน้น ผลิตภัณฑ์ผ้าผืนที่ทำ 
จากการทอเล้นใยประดิษฐ์ สร้างมูลค่าการส่งออกมากที่สุดคิดเป็นมูลค่า 10,869.6 ล้านบาท รอง 
ลงมาคือผลิตภัณฑ์ผ้าผืนทอจากเล้นใยผ้าย และผ้าผืนที่ได้จากการกัก

ในส่วนของการส่งออกผลิต■ ภัณฑ์เคร่ืองนุ่งห่มนั้น ถือได้ว่าเป็นผลิตภัณฑ์ที่สร้างมูลค่าการ 
ส่งออกให่ภับอุตสาหกรรมสิ่งทอมากที่สุด โดยในปี พ.ศ. 2542 เราส่งออกผลิตภัณฑ์เครื่องนุ่งห่มม ี
มูลค่าถึง. 114,577.5 ล้านบาท ของ่มูลค่าการส่งออกสิ่งทอทั้งหมด ทั้งนี้เป็นการส่งออกเครื่องนุ่ง 
ห่มที่ทำจากผ้าทอ 53,167.4 ล้านบาท และเครื่องนุ่งห่มที่ทำจากผ้ากัก61,410.1 ล้านบาท

เมื่อพิจารณาในส่วนของตลาดของสินด้าสิ่งทอส่งออกของไทย 11 เราพบว่า ตลาดของ 
ประเทศสหรัฐอเมริกา เป็นตลาดส่งออกที่ใหญ่ที่สุด โดยในปี พ.ค. 2542 ประเทศไทยส่งออกสินค้า 
สิ่งทอไปยังประเทศสหรัฐอเมริกา รวม 70,429 ล้านบาท คิดเป็นร้อยละ 36.06  ของตลาดการส่ง 
ออกทั้งหมด รองลงมา คือตลาดในกลุ่มสหภาพยุโรป อาเซียน เอเซียตะกันออก (ยกเว้นญี่นุ่น) 
ประเทศญี่นุ่น กลุ่มประเทศตะกันออกกลาง ตามลำดับ

เมื่อพิจารณาเป็นรายกลุ่มย่อยของผลิตภัณฑ์นั้น เราพบว่าการส่งออกผลิตภัณฑ์เล้นใย
ประดิษฐ์ พบว่า ฮ่องกง เป็นตลาดส่งออกเป็นยันดับ 1 โดยในปี พ.ศ. 2542 เราส่งออกผลิตภัณฑ์ 
เล้นใยประดิษฐ์ไปยังฮ่องกง 1,595.9 ล้านบาท หรือคิดเป็นร้อยละ 21.71 ของตลาดการส่งออก 
เล้นใยประดิษฐ์ของไทย รองลงมาคือประเทศ อินโดนีเซีย จีน ปากีสถาน และอินเดิย ตามลำดับ

ในด้านตลาดผลิตภัณฑ์เล้นด้าย ในปี พ.ค. 2542 ประเทศ'ไทยส่งออกผลิตภัณฑ์เล้นด้าย 
ไปตลาดประเทศเกาหลีใต้เป็นยันดับ 1 คิดเป็นมูลค่า 1,950.5 ล้านบาท หรือคิดเป็นล้ดส่วนร้อย 
ละ 11.53 รองลงมาคือตลาดประเทศสหรัฐอเมริกา ฮ่องกง ญีปีน และจีน ตามลำดับ

11 ดูข้อมูลในภาคผนวก
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สำห?บในส่วนซองตลาดกา?ส่งออกผ้าผืนนั้น ตลาดลห?ฐอเมริกาเป็นตลาดที่ใหญ่ที่ส ูด 
ของไทย จะพบว่าในปี พ.ค. 2542 ไทยเราส่งออกผ้าผืนไปตลาดลห?ฐอเมริกา มีมูลค่า 4,891.2 
ล้านบาท หรือคิดเป็นลัดส่วนร้อยละ 14.63 ของตลาดส่งออกผ้าผืนของไทย ตลาดที่สำค้'ญ?องลง 
มา คือ ตลาดลห?ฐอาห?บเอมิเรตล์ ฮ่องกง ลห?าซอาณาจัก? และอิตาลี ตามลำดับ

ในด้านของกา?ส่งออกเครื่องนุ่งห่มซึ่งมีมูลค่ากา?ส่งยอกมาศที่ส ูดใบสุคลาหก??มสิ่งทอ 
นั้น เราพบว่าตลาดป?ะเทศลห?ฐอเมริกา เป็นตลาดส่งออกเครืองนุ่งห่มเป็นอินดับ 1 ของประเทศ 
ไทย ปริมาณกา?ส่งออกไปยงตลาดลห?ฐอเมริกา สูงกว่าตลาดประเทคอี่นมาก โดยในปี พ.ศ, 
2542 ประเทศไทยส่งออกผลิตภัณฑ์เค่?องนุ่งห่มไปย้งลห?ฐอเมริกา คิดเป็นมูลค่า 59,212.6 ล้าน 
บาท หรือคิดเป็นร้อยละ 51.68 ของตลาดการส่งออกทงหมด มูลค่ากา?ส่งออกดังกล่าวสูงกว่า 
ตลาดส่งออกอินดับ 2 คือ ประเทศญี่นุ่น ที่มีมูลค่า 8,326 ล้านบาท ถีง 7  เท่าตัว สำห?บตลาดที ่
สำดัญรองลงมา คือ ลห?าซอาณาดัก? เยอ?มน ฝรั่งเศล ตามลำดับ

กา?นำเข้า
เซ่นเดียวภับกา?ส่งออก การนำเข้าผลิตภัณฑ์สิ่งทอฃองไทย มีกา?นำเข้าตั้งแต่ผลิตภัณฑ์ 

เล้นใย จนถึงผลิตภัณฑ์เครื่องนุ่งห่ม โดยในปี พ.ศ. 2542 ประเทศไทยนำเข้าผลิตภัณฑ์สิ่งทอ คิด 
เป็ง4มูลค่า 73,381.7 ล้านบาท ดังแลดงในตารางที่ 3 .14 โดยเป็นการนำเข้าผลิตภัณฑ์เล้นใย 
19,421 ล้านบาท ซึ่งเป็นการนำเข้าผลิตภัณฑ์เล้นใยป?ะดิษฐ์มวกทีสูด คือ 14,913.1 ล้านบาท

ส่วนในด้านการนำเข้าผลิตภัณฑ์เล้นด้าย ในปี พ.ศ 2542 มีการนำเข้า 10,014.7 ล้าน 
บาท และเป็นการนำเข้าเล้นด้ายจากใยประดิษฐ์มากที่สุด คือ 6,598.4 ล้านบาท

สำห?บกา?นำเข้าผ้าผืนในปี พ.ศ. 2542 มีมูลค่าการนำเข้า 28,622.7 ล้านบาท โดยเป็น 
การนำเข้าผ้าผืนที่ทอจากใยลังเคราะห์เป็นดันดับ 1 คิดเป็นมูลค่า 12,392.5 ล้านบาท รองลงมา 
คือ ผ้าผืนที่ทอจากใยฝายและผ้าภัก

การนำเข้าผลิตภัณฑ์เครื่องนุ่งห่ม ถึอได้ว่ามีมูลค่ากา?นำเข้าน้อยที่สูดในบ??ดาผลิตภัณฑ์ 
สิ่งทอที่นำเข้าทั้งหมด โดยในปี พ.ค. 2542 มีการนำเข้าเครื่องนุ่งห่มคิดเป็นมูลค่า 2,353 8 ล้าน 
บาท เป็นเครื่องนุ่งห่มจากผ้าทอ 494.7 ล้านบาท และจากผ้าภัก 1,854.1 ล้านบาท
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ตา?างท่ี 3.14 : การนำเข้าผลิตภัณฑ์ส่ิงทอของไทย แยกตามซนิดผลิตภัณฑ์ พ.ค. 2538 -2542

ชนิดชองผลิตภัณฑ์ 2538 2539 2540 2541 2542

ป!■ มาณ มูลค่า บ ่!มาณ มูลค่า ป!มาณ มูลค่า บ ่!มา(น มูลค่า ป!มา:พ มูล? '.
.ลนใย (■ ต้น') 380,777.8 20,845.4 133,827.4 21,791.0 352,181 5 19,804.ร| 327,837.6 23,076.8 355,641.9 19,421 0

ใย!!าย 326,857.3 16,479.1 354,127.3 17,245.5 281,569.4 า 4.529 3เ 271,158.9 18267.5 283230.2 14,913.1

ใยประติษเ 43,698.6 2,715.1 57,879 3 2,955.1 56,702.7 3,064 0! 48,743.6 3,058.5 61,138.3 2,9132

ชนล้ตว์ 9,486.6 1,631.4 9,575.4 1,456.3 10,953.0 2,163.5} 7,491.9 1,709.4 10,011.0 1,578 9

ใยฟ้ช 753.3 19.8 12,244.3 134.1 2,956.4 48.0 443.2 41.4 1,262.4 -5.8

.ล้นด้าย (ต้น') 71,886.1 6,739.1 47,0047 6,968.5 51,570.6 6,613.3 62,725.8 9,288.2 69,047.4 10,014.7

ด้ายใยราย 10,386.7 1,274.2 5,903.3 852.0 6,918.3 1,048.5 10,118.1 1,638.3 11,789.0 2,065.9

ด้ายใยประติษเ 59,166.6 4,791.3 39,107.6 4,513.4 41,514.0 4,971.6 49,292.0 6,323.6 51,803.3 6,598.4

ไหม 458.1 313 457 5 281.3 1,500.4 187 6 1430 151.2 2342 2C6 3

ด้ายชนล้ตว์ 1,097.3 298.3 1,1197 299.7 1,289.5 379.50 2,868.1 1,129.8 4,848.6 1,085.3

ด้ายใยฟ้ช 777.4 62.3 416.6 22.1 348.4 26.1 304.6 45.3 372.3 5*5.3

ผ้าผน (ต้น) 98,589.4 22,594.8 88,715.9 20,534.6 85,111.9 21,916.5 88,701.3 27,273.6 115,412.4 28,622 7

ผ้าราย 18,332.3 4,459.5 16,355.8 4,074.1 14,488.9 4,656.9 15,155.3 6,056.4 22,938.9 7,083.0

ผ้า1ใยประด้ษเ 58,713.5 11,495.2 52,6687 10,205.0 48,670.4 9,927.3 52,684.2 11,976.3 67,559.0 12,392 5เ

ผ้าถัก 19,173.7 5,380.2 17,278.7 4,868.1 19,981.7 6,003.9 18,811.3 7,426.6 22,274.0 7,249.4

ผ้าไหม 35.6 51 .ะ 24.8 37.1 22.7 39.5 20.8 29.5 335.1 54.0

ผ้ารนลัต'โ 1,451.3 885.6 1,678.3 1,107.3 1,306.ร 887.5 1,206.6 1,205.86 1,103.6 85' 1

ผ้าจากใยพช 883.C 322.6 709.6 243.6 641.3 401.4 823.7 579 1,157.4 7527

.คหะลิงทอ - 254.6 2763 305.E 179.; - 466 9

.คร่ึองนุ่งห่ม (ต้น) 1,583.( 946. 3 2,413.' 1,421 3 3,935.5 2,783.6 2,2686 1,978.; 2,523.6 2.853 3

(ค่^องนุ่งห่มจากผ้าท* 555. 568. 3 7593 768. 2 764.6 1,008.6 397.; 603.6 419.6 4' ! 7
เค่ร๋ึองนุ่งห่มจ ากผ้าถัโ 1,027. 5 377. 6 1,653 5 653. ว้ 3,17143 1,774. 1,8712 1,374.6 2,104. 1,859.1

มูลค่าการนำเ.ชารวม - 51,380.4 49,992. 5 51,423. 61,796. - 608*5 1

ลิงทออ่ึนๅ - 9,186 5 9,366.2 10,086. 12,102. 3 12,5226

รวม - 60,566 9 59,358 7 61,509. 2 73,898. 73,ะ5* 7

ที่มา : กรมศุลกากร
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ในการนำเข้าผลิตภัณฑ์สิ่งทอนั้น เม ื่อพิจารณาในส่วนตลาดนำเข้า '* เร''าพบ1ว่า ปร'ะเทศ 
ไทยมีการนำเข้าผลิตภัณฑ์สิ่งทอ,จากปร'ะเทศ'โต,หวนเป็น,อันลับ 1 โดยในปี พ.ค. 2542 เป็นมลค่า
13,236.1 ล้านบาท คิดเป็นอัดส่วนร้อยละ 18.04 อันลับ 2 คือปร'ะเทศจีน 12.732.8 ล้านบาท รอง 
ลงมาคือ ปร,ะเทศ ญี่ปีน ออลเตร,เลีย เกาหลีใต้ และฮ่องกง

เมื่อพิจารณาเป็นรายกลุ่มย่อยของผลิตภัณฑ์ เราพบว่า มีการนำเข้าผลิตภัณฑ์เล้นใย 
ประดิษฐ์จากประเทศญี่ปีน เป็นอันลับ 1 ถึงร้อยละ 50.86 ของการนำเข้าเล้นใยประดิษฐ์ทั้งหมด 
คิดเป็Iน^ลค่า 1,481.6 ล้านบาท ลูงกว่าการนำเข้าเส้นใยประดิษฐ์จากประเทศไต้หวันที่เป็นอันลับ 
2 ถึงเกือบ 3 เท่าตัว รองลงมาคือ ประเทศอินโดนีเซีย สหรัฐอฒริกา และลหราซอาณาจักร

ในส่วนของการนำเข้าเล้นดาย พบว่าประเทศไทยนำเข้าเล้นด้ายจากจีนมากที่สุด มีมุ]ลค่า 
การนำเข้าในปี พ.ศ. 2542 เท่ากบ 2,303.7 ล้านบาท รองลงมาคือ ไต้หวัน ญี่บ ุ่น อินโดนีเซีย และ 
เกาหลีใต้

การนำเข้าผลิตภัณฑ์ผ้าผืนนั้น มีการนำเข้าผ้าผืนจากประเทศไต้หวันมากที่สุด รองลงมา 
คือจีน, เกาหล ีใต ้.ญ ี่บ ุ่น .และฮ ่องกงโดยม ีอ ัดส ่วนการนำเข ้าร ้อยละ27.04  21.95 12.35 11.85 
และ6.25 ตามล้าลับ

สำหรับการนำเข้าเครื่องบุ่งห่ม เราพบว่า ประเทศไทยมีการนำเข้าเครื่องบุ่งห่มจากประเทศ 
จี14มากที่ล ุด โดยในปี พ.ศ. 2542 มีการนำเข้าจากจีน คิดเป็นอัดส่วนร้อยละ 69.06 ของการนำเข้า 
เครื่องบุ่งห่มทั้งหมด ซึ่งมากกว่าการนำเข้าจากฮ่องกง ซึ่งเป็นอันลับ 2  ถึง 7 เท่า รองลงมาคือการ 
นำเข ้าจาก สหราชอาณาจักร อิตาลี และสหรัฐอเมริกา

ดุลการค้าสิ่งทอของประเทศไทย
เมื่อพิจารณาถึงดุลการค้าสิ่งทอของไทย โดยจากตารางที่ 3 .15 พบว่า ประเทศไทยมีการ 

ได้ดุลการค้าในผลิตภัณฑ์สิ่งทอมาโดยตลอด โดยในปี พ-ศ 2542 เราได้ดุลการค้ารวม 121,921.6 
ล้านบาท ลดลงจากปีก่อนหน้า คือปีพ.ศ. 2541 คิดเป็นร้อยละ 11.3 และเมื่อเราแยกพิจารณาเป็น 
ผลิตภัณฑ์ย่อย เราจะพบว่า ในปี พ.ศ 2542 ผลิตภัณฑ์เล้นใยมีการขาดดุล 11,172.2 ล้านบาท 
ผลิตภัณฑ์

12 ดูข้อมูล,ใ14ภาคผนวก
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เล้นด้าย ได้ดุล 6,906.9 ล้านบาท ผลิตภัณฑ์ผ้าผืน ได้ดุล 4,614.1 ล้านบาท เคหะสิ่งทอ 
ได้ดุล 4,495.8 ล้านบาท และผลิตกัณฑ์เครื่องนุ่งห่มได้ดุลการค้ามากที่ลด 112,223.7 ล้านบาท

จะเห ็นได้ว ่าม ีเพ ียงผลิตกัณฑ์เล ้นใยเท ่าน ั้นที่ประเทศไทยขกดดุลการค้าก ับต่างประเทศ  
ทั้งนี้เป็นเพราะว่า อุตสาหกรรมเล้นใยนั้น ประเทคไทยไม่ลามารถผลิตได้เพียงพอกับครามต้องการ 
การผลิตฝ็ายของประเทศไทย ลามารถผลิตรองรับกับครามต้องการได้เพียงรอยละ 10 15 ของ 
ความต้องการของประเทศเท่านั้น การผลิตเล้นใยประดิษฐ์ก็เช่นเดียกกัน การผลิตเล้นใยประดิษฐ์<43 A.9
จำเป็นต้องอาภัยวตฤดิบจากอุตสาหกรรมปิโตรเคมี และต้องการเงินลงทุนจำนรนมาก รวมท้ัง 
เครื่องจักรที่ทันลมัย ทำให้เรามีโรงงานที่ผลิตเล้นใยประดิษฐ์เพียง 18 โรงงาน ผลผลิตที่ได้จึงไม ่
เพียงพอกับความต้องการ ทำให้ต้องนำเข้าผลิตกัณฑ์จากต่างประเทศ

ตารางที่ 3,15 : ดุลการค้าสิ่งทอของประเทศไทย พ.ศ. 2538 -2542
(หน่วย : สัานบาท)

ผลิตภัณฑ์ 2538 2539 2540 2541 ' 2542
เส้นใย -14,467.0 -16,443.5 -13,678.7 -14,947.9 -11,172.2

{8.8} {13.7} {-16.8} {9.3} {-25.3}
เส้นด้าย 6,029.6 7,268.3 11,360.9 8,654.7 6,906.9

{-6.4} {20.5} {56.3} {-23.8} {-20.2}
ผ้าผืน 933.5 2,181.5 7,820.7 9.513.8 4,814.1

{-152.0} {133.7} {258.5} {21.6} {-49.4}
เคหะลิงทอ 2,956.7 2,830.7 4,113.9 4,561.9 4,495.8

{4.0} {-4.3} {45.3} {10.9} {-1.4}
เคร่ึองนุ่งห่ม 104,000.7 81,078.6 97,047.9 125,060.3 112,223.7

{0.8} {-22.0} {19.7} {28.9} {-10.3}
ล ิง ทออ่ีนๆ 2,914.4 2,526.8 3,864.3 4,672.3 4,653.3

{49.6} {-13.3} {52.9} {20.9} {-0.4}
ดุลการค้ารวม 102,367.9 79,442.4 110,529.0 137,515.1 121,921.6

{3.1} {-22.4} {39.1} {24.4} {-11.3}
หมายเหตุ : ตัวเลขในวงเล็บ หมายถึง อัตราการเติบโต 
ที่มา : ส่วนอุตสาหกรรมสิ่งทอ กระทรวงอุตสาหกรรม

13 ล่ีล่ี โกภัยยานนท์.อ้างแล้ว. หน้า 4
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3.3 กา?'ลง,หน'โดf เตร,-ง,5),ากตู่'างปร,ะเทศ'ใน,éj ดล',ไหกgy มสิ่งทอไท,ย

กา?ลงทุน'โดยตรง1จากต ่างป?ะเทศใน,อุตสาหก?รมสิ่งท'อของป?'ะเ'ทศไ,ทยเริ่มมีค'วาม,ซัด 
เจนนับตั้งแต่ปี พ.ศ. 2504 หลังจากรัฐบาลในขณะมั่นประกาศใช้แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคม 
แห่งชาติ ฉบับที่ 1 (พ.ศ. 2504 -  2509) ซึ่งบุ่งเน้นกา?ลังเลริมพัฒนาอุตสาหกรรมทดแทนการนำ 
เข้า (Import Substitution) โดยอุตสาหกรรมสิ่งทอเป็นลาขาอุตสาหกรรมนำที่จะดำเนินการพัฒนา 
ตามนโยบายดังกล่าว นอกจากมั่นบังได้มีการปรับปรุงพระราชบัญญัติลังเลริมการลงทุนเพี่อกิจ
การอุตลาหก?รม ในปี พ.ศ. 2505 โดยได้แบ่งกิจการที่อยู่ในข่ายให้การลังเลริมออกเป็น 3 ประเภท 
ตามลำดับความลำดัญ การให้สิทธิประโยชน์จะกำหนดมากน้อยตามความลำคญของกิจการแต  ่
ละประ๓ ท การดำเนินการดังกล่าวได้ลร้างความมั่นใจต่อนักลงทุนขาวต่างประเทศ ทำให้บริษัท 
ซาวต่างประเทศ โดยเฉพาะจากประเทศญี่ย ู่น เข้ามาขอรับการลังเลริมการลงทุนในอุตสาหกรรม 
สิ่งทอมากชื้น เนื่องจากได้รับสิทธิประโยชน์มาก เพราะเป็นกิจการที่รัฐให้ความลำดัญ

การลงท ุนท ี่มาจากญ ี่ป ีนในเวลาม ั่นอยู่ในลักษณะของการร่วมลงท ุนก ับผ ู้ประกอบการ 
ชาวไทย โดยกลุ่มทุนจากญี่ป ีน อาทิเซ่น กลุ่ม Toray, กลุ่ม Teijin Kurabo Marubeni และกลุ่ม 
Nomura ซึ่งกลุ่มหรือบริษัทเหล่านี้ ลัวนใหญ่เป็นผู้ผลิตหรือเป็นบริษัทการคาระหว่างประเทศราย 
ลำศัญในประเทศญี่ปีนในขณะมั่น ลำหรับบริษัทร่วมทุนแนวหน้าที่ดัดตั้งขึ้นในประเทศไทย' ได้แก่ 
Thai -  Yazaki Mahakun ก่อตั้งกิจการในปี พ.ศ. 2506 Tokai -  Dyeing ก่อตั้งกิจการเมื่อปี พ.ศ. 
2506 Thai Toray Textile Mill ก่อตั้งในปี พ.ศ. 2507 Thai Teijin Textile ก่อตั้งเมื่อปี พ.ศ. 2506

นอกจากบริษัทจากประเทศญี่ปีนแล้ว ในระยะหลังต่อมาคือ ประมาณซ่วงปี พ.ศ. 2517 -  
2518 บริษัทจากไตหดันและฮ่องกง ก็ได้เข้ามาลงทุนในประเทศไทยมากขึ้น เนื่องจากต้องการหลบ 
เลี่ยงมาตรการการควบคุมปริมาณการนำเข้าหรือ'โควต้าฃอง'ปร:ะแทศ,อุตสาหกรรม'ช้ัน,นำต่างๆ

ในซ่วงตั้งแต่'ปี พ.ศ. 2525 เป็นต้นมา การลงทุนโดยตรงจากต่างประเทศในอุตลาหกรรม 
สิ่งทอไทย มีแนวโน้มเพิ่มขึ้น เนื่องจากประเทศไทยลามารถผลิตและล่งออกสินค้าสิ่งทอได้เพิ่มขึ้น 
อย่างรวดเรว ซึ่งเป็นผลจากการเพิ่มขึ้นใน.ศักยภาพการแข่ง'ขนในอุตสาหกรรมสิ่งทอไทย ทำให้มี 
การลงทุนจากต่างประเทศไหลเข้ามาอย่างมาก มั่งจากประเทศญี่ปีนทีมีฐานการผลิตอยู่แล้ว นัก 
ลงทุนจากไต้หวน ฮ่องกง ลหรัฐอเมริกา สหภาพยุโรป อินเดย และจีน ก็เข้ามาลงทุนในอุตลาห 
กรรมสิ่งทอในประเทศไทยมากขึ้น โดยการลงทุนจากประเทศ ญี่ป ีน ไต้หวน และฮ่องกง มั่นมักเป็น
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กา?ย้ายฐานการผลิตมายงประเทศไทย ทั้งนื้เนื่องจากทั้ง 3 ประเทค ประลบก้มปัญหาค่าจางแรง 
งานสูง และค่าเงินของตนที่สูงขึ้น

ลักษณะการลงทนจากต่างประเทศในอุตสาหกรรมสิ่งทอไทย

ในการพ ิจารณาลักษณะการลงท ุนโดยตรงจากต ่างประเทศในส ูตล ่าหกรรมสงทอของ 
ประเทศไทยนั้น เราจะพิจารณาเฉพาะในส่วนของการลงทุนที่ได้รับการอนุม้ตจากลำนักงานคณะ 
กรรมการส่งเสริมการลงทุน (Board of Investment: BOI) เท่านัน เนีองจากการลงทุนนอกเหนือ 
จากนี้ ไม่สามารถที่จะหาข้อมูลที่แน่นอนได้

เมื่อพิจารณาการลงทุนโดยตรงจากต่างประเทศแยกเป็นรายประเทศมูเข้ามาลงทุน จาก 
ตารางที่ 3.16 พบว่า ประเทศญี่นุ่นอังคงครองอันดับ 1 ในสัดส่วนการลงทุน ทั้งจานวนโครงการลง 
ทุนและมูลค่าการลงทุน คือในช่วงทั้งแต่ปี พ.ศ. 2530 -  2539 มีจำนวนโครงการลงทุนจากประเทศ 
ญี่นุ่นทั้งล่น 47 โครงกา? และมีมูลค่าภารล่งทุน 1,675.1 ลานบาท รองลงมาเป็นโครงการการลง 
ทุนจากไต้หวัน ฮ่องกง ในขณะที่ประเทคจากทวีปสูโรป อาทิ สหราซอาณาจักร อังคงมีบทบาท 
การลงทุนอยู่คือ ในช่วงเวลาดังกล่าวมีโครงการการลงทุนรวม 16 โครงการ คืดเป็นมูลค่า 195.3 
ล้านบาท และประเทศสหรัฐอเมริกาเองก็มีโครงการลงทุน ถึง 16 โครงกา? เป็นมูลค่าการลงทุนถึง
351.1 ล้านบาท

เมื่อพ ิจารณาถึงการลงทุนจากต่างประเทศแยกตามหมาดสูตล่าษกรรมย่อยของสูตล่าห  
กรรมสิ่งทอ พบว่าโครงการอุตสาหกรรมเล้นใยประดิษฐ์นั้น ประเทศญี่ปนและไต้หวัน มีสัดส่วนมูล 
ค่าการลงทุนในลำดับต้นๆ ลำหรบอุตสาหกรรมปันด้าย ทอผ้าและถกผ้า ประเทศญี่นุ่น อนเตย 
สหราซอาณาจักร จีน และไต้หวันมีสัดส่วนการลงทุนสูงกว่าประเทศอื่นๆ สูตล่าหกรรมฟอกย้อม 
พิมพ์และตกแต่งลำเร็จ ประเทศญี่นุ่น ฮ่องกง ไต้หวัน และสวิสเซอริแลนด์ มีบทบาทลดหลั่นลงมา 
ในขณะที่ ฮ่องกง สหราซอาณาจักร สหรัฐอเมริกา ไต้หวัน และจีน มีสัดส่วนมูลค่าการลงทุนสูง 
ในอุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม และเคหะสิ่งทอ

เมื่อพิจารณาถึงสถานที่ทั้งของโครงการการล่งทุนด้านสูตล่าหก5’5'มล่งทอสากต่างประเทศ 
จากตารางที่ 3.17 เราพบว่า โครงการการลงทุนส่วนใหญ่จะทั้งอยู่ในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล 
ทั้งนี้โรงงานผลิตเล้นใยประดิษฐ์ มีกทั้งอยู่ในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล่ และภาคกลาง โรงงาน 
ปันด้าย ทอผ้า และถักผ้า รวมทั้งโรงงานฟอกย้อม พิมพ์ และตกแต่ง ส่วนใหญ่ทั้งโรงงานในเขต
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ตไรางท่ี 3.16 : การลงทุนโดยตรงจากต่างประเฑศในอุตสาหกรรมสิ่งทอ (เฉพาะที่ไต่รับอนุมัติส่ง 
เสรัม การลงทุน) แยกรายประเทศ พ.ศ. 2530 -  2539

(.หน่วย : ต่านบาท)
ประเทศ 2 5 3 0 - 2535 2536 2537 2538 2539 รวม

โครงการ รุ)ลค่า โครงการ ม ูลค ่า โครงการ มูลค่า โครงการ ม ูลค ่า โครงการ มูลค่า โครงการ มูลค่า

Japan 32 1,484.4 4 30.9 3 33.5 4 52.5 4 73.8 47 1,675.1

T aiwan 22 440.5 2 10.4 5 161.7 3 35.7 4 3 9 2 36 6 8 " 5

HK า7 531.4 1 11.6 4 15.0 3 13.0 3 25.3 28 596 3

China 17 172.1 3 15.0 2 - - - 1 8.2 23 195.3

UK 11 257.5 2 20.9 2 23.6 - 1 11.3 16 313 3

India 10 123.1 3 149.8 2 0.5 3 5.5 1 4.7 16 283 61

Singapore 8 112.4 .. 3 17.7 4 12.2 : 3 10.5 3 21.2 18 1740

USA 9 81.6 2 251.5 2 4.0 1 8.5 '**>£ . 5.5 15 35" 1

Others 47 1,136.1 12 406.5 13 190.7 9 117.3 12 130.9 75 1,981 5

รวม* ** 173 4,339.1 32 914.2 37 441.2 26 243.C 31 320.1 274 6,257 ไ7

จำนวน** 99 4,339.1 12 914.2 28 441.2 17 243.C 20 320.1 176 6,2577

(ครงการ

* นับชํ้าในกรณีที่เงินลงทุนจดทะเบียนมาจากนักลงทุนมากกว่า 1 ประเทศ
** จำนวนโครงการร่วมลงทุนที่ได้รับอนุมัติส่งเสริมการลงทุนในแต่ละป ็
ที่มๆ : ลำนักงานคณะกรรมกา?ส่งเสริมการลงทุน, 2540
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ตุๆ?ๆงที่ 3.17 : การลงทุนโดยตรงจากต่างประเทคในอุตสาหกรรมสิ่งทอ (เฉพาะที่ได้Fบอบุมัตส่ง 
เสริมการลงทุน) แยกตามภาคที่ตั้งโรงงาน พ.ค. 2530 -2 5 3 9

ประเภท กรุงเทพและ 

ปริมณฑล

ภาคกลาง ภาคตะวันออก ภาคเหนือ ภาคตะวันออก 

เอียงเหนือ
รวม

เย้น'โยประดิษฐ์ 6 4 2 - 1 13
ปันด้าย1ทอผ้าและถักผ้า 15 6 5 3 1 30
ฟอกย้อม พิมพ์ และ 22 6 6 - 1 35

ตกแต่งสำเร็จ

เคหะส่ิงทอ 3 - - 2 1 6
เครื่องนุ่งห่ม 10 5 9 7~ 5 36
อื่นๆ 2 3 2 1 - 8

รวม 58 24 24 ’ 13 9 128

ที่มา : สำนักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน, 2540
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กรุงเทพฯและป?มณฑล ในส่วนโรงงานเครื่องนุ่งห่มมีการตั้งโรงงานที่ค่อนข้างกระจายในหลายพื้น 
ท่ี อย่างไ?ก็ตามจากการตรวจลอบจังหวดต่างๅที่ดรงงานตงอยู่ พบว่า ในเขตกรุงเทพฯและ 
ปริมณฑล โครงการส่วนใหญ่จะตงอยู่ในเขตจังหวัดสมุทรปราการ ในภาคกลางจะตงอยู่เฉพาะ 
จังหวัดอยุธยา ลระบุรี ลพบุรี และเพชรบุรี ภาคตะวันออกมักตั้งโรงงานอยู่ในจังหวัดฉะเชิงเทรา 
ปราจีนบุรี ระยอง และชลบุรี ในส่วนของภาคเหนือจะกระจุกตัวอยู่ในจังหวัดลำพูนและเชียงใหม่ 
ส่วน,ไน.ภาคตะวัน'ออกเฉียงเหนือตั้ง1อยู่'ใน'จังหวัด,นครราชสีมาและ,ขอน1แก่'น

อย่างไรก็ตามแนวโน้มการตั้งโรงงานมีทีท่าว่าจะขยายตัาจากเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล 
ออกไปส่จังหวัดต่างๆมากยิ่งขึ้น ตามนโยบายการแปงเขตการส่งเสรีมการลงทุนออกเป็น 3 เขต 14 
ของลำนกงานคณะกรรมการส่งเสรีมการลงทุน เพื่อเร่งรัด'ให้อุตสาหกรรมกระจาย1ไปส่ภูมิภาคมาก 
ยิ่งขึ้น ซึ่งในแต่ละเขตก็จะได้รับสิทธิประโยชน์แตกต่างกัน โดยโครงการการลงทุนในเขตที่ 3 ซ่ึงอยู่ 
นอกเหนือเขตกรุงเทพฯ ปริมณฑล และพื้นที่รอบขาง จะได้รับสิทธิประโยชน์มากที่สุด

บทบาทของการลงทุนโดยตรงจากต่างประเทศต่ออุตสาหกรรมสิ่งทอไทย

การลงทุนตั้งโรงงานอุตสาหกรรมสิ่งทอในประเทศไทย นับจนถีงป๋จจุบ้นมีจำนวน
ประมาณ 4,500 โรงงาน และส่วนใหญ่เป็นการลงทุนโดยนักลงทุนซาวไทย โรงงานเหล่านื้หากเป็น 
โรงงานขนาดใหญ่ ก็มักขอรับการส่งเสริมการลงทุนจากสำนักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน 
และส่วน'หนึ่งเป็น'โครงการร่วมลงทุนกับซาวต่างประเทศ!ดง!กล่า,วมาแล้ว แต่อย่างไรก็ดี มีโรงงาน 
อุตสาหกรรมสิ่งทอบางส่วนที่เป็นการร่วมดงทุนกับซาวต่างประเทศ แต่ไม่ได้ขอรับการส่งเด่ริมการ 
สงทุน ซึ่งถือว่าเป็นการลงทุนโดยตรงจากต่างประเทศด้วยเช่นกัน อย่างไรกีดข้อมุลสถิติในส่วนนี้ 
ยงขาดความชัดเจน

แม้ว่านักลงทุนซาวไทยมีบทบาทลำกัญต่อการขยายตัาฃองอุตสานกรรมสิ่งทอไทยกีตาม 
แต่การลงทุนโดยตรงจากต่างประเทศในอุตสาหกรรมสิ่งทอในรุบ่ภจรร่จมลงทุนกับนักลงทุนซาว 
ญี่นุ่นในระยะเริ่มตันของกระบวนการพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งท'0ไทย ซึ่งการลงทุนกังกล่าวในแง่ของ 
ณี่ป่นนั้น เป็นส่วนหนึ่งของกลยุทธ์ที่จะรักษาส่วนแบ่งตลาดสินค้าสิ่งทอภายในบ่ระเทศที่ญี่นุ่นเข้า 
ไปร่วมลงทุน แต่ในแง่ประเทศไทยก็ได้ประโยชน์ในด้านเงินลงทุนจากต่างประเทศ การช่วยให้เถิด 
การจ้างงาน การถ่ายทอดเทคโนโลยีกา?ผลิตและการจัดการ อย่างไรกีตาม ในแง่การจัดการนั้น

14 ดูใ,นภาคผนวก
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เณ์สัดส่วนของทุนเรือนหุ้นในโครงการ่วมลงทุนของนักลงทุบ ส่วนใหญ่จะไฝเกิน ร้'อยละ 49 ของ 
เงินทุนจดทะเบียน แต่'ใน'ทางปฏิบัตินักลงทุน'ราวญี่หุ้นค่อน,ข้าง,จะควบคุม!ดา'นการบริหาร หรือมี 
อำนาจต่อรองสูงกว่านักลงทุนชาวไทยที่ร่ามลงทุนด้าย โดยเฉพาะโรงงานสิ่งทอขนาดใหญ่ที่มี
กระบวนการผลิตครบวงจร หรือมีโรงงานในเครือครบวงจร ทั้งนื้เพราะในการลงทุนดังกล่าวญี่หุ้น 
มกเป็นผู้ออกเงินทุน อีกทั้งต้องพี่งพาเทคโนโลยี เครื่องจักรอุปกรณ์จากฝ่ายญี่ห ุ้นด้าย

ในระยะหสังแม้ว ่าการลงทุนโดยตรงจากต่างประเทศโดยนักลงท ุนซาาญ ี่ห ุ้นจะยังม ีส ัด  
ส่วนสูง แต่บทบาทการลงทุนจากนักลงทุนชาติอื่นๆ เซ่นไต้หจันและฮ่องกง ก็เพิ่มมากขึ้นใน!;ปการ 
ย้ายฐานการผลิตเขามาในประเทศไทย แม้ว่าการลงทุนเหล่านี้จะก่อให้เกิดการไหลเข้าของเงินทุน 
ช่วยก่อให้เกิดการจ้างงาน แต่การถ่ายทอดเทคโนโลยีการผลิตหรือการจัดการก็ยังไม่ค่อยเด่นซัด
มากนัก โดยเฉพาะโครงการการลงทุนขนาดเล็กของนักลงทุนรายย่อยจากต่างประเทศ

โดยลร;ป การลงทุนโดยตรงจากต่างประเทศในอุตลาหกรรมลงทอ ได้มีส่วนต่อการพัฒนา 
อุตสาหกรรมสิ่งทอจากอดีตจนกิงบีจจุบน ทั้งในด้านสร้างผลบากต่อดุลการชำระเงินของประเทศ 
การจ้างงาน การแสวงหาเงินตราต่างประเทศ และยังมีผลทางออมต่อการช่วยพัฒนาเทคโนโลย  ี
การผลิตและการจัดการอีกทางหนึ่งด้าย ในอนาคตการลงทุนโดยตรงจากต่างประเทศในอุตสาห 
กรรมสิ่งทอ ยังเป็นความต้องการซองประเทศไทย โดยเฉพาะการลงทุนที่ม ีดุณภาพเกี่ยวกบการ 
ผลิตสินค้าที่มุเลค่าเพิ่มสูง
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