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CAD(Computer Aided Design) การออกแบบโดยนำคอมพิวเตอร์เข้ามามีส่วนช่วย
CAE(Computer Aided Engineering) การวิเคราะห์ปัญหาทางวิศวกรรมโดยนำคอมพิวเตอร์เข้า

มามีส่วนช่วย
CAM(Computer Aided Manufacturing) การผลิตโดยนำคอมพิวเตอร์เข้ามามีส่วนช่วย 
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