
สรูปผลการวิจัย

1. ความต้านทานการกรองนาเริ่มต้น เท่ากับ 1.998*1013 m 1 ไต้ฟลักช์ในช่วง 40-80 l/m2-h ท่ีความ 
คันในการดำเนินระบบในช่วง 2.0-3.5 บาร์

2. ผงถ่านกัมมันต้ชนิด HRO CH M325-60 มีประสิทธิภาพการดูดติดสีย้อมดีที่ชุด เม่ือเทียบกับผง 
ถ่านก้มมี''นตํVนิด HRO HM325-60 และ HRO M200-60 โดยการทดสอบด้วย Isotherm test

3. ความคันในการกรองนำที่ให้ประสิทธิภาพการบำบัดนํ้าเสียสีย้อมดีที่ชุดคือ 2 บาร์
4. การบำบัดนำเสียสีย้อมแวดและสีย้อมดิสเพอร์สต้วยกระบวนการเมมเบรนอัลตราทีณดรชันไต้ 

ฟลักซ์ในช่วง 40-70 l/m2-h ส่วนสีย้อมไดเร็กทํไต้ฟลักซ์ในช่วง 30-60 l/m2-h ท่ีความคันในการ 
ดำเนินระบบในช่วง 2.0-3.5 บาร์

5. ที่ความคันในการดำเนินระบบ 2 บาร์ ประสิทธิภาพการกำจัดซีโอดีและทีโอซี สำหรับการ 
บำบัดนำเสียสีย้อมท้ัง 3 ชนิดด้วยกระบวนการเมมเบรนอัลตราทีลเดรชัน มีค่ามากกว่า 80% และ 
สามารถกำจัดความเข้มสีไต้หมด

6. ที่ความคันในการดำเนินระบบ 2 บาร์ ประสิทธิภาพการกำจัดทีโอซี สำหรับการบำบัดทั้าเสียสี 
ย้อมไดเร็กท์ต้วยกระบวนการ PAC-UF มีค่ามากกว่า 90% และสามารถกำจัดซีโอดีไต้เกือบ 
100% ส่วนความเข้มสีกำจัดไต้หมด สำหรับความเข้มข้นผงถ่านกัมมันต์ทั้ง 1500 มก./ล. และ 
3000 มก./ล.

7. การบำบัดนํ้าเสียสีย้อมไดเรีกท์ต้วยกระบวนการ PAC-UF ไต้ฟลักซ์ในช่วง 20-60 l/m2-h ท่ีความ 
คันในการดำเนินระบบในช่วง 2.0-3.5 บาร์ ทั้งความเข้มข้นผงถ่านก้มมันต์ 1500 มก./ล. และ 
3000 มก./ล.

8. เมมเบรนอัลตราทีลเดรชันสามารถนำไปประยูกต้ใชัในการบำบัดนาเสียสีย้อมที่พีเอชของนาเสีย 
มีความไม่แน่นอนไต้ กล่าวคือ เม่ือเปล่ียนแปลงพีเอชของน้ําเสียในช่วง 3-10 แล้ว จะพบว่า 
ประสิทธิภาพการกำจัดซีโอดีและทีโอซียังคงไต้มากกว่า 80% และกำจัดดความเข้มสีไต้หมด

9. ความต้านทานการกรองน้ําของเมมเบรนสำหรับการบำบัดนาเสียสีย้อมทั้ง 3 ชนิด ด้วยกระบวน 
การเมมเบรนอัลตราทีลเดรชันมีค่าเพิ่มขึ้นจากความต้านทานเริ่มต้นประมาณ 25% ส่วนความ 
ต้านทานการกรองนาของเมมเบรนสำหรับการบำบัดนาเสียสีย้อมโดยกระบวนการ PAC-UF มี 
ค่าเพิ่มขึ้นประมาณ 35% แต่เมมเบรนสามารถคืนสภาพการใชังานไต้ดีเหมือนเดิม หลังทำความ 
สะอาดเมมเบรนแล้ว
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