
ก า ร ท ด ส อ บ ร ะ บ บ ก า ร ต ิด ต า ม ก ิจ ก ร ร ม ก า ร ผ ล ิต

ก า ร ท ด ส อ บ ร ะ บ บ ก า ร ต ิด ต า ม ก ิจ ก ร ร ม ก า ร ผ ล ิต ได ้ม ีก า ร ท ด ส อ บ  M o d e l  ท ั้ง  3  จ ุด ก า ร  
ท ำ ง า น  โ ด ย ส ม ม ุต ิใ ห ้จ ุด ก า ร ท ำ ง า น ต า ม

1 . D i e  A t t a c h
2 .  W ir e  B o n d i n g
3 .  I n s p e c t i o n

บ ท ท ี่ 4

4 . 1  ท า ? ท ด ส อ บ  A p p l i c a t i o n  P r o g r a m

ก ่อ น ท ี่จ ะ ต ิด ต ั้ง ร ะ บ บ ด ัง ก ล ่า ว  ไ ด ้ม ีก า ร ท ด ส อ บ ป ้อ น ข ้อ ม ูล เ พ ื่อ ส ร ้า ง ฐ า น  ข ้อ ม ูล ด ัง ต ่อ ไ ป น ี้

4 . 1 . 1  ก า ร เ ข ้า ส ู่โ ห ม ด  I n i t i a t i o n  เ พ ื่อ ก ำ ห น ด  P a r a m e t e r s  ต ่า ง  ๆ  ใ ห ้ก ับ ร ะ บ บ ฐ า น ข ้อ ม ูล  
แ ส ด ง ด ัง ร ูป ท ี่ 4 . 1

ร ป ท ี่4.1 แสดงการเข้าสุ'โหมด Initiation
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4 . 1 . 1 . 1  ก ำ ห น ด จ ุด ก า ร ท ำ ง า น ต ่า ง  ๆ  โ ด ย ต ้อ ง ก ำ ห น ด  
ก .  S t a t i o n  N a m e  เ ­
ข . U n i t  N a m e  เ ­
ด .  O p e r a t o r  N a m e  :- 
ง .  L o c a t i o n  :-

รปที่ 4 .2  แสดงการเข ้าส ่หน ้าจอการทำงาน
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ก .  A d d  N e w  : ใ ช ้ใ น ก ร ณ ีท ี่จ ะ ม ีก า ร เ พ ิ่ม เ ต ิม จ ุด ท ำ ง า น ใ ห ม ่ๆ
ข .  D e l e t e  :ใ ช ้ใ น ก ร ณ ีย ก เ ล ิก ข ้อ ม ูล ท ี่จ ุด ก า ร ท ำ ง า น น ั้น ๆ  เ พ ื่อ ใ ห ้อ อ ก จ า ก ร ะ บ บ  ฐ า น ข ้อ

ม ูล
ค .  M o d i f i e d  :ใ ช ้ใ น ก า ร แ ก ้ไ ข / เ ป ล ี่ย น แ ป ล ง ข ้อ ม ูล ใ น  R e c o r d  น ั้น ๆ  
ง .  O .K .  ใ ช ้ใ ' น ก า ร ' บ ัน ท ึก  R e c o r d  น ั้น ๆ ใ น ฐ า น ข ้อ ม ูล
จ .  C a n c e l  :ใ ช ้ใ น ก า ร ย ก เ ล ิก ก ร ณ ีย ัง ม ีก า ร ท ำ ง า น อ ย ู่
ฉ .  E x it  : ใ ช ้ใ น ก า ร อ อ ก จ า ก ร ะ บ บ

ผ ล จ า ก ก า ร ท ด ส อ บ
ข ้อ ม ูล ไ ด ้ม ีก า ร บ ัน ท ึก  ล บ  แ ก ้ไ ข  จ ัด เ ก ็บ  ไ ด ้ต า ม ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ต ่า ง  ๆ  ไ ด ้อ ย ่า ง ค ร บ ถ ้ว น

4 . 1 . 3  ก ำ ห น ด ข บ ว น ก า ร ผ ล ิต  แ ส ด ง ด ัง ร ูป ท ี่ 4 . 3

รปทึ 4 .3  แสดงการกำหนดขบวนการผลิต
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P r o c e s s  N a m e
O p e r a t i o n  # 1  ( ค ่า ก ็ค ือ  S t a t i o n  N a m e )
O p e r a t i o n  #  2  
O p e r a t i o n  #  3

O p e r a t i o n  #  7
ซ ึ่ง จ ะ เ ป ็น ก า ร ก ำ ห น ด ข ั้น ต อ น ใ น ก า ร ผ ล ิต ข อ ง ข บ ว น ก า ร ผ ล ิต ต ่า ง  ๆ ว ่า  ป ร ะ ก อ บ ไ ป ด ้ว ย

ข ั้น ต อ น ก า ร ผ ล ิต อ ะ ไ ร บ ้า ง  เ ร ีย ง ต า ม ล ำ ด ับ ก า ร ท ำ ง า น  น อ ก ' จ า ก น ั้น แ ล ้ว ย ิง ม ีป ุม  C r e a t e ,
D e l e t e ,  O K ,  C a n c e l ,  E x it  ใ ช ใ น ก า ร ค ว บ ค ุม ก า ร ส ร ้า ง ข ้อ ม ูล เ ซ ่น ก ัน

ผ ล จ า ก ก า ร ท ด ส อ บ  ข ้อ ม ูล ไ ด ้ม ีก า ร บ ัน ท ึก  ล บ  แ ก ้ไ ข  ด ัด แ ป ล ง  จ ัด เ ก ็บ ไ ด ้ต า ม  ว ัต ถ ุ
ป ร ะ ส ง ค ์ต ่า ง  ๆ  ไ ด ้ค ร บ ถ ้ว น
4 . 1 . 4  ก ำ ห น ด ค ว า ม ส ัม พ ัน ธ ์ข อ ง ก า ร ผ ล ิต ร ะ ห ว ่า ง ซ ื่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ก ับ ข บ ว น ก า ร ผ ล ิต  แ ส ด ง  

ด ัง ร ูป ท ี่ 4 . 4

ร ป ท ี่ 4 . 4  แ ส ด ง ก า ร ก ำ ห น ด ซ ื่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์
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P r o d u c t  N a m e  
P r o c e s s  N a m e  

O p e r a t i o n  L is t
1 . . .

2 . . .

3 . . .

เ ป ็น ก า ร ก ำ ห น ด ว ่า ช ื่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่จ ะ ผ ล ิต น ั้น ใ ช ้ข ั้น ต อ น อ ะ ไ ร ใ น ก า ร ผ ล ิต  น อ ก จ า ก น ั้น
แ ล ้ว ย ัง ม ี L i s t  ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข อ ง ข ั้น ต อ น ก า ร ผ ล ิต แ ส ด ง อ อ ก ใ ห ้ด ู เ พ ื่อ เ ป ็น ก า ร  ต ร ว จ ส อ บ จ า ก ผ ูใ ซ  ้

ผ ล ก า ร ท ด ส อ บ  ส า ม า ร ถ ก ำ ห น ด ร า ย ก า ร ต ่า ง ๆ 1ใ ด ้อ ย ่า ง ค ร บ ถ ้ว น

4 . 1 . 5  ก ำ ห น ด ค ำ ส ั่ง ก า ร ผ ล ิต  ( W o r k  O r d e r )  แ ส ด ง ด ัง ร ูป ท ี่ 4 . 5

ร ูป ท ี่ 4 . 5  แ ส ด ง ก า ร ก ำ ห น ด ค ำ ส ั่ง ก า ร ผ ล ิต  ( W o r k  O r d e r )
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S e l e c t  P r o d u c t  
W o r k  O r d e r  
P c s .
L o t  S i z e  
ท ำ ง า น

C al P a ra m e te r

ค ร บ

ช ื่อ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี,จ ะ ท ำ ก า ร ผ ล ิต  
ห ม า ย เ ล ข ค ำ ส ั่ง ก า ร ผ ล ิต ซ ึ่ง จ ะ ช ํ้า ก ัน ไ ม ่ไ ด  ้

ป ร ิม า ณ ก า ร ผ ล ิต ท ั้ง ห ม ด
ข น า ด ข อ ง ล ็อ ท ข อ ง ช ิน ง า น ท ี่จ ะ ต ้อ ง เ ค ล ื่อ น ไ ป พ ร ้อ ม ๆ ก ัน ใ น แ ต ่ล ะ จ ุด ก า ร  

ป ุม ท ี่ใ ช ้ใ น ก า ร ค ำ น ว น ค ่า ด ัง ต ่อ ไ ป น ี้ ห ล ัง จ า ก ม ีก า ร บ ร ร จ ุข ้อ ม ูล ข ้า ง บ น ไ ด ้

L o t  Q u a n t i t y  
L o t  R e m a i n  
L a s t  L o t  S i z e

จ ำ น ว น ล ็อ ท ท ั้ง ห ม ด
จ ำ น ว น ล ็อ ท ท ี่เ ห ล ือ ห ล ัง จ า ก ม ีก า ร  A s s i g n  ID  T a g  ใ น แ ต ่ล ะ ล ็อ ท ข อ ง ช ิ้น ง า น  
ข น า ด ข อ ง ล ็อ ท ส ุด ท ้า ย

ป ้ม ท ี่ใ ช ้ใ น ก า ร เ ป ิด ค ำ ส ั่ง ผ ล ิต ใ ห ม  ่

ป ุม ท ี่ใ ช ้ใ น ก า ร ย ก เ ล ิก ค ำ ส ั่ง ก า ร ผ ล ิต ท ี่เ ค ย ส ร ้า ง ไ ว ้แ ล ้ว  

ป ม ย ก เ ล ิก ข ้อ ม ูล ท ี่ก ำ ล ัง ท ำ ก า ร บ ัน ท ึก อ ย ู่

ป ุม เ ป ิด ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง เ ค ร อ ง อ ่า น ร ห ัส  R F I D  เ พ ื่อ ก า ร ก ำ ห น ด  ID  T a g  
ใ น แ ต ่ล ะ ล ็อ ท ช ิ้น ง า น

ป ม ป ิด ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง เ ค ร ื่อ ง อ ่า น  ร ห ัส  R F I D  ID  T a g

ป ม น ี้' ไ ซ ้ใ น ก า ร  L o a d  ID  T a g  แ ล ะ ข ้อ ม ูล ต ่า ง  ๆ  จ า ก ข ้า ง บ น เ ข ้า ล ู ่
P e r s o n a l  C o m p u t e r  พ ร ้อ ม ท ั้ง ม ีก า ร ส ร ้า ง โ ค ร ง ส ร ้า ง ฐ า น  
ข ้อ ม ูล ข อ ง ล ็อ ท ง า น น ั้น โ ด ย จ ะ ม ีก า ร แ ส ด ง ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ด ัง ต ่อ ไ ป น ี้
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W o r k  O r d e r L o t  ID S t a t i o n I n b u f I n p u t O u t p u t R e j e c t D e f  ( 1 ) d e f  ( 5 )

ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ซ อ ง  F i e l d  ท ี่ส ร ้า ง ข ึ้น ม ีด ัง น ี้

W o r k  O r d e r  
L o t  ID  
S t a t i o n  
I n b u f  
I n p u t  
O u t p u t  
R e j e c t  
D e f  ( 1 )

ห ม า ย เ ล ข ค ำ ส ั่ง ผ ล ิต ท ี่ก ำ ห น ด แ ล ้ว ต ั้ง แ ต ่ต ้น  
โ ค ้ด ท ี่อ ่า น เ ข ้า ม า ผ ่า น เ ค ร ื่อ ง อ ่า น เ ป ็น  U n i q u e  N u m b e r  
ซ ื่อ ซ อ ง จ ุด ก า ร ท ำ ง า น
จ ำ น ว น ข อ ง ช ิ้น ง า น ท ี่ร อ เ ข ้า ส ู่ก า ร ผ ล ิต ใ น จ ุด น ั้น ๆ  
จ ำ น ว น ข อ ง ช ิ้น ง า น ท ี่เ ข ้า ส ู่ก า ร ผ ล ิต ใ น จ ุด น ั้น ๆ  
จ ำ น ว น ข อ ง ช ิ้น ง า น ท ี่อ อ ก จ า ก ก า ร ผ ล ิต ใ น จ ุด น ั้น ๆ  
จ ำ น ว น ข อ ง เ ล ีย ท ี่เ ก ิด ข ึ้น  
อ า ก า ร ต ่อ จ ำ น ว น ข อ ง เ ล ีย ท ี่เ ก ิด ข ึ้น

ผ ล ก า ร ท ด ส อ บ  ป ม ก า ร ท ำ ง า น ต ่า ง  ๆ  ไ ด ้ม ีก า ร ก ร ะ ท ำ ต า ม ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ท ี่ก ำ ห น ด ไ ว ้
ม ีก า ร บ ัน ท ึก  ล บ  แ ก ้ไ ข  ด ัด เ ก ็บ ต า ม ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ค ร บ ส ม บ ูร ณ ์ ก า ร ต ิด ต ่อ  
ร ะ ห ว ่า ง  P e r s o n a l  C o m p u t e  ก ับ  R e a d e r  ม ีก า ร ต ิด ต ่อ ก ัน ไ ด ้อ ย ่า ง  
ส ม บ ูร ณ ์ ข ้อ ม ูล ม ีก า ร เ ค ล ื่อ น ย ้า ย ไ ป ม า ไ ด ้อ ย ่า ง ถ ูก ต ้อ ง  ก า ร เ ป ิด แ ล ะ ก า ร  
ป ิด เ ค ร ื่อ ง อ ่า น  ม ีก า ร ค ว บ ค ุม  จ า ก ก า ร ส ั่ง ก า ร ข อ ง  P e r s o n a l  C o m p u t e r  
ไ ด ้อ ย ่า ง ส ม บ ูร ณ ์

%
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4.1.5 เข้าสู่โหมดการ Run แสดง ดังรูปท่ี 4.6

รูปท่ี 4.6 แสคงหน้าจอการประมวลผล

4 .  1 . 6 . 1  ข ั้น ต อ น ก า ร ผ ล ิต  ( P r o c e s s )  ท ี่ม ีก ิจ ก ร ร ม ก า ร ต ิด ต า ม  ค ำ ส ั่ง จ ะ ด ำ เ น ิน ก า ร ด ัง น ี้
C u r r e n t  P r o c e s s  : z z

O p e r a t i o n  L i s t

O p e r a t i o n  # 1  
O p e r a t i o n  # 2
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เ ร า ส า ม า ร ถ เ ล ือ ก ข ั้น ต อ น จ า ก ก า ร ก ด ป ุม ก ็ จ ะ ม ีก า ร ก ร ะ ท ำ ต า ม ข ั้น ต อ น  ข อ ง
ข บ ว น ก า ร ผ ล ิต ท ี่ไ ด ้ต ้อ ง ข ึ้น ม า  แ ล ้ว ' ใ ช ้เ ม ้า ส ์เ ค ล ิก ต ัว ท ี่ต ้อ ง ก า ร  ใ น  O p e r a t i o n  L i s t  จ ะ แ ส ด ง ข ั้น ต อ น  
ก า ร ผ ล ิต ใ ห ้ด ู เ พ ื่อ เ ป ็น ก า ร ต ร ว จ ท า น อ ีก ค ร ั้ง ห น ึ่ง

ผ ล ก า ร ท ด ส อ บ  ข ้อ ม ูล ม ีก า ร แ ส ด ง แ ล ะ จ ัด เ ก ็บ ต า ม ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร ใ ต ้อ ย ่า ง ค ร บ ถ ้ว น

4 . 1 . 6 . 2  R u n  จ ะ ม ีป ุม ค ว บ ค ุม ก า ร ท ำ ง า น ด ัง ต ่อ ไ ป น ี้

เ พ ื่อ ต ้อ ง ก า ร ใ ห ้ร ะ บ บ เ ร ม ต ้น ก า ร ท ำ ง า น

เ พ ื่อ ห ย ุด ร ะ บ บ ก า ร ท ำ ง า น

ค .  P r o c e s s  
ง .  P r o d u c t  
จ .  O p t i o n  
ฉ . S t a t i o n  
ซ . S c a n n i n g

N a m e  ช ึ่อ ฃ บ ว น ก า ร ผ ล ิต ท ี่เ ร า ก ำ ห น ด ใ น  3 .1
ร า ย ซ ื่อ ข อ ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่ท ำ ก า ร ผ ล ิต ภ า ย ใ ต ้ P r o c e s s  N a m e  ( 3 )  
เ พ ื่อ ต ้อ ง ก า ร ด ูผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ั้ง ห ม ด ห ร ือ เ พ ีย ง ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์เ ด ีย ว  
ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ท ี่แ ส ด ง ถ ึง ข ั้น ต อ น ก า ร ผ ล ิต ต า ม ท ี่ไ ด ้เ ล ือ ก  
แ ส ด ง ก า ร ส แ ก น ข อ ง  P e r s o n a l  C o m p u t e r  เ พ ื่อ ไ ป ร อ ร ้ป ข ้อ ม ูล

ใ น แ ต ่ล ะ  S t a t i o n
ซ . ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข อ ง ล ็อ ท ข ึ้น ง า น ไ ด ้แ ก ่

I n p u t O u t p u t R e j e c t L o t  ID W o r k  O r d e r D e f  1 D e f  2 D e f  3 . p r o d u c t

เ ป ็น ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ร อ ง ล ็อ ท ง า น ใ น จ ุด ก า ร ท ำ ง า น ท ี่ม ีล ัญ ถ ! ล ัก ษ ์ * ป ร า ก ฎ อ ย ู่ข อ ง  S t a t i o n .  
P r o d u c t  เ ม ื่อ ม ีก า ร เ ค ล ื่อ น ส ัญ ญ ล ัก ษ ์ * ไ ป ท ี่จ ุด ก า ร ท ำ ง า น ต ่า ง  ๆ  ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข ้า ง บ น  ก ็จ ะ  
เ ป ล ี่ย น แ ป ล ง ต า ม  ซ ึ่ง จ ะ แ ส ด ง ถ ึง ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข อ ง ล ็อ ท ง า น ท ี่ค ้า ง อ ย ู่ใ น จ ุด ก า ร ท ำ ง า น  น ั้น  ๆ

ฌ .  ก ร า ฟ แ ท ่ง  แ ส ด ง ถ ึง ส ภ า ว ะ ก า ร ผ ล ิต  พ ร ้อ ม ท ั้ง ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ป ร ิม า ณ ข อ ง เ ส ีย
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ญ. รายละเอียดที่แสดงถึงการเคลื่อนย้ายงานในแต่ละ Station

Work Order Lot ID Station Inbuf Input Output Reject Def (1) Def (5)

ใ น ส ภ า ว ะ  R u n  น ีร i n g l e  S h i f t  K e y  U n i t  จ ะ ม ีก า ร ต ิด ต ่อ ก ับ  P e r s o n a l  C o m p u t e r  ต ล อ ด  
เ ว ล า เ ม ื่อ ล ็อ ท ช ิ้น ง า น ไ ด ้ร ับ ก า ร อ ่า น จ า ก R e a d e r  เ ก ข อ ง จ ุด ก า ร ท ำ ง า น  R e a d  เก  ก ็จ ะ อ ่า น ห ม า ย เ ล ข  
I D C o d e n า ม า พ ร ้อ ม ท ั้ง ส ่ง ห ม า ย เ ล ข เ ค ร ื่อ ง ไ ป ล ู่ P e r s o n a l  C o m p u t e r  เ ม ื่อ  P e r s o n a l  C o m p u t e r  
ร ับ ข ้อ ม ูล เ ข ้า ม า ก ็จ ะ ท ำ ก า ร ป ร ะ ม ว ณ ผ ล ว ่า  ห ม า ย เ ล ข !  D C o d e w เ ข ้า ม า น ั้น เ ป ็น ข อ ง ช ิ้น ง า น ล ็อ ท ไ ห น  
อ ่า น จ า ก เ ค ร ื่อ ง อ ่า น ห ม า ย เ ล ข อ ะ ไ ร ก ็จ ะ ร ู้ว ่า ม า จ า ก จุดก า ร ท ำ ง า น ใ ด  P e r s o n a l  C o m p u t e r  จ ะ  
ว ิเ ค ร า ะ ห ์ว ่า ล ็อ ท ช ิ้น ง า น น ั้น อ ย ู่ท ี่เ ท ช น f  ข อ ง จุดก า ร ท ำ ง า น น ั้น  ห ร ือ ไ ม ่ ถ ้า ไ ม ่ก ็จ ะ แ จ ้ง ก ล ับ ไ ป ท ี่ S i n g l e  
S h i f t  K e y  U n i t  ว ่า ล ็อ ฑ น ั้น ไ ม ่ถ ูก ต ้อ ง  แ ต ่ถ ้า ถ ูก ต ้อ ง  ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข อ ง ล ็อ ท ช ิ้น ง า น น ั้น  ก ็จ ะ ม ีก า ร  
เ ค ล ื่อ น ย ้า ย ม า ท ีจุ่ด I n p u t  ข อ ง จุดก า ร ท ำ ง า น น ั้น  ๆ  เ ม ื่อ ม ีก า ร อ ่า น ท ี่ R e a d e r  O u t  ข ้อ ม ูล ท ี่ส ่ง  
ก ล ับ จ ะ ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย  เอ C o d e  1 ห ม า ย เ ล ข เ ค ร ื่อ ง ,  จ ำ น ว น ข อ ง เ ส ีย ,  ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข อ ง เ ส ีย  เ ป ็น ต ้น  
P e r s o n a l  C o m p u t e r  จ ะ ร ับ ข ้อ ม ูล เ ห ล ่า น ี้แ ล ้ว  จ ะ ท ำ ก า ร ป ร ะ ม ว ล ผ ล ป ร ับ ป ร ุง ข ้อ ม ูล  อ ีก ท ั้ง เ ค ล ื่อ น  
ย ้า ย ร า ย ล ะ เ อ ีย ด  ข ้อ ม ูล  ไ ป ย ัง จ ุด  I n b u f  ข อ ง จ ุด ก า ร ท ำ ง า น ถ ด ไ ป ต า ม ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข อ ง ข ั้น ต อ น น ั้น  ๆ

4.1.7 เข้าลู่โหมดของรายงานการปิด Work Order

โหมดนี้ จะเก็บรายละเอียดของข้อมูลในแต่ละ WorkOrder ที่ไหลผ่านในแต่ละ 
ขั้นตอนของการประกอบ หมายถึงในแต่ละ Station ที่มีการกำหนดไว้ตามชนิดของขั้นตอนนั้นเอง 
โดยจะ มีปุม'ให้เลือก 2 ลักษณะแสดงดังรูปที่ 4.7
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ร ูป ท ี่ 4 . 7  แ ส ด ง โ ห ม ด ข อ ง ร า ย ง า น ก า ร ป ิด  W o r k  O r d e r

4 . 1 . 7 . 1  I n d i v i d u a l  เ ม ื่อ ม ีก า ร เ ล ือ ก ป ุม น ี้ ก ร า ฟ ท ี่แ ส ด ง ใ น แ ต ่ล ะ จ ุด ก า ร ท ำ ง า น  จ ะ แ ส ด ง  
เ ฉ พ า ะ  W o r k  O r d e r  ท ี,ไ ด ้ม ีก า ร เ ล ือ ก ใ ช ้เ ท ่า น ั้น  ซ ึ่ง ส า ม า ร ถ เ ด ือ น ข ึ้น ห ร ือ ล ง ไ ด ้จ า ก  T a b  ข อ ง ข ้อ ม ูล

4 . 1 . 7 . 2  A ll เ ม ื่อ ม ีก า ร เ ล ือ ก ป ุม น ี้ ก ร า ฟ จ ะ แ ส ด ง ข ้อ ม ูล ข อ ง  W o r k  O r d e r  น ั้ง ห ม ด ท ี่ถ ูก ป ิด ม า  
แ ล ้ว ว ่า  ใ น แ ต ่ล ะ ส เ ต ซ ํ่น ใ น ก า ร ผ ล ิต ท ี่ผ ่า น ม า  ม ีค ่า  I n p u t  1 O u t p u t  1 R e j e c t  อ ย ู่เ ท ่า ไ ห ร ่

ป ุม น ี้จ ะ ท ำ ห น ้า ท ี่ใ ช ้ใ น ก า ร ล บ ข ้อ ม ูล ใ น  W o r k  O r d e r  น ั้น อ อ ก จ า ก ฐ า น ข ้อ ม ูล

ป ่ม น ี้จ ะ ท ำ ห น ้า ท ี่อ อ ก จ า ก เ ม น ูข อ ง ก า ร ร า ย ง า น ก า ร ป ิด อ อ เ ด อ ร ์ เ พ ื่อ ก ล ้บ ส ู่เ ม น ู
ห ล ัก

D e l e t e

E x it

ก ร า ฟ ท ี่แ ส ด ง ใ น  R e p o r t  M o d e  จ ะ เ ป ็น ก ร า ฟ แ ท ่ง ท ี่ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย  แ ท ่ง เ ก p u t  แ ท ่ง O u t p u t  
แ ล ะ แ ท ่ง R e j e c t  ใ น แ ต ่ล ะ ก ร า ฟ  จ ำ น ว น ก ร า ฟ ท ี่แ ส ด ง อ อ ก ม า น ั้น  จ ะ เ ป ็น จ ำ น ว น ร t â t i o n s ง ห ม ด ท ี่
อ ย ู่ใ น ข บ ว น ก า ร ผ ล ิต
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ผ ล จ า ก ก า ร ท ด ส อ บ  ข ้อ ม ูล ส า ม า ร ถ ม ีก า ร บ ัน ท ึก เ ค ล ื่อ น ย ้า ย จ า ก ข บ ว น ก า ร ผ ล ิต ม า ส ู่5 า น ข ้อ
'บ «ùdi

ม ูล  ท ีเ ก ็บ ส ำ ห ร ับ ก า ร ป ิด อ อ เ ด อ ร ์ไ ด ้เ ป ็น อ ย ่า ง ด ี เ ม ื่อ อ อ เ ด อ ร ์น ั้น ไ ด ้เ ส ร ็จ ส ิ้น ก า ร ผ ล ิต  ม ีก า ร ล บ ข ้อ ม ูล  
อ อ ก ไ ด ้ อ ย ่า ง ถ ูก ต ้อ ง ล ม บ ูร ณ ์

4.2 ทา?ทดสอบ Single Shift Key และระบบทา?ติดต่อ รับ-ส่ง ข้อมูลกับ Personal 
Computer

S i n g l e  S h i f t  K e y  U n i t  จ ะ ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย ป ุม ต ่า ง  ๆ  ด ัง ร ูป ท ี่ 4 . 8

ร ูป ท ี 4 . 8  แ ส ด ง  S i n g l e  S h i f t  K e y  U n i t

ปม 0 - 9 แสดงหมายเลขเม่ือมีการป้อนข้อมลเข้าไป
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ห ัว ล ูก ศ ร  แ ส ด ง ก า ร เ ค ล ื่อ น ท ี่ข อ ง แ ถ บ ล ว ่า ง ไ ป ท า ง ด ้า น บ น  ด ้า น ล ่า ง  ด ้า น ซ ้า ย
แ ล ะ ด ้า น ข ว า ต า ม ค ว า ม ต ้อ ง ก า ร

-  R E J  ท ำ ก า ร ล ด จ ำ น ว น ข อ ง เ ส ีย ล ง จ า ก ต ัว เ ล ข ป ัจ จ ุบ ัน ล ง  1 จ ำ น ว น
+  R E J  ท ำ ก า ร เ พ ิ่ม จ ำ น ว น ซ อ ง เ ส ีย  1 ต ัว จ า ก จ ำ น ว น ป ัจ จ ุบ ัน
E N T  ท ำ ก า ร บ ัน ท ึก ข ้อ ม ูล ล ง ไ ป ห ร อ  E X E C U T E  ค ำ ส ั่ง น ั้น ๆ
จ อ  L C D  จ ะ แ ส ด ง ข ้อ ม ูล ต ่า ง ๆ ใ น แ ต ่ล ะ โ ห ม ด ก า ร ท ำ ง า น
C L  ท ำ ก า ร ล บ ข ้อ ม ู, ท ี่แ ส ด ง จ า ก จ อ  L C D
ก า ร ท ด ส อ บ ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง อ ุป ก ร ณ ์ม ีก า ร ก ร ะ ท ำ ต ัง ต ่อ ไ ป น ี้
4 . 2 . 1  เ ป ิด ส ว ิท ซ ์ร ะ บ บ  จ อ  L C D  ก ็จ ะ แ ส ด ง ซ ื่อ  T N  C o . , L t d .
4 . 2 . 2  เ ม ื่อ ก ด ป ่ม ใ ด ๆ  ก ็จ ะ เ ข ้า ส ู่โ ห ม ด ข อ ง ก า ร ท ำ ง า น  ซ ึ่ง ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย

4 . 2 . 2 . 1  C o n f i g u l a t i o n
4 . 2 . 2 . 2  I .D .  N u m b e r
4 . 2 . 2 . 3  I n p u t
4 . 2 . 2 . 4  O u t p u t
4 . 2 . 2 . 5  R e j e c t
4 . 2 . 2 . 6  D e f e c t  t y p e  1
4 . 2 . 2 . 7  “ “ 2
4 . 2 . 2 . 8  “ “ 3
4 . 2 . 2 . 9  “ “ 4
4 . 2 . 2 . 1 0  P e r s o n a l  C o m p u t e r — ► S t a t i o n  ( เ ข ้า ส ู่ร ะ บ บ ก า ร ต ิด ต ่อ ก ับ

ค อ ม พ ิว เ ต อ ร ์)
4 . 2 . 3  ใ น โ ห ม ด  C o n f i g u l a t i o n  น ั้น  เ ร า ส า ม า ร ถ ก ำ ห น ด ส ถ า น ภ า พ ข อ ง  S i n g l e  S h i f t

K e y  ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย
4 . 2 . 3 . 1  S t a t i o n  N u m b e r  ซ ึ่ง ก ็ค ือ ห ม า ย เ ล ข ข อ ง จ ุด ก า ร ท ำ ง า น  ห ม า ย เ ล ข น ี้จ ะ ต ้อ ง  

ส ัม พ ัน ธ ์ก ับ ห ม า ย เ ล ข ท ี่ม ีก า ร ก ำ ห น ด ใ น  P e r s o n a l  C o m p u t e r  ใ น ส ่ว น ข อ ง ก า ร  I n i t i a t io n
4 . 2 . 3 . 2  P a s s w a r d  เ ร า ล า ม า ร ถ ก ำ ห น ด ห ม า ย เ ล ข  P a s s w a r d  เ ข ้า ม า ใ ห ม ่ไ ด ้ ซ ึ่ง  

จ ะ เ ป ็น ก า ร ป ้อ ง ก ัน บ ุค ค ล ท ี่ไ ม ่เ ก ี่ย ว ข ้อ ง เ ข ้า ม า ส ู่ร ะ บ บ ก า ร ท ำ ง า น
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4.2.3.3 EDIT เป็นการยินยอมว่าจะได้มีการแก้ไขตัวเลขไดใน Single Shift 
Key

4.2.3.4 Exit ออกจาก Configulation Mode4.2.4 I.D.Number Mode ข้อมูล 
ทีแสดงขืนจะป็นรหัส I.D. ที่ระบบได้ถูกอ่านมาจาก Reader # 1 และรหัสนี้ได้มีการตรวจสอบ 
จากฐานข้อมูลที่มีอยู่ใน Personal Computer ว่ามีข้อมูลอยู่ในฐานข้อมูลจริง

4.2.5 Input เป็นข้อมูลของจำนวนชิ้นงานเข้าลู่จุดการทำงานนั้น เป็นการส่งข้อมูลเข้ามา 
จาก Personal Computer หลังจากตรวจลอบแล้วว่า Lot I.D. ท่ี Single Shift Key Unit ส่ง 
เข้ามาให้ว่าถูกต้อง

4.2.6 Output เป็นการคำนวณของ Single Shift Key Unit หลังจากที่เราได้มีการป้อนข้อ 
มูล Reject เข้าลู่ระบบโดย Output Input Reject

4.2.7 Reject เป็นจำนวนข้อเสียที่เกิดขึ้นจากการทำงาน หริอการตรวจสอบในจุด
การทำงานนั้น ๆ การป้อนข้อมูลของเสียจากการกดปุม +REJ เมื่อพบของเสียเกิดขึ้น และ
Single Shift Key จะถามอาการของเสียนั้น ซ่ึงของเสีย 1 ตัวอาจจะมีหลายอาการ ทำนอง 
เดียวกันเมื่อมีการแก้ไขในตัวของเสียที่ตัวใด สามารถทำได้โดยการกด - REJ เมื่อเป็นการลดของ 
เสียตัวนั้นออกไปจากฐานข้อมูล

4.2.8 Defect type 1 - 5 จะเป็นข้อมูลสรุปของอาการของเสียในแต่ละชนิดของ Lot
I.D. นั้นๆ

4.2.9 Personal Computer Station เป็นการเปิดระบบการติดต่อสีอสารระหว่าง Single
Shift Key Unit กับ Personal Computer โดยการรับข้อมูลจะมาจาก Reader # 1
และ Reader # 2 ในการรับรหัส RFID ซึงเป็น Unique Number และเป็น Primary Index 
Key ที่ใข้ในการค้นหาข้อมูลในระบบ Database

ผลการทดสอบ
ระบบ Single Shift Key Unit สามารถทำงานตามวัตถุประลงคํใด้อย่างครบถ้วน 
สามารถตรวจลอบได้จากชุด Demo kit ท่ีนำส่งพร้อมมาน้ี



สาธิตการทำงานของระบบกา?ติดดามกิจกรรมทา?ผลิตด้วยอุปกรณ์ระบ?หัสด้วยคล'ฆ  
วิทยุ
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เอกสารที่ต้องเตรียม
1. ชื่อท้ังหมดของสถานี หรือจุดทำงานท่ีต้องกำหนด ตั้งชื่อและกำหนดหมายเลข ซ่ึงไม่สามารถ 

เปลี่ยนแปลงไต้ในระหว่างการผลิต
2. ชื่อของกระบวนการผลิต (process) และรายละเอียดของการผลิตนี้น ประกอบไปด้วยจุดการ 

ทำงานใดบ้าง
3. ชื่อของผลิตภัณฑ์ที่จะทำการผลิต พร้อมท้ังระบุผลิตภัณฑ์นี้นผลิตจากกระบวนการผลิตอะไร

ในการสาธิตของแบบจำลองนั้นจะประกอบด้วยจุดการทำงาน (station) 3 จุด ชื่อว่า
1. Die attach
2. Wire bonding
3. Inspection

โดยมี ชือ Process A มาจากจุดการทำงาน 1 และ 3
Process B มาจากจุดการทำงาน 2 และ 3
Process c มาจากจุดการทำงาน 1 ,2  และ3

ผลิตภัณฑืมีชื่อว่า A1 มาจากกระบวนการ A
B1 มาจากกระบวนการ B
C1 มาจากกระบวนการ C
C2 มาจากกระบวนการ C เป็นต้น

การกำหนดค่าเร ิ่มด้นใน Application Program

เมื่อเริ่มต้นประมวลผลโปรแกรม ระบบ Production Monitor System ต้องเข้าสู่ mode 
initaition ก่อน เพื่อกำหนดตัวแปร และพารามิเตอร์ซึ่งประกอบด้วยเมนูย่อย 3 เมนู
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1. Defined station ที่จุดนีจะต้องป้อนซ่ือจุดการทำงานเข้าไป จากการสาธิตนี้เราจะป้อน 
ซอท column station ด้วยซือ Die attach , unit number = 1 Operation name และ location จะ 
เป็นเพียง Text เท่านน เราอาจจะใส่รายละเอียดที่เราต้องการลงไป แต่จะไม่เกี่ยวกับการ เช่ือมกัน 
ของระบบ

STATION NAME 

UNIT NUMBER 

OPERATOR NAME 

LOCATION

< D a t a i

Add

Delete

Modify

O K

C a n c e l

Exit

] >

รูปที 4.9 แสดง Define station

หลังจากนั้นกด key OK เพ่ือการบันทึก และกด key add new เพื่อป้อนจุดการทำงานต่อ 
ไป เซ่น wire bonding และ inspection เป็นต้น

เราลามารถทำการแก้ไป (modify), ลบ (delete), ยกเลิก (cancel) ได้ตามความประสงค์ 
และกดkey exit เพื่อออกจากเมนูย่อยนี้ หลังจากน้ันเข้าสู่ menu ย่อยท่ี 2 เรียกว่า Define 
Process

2. Define process เป็นการกำหนดซ่ือกระบวนการผลิตพร้อมท้ังกำหนดขั้นตอนรอง 
จุด การทำงาน ของกระบวนการผลิตน้ันๆ
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Process Name : Process c H < Datai ► X

Operator #1 : Die attach Operator # 9
Operator#2 : Wire bonding Operator # 10
Operator# 3 : Inspection Operator # 11
Operator#4 : NO Operator# 12
Operator # 5 Operator# 13
Operator # 6 Operator# 14
Operator # 7 Operator# 15
Operator # 8 Operator# 16

Create

Delete

Modify

O.K.

Cancel

Exit

รูปที 4.10 แสดง Define process

ในการสาธึตนี้ได้กำหนดซื่อprocess C ประกอบด้วยข้ันตอนการผลิต Die attach, 
wirebonding และ inspectionwลัง'จากน้ีกด key OK เพ่ือบันทึกข้อมูล และกด key create เพ่ือ 
ป้อนข้อมูล กระบวนการผลิตต่อไป เช่น process A, และ process B แล้วเลือกขั้นตอนการผลิตที่ 
เก่ียวข้อง เป็นต้น

ในทำนองเดียวกัน เราลามารถดัดแปลง แก้ไข ได้จากปม key ต่างๆ ในเมนูย่อยนี้ได้เช่น 
กันหลังจากน้ัน เข้าลู่เมนูย่อยที่ 3 ที,เรียกว่า Define Product
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3. Defined product เป็นการกำหนดซ่ือหลักท่ีจะมีในการผลิต พร้อมท้ังจะต้องระบุ 
ด้วยว่า ผลิตภัณฑ์นั้น จะต้องใช้ขบวนการผลิตซื่อว่าอะใร

Product Name : Product A1

Used Process Process A
Operation List :

Die attach 
Inspection

H ◄ Datai ► ►1

Create

รูปที 4.11 แสดง Define product

ในการสาธิตได้มีการกำหนดซื่อ ผลิตภัณฑ์ A1 มาจาก Process ช่ือ A ใน ขณะที่เราป้อน
ซ่ือ Process A น้ัน ให้รายละเอียดของขั้นตอนการผลิตแสดงในหน้าจอ เพื่อการตรวจทานของผู ้
ป้อนข้อมูลลงในระบบ

หลังจากนั้นกด KeyOK. เพ่ือบันทึก และกดKey create เพ่ือป้อนข้อมูล ผลิตภัณฑ์ต่อไป 
เซ่น B1 ใช้ขบวนการผลิต B, C1 และ C2 ใช้ขบวนการผลิต C เป็นต้น
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การกำหนดค่าเริ่มต้นใน Single Shift Key Unit

เมื่อเปิดเครื่อง Single Shift Key Unit จะแสดงซ่ือ TN CO.,LTD ท่ีจอ LCD เมื่อกด Key 
ใด ๆ monitor program จะเข้าสู, หน้าจอ เพื่อเข้าสู่ mode ต่าง  ๆ ณ สภาวะเรื่มต้น เราจะต้องเข้าสู, 
mode configulation เพื่อกำหนดสภาวะของเครื่อง single shift key unit ให้เป็นใปตามสิ่ง
ที่เราต้องการ
ในการสาธิตนี้ เราได้มีการกำหนด จุดทำงาน(station) ไว้ 3 จุด คือ
1. Die attach station
2. Wire bonding station
3. Inspection station

จากที่กล่าวมาแล้วว่าหมายเลขที่จะกำหนดลงให้แต่ละสถานี จะต้องสัมพันธ์กับหมาย
เลขสถานีที่มีการกำหนด'ใช้ในภ^8พ0ทฃอง ApplicationProgramfงหมายเลขดังต่อ1ไปนีได้มีการ 
กำหนดใช้แล้ว

Die attach station หมายเลข station คือ 001 
Wire bonding station หมายเลข station คือ 002 
Inspection station หมายเลข station คือ 003

นอก1จากนี้แล้วเราสามารถที่1จะกำหนดค่า'ใหม่ของp a ssw o ^ ด้อีก เพื่อป้องกันบุคคลที่ไม ่
ได้รับอนุญาติเข้าสู่ระบบการทำงานและยังสามารถกำหนดได้ว่า ค่าตัวเลขที่เกิดฃึน เนื่องจากการ 
down load จาก personnel computer หรือจากการคำนวณในตัวมันเอง ลามารถแก้ไขได้หรอไม่ 
โดยการ click ที edit mode
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กา?เริ่มต้นกา?ทำงานของระบบ

1 . work order generation

รูปท่ี 4.12 แสดง work order generation
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ก ล ับ ส ู่ m e n u  เ ร ิม ต ้น  แ ล ้ว เ ข ้า ส ู่ m o d e  w o r k  o r d e r  g e n e r a t i o n  ใ น  m e n u  น ีแ ล ะ ก ด  k e y  
a d d  w o r k  o r d e r  เ พ ื่อ เ ต ิม ข ้อ ม ูล ล ง ไ ป  เซ ่น

w o r k  o r d e r  =  ห ม า ย เ ล ข  w o r k  o r d e r  ซ ึง จ ะ ต ้อ ง เ ป ็น  u n i q u e  n u m b e r  ห ้า ม ช ำ ก ัน  ถ ้า เ ร า  
ใ ส ่ต ัว เ ล ข ช ำ ก ัน  ใ น ก า ร ก ด  k e y  c a l c u l a t e  p a r a m e t e r  ต ัว  c u r s o r  จ ะ ก ล ับ ม า ใ น ซ ่อ ง  w o r k  o r d e r  
ใ ห ้เ ต ิม ต ัว เ ล ข ใ ห ม ่ใ น ก า ร ส า ธ ิต น ี้

P C S  =  จ ำ น ว น ข อ ง ง า น ท ี่จ ะ ต ้อ ง ผ ล ิต
L o t  s i z e  =  ข น า ด ข อ ง ร ุ่น ย ่อ ย  ๆ  ใ น แ ต ่ล ะ  w o r k  o r d e r  ท ี่จ ะ ต ้อ ง ค ว บ ค ุม ก า ร ไ ห ล ข อ ง

ง า น  ป ุม  c a l  p a r a m e t e r  ห ล ัง จ า ก ก ด  k e y  น ี้แ ล ้ว  เ ค ร ื่อ ง จ ะ ท ำ ก า ร ค ำ น ว ณ  เซ ่น
L o t  q u a n t i t y  =  จ ำ น ว น ร ุ่น ท ัง ห ม ด  เซ ่น  P C S  : 1 0 0 ,  l o t  s i z e  =  5 0 ,  l o t  q u a n t i t y  =  

1 0 0 / 5 0  =  2  เ ป ็น ต ้น
L o t  r e m a i n  =  จ ำ น ว น ร ุ่น ท ี่ค ง เ ห ล ือ อ ย ู่ จ ะ แ ส ด ง จ ำ น ว น ข อ ง ร ุ่น ท ี่ย ัง ไ ม ่ไ ด ้ม ีก า ร ก ำ ห น ด  ID  

t a g  ป ร ะ จ ำ ใ น แ ต ่ล ะ ร ุ่น
L a s t  l o t  s i z e  =  ข น า ด ข อ ง ร ุ่น ส ุด ท ้า ย  เ ซ ่น ใ น ต ัว อ ย ่า ง ด ัง ก ล ่า ว  ข น า ด ข อ ง ร ุ่น ส ุด ท ้า ย  =  5 0  

แ ต ่ถ ้า เ ร า ก ำ ห น ด  P C S  =  1 2 0  แ ล ะ  l o t  s i z e  =  5 0  ห ล ัง จ า ก ก า ร ก ด  k e y  c a l  p a r a m e t e r  เ ร า จ ะ ไ ด  ้
l o t  q u a n t i t y  =  1 2 0 / 5 0  =  2  แ ต ่ l a s t  l o t  s i z e  =  7 0  แ ท น

P r o d u c t  =  เ ร า ส า ม า ร ถ เ ล ือ ก ผ ล ิต ก ัณ ฑ ์ท ี่จ ะ ผ ล ิต ไ ด ้ท า ง ด ้า น ซ ้า ย ข อ ง จ อ ภ า พ  ค ือ  จ า ก
s e l e c t  p r o d u c t  โ ด ย ก า ร  c l i c k  p r o d u c t  ท ีต ้อ ง ก า ร จ า ก  l i s t  ท ีเ ก ิด ฃ ็น

U s e d  p r o c e s s  =  ก ำ ห น ด ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ี่จ ะ ต ้อ ง ใ ช ้เ ม ื่อ ม ีก า ร เ ล ือ ก ผ ล ิต ก ัณ ฑ ์ท ี่จ ะ ท ำ ก า ร  
ผ ล ิต ห ม า ย เ ล ข ก ร ะ บ ว น ก า ร จ ะ เ ก ิด ข ึ้น โ ด ย อ ัต โ น ม ีต ิส อ ด ค ล ้อ ง ก ับ ก า ร ต ั้ง ค ่า ไ ว ้ใ น  m o d e  ข อ ง
i n i t ia t io n

O p e r a t i o n  l i s t =  แ ส ด ง ร า ย ล ะ เ อ ีย ด  ข ั้น ต อ น ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ก ร ะ บ ว น ก า ร ท ี่ไ ด ้ร ับ ก า ร เ ล ือ ก  
ข ึ้น ม า ห ล ัง จ า ก น ั้น ก ด k e y o n  r e a d e r t พ ื่อ ท ำ ก า ร ผ ่า น เ ป ิด  p o r t  M s . c o m m l  เ พ ื่อ ต ิด ต ่อ ก ับ  R e a d e r  
ท ี่ใ ช ้ส ำ ห ร ับ อ ่า น ร ห ัส  ID  เ ข ้า ม า ต ่อ จ า ก น ั้น  ก ด  k e y  l o a d  f r o m  r e a d e r  เพ ื่อ
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1 .  เ ป ิด ฐ า น ข ้อ ม ล ไ ห ณ ่ข อ ง ร ะ บ บ  แ ล ะ เ ป ิด  G r a n d  D B  T a b l eds9 qj a/

2 .  เ พ ื่อ ท ำ ก า ร  d o w n  l o a d  ร ห ัส  เ อ  ท ี่ต ิด ต า ม ร ุ่น ย ่อ ย แ ต ่ล ะ ร ุ่น  พ ร ้อ ม ท ั้ง ท ำ ก า ร  
บ ัน ท ึก ล ง ใ น  G r a n d  D B  T a b l e

3 .  ต ร ว จ ส อ บ ด ูว ่า  ID  c o d e  ท ี่เ ป ็น ต ิด ป ร ะ จ ำ ต ัว ข อ ง ร ุ่น บ ่อ ย  ไ ม ่ซ ํ้า ก ับ  ID  c o d e  
ข อ ง ร ุ่น ย ่อ ย อ ื่น  ๆ  ท ี่ย ัง อ ย ู่ใ น ร ะ บ บ

4 .  ท ำ ก า ร ป ร ับ ป ร ุง  D a t a  c o n t r o l  ท ี r e c o r d  r e s o u r c e  =  g r a n d  D B  ใ น  m o d e  
ข อ ง ก า ร  r u n

ใ น  m e n u  w o r k  o r d e r  g e n e r a t i o n  เ ร า ส า ม า ร ถ  d e l e t e  w o r k  o r d e r  ใ ด ท ึแ ส ด ง ค ่า  w o r k  
o r d e r  น ั้น ไ ด ้โ ด ย ก ด  K e y  d e l e t e  พ / ( ว  ห ร ือ  ย ก เ ล ิก ล ็อ ท ย ่อ ย  ๆ  โ ด ย ก ด  k e y  c a n c e l  ก ่อ น ท ี่จ ะ ก ด  
k e y  l o a d  f r o m  r e a d e r  ใ น ก า ร เ พ ิม  w o r k  o r d e r  ใ ด  ๆ  ส า ม า ร ถ ท ำ ไ ด ้โ ด ย ก ด  K e y  a d d  พ / 0  แ ล ะ  
ก ร ะ ท ำ ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข ้า ง ต ้น ด ัง ท ี่ก ล ่า ว ม า แ ล ้ว

2 .  ก า ร  r u n  ร ะ บ บ  ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย  2  ส ่ว น  ค ือ

r u n s t o p E x it

S c a n i n g 01 Die
atta

s t a t i o n g ch

s t a t i o n S t a t i o n  id Product

- f Die attach 0 1 4 * A
Inpection 0 2

1 * i »

O
O

All Product

T his product

Processnam e

i n b u f i n p u t o u t p u t r e j e c t L o t  id พ / o Def(1) Def(2) product

4 - 1 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0

ร ูป ท ี 4 . 1 3  แ ส ด ง  r u n n i n g  m o d e
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2 . 1  s e l e c t  p r o c e s s  เ ร า จ ะ ต ้อ ง เ ล ือ ก ก ่อ น ว ่า เ ร า ต ้อ ง ก า ร จ ะ ด ูก า ร ผ ล ิต ใ ด ก ่อ น ห ล ัง จ า ก น ั้น
เ ข ้า ส ู่o n  l i n e  m o n i t o r i n g  เ ม ื่อ แ ร ก ส ุด ร ะ บ บ จ ะ ท ำ ก า ร ป ร ับ ป ร ุง ข ้อ ม ูล ท ี่จ ะ ต ้อ ง แ ส ด ง อ อ ก ม า ท า ง
จ อ  m o n i t o r  โ ด ย ท ี t e x t  7  ซ ึง แ ส ด ง ซ ือ  p r o c e s s  n a m e  จ ะ ป ร า ก ฏ  ท ี่ห น ้า จ อ  ห ล ัง จ า ก น ั้น จ ะ เ ก ิด เ ห ต  ุ
ก า ร ณ ์d a t a  5  r e p o s i t i o n  ฃ ึน ใ น เ ห ต ุก า ร ณ ์น ี้เ ร า ไ ด ้ส ร ้า ง  t a b l e  ช ั่ว ค ร า ว ข ึ้น  ช ื่อ  t e m p l a t e  3  ใ ช ้เ ก ็บ  
ซ ือ  p r o d u c t  ต ่า ง   ๆ ท ีท ำ ก า ร ผ ล ิต ภ า ย ใ ต ้ p r o c e s s  n a m e  ( t e x t  7 )  ข ึ้น  ต ่อ จ า ก น ั้น จ ะ เ ก ิด เ ห ต ุก า ร ณ ์ 
d a t a  6  r e p o s i t i o n  ต า ม ม า  ข ้อ ม ูล  t e m p t a b  3  t a b l e  แ ส ด ง ห น ้า จ อ ผ ่า น ท า ง  d a t a  6  c o n t r o l  ใ น  
เ ห ต ุก า ร ณ ์น  เ ร า ไ ด ้ส ร ้า ง  t a b l e  ซ ิว ค ร า ว ฃ ึน ช ือ  t e m p l a t e  1 ซ ึง เ ก ็บ  ช ือ  s t a t i o n  n a m e  แ ล ะ  s t a t a i o n  
ID  ข อ ง  p r o c e s s  n a m e  ( t e x t  7 )  ท ี่เ ร า เ ล ือ ก  t e m p t a b  1 จ ะ แ ส ด ง ห น ้า จ อ ผ ่า น ท า ง  d a t a  4  c o n t r o l  
ต ่อ จ า ก น ั้น  จ ะ เ ก ิด เ ห ต ุก า ร ณ ์ d a t a  4  r e p o s i t i o n  ต า ม ม า  ใ น ก า ร เ ก ิด เ ห ต ุก า ร ณ ์น ี้ ม ีท า ง เ ล ือ ก อ ย ู่ 2  
ท า ง เ ล ือ ก  ค ือ  a l l  p r o d u c t  ก ับ  t h i s  p r o d u c t  เ ร ิ่ม แ ร ก ร ะ บ บ จ ะ เ ล ือ ก ท า ง เ ล ือ ก แ บ บ  a l l  p r o d u c t  
t e m p t a b  t a b l e  จ ะ เ ก ็บ ค ่า  i n b u f ,  i n p u t ,  o u t p u t ,  r e j e c t ,  l o t  เ อ , w o r k o r d e r . d e f  1 ,  d e f  2 ,  d e f  3 ,  
d e f  4 ,  d e f  5  จ า ก  t a b l e  ห ล ัก  ค ือ  g r a n d  d b  โ ด ย ม ีเ ง ื่อ น ไ ข ท ี่จ ะ เ ก ็บ เ ฉ พ า ะ ท ี่ม ี p r o c e s s  n a m e  ต ร ง  
ก ับ  p r o c e s s  n a m e  ท ี่เ ล ือ ก  ( t e x t  7 )  แ ล ะ จ ุด ท ำ ง า น  ( s t a t i o n )  ต ร ง ก ัน ก ับ ท ี่ก ด เ ล ือ ก  แ ต ่ถ ้า เ ป ็น ท า ง  
เ ล ือ ก ท ี่ 2  ค ือ  t h i s  p r o d u c t  จ ะ เ พ ม เ ง ื่อ น ไ ข ด ้ว ย ว ่า  p r o d u c t  จ ะ ต ้อ ง ต ร ง ก ับ  p r o d u c t  ท ี่ก ด เ ล ือ ก เ ซ ่น  
ก ัน  t e m p t a b  t a b l e  จ ะ ถ ูก น ำ ม า แ ส ด ง ห น ้า จ อ  ผ ่า น ท า ง  d a t a  1 c o n t r o l  แ ล ะ ข ้อ ม ูล ใ น  t e m p t a b  
t a b l e  จ ะ ม า ท ำ ก า ร ส ร ้า ง  g r a p h  ท ี่แ ส ด ง เ ป ็น ก ร า ฟ แ ท ่ง ข อ ง ค ่า  b u f f e r ,  i n p u t ,  o u t p u t ,  r e j e c t  1 แ ล ะ  
d e f  1 1 d e f  2 ,  d e f  3 .  d e f  4 ,  d e f  5 ,  อ ีก  1 ข ุด  ท ุก ค ร ั้ง เ ม ื่อ ม ีก า ร เ ป ล ี่ย น แ ป ล ง ใ ด   ๆ ใ น เ ห ต ุก า ร ณ ์ต ่า ง   ๆ
ก ็จ ะ ล ่ง ผ ล ใ ห ้ข ้อ ม ูล ท ี่แ ส ด ง อ อ ก ม า ท า ง ห น ้า จ อ  เ ป ล ี่ย น แ ป ล ง ใ ห ้ท ัน ส ม ัย ต ล อ ด เ ว ล า  ซ ึ่ง ส ืบ เ น ื่อ ง ม า  
จ า ก ก า ร เ ก ิด เ ห ต ุก า ร ณ ์ต ่า ง   ๆ ท ี่ม ีค ว า ม ส ัม พ ัน ธ ์ก ัน ใ น แ ต ่ล ะ  o b j e c t

2 . 2  r u n  m o d e  โ ด ย ก า ร ก ด ป ม  r u n  ร ะ บ บ จ ะ ท ำ ก า ร เ ป ิด  p o r t  2  โ ด ย ก า ร ก ำ ห น ด ค ่า ข อ ง ก า ร  
ล ่ง ข ้อ ม ูล เ ป ็น แ บ บ  2 4 0 0  b a u d  r a t e  1 8 b i t  ไ ม ่ม ีก า ร ต ร ว จ ล อ บ  p r i o r i t y  แ ต ่ถ ้า  p o r t  2  ไ ม ่ไ ด ้ม ีก า ร ต่อ 
ก ับ  s i n g l e  s h i f t  k e y  u n i t  ห ร ือ  ก า ร ต ่อ ไ ม ่ส ม บ ูร ณ ์ ห น ้า จ อ จ ะ แ ส ด ง  “c o m  1 : n o t  a v a i l a b l e  
c h a n g e  t h e  c o m p o r t  p r o p e r t y  t o  a n o t h e r  p o r t )  เ ม ือ ก า ร ต ิด ต ่อ ร ะ ห ว ่า ง ร ะ ห ว ่า ง  c o m p o r t  ก ับ  
อ ุป ก ร ณ ์ต ัว อ ื่น  ๆ  เ ป ็น ไ ป อ ย ่า ง ล ม บ ูร ณ ์ ส ัญ ญ า น t r a f f i c s น ้า จ อ แ ส ด ง ผ ล ,จ ะ เ ป ล ี่ย น ' จ า ก ,ไ ฟ แ ด ง ม า เ ป ็น  
ไ ฟ เ ข ีย ว  ห ล ัง จ า ก น ํน ร ะ บ บ  จ ะ เ ข ้า ส ู่ต ัว m a i n  p r o g r a m s อ ท ำ ก า ร เ ป ิด  m a i n  d a t a b a s e  แ ล ะ เ ร ิม ต ้น  
ก า ร ส แ ก น ไ ป ใ น แ ต ่ล ะ จ ุด ก า ร ท ำ ง า น  ห น ้า จ อ แ ส ด ง ผ ล จ ะ แ ส ด ง ซ ื่อ จ ุด ท ำ ง า น แ ล ะ ห ม า ย เ ล ข จ ุด ก า ร
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ท ำ ง า น ท ุก ค ร ัง  เ ม ื่อ ม ีก า ร ล แ ก น เ พ ื่อ ไ ป ต ร ว จ ส อ บ ส ภ า พ ใ น แ ต ่ล ะ จ ุด ก า ร ท ำ ง า น ท ี่ t e x t  1 3  แ ล ะ  t e x t  5  
ต า ม ล ำ ด ับ  เ ร า ป ัง ด ับ ใ ห ้ l o g i c  M s c o m m l ,  D T R E n a b l e  =  l o g i c  0  ค ือ  ก ำ ห น ด ใ ห ้เ ป ็น  f a l s e  เ พ ื่อ ท ี ่
จ ะ ย ึด ค ร อ ง  d a t a  b u s  ใ ห ้อ ย ู่ใ น ส ภ า ว ะ ก า ร ส ่ง ข ้อ ม ูล อ อ ก จ า ก  P C  ไ ป ท ี s i n g l e  s h i f t  k e y  u n i t  ร ูป แ บ บ  
ใ น ก า ร ส ่ง ข ้อ ม ูล จ ะ เ ป ็น ด ัง น ี้

C H R $ ( 2 5 5 )  X X X  S U M
C H R $ ( 2 5 5 )  ค ือ  F F  เ ร า ก ำ ห น ด ใ ห ้เ ป ็น  s t a r t  b y t e  
X X X  ค ือ  ห ม า ย เ ล ข ข อ ง ช ุด ท ำ ง า น
S U M  ค ือ  ผ ล ร ว ม ข อ ง ข ้อ ม ูล  เ พ ื่อ ต ร ว จ ส อ บ  e r r o r  ใ น ก า ร ส ่ง ข อ ง ข ้อ ม ูล

ห ล ัง จ า ก ส ่ง ข ้อ ม ูล เ ร ีย บ ร ้อ ย แ ล ้ว  M S . c o m m l .  D T R E n a b l e  จ ะ ถ ูก  s e t  l o g i c  = 1  ค ือ ร e t ใ ห  ้
เ ท ่า ก ับ  t r u e  เ พ ื่อ เ ป ็น ก า ร ป ล ่อ ย d a t a  b u s  ใ ห ้อ ย ู่ใ น ส ภ า ว ะ ข อ ง ก า ร ร ับ ข ้อ ม ูล  เ ข ้า ส ู่ . p e r s o n a l  
c o m p u t e r  ใ น ส ภ า ว ะ ข อ ง ก า ร ร อ ร ับ ข ้อ ม ูล ส ่ง ก ล ับ ม า ร ะ ห ว ่า ง  s i n g l e  s h i f t  k e y  u n i t  ท ี่ไ ด ้ท ำ ก า ร เ ล ือ ก  
ก ับ  P C .  น ั้น  P C .  จ ะ เ ป ิด ส ภ า ว ะ ใ น ก า ร ร อ ร ับ  ะ= T i m e r  1 เ ท ่า น ั้น  ห ม า ย ถ ึง ว ่า ข ้อ ม ูล จ ะ ต ้อ ง ม ีก า ร ส ่ง  
ก ล ับ จ า ก อ ุป ก ร ณ ์ภ า ย น อ ก ม า  P C . ต ้อ ง ไ ม ่เ ก ิน เ ว ล า  T i m e r  1 เ ท ่า น ั้น  ด ัง แ ส ด ง ร ูป แ บ บ ข ้อ ม ูล ท ี่ส ่ง ก ล ับ  
ม ีร ูป แ บ บ ด ัง น ี้

1 3 4
< - - - - - - - - - - - X -

13 14 15 16

< --------->  < ------------------------------------------ >
S t a t i o n  N o .1 I D # s u m  lo t

R e a d e r  s t a t u s



92

ถ ้า ข ้อ ม ูล ท ีส ่ง ก ล ับ ม า จ า ก  s i n g l e  s h i f t k e y  u n i t  ถ ูก ต ้อ ง  แ ส ด ง ว ่า ก า ร ต ิด ต ่อ ร ะ ห ว ่า ง P C .
ก ับ  s i n g l e  s h i f t k e y  u n i t เป ็'น 1โ ป ' อ ย ่า ง ถ ูก ต ้อ ง  ต ่อ จ า ก น ั้น P C . จ ะ ว ิเ ค ร า ะ ห ์ว ่า ม า จ า ก  r e a d e r  in  ห ร ือ  
r e a d e r  o u t  โ ด ย ต ร ว จ ส อ บ จ า ก  r e a d e r  s t a t u s  b y t e  ท ี่เ ข ้า ม า น ั้น เ อ ง

ใ น ส ภ า ว ะ ท ี่ก า ร อ ่า น ม า จ า ก  r e a d e r  in  เ ฉ พ า ะ ข ้อ ม ูล ใ น  i n b u f  ห ร ือ  i n p u t  f i e l d  ใ น  r e c o r d  
ข อ ง ข ้อ ม ูล ท ีต ร ง ก ับ  l o t  เ อ  ท ีอ ย ู่ใ น  g r a n d  d b  จ ะ ถ ูก ส ่ง ไ ป ใ ห ้ก ับ  s i n g l e  s h i f t  k e y  u n i t  ท ี่ถ ูก ส แ ก น  
อ ย ู่ แ ล ะ ใ น ส ่ว น ข อ ง ฐ า น ข ้อ ม ูล ท ี่ r e c o r d  น ั้น  จ ะ เ ค ล ื่อ น ย ้า ย ข ้อ ม ูล ใ น  i n b u f  f i e l d  ม า เ ก ็บ ไ ว ้ท ี่ i n p u t  
f i e l d  แ ล ะ  ใ ส ่ 0  เ ข ้า ไ ป ใ น  i n b u f  f i e l d  น ั้น  ซ ึ่ง แ ส ด ง ว ่า  lo t  เ อ  น ั้น  ใ ด ้ม ีก า ร เ ค ล ื่อ น ย ้า ย เ ข ้า ส ู่จ ุด ก า ร  
ท ำ ง า น ท ี่ถ ูก ส แ ก น น ั้น เ อ ง  ต ่อ จ า ก น ั้น ก ็จ ะ ม ีก า ร ป ร ับ ป ร ุง ข ้อ ม ูล ใ น ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข อ ง  lo t  เ อ  ท ี่ แ ส ด ง  
ห น ้า จ อ  โ ด ย ก า ร บ ัง ค ับ ใ ห ้เ ก ิด  d a t a  4  r e p o s i t i o n  ข ึ้น

ใ น ก ร ณ ีท ี' ข ้อ ม ูล ส ่ง ผ ่า น ม า ท า ง r e a d e r  o u t  แ ส ด ง ว ่า  lo t I D  ข อ ง ง า น น ั้น ก ำ ล ัง เ ค ล ื่อ น ย ้า ย
ไ ป จ ุด ท ำ ง า น ก ัด ไ ป  ค ่า o u t p u t  ท ี่ไ ด ้จ า ก จ ุด ท ำ ง า น ท ี่ถ ูก ส แ ก น จ ะ  C o p y  ค ่า ล ง ใ น  i n b u f  ข อ ง จ ุด ก า ร  
ท ำ ง า น ก ัด ไ ป  ข ้อ ม ูล ท ี่ถ ูก ส ่ง ม า จ า ก  s i n g l e  s h i f t  k e y  u n i t  ม ีร ูป แ บ บ ด ัง ต ่อ ไ ป น ี้

ว
4 8 12 16 2

ว
output reg def#1 def#2 def#3' def#4

และข้อมูลดังกล่าวท่ีจะไปปรับปรุงข้อมูลใน grand db ใน record ท่ีมีช่ือ lot เอ และช่ือจุด 
ทำงานท่ีตรงกับข้อมูลท่ีส่งเข้ามาและข้อมูลท้ังหมด ก็จะแสดงออกทางหน้าจอ ทำให้ทราบว่า lot 
เอ น้ัน ได้มีการเคล่ือนย้ายไปสู่จุดทำงานกัดไปเรียบรอยแล้ว โดยมีรายละเอียดของการทำงาน เช่น
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จ ำ น ว น ง า น เ ข ้า  ( i n p u t ) ,  จ ำ น ว น ง า น อ อ ก  ( o u t p u t ) ,  ข อ ง เ ส ีย ท ี่เ ก ิด ข ึน ( r e j e c t )  จ ำ น ว น ข อ ง เ ส ีย ข อ ง  
d e f # 1 ,  d e f # 2 ,  d e f # 3 ,  d e f # 4 ,  d e f # 5  ต า ม ล ำ ด ับ ข อ ง จ ุด ท ำ ง า น ท ี่แ ล ้ว  ต ่อ จ า ก น ั้น  จ ะ ต ร ว จ ส อ บ ว ่า  
ก า ร เ ค ล ือ น ย ้า ย ข อ ง  lo t  เ อ  น ้น ้ไ ด ้ผ ่า น จ ุด ท ำ ง า น ส ุด ท ้า ย ห ร ือ ย ัง  ถ ้า ผ ่า น แ ล ้ว จ ะ ท ำ ก า ร ต ร ว จ ล อ บ ต ่อ  
ไ ป ว่า l o t  ID  ข อ ง  w o r k  o r d e r  น ัน  ๆ  ไ ด ้ผ ่า น ข ัน ต อ น ก า ร ผ ล ิต ค ร บ ถ ้ว น ห ร ือ ย ัง  ถ ้า เ ร ืย บ ร ้อ ย แ ล ้ว  ข ้อ  
ม ูล  lo t  เ อ  ใ น แ ต ่ล ะ  l o t  ใ น  w o r k  o r d e r  เ ด ีย ว ก ัน  จ ะ ถ ูก ร ว บ ร ว ม ข ้อ ม ูล ไ น แ ต ่ล ะ  f i e l d  แ ล ้ว บ ัน ท ึก ล ง ใ น  
w o r k  s u m  t a b l e  ห ล ัง จ า ก น ัน  ก ็จ ะ ท ำ ก า ร ล บ  r e c o r d  ท ั้ง ห ม ด ใ น  g r a n d  d b  ท ี่ม ี w o r k  o r d e r  
เ ด ีย ว ก ัน ก ับ  w o r k  o r d e r  ท ี่ไ ด ้ม ีก า ร บ ัน ท ึก ล ง ใ น  w o r k  s u m  t a b l e  อ อ ก  แ ล ้ว แ ส ด ง อ อ ก ผ ่า น ท า ง ห น ้า  
จ อ จ า ก เ ห ต ุก า ร ณ ์d a t a 4 . r e p o s i t i o n  แ ต ่ถ ้า ๒ t เ อ น ั้น  ไ ม ่ไ ด ้ผ ่า น จ ุด ก า ร ท ำ ง า น ส ุด ท ้า ย ใ ห ้เ ร ืย ก r e c o r d  
ท ี่ม ีร ห ัล เ o t เ อ  ด ัง ก ล ่า ว  แ ล ะ ;ท ี่' จ ุด ท ำ ง า น ก ัด ' ไ ป พ ร ้อ ม ท ั้ง บ ัน ท ึก ค ่า 0 ล ง ,ไ น 'ฯ ก p u f f i e r อ ง r e c o r d u ^ น
แ ล ะ ค ่า ,'o u t p u t "  ข อ ง จ ุด ท ำ ง า น ก ่อ น ห น ้า ล ง ไ ป บ น “เ ก p u t ” f i e l d  ข อ ง  r e c o r d  น ั้น  จ า ก น ั้น ก ล ับ
เ ข ้า ก า ร ว น ล ูบ ข อ ง ก า ร ส แ ก น จ ุด ก า ร ท ำ ง า น ก ัด ไ ป  โ ด ย ก า ร เ ค ล ื่อ น ย ้า ย ไ ล ่ค ่า จ ุด ท ำ ง า น ป ัจ จ ุบ ัน ล ง ใ น  
t e x t  1 3 .  T e x t

Personal computer จะยอมให้มีการประมาณผลได้ก็ต่อเมือ single shift key unit ที 
reader in เท่าน้ัน อ่านรหัส เอ tag ท่ีติดอยู่กับช้ินงานเข้ามาเท่าน้ัน เพราะผลิตกัณฑ์ ได้มีการ 
สร้าง work order แล้ว แต่จะไม่ให้ reader out เช้ามาลู่การประมาณผล เพราะยังไม่มีการกระทำ 
ของ reader in และมีกรณีหน่ึงคือ ไม่อนุญาติให้ single shift key unit มีการประมาณผลเซ่นกัน 
เน่ืองจากจุดการทำงานท่ี 2  และ 3 จะเกิดข้ึนไ ด ้ ก็ต่อเม่ือมีการจบการทำงานท่ี 1 และ 2 ตาม 
ลำดับ

s i n g l e  s h i f t  k e y  u n i t  ซ ึ่ง ท ำ ห น ้า ท ีร ับ ข ้อ ม ูล จ า ก เ ค ร ือ ง  p e r s o n a l  c o m p u t e r  เ ม ือ  l o t  i d ‘น ‘น  
ไ ด ้เ ข ้า ล ู่จ ุด ท ำ ง า น โ ด ย ผ ่า น ท า ง  r e a d e r  in  ข ้อ ม ูล ท ี่เ ข ้า ม า จ ะ ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย  lo t  id ,  จ ำ น ว น ช ิ้น ง า น  
ซ ึ่ง ข ้อ ม ูล ด ัง ก ล ่า ว จ ะ ถ ูก แ ป ล ง ม า เ ป ็น เ ล ข ฐ า น ล ิบ ห ก  แ ล ะ เ ก ็บ ’ไ ว ่ใ 'น  a d d r e s s  เ ฉ พ า ะ  ก า ร ก ร ะ ท ำ
ก า ร เ พ ิ่ม  ล ด  ย ก เ ล ิก  จ ะ ก ร ะ ท ำ บ น เ ล ข ฐ า น ล ิบ ห ก เ ป ็น ห ล ัก  เ น ื่อ ง จ า ก ภ า ษ า ท ี่ใ ช ้ค ว บ ค ุม อ ุป ก ร ณ ์ 
h a r d w a r e  ข อ ง  s i n g l e  s h i f t  k e y  u n i t  น ัน เ ป ็น ภ า ษ า  a s s e m b l y  น อ ก จ า ก น ัน แ ล ้ว  s i n g l e  s h i f t k e y  
u n i t  จ ะ ท ำ ห น ้า ท ี่ส แ ก น แ ป ้น ค ีย ์เ พ ื่อ ต ร ว จ ด ูว ่า ม ีค ืย ํใ ด ถ ูก ก ด ก า ร ส แ ก น เ ป ็น แ บ บ  r o l l i n g  แ ท น ก า ร  
i n t e r r u p t ^ ท ี C P U  แ ล ะ ต ้อ ง ต ร ว จ ส อ บ ด ้ว ย ' ว ่า เ ป ็น ก า ร ส แ ก น ค ีย ์ใ น  m o d e  f u n c t i o n  ห ร ือ  m o d e
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d a t a  e n t r y  ใ น  m o d e  f u n c t i o n  เ ช ่น  - r e j ,  + r e j ,  e n t e r ,  c l r  จ ะ เ ร ย ก  s u b r o u t i n e  ท ี่เ ก ี่ย ว ข ้อ ง ม า  
ก ร ะ ท ำ ต า ม ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ท ี่ก ำ ห น ด ไ ว ้ส ่ว น ใ น  m o d e  d a t a  e n t r y  ก ็จ ะ ท ำ ห น ้า ท ี่ใ น ก า ร บ ัน ท ึก ข ้อ ม ูล  
ต า ม แ ป ้น ค ีย ์ท ี่ก ด ใ น ต ำ แ ห น ่ง ข อ ง a d d r e s s ^ ม ีก า ร ก ำ ห น ด ไว ้ถ ึง แ ม ้ว ่า ง า น ท ี่เ ข ้า ม า จ ะ เ ป ็น ล ็อ ต ก ็ต า ม  
แ ต ่ก า ร ก ร ะ ท ำ ต ่อ ช ิ้น ง า น จ ะ เ ป ็น ไ ป แ บ บ ช ิ้น ต ่อ ช ิ้น  เ ม ื่อ พ น ัก ง า น ท ี่ป ฏ ิบ ัต ิง า น พ บ ป ัญ ห า ใ น ช ิ้น ง า น ใ ด  
ก ็จ ะ ก ด ค ีย ์ +  r e j  เ พ ีย ง เ ท ่า น ั้น  พ ร ้อ ม ท ั้ง ก ด อ า ก า ร เ ส ีย ท ี่พ บ  เ ช ่น  d e f  # 1 ,  d e f  # 2 ,  d e f  # 3 , . . .  
เ ป ็น ต ้น  s o f t w a r e  ใ น แ บ บ  s i n g l e  s h i f t  k e y  u n i t  จ ะ ท ำ ก า ร ค ำ น ว ณ โ ด ย อ ัต โ น ม ัต ิ แ ต ่ถ ้า ช ิ้น ง า น ท ี่ 
ถ ูก ก ร ะ ท ำ อ ย ู่น ั้น ใ ม ่ม ีอ า ก า ร ข อ ง เ ส ีย  ก ็ไ ม ่ต ้อ ง ก ด ค ีย ์ใ ด บ น  s i n g l e  s h i f t  k e y  u n i t  เ ม ื่อ ช ิ้น ง า น ใ น ล ็อ ต  
น ั้น ถ ูก ก ร ะ ท ำ จ น ห ม ด  ล ็อ ต ช ิ้น ง า น น ั้น ก ็จ ะ ถ ูก เ ค ล ื่อ น ย ้า ย ไ ป จ ุด ท ำ ง า น ถ ัด ไ ป  ก า ร ท ี่ร ะ บ บ จ ะ ร ู้ว ่า ล ็อ ต  
น ั้น ' ไ ด ้ถ ูก เ ค ล ื่อ น ย ้า ย อ อ ก 1ไ ป ส ู่' จ ุด ท ำ ง า น ถ ัด 1ไ ป น ั้น  โ ด ย ก า ร ใ ห ้r e a d e r  o u t  ท ำ ก า ร อ ่า น ร ห ัส  id  ข อ ง  
ล ็อ ต ช ิ้น ง า น น ั้น  ๆ  ข ้อ ม ูล ท ี่ส ่ง ก ล ับ ม า ใ ห ้p e r s o n a l  c o m p u t e r  จ ะ ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย จ ำ น ว น  o u t p u t  
จ ำ น ว น ข อ ง อ า ก า ร เ ส ีย  ( d e f  น )  ต ่า ง  ๆ  ซ ึ่ง ข ้อ ม ูล ด ัง ก ล ่า ว จ ะ ถ ูก น ำ ไ ป ใ ช ้ป ร ับ ป ร ุง ข ้อ ม ูล ใ น  d a t a b a s e  
ด ัง ท ี่ก ล ่า ว ม า แ ล ้ว จ า ก ก า ร อ ่า น ร ห ัส  id  ข อ ง ล ็อ ต ช ิ้น ง า น ท ี่เ ข ้า ม า ท า ง  r e a d e r  in

3 .  w o r k  o r d e r  s u m m a r y  r e p o r t

ในส่วนของการรายงานการจบ w o r k  o r d e r #  น้ันจะเกิดข้ึนไ ด ้ก ์ต่อเม่ือล็อตชินงานนันไ ด ้ม ี 
การเคล่ือนย้ายออกมาจากจุดทำงานสุดท้ายตามข้ันตอนการผลิตเท่าน้ัน ในรายงานการจบ w o r k  
o r d e r  #  น้ันจะประกอบด้วย f i e l d  ต่าง  ๆ ดังน ี้ ซ่ึงข้อมูลดังกล่าวจะถูกเก็บไ ว ้ใน w o r k  s u m  t a b l e  

w o r k  o r d e r  : 
p r o d u c t :
s t a t i o n  #  1 . i n p u t  
s t a t i o n  #  1 . o u t p u t  
s t a t i o n  #  1 . re j  
s t a t i o n  #  1 . y i e l d  
s t a t i o n  #  2  . i n p u t  
s t a t i o n  #  2  . o u t p u t  
s t a t i o n  #  2  . r e j
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s t a t i o n  #  2  . y i e l d  
s t a t i o n  #  3  . i n p u t  
s t a t i o n  #  3  . o u t p u t  
s t a t i o n  #  3  . re j  
s t a t i o n  #  3  . y i e l d

โ ด ย ม ห ล ัก ก า ร ท ำ ง า น ต ัง น ีค ือ  เ ม ือ ่ร ะ บ บ เ ป ิด พ o r k  o r d e r  w o r k  ร น กา t a b l e  จ ะ ท ำ ก า ร ตงัค ่า  
ช ือ  f i e l d  ต า ม ซ ือ  s t a t i o n  ท ี่ม ีก า ร ก ำ ห น ด ไ ว ้แ ล ้ว ใ น ส ่ว น ข อ ง in i t i a t i o n  ร ะ บ บ ใ น ส ภ า ว ะ เ ร ิ่ม ต ้น จ ะ ต ั้ง ค ่า  
o p t i o n  เ ป ็น  i n d i v i d u a l  ห ม า ย ถ ึง  ก ร า ฟ ใ น แ ต ่ล ะ จ ุด ก า ร ท ำ ง า น  จ ะ แ ส ด ง เ ฉ พ า ะ  p r o d u c t  ท ี่ถ ูก เ ล ือ ก  
เ ท ่า น ัน  แ ต ่ถ ้า เ ล ือ ก  o p t i o n  a l l  g r a p h  ใ น แ ต ่ล ะ จ ุด ท ำ ง า น  จ ะ แ ส ด ง ถ ึง ผ ล ง า น ท ี่เ ก ิด ข ึ้น ท ั้ง ห ม ด ท ี่ม ี 
p r o d u c t  ใ ด ๆ ก ็แ ล ้ว แ ต ่ไ ด ้ผ ่า น ม า ก ร ะ ท ำ ท ี่จ ุด น ั้น  ๆ  ก า ร แ ส ด ง ข ้อ ม ูล น ั้น จ ะ ใ ช ้ d b  g r i d  ท ี่ม ี d a t a  
s o u r c e  เ ป ็น  d a t a  1 ใ น ข ณ ะ ท ี d a t a  1 ใ ช ้ r e c o r d  s o u r c e  เ ป ็น  w o r k  s u m  t a b l e  น ัน เ อ ง  น อ ก จ า ก  
น ั้น แ ล ้ว  เ ร า ส า ม า ร ถ ท ี่จ ะ  d e l e t e  ก า ร ส ร ุป ผ ล ข อ ง  w o r k  o r d e r  ใ ด ๆ ก ็ไ ด ้จ า ก ห น ้า จ อ น ี้

ก า ร เ ป ร ีย บ เ ท ีย บ ผ ล จ า ก ก า ร น ำ โ ม เ ด ล ม า ใ ช ้ง า น

เ น ื่อ ง จ า ก ข ้อ จ ำ ก ัด ข อ ง จ ำ น ว น  S i n g l e  S h i f t  K e y  U n i t  ท ี่ม ีเ พ ีย ง  3  จ ุด ก า ร ท ำ ง า น ใ น ช ุด ส า ธ ิต  
ไ ด ้ท ำ ก า ร ท ด ล อ ง ก ับ ส า ย ก า ร ผ ล ิต  C h i p O n B o a r d  ท ี่ม ี 3  จ ุด ก า ร ท ำ ง า น ต ัง ต ่อ ไ ป น ี้

1 .  D i e A t t a c h
2 .  W i r e B o n d i n g
3 .  F i n a l l n s p e c t i o n  
ว ิธ ีก า ร ท ี่ใ ช ้ว ัด ก า ร ท ำ ง า น
1 .  ป ร ะ ส ิท ธ ิภ า พ ก า ร ท ำ ง า น  ซ ึ่ง ค ำ น ว ณ ม า จ า ก ส ูต ร  
O u t p u t  X S t a n d a r d  T i m e  X 1 0 0  =  ค ิด เ ป ็น เ ป อ ร ์เ ช น ต ์

A t t e n d a n c e H o u r s
O u t p u t  เ ท ่า ก ับ จ ำ น ว น ง า น ท ี่ไ ด ้จ า ก จ ุด ก า ร ท ำ ง า น  
S t a n d a r d  T i m e  เ ท ่า ก ับ เ ว ล า ม า ต ร ฐ า น ใ น ก า ร ท ำ ง า น  ( ช ั่ว โ ม ง ต ่อ ช ิ้น )
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AttendanceHours เท่ากับจำนวนซวโมงท่ีทำงานจริง 
2. เปอร์เซนต์ฃอง Yield ในแต่ละจุดการทำงาน 
Output X 100 = % Yield 

Input
Output = จำนวนงานที่ได้ในจุดการทำงาน 
Input = จำนวนงานที่เร้าสู่จุดการทำงาน 
% Yield = ผลลัพธ์ท่ีได้คิดเป็นเปอร์เซนต์

% Yield Before 

■ ■ *■  %  Yield After 

-  ♦  -  % Eff. Before 

% Eff. After

1 2 3  4  5  6  7  8

สัๆเดา'H

รูปท่ี 4.14 กราฟแสดงการเปรียบเทียบ Yield และ Efficiency ท่ีจุด Die attach
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1 2 3 4 5 6 7 8

รูปท่ี 4.15 กราฟแสดงการเปรยบเทียบ Yield และ Efficiency ท่ีจุด Wire bond

120
100
80

60

40

20
0

%  Yield Before 

" ^ “ %  Yield After

' %  EfT. Before 

-  %  EfT. After

1 2 3 4 5 6 7 8

รูปท่ี 4.16 กราฟแสดงการเปรียบเทียบ Yield และ Efficiency ท่ีจุด Final
Inspection
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ผลการวิเคราะห์
1. ในช่วงสัปดาห์การทำงานแรก พบว่าประสิทธิภาพการทำงานตํ่ากว่าค่าเฉลี่ยของการ

ทำงานก่อนจะใช้ระบบนี เนื่องจากการไม่คุ้นเคยและยังไม่เช้าใจในการใช้งาน
อุปกรณ์ Single Shift Key Unit ทำให้การทำงานมีการหยุดชะงัก (DownTime) เพ่ือ 
ทำความเช้าใจการใช้งานของเครองมือ

2. เม่ือทดลองใช้งานมาจนถึงสัปดาห์ที่ 3 พบว่าประสิทธิภาพการทำงานในจุดการ
ทำงานเพิ่มขึ้น สาเหตุจากพนักงานไม่ต้องเสียเวลาในการบันทึกข้อมูลลงใน
แบบฟอร์มต่างๆ (Work Sheet) ที่เก่ียวข้องกับงานผลิต เช่น ใบกำกับล็อท (Lot 
Traveller), Yield Report เป็นต้น ซ่ึงส่ิงเหล่าน้ีได้ถูกกระทำโดยโปรแกรมใน Single 
Shift Key Unit

3. ค่าเปอร์เชนต์ Y i e l d  ในจุดการทำงาน D i e  A t t a c h  มีค่าเฉลี่ย 98 % ซึ่งตำกว่าค่า 
เฉลี่ยก่อนหน้านี้ ( 99%) จากการตรวจสอบพบว่า ก่อนที่จะนำระบบนี้มาใช้ของเสียที่ 
เกิดขึ้นเนื่องจากสาเหตุการติด D i e  เอีย3จะมีการส่งไปทำการ R e w o r k  โดยที่ไม่มีการ 
บันทึกในเอกสาร c h e c k  l i s t  เนื่องจากของเสียดังกล่าวสามารถทำการ R e w o r k  และ 
นำกลับมาทำงานใช้ใต้ต่อทำให้รายงานของเสียมีค่าตํ่าภว่าความเป็นจริง ซ่ึงส่งผลให้ 
ปัญหาท่ีมีอยู่ยังไม่ใต้รับการแก้ไขให้หมดไป
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