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ภาคผนวก ก

กรณีรวมสมการเป็าหมายด้วยการใช้สมการขอบข่ายจำกัดเป็นเครื่องหมายบวก 1241

( / >( X, X)  =  F + ' Z X j \ i ( j = 1 ,2 , . . . ,  m ) ,
d jjl =  5F  + E ^ j 5 ] j  = 0 ,  ( i  = 1 ,2 ,. . .  5ท ),
d x { d x ,  d x ,
d j/i  — lj = 0 ,  (j = 1,2, ... ,m )
d x .

ตัวอย่างสมการที่นำมาพิจารณาคือ F = lA  ( X,2 + x 22 + x 32 ) , l , =  X, -  X j, และ 
12 = X1+ x 2 + x 3 -1  ตัง'น้ัน

แทนค่า </) = V2 (X ,2 + x 22 + x 32 ) + X , ( X , - x 2) + X, 1 (X, + X2 + X3 -  1 )
d(f) : X, + x , + X 2 = 0 ,
d x ,  x 2- x , + X 2 = 0 ,

x 3 + X,  = 0 ; 
a j  : X, -  x 2 = 0 ,
d X i X, + X2 + X3 -  1 = 0 .

ทำการแก้ปิญหาโดยนำค่า X; ใน 3 สมการแรกแทนลงไปใน 2 สมการหลัง ซึ่งผลที่ไค้คือ

- X , - X , - X l + X 1 = 0 ,
- X 1- x ,  + x  1- X,  - X 2- 1 — 0 ,

จะไค้ X 1 = 0 ,  X 1 = -1/3 , X1 = x 2 = X3 = 1/3 .

กรณีรวมสมการเป็าหมายด้วยการใช้สมการขอบข่ายจำกัดเป็นเครื่องหมายสบ

< / X X , X )  =  F - z x j l j
d £  =  d F - z x j d\i = 0 ,
d x ,  d x j a x (

(j  = 1,2, ... , m ) ,  
( i =  1,2, ... , n ) ,



แทนค่า
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d_é  =  lj = 0 ,  ( j - 1 , 2 , ,  m )
ÔX.

การพิสูจน์ผลที่ไค้ว่าตรงกันหรือไม่จึงทำการใช้ตัวอย่างสมการเดิมดังที่กล่าวมาข้างต้น

*  - Va ( X,2 + x 22 + x 32 ) - x , ( X , -
d à  : X >> II

ô x , x 2 + X 1 - X 1 =

OIIc<x"

: X X II O
SX. 1 - X, - x 2 - X3

ทำการแก้ปิญหาโดยนำค่า X , ใน 3 สมการแรกแทนลงไปใน 2 สมการหลัง ซึ่งผลที่ไคคื้อ

Xj - A., - X,1- Xj = 0 ,
1 - À, 1- À, 2“ A/ 2 + X 1 - A, 2 = 0 ,

จะไค้ X, = 0 , Xj = 1/3 , X, = X2 = Xj = 1/3 .

ตังนั้น คำตอบที่ไค้จะเห็นว่ากรณีเครื่องหมายบวกและลบค่า X, , x 2 และ X3 เท่ากับ 1/3
ซ.ต.พ.
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ภาคผนวก ข

ทำการยกตัวอย่างชุดตัวเลขที่ใช้คำนวณ สมมติให้ค่า Tasm = 0.015 มม., A,
บาท, \  = 80 บาท, B, ( ต้นทุนแปรผันแต่ละชิ้นส่วนที่มีขนาดค่าเผื่อที่ออกแบบ 0.010 มม.) 
บาท, B2 ( ต้นทุนแปรผันแต่ละชิ้นส่วนที่มีขนาดค่าเผื่อที่ออกแบบ 0.010 มม.) = 30 
T, 1= 0.010มม. แ ล ะ '['21= 0.005 มม.

การคำนวณหาค่าเผื่อที่ลุกจัดสรร ( T-ว โดยที่ i = 1 และ 2

แทนค่ า

T■ ASM
V Z ( B , / B , ) 2'3

[ ( b ,2/3 + b 22/3 ) / B12/3]l/2
1 A S M

V Z ( B j / B 2) 2 /3

A S M

[(B .273 + B 273 ) /B  273 ]172

T,2 = 0.015
{[(48*0.01)2/3 + (30*0.005)2/3] / (48*0.01)2/3 

Ti2 = 0.0124 มม.

T22 = 0.015
{[(48*0.01) 2/3 + (30*0.005) 2/3 ] / (30*0.005 ) 2 

าโ22 = 0.0084 มม.

การคำนวณหาต้นทุนการประกอบ ( C. )

= 190 
= 48 
บาท,

ต้นทุนการประกอบหาไต้จากสูตร c i = ZCAj + Bj/Ty) ( i, j = 1 และ 2 )
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c  ท่าเร่01ทน = c ,  = ( A, + B, / T,, ) + ( A2+ B2/ T21)
ท่าฟ้อท๋ึ(เท!ท่ส™ — C2 ~ ( A, + B |/T ,j )  + ( A2 + Bj / T22 )

แทนค่า
C, = [ 190+ ((48*0 .010) /0 .010)]+  [80+ ((30 *0.005/0.005 )]
C, = ( 190 + 48 ) + (8 0  + 30)
C, = 348.00 บาท/คู่
€ 2 = [ 190+ ( (4 8 * 0 .0 1 0 )/0 .0 1 1 4 )]+  [8 0 +  ((30 *0 .005)/0 .0084)] 
c 2 = 228.71 + 97.86 
€ 2 = 326.57 บาท/คู่

สรปุ

ดังนั้น ต้นทุนค่าเผื่อเดิมมีค่าเท่ากับ 348 บาท/คู่ และต้นทุนค่าเผื่อที่ถูกจัดสรรใหม่มีค่า 
เท่ากับ 326.57 บาท/คู่ ซึ่งจะเห็นไต้ว่าต้นทุนการประกอบที่ถูกจัดสรรใหม่จะประหยัดขึ้นกว่า 
ต้นทุนค่าเผื่อเดิมเป็นจำนวนเงิน 21.43 บาท/คู่
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