
บทที่ 3

อุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนในประเทศไทย

3.1 ความเป็นมาของอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อน

ในอด ีตการบร ิโภคเหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนในประเทศไทยน ั้นมาจากการพ ึ่งพ าการนำเข ้าจาก  

ต ่างประเทศท ั้งหมด เน ื่องจากปร ิมาณ การบร ิโภคย ังใม ่มากเท ่าใดน ัก  แต ่ก ็ม ีการขยายต ัวในอ ัตราท ี่ 

ส ูงมากถ ึงร ้อยละ 1 1 .9 6 ต ่อป ีใน ช ่วงป ีพ .ศ . 2 5 3 1 -2 5 3 6  โด ยจะเห ็น ได ้จ ากแผ น ภ าพ ท ี่3.1

แผนภาพท ี่ 3.1 ปร ิมาณ การนำเข ้าเหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนในป ี พ .ศ. 2 5 3 1 -2 5 3 6
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ที่มา : กรมศุลกากร

ท ั้งน ี้เป ็นผลมาจากการท ี่ป ระเทศไทยเร ิ่มม ีการเปล ี่ยนแปลงโครงสร ้างอ ุตสาหกรรม  โดยให  ้

ความสำค ัญ ย ับภ าคอ ุตสาห กรรม เพ ิ่มมากข ึ้น  เช่น อ ุตสาหกรรมไฟฟ ้าและอ ิเล ็กทรอน ิกส ์ อ ุตลาห  

กรรมยาน ยนต ์ เป ็นต ้น เพ ื่อต ้องการให ้เป ็นประเทศอ ุตสาหกรรมใหม ่ (N IC s ) ซ ึ่งอ ุตสาหกรรม เหล ่า  

น ี้จ ำเป ็นต ้อ งใช ้ว ัตถ ุด ิบ ประ๓ ทเหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนน ี้เพ ิ่มมากข ึ้น  และการท ี่ป ระเทศม ีความ เจร ิญ เต ิบ  

โตทางเศรษฐก ิจอย ่างต ่อ เน ื่อ ง ก ็ได ้ล ่งผลให ้อ ุตสาหกรรมก ่อสร ้างม ีการขยายต ัวด ้วยเช ่นย ัน  ซึ่ง
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เหล ็กแผ่น"ร ีดร้อนก ็เป ็น,หน ึงใน1ว ัตถ ุด ิบท ีต ้องใซ ้ใ 'น 'éอ ุตสาหกรรมน ีเช ่นก ัน ด ังใ!น จากการม ความ

ต ้องการท ี่เพ ิ่มฃ ึนและย ังม ีการ 'ขยายด ัวอย ่างรวดเร ็ว  ส ่งผลให ้ร ัฐบาลไดใหความลนใจก ับอ ุตสาห

กรรมน ี โดยคณ ะกรรมการส ่งเสรมการลงท ุน  (B O I) ไต ้ม ีการส ่งเสร ิมและสน ับสน ุน ให ้ภ าคเอกซนลง  

ท ุนในอ ุตสาหกรรมเหล ็ก  อ ันได ้แก ่ อ ุตสาหกรรมถล ุงแร ่เหล ็กผล ิต เหล ็กกล ้า และอ ุตสาหกรรมแปร  

ร ูป เหล ็กขนาดต ่างๆ โดยม ีว ัตถ ุประสงค ์ต ้องการให ้อ ุตสาหกรรมประเภทน ีเก ิดฃ ึน ในประเทศ เพือ 

สนองตอบความต ้องการและเป ็นการทดแทนการนำเข ้า จ ึงไต ้ออกประกาศฉบ ับท ี บ .1 /2531 เมือ 

วันท ี่ 2 ส ิงหาคม  2531 เร ื่อ งการส ่งเสร ิมการผล ิต เหล ็กแผ ่น โดยม ีผ ู้สน ใจเข ้าลงท ุนด ังน ี 1. กล ุ่มลห  

ว ิร ิย า 2. กล ุ่มสยามลต ีล  3. เอ ็นท ีเอล ลต ีล 4. กล ุ่มวนช ัย 5. กล ุ่มน ิปปอน เดนโซ่ 6. บร ิษ ัท  

กร ุงเทพผล ิตเหล ็ก  (เคร ิอศร ิกร ุง) ต ่อมาไต ้ม ีมต ิให ้กล ุ่มของสหว ัร ิยาเป ็นผ ูใด ้ร ับการส ่งเสร ิมการลง  

ท ุนเป ็นรายแรก และต ่อมาในป ี พ .ศ. 2 5 32  กระทรวงอ ุตสาหกรรมได ้ออกประกาศเร ื่อ งน โยบายอ ุต  

สาหกรรมผล ิต เหล ็กแผ ่น  โดยให ้ระง ับการพ ิจารณ าคำขออน ุญ าตต ั้งหร ือขยายโรงงาน ผล ิต เหล ็ก

แผ ่นร ีดร ้อน เหล ็กแผ ่นร ีดเย ็น  และเหล ็กแผ ่น เคล ือบเป ็นระยะเวลา 10 ป ี ยกเว ้นรายท ี่ไต ้ร ับการล ่ง  

เสร ิมจากคณ ะกรรมการส ่งเสร ิมการลงท ุนหร ือ เป ็นการผล ิต เพ ื่อการส ่งออกหร ือ เป ็น โครงการท ี่คณ ะ  

กรรมการส ่งเสร ิมการลงท ุน ให ้ความเห ็นชอบ ด ังน ั้น  จ ึงถ ือได ้ว ่า บริษ ัท สหว ิร ิยาลต ีลอ ินด ัสตร ี

จำก ัด  (มห าชน )ได ้ร ับ ความ ค ุ้มค รองจากร ัฐบ าล เป ็น ระยะเวลา 10 ป ี (พ .ศ. 2 5 3 2 -2 5 4 2 )

อย ่างไรก ็ต ามต ่อมาร ัฐบ าลต ้อ งการท ี่จ ะแสดงจ ุดย ืนของป ระเท ศไท ยใน การยอมร ับ ผลการ  

เจรจาของท ี่ป ระช ุมข ้อตกลงว ่าด ้วยพ ิก ัดอ ัตราภาษ ีศ ุลกากรและการค ้า (G A TT ) ท ี'ม ีการเจรจา  

สำเร ็จไป เม ื่อปลายป ี พ .ศ . 2 5 36  ด ังน ัน  ในป ี พ .ศ. 2537  ซ ึ่งเป ็นป ีท ี่ บร ิษ ัท ลหว ัร ิยาฯ ได ้เร ิ่มทำการ  

ผลิต ร ัฐบาลจ ึงได ้ทำการเป ิด เสร ีอ ุตสาหกรรม เหล ็กแผ ่นและอ ุตสาหกรรมประ๓ ทอื่นๆ โดยการ  

ประกาศยกเล ิกการห ้ามต ั้ง โรงงาน  เน ื่อ งจากได ้พ ิจารณ าจากผลการศ ึกษาของกระทรวงอ ุตลาห

กรรมในเร ื่อ งอ ุปสงค ์ภ ายในประเทศท ี่ม ีน ั้นย ังเก ินกว ่ากำล ังการผล ิตของผ ู้ผล ิต ในประเทศ เป ็นผล  

ให ้ม ีการส ่งเสร ิมการลงท ุนจากคณ ะกรรมการส ่งเสร ิมการลงท ุน ในอ ุตสาหกรรม เหล ็กแผ ่นต ่อ ไป  ดัง 

น ั้น  จ ึงม ีผ ู้เสน อขอร ับ การล ่งเสร ิมการลงท ุน ด ังตารางท ี่ 3.1



28

ตารางที่ 3.1 จำนวนผู้ผล ิตเหล็กแผ ่นรีดร้อนในประเ.ทศทีได ้ร ับการส่งเสรมการลงทุนจาก BOI มี
ดังน ี๋

ผ ู้ผล ิต ป ีท ี่เร ิ่มต ้นผล ิต กำล ังการผล ิต (ล ้านต ัน )

บ. ลหว ิร ิยาสต ีล  อ ินด ัสตร ี จำก ัด  (มหาชน) 2537 2 .4

บ. แอล พี เอ็น เพลทม ิล จำก ัด 2538 0 .5

บ. นครไทยสตร ิปม ิล  จำก ัด  (มหาชน) 2541 1.5

บ. สยามสตร ีปม ิล  จำก ัด 2542 1.8

ที,มา : สำน ักงานคณ ะกรรมการส ่งเสร ิมการลงท ุน  (BO I)

โดยในป ัจจ ุบ ัน  (พ .ศ. 2 5 4 1 )ผ ู้ผลิตเหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนม ีเพ ียง 3 ราย ท ี่ได ้เป ิดดำเน ินการผลิต 
แล้ว ได ้แก ่ บร ิษ ัท  สหวิเรยาสตีล อ ินด ัสตรี จำก ัด (มหาชน) ท ี่เร ิ่มทำการผลิตเหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนชน ิด  

ม ้วนต ั้งแต ่ป ี พ.ศ. 2 537  บร ิษ ัท แอล พี เอ็น เพลทม ิล จำก ัด ท ี่ท ำการผลิตเหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนท ั้งชน ิด  

แผ ่นหนาและชน ิดม ้วน  โดย เร ิ่มท ำการผลิตชน ิดแผ ่นหนาในป ี พ .ศ. 2 5 38  ก ่อน แล ้วจ ึงเร ิ่มทำการ  

ผลิตชน ิดม ้วนในป ี พ.ศ. 2541 และบร ิษ ัท  นครไทยสตริปมิล จำก ัด  (มหาชน ) เร ิ่มทำการผลิตในป ี 

พ.ศ. 2541 เช ่นก ัน

3 .2  โ ค ร ง ส ร ้า ง ก า ร ผ ล ิต ข อ ง อ ุต ส า ห ก ร ร ม เ ห ล ็ก แ ผ ่น ร ีด ร ้อ น ใ น ป ร ะ เ ท ศ ไ ท ย

ปัจจ ุบ ันอุตสาหกรรมการผลิตเหล็กแผ ่นรีดร้อนในประเทศ ม ีกระบวนการผล ิตท ี่แตกต ่าง 
กันอยู่ 2 ว ิธ ี ดังนี้

3.2 .1  ก า ร ผ ล ิต เห ล ็ก แ ผ ่น ร ีด ร ้อ น ด ้ว ย ก ร ร ม ว ิธ ี C o n ve n t io n a l T h ic k  S la b  R o llin g

ว ัตถ ุด ิบท ี่ใช ้ในการผล ิตค ือ  เหล ็กแท ่งแบน (S lab ) ซ ึ่งจะม ีน ํ้าห น ักป ระม าณ ก ้อน ละ  

18 -32  ตัน ม ีความหนา 160 -2 50  ม .ม . กว ้าง 9 0 0 -1 ,5 0 0  ม.ม. และยาว 4 ,5 0 0 -1 0 ,8 0 0  ม .ม . นำ 

ม าผ ่าน ความร ้อน ส ูงท ี่อ ุณ ห ภ ูม ิป ระม าณ  1 ,2 5 0 -1 ,3 0 0  องศาเซลเซ ียส ด ้วย เตาเผาท ี่ใช ้น ํ้าม ัน เตา  

เป ็นเช ือเพล ิง หรอท ี่เร ียกว ่า R e h ea tin g  F u rna ce  และทำการแยกสน ิมออกจากผ ิวของเหล ็กแท ่ง  

แบนด ้วยน ํ้าความด ันส ูง  หล ังจากน ั้นนำไปร ีดขอบ เพ ื่อลดความกว ้างของเหล ็กแท ่งแบนก ่อนท ี่จะ
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นำไปท ำความ สะอาด ผ ิว  จากน ั้นจ ึงนำไปร ีดแบนคร ั้งท ี่ 1 เพ ื่อลดขนาดความหนาแล ้วจ ึงนำไปม ้วน  

พ ัก เพ ื่อ เป ็นการร ักษาอ ุณ หภ ูม ิของแผ ่น เหล ็กใหม้ ีความร ้อนสมำเสมอ และนำไปตัดหัวและท ้ายของ  

แผ ่นเหล ็กให ้ตรง เพ ื่อความสะดวกในการป ้อนเข ้าเคร ื่องร ีดแบนคร ั้งท ี่ 2 สำหร ับร ีด ให ้เหล ็กม ีความ  

ห น าตามความ ต ้อ งการ คือ ม ีขนาดความหนาต ั้งแต ่ 1.2 ม.ม. - 12 ม.ม . และความกว ้าง  900- 
1,500 ม .ม . ต ่อจากการรีดครั้งท ี่ 2 จะนำแผ ่น เหล ็กไประบายความร ้อน  เพ ื่อ ร ักษาโครงลร ้างทาง  

โล ห ะว ิท ย าแ ล ะค ุณ ส ม บ ัต ิท างก าย ภ าพ ก ่อ น ท ี่จ ะน ำไปต รวจ ล อ บ ค วาม ห น าแ ล ะค วาม ก ว ้า ง โด ย  

เอ ็กซเรย ์ จากนั้นจึงนำไปม ้วนและตรวจสอบค ุณ ภาพ  และได้เหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนชน ิดม ้วนซ ึ่งจะม ี

ขน าด เล ้น ผ ่าศ ูน ย ์กลางภ าย1ใน 760 ม.ม. ภายนอก 1,620-2,000 ม.ม. ล ามารถแลดงได้ด ังแผน  

ภาพท ี่ 3 .2
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แผนภาพที่ 3.2 ข ั้นตอนการผล ิตเหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนแบบ Conventional Thick Slab Rolling
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เร ื่มจากการนำเศษเหล ็ก  (S c ra p ) และเหล ็กถล ุง (P ig  Iro n ) ป ้อนส ู่ล ายพ าน  

ลำเล ียงท ี่ม ีการ'ใช ้ความร ้อน 'จากเตาหลอมมาอ ุ่น 'ใ.ห ้ม ีอ ุณ หภ ูม ิส ูงถ ึงประมาณ  60 0  องศาเซลเซ ียส  

อย ่างต ่อ เน ื่อง เพ ื่อหลอมให ้เป ็นน ํ้าเหล ็กด ้วยอ ุณ หภ ูม ิ 1 ,600  องศาเซลเช ียลใน เตาหลอมไฟฟ ้า  

(E le c tr ic  A rc  F u rn a ce  : EAF) น ํ้า เหล ็กส ่วนหน ึ่งจะถ ูกปล ่อยออกจากด ้านล ่างของเตาลงส ู่เตา  

ปร ุงน ั้าเหล ็ก  (L a d le  F u rna ce ) เพ ื่อทำการเต ิมส ่วนผลมต ่างๆ ลงไปในนำเหล ็ก เพ ื่อ ให ้ได ้ค ุณ ลมปต ิ 

ของเหล ็กตามท ี่ต ้อ งการ น ํ้า เหล ็กท ี่ผลมได ้แล ้วน ั้นจะถ ูกยกไปเข ้าส ู่กระบวนการหล ่อ เป ็น เหล ็กแท ่ง  

แบนต ่อไป (S la b  C a s tin g ) ในกรณ ีท ี่ต ้อ งการผล ิต เหล ็กร ีดร ้อนท ี่ม ีค ุณ ลมปต ิในการข ึ้น ร ูป เย ็นส ูง  

หร ีอน ํ้าเหล ็กท ี่ได ้ม ีซ ัล เฟ ้อร ์ส ูง น ํ้า เห ล ็กจะถ ูกนำเข ้าส ู่เต าส ูญ ญ ากาศ  เพ ื่อ ไล ่ก ๊าซหรอลดซ ัล เฟอร  ์

ออก'จากน ํ้าเหล ็ก ก ่อนท ี่น ํ้า เหล ็กจะถ ูกนำไปเข ้าส ู่กระบวนการหล ่อ เหล ็กแท ่งแบน ซ ึ่งจะม ีการซ ักต ัว. 

อย ่างน ํ้า เหล ็ก เพ ื่อนำไปว ิเคราะห ์ค ุณ สมปต ิต ่างๆของน ั้า เหล ็ก  จากน ั้น ผลการว ิเค ราะห ์จะถ ูกส ่ง

ก ล ับ เข ้าก ระบ วน ก ารผ ล ิต ท ัน ท ีเพ ื่อ ป ร ับ เป ล ี่ย น ส ่วน ผ ส ม ให ้ได ้เห ล ็ก ท ี่ม ีค ุณ ล ม ป ต ิต าม ท ี่ต ้อ งก าร  

ส ่วน น ํ้า เห ล ็ก ท ี่เห ล ือ ใน เต าห ล อม ท ี่ม ีค วาม ร ้อ น ส ูงจะช ่วย ใน การห ลอม ละลาย เศษ เห ล ็กแ ละเห ล ็ก  

ถล ุงท ี่ถ ูกป ้อน เข ้ามาใหม ่ท ำให ้เก ิดการประหย ัดพ ล ังงาน  ห ล ังจากน ํ้า เหล ็กม ีส ่วน ผสมและ

อ ุณ หภ ูม ิถ ูกต ้องแล ้ว  ล ังน ํ้า เหล ็กจะถ ูกยกไปวางบนแท ่นน ํ้า เหล ็กและปล ่อยลงส ู่อ ่างพ ักน ํ้า เหล ็ก

(T u nd ish ) น ํ้าเหล ็กจากอ ่างพ ักน ํ้า เหล ็กจะไหลเข ้าส ู่อ ุปกรณ ์หล ่อแบบต ่อ เน ื่อ ง เพ ื่อหล ่อเป ็นแท ่ง  

แบน (S la b ) ซ ึ่งแผ ่น เหล ็กท ี่ได ้จะสามารถป ร ับ ขนาดความกว ้างและความบ างของแผ ่น เหล ็ก ได ้ต าม  

ต ้องการ เหล ็กแท ่งแบนท ี่ได ้จะผ ่าน เข ้า S tra ig h te n e rs  เพ ื่อต ัดเหล ็กให ้ตรง โดยขณ ะท ี่ต ัด เหล ็กแท ่ง  

แบ นจะม ีอ ุณ หภ ูม ิอย ู่ท ี่ป ระมาณ  1 ,000  องศาเซลเช ียล หล ังจากน ั้นแผ ่น เหล ็กท ี่ใด ้จะถ ูกต ัดให ้ได ้ 

ความยาวตามต ้อ งการ แล ้วจ ึงลำเล ียงเข ้าส ู่เตาอบ  (R o lle r H ea rth  F u rn a ce ) เพ ื่อปร ับอ ุณ หภ ูม  ิ

ของเหล ็กแท ่งแบนให ้ม ีความลม ํ่า เลมอท ั่วท ั้งแผ ่น  และผ ่านเข ้าระบบ D e s c a le  เพ ื่อทำการขจ ัด  

เศษออกไซด ์ของเหล ็กท ี่อย ู่บนผ ิวเหล ็ก  หล ังจากขจ ัด เหล ็กออกไซด ์แล ้วเหล ็กแท ่งแบนจะผ ่าน ไปย ัง  

แท่นรีด (M ill S ta n d ) เพ ื่อร ีดให ้เป ็นแผ ่น เหล ็กร ีดร ้อนท ี่ม ีฃนาดความหนาต ั้งแต ่ 1 . 2 - 2 5  ม .ม . ต่อ 

จากน ั้น อ ุณ หภ ูม ิของเหล ็กแผ ่นจะถ ูกควบ ค ุม ให ้เย ็นลงต ํ่ากว ่าประมาณ  5 0 0 -6 0 0  องศาเซลเช ียล  

เพ ื่อจะนำเข ้าเคร ื่องม ้วน เหล ็ก  เหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนชน ิดม ้วนท ี่ได ้จะถ ูกนำเข ้าจ ัด เก ็บ เพ ื่อรอการ

จำหน ่ายต ่อ ไป  ลามารถแสดงได ้ด ังแผนภาพท ี่ 3 .3

3.2.2 ก า รผ ล ิต เห ล ็ก แ ผ ่น ร ีด ร ้อ น ด ้ว ย ก รรม ว ิธ ื Thin Slab Casting



แผนภาพที่ 3.3 ข ั้นตอนการผล ิตเหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนด ้วยว ิธ ี Thin Slab Casting
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จากกรรมวิธีการผลิตทัง 2 วิธีจะเห็นได้ว่ามีข้อแตกต่างกันดังน

ในการผล ิตแบบ Th in  S la b  C a s tin g  เป ็นข ั้นตอนการผล ิตในข ั้นต ้นมากกว ่าการผล ิตแบบ  

C o n ve n t io n a l T h ic k  S la b  R o llin g  โดยใช ้เศษเหล ็ก  (S c ra p ) ซ ึ่งส ามารถหาได ้ภ ายในประเทศ เป ็น  

ว ัตถ ุด ิบหล ัก  แต ่อาจจะม ีปร ิมาณ ไม ่เพ ียงพ อก ับความต ้อ งการประกอบก ับข ้อจำก ัดทางเทคน ิค ใน  

เร ื่อ งของค ุณ ภาพ การผล ิตจ ึงต ้อ งม ีการนำเช ้ามาจากต ่างประเทศในบางส ่วน  นอกจากเศษเหล ็ก

แล ้วย ังม ีการนำเหล ็กถล ุง (P ig  Iron ) และเหล ็กพร ุน  (DR I) มาผลมในการหลอมเหล ็กด ้วย  แต่เน ื่อง 

จากเหล ็กถล ุง และ เหล ็กพรุน ไม ่ลามารถผล ิต ได ้ภ ายในประเทศ จ ึงต ้อ งม ีก ารน ำเช ้าม าจากต ่าง  

ประเทศ อย ่างไรก ็ต ามการใช ้ว ัตถ ุด ิบ เหล ่าน ี้ย ังไม ่ต ้อ งคำน ึงถ ึงค ุณ ภาพ ของว ัตถ ุด ิบ  เน ื่องจาก

สามารถป ร ับ ป ร ุงค ุณ ภาพ ของน ํ้า เหล ็ก1ได ้ตามความต ้องการ ท ำให ้การนำเข ้าว ัตถ ุด ิบ เหล ่าน ี้ม ีต ้น  

ท ุนต ํ่ากว ่าการนำเข ้า เหล ็กแท ่งแบน  (S la b ) ด ังเช ่นการผล ิตแบบ C o n ve n t io n a l T h ic k  S la b  

R o llin g  ได ้ใช ้เหล ็กแท ่งแบน (S la b ) เป ็นว ัตถ ุด ิบสำค ัญ ในการนำมาร ีดให ้เป ็น เหล ็กแผ ่นร ีดร ้อน  ซึ่ง 

การจะควบ ค ุม ค ุณ ภ าพ ข องเห ล ็กแ ผ ่น ร ีด ร ้อ น ท ี่ได ้จ ากก ารผล ิต ด ้วยว ิธ ีน ี้จ ะต ้อ งท ำการค ัด ค ุณ ภ าพ  

ของเหล ็กแท ่งแบน ส ่วนค ุณ ภาพ ของเหล ็กแท ่งแบนโดยท ั่วไปจะแบ ่งออกเป ็น  2 ป ระ๓ ท คือ P la in  

C a rb o n  S tee l ซ ึ่ง เป ็น เหล ็กแท ่งแบนท ี่ม ีธาต ุคาร ์บอนและแมงกาน ีส เป ็นธาต ุผสมหล ัก  และไม ่ม ี 

การเต ิมสารเพ ิ่มค ุณ ลมย ัต ิอ ื่นๆ  และ A llo y  C a rb o n  S tee l ซ ึ่ง เป ็น เหล ็กแท ่งแบนท ี่ม ีการผสมสาร  

อ ื่นๆเข ้าไปเจ ือปน เพ ื่อ ให ้เก ิดค ุณ สมบ ัต ิต ่างๆตามท ี่ต ้องการ และการจะใช ้เหล ็กแท ่งแบนประ๓ ท 

ใดก ็จะข ึ้น อย ู่ก ับค ุณ สมบ ัต ิของการน ำไป ใช ้งาน  ลามารถแบ ่งค ุณ ภาพ ได ้เป ็น  3 ระด ับ ตามระด ับ  

ของคาร ์บอน คือ

า. High Carbon Steel จะมีคาร์บอน 0.5-1.1% มีค่าความแข็งสูง ลามารถอบซุบเพ่ือ 
เปล่ียนแปลงคุณสมบัติทางกลได้ โดยปกติจะใช้ทำเคร่ืองมือเคร่ืองใช้ต่างๆท่ีต้องการความต้าน
ทานการสึกหรอสูง

2. M e d iu m  Carbon Steel จะมีคาร์บอน 0.25-0.5% จะมีค่าความแข็งปานกลาง โดยท่ัว 
ไปจะนำมาทำช้ินส่วนเคร่ืองจักรกล ลามารถอบซุบได้

3. Low Carbon Steel มีคาร์บอนไม่เกิน 0.25% จึงมีค่าความแข็งต่ํา แต่จะมีความเหนียว
สูงสามารถรีดและตีเป็นแผ่นได้ง่าย ส่วนมากจะนำมาใช้ทำเหล็กท่ีใช้ในการก่อสร้างหรือรีดเป็น
แผ่นในงานวิศวกรรมท่ัวไป กลุ่มประเทศผู้ผลิต ได้แก่ ประเทศจีน ประเทศรัลเชียเก่า และ เกาหลี 
เหนือ
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อ ุตสาหกรรมเหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนในประเทศไทยจะใช ้ P la in C a rb o n  S tee l ป ระ๓ ท Low  

C a rb o n  เป ็นหลัก ด ังน ั้น เหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนท ี่ได ้จากกรรมว ิธ ีแบบ C o n ve n t io n a l T h ic k  S la b

R o llin g  จ ึงสามารถนำไปใช ้งานต ่างๆ ได ้ในระด ับหน ึ่ง เท ่าน ัน  ไม ่ส ามารถนำไป ใช ้งาน ในอ ุตสาห

กรรมท ี่จำเป ็นต ้องใช ้เหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนค ุณ ภาพส ูง เซ่น อ ุตสาหกรรมเหล ็กขนร ูปต ่างๆ แต ่จากการ  

ล ัม ภ าษ ณ ์ผ ู้ผ ล ิต ท ำให ้ท ราบ ว ่าก าร เล ือ ก ใช ้เห ล ็ก แท ่งแบ น ข อ งผ ู้ผ ล ิต ใน ป ระ เท ศ แล ะค ู่แ ข ่งข ัน จาก  

ต ่างประเทศจะเน ้นท ี่ระด ับราคาเป ็นหล ัก  โดยแหล ่งนำเช ้าเหล ็กแท ่งแบนท ี่ม ีราคาต ํ่าได ้แก ่ บราซ ิล  

รัสเช ีย จ ีน  เกาหล ีเหน ือ เกาหล ีใต ้ ออสเตรเล ีย เป ็นต ้น อย ่างไรก ็ตามราคาของเหล ็กแท ่งแบนใน  

ตลาดโลกม ีความผ ันผวนค ่อนช ้างส ูง  เน ื่อ งจากม ักจะม ีป ัญ ห าท างด ้านความไม ่สมด ุลระหว ่างอ ุป  

สงค ์และอ ุปทาน  ด ังน ั้น  จ ึงทำให ้การหาว ัตถ ุด ิบของผ ู้ผล ิต เหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนด ้วยกรรมว ิธ ีน ี้อาจม ี 

ป ัญ ห าบ ่อ ย ค ร ั้ง  ซ ึ่งจ ะส ่งผ ล ก ระท บ ต ่อ ก ารค วบ ค ุม ค วาม เล ี่ย งข อ งต ้น ท ุน ก ารผ ล ิต  ใน ขณ ะท ี่

เศษเหล ็กท ี่ใช ้ในกรรมว ิธ ีการผล ิตแบบ Th in  S la b  C a s tin g  นั้น ส าม ารถห าเอ ได ้โด ยส ะด วก  เนื่อง 

จาก เป ็นส ินค ้าท ี่ม ีผ ู้จ ำหน ่ายมากรายในตลาดโลก  รวมถ ึงเศษ เหล ็กท ี่ม ีภ ายในประเทศซ ึ่งมาจาก

การร ีไซ เค ิล ห ร ือผ ่าน ก ระบ วน ก ารผ ล ิต ให ม ่จ าก เศ ษ เห ล ็ก ท ี่ม าจากก ารใช ้ใน อ ุต สาห ก รรม ต ่างๆ ซ ึ่ง  

ส ่วน ใหญ ่จะเป ็น เศษ เหล ็กค ุณ ภาพ ด ี ถ ึงแม ้ว ่าปร ิม าณ เศษ เหล ็กในประเทศจะไม ่เพ ียงพ อก ับความ  

ต ้องการในประเทศ แต ่ก ็ได ้ม ีการเพ ิ่มจำนวนข ึ้นตามปร ิมาณ การนำเช ้าด ้วย เช ่นก ัน

แผนภาพท่ี 3.4 ราคาเศษเหล็กเปรียบเทียบกับราคาเหล็กแท่งแบนต้ังแต่ปี พ.ศ. 2533-2540

2533 2534 2535 2536 2537 2538 2539 2540

- ♦ —  SLAB 

□  SCRAP

ปี พ.ศ.

ท่ีมา : กองโลหะกรรม กรมทรัพยากรธรณี



35

ส ่วนทางด ้าน 'พล ังงานท ี่ใซ ้ในการผล ิตน ั้น  เม ื่อพ ิจารณ าจากข ั้น ตอนการผล ิตจะเห ็น ว ่าการ  

ผล ิตแบบ C o n v e n t io n a l T h ic k  S la b  R o llin g  จะต ้อ งใช ้พ ล ังงาน ในการเผาเหล ็กแท ่งแบนให ้ม ี

อ ุณ ห ภ ูม ิส ูงถ ึงป ระมาณ  1 ,150  องศาเซลเช ียล ก ่อนท ี่จะนำไปร ีด  ซ ึ่งห ากม ีการผล ิต ไม ่เต ็มประส ิทธ ิ 

ภ าพ จะเป ็น การส ิน เป ล ือ งพ ล ังงาน มาก  โดยเฉพาะในช ่วงของการอ ุ่น เตา ในขณ ะท ีการผล ิตแบบ  

Th in  S la b  C a s tin g  น ั้นจะใช ้พล ังงานในข ั้นหลอมเศษเหล ็ก  ซ ึ่งจะเป ็นการป ้อนว ัตอ ุด ิบ เช ้า เตา  

หลอมโดยไม ่ต ้อ งเป ิดฝาเตาได ้อย ่างต ่อ เน ื่อ งหรอท ี่เร ียกว ่า  C o n s te e l T e c h n o lo g y  ท ำให ้ล ามารถ  

ป ระหย ัดพ ล ังงาน ได ้ม ากกว ่า  และเม ื่อหล ่อ เป ็น เหล ็กแท ่งแบนแล ้วก ็จะได ้เหล ็กแท ่งแบนท ีม ิอ ุณ หภ ูม ิ 

ส ูงอย ู่ จ ึงใช ้พล ังงาน ไม ่ม ากในการทำให ้อ ุณ หภ ูม ิของเหล ็กแท ่งแบนลม ํ่า เสมอ  ด ังน ั้นจะเห ็น ได ้ว ่า  

ห าก ม ีก ารผ ล ิต เห ล ็ก ใน ข ั้น ต ้น ท าง เพ ื่อ ใช ้เป ็น ว ัต ถ ุด ิบ ป ้อ น ให ้ก ับ ก ารผ ล ิต เห ล ็ก แ ผ ่น ร ีด ร ้อ น น ัน จ ะ  

สามารถป ระหย ัดพ ล ังงาน ได ้มากข ึ้น

ส ่วนท างด ้านผล ิตภ ัณ ฑ ์เหล ็กแผ ่น ร ีด ร ้อนท ี่ม ีก ารผล ิตและจำหน ่ายในป ระเท ศจำแน กได  ้

ห ลายประเภท  ข ึ้น อย ู่ก ับ ขน าด แล ะความ ห น าขอ งผล ิต ภ ัณ ฑ ์ โดยเหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนท ี่ม ีความหนา  

ระหว ่าง 0 .1 2 5  - 4 .0 0 0  ม ิลล ิเมตร ส ่วน ใหญ ่จะนำไปในอ ุตสาหกรรมการผล ิต เหล ็กแผ ่น เคล ือบผ ิว  

โลหะต ่างๆ อ ุตสาหกรรมการผล ิตท ่อ เหล ็ก  อ ุตสาหกรรมการผล ิต เฟอร ์น ิเจอร ์ อ ุตสาหกรรมการผล ิต  

ต ัวถ ังรถยน ต ์ เป ็นต ้น ส ่วน เหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนท ี่ม ีขนาดความหนาต ั้งแต ่ 4 ม ิลล ิเมตรข ึ้น ไป  จะนำไป  

ใช ้ในอ ุตสาหกรรมต ่อเร ือและซ ่อมเร ือ  อ ุตสาหกรรมก ่อสร ้าง อ ุตสาหกรรมถ ังเก ็บน ั้าม ันและสารเคม ี 

และอ ุตสาหกรรมผล ิตถ ังก ๊าซ  เป ็นต ้น โดยสามารถแยกผล ิต ภ ัณ ฑ ์ต าม ล ักษ ณ ะการใช ้งาน ใต ้ด ัง  

ตารางท ี่ 3 .2



36

ตารางที่ 3.2 ชน ิดของผล ิตภ ัณ ฑ ์เหล ็กแผ ่นรีดร ้อนแบ ่งตามล ักษณ ะการใช ้งาน

ความหนาของเหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนชน ิดม ้วน ป ระโยชน ์การใช ้งาน

(ม ิลล ิเมตร)

1 . 5 - 3 การผล ิต เหล ็ก โครงสร ้างร ูปพรรณ หน ้าต ัดต ่างๆท ี ่

ใช ้ในอ ุตสาหกรรมก ่อสร ้าง

1 . 5 - 1 2 การผล ิตท ่อเหล ็กต ่างๆ เช่น ท ่อ เหล ็ก โครงสร ้าง  

ท ่อประปา

1 . 5 - 2 การผล ิตช ิ้นส ่วนประกอบ ของอ ุตสาหกรรมรถยนต ์ 

และอ ุตสาหกรรมเคร ื่อ งใช ้ไฟฟ ้า

3 - 6 การผล ิตต ัวล ังของรถบรรท ุกต ่างๆ  เช่น 

รถบรรท ุกน ํ้าม ัน  รถบรรท ุกห ินทรายและใช ้ใน  

อ ุตสาหกรรมก ่อสร ้าง

9 - 1 2 อ ุตสาหกรรมต ่อ เร ีอฉลอมและการผล ิตท ่อส ่งน ํ้า  

ขนาดใหญ ่

ท ี่มา : หน ังล ือช ี้ชวน เสนอขายห ุ้นสาม ัญ เพ ิ่มท ุนของบร ีษ ัท  สหว ิร ียาลต ีลอ ินด ัสตร ี จ ำก ัด (มห าชน )
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3.3.1 โค ร ง ส ร ้างอ ุป ส งค ์ข อ ง เห ล ็ก แ ผ ่น ร ีด ร ้อ น ช น ิด ม ้ว น

เน ื่อ งจากผล ิตภ ัณ ฑ ์เห ล ็กแผ ่น ร ีด ร ้อน เป ็น ผล ิตภ ัณ ฑ ์ป ระเภ ท ว ัตถ ุด ิบ ก ึ่งสำเร ็จ ร ูป  (S e m i­

f in is h e d  P ro d u c t)  โดยจะถ ูกนำไปใช ้เป ็นว ัตถ ุด ิบ ในการผล ิตของอ ุตสาหกรรมต ่างๆ  ท ำให ้ค วาม  

ต ้อ งการใช ้ของผล ิตภ ัณ ฑ ์ด ังกล ่าวม ีห ลากห ลาย  ซ ึ่งสามารถพ ิจารณ าได ้จากอ ุตสาห กรรมต ่อ เน ือ งท ี่ 

ต ้องใช ้เหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนเป ็นว ัตถ ุด ิบในการผล ิต  โดยส ่วน ใหญ ่จะเป ็น อ ุตสาหกรรมการผล ิต เพ ื่อการ  

ส ่งออก ได ้แก ่

- อ ุตสาหกรรมท ่อ เหล ็ก  (S tee l P ipe  In d u s try )

อ ุตสาหกรรมผล ิตท ่อ เหล ็กจะใช ้เหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนท ี่ม ีล ัดส ่วนต ้นท ุนส ูงถ ึง 8 0  %  ของ 

ต ้นท ุนท ั้งหมดในการผล ิตท ่อ เหล ็กท ี่ม ีขนาดความหนาต ั้งแต ่ 1 .0 -1 9 .0  ม .ม. และม ีเส ้น ผ ่าศ ูน ย ์

ก ล างต ั้งแ ต ่ 0 .5 -8  น ิ้ว โด ย เป ็น ก ารผ ล ิต ท ่อ ต ะ เข ็บ ท ี่เช ื่อ ม ด ้วย ว ิธ ีต ้าน ท าน ไฟ ฟ ้า  ( E le c t r ic  

R e s is ta n ce  W e ld e d  : ERW) และท ่อขนาดใหญ ่ท ีม ีเส ้นผ ่าศ ูนย ์กลาง 1 0 -1 20  น ิว เป ็นท ่อตะเข ็บ  

พ ันทาบแล ้วเช ือมด ้วยไฟฟ ้า หร ือท ีเร ียกว ่า S p ira l W e ld  P ro ce ss  และเป ็นท ่อตะเข ็บตรงเช ื่อม  

ด ้วยไฟฟ ้า โดยข ึ้น ร ูปด ้วยกระบวนการ ย ู.โอ. (บ 0  p ro c e s s ) ซ ึ่งผล ิตภ ัณ ฑ ์เห ล ่าน ิ้จ ะน ำไป ใช ้เป ็น  

ท ่อขนส ่งน ํ้า ก ๊าซ น ํ้าม ัน  และสารเคม ีต ่างๆในโรงงานอ ุตสาหกรรม

นอกจากน ิ้ย ังใช ้ก ับ งานในกล ุ่มอ ุตสาหกรรมยานยนต ์ เฟอร ์น ิเจอร ์ เคร ื่องจ ักร และการ  

ก ่อสร ้าง ซ ึ่งได ้แก ่ ท ่อร ้อยลายไฟ ท ่อเฟอร ์น ิเจอร ์ และท ่อโครงสร ้าง เป ็นต ้น ซ ึ่งท ี่ผ ่าน มาการผล ิตท ่อ  

เหล ็กในประเทศไทยม ีท ั้งการผล ิต เพ ื่อการจำหน ่ายในประเทศและเพ ื่อส ่งออก

3.3  โ ค ร ง ส ร ้า ง อ ุป ส ง ค ์แ ล ะ อ ุป ท า น ข อ ง อ ุต ส า ห ก ร ร ม เ ห ล ็ก แ ผ ่น ร ีด ร ้อ น

- อุตสาหกรรมโครงสร้างรูปพรรณชนิดข้ึนรูปเย็น (Cold Forming)

เหล็กโครงสร้างรูปพรรณชนิดข้ึนรูปเย็นเป็นอีกอุตสาหกรรมหน่ึงที่มีการใช้เหล็กแผ่น 
รีดร้อนชนิดม้วนเป็นวัตถุดิบหลักในการผลิต โดยมีขั้นตอนการผลิตท่ีไม่ต้องใช้เทคโนโลยีลงมาก 
เพียงแต่นำเหล็กแผ่นชนิดม้วนมาดัดตามยาว (Slitting) จากน้ันจึงนำไปข้ึนรูปโดยการพับหรือการ
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ใช้ลูกรีด (Rolling Forming) รีดให้ได้รูปทรงต่างๆ เซ่น เหล็กโครงลร้างรูปฉาก (Angels) เหล็กโครง 
สร้างรูปรางน้ํา (Channels) และเหล็กโครงสร้างรูปตัวซี ซ่ึงผลิตภัณฑ์เหล่านี้จะถูกนำไปใช้ในอุต 
สาหกรรมก่อสร้างต่อไป

- อุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดเย็น (Cold Rolled Sheet steel Industry)

จากการสัมภาษณ์ผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนทำให้ทราบว่าอุต 
สาหกรรมเหล็กแผ่นรีดเย็นถือเป็นอุตสาหกรรมต่อเนื่องที่สำคัญที่สุดในปัจจุบัน เน่ืองจากเหล็ก 
แผ่นรีดเย็นสามารถนำไปใช้ในการผลิตฃองอุตสาหกรรมต่อเน่ืองต่างๆเป็นจำนวนมาก เซ่น อุต 
ลาหกรรมบรรจุภัณฑ์ อุตสาหกรรมยานยนต์ อุตสาหกรรมเหล็กแผ่นเคลือบชนิดต่างๆ และอุตสาห 
กรรมเคร่ืองใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ เป็นต้น ซ่ึงอุตสาหกรรมเหล่าน้ีแต่เดิมล้วนแต่นำเช้าเหล็ก 
แผ่นรีดร้อนมาจากต่างประเทศทำให้ต้องเสียเงินตราต่างประเทศไปจำนวนมาก ดังน้ัน การอุตลาห 
กรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนน้ันจึงถือเป็นการเร่ืมต้นของโครงการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น ซ่ึงใช้เหล็กแผ่น 
รีดร้อนเป็นวัตถุดิบในการผลิต

ปัจจุบัน (พ.ศ. 2541) มีผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นท่ีเปิดดำเนินการผลิตในประเทศ 2 ราย 
ได้แก่ 1. บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด มีกำสังการผลิต 1 .2 ล้านตัน 

2. บรีษัท BHP Thailand จำกัด มีกำลังการผลิต 3 แลนตัน

- อุตสาหกรรมยานยนต์

อุตสาหกรรมยานยนต์จะต้องการใช้เหล็กแผ่นประเภทท่ีมีคุณภาพสูง ซ่ึงส่วนใหญ่จะนำ 
ไปผ่านการเคลือบสังกะสีด้วยกรรมวิธีทางไฟฟ้าก่อนแล้วจึงจะนำไปใช้งาน ในอดีตทีผ่านมาการ 
ผลิตชินล่วนรถยนต์ภายในประเทศมีเพียงบางส่วนเท่าน้ัน ซ่ึงส่วนใหญ่จะเป็นช้ินส่วนภายใน ส่วน 
ชินส่วนรถยนต์ภายนอก เช่น ฝา กระโปรง ประตู ยังเป็นการนำเช้าจากต่างประเทศในขณะท่ีรถ 
บรรทุกขนาดเล็กและรถตู้นั้นสามารถผลิตที่เป็นส่วนตัวถังทั้งภายในและภายนอกได้จากภายใน 
ประเทศ
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- อุตสาหกรรมถังบรรจุก๊าซ

อุตสาหกรรมผลิตถังบรรจุก๊าซเป็นอุตสาหกรรมต่อเนื่องที่สำคัญอีกอุตสาหกรรมหนึ่งที ่
ใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนเป็นวัตถุดิบหลัก เน่ืองจากการเติบโตของอุตสาหกรรมน้ีจะข้ึนโดยตรงถับความ 
ต้องการใช้ก๊าซปิโตรเลียมเหลวในครัวเรือน ร้านอาหาร และภัตตาคาร รวมถึงงานอุตสาหกรรม 
ต่าง  ๆ ซ่ึงในปัจจุบันแนวโน้มการใช้ก๊าซปิโตรเลียมเหลวในการประกอบอาหารทดแทนการใช้ทืเน
และถ่านมีมากข้ึนเป็นลำดับ ดังน้ัน ฐานความต้องการถังบรรจุก๊าชจึงมีอยู่ในกิจการต่างๆมากมาย 
เช่นในกรณีของแก๊สหุงต้มน้ัน ฐานผู้บรีโภคจะมีค่อนช้างกว้าง โดยส่วนหน่ึงเป็นการขยายตัวของ 
ตลาดถังบรรจุก๊าซทดแทน เน่ืองจากมาตรฐานของอุตสาหกรรมได้ระบุไว้ว่าอายุการใช้งานถังบรรจุ 
ก๊าซตามมาตรฐานบังคับของอุตสาหกรรมจะอยู่ในช่วง 5 ปีต่อถัง จึงทำให้ตลาดทดแทนสำหรับถัง 
บรรจุก๊าซมีบทบาทต่อการเติบโตของอุตสาหกรรมด้วย

นอกจากน้ี ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนยังมีการนำไปเช้าศูนย์บริการตัดเหล็กเพ่ือตัดให้ใด้ 
ขนาดตามความต้องการของผู้ใช้รายย่อยอีกต่อหน่ึงด้วย

เมื่อทราบถึงอุตสาหกรรมต่อเนื่องหลักๆของอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนซนิดม้วน 
ประกอบกับทราบถึงข้อมูลลัดส่วนการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนในผู้ใช้แต่ละประเภทแลัวก๊จะลามารถ 
ประมาณปริมาณความต้องการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนในปี พ.ศ. 2539 และ 2540 ได้ดังน้ี
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ตารางท่ี 3.3 การประมาณความต้องการใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนในปี พ.ศ. 2539 
และ 2540

(หน่วย : ล้านตัน)
ประ๓ ทผู้ใช้ พ.ศ. 2539 พ.ค. 2540

อุตสาหกรรมท่อเหล็ก 1.073 0.814
ศูนย์บริการตัดเหล็ก 0.764 0.58
อุตสาหกรรมโครงสร้างรูปพรรณ 0.636 0.482
อุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดเย็น 0.08 0.058
อุตสาหกรรมช้ินส่วนยานยนต์ 0.034 0.03
อุตสาหกรรมกังบรรจุก๊าซ 0.033 0.025
อ่ืนๆ 0.11 0.083

รวม 2.73 2.072
ท่ีมา : จากการคำนวณประกอบกับข้อมูลจากกองโลหะกรรม กรมทรัพยากรธรณี

3.3.2 โครงสร ้างอ ุป ท าน ของผล ิตภ ัณ ฑ ์เห ล ็กแผ ่น ร ีดร ้อน ชน ิดม ้วน ใน ป ระเท ศ

อุปทานของผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนในประเทศจะมาจาก การผลิต 
ของผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนท่ีดำเนินการผลิต ซ่ึงได้แก่

- บรีษัท สหวิริยาลตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาซน)

บริษัท ลหวิริยาสตีลอินดัสตรีก่อต้ังในปี พ.ศ. 2533 ด้วยเงินลงทุน 15,000 ล้าน 
บาท ได้รับการส่งเสริมการลงทุนในการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนเพ่ือทดแทนการนำเข้าโดย 
ใช้เครื่องจักรและเทคโนโลยีจากประเทศอิตาลีสามารถผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนที่มีฃนาดความหนา 
ระหว่าง1.2-12 ม.ม. มีกำลังการผลิตสูงสุด 2.4 ล้านตัน เร่ืมดำเนินการผลิตคร้ังแรกในเดือน 
กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2537 โดยในปีแรกสามารถผลิตได้511,998 ตัน คิดเป็น 23 เปอร์เซ็นต์ของกำลัง 
การผลิตสูงสุดและในปีพ.ศ.2539ก็ได้เพิ่มการผลิตเป็น1.15ล้านตัน
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- บริษัท แอลพีเอ็น จำกัด

บริษัท แอลพีเอ็น เป็นบริษัทในกลุ่มของเล้าเป้งง้วน (Lao Peng Nguan) ซ่ึงเรมต้น 
จากการดำเนินกิจการการค้าเหล็กและรับจ้างตัดเหล็กรูปต่างๆ จากน้ันจึงก่อต้ังบริษัท ไทยเซ็นทรัล 
สตีล เพ่ือแปรรูปเหล็กรูปพรรณ และได้ก่อต้ังบริษัท แอล พี เอ็น เพ่ือผลิตเหล็กแผ่นริดร้อนชนิด 
ม้วนในปี พ.ศ. 2541 ด้วยขนาดกำลังการผลิตสูงสุด 1 ล้านตันต่อปี การผลิตของบริษัท แอล พี 
เอ็น ใซ็วิธีการนำเข้าเหล็กแท่งแบนจากต่างประเทศเช่นเดียวกับบริษัท ลหวิริยาลตีลอินตัลตรี แต่มี 
จำนวนแท่นรีดน้อยเพ่ือให้ประหยัดพลังงานและเวลาในการผลิต

- บริษัท นคร'ไทยลตริปมิล จำกัด (มหาชน)

บริษัท นครไทยสตริปมิล เป็นบริษัทในเครือของกลุ่มหอรุ่งเรีอง ซ่ึงเป็นผู้ผลิตเหล็ก 
เล้นและเหล็กลวดก่อต้ังข้ึนเม่ือปี พ.ศ. 2537 ภายหลังจากท่ีรัฐบาลเปิดเสรีอุตสาหกรรมเหล็กแผ่น 
รีดร้อนชนิดม้วนเร่ิมทำการผลิตในปี พ.ศ. 2541 ด้วยกำลังการผลิตสูงสุด 1.8 ล้านตันต่อปี แต่ถ้ามี 
การปรับขนาดของสินค้าตามความต้องการของลูกค้าจะผลิตได้ประมาณ 1.5 ล้านตันต่อปี โดย 
ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนท่ีมีขนาดความกว้างต้ังแต่ 900-1,600 ม.ม. ความหนา 1.2-2.5 ม.ม. และ'นา 
หนัก 7-40 ตันต่อม้วน โดยได้รับสิทธิประโยชน์จากคณะกรรมการล่งเสริมการลงทุน ในการผลิตใน 
ปีแรกท่ีเร่ิมทำการผลิต 50 เปอร์เซ็นต์ของกำลังการผลิตท้ังหมด และจะเพ่ิมการผลิตต่อไปตาม 
ปริมาณความต้องการของลูกค้า

การผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนของบริษัท นครไทยสตริปมิล จะเป็นกรรมวิธีการผลิต 
แบบ Mini Integrated steel Mill คือ การนำเหล็กถลุง (Pig Iron) เศษเหล็ก (Scrap) หรือ เหล็ก 
พรุน (DRI) ป้อนเข้าสู่เตาหลอมไฟฟ้าเพ่ือให้ได้น้ําเหล็กและนำมาหล่อให้เป็นเหล็กแท่งแบนแผ่น 
บาง (Thin Slab) จากน้ันจึงนำมารีดเป็นแผ่นเหล็กรีดร้อนทันที ทำให้ประหยัดพลังงานมากกว่า 
แบบต้ังเดิม (Conventional Thick Slab Rolling) ตังท่ีได้กล่าวไว้ในตอนต้นแล้ว

จะเห็นว่าปริมาณอุปทานภายในประเทศในช่วงเวลาท่ีทำการศึกษา (พ.ศ. 2539- 
2540) น้ันมีเพียงผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนท่ีผลิตจากบริษัท ลหวิริยสตีลอินตัลตรี เพียง 
แห่งเดียว โดยมีกำลังการผลิตในแต่ละปีตังน้ี
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ตารางที่ 3.4 ปริมาณการผล ิตเหล ็กแผ ่นรีดร ้อนชน ิดม ้วนภายในประเทศ

ปี พ.ศ. กำลังการผลิต (ล้านดัน)
2539 1.15
2540 0.972

ท่ีมา : ข้อมูลจากการสัมภาษณ์ผู้ผลิต

จากการประมาณความต้องการใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนและปริมาณอุป 
ทานท่ีมีอยู่ในประเทศ จะเห็นว่า ปริมาณความต้องการใช้หรืออุปสงค์ท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่น 
รีดร้อนชนิดม้วนมีมากกว่าปริมาณการผลิตในประเทศ ซึ่งเมื่อผู้ผลิตในประเทศไม่ลามารถผลิต 
ป้อนให้แก่ผู้ใช้ภายในประเทศไต้อย่างเพียงพอ จึงต้องมีการนำเช้าจากต่างประเทศเพ่ือทดแทนกับ 
อุปสงค์ส่วนเกินท่ีมีอยู่ภายในประเทศซ่ึงจะแสดงไต้ดังแผนภาพท่ี 3.5

แผนภาพท่ี 3.5 ปริมาณอุปสงค์และอุปทานของเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนช่วงปี พ.ศ. 2539-2540

แผนภาพดังกล่าวสามารถสะท้อนให้เห็นถึงภาวะตลาดของผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อน 
ชนิดม้วนในประเทศ คือผลจากภาวะเศรษฐกิจท่ีซบเซาและผลจากนโยบายค่าเงินบาทลอยตัวในป ี
พ.ศ. 2540 ใต้ส่งผลให้กำลังช้ือในประเทศลดลงจากปี พ.ศ. 2539 เป็นอย่างมากคิดเป็นร้อยละ 25 
และส่งผลกระทบเป็นลูกโซ่มาสู'ผู้ประกอบการต้องลดกำลังการผลิตลง อย่างไรก็ตามผลผลิตที่



43

3.4 พฤติกรรมการแข่งข้นในอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อน

สามารถผลิตได ้ในประเทศ จ ึงย ังคงต้องม ีการนำเข ้าจากต่างประเทศแต ่ก ็เป ็นการนำเข ้าในอ ัตราท ี่
ชะลอตัว

พฤติกรรมการแข่งขันในตลาดของผู้ผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนจะ 
อยู่ในรูปของการแข่งขันทางด้านราคา เน่ืองจากผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนถือเป็นผลิตภัณฑ์ก่ึง 
สำเร็จรูปท่ีมีการนำไปใช้เป็นวัตถุดบท่ีสำคัญในการแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆในอุตสาหกรรมต่อ 
เน่ืองของอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อน ซึ่งผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนท่ีผลิตและนำเช้าจากต่าง 
ประเทศจะมีคุณภาพใกล้เคียงกันในระตับข้ันคุณภาพหน่ึงๆ ทำให้การตัดสินใจของผู้ซื้อผลิตภัณฑ์ 
เหล็กแผ่นรีดร้อนจึงอยู่ท่ีด้านราคามากกว่าทางด้านคุณภาพ

การแข่งขันของอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนในระหว่างผู้ผลิตในประเทศนั้นไม่รุนแรง 
เน่ืองจากความต้องการใช้มีปริมาณมาก ขณะท ี่ผ ู้ผ ลิตมีเพียง 1-2 ราย และมีการผลิตผลิตภัณฑ์ท่ี 
มีขนาดแตกต่างกัน แต่การแข่งขันกับผู้ผลิตต่างประเทศชึ่งมีต้นทุนการผลิตท่ีตํ่ากว่าเนื่องจากผู้ 
ผลิตจากต่างประเทศที่เช้ามาทำการแข่งข ันล้วนแล้วแต ่ม ีการดำเนินการผลิตมานานและยังมีการ 
ผลิตขนาดใหญ่แบบครบวงจร ซึ่งเม่ือมีต้นทุนการผลิตตํ่ากว่าก็ลามารถต้ังราคาขายให้ต่ํากว่าราคา 
ผลิตภัณฑ์ของผู้ผลิตในประเทศได้ แหล่งนำเข้าท่ีสำคัญ คือ ประเทศรัลเชีย โดยมีลัดส่วนการนำ 
เข้าคิดเป็นร้อยละ 39 ของการนำเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อนท้ังหมด รองลงมา คือ ประเทศญ่ีป่น โดยมี 
ลัดส่วนร้อยละ 18 ของการนำเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อนท้ังหมด

ในช ่วงป ี พ .ศ. 2 5 39  หล ังจากม ีการเป ิด เสร ีอ ุตสาหกรรมเหล ็กแล ้ว การแข ่งข ันของผ ู้ผล ิต  

ใน ป ระเท ศก ับ ผ ู้ผล ิตต ่างป ระเท ศม ีค วามร ุน แรงม ากข ึ้น  เน ื่องจากผ ู้ผล ิตต ่างประเทศบางรายได ้นำ  

ผล ิตภ ัณ ฑ ์เหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนชน ิดม ้วน เข ้ามาท ุ่มตลาด (D u m p in g ) ในประเทศไทย โดย เฉพ าะการ  

นำเช ้าจากประเทศย ูเครนและร ัส เช ียท ี่ม ีม ูลค ่าการนำเช ้าเพ ิ่มข ึ้นถ ึง 19 .1%  ในช ่วง 5 เด ือนแรกของ 

ป ี พ .ศ. 2 5 39  ต ังจะเห ็น ได ้จากแผนภาพท ี่ 3 .6
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แผนภาพท่ี 3.6 มูลค่าการนำเข้าเหล็กแผ่นรดร้อน

ม ูลค ่า (แสนบาท)
^ 3 0 ,0 0 0 .0 0

2 5 .0 0 0 .  0 0

20.000. 00

1 5 .0 0 0 .  0 0

10.000. 00 

5 ,0 0 0 .0 0

I I I 1•,.1.:ๆ'i :̂ p
KiPI V

V
III! 11111

i Æ m
i l l  II

1 9 9 5 1 9 9 5

1 .4 0 0 .0 0

1.200.00 

1.000.00 

8 0 0 .0 0  

6 0 0 .0 0

4 0 0 .0 0

200.00

ปี ค.ศ.
1 9 9 6 1 9 9 7

I ■ ■ .1 Total Import of
Hot-Rolled
Products —♦ — UKRAINE

ท่ีมา : ศูนย์บริการสารสนเทศ กรมเศรษฐกิจการพาณิชย์

ซึ่งราคาของผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นริดร้อนที่ผู้ผลิตต่างประเทศดังกล่าวเข้ามาขายทุ่มตลาดใน 
ประเทศไทยนั้นจะมีราคาต่ํากว่าราคาขายในตลาดโลกประมาณ 15 % คือ ขายในราคา 270 บร$ 
ต่อดัน ในขณะท่ีราคาขายในตลาดโลกมีมูลค่าเทากับ 320-350 บร$ ต่อดัน ซึ่งการเข้ามาทุ่ม 
ตลาดในผลิตภัณฑ์เหล็กดังกล่าวมีลาเหตุเนื่องมาจากประเทศเหล่านั้นถกกีดกันการนำเข้าจาก 
ประเทศสหรัฐอเมริกาทำให้ไม่ลามารถระบายสินค้าได้ จึงนำสินค้าเหล่านั้นเข้ามาระบายใน 
ประเทศไทยโดยขายในราคาต่ํากว่าราคาตลาดโลก

อย่างไรก ็ตามการท ีประเทศถูกผ ู้ผล ิตจากต่างประเทศเข ้ามาทำการท ุ่มตลาด  
(D u m p in g )  ได้น ัน ก ็เป็นการสะท้อนถึงแง่มุมต่างๆทังข้อดีและข้อเลีย โดยข้อดี คือ ผู้บริโภคผลิต 
ภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนในประเศจะลามารถซื้อสินค้าได้ในราคาถูกลง ซึ่งจากการพิจารณาถึงอุป 
สงค์ของผลิตภัณฑ์ดังกล่าวในประเทศทำให้ทราบว่าการผลิตภายในประเทศไม่สามารถสนองตอบ 
ความต้องการได้ทั้งหมด จึงต้องมีการนำเข้าจากต่างประเทศ รวมถึงเม่ือผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีด 
ร้อนท่ีนำเข้ามีราคาถูกลง ส่งผลให้ต้นทุนการผลิตในอุตสาหกรรมต่อเน่ืองซ่ึงส่วนใหญ่เป็นอุดลาห 
กรรมการผลิตเพ่ือ.การส่งออกน้ันลดลง ทำให้ใต้เปรียบคู่แข่งขันมากฃึน ข้อดีอีกประการหน่ึง คือ 
เป็นการกระตุ้นให้ผู้ผลิตในประเทศปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตให้ดียิงขึ้นเพื่อทำให้ต้นทุนการ
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ผล ิตลดต ํ่าลงจนสามารถแข ่งข ันก ับผ ู้ผล ิตจากต ่างป ระเท ศได ้ต ่อ ไป  และป ระการส ุดท ้าย  เป ็นการ  

ตรวจลอบ การกำห น ด ม าต รการท ี่เก ี่ย วข ้อ งก ับ การน ำเข ้าผล ิต ก ัณ ฑ ์ด ังกล ่าว  ซ ึ่งการท ี่ต ่างประเทศ  

สาม ารถ เข ้าม าท ุ่ม ต ล าด ใน ป ระ เท ศ ได ้ย ่อ ม แ ล ด งถ ึงม าต รก ารต ่างๆ ข อ งร ัฐ ใน ก ารน ำเข ้าผ ล ิต ภ ัณ ฑ  ์

ด ังกล ่าวย ังคงม ีข ้อบกพร ่อง เช่น การนำเข ้า เหล ็กแผ ่นร ีด ร ้อนชน ิดม ้วนย ังไม ่ม ีก ารกำหนดมาตรฐาน  

ข อ งล ิน ค ้าท ี่น ำ เข ้าท ำให ้ส ิน ค ้าท ี่ไม ่ม ีค ุณ ภ าพ ท ี่ม ีต ้น ท ุน ก ารผล ิต ต ํ่าก ว ่าล าม ารถ เข ้าม าก ด ราคาข าย  

ในประเทศได ้ เป ็นต ้น

ส ่วน ผ ล เส ีย ข อ งก ารถ ูก ท ุ่ม ต ล าด น ัน  จ ะล ่งผ ล โด ย ต รงต ่อ ผ ู้ผ ล ิต ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ด ังก ล ่า ว ใน  

ป ระ เท ศ ท ี่จ ะต ้อ งลด ราคาขายผล ิต ภ ัณ ฑ ์ขอ งต น ล ง ท ำให ้เก ิดการขาดท ุน ใน ผลประกอบ การของผ ู ้

ผล ิตในประเทศ ซ ึ่งผ ู้ผล ิต เหล ็กแผ ่นร ีดร ้อนในประเทศน ั้น เพ ิ่งเร ีมม ีการดำเน ินการผล ิต ได ้เพ ียง 2 ปี 

การผล ิตของผ ู้ผล ิตย ังไม ่ถ ึงจ ุดค ุ้มท ุน ซ ึ่งม ีเวลาน าน ประมาณ  8 ป ี เน ื่อ งจากเป ็นอ ุตสาหกรรมท ี่ม  ี

การลงท ุนส ูงมาก ด ังน ั้น  ก ารถ ูกผ ู้ผล ิตต ่างป ระเทศนำเหล ็กแผ ่น ร ีด ร ้อน เข ้ามาท ุ่มตลาดจ ึงเป ็นการ  

ท ำลายผ ู้ผล ิต ท ี่เรม ก ่อต ั้ง ได ้เพ ีย งไม ่น าน  ซ ึ่ง เม ื่อม องใน ระยะยาวแล ้วการจะร ักษ าอ ุตสาห กรรม ด ัง  

กล ่าวให ้ม ีป ระส ิทธ ิภ าพ และลามารถอย ู่ได ้น ั้น  ร ัฐบ าลย ังคงต ้อ งม ีม าตรการมาป กป ้อ งอ ุตสาหกรรม  

เห ล ็ก แ ผ ่น ร ีด ร ้อ น ใน ช ่ว งระยะ เวล าห น ึ่ง  รวม ถ ึงม ีม าต รก ารระย ะส ั้น ไว ้เพ ื่อ ต อ บ โต ้ก าร เข ้าม าท ุ่ม  

ต ล าด จาก ต ่างป ระเท ศ ได ้ใน ท ัน ท ี ซ ึ่ง เห ต ุก ารณ ์ด ังก ล ่าวร ัฐบ าล ได ้ม ีก ารพ ิจ ารณ าแ ล ะม ีม าต รก าร  

เก ็บค ่าธรรมเน ียมพ ิเศษ  (S u rc h a rg e ) เพ ื่อตอบ โต ้การเข ้ามาท ุ่มตลาดในคร ั้งน ี้

ส ่วน การป ้องก ัน การท ุ่มตลาดใน ระยะยาวน ัน  จะต ้อ งเก ิดจากการป ร ับ ต ัวของผ ู้ผล ิต เป ็น  

สำค ัญ  โดยอาจจะต ้องม ีการรวมต ัวในแนวต ัง  (V e r tic a l In te g ra t io n ) ซ ึ่งก ็ค ือการม ีก ระบ วน การ  

ผล ิต ต ั้งแต ่ผล ิต ภ ัณ ฑ ์ข ั้น ต ้น ไป จน ถ ึงผล ิต ภ ัณ ฑ ์ข ั้น ป ล าย  เพ ื่อ เป ็นการป ระหย ัดต ้น ท ุน ในด ้านกำไร  

(M a rg in )  และค ่าขน ล ่งและเม ื่อผ ู้ผล ิต ใน ประเท ศลามารถผล ิต ได ้ใน ต ้นท ุนการผล ิตท ี่ต ํ่าลง ทำให ้ 

ล าม ารถ แ ข ่งข ัน ก ับ ผ ู้ผ ล ิต จ าก ต ่า งป ระ เท ศ ได ้ใน อ น าค ต  อ ย ่า ง ไรก ็ต าม ย ังต ้อ งม ีก า รพ ิจ ารณ าถ ึง  

ป ัจจ ัยด ้านอ ื่นๆประกอบด ้วยด ังเช ่น  ตลาดสำหร ับระบายส ินค ้า  และระด ับ ความต ้อ งการของส ิน ค ้า  

ม ีมากเพ ียงพอท ี่จะรองร ับก ับระด ับการผล ิตขนาดใหญ ่หร ือ ไม ่ เป ็นต ้น
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