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ภาคผนวก ก

การทำงานของโปรแกรม (Program manual)



แผนภาพการทำงานของโปรแกรม (Program manual)
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รูปที ก-1 แสดงการทำงานของหน้าจอ Maintain supplier .List of item sold in supplier,

Evaluate supplier



รูปท่ี ก-2 แสดงการทำงานของหน้าจอ Maintain Purchase Requisition



( ^ จ บ ก า ร ท า ง า น

รปท ี่ ก -ร  แสด งก ารท ำงาน ข องห น ้าจอ  M ainta in RFQ



1 4 6

รูปท่ี ก-4 แสดงการทำงานของหน้าจอ Maintain Purchase Order



1 4 7

ร ูปท ี ก -ร  แสด งก ารท ำงาน ข องห น ้าจอ  C hang ing  R equisition , V endor acknow led gem en t,

O rd e r C hang ing  R eport แ ล ะห น ้าจ อ  PO Return R eport



1 4 8

รูปท ก-6 แสดงการทำงานของ item change Function ของหน้าจอ Vendor acknowledgement, 

Changing Requisition, Order Changing Report และหน้าจอ Cause effect of Late RM Report



1 4 9

N

NT

รูปที ก-7 แสดงการทำงานของ หน้าจอ Confirm Vendor acknowledgement
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รูปท่ี ก-ร แสดงการทำงานของ หน้าจอ Purchase Order Record



ภาคผนวก ข

คู่มึอการใช้งาน (User manual)
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คู่มีอการใช้งานโปรแกรมการจัดช้อ

โปรแกรมน้ีถูกพัฒนาภายใต้ ช่ือโปรแกรม ROM หรือ Resource operation

management ด้วยโปรแกรม PowerBuilder 9.0 และ ใช้ MySQL เป็นระบบการจัดการฐานข้อมูล 

การทำงานของโปรแกรมจะดำเนินการตามกระบวนงานท่ีได้ออกแบบไว้ (ในบทท่ี 3 และ

4) โดยมีส่วนระบบสนับลนุนในส่วนของ System admin เพ่ือให้ระบบมีการดำเนินการได้อย่าง 

สมบูรณ์มากย่ิงข้ึน (ดูรายละเอียดเพิ่มเติมในส่วน system admin ในภาคผนวก ง) ท้ังน้ีในส่วนของ 

การออกแบบกระบวนงานนั้น ได้ทำการแบ่งโมดูลย่อยไว้ 8 โมดูลด้วยกัน น้ันคือ

1) กระบวนการและระบบสนับสนุนการจัดการคำส่ังซ้ือสินค้า (Order Handling)

2) กระบวนการและระบบสนับสนุนวางแผนการผลิต (Production Planning)

3) กระบวนการและระบบสนับสนุนการจัดซ้ือ (Purchasing)

4) กระบวนการและระบบสนับสนุนกระบวนงานการควบคุมระดับปฎิบัติการ

5) (Shop Floor Control)

6) กระบวนการและระบบสนับสนุนการจัดส่งสินค้า (Order Delivery)

7) กระบวนการและระบบสนับสนุนการจัดการคลัง (Warehousing Management)

8) กระบวนการและระบบสนับสนุนการจัดการด้านคุณภาพ (Quality 

Management)

9) ระบบ System Admin

โดยแต่ละโมดูลมีหน้าจอท่ีเก่ียวข้อง สามารถแยกได้เป็น 3 ประ๓ ท ได้แก่

O Setup เป็นส่วนงานท่ีเก่ียวข้องกับการต้ังระบบ ซ่ึงจะทำเม่ือเร่ิมดำเนินการใช้คร้ัง 

แรก หรือ เมื่อจะเริ่มดำเนินการกำหนดรายละเอียดพื้นฐานเพ่ือการทำงานสำหรับ 

แต่ละส่วนงาน รวมถึงรายละเอียดพ้ืนฐานของแต่ละอุตสาหกรรม อาทิเช่น ช่ือ 

บริษัทท่ีดำเนินการ ท่ีอยู่บรืษัท เป็นต้น ท้ังน้ี ผู้ใช้งานไม่ควรทำการเปล่ียนแปลง 

ข้อมูลท่ีเก็บในส่วน Setup โดยไม่จำเป็น เพราะอาจส่งผลให้การทำงาน

เปล่ียนแปลงไป

O Operation เป็นส่วนงานดำเนินการ ท่ีสนับสนุนการทำงานท่ัวไป โดยจะเป็นส่วน 

ท่ีทำให้เกิดงานประจำหรืองานท่ีก่อให้เกิดผลการดำเนินการอย่างชัดเจน ในส่วน 

น้ีผู้ใช้'อาจมีหลายกลุ่ม และมักจะต้องมีการเปลี่ยนแปลง หรือ บันทึกข้อมูลใหม่  ๆ

อยู่เสมอ อาทิ การบันทึกเวลากำหนดการจัดส่งให้แก่ลูกค้า เป็นต้น



1 5 3

O Report เป็นส่วนรายงานผลการดำเนินการต่าง  ๆ ซ่ึงสามารถนำไปใช้เพ่ือให้ 

เกิดการดำเนินการในข้ันต่อไป หรือเพ่ือใช้ในการติดตามการทำงานในข้ันต่าง  ๆ

รวมท้ังการออกรายงานเพ่ือผลในด้านการบริหารระดับสูงต่อไป โดยมักจะเป็น

ส่วนท่ีแสดงผลจากการดำเนินการในส่วน Operation หรือเป็นส่วนท่ีใช้เพ่ือเป็น 

ข้อมูลในการปรับปรุงเปล่ียนแปลง ช่วยให้การทำงานมีประสิทธิภาพมากย่ิงข้ึน

1 . ประเภทหน้าจอการทำงาน

ในส่วนโปรแกรมควบคุมการจัดซ้ือ สามารถแบ่งประ๓ ทของหน้าจอการทำงานได้ 4

ประ๓ ท ได้แก่

1) หน้าต่างแบบ 1 ส่วน

2) หน้าต่างแบบ 2 ส่วน

3) หน้าต่างการออกรายงาน

4) หน้าต่างอื่นๆ

โดยหน้าจอ 3 เภท แรก เป็นหน้าจอมาตรฐาน มีรายละเอียด และวิธีใช้งานหลัก ดังน้ี
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1 .1  หน้าต่างแบบ 1 ต่วน
ได้แก่ หน้าต่าง List of item sold in supplier หน้าต่าง Maintain RFQ และ หน้าต่าง 

Evaluate Supplier

jRDOdf
RD005

SP0004 
' SP0001

RD006
(r'D007

SP0008
SP0004
SP0007
SP0002

ป ุม ม า ต ร ฐ า น ข อ ง  W in d o w s

ห น ้า ต ่า ง ห ล ัท

ช ุด ป ุม ค ว บ ค ุม แ บ บ ท ี่ 1

รูปท่ี ข-1 แสดงหน้าต่างแบบ 1 ส่วน

หน้าต่างแบบ 1 ส่วนจะประกอบด้วยส่วนประกอบหลัก 4 ส่วนด้วยกัน คือ ช่ือหน้าต่าง ปม 

มาตรฐานของ Windows หน้าต่างหลัก และชุดปุมควบคุมแบบที่ 1 โดยบริเวณท่ีใช้โนการกรอก 

ข้อมูลจะอยู่ภายในบริเวณหน้าต่างหลักท้ังหมด

ชุดปมควบคุมมาตรฐานของ windows ประกอบด้วยปุมทั้งสิ้น 3 ปุม แต่ละปุมมี 

รายละเอียดดังต่อไปน้ี



1 5 5

ปุมท่ี (1) 

ปุมท่ี (2) 

ปุมท่ี (3)

a i a a
A  A

0) (i)(i)
รูปท่ี ข-2 แสดงปุมควบคุมมาตรฐานของ windows 

ใช้เพ่ือย่อหน้าต่าง (Minimize)

ใช้เพ่ือขยายหน้าต่าง (Maximize)

ใช้เพ่ือปิดหน้าต่าง (Close)

ชุดปุมควบคุมแบบที่ 1 ประกอบด้วยปุมทั้งสิน 11 ปุม แต่ละปุมมีรายละเอียดดังต่อไปนี้

รูปท่ี ข-ร แสดงชุดปุมควบคุมแบบที่ 1

ปุมท่ี (1) Find ใช้ด้นหาตามเง่ือนไขท่ีต้อง เมื่อกดปุมจะปรากฎหน้าต่าง ดังรูป ใส่

ค่าเง่ือนไขตามท่ีต้องการ (ดูการใช้งานการเลือกเง่ือนไขในหัวข้อ การ

ปุมที่ (2) ลูกศรช้ีซ้ายพร้อมขีด

ปุมท่ี (3) ลูกศรช้ีร้าย

ปุมท่ี (4) Edit

ปุมที (5) Insert

ปุมท่ี (6) Delete

ปุมท่ี (7) Undel

ปุมท่ี (8) Save

ปุมท่ี (9) Close

ปุมท่ี (10) ลูกศรช้ีขวาพร้อมขีด

ปุมท่ี (11) ลูกศรช้ีขวา

ด้นหาข้อมูลจากฐานข้อมูลตามเง่ือนไขท่ีกำหนด)

ใช้เล่ือนแถวข้อมูลไปยังข้อมูลแถวแรกสุด

ใช้เล่ือนแถวข้อมูลไปยังแถวข้อมูลก่อนหน้า

ใช้เพ่ือแก้ไขข้อมูลในแถวน้ัน ๆ

ใช้เพ่ือเพ่ิมแถวข้อมูล

ใช้เพ่ือลบแถวข้อมูลปัจจุบัน

ใช้เพ่ือกู้ข้อมูลท่ีเคยลบไป

ใช้เพ่ือเก็บข้อมูลลงในฐานข้อมูล

ใช้เพ่ือปิดหน้าต่างท่ีกำลังทำงานอยู่

ใช้เล่ือนแถวข้อมูลไปยังแถวสุดท้าย

ใช้เล่ือนแถวข้อมูลไปยังแถวถัดไป
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1 . 2  หนาต่างแบบ 2  ต่วน
เป็นหน้าต่างท่ีใช้มากในโปรแกรมน้ี ได้แก่หน้าต่าง Maintain Supplier 1 Changing 

Requisition .Order Changing Report .Vendor Acknowledgement .confirm Vendor 

Acknowledgement, PO Return, Cause effect of late RM Report

หน้าต่างแบบ 2 ส่วนจะประกอบด้วยส่วนประกอบหลัก 7 ส่วนด้วยกัน คือ ช่ือหน้าต่าง ปุม 

มาตรฐานของ Windows หน้าต่างหลัก หน้าต่างย่อย ชุดปุมควบคุมแบบที่ 2 ชุดปุมควบคุมแบบที่ 3 

จำนวนข้อมูลปัจจุบัน และปุมพิมพ์ (ถ้ามี) โดยบริเวณท่ีใช้ในการกรอกข้อมูลจะอยู่ภายในบริเวณ 

หน้าต่างหลักและหน้าต่างย่อย

ส่วนของหน้าต่างหลักน้ันจะแสดงข้อมูลหลักของข้อมูลน้ัน และสำหรับหน้าย่อยจะแสดง

รายละเอียดของข้อมูลท่ีเก่ียวข้องกับข้อมูลหลักท่ีปรากฏอยู่ในหน้าต่างหลักเสมอ หากข้อมูลใน

หน้าต่างหลักมีการเปลี่ยนแปลง หรือเล่ือนแถว ข้อมูลในหน้าต่างย่อยจะเปล่ียนแปลงไปด้วย

ส่วนของจำนวนข้อมูลปัจจุบันของหน้าจอการทำงาน จะแสดงจำนวนข้อมูลหลักท่ีปรากฏอยู่ 

ในหน้าต่างหลัก เช่น 1 of 9 หมายความว่า จำนวนข้อมูลหลักที่ปรากฏอยู่ในหน้าจอปัจจุบันมีท้ังสิน 9 

ข้อมูล โดยข้อมูลชุดท่ีปรากฏอยู่ในหน้าต่างหลักปัจจุบัน คือ ข้อมูลลำดับท่ี 1 จากท้ังสิน 9 ลำดับ
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ชุดปุมควบคุมแบบที่ 2 ประกอบด้วยปุมที่งสิน 6 ปุม เป็นปุมท่ีใช้ควบคุมการทำงานของ 

หน้าต่างหลัก โดยแต่ละปุมมีรายละเอียดดังต่อไปนี้

(1)
(2)
(3 )
(4)
(5)
(6)

รูปท่ี ข-ร แสดงชุดปุมควบคุมแบบท่ี 2

ปุมที (1) Search ใช้ค้นหาตามเง่ือนไขท่ีต้อง เมื่อกดปมจะปรากฏหน้าต่าง ดังรูป 

ใส่ค่าเง่ือนไขตามท่ีต้องการ (ดูการใช้งานการเลือกเง่ือนไขใน 

หัวข้อ การค้นหาข้อมูลจากฐานข้อมูลตามเง่ือนไขท่ีกำหนด)

ป่มท่ี (2) Add ใช้เพ่ือเพ่ิมแถวข้อมูล

ปุมท่ี (3) Delete ใช้เพ่ือลบแถวข้อมูลปัจจุบัน

ปุมท่ี (4) Save ใช้เพ่ือเก็บข้อมูลทุกหน้าต่างลงในฐานข้อมูล

ปุมท่ี (5) Next ใช้เล่ือนแถวข้อมูลไปยังแถวถัดไป

ปุมที (6) Previous ใช้เล่ือนแถวข้อมูลไปยังแถวข้อมูลก่อนหน้า

ชุดปุมควบคุมแบบที่ 3 ประกอบด้วยปุมทั้งสิ้น 3 ปม เป็นป่มท่ีใช้ควบคุมการทำงานของหน้าต่าง 

ย่อย โดยแต่ละปุมมีรายละเอียดดังต่อไปนี้

£idd I deUîte undeete
) K ' 1

( 1 ) ,  (2)  (3)
รูปท่ี ข-ร แสดงชุดปมควบคุมแบบท่ี 3

ปุมที่ (1) Add 

ปุมท่ี (2) Delete 

ปุมที (3) Undelete

ใช้เพ่ือเพ่ิมแถวข้อมูล 

ใช้เพ่ือลบแถวข้อมูลปัจจุบัน 

ใช้เพ่ือกู้ข้อมูลท่ีเคยลบไป
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1.3 หนาต่างการออกรายงาน

ได้แก่หน้าต ่าง View P u rc h a se  o rd e r reco rd  ใช ้ร ูปแบบมาตรฐานของหน้าต ่างการออก 
รายงานแต ่ไม ่ต ้องการล ังพ ิมพ ์ เป ็นการบ ันท ึกข ้อม ูลเพ ื่อเร ียกด ูเท ่าน ั้น

~ g
P i j r £ h a 3 8  O r d e r  R e c o r d

ช ุด ป ุม ค ว !!

\m _«wm_tiilcSL IHIPOIU]

ช ือ ห น ้า ต ่า ง ป ุม ม า ต ร ฐ า น ข อ ง  W in d o w s
ช ือ ร า ย ง า น  

/
ร ุ่แ ฒ

«,1- » »  1.„ ...g.r.l ■
O i J « i « d  P a l »  โ ^ '^ g ' o ^ d  '  f Ô « d « « erฟโQ u a i r t i t ÿ r ^  R * c e M i i 9̂ ï o V ~

14/2004 00 00 00 ÈÔ00.00 ........ RmdÔ2 “ \

แ บ บ ท ี

รูปที่ ข - / แสดงหน ้าต ่างการออกรายงาน

โดยบริเวณที,ใช ้ในการแสดงผลรายงานจะอยู่ในส ่วนของหน้าต ่างหล ักแสดงรายงาน 
ชุดป ุมควบคุมแบบที่ 4  ประกอบด้วยปมทั้งส ิ้น 3 ปุม โดยแต ่ละป ุมม ีรายละเอ ียดด ังต ่อไปน ี้

(1 ) (2 ) (3)

รูปที่ ข-ร แสดงชุดป ุมควบคุมแบบที่ 4

ปุมทึ (1) R etrieve 
ปุมที่ (2) Find 
ป่มที่ (3) Sort

ใช ้เพ ื่อค ้นหาข ้อม ูลตามเง ื่อนไขท ี่ต ้องการจากฐานข้อม ูล
ใช ้เพ ื่อค ้นหาข ้อม ูลในรายงานท ี่แสดงผ ่านทางหน ้าจอแสดงรายงาน
ใช ้เพ ื่อเร ียงลำด ับข ้อม ูลในรายงานท ี่แสดงผ ่านทางหน ้าจอแสดงรายงาน
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การค ้นหาข ้อม ูลจากฐานข้อม ูลตามเง ื่อนไขท ี่กำหนดสามารถกระทำไค ้ผ ่านทางป ุม find ในชุด 
ป ุมควบคุมแบบที่ 1 ปุม s e a rc h  ในชุดป ุมควบคุมแบบที่ 2 และ ปุม retrieve ในชุดป ุมควบคุมแบบที่ 4 
โดยเม ื่อกดป ุมด ังกล ่าว จะแสดงหน ้าต ่างด ังภาพ

(?)

(1)

(2)

รูปที่ ข-9 แสดงการค ้นหาข ้อม ูลจากฐานข้อม ูล

สำหรับการกำหนดเงื่อนไข ให ้ระบุช ่องหมายเลข (1) ในภาพ เป ็นชื่อช ่องข้อม ูลท ี่ต ้องการค้นหา 
ช ่องหมายเลข (2) ให้ระบุเงื่อนไขของการค้นหา โดยส ัญล ักษณ ์แต ่ละแบบ ม ีความหมายด ังต ่อไปน ี้

= เท่ากับ
<>  ไม่เท ่าก ับ
LIKE ประกอบด้วย
NOT LIKE ไม่ประกอบด้วย

ช ่องหมายเลข (3) ให้พ ิมพ์เงื่อนไขที่ต ้องการค้นหา จากน ั้นกดปม Find หากม ีเง ื่อนไขที่ต ้องการ 
ค ้นหาม ีมากกว ่า 1 เงื่อนไข ให ้เล ือกช ่องหมายเลข (4) ด ังภาพ โดยส ัญ ล ักษณ ์แต ่ละแบบม ีความห มาย 
ดังต่อไปนี้

AND
OR

เงื่อนไขที่ 1 และ เงื่อนไขที่ 2 
เงื่อนไขที่ 1 หรอ เงื่อนไขที่ 2
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รูปที่ ข-ไ 0 แสดงการค ้นหาข ้อม ูลจากฐานข้อม ูล(ต ่อ)
จากน ัน คล ิ้กเม ้าล ืฃวาบริเวณ ท ี่ว ่างของหน ้าต ่าง จะปรากฏเมน ูรายการให ้เล ือกด ังหมายเลข 

(5) ในร ูปโดยความหมายของแต ่ละรายการม ีด ังน ี้

Insert แทรกเงื่อนไขในรายการแรก
A dd เพิ่มเงื่อนไข
D elete ลบเงื่อนไข

เม ื่อ เล ือกรายการ A dd เพื่อเพิ่มเงื่อนไข จะได ้หน ้าต ่างด ังภาพ จ ึงเล ือกเงื่อนไขที่ต ้องการต่อไป 
จนได้เง ื่อนไขที่ต ้องการทั้งหมดจึงกดปุม find เพ ื่อด ้นหาข ้อม ูลจากฐานข้อม ูล

ร ูป ท ี่ข -ไ1 แสดงการด ้นหาข ้อม ูลจากฐานข้อม ูล(ต ่อ)

หมายเหต: ลามารถเร ียกด ูข ้อม ูลท ุกรายการในฐานข ้อม ูล โดยไข้เงื่อนไขการเรียก คือ เลือก “ช่องข้อมูล 
ท ี่ต ้องการเร ียกข ้อม ูล,, ตามด ้วยเง ื่อนไขการเล ือก คือ “LIKE” และพ ิมพ ์เครองหมาย “% ” ในช่องเงื่อนไข 
การด้นหา
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1.4 หน้าตำงอน ๆ

นอกจากรูปแบบของหน ้าต ่างมาตรฐานท ั้ง 3 ประ๓ ทนั้น จะม ีหน ้าต ่างท ี่ไม ่สามารถจ ัดจำพวก 
ให ้เข ้าในรูปแบบของหน้าต ่างมาตรฐานได้ เน ื่องจาก ม ีการใช ้งานท ี่แตกต ่างก ันออกไปจากหน ้าต ่าง 
มาตรฐานเพ ิ่ม เต ิม  หรือมีส ่วนเพ ิ่มท ี่แกต่าง โดยแต ่ละหน ้าต ่างม ีรายละเอ ียดด ังต ่อไปน ี้

1.4.4 หน้าต่าง Purchase Requisition

ช ื่อ ห น ้า ต ่า ง V , -  ป ฺม ม า ต ร ฐ า น ข อ ง  W in d o w sห น ้า ต ่า ง ห ล ก  ’ "
/  , H \

/  ป ุม เช ือ ม โย ง ไ ป ย ัง ห น ้า ต ่า ง R FQ
I Purchase Reqijfcition.

แ ถ บ แ ผ ่น ง า น

ห น ้า ต ่า ง ร า ย ล ะ  

ใน แ ผ ่น ง า น

Pi Ko:

issued Date:?jl0y26/20Q4
|ก0 purchase น

PR detail PR status

( /  t e a c h \

add

delete

previous

1 save

>
c  next

ช ุด ป ม ค ว บ ค ุม  

แบ บ ท ี, 2

hem No 1 hem Desaiption ! Ouantity I unit 1 unît plie* Plice {Wanted Date Sup
P0OO1 TjjGlass Sand I 2CDO.Off̂ <g pœ.oo 20G0G0.Û0I1V1/2004 j
RDG02 DjCoppër I 1500.0ojkg pâôô 40000.00 jl 1/1/2004

Total 240000

ย

___ _____ ___________________’
add 1 ddele 1 Undelete p

\ โ ช ุด ป ุม ค ว บ ค ุม แ บ บ ท ี่ 3

รูปที ข-12 แสดงหน ้าต ่างM aintain P u rc h a se  Requisition

หน ้าต ่างแบบ 2 ส่วน หลายแผ ่นงาน จะประกอบด้วยส่วนประกอบหลัก 7 ส่วนด้วยกัน คือ ชื่อ 
หน ้าต ่าง ป ุมมาตรฐานของ W indow s หน้าต ่างหลัก หน ้าต ่างรายละเอ ียดในแผ ่นงาน ช ุดป ุมควบคุม 
แบบที่ 2 ช ุดป ุมควบคุมแบบที่ 3

ส่วนของหน้าต ่างหลักน ั้นจะแสดงข้อมูลหลักของข้อมูลน ั้น และสำหรับหน้ารายละเอ ียดในแต่ 
ละแผ ่นงานจะแสดงรายละเอ ียดของข ้อม ูล ท ี่เก ี่ยวข ้องก ับข ้อม ูลหลักท ี่ปรากฏอยู่ในหน ้าต ่างหลักเสมอ 
หากข ้อม ูลในหน้าต ่างหล ักม ีการเปลี่ยนแปลง หรือเลื่อนแถว ข ้อม ูลในหน ้าต ่างรายละเอ ียดในแผ ่นงาน 
จะเปลี่ยนแปลงไปด้วย
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1.4.4 หนาต่าง Maintain Purchase Order

(4)

P00001 search

PO Header PO Detail I Open PR QC Result j Receiving Note

’0๓01
Issued 10/12/2004 00:00:0( Lastrevise Date:

> Supplier No:llSP0007 T] : Close DaterSl2/17/2๓4 10:24:32

Supplier Address Line1:l|ssss

Supplier Address Liue2:[[dddd

______________ Status: j clcsed

Supplier Address Llue3:||cccc

Put chase Po licy:l|at least 1500

ปุมบันทึก
รูปที ข-ไ3 แสดงหน้าต ่าง M aintain P u rc h a se  O rd er

เป ็นหน้าต่างสำหรับออกใบลังซ ื้อ ประกอบด้วยส่วนประกอบหลัก 5 ส่วนด้วยกัน คือ ช่อง 
สำหรับหมายเลขเอกสาร ป ุมควบคุม แผ่นงาน และ หน ้าต ่างรายละเอ ียดในแผ ่นงาน ปุมบันทึก 

โดยท ี่ป ุมควบคุม (2) ประกอบด้วย
ปุมที่ (1) S e a rc h  ใช ้เพ ื่อค ้นหาข ้อม ูลตามช ่องสำหรับหมายเลขเอกสาร
ปุมที่ (2) new  
ปุมที่ (3) Print PO 
ป่มที่ (4) C lose  PO

ใช้เพ ื่อออกหมายเลขเอกสารใหม่ และแถวเปล่าก ่อนจะออกเอกสารใหม่ 
ใช ้เพ ื่อล ังพ ิมพ ์เอกสาร
ใช้เพ ื่อล ังป ิดเอกสารเม ื่อดำเน ินการเร ียยร้อยแล ้วซ ึ่งจะไปบ ันท ึกว ันท ี่ป ิด 
เอกสารในช่องc lo se  d a te

ส่วนที่ (3) แสดงแผ่นงานทั้งหมดที่ม ีอย ู่ในหน้าต ่าง 
ส่วนที่ (4) แสดงรายละเอ ียดท ี่อย ู่ในแผ ่นงาน
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การใช้งานเร ิ่มต ้นจากการออกบส์งซ ื้อ โดยกดปุม new  เพ ื่อเพ ิ่มแถวใหม่ในหน้าต ่าง
รายละเอ ียดของแผ ่นงาน PO H e a d e r  จากน ั้น เล ือกแผ่นงาน O p en  PR เพ ื่อด ูว ่าม ี การขอให้สํงซื้อ 
ว ัตถ ุด ิบใดบ ้าง จากน ั้นคล ิ้กท ี่ช ้องล ี่เหล ี่ยม (1) เพ ื่อเล ือก รายการน ั้น  ๆ ใปปรากฏใน หน ้าต ่าง 
รายละเอ ียดแผ ่นงานส ่วน PO Detail

(1)

รูปที ข-ไ4 แสดงหน้าต ่าง M aintain P u rch ase  O rd er ส่วน O p en  PR

รูปที่ ข-ไ 5 แสดงหน้าต ่าง M aintain P u rc h a se  O rd er ส่วน PO Detail
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จากน ั้น เล ือกแผ ่นงาน PO H e a d e r  เพ ื่อทำการกรอกรายละเอ ียดให ้ครบถ้วน โดยที่เม ื่อ 
เร ียกหมายเลข ผ ู้ข ายจาก dro p d o w n  list (2) มาแล ้ว จะปรากฏท ี่อย ู่ของผ ู้ขายในระบบขึ้นมาโดย 
อัตโนมัติ เม ื่อระบ ุรายละเอ ียดท ุกอย ่างครบถ ้วนแล ้ว กดปมบนทึก ระบบจะบันทึกข้อมูลทั้งหมด และ 
สามารถอ ังพ ิมพ ์เอกสาร เพ ื่อออกใบอังชื้อและจัดส ่งไปให้ผ ู้ขายได้

(2)

new print PO close PO
PO Header PO Detail I Open PR I QC Result I Receiving Note I

Po

Issued Date:|{l0/12/2004 00:00:0c p; Lastievise Datetf
Supplier No:|jsP0007 3  I Pose Date:|l2/17/2004 18:24:32

Statusrjclosed
Supplier Address Line2:||dddd 
Supplier Address Line3:|jcccc

Purcliase Policyrijat least 1500

ปมบันทึก'

(3)

ISS

รูปที ข-ไ6 แสดงหน้าต ่าง M aintain P u rc h a se  O rder ส่วน PO H ea d e r

เม ื่อทำการระบ ุหมายเลขเอกสารและ กดปุม se a rc h  หากมีการรับของ หรอตรวจลอบ
ค ุณ ภาพ  จะม ีข ้อม ูลท ี่เก ี่ยวข ้องเข ้ามาปรากฏในหน ้าต ่างรายละเอ ียดแผ ่นงาน R eceiving no te  หรือ 
QC Result ( เม ื่อม ีการบันทึกข้อมูลในส่วนที่เก ี่ยวข ้อง ได้แก่ การรับสินค้าของ Inventory M odule 
และ การตรวจสอบคุณภาพในส ่วน Quality M odule จะม ีข ้อม ูลมาปรากฏโดยอัตโนมัต ิ )

และเม ื่อเปร ียบเท ียบจำนวนท ี่ร ับครบถ้วนถ ูกต ้องก ็ลามารถอังป ิด PO ได้ โดยการกดป ุม C lose 
PO จะมีว ันปิด ระบุขึ้นมาที่ช ่อง c lo se  d a te  โดยอัตโนมัติ ดังรูป ข-ไ6 (3)
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PO Header I PO Detail Open PR I oc Result Receiving Note —

PurchascJ)f.dej,

Item No I Older Qty Received Qty I Received Date I Receiving No
RD008 I 8000.00 I 8000.00 I 10/29/2004 00:00:00 I RC0001

.

' . Ç -  .

แ ; ’ J O E ! » !
add I delete I

Mve I
_ ___ —

รูปที ข -17 แสดงหน้าต ่าง M aintain P u rch ase  O rd er ส่วน R eceiving N ote

รูปที ข-18 แสดงหน้าต ่าง M aintain P u rch ase  O rd er ส่วน QC Result
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1.4.3 หนาต่าง Changing Requisition 1 Order Changing Report 1 PO Return นฟิะ 

vendor Acknowledgement

รูปที ข -19 แสดงหน้าต ่าง V endor A cknow ledgem en t

เป ็นหน ้าต ่างมาตรฐานแบบ 2 ส่วน แต ่ม ีรายละเอ ียดการใช ้งานเพ ิ่มข ึ้น เล ็กน ้อยได ้แก ่การ 
พ ิจารณ ารายการในหน ้าต ่างหล ักเพ ื่อ  เล ือกมาระบ ุข ้อม ูลในหน ้าต ่างรายละเอ ียด

เม ื่อเร ียกข้อม ูลท ี่ต ้องการขึ้นมาโดนการกดปม se a rc h  ในชุดปมควบคุมที่ 2 พ ิจารณ ารายก าร  
ท ี่จะทำการบ ัน ท ึกรายละเอ ียดท ี่ห น ้าต ่างรายละเอ ียดด ้าน ล ่าง โดยเลื่อน เครื่องหมายรูปม ือไปยัง
รายการท ี่ต ้องการ จากน ั้น กดปม a d d  ท ี่ป ุมควบค ุมด ้านล ่าง จะม ีข ้อม ูลท ี่จำเป ็นต ้องตรงล ันก ับ 
หน ้าต ่างด ้านบนมาปรากฎ จากนั้นระบุข ้อม ูลท ี่ต ้องการลงไป แล้วจ ึงกดปมบันท ึกท ี่ป ่มควบคุมด ้านข ้าง
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(1)

Confirm  Acknow ledgem ent S B ®
jp00007 “ |RD002

jp00007

- f?D003

~|r D007

iaïEuîBw  h':iS 2 m H tE E l£ « S

s™ Hi [™ l
. ฟ พ 0005

1000.00 2/26/2005200.00
RD007 250.00

2/28/2005
2/27/2005ฒแพ*" เฒ

i . ............
2 of 3 delete

รูปที่ ข-20  แสดงหน้าต ่าง View Production S ch ed u le

เป ็นหน ้าต ่างมาตรฐานแบบ 2 ส่วนที่ใช้เพ ื่อยืนยันการสั่งชื้อ โดยเม ื่อได ้ร ับการย ืนย ันจากผ ู้ขาย 
และกรอกข ้อม ูลของการยืนย ันเร ียบร้อยแล้วในหน้าต ่าง V endor A cknow ledgem en t

เปร ียบเท ียบการเปล ี่ยนแปลงจากน ้น เล ือกสถานะ เป็น Ok หากตรงตามจำนวนและ วันที่ 
ต ้องการในการสั่งช ื้อหรีอในกรณีท ี่ยอมรับได้ และ เลือก c h a n g e  ในกรณ ีท ี่จำนวนและวันที่ต ้องการไม่ 
ตรง ตามการสั่งช ื้อ และไม่สามารถยอมรับได้

และสถานะการทำงานนี้จะไปกำหนดสถานะของการสั่งช ื้อในใบสั่งช ื้อ และใบขอให้สั่งชื้อที่
อ ้างอ ิงถ ึงในรายการน ั้น   ๆ ตามท ี่เก ี่ยวช ้อง
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■  Monitor Purchase Order

|]|pR0017 |r4006SGR000 8000.00 เ28/1/2005 00:00:01 -88 O k jpoooio เ15/1/2005 00:00:00 7 SP0001

(r4006SGRÛO0 8000.00 (28/1/2005 00:00:oj -88 o k Ipoooio เ15/1/2005 00:00:00 f 7 SP0001

{r4006SGR000 8000.00 (28/1/2005 00:00:oj -88 o k ■ช
*

๐ ๐ o 0 เ15/1/2005 00:00:00 7 SP0001

Jr4006SGR000 8000.00)28/ 1/2005 00:00:o| -88 o k (poooio เ15/1/2005 00:00:00 I 7 SP0001

|r4009XXX000 15000.00 เ28/1/2005 00:00:oj -88 o k (poooio เ15/1/2005 00:00:00 7 SP0001

|r4009XXX000 15000.00 (28/1/2005 00:00:o| -88 o k |pooo 10 เ15/1/2005 00:00:00 7 SP0001

|r4009XXXÛÛ0 15000 00 (28/1/2005 00:00:0j -88 o k Ipoooio เ15/1/2005 00:00:00 7 SP0001

Jr4009XXXOOO 15000.00 เ28/1/2005 00:00:0เ -88 o k Ipoooio เ15/1/2005 00:00:00 7 SP0001 ■ป:,

j|pR0036 |b 4OO1XXX0OO I 500.00 (28/4/2005 00:00:oj 2 c |pO0011 (26/4/2005 00:00:00 I 7 SP0005

|jpR0037 |r 4Q06SGR000 200.00 (27/4/2005 00:00:o| 1 c )pO0012 (26/2/2005 00:00:00 7 SP0001

r
ร ™ ะ ! * .พ * . .  1- i t f  . . . . à

____________S L J ___________
'•' ร ';ป ต ่!& ฟ ้• เ& ’ ••’. / ■ hJ . ; บ ับ ั 

1; j  ; บ ั1' ^ น ั้^ ส ั่ย ั’ - $\
I

ร ฒ ฮ

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
รปที่ ข-21 แสดงหน้าต ่าง Monitor P u rc h a se  O rd er

เป ็นหน ้าต ่างมาตรฐานแบบ 1 ส ่วนท ี่ใช ้เพ ื่อเร ียกข ้อม ูลการส ั่งซ ื้อท ี่ย ังไม ่ป ิดข ึ้นมาด ู (PO 
H e a d e r  s ta tu s  < >  c lo sed ) ในการติดตามการสั่งซ ื้อท ี่'ใกล้ถ ึงกำหนด โดยจะเปรียบเท ียบวันท ี่ ณ  
ป ัจจุบ ันกับ วันที่ออกใบสั่งซื้อ และเวลานำในการส ่งซ ื้อ หากอยู่ในช ่วงเวลาท ี่ใกล ้ถ ึงกำหนดส่งเม ื่อ 
เปรียบเทียบกับเวลานำ ช่อง Day Left จะปรากฏตัวอ ักษรส ีแดง จะต ้องพ ิจารณ าสถาน ะของรายการ 
สั่งซื้อที่ช่อง Day Left เป ็นตัวอักษรสีแดงนั้น ว่าเร ียบร้อยหรือไม่ (sta tu s = ok) หากเก ิดการ 
เปลี่ยนแปลงใด  ๆ (sta tu s = c h a n g e d )  จะไต้สามารถติดตามและแก้ไข และดำเน ินการต ่าง  ๆ ได้ 
ท ันเวลา
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ภาพรวมของโครงสร้างระบบฐานข้อมูลของที่ใช้โนกระบวนการจัดซื้อประกอบไปด้วย 
ฐานข ้อม ูลต ่าง  ๆ ดังรูป

pojatelbt
po_io:CHAR(iS; 
sipplfer io: CHAR (18) 
(tin io: CHAR (18;
caue_or_L3t ะ c  HAR (18) 
moitkTCHAR (18; 
fcsied_dat:DATE 
canparçC HAR (p Q ) 
cfctoil: CHAP. (100; 
pra>bm:CHA.P.OQa> 
preue It c HAP.(IGO) 
defy-. CHAP. (IS)

puclaserecoid
ftm_io:CHAR08'
ordered (tit:DATETIME 
OKb ied_q (aim,: D 62 IMALO ะ ^  
recefclig รแว io: CHARON 
rece bedjiat Tdatetim E 
reoe bed~q laity: D B2IM AL02£<
(te It* rY_CO;t D EC IMAL(I2,2< 
balaicToi iaidjnoitt ะ D EC: ir.1 AL(123 
l:>amc*~q laity" D 5ะ IMAL( 12น 
prjo:ÇHAR(1S;
I»-  io: CHAR (15;
|*7c HAR (ICO;

gfMMIe r
si|:plfer_io:CHAR05;
ร ipplfe r_Ufne ะ CH.AR (100; 
coitKtJ* rsoi ะ c HAR (.100, 
C d l t C t j X M  I t t o l  : c HAP. (100;
ร Ipplteî_*fclre*s : VAP.C HAP. (lOCb 
ti&lfeijoal:CHAR(l9
* iji'lb MunbOl ะ c HARRIS'
ร ippll? Ijdklr let C H AR(18)
Î  i|:plb l i r a ’ll»  ะ c HAR(IS)
ร Ipplfe r i * t  U c HAP. <18;
ร ipplfe r JXII I try: c H AR (18)
* ipplfe f t  I: CHAR (เชุI
Î  ipplfe faddress Jlie i ะ c HAP. (15; 
ร ipplfe faddress Jiie2: CH AP.(18; 
ร ipplfe riddles* Jiie3: c HAP.08) 
erâiiatd (tat: DATE 
crftrbilTcHAPdS. 
crrtft'i2:CHAP(i5. 
cut rtal IJW Ij I t  D ECIUAL£12£i 
Cl It rb l2 jlt Ig 11D BC IHAL(12  ̂
score l: DECIUAL(122) 
*core2:DECIUAL023 
total: DEC IMAL(I2.2, 
gradue HAR (IS;

ป

po leader
po_io:CHAR(l6i
Iss led dat: DATE 
close dat:CHAR(15,
tastevbe dat: DATE 
statu: CHARON 
ร ipplb i_io:CHAR(18)

po detail
po io:CHAP.(18) 
ltin_io:CHAR(18;

ifeijati.
Diet rciaig ligjeport

pr_io:CHAP.(l8;
(tptCHAP.(l8;
น*ied_dat : DATE
prjpëï c H AR (18;

claigliqjeqilslttoi

I t i n j  ip p l f e  t

pr io:CHAP.(18; 
q lâlty: D BC lu AL(122; 
dbcoiit DBCIUAL<12,3 
iet_llltDBCKIAL(123
t o t a l:  D  &ะ I H A L ( I 2 ^  

»aitd_dat ะ DATETIL1E 
retredj>i:CHAR.;l8. 
statu: CHAPON 
credft_t nn ะ c HAR «18; 
pi tekase Jîolty: c H AR (100; 
ร I Ip lsg il#  : c H AR 08 
i  I ipligjss lédjdat ะ DATE 
eût relui: DATE 
qV.rët* ท: DB:iüAUI2^i 
rëasoi:CHAR(1ÛO;

veicfcr_ad;_io:CHAP.'l8,
po_io:CHÂP.(18j
ltïn_io:CHAR(18i
caul P qv D B2 IM ALi 12̂1 
caul j j d à f e :  DATE 
sip by:CHAP.CIS) 
pc: CHAR (100,
น* led dat: D ATE 
♦ Hxlat : DATE

ckaig lig jeq  1 l_io: c H AR (18,
ïa i td jû t  _elaiged: DATE 
qV ckàige : D EC IMAL(I23 
pï"»o:C HAROS; 
reîëoi:CHAR(IÛÜ; 
ltlii_lo: c H AP (18;

*ipplfer_»o:CHAR(18;
rtïii_»o:chAH(i«)

pi_io: CHAPON 
ltrë_»o:CHAP.(l8;
qiaity:DE:iMAL02,3 
pite:OEC IMALd-Æ 
waitd dat: DATE 
stitu บิ: HAP,<18; 
lîîiedjlat: DATE 
11 iLpitaê : D B2 IM AL02J2,

F> »o:CHAP.(l8;
order_claig l»g_report_io:CHAR (16;
Vélder act io:CHAP(18, 
q v_s lôrtoged: c HA.R ( 18) 
rêcêk/lig s lp jo : c HAR (15; 
balai» du: D&CIMALiเน , 
dat:DATE
re|ect_report_io:C HAROS;
re»te_qV’ CHAP(!8;
reasûi:CHAR(tOü;
Itm io: CHAR (18;

Itm
It in_lo: C H AR (16;
Itm i3rte:CHAP.<50; 
iti«jÉscr|aOM:C HAR(IOQ) 
ltin~tpe : C HAR (15; 
piOMcroijy* ะ c MAR 09 
•Atkglfc_për_ilit DBC«SAL(I2  ̂
etItJër-/ volimë_P«ÉI l i f t  DECIMAL<;12,2< 
(b lue iy“wl:t ะ D &ะ IM AL(12 î 
et Ibe i/~biei ะ D &ะ IL1AL.;12̂ . 
et Ibe r_l tu  : D BC IM AL(I22, 
marjtogglig: UJTHÎEP, 
lin: CHAR 08 
pi rckase j» l lV  ร H AR (18; 
piolicttoi J»  lt>,•ไ C H AP. (15; 
pi rc ia ië ji It CHAP 08 
lxt_ip*;làt_dat ะ DATE 
101 t_ î lêëfio: c HAR (18; 
dtr. DBCIMÂLOC* 
dlHA'lig j o : CHAP (15;
t *1 ■ kît l-.t •.'•น i  P .‘ Iff;ti_iiitj)H»:CHAP(i8. 
fc.Ÿftlire: DECIMAL,เน ้, 
sat V s tod: D B2 IMAL,.IC2t 
pif. CHAR 08 ito: cLks:CHAR,18, 
;ièff_iit:D&:iUALn2^> 
reoidr Ijx-Iit D b:  IUAL..I2 ,̂ 
prese »t_* «pplfe r_io: C H.“.p ( 18, 
piiclaîëjnôdè I: c HAR 08 
pi iclaîë Jjraiel: c H AR (18, 
re» Lt JK-Ilcv: C H AP .100,
Itm cfetill IHH:CHAR(ioQ> 
ltin"{ttolMlu2:CHAP<ICQ, 
Itm3cttalljlu3:c HARÔOÔi 
léT_pl_ltm:CHAR(l3)
It In_rëct» j:« i_ArcK: c HAP. (18, 
Itin~tofc iaia,_côt ะ CHAR 08> 
maï~OKt I_q v ie  r_ไเtel.: c HA.R (13;

รูปที่ ค -1 แสดงภาพรวมของระบบฐานข้อม ูลของกระบวนการจัดซื้อ

ซ ึ่งลามารกอธ ิบายล ักษณ ะของฐานข ้อม ูล 
ตารางด ังน ี้

ทั้งหมด ซึ่งประกอบโปด้วย ฐานข ้อม ูล 12
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3.1 Item

item________________________________________
item_no: ะ HAR(18)

item _narre: CHAR(SO) 
item_description: CHAR(100) 
ite m jyp e : CHAR(18) 
production_typeะ cHAR(18) 
Iftjeights_per_unit: DECIMAL(12,2) 
d e I i ve ry_vo I น m e_p e r_บ nit: D E c I MAL(12,2) 
deliverylw ide: dI c IMAL(12,2) 
de live ry jong : DECIMAL(12,2) 
deliver_high: DECIMAL(12.2) 
max_stagging: INTEGER 
urn: CHAR(18) 
purchase_policy: CHAR(18) 
production_poMcy: CHAR(18) 
purchase_unit: CHAR(18) 
last_update_date: DATE

■ route_sheet_no: CHAR(18) dtf: DiciMÂij;i2.2)
-  d fa iA iing_no : CHAR(18) 

std_unit_price: CHAR(18)
- le a lt im l:  DECIMALCI2.2) 

safety_stock: DECIMAL(12.2) 
ptf: CHAR;18)
abc_class CHAR(18) 
s h e if j ife :  DECIMAL(12,2) 
reorder_pDint: DECIMAL(12,2) 
present_supplier_no: CHAR(18) 
purchase_model: CHAR(18) 
purchase~brand: CHAR(18) 
reoeive_policy: CHAR(100)
item_detail_l in e lะ CHAR(IOO)
ite m ~ d e t« iM in e 2 : CHAR(100) 
item ~detciM ine3: CHAR(10Q) 
re f_p r_ iteT i: CHAR(18) 
item_recieve_perjnjeek: CHAR(18) 
item _toleance_code: CHAR(18) 
max_order_qty_per_iweek: CHAR(18)

เป ็นฐานข้อม ูลท ี่เก ี่ยวข ้องก ับวัตถ ุด ิบท ั้งหมดในกระบวนการผลิต มี prim ary key คือ item 
ก0 โดยจะม ีส ่วนของข้อมูลท ี่เก ี่ยวข้องกับการสั่งซ ื้อด ังน ี้

ความหมาย ชนิดของข้อมูล
ltem _ ก am e หมายเลขของวัตถ ุด ิบ CHAR (18)
item _descrip tion ล ักษณะเฉพาะของการส ั่งซ ื้อ CHAR (50)
p u rch ase_ u n it หน่วยที่ใข้ในการจัดซื้อ CHAR (18)
p u rch ase_ p o licy นโยบายที่ใข้ในการจัดซื้อ* CHAR (18)
iead tim e เวลานำที่ใข้ในการสั่งซ ื้อ CHAR (18)
p u rch ase_ m o d e l แบบของวัตถุดิบที่ส ั่งซื้อ CHAR (18)
p u rc h a se _ b ra n d ตราสินค้าของสินค้าที่ส ั่งซ ื้อ CHAR (18)
*นโยบายที่ใข้ในการจัดซือ เช่น ร ับของเต ็มปริมาณเท ่าน ัน หร ิอต ้องผ ่านการตรวจสอบค ุณภาพ
ก่อน
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s u p p lie r________________________________

su p p lie r_n o : C H A R (18)

su p p lie r_n a m e : C H A R (100 ) 
c o n ta c t "p e rso n : C H A R (100 ) 
c o n ta c t jû o s it io n :  C H A R (100 )

'  su p p lie r_ a d d re s s : V A R C H A R (IO O ) 
su p p lie r~ ro ad : C H A R (18 ) 
s u p p lie r ju m b o n :  C H A R (18) 
s u p p lie r~ d is tr ic t: C H A R (18 ) 
su p p lie r_p ro v in ce : C H A R (18 ) 
s u p p l ie r jo s te l :  C H A R (18) 
su p p lie r~ co u n try : C H A R (18) 
s u p p l ie r je l :  C H A R (18) 
suppU er~address_ line1  ะ C H A R (18 ) 
s u p p lie r_ a d d re s s _ lin e 2 : C H A R (18 ) 
s u p p lie r_ a d d re s s _ lin e 3 : C H A R (18) 
e va lu a te d _d a te : D A T E  
c r ite r io n l:  C H A R (18) 
c rite r io n 2 : C H A R (18) 
c r ite r io n l_ w e ig h t:  D E C IM A L (1 2 ,2 ) 
c r ite r io n 2 ~ w e ig h t: D E C IM A L S 2 ,2 ) 
s c o re l:  D E C IM A L (1 2 ,2 ) 
sco re 2 : D E C IM A L (1 2 ,2 ) 
to ta l: D E C IM A L (1 2 ,2 ) 
grade: C H A R (18)

เป ็นฐานข ้อม ูลเพ ื่อบ ันท ึกข ้อม ูลท ี่เก ี่ยวข ้องก ับผ ู้ขายท ั้งหมด ซ ึ่งประกอบด้วยข ้อม ูลสำค ัญ  
ท ีเก ียวก ับ ผ ู้ข ายprim ary key คือ su p p lie r no ซึงประกอบไปด้วยข้อมูล 2 ส่วนหลักได้แก่ ข้อมูล 
เบ ื้องต ้นท ี่จำเป ็น และข้อม ูลท ี่ใช ้เพ ื่อการประเม ินผ ู้ขายน ั้น ๆ
- ข ้อมูลเบ ื้องต ้น ค';ามห มาย ชนิดของข้อมูล
s u p p l ie r ,  ท 0 หมายเลขของผ ู้ขาย CHAR(18)
su p p lie r_ n am e ช ื่อผ ู้ขาย CHAR(100)
c o n ta c t jo e rs o n ช ื่อผ ู้ท ี่ต ิดต ่อด ้วย CHAR(100)
con tac t_po sition ตำแหน่งผ ู้ท ี่ต ิดต ่อด ้วย CHAR(100)
su p p lie r_ a d d re s s ท ี่อย ู่ผ ู้ขาย* CHAR(100)
S upp lier_add ress_ iine1 ท ี่อย ู่ผ ู้ขายบรรท ัดท ี่1 CHAR(100)
S up p lie r_ ad d ress_ lin e2 ท ี่อย ู่ผ ู้ขายบรรท ัดท ี่2 CHAR(100)
S u p p lie r_ ad d ress_ lin e3 ท ี่อย ู่ผ ู้ขายบรรท ัดท ี่ร CHAR(100)
- ข ้อม ูลเพ ื่อการประเม ิน
ev a lu a te_ d a te วันที่ทำการประเม ิน DATE
criterionl ระบ ุเกณฑ ์การให ้คะแนน1 CHAR(18)
criterion2 ระบ ุเกณฑ ์การให ้คะแนน1 CHAR(18)
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criterion1_w eight น ํ้.าหนักของเกณฑ์ท ี่1 DECIMAL(12,2)
criterion2_w eight น ํ้าหน ักของเกณฑ ์ท ี่2 DECIMAL(12,2)
S co re  1 คะแนนที่ให ้สำหรับเกณฑ์ท ี่1 DECIMAL(12,2)
S co re2 คะแนนที่ให ้สำหรับเกณฑ์ท ี่2 DECIMAL(12,2)
total คะแนนรวม DECIMAL(12,2)
g ra d e เกรดที่ได้ CHAR(18)

3.3 item_supplier
item supplier__________

supplierjio: CHAR(18) 
item_no: CHAR(18)

เป ็นฐานข้อม ูลท ี่ทำหน้าท ี่ในการเช ื่อมฐานข้อม ูลวัตถ ุด ิบ ก ับผ ู้ขาย เพ ื่อช ่วยในการค้นหา 
ผ ู้ขายท ีขายว ัตถ ุด ิบน ัน ซึงมี prim ary key คู่ ซึงได้แก่ s u p p l ie r j io  และ item _no

ความหมาย ชนิดของข้อมูล
supp lier_no ห มายเลขผ ู้ขาย CHAR(18)
item _no หมายเลขว ัตถ ุด ิบ CHAR(18)

3.4 pr_header

^ CHAROe) เ
dept: CHAR(18) I 
issued_date: DATE โ 
prjyp ë: CHAR(18)

เป ็นฐานข้อม ูลเพ ื่อบ ันทึกข ้อมูลท ี่เก ี่ยวข ้องกับการขอให้ส ั่งซ ื้อ ซ ึ่งจะเป ็นข้อมูล โดยมี
prim ary key คือ pr_no

ความหมาย ชนิดของข้อมูล
pr_ ท 0 หมายเลขใบขอให้สั่งซ ื้อ CHAR(18)
d e p t แผนฺกที่ต ้องการสั่งซื้อ CHAR(18)
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p r jy p e ชนิดของใบสั่งชื้อ CHAR(18)
is su e d _ d a te วันที่ออกใบสั่งซื้อ DATE
ทังน ีข ้อมูลเหล่าน ี 1 ช ุดลามารถม ีรายละเอ ียดห ลายรายการได ้

3.5 pr_detail
PI___________________________
rpr_no: C H A R ( 1 8 ) ไ 
item _no: CHAR(18)

quantity: D E C IM A L C ^ )  
price: DEC1MAL(12,2)

1 vvanted_date: DATETIME 
status: CHAR(18) 
issued_date: DATETIME 
unit_p7ice: DECIMAL(12,2) 
want_week: INTEGER 
want_year: INTEGER

เป ็นฐานข้อม ูลเพ ื่อบ ันท ึกรายละเอ ียดของการขอให้ส ั่งซ ื้อ ซ ึ่งสามารถม ีหลายรายการได ้
เน ืองจากการอ ้างอ ิงแยกตารางก ับ  p r_ h e a d e r  โดยมี และ item _no เป็น prim ary key ประกอบไป 
ด้วย

ข ้อม ูลสำค ัญท ี่เก ี่ยวกับการขอให ้ส ั่งซ ื้อ ได้แก่
ความหมาย ชนิดของข้อมูล

pr_ก0 หมายเลขใบขอให้สั่งซื้อ CHAR(18)
item _no หมายเลขวัตถ ุด ิบ CHAR(18)
quantity จำนวนที่ต ้องการ DECIMAL(12,2)
price ราคา DECIMAL(12,2)
w a n ted _ d a te วันที่ต ้องการ DATE
sta tu s สถานะของใบสั่งซื้อ CHAR(18)
is su e d _ d a te วันที่ออกใบขอให้สั่งซื้อ DATE
unit_price ราคาต ่อหน ่วย DECIMAL(12,2)
w an t_w eek ส ัปดาห ์ท ี่ต ้องการ INTEGER
w an t_year ป ีท ี่ต ้องการ INTEGER

3.6 changing_requisition_detail
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chang ing  requ is ition  de ta il 

ch a n g ing_requ i_no : CHAR(1B) 
ite m jn o : C H A R (18)

p r_ทo: C H A R (18) 
w a n te d_d a te xch a n ge d : DATE 
qt y _ c  h an g e : D E c IM A L(12 ,2) 
reason: C H A R (50) 
changed_da te : D ATE 
change_w eek : IN TEG ER  
c h a n g e je a r  IN TEG ER

เป ็นฐานข ้อม ูลเพ ื่อบ ันท ึกการเปลี่ยนแปลง ความต ้องการในกรณ ีท ี่เก ิดการเปล ี่ยนแปลง
ขึ้น ในขณะที่ใบของให้สั่งชื้อนั้น  ๆ นำไปออกใบสั่งชื้อแล้ว prim ary key คือ ch an g in g _ req u i_ n o  
และประกอบไปด้วย ข ้อม ูลท ี่เก ี่ยวก ับการเปลี่ยนแปลงการส ั่งช ื้อได ้แก ่

ความหมาย ชนิดของข้อมูล
ch an g ing _req u i_n o หมายเลขใบเปล ี่ยนแปลงความ 

ต้องการขอให้สั่งชื้อ
CHAR(18)

w a n te d _ d a te _ c h a n g e d วันท ี่ต ้องการที่เปลี่ยนแปลง DATE
q ty _ ch an g e จำนวนที่เปลี่ยนแปลง DECIMAL(12,2)
pr_ ท 0 หมายเลขใบขอให้ส ั่งช ื้อท ี่อ ้างอ ิง CHAR(18)
rea so n เหตุผลท ี่เปล ี่ยนแปลงความ 

ต้องการ
CHAR(100)

item _ก0 หมายเลขวัตถ ุด ิบ CHAR(18)
c h a n g e_ w eek ส ัปดาห ์ท ี่เปลี่ยนแปลง INTEGER
c h a n g e _ y e a r ป ีท ี่เปล ี่ยนแปลง INTEGER

3.7 po_header
ท ก  h p p r lp r

T T n o C H A R p a )  
icciipH Hpfp- riÀTF 

1 close_date: CHAR(18) 
lastrevise_date: DATE 
status: CHAR(18) 
supplier_ท๐: CHAR(18)

เป ็นฐานข้อม ูลเพ ื่อบ ันท ึกข ้อม ูลท ี่เก ี่ยวข ้องก ับการส ั่งช ื้อ ซ ึ่งประกอบไปด้วย ข ้อม ูลเบ ื้องด ้น 
ท ีเก ียวกับใบสังชือ โดย prim ary key คือ po_no

ความหมาย ชนิดของขอมูล
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po_ ท 0 หมายเลขใบลังซ ื้อ CHAR(18)
is su e d _ d a te วันที่ออกใบลังชื้อ DATE
c lo se _ d a te วันที่ปิดใบลังชื้อ DATE
lastrev ise_ d a te วันที่ทำการทบทวนการออกใบลังชื้อ DATE
s u p p l ie r j io หมายเลขผ ู้ขาย CHAR(18)
s ta tu s สถานะใบลังซื้อ CHAR(18)

และข ้อม ูลเหล ่าน ี 1 ช ุดส ามารถม ีรายละเอ ียดห ลายรายการ

p'o detail
po_ทo: CHAR(18) \
item_no: CHAR(18)
pr_no: CHAR(18) 
quantity: DECIMAL(12,2) 
discount: DEcIMAL(12,2) 
net_นnit: DECIMAL(12,2) 
total: DEC IM A LO ^) 
wanted_date: DATETIME 
referedjr: CHAR(18) 
status: CHAR(18) 
creditjerm : CHAR (18) 
purchase_policy: CHAR(100) 
shippingJype: CHAR(18) 
sh ip p in gjssu ed _d ate . DATE 
date_retum: DATE 
qtyjeturn: DECIMAL(12,2) 
reason: CHAR(100)

เป ็นฐานข ้อม ูลเพ ื่อบ ันท ึกรายละเอ ียดของการส ังช ื้อ ซ ึ่งลามารถม ีห ลายรายการได ้
เน ื่องจากการอ ้างอ ิงแยกตารางก ับ  p o _ h e a d e r  และใช้ก ับการเก ็บข้อม ูลในล่วนการออกใบคืนของ 
po_retu rn  ประกอบไปด้วยข้อมูล 2 ล ่วนหลักท ี่เก ี่ยวข ้องได ้แก ่ข ้อม ูลรายละเอ ียดท ี่เก ี่ยวก ับใบสังช ื้อ 
ได้แก่ และข้อมูลในล่วนของการออกใบคืนของ

ข ้อม ูลรายละเอ ียดใบล ังซ ื้อ ความหมาย ชนิดของข้อมูล
po_no หมายเลขใบลังช ื้อ CHAR(18)
item _no หมายเลขวัตถ ุด ิบ CHAR(18)
pr_ท0 หมายเลขใบขอให้ลังซื้อ CHAR(18)
quantity จำนวน DECIMAL(12,2)
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d isco u n t ล่วนลด DECIMAL(12,2)
net_unit ราคาต ่อหน ่วย DECIMAL(12,2)
total ราคารวม DECIMAL(12,2)
w a n ted _ d a te วันที่ต ้องการ DATETIME
refered  pr อ ้างอ ิงหมายเลขใบขอให้ส ั่งช ื้อ CHAR(18)
s ta tu s สถานะ CHAR(18)
c re d i t je r m เงื่อนไขการชำระเงิน CHAR(18)
pu rch ase_ p o licy นโยบายการสั่งช ื้อ CHAR(100)
ข้อมูลการออกใบคืนของ
s h ip p in g jy p e การล่งคืนโดย CHAR(18)
sh ip p in g _ issu ed _ d a te วันที่ออกใบคืน DATE
d ate_ re tu rn ว ันที่ทำการล่งคืน DATE
qty_return จำนวนที่ล ่งค ืน DECIMAL(12,2)
reaso n เหตุผลที่ล ่งคืน CHAR(100)

3.9 pojatelist

po latelist________________
po_no: CHAR(18) '
supplierjio: CHAR(18) 
item_no: CHAR(18)
cause_of_late: CHAR(18) 
month7  CHAR (18)
i c c i lo r l  H a te  PlÂTF—

company: CHAR(50) 
detail: CHAR(IOO) 
problem: CHAR(IOO) 
prevent: CHAR(IOO) 
delay: CHAR(18)

เป ็นฐานข ้อม ูลท ี่เก ็บข ้อม ูลเก ี่ยวก ับใบส ั่งช ื้อท ี่เก ิดการล ่าช ้า ใช ้ในการต ิดตามกระบวนการ 
ทำงาน และเก็บปันทึกไว้เป ็นประวัต ิลำหรับการจัดช ื้อต่อไป ประกอบด้วยข ้อม ูลท ี่เก ี่ยวก ับใบสั่งช ื้อ 
ท ี่ล ่าช ้า

ความหมาย ชนิดของข้อมูล
po _ท0 หมายเลขใบสั่งช ื้อ CHAR(18)
supp lier_no ห มายเลขผ ู้ขาย CHAR(18)
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item _no หมายเลขว ัตถ ุด ิบ CHAR(18)
cau se_ o f_ la te สาเหต ุของการล ่าช ้า CHAR(18)
m onth เดือน CHAR(18)
is su e d _ d a te วันท ี่ออกรายงาน DATE
co m p an y บริษัท CHAR(50)
detail รายละเอ ียด CHAR(100)
prob lem ป ัญ หาท ี่เก ิด CHAR(100)
p reven t การป้องกัน CHAR(100)
delay การล ่าช ้า CHAR(18)

3.10 order_changing_report

order changing report_________________

po_no: C H A R (18)
order_chang ing_report_ทo: CHAR(1 ธ)

vender_ack_no: CHAR(1B) 
q ty_shôrtagëd: DECIM AL(12,2) 
receiving_slip_no: C H A R (18) 
ba lance_due 'D E C IM A L(12,2 ) 
date: DATETIME 
reject_report_no: CHAR(18) 
r e c e iv ë jty :  DEC IM AL(12,2) 
reason: CHAR(100) 
ite m _ทอ: CHAR(18) 
accep t_q ty : DECIM AL(12,2)---------------------------------

รายงานการเปล ียนแปลงการส ังช ือจากใบ v e n d e r  ack n o w led g em en t 1 การรับของได้ใม่ 
ครบหรือไม ่ผ ่านการตรวจสอบคุณภาพ ประกอบด้วยข ้อม ูลท ี่เก ี่ยวก ับการเปลี่ยนแปลงใบสั่งซ ื้อ
เพ ื่อไชในการติดตามดำเน ินการสั่งซ ื้อต ่อไป

ความหมาย ชนิดของข้อมูล
po_no หมายเลขใบสั่งซ ื้อ CHAR(18)
o rder_ ch an g in g _ rep o rt_ n o หมายเลขใบเปลี่ยนแปลงการส ั่งซ ื้อ CHAR(18)
v en d er_ ack _ n o หมายเลขใบยืนยันการส ั่งซ ื้อ CHAR(18)
q ty _ sh o rtag ed จำนวนที่ขาดไป DECIMAL(12,2)
receiv ing_slip_no หมายเลขใบรับของ CHAR(18)
b a la n c e _ d u e คงเหลือ DECIMAL(12,2)
d a te วันที่ DATE
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re ject_ report_no หมายเลขรายงานการตรวจสอบ CHAR(18)
receive_qty จำนวนที่รับ DECIMAL(12,2)
reaso n เหตุผล CHAR(100)
item _no หมายเลขวัตถ ุด ิบ CHAR(18)
a c c e p L q ty จำนวนที่ยอมรับจากการตรวจสอบ DECIMALS 2,2)

ค ุณ ภาพ

3.11 ven_ack
ven_ack________________________

vender_ack_no : CHAR(18) 
p o _ ก o: CHAR(18) 
ite m _ n o : CHAR(18)

cansh ip_q ty : D EC IM A L(12,2)
1 cansh ipda te : D A T E T IM E

sh ip_by: CHAR(18)
ps: CHAR(100) 
issued_date : D A T E T IM E  
sh ipda te : D A T E T IM E  
con firm : CHAR(18)

V .............................. .............................. 4

เป ็นฐานข้อมลเพ ื่อเก ็บข ้อมลการตอบรับการส ังซ ื้อท ี่ได ้ร ับกลับมา จากผ ้ฃายประกอบ1ไป(ฬ่ ฃ่ ‘บ ■ม

ด ้วยข ้อม ูลท ี่เก ี่ยวก ับการยืนย ันใบลังซ ื้อ ได้แก่

ความหมาย ชนิดของข้อมูล
v en d er_ ack _ n o หมายเลขใบยืนยันการส ั่งซ ื้อ CHAR(18)
po_no หมายเลขใบสั่งซ ื้อ CHAR(18)
item _no หมายเลขว ัตถ ุด ิบ CHAR(18)
can sh ip _ q ty จำนวนที่ส ่งได้ DECIMAL(12,2)
c a n sh ip d a te วันท ี่ลามารถส่งได้ DATE
ship_by ส่งโดย CHAR(18)
p s หมายเหต ุ CHAR(100)
is su e d _ d a te วันที่ออกใบยืนยัน DATE
sh ip d a te วันที่ส ่งใบยืนยัน DATE
confirm การยืนยันการสั่งซ ื้อ CHAR(18)
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3.12 purchase_record

Hirchase record___________________
item_no: CHAR(18)
ordered_date: DATETIME 
orderecfquantity: DECIMAL(12,2) 
receiving_sIip_ก0: CHAR(18) 
receive cTdate7 DATETIME 
received”quantity: DECIMAL(12,2) 
deliveryjost: DECIMAL(122) 
balance~onhand_month: DECIMAL(12,2) 
balancejuantitÿ: DECIMAL(12,2) 
pr no: CHAR(18) 
pojio: CHAR(18)
เวร: CHAR(100)

เป ็นฐานข้อม ูลเพ ื่อ เก ็บบนทึกข้อม ูลท ี่เก ี่ยวข ้อง
กับการจัดซื้อ ประกอบไปด้วย ข ้อม ูลสำค ัญ  ท ี่เก ี่ยวก ับการจ ัดซ ื้อ ได้แก่

ความหมาย ชนิดของข้อมูล
item _กอ หมายเลขวัตถ ุด ิบ CHAR(18)
o rd e re d _ d a te วันที่สังสินค้า DATETIME
o rdered_ qu an tity จำนวนที่สังซื้อ DECIMAL(12,2)
rece iv ing _da te วันที่รับของ CHAR(18)
receiv ing_quantity จำนวนที่รับของ DECIMAL(12,2)
b a lan ce_ o n h an d _ m o n th เดือน DECIMAL(12,2)
b a lan ce_ q u an tity จำนวนที่ม ีอย ู่ DECIMAL(12,2)
pr_ทอ หมายเลขใบขอให้สั่งซ ื้อ CHAR(18)
po _ทอ หมายเลขใบสั่งซ ื้อ CHAR(18)
p s CHAR(100)



ภาคผนวก ง

การจ ัดการข ้อม ูลผ ูใข ้ของระบบ (System admin)
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System admin

ในปัจจ ุบ ันระบบการควบคุมการใช้งานโปรแกรมมีความจำเป ็นและซับซ ้อนมากยิ่งข ึ้น  
ตามความสำค ัญของโปรแกรมน ั้น   ๆ ท ั้งน ี้ก ็เพ ื่อตอบสนองความต้องการของผู้ใช ้ในเร ื่องของความ 
ปลอดภ ัยและการกำหนดส ิทธ ิต ่าง  ๆ รวมท ั้งในเร ื่องการควบคุมการทำงานให ้ระบบทำงานอย่างม ี 
เสถียรภาพและป้องกันไม,ให ้ผ ู้ใม ่เก ี่ยวข ้องเข ้าใช ้งานระบบได้ โดยท ั่วไปแล้วระบบดังกล่าวจะถูก 
พ ัฒ นาข ึ้น  เพ ื่อเป ็นล่วนสนับสนุนการดำเน ินการของระบบดำเน ินการจริงเท ่าน ั้น

System  Adm in ก ็เป ็นล่วนงานที่พ ัฒนาข ึ้นเพ ื่อให ้การทำงานของระบบสารลนเทศน ั้น 
ลามารถทำงาน ได ้อย ่างม ีความสมบ ูรณ ์มากย ิ่งข ึ้น  ท ั้งในด ้านของการจัดการฐานข้อม ูล การจ ัดการ 
กลุ่มผ ู้ใช ้ และการกำหนดสิทธิหรือ การกำหนดมาตรการป ้องก ันในด้านต่าง  ๆ ให้แก่ระบบ

1. แนวค ัดและหล ้กการในการพ ัฒ นาระบบ

การจัดการระบบนั้นใช้ฐานข้อมูลเป ็นแก่นของระบบ ซึ่งโดยแนวคิดน ี้จะลดขั้นตอนในการ 
เขียนโปรแกรม และให ้ความยืดหย ุ่นในการจ ัดการ โดยการบริหารระบบสามารถแบ่งได้เป ็น 2 ล่วน 
คอ

1.1 การจ ัดการ application จะประกอบไปด้วย

1.1.1 การกำหนดสิทธิของผู้ใช ้
ในระบบได้มีการกำหนดการสิทธิของผู้ใช้ในระบบในระดับของคอนโทรล ต่างๆ โดยใน 

ระบบจะทำการเก ็บข ้อม ูลท ี่เก ี่ยวข ้องเซ ่น วินโดว์คอนโทรล เมนู รวมทั้งล่วนที่ร ับข้อมูลในหน้าจอ 
โดยลามารถกำหนดสิทธ ิในการเข ้าถ ึงข ้อม ูลท ี่กล ่าวข ้างต ้นให ้ก ับผ ู้ใช ้แต ่ละคน โดยระบุให้ ซ่อน ไม่ 
อน ุญาตให ้เห ็นข ้อม ูล

1.1.2 การปรับแต่งเมน ู
ระบบอนุญาตให้ผ ู้ใข ้จ ัดหมวดหมู่หรือเร ืยงลำดับเมนูของโปรแกรม ให ้เก ิดความสะดวกใน 

การทำงาน และให้ความสะดวกในการเพ ิ่มเต็มโปรแกรมในระบบ



1.2 การจ ัดการฐานข ้อม ูล จะแบ ่งเป ็น 3 หัวข้อหลักคือ
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1.2.1 เร ื่องการสร้างข้อม ูลผู้ใช ้
1.2.2 การกำหนดสิทธิในการใช้โปรแกรม
1.2.3 การปรับแต่งเมนูของโปรแกรม และ การจ ัดการฐานข้อม ูล
โปรแกรม S ystem  Adm in ในระบบ ถูกพัฒนาขึ้นโดยโปรแกรม Pow erB uilder 9.0 

เหมือนกับโมดูลอื่น  ๆ ท ี่พ ัฒนาขึ้นในระบบ แต ่ม ีล ักษณ ะพ ิเศษค ือ โปรแกรมนี้พ ัฒนาขึ้นใน
ลักษณะที่สามารถใช้ใต้ก ับโปรแกรมในระบบอื่น  ๆ ท ี่พ ัฒนา ด้วยโปรแกรม P ow erbu ilder โดยไม่ 
จำก ัด เฉพาะก ับงานว ิจ ัยน ี้เท ่าน ั้น  ทั้งน ี้ก ็เพ ื่อให้ม ืการเขียนโปรแกรมในส่วนที่เก ี่ยวของกับระบบ
ความปลอดภ ัย (Security) น ้อยที่ล ุด

โดยหลังจากการต ิดต ั้งโปรแกรมแล ้วผ ู้จ ัดการระบบสามารถสร้างรายช ื่อกล ุ่มผ ู้ใช ้ระบบ 
และผู้ใช้'งานระบบ รวมทั้งกำหนดสิทธิของผู้ใช้โดย กำหนดให้สามารถหรือไม่สามารถป้อนข้อมูล 
แต ่ละรายการ หรือซ่อนข้อมูลบางข้อมูลไม่ให้ผ ู้ใซ ้บางคนเห็น โดยข ้อม ูลเก ี่ยวภ ับผ ู้ใช ้ และสิทธิ 
ต่างๆ จะถูกเก ็บไวิในฐานข้อมูลของระบบ

ระบบจัดการท ี่พ ัฒนาข ึ้น  จะประกอบด้วยองค ์ประกอบที่สำค ัญ คือ
1) The security  adm inistration  utility อันได้แก่

๐  สร้างฐานข้อม ูลของ w indow  และ control ในระบบ เพ ื่อเป ็นข้อมูลพ ื้นฐานใช้ใน 
การกำหนดสิทธิ

๐  การสร้างข ้อม ูลของผู้ใช ้ และกลุ่มผ ู้ใช ้
๐  การกำหนดสิทธิในการใช้งาน control หรือป้อนข้อมูลของผู้ใช้

2) The secu rity  d a ta b a s e
o เก ็บข ้อม ูลเก ี่ยวก ับผ ู้ใช ้ กลุ่ม และสิทธิในการใช้ Controls
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2. กระบวนการทำงานในกระบวนงานรัดการคลัง (Work Flow in Warehousing 

Management Module)

2.1 กิจกรรมในกระบวนงานของระบบ System Admin

รูปท ี่ง-ไ แลดง IDEF0 ของกระบวนงานจัดการของระบบ

ขันตอนในการทำงานของระบบ (ส่วน M an age  u se r  an d  perm ission) จะเรมจาก
1) สร้างฐานข้อม ูลของ W indow s และ control ใน app lica tion  ซ ึ่งจะทำโดยท ีมพ ัฒ นา 

หลังจากท ี่เสร ็จส ิ้นการพ ัฒนา และก่อนใช้งานระบบ
2) กำหนดผู้ใช ้และกลุ่ม
3) กำหนดสิทธิในใช้งาน W indow s และ contro ls 
ซ ึ่งแสดงในลักษณะของแผนภาพ IDEF0 ได้ดังรูปที่ 1

2.2 การรัดการฐานข้อมูลก ิจกรรมในกระบวนงานของระบบ

ระบบน ี้ใช ้ M ysql เป ็น ระบ บ ก ารจ ัด ก ารฐ าน ข ้อ ม ูล  M ysql เป ็น ระบ บ ก ารจ ัด ก ารฐ าน ข ้อ ม ูล

แบบ  open source  ท ี่ได ้ร ับ ค ว าม น ิย ม ม าก ท ี่ส ุด  ท ั้งน ี้ร ูป แ บ บ ข อ งก ารพ ัฒ น า แ บ บ  open source



เป ็นการกระบวนการพ ัฒนาต่อเน ื่องไปเร ื่อยๆ โดยชุมชนนักพ ัฒนา นอกจากน ั้นย ังม ีการพ ัฒ นา 
โปรแกรมต ่างอ ีกมากท ี่เสร ิมการทำงาน เซ่น โปรแกรมที่ซ ่วยในการบริหารระบบฐานข้อมูลแบบ 
GUI

2.3 โปรแกรมในส่วนการจัดการระบบ

2.3.1 Security Administration

ROM SM เป ็นโปรแกรมที่ทำหน้าท ี่ในการกำหนดสิทธิในการเข้าถ ึงองค์ประกอบต่างเซ ่น 
ปม เมนู ในระบบ โดยมีโปรแกรมย่อยด ังน ี้

1) M aintain u se r
2) C o m p o n en t s c a n n e r
3) A c c e ss  M an ag er
4) M enu Editor

2.3.2 Mysql Administrator

Mysqi A dm inistrator เป ็นโปรแกรมที่ช ่วยทำให้งานจัดการฐานข้อมูล เซ่น การ b ac k u p  
กา?ปรับแต ่งฐานข ้อม ูลเพ ื่อ เพ ิ่มความสามารถ ง ่ายข ึ้น  และช ่วยลดค ่าใช ้จ ่ายในการบริหาร
ฐานข้อม ูล
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3.ฐานข้อมูล (Database)

โครงสร้างฐานข้อม ูลในส่วนของการจัดการคลังสามารถแสดงใด้ด ังรูปต ่อไปนี้
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รูปที่ ง-2 แสดงโครงสร้างฐานข้อมูลของระบบ

ระบบ Security  ประกอบด้วยตารางดังท ี่แสดงในรูปที่ 2 โดย ซ ึ่งประกอบด้วยฐานข้อม ูล 
ต่างๆ ดังต่อไปนี้

3.1 Security user และ Security groupings

เก ็บข ้อม ูลเก ี่ยวก ับผ ู้ใช ้ และกลุ่มของผู้ใช้ระบบ เป ็นข้อมูลในการเข้าส ่ระบบ และกำหนด 
สิทธิในการเข้าถึงองค์ประกอบของโปรแกรม โดยท ี่ตาราง secu rity _ u sers  เก ็บข้อมูลของ u se r  
และ g ro u p  โดยกำหนด u s e r jy p e  เป็น 0 สำหรับ norm al u se r  และกำหนดเป ็น 1 สำหรับกลุ่ม 
ตาราง secu rity_g ro up ing s เก ็บข ้อม ูลว ่าผ ู้ใช ้แต ่ละคนถูกกำหนดให ้อยู่ในกลุ่มใดบ ้าง

3.2 Security template และตาราง security apps

เก ็บข ้อม ูลเก ี่ยวก ับ องค์ประกอบต่างของโปรแกรมเช่น ปม เมนู และ ฟ ิลด์ท ี่ใช ้ในการป้อน 
ข้อมูล โดยตาราง S ecu rity _ ap p s ใช ้เก ็บข ้อม ูลเก ี่ยวก ับ A pplication ในระบบ สำหรับในปัจจุบ ันนี้



ม ีเพ ียงระบบเด ียวค ือ rom และตาราง s e c u r ity je m p la te  ใช้เก ็บข้อมูลของแต่ละ W indow  ซื่อ 
ของ control ใน w indow  นั้นๆ รวมท ั้งคำอธ ิบายเพ ิ่ม เต ิม เก ี่ยวก ับต ัว control

3.3 Security info

เป ็นตารางที่เก ็บข ้อม ูลว ่าผ ู้ใช ้แต ่ละคนมีส ิทธ ิในการเช ้าถ ึงองค ์ประกอบของระบบอะไรบ ้าง 
และอย่างๆร โดย S ta tu s จะระบุได้ 4 อย ่างค ือ  Not se t, Invisible, D isab le  และ e n a b le  ข้อมูล 
รายละเอ ียดท ี่เก ี่ยวช ้องก ับการต ั้งค ่าตำแหน ่งในการจ ัดเก ็บพ ัสด ุ ประกอบไปด้วย site_n๐,
location_no, d a te _ c re a te d , loc_nam e, p e rm an en t

4.คำอธบายโปรแกรม (Program Description)

4.1.การแสดงผลทางหน้าจอในโปรแกรม System Admin

หน้าต ่างเม ื่อแสดงผลโปรแกรมหน้าแรก

รูปที่ ง-3 แสดงหน้าต ่างแสดงผลหน้าจอหน้าแรก
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โดยการใช้งานโปรแกรมจะมีข ั้นตอน ดังนี้

4.1.1. สรางฐานข้อมูลของ windows: Create Application database (Running the security 

scanner)

เป ็นการสร้างฐานข้อม ูลของ w indow s และ controls ของ w indow s รวมทังเมนู และฟ ิลด ์ 
ท ี่ใข ้ในการรับข้อม ูลจากผู้ใข ้

I ! Select Application - l n | x |

Biowse loi a iarget fie containing the application you wish to scan.

[CADocuments and Settings\apuangro\My Documents\rom\rom.pbt J
Adjust Library Search Path, if necessary:

1. ^

DSDocuments and Se»mgs\apuangfo\My DocumentsyomMemplateNpfcdwsi “  
CADocuments and Seltings\apuangro\My Document$yom\template\pfcmain.
C:\D ocuments and Settings\apuangro\My Documentsyom\templateÿfcutil.pl 

I CADocuments and Settings\apuangro\My Documents\rom\template\pf c wnsr 
i CADocuments and Settings\apuangro\My อocumentsyomy emplate\pf eapsrs 

CADocuments and Settings\apuangro\My Documents\rorrAtemplate\pfedwsr ■ 
CADocuments and Setting$\apuangro\My Documents\ronAtemplate\pfemain. 
CADocuments and Settings\a[Duangro\My Documentsyomyemplate\pfeutii.pl ; 
C:\Documents and Settings\apuangro\My Documentsyom\template\pfewnsr 
C:y)ocuments and Settings\apuangroWy Documentsyomyemplatey»qlJM. 
CADocuments and Settings\apuangro\My DocumentsyonAtemplateMemplate 

ร CADocuments and Settings\apuangro\My Documentsyom\template\app_mg 
CADocuments and Settings\apuangro\My Documentsyomyemplate\utilitÿ pb '

I C: SD ocuments and ร ettingsy puangro\My D ocuments\rom\mm\mm001. pbl; 
i DVD ocuments and ร ettingsypuangro\My D ocumentsVom\po\po001. pbl;
I C: SD ocuments and ร ettingsSapuangroSMy D ocumentsV om\pp\pp001. pbl; I

CADocuments and SettingsSapuangroSMy DocumentsyomSqcSqcOOlpbl; 
c y )  ocuments and SettingsSapuangroSMy Documents\r Qm\sd\sd001 .pbl; i |
C:SJD ocuments and SettingsSapuangroSMy D ocuments Vom\sf\sf001. pbl; 
CADocuments and SettingsSapuangroSMy Documents\rom\oh\oh001.pbl; 

l CADocuments and SettingsSapuangroSMy Documents\fom\template\bi001.pt,i: 
CADocuments and Settings\apuangro\My D ocumentsy om\po\po002. pbl; 
CADocuments and Settings\apuangro\My Documents\fom\qc\qc002 pbl; [1. J

i ! J m
OK I Cancel

รูปที่ ง-4 แสดงหน้าจอการ S e lec t A pplication

เม ื่อเสร็จล ิ้นการพัฒนาโปรแกรมแล้ว ทางผู้ดูแลระบบ'จะ'ใช้โปรแกรม secu rity  s c a n n e r  
ดึงข ้อมูล W indow และ control โดยเลือก w o rk sp a c e  และ ta rg e t ด ังร ูปด ้านล่าง



___
___

___
_■ _

___
___

___
,, 

1

Select Objects to  b t  Scanned

DataWindow

Window 
I Windo w 
I Window 
I Window 
[WindowBwndow___ p
LiL________ :

d_receiving_detail
I d immediate transfer
d_pickingLheadef
d_maintain_cause_of_vafiation
d_maintain_inventory_$tatu$
dJnvertory_count
d_adjustment_detail
d_ maint ain_uom
d_picking_detail
d_p(int_pickinfl_fisl
d_intiansit_tfansfet
d_inventory_delail_repoft_by_item
d_requi$rtion_detad
d_ maint ainjern
d inver4ofy” detail_report_by_location 
d_maintainJocation 
d_print_count_tag 
d_maintain_site 
d_receiYing_headef 

1 d_fequisilion_header 
พ_mm01QJmmediate_tran$fer 
W_mm006_maintain_cause_of_ variation 
พ._mrn012_cycle_count_report 
พ_mm013_adiustment 
พ_mm008_requisition 
พ_mm011 Jntransit_adjustment

9/6/0415:54:04 C:\Documents and Settings\apuangro\My DocumentsVomV
19/6/0415:27:41 I C:\Doctiments and SettingsVapuangrcAMy DocumentsVomV
9/6/0416:08:37 ; C:\Documents and SettingsSapuangroVMy DocumentsVomV 
9/3/0414:58:43 C:\Documents and Settings\apuangro\My DocumentsVomV 
9/6/04 16:16:33 C:\Documents and Settings\apuangro\My DocumentsVomV 
9/6/04 16:26:22 C:\Documents and Settings\apuangro\My DocumentsVomV 
9/6/04 15:27:46 C:\Documents and Settings Vapuangro\My DocumentsVomV 
9/6/04 16:17:31 C:\Documents and Settngs\apuangro\My DocumentsVomV 
9/6/0415:46:37 C:\Documents and SettingsVapuangroVMy DocumentsVomV 
9/6/04 15:51:10 C:\Documents and Settings\apuangro\My DocumentsVomV 
9/6/0415:32.18 C:\Documents and Settings\apuangro\My DocumentsVomV 
9/29/04 19:04:52C:\Documents and Settings\apuangro\My DocumentsVomV 
9/6/0415:56:21 C:\Documents and SettingsVapuangroVMy DocumentsVomV 
9/18/04 21:29.03C:VDocuments and SettingsVapuangroVMy DocumentsVomV 
9/6/Ô41544:48 CADocumentsard SettingsSa^angtoV^y Doctim^sVomV 
9/6/04 09:32:31 C:\Documents and SettingsVapuangroVMy DocumentsVomV 
9/6/0416:52:29 C:\Documents and SettingsVapuangroVMy DocumentsVomV 
9/6/04 09:05:40 C:\Documents and รettingsVapuangroVMy DocumentsVomV 
9/6/0417:08:39 C:\Documents and SettingsVapuangroVMy DocumentsVomV 
9/6/0416:19:06 C:\Documents and SettingsVapuangroVMy DocumentsVomV 
9/6/04 16:20:35 C: VDocuments and Sett«^^puangro\My D ocumentsVomV
8/27/04 23:33:Q£C:VDocumentsand SettingsVapuangroVMy DocumentsVomV 
9/6/0417:35:53 ;C:\Documents and s๙tir^s\apije^o\My pocumentsVomV 
9/6/04 16:24:41 QVDocuments and SettingsVapuangroVMy DocumentsVomV 
9/6/04 17:13:16 C:\Documents and รettingsVapuangroVMy DocumentsVomV 
9/6/04 16:24:11 C:\Documents and SettingsVapuangroVMy DocumentsVomV 
9/6/04 15:23:58 C:\Documents and SettingsVapuangroVMy DocumentsVomV

___:__________________ !___________ _____________

รูปที ง-ร แสดงหน้าจอดึงข ้อมูล W indow และ control โดยเลือก w o rk sp a c e  และ ta rg e t

4.1.2. การ'จัดการ'ข้อมูลผูใจัและกลุ่ม (User authentication)

รูปที ง-ร แสดงหน้าจอ U ser/G roup M an ag em en t
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ในการทำงานขั้นตอนนี้ เราจะสามารถกำหนดผู้ใช้tดยใช้หน้าจอที่แสดงในรูปที่ 6 โดย

โปรแกรมจะบังคับให้ผู้ใช้ที่สร้างจะต้องเป็นสมาชิกของกลุ่มอย่างน้อย 1 กลุ่ม

4.1.3. กำหนดสิทธในการ1ใฟ้ฟ้Tอมูล (Define Permission)
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รูปท่ี ง -/ แสดงหน้าจอ การกำหนดสิทธิ

จากรูปที่ 7 ในต้านซ้ายมือของหน้าจอจะแสดงรายชื่อของ window ที่ใช้ในการทำงานป้อน 

ข้อมูลหรือรายงานต่างๆ เราสามารถกำหนดสิทธิให้กับผู้ใชโดยการเลือกชื่อผู้ใช้จาก list box ใน 

ต้านขวาบน และหน้าจอต้านขวามือต้านล่างจะแสดงรายการ control ของหน้าจอที่จะทำการ 

กำหนดสิทธิ โดยเราสามารถกำหนดสิทธิไต้ เป็น Not Set, Invisible, Disable และ Enable
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4.1.4 การปร้บแต ่งเมน ู (Customize menu)

รูปท่ี ง-ร แสดงหน้าจอการปรับแต่งเมนู

ในการทำงานส่วนนี้ เราสามารถกำหนดโครงสร้างของเมนูได้โดยผ่านหน้าจอ Customize 

เมนู ในระบบเรากำหนดเมนูไอเทมออกเป็น 2 แบบคือ work ซึ่งเป็นเมนูที่ใช้เรียกโปรแกรมทำงาน 

และ menu ซึ่งเป็นกลุ่มของเมนู เราสามารถจัดโครงสร้างของเมนู ใหม่โดยการเปลี่ยน parent 

window หรือเปลี่ยนซื่อเมนูที่ แสดงให้ผู้ใช้เห็นโดยการแก้ข้อมูล description รวมทั้งสามารถลบ 

และเพิ่มโปรแกรมที่จะแสดงให้เห็นในเมนูได้โดยการกดปุม delete และ new ตามลำดับ

5. การดูแลฐานข้อมูล

ในระบบ ใช้ฐานข้อมูลในระบบ MySQL ซึ่งมีรายละเอียดเบื้องต้นดังนี้ (ท่ีมา:

Introduction to MySQL Database Server, ภาควิชาวิศวกรรมคอมพิวเตอร์ คณะ 

วิศวกรรมศาสตร์ 

มหาวิทยาลัยเชียงใหม่)



o MySQL เป็น SQL (structured Queries Language) database server ซ่ึง 

SQL เป็น database Language ที่นิยมมากภาษาหนึ่ง และเป็น database 

server ขนาดเล็ก ซึ่งเหมาะกับ applications ทีมขนาดเล็ก และ ปานกลาง อีกท้ัง 

ยังลนับลนุน standard SQL (ANSI)

o MySQL ถูกเขียนข้ึนมาใช้ได้ในหลาย platform ของคอมพิวเตอร์ ท้ัง Unix และ 

Windows

o ในโลก MySQL เป็นการสร้าง client/server ทีประกอบด้วย server daemon 

‘ทาysqld’ และ client Programs/libraries ทีแตกต่างกัน ความสามารถที่สำคัญ 

ของ MySQL คือ ความเร็ว และ ความทนทาน (Robustness) MySQL ถูกสร้าง 

เป็นกลุ่มของ routine ที่ใช้สำหรับตอบสนองการใช้งานซึ่งในปัจจุบัน MySQL 

ยังคงทำการพัฒนาอยู่อย่างต่อเนื่อง
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5.1 คำอธิบายเพ ิ่มเต ิมเก ี่ยวก ับหน ้าท ี่ ความสามารถและการทำงานของโปรแกรม MySQL 

ม ึด ังต ่อไปน ึ้

๐  MySQL ถือเป็นระบบคัดการฐานข้อมูล (DataBase Management System 

(DBMS))

ฐานข้อมูลมีลักษณะเป็นโครงสร้างของการเก็บรวบรวมข้อมูล การที่จะเพิ่มเติม

เข้าถึงหรือประมวลผลข้อมูลที่เก็บในฐานข้อมูลจำเป็นจะต้องอาศัยระบบคัดการ 

ฐานข้อมูล ซึ่งจะทำหน้าที่เป็นตัวกลางในการคัดการกับข้อมูลในฐานข้อมูลทั้ง

สำหรับการใช้งานเฉพาะ และรองรับการทำงานของแอพลิเคชันอื่นๆ ท่ีต้องการใช้ 

งานข้อมูลในฐานข้อมูล เพื่อให!ด้รับความสะดวกในการคัดการกับข้อมูลจำนวน 

มาก MySQL ทำหน้าที่เป็นทั้งตัวฐานข้อมูลและระบบคัดการฐานข้อมูล 

o MySQL เป็นระบบคัดการฐานข้อมูลแบบ relational ซึ่งจะทำการเก็บข้อมูล 

ทั้งหมดในรูปแบบของตารางแทนการเก็บข้อมูลทั้งหมดลงในไฟล์เพียงไฟล์เดียว 

ทำให้ทำงานได้รวดเร็วและมีความยืดหยุ่น นอกจากนั้น แต่ละตารางที่เก็บข้อมูล 

สามารถเชื่อมโยงเข้าหากันทำให้ลามารถรวมหรือคัดกลุ่มข้อมูลได้ตามต้องการ 

โดยอาศัยภาษา SQL ที่เป็นส่วนหนึ่งของโปรแกรมMySQL ซึ่งเป็นภาษา 

มาตรฐานในการเข้าถึงฐานข้อมูล



o MySQL แจกจ่ายให้ใช้งานแบบ open source นั่นคือ ผู้ใช้'งาน MySQL ทุก 

คนสามารถใช้งานและปรับแต่งการทำงานได้ตามต้องการ สามารถดาวน์โหลด 

โปรแกรม MySQL ได้จากอินเทอร์เน็ตและนำมาใช้งานโดยไม่มีค่าใช้จ่ายใดๆ

5.2 ความเส ์ยงและวิธ ีการสเางความปลอดภัยให ้ฐานขอมูล

(ท่ีมา: เรื่องน่าร้เกี่ยวกับความปลอดภัยของ MySQL Server. มนัชยา ชมธวัช, เผยแพร่ 

เม ื่อ :18พฤศจิกายน2545)

ก่อนที่จะกล่าวถึงขั้นตอนการปรับแต่งค่าความปลอดภัยให้กับโปรแกรม MySQL ผู้ดูแล 

ระบบควรจะต้องทราบถึงความเสี่ยงที่เกิดขึ้นจากการใช้งานฐานข้อมูลและหลักปฏิบัติโดยทั่วไปใน 

การสร้างความปลอดภัยให้ฐานข้อมูลก่อน ซึ่งรายละเอียดที่จะอธิบายในหัวช้อนี้จะกล่าวถึง

ภาพรวม เพื่อให้ผู้ดูแลระบบสามารถนำไปประยุกต์ใช้ได้กับฐานข้อมูลชนิดอื่นๆ

ความปลอดภัยของฐานข้อมูลเป็นสิ่งสำคัญมาก เนื่องจากข้อมูลที่เก็บไว้ในฐานข้อมูลถือ 

เป็นองค์ประกอบหลักในการดำเนินงานขององค์กรและมีความอ่อนไหวค่อนช้างสูง ได้แก่ เซ่น 

ข้อมูลทางธุรกิจ ข้อมูลลูกค้า ข้อมูลพนักงาน ข้อมูลลับหรือข้อมูลที่เผยแพร่บนเว็บไซต์ขององค์กร 

วิธีการสร้างความปลอดภัยให้กับฐานข้อมูลค่อนข้างเป็นเรื่องเฉพาะ และมีความซับซ้อนแตกต่าง 

จากการสร้างความปลอดภัยให้กับเครือข่ายหรือระบบปฏิบ้ติการ ทั่งน้ี จุดบกพร่องที่ทำให้เกิด 

ความเสี่ยงต่อความไม่ปลอดภัยของฐานข้อมูลมีสาเหตุจาก ความซับข้อนของระบบฐานข้อมูล

การเก็บรหัสผ่านอย่างไม่ปลอดภัย การตั้งค่าการทำงานที่ผิดพลาด หรือ Backdoor ของระบบที่ 

ผู้ดูแลระบบไม่ทราบ การลดความเสี่ยงของข้อบกพร่องเหล่านี้ทำได้โดยการกำหนดหลักปฏิบัติใน 

การ'ไข้งานฐานข้อมูลคังน้ี

o  ให้ลิทธการใช้งานภับผู้ใช้ตามความจำเป็นเท่านั้น ผู้ใข้งานฐานข้อมูลแต่ละคน

ควรจะได้รับสิทธิ้การใช้งานเฉพาะที่จำเป็นต่อการดำเนินงานของแต่ละคน 

o  ทำการป้องกันในหลายๆ ระดับ เซ่น ระคับของการขอเข้าใช้งาน ระคับของสิทธิ้ 

การใช้งาน หรือระคับของขอบเขตของฐานข้อมูลที่ให้ใช้งาน 

o  การป้องกันการบุกรุกเป็นสิ่งที่ควรปฏิบัติ แต่ผู้ดูแลจะต้องตรวจสอบการละเมิด

ความปลอดภัยด้วย

o  นำกระบวนการเข้ารหัสมาใช้งานหากเป็นไปได้ 

o  กำหนดนโยบายและขั้นตอนปฏิบัติด้านความปลอดภัยที่ชัดเจน รัดกุม
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1) ความลับและความปลอดภัย: ข้อมูลจะต้องไปถูกเปิดเผยต่อผู้ที่ไม'ได้รับสิทธิ้ในการ 

เข้าถึง

2) ความถูกต้อง ความสมบูรณ์และการตรวจสอบตัวตนผู้ใช้งาน: ข้อมูลจะต้องไม่ถูก

แกไขหรือยักยอกทั้งโดยเจตนาร้ายหรือโดยไม่เจตนาก็ตาม นอกจากนั้น จะต้องพิสูจน์ 

ได้ว่าต้นทางของข้อมูลมาจากที่ใดหรือใคร

3) ความพร้อมใช้และความสามารถในการคู้คืน: ระบบฐานข้อมูลจะต้องถูกปกป้องให้ 

พร้อมใช้งานได้ตลอดเวลา รวมถึงจะต้องคู้คืนได้หากข้อมูลสูญหาย

นอกจากนั้น การสร้างความปลอดภัยให้กับฐานข้อมูลจำเป็นต้องมั่นใจว่าได้มีการป้องกัน 

ถึงระดับลึก ได้แก่ การสร้างความปลอดภัยให้กับเครือข่าย ซึ่งอาจทำได้โดยการป้องกันที่ไฟร์วอลล์ 

เราเตอร์ ระบบตรวจจับผู้บุกรุก (IDS) และการสร้างความปลอดภัยให้กับระบบปฏิบติการ เพ่ือให้ 

แน่ใจได้ว่าการเข้าถึงฐานข้อมูลโดยไม่ได้รับอนุญาตจะไม่เป็นผลมาจากการกำหนดค่าที่ผิดพลาด 

ให้กับระบบปฏิบัติการและอุปกรณ์เหล่านั้น

หลักการสำคัญในการสร้างความปลอดภัยให้กับฐานข้อมูลนั้น ผู้ดูแลระบบควรจะ

คำนึงถึงองค์ประกอบต่อไปนี้ เพื่อนำ'ไปพิจารณาประยุกต์ใช้กับระบบฐาน'ข้อมูลของตนเองตาม

ความเหมาะลม

1) การตรวจสอบตัวตนผู้ใช้งาน

จะต้องมั่นใจว่ามีการตรวจสอบตัวตนของผู้ใช้งานทุกคนที่ติดต่อกับฐานข้อมูล ใน

ระดับตํ่าสุดคือการนำเอารหัสผ่านมาใช้งานสำหรับทุกการติดต่อ ซึ่งรหัสผ่านเหล่านี้ 

จะต้องได้รับการเก็บรักษาอย่างปลอดภัยในฐานข้อมูลและถูกเช้ารหัสอย่างเหมาะสม 

ควรมีข้อกำหนดนเร่ืองการใช้งานรหัสผ่าน ได้แก่ กำหนดความยาวขั้นตํ่าฃองรหัสผ่าน 

ท่ีใช้ กำหนดว่ารหัสผ่านจะต้องประกอบด้วยตัวอักษรหรือตัวเลขรวมกับอักขระพิเศษ 

และไม่ให้ใช้งานรหัสผ่านท่ีเดาได้ง่าย เป็นต้น

2) การควบคุมการเข้าถึงออบเจ็กต่ใดๆ และการตรวจสอบแอพลิเคชันที่อนุญาตให้ใช้ 

งาน

ออบเจ็กต์ฃองฐานข้อมูลประกอบด้วย ตาราง ชินโนนีมม์ (synonymn) วิว (view) อิน 

เด็กซ์ (index) สตอรเพรซีเจอร์ (store procedure) และทริกเกอร์ (trigger) ซึง 

สามารถควบคุมการอนุญาตให้เข้าถึงออบเจ็กต์เหล่านี้ได้โดยกำหนดไว้ที่สิทธี้การใช้

ก าร ส ร ้า งค ว าม ป ล อ ด ภ ัย ใ ห ้ก ับ ฐ าน ข ้อ ม ูล จ ะต ้อ งต ั้ง อ ย ู่บ น พ ื้น ฐ า น ต ่อ ไป น ี้ ค ือ



งานฐานข้อมูล ซึ่งควรได้รับการกำหนดตั้งแต่ขั้นตอนของการออกแบบ ทั้งนี้ผู้ดูแล 

ฐานข้อมูลหรือผู้ออกแบบฐานข้อมูลจะต้องคำนึงถึงหลักการที่จะให้สิทธิ้แก่ผู้ใช้งาน 

แต่ละคนให้น้อยที่สุดเท่าที่จะเป็นไปได้

การควบคุมการเข้าถึงออบเจ็กต์เหล่านี้ มีวิธีการที่แตกต่างกันตามแต่ละชนิดของ

ออบเจ็กต์ เช่น การใช้ชินโนนึมม์จะช่วยให้การอ้างถึงแต่ละตารางในฐานข้อมูล

ลามารถทำได้โดยไม่จำเป็นต้องทราบว่าเจ้าของตารางดังกล่าวคือใคร เป็นการช่อน 

โครงสร้างของฐานข้อมูลจากผู้ใช้งานโดยที่ผู้ดูแลยังสามารถตรวจสอบได้ว่าใครมาใช้ 

ตารางใดในฐานข้อมูลบ้าง การสร้างความปลอดภัยให้กับออบเจ็กตํวิว ทำได้โดยการ 

ควบคุมการเข้าถึงในระดับแถวและคอลัมน์ก่อนที่แต่ละตารางจะถูกนำมารวมไว้ 

ด้วยกัน เป็นต้น

หรือหากใช้งานสถาปัตยกรรม 3-tier ซึ่งมีแอพลิเครันเชิร์ฟเวอรัทำหน้าที่รอรับการ 

เรียกใช้งานแอพลิเครันทั้งหมดจากเครื่องขอเข้าใช้บริการและติดต่อกับฐานข้อมูล 

จำเป็นต้องกำหนดให้เครื่องขอใช้งานแสดงดัวตนกับเครื่องแอพลิเครันเซิร์ฟเวอร์ และ 

ให้แอพลิเครันเซิร์ฟเวอร์แสดงตัวตนกันกับฐานข้อมูลก่อนจึงจะอนุญาตให้เข้าใช้งาน 

ตามต้องการได้

3) นโยบายและขั้นตอนปฏิบัติในการดูแลระบบ

ต้องกำหนดนโบายที่รัดเจนเกี่ยวกับการใช้งานและการดูแลระบบ พร้อมทั้งกำหนด

ขั้นตอนปฏิบัติต่างๆ มาบังคับใช้ตามนโยบายดังกล่าวเป็นลายลักษณ์อักษร โดย 

แสดงรายละเอียดถึงข้อบังคับด้านความปลอดกัยและการบริหารความเสี่ยง ภายใน 

ต้องประกอบด้วยมาตรฐานการใช้งานบัญชีรายชื่อผู้ใช้ รหัสผ่าน กฎและออบเจ็กต์ 

รวมถึงการตรวจลอบและการบันทึกล็อก

4) การใช้งานค่า configuration เร ิ่มต ้นท ี่ปลอดภ ัย

ฐานข ้อม ูลบางชน ิดจะม ีช ื่อผ ู้ใช ้และรห ัสผ ่านท ี่กำหนดไว ้เป ็นค ่าด ีฟอลต ์เร ิ่มต ้น  ซ ึ่งเป ็น 

ท ี่ทราบภ ันด ีในกล ุ่มผ ู้ใช ้ ค ่าด ังกล ่าวน ี้ทำให ้ผ ู้ท ี่ทราบสามารถเข ้าถ ึงฐานข ้อม ูลได ้ใน

ห ลายระด ับ  ด ังน ั้นผ ู้ด ูแลจ ึงควรยกเล ิกหร ือเปล ี่ยนแปลงค ่ารห ัสผ ่านท ันท ีหล ังจากเข ้า 

ใช้งานครั้งแรก นอกจากน ั้น  ไฟล ์ท ี่เก ี่ยวข ้องก ับการทำงานของระบบฐานข ้อม ูลจะต ้อง 

ได ้ร ับการจำก ัดการเข ้าถ ึง ท ั้ง เพ ื่ออ ่าน เข ียนหรือเร ียกใช ้งานจากผู้ไม ่เก ี่ยวข ้อง เพ ื่อท ี่ผ ู้ 

บ ุกร ุกจะไม ่สามารถเปล ี่ยนแปลงค ่าการทำงานใดๆ ได้ ส ิ่งท ี่ส ำค ัญ ท ี่ส ุดก ็ค ือ  ผ ู้ด ูแล 

ระบบจะต ้องปร ับแต ่งค ่าการทำงานให ้เหมาะสมก ับระบบและการใช ้งานของตน

5) การตรวจสอบการทำงาน

การตรวจสอบการทำงานของฐานข้อมูลช่วยให้ผู้ดูแลสามารถตรวจจับกิจกรรมที่



เกิดฃึนโดยไม่ได้รับอนุญาตหรือกิจกรรมที่มีจุดประสงค์ราย กิจกรรมที่ควรได้รับ

การตรวจสอบระบบประกอบด้วย

6) ความพยามยามในการติดต่อฐานข้อมูลที่ไม่ประสบความสำเร็จ

7) การเปิดและปิดฐานข้อมูล

8) การเรียกดู การแกิใขและการลบข้อมูลออกจากตาราง

9) การสร้างและการลบออบเจ็กต์

10) การเรียกใช้งานโปรแกรม

11) ผู้ดูแลควรจัดเก็บข้อมูลเหล่านี้ไว้ในรูปของไฟล์ล็อกหรือฐานข้อมูลล็อก ซึ่งข้อมูลที่ควร 

เก็บบันทึกในล็อกประกอบด้วย ใครเป็นผู้สร้างข้อมูล ใครเป็นผู้แก้ไขข้อมูล และข้อมูล 

ใดท่ีถูกเปลี่ยนแปลงแก้ไข เป็นต้น

12) แผนการสำรองข้อมูลและการกู้คืนระบบ

ความเสียหายของฐานข้อมูล การถูกทำลายโดยอุบัติเหตุ และกิจกรรมที่เกิดขึ้นโดย 

ไม่ได้รับอนุญาตหรือมีจุดประสงค์ร้ายต่อฐานข้อมูล อาจนำไปล่ความเสียหายอย่าง 

รุนแรงของฐานข้อมูล หากขาดแผนการสำรองข้อมูลที่เหมาะสม กระบวนการสำรอง 

ข้อมูลและการกู้คืนระบบควรจะได้รับการทดสอบในช่วงเวลาปกติ และการเก็บข้อมูล 

สำรองไว้ภายนอกองค์กรจะช่วยให้การกู้คืนข้อมูลจากความเสียหายทำได้รวดเร็ว 

กระบวนการสำรองข้อมูลควรจะได้รับการทดสอบให้มั่นใจว่า

13) พนักงานเกิดความเชื่อมั่นต่อวิธีการกู้คืนข้อมูล

14) แผนการสำรองข้อมูลและการกู้คืนระบบได้รับการวิเคราะห์ตรวจสอบอย่างเหมาะสม

15) ผู้ดูแลสามารถอ่านข้อมูลจากเทปสำรองข้อมูลโดยใช้ไดรฟ้อื่นต่างหากจากที่ใช้ในการ 

เขียนข้อมูลได้

นอกจากนั้น แผนการสำรองข้อมูลจะต้องกำหนดถึงวิธีการในการสำรองข้อมูล ซ่ึงมี

ทางเลือกให้ใช้งานได้หลายรูปแบบ ได้แก่

o การสำรองข้อมูลแบบ cold คือการสำรองข้อมูลในขณะที่ไม่มีการใช้งาน

ฐานข้อมูล

๐  การสำรองข้อมูลแบบ hot คือการสำรองข้อมูลในขณะที่ฐานข้อมูลถูกใช้งาน 

o การสำรองข้อมูลแบบ logical คือการสำรองข้อมูลในช่วงเวลาใดช่วงเวลาหนึ่ง 

ในขณะที่ฐานข้อมูลถูกใช้งาน

5.3 การสร้างความปลอดภัยให้โปรแกรม MySQL



ผู้ดูแลระบบที่ใช้งานโปรแกรม MySQL เป็นฐานข้อมูลในเครื่องให้บริการใดๆ

จำเป็นต้องทราบถึงวิธีการสร้างความปลอดภัยให้กับโปรแกรม MySQL ท่ีใช้งาน เน่ืองจากการใช้ 

งานฐานข้อมูลทำให้เกิดความเสี่ยงต่อความปลอดภัยของเครื่องตามที่ได้อธิบายแล้วข้างต้น 

ลำหรับหัวข้อนี้จะแสดงรายละเอียดถึงวิธีการในการสร้างความปลอดภัยให้โปรแกรม MySQL บน 

ระบบปฏิบัติการ Red Hat Linux โดยเฉพาะ

หากผู้ดูแลระบบติดตั้งโปรแกรม MySQL โดยเลือกติดตั้งในขณะที่ติดตั้งระบบปฏิปติการ 

หรือติดต้ังโดยใช้แพ็คเกจชนิด RPM จะมีข้อดีคือ ผู้ดูแลระบบจะสามารถใช้โปรแกรม up2date ใน 

การตรวจลอบแกไขช่องโหว่ที่เกิดขึ้นกับโปรแกรมได้ ในทางตรงกันข้าม หากผู้ดูแลระบบเลือก 

ติดตั้งโปรแกรมโดยคอมไพล์จากไฟล์ต้นฉบับด้วยตนเอง จะมีข้อดีคือโปรแกรม MySQL ที่ได้จะมี 

ความยืดหยุ่นมากกว่า ผู้ดูแลระบบสามารถเลือกออปรันและไลบรารื่ที่จะใช้งานได้ตามต้องการ

มากกว่า อย่างไรก็ตาม ไม่มีออปรันใดๆ เกี่ยวข้องกับการสร้างความปลอดภัยที่ควรได้รับการ 

พิจารณาเป็นพิเศษในการติดตั้งโปรแกรม MySQL โดยการคอมไพล์จากไฟล์ต้นฉบับ จึงไม่นำมา 

อธิบายในที่นี้ ลำหรับผู้ดูแลระบบที่ต้องการดาวน์โหลดโปรแกรม MySQL หรือตรวจสอบเวอร์ชัน 

ของโปรแกรม MySQL ท่ีจะใช้งาน สามารถหาข้อมูลได้ที่

http://www.mysql.com/downloads/index.html

ก่อนที่จะอธิบายถึงวิธีการสร้างความปลอดภัยให้โปรแกรม MySQL จะขออธิบายถึงการ 

ทำงานของโปรแกรม MySQL สักเล็กน้อย โปรแกรม MySQL ทำงานเป็นฐานข้อมูลและระบบ 

จัดการฐานข้อมูลบนเครื่องให้บริการ โดยเปิดให้ผู้ใช้งานติดต่อฐานข้อมูลผ่านพอร์ต 3306 บน 

โพรโตคอล TCP ของเครื่องให้บริการ (ค่าดีฟอลต์ของโปรแกรม) หลังจากที่สั่งให้โปรแกรม MySQL 

เริ่มต้นทำงานจะเกิดการสร้างเดมอนซื่อ mysqld ไว้รอรับการติดต่อ ซึ่งการใช้งานฐานข้อมูลทำได้ 

2 วิธีคือ การเข้าใช้ฐานข้อมูลโดยตรงผ่านโปรแกรม mysql และการใช้งานผ่านโปรแกรมท่ีเขียนขึ้น 

เพื่อใช้ติดต่อฐานข้อมูล เช่น โปรแกรมที่ถูกเขียนขึ้นด้วยภาษา PHP เป็นต้น ผู้ท่ี1จะเข้า'ใช้-งาน 

ฐานข้อมูลได้จะต้องได้รับการตรวจสอบสิทธและพิสูจน์ตัวตนผู้ใช้ ซ่ึงบัญชีรายซ่ือผู้ใข้ของโปรแกรม 

MySQL นี้แยกจากบัญชีผู้ใช้งานของระบบโดยเด็ดขาด ไม่มีความเกี่ยวข้องกันแต่อย่างใด โดยจะ 

ถูกจัดเก็บและจัดการผ่านฐานข้อมูลของ MySQL ท่ีใช้งาน นอกจากนั้น ผู้ดูแลระบบควรจะสร้าง 

ผู้ใช้งานในระบบซ่ือ mysql และกลุ่มผู้ใช้ซ่ือ mysql มารองรับการทำงานของโปรแกรม MySQL ซ่ึง 

จะอธิบายถึงการนำไปใช้ในลำดับต่อไป
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o การเร่ิมต้นใช้'งาน และการเรียกใช้งานโปรแกรม MySQL 

o ระบบและวิธีการตรวจสอบสิทธี้ของโปรแกรม MySQL 

๐  ไฟล์ล็อกของโปรแกรม MySQL

o การจัดการเกี่ยวกับเจ้าของไฟล์ที่เกี่ยวช้องกับโปรแกรม MySQL ใน

ระบบปฏิบัติการ

o ข้อควรระวังที่เกี่ยวข้องกับความปลอดภัยของโปรแกรม MySQL

โดยลรปุแล้ว โมดูลการดำเนินการของ System Admin แม้ว่าจะมิไต้พัฒนาขึ้นตามการ 

ออกแบบกระบวนงานในทั้งนี้การทำงานเพื่อรองรับหรือสนับสนุนการทำงานของอุตสาหกรรม อัน 

เป็นวัตถุประสงค์ของงานวิจัย แต่มีความสำคัญในการดำเนินการระบบ เทียบเท่ากับโมดูลอื่นๆ ใน 

ระบบ ดังจะเห็นไต้จากการให้ความสำคัญของการทำงานอย่างเป็นระบบ ระเบียบ วิธีการ และ 

เสถียรภาพการทำงานของระบบ ซ่ึง ณ ปัจจุบันได้กลายเป็นส่วนสำคัญที่ทำให้โปรแกรมสนับสนุน 

น้ัน ๆ สามารถดำเนินการไต้จรีง และตอบสนองการทำงานในระดับต่างขององค์กรไต้อย่างถูกต้อง 

ปลอดภัย โดยที่ข้อมูลถูกจัดเก็บและนำมาใช้ใต้ตรงตามแนวนโยบายที่องค์กรกำหนด
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กระบวนงานทางธุรก ิจ (Business Process)

ในการวิเคราะห์กระบวนงานทางธุรกิจ (Business Process) สำหรับการประกอบการทั่วไปนั้น จะ 

ประกอบด้วยองค์ประกอบหลัก 3 ข้ันตอน คือ

•  กระบวนการของการเริ่มดำเนินการองค์กร หรือ Setup Activities

•  กระบวนการของกิจกรรมหลัก หรือ Primary Activities

•  กระบวนการของกิจกรรมเสรืม หรือ Support Activities 

ซึ่งจะกล่าวในรายละเอียดของแต่ละกระบวนการดำเนินการต่อไป

1. กระบวนการของการเริ่มดำเน ินการองค ์กร (Setup Activities)

การวิเคราะห์ขั้นตอนต่าง ๆ ในรP ะการเริ่มดำเนินการขององค์กรจะประกอบด้วยขั้นตอน 

ย่อยต่าง  ๆ เพื่อกำหนดเงื่อนไขต่าง'ในแารประกอบกิจ่การ1ขององค์กร โดยเบื้องต้นในการก่อตั้ง 

องค์กรนั้น จะต้องมีการกำหนดกลยุทธ์ทางด้านการบริหาร ทั่งในด้านการกำหนดวิสัยทัศน์(Vision) 

ภารกิจ (Mission) และแนวทางการดำเนินงานขององค์กร เพื่อให้องค์กรได้บรรลุเป้าหมายที่ได้ตั้ง 

ไว้ นอกจากนั้นสำหรับด้านกระบวนการผลิตก็ต้องมีการกำหนดกลยุทธ์ทางด้านการผลิต

เช่นเดียวกัน ซึ่งสามารถสรุปได้เป็นขั้นต'ฝ็แต่าง  ๆ ในลักษณะของโซ่แห่งคุณค่า (Value Chain) ได้

« น ี



2 0 0

3.1.1 การกำหนด Master Item

ขั้นตอนแรกของการดำเนินการผลิตทุกรูปแบบนั้น ทุกกระบวนการผลิตจะต้องระบุ

ผลิตภัณฑ์ที่ต้องการดำเนินการผลิตก่อน โดยรายละเอียดของการระบุผลิตภัณฑ์นั้น จะต้องระบุ 

อย่างละเอียดถึงโครงสร้างทางวิศวกรรมของผลิตภัณฑ์ กล่าวคือ จะต้องระบุว่าผลิตภัณฑ์แต่ละ 

ชนิดนั้นประกอบด้วยล่วนประกอบใดบ้าง ในการผลิตผลิตภัณฑ์ชิ้นหนึ่ง ๆ จะต้องมีล่วนประกอบ 

ใด จำนวนเท่าใด หรือที่เรียกกันว่า Bill of Material มีสูตรการผลิต จะต้องมีการขึ้นรูป หรือการ 

ประกอบอย่างไร หรือ ที่เรียกกันว่า Formula รวมใปถึงแบบทางวิศวกรรม (Engineering 

Drawing) ของผลิตภัณฑ์และขึ้นล่วนต่าง  ๆ ข้อมูลทางด้านวิศวกรรมของการผลิตทั้งหมด ต้ังแต่ 

เวลามาตรฐานในการผลิต ค่าแรงงานมาตรฐาน ต้นทุนมาตรฐานของผลิตภัณฑ์แต่ละชนิดด้วย

3.1.2 การกำหนด Plant Location

ในการผลิตสำหรับองค์กรที่ต้องมีโรงงานมากกว่า 1 แห่ง หรือมีเพียงแห่งเดียวก็จำเป็นที่ 

จะต้องเลือกสถานที่ตั้งของโรงงานอย่างระมัดระวัง ซึ่งแต่ละโรงงานอาจจะเลือกใช้กลยุทธ์ในการ 

เลือกสถานที่ตั้งของโรงงานที่แตกต่างกัน บางองค์กรอาจเลือกตั้งโรงงานในแหล่งที่ใกล้วัตถุดิบ

บางองค์กรอาจเลือกตั้งโรงงานในแหล่งที่ใกล้กับผู้บริโภค ซึ่งทั้งนี้จะล่งผลให้องค์กรมีค่าใช้จ่ายใน 

การขนล่งรวมถึงค่าใช้จ่ายอื่นๆ แตกต่างกันออกไปด้วย

3.1.3 การออกแบบ Plant Design

การออกแบบผังโรงงานเพื่อการผลิต เป็นกิจกรรมสำคัญอีกอย่างหนึ่งในขั้นตอนการ

เริ่มต้นดำเนินงานด้านการผลิต ในรายละเอียดของการออกแบบผังโรงงานจะทำให้ใด้ข้อมูลต่าง  ๆ

ที่ต้องใช้ในการดำเนินงานประจำวัน โดยจะเริ่มต้นที่การระบุรายละเอียด ดังน้ี

•  ระบุวันทำงานของการดำเนินการผลิต (Shop Calendar) เพื่อให้ทราบระยะเวลา 

ดำเนินการผลิตของโรงงาน วันหยุด และวันทำงาน เพื่อนำไปใช้ในการคำนวณ 

การวางแผนการผลิตในข้ันต่อไป

•  ระบุแผนกการทำงาน (Department) ซึ่งโดยทั่วไปจะกำหนดในสถานีงาน หรือ 

Work Center ที่มีการทำงานในลักษณะคล้ายคลึงกันอยู่ภายในแผนกเดียวกัน 

แต่การระบุแผนกการทำงานอาจจะอยู่ในรูปแบบใด  ๆ ก็ได้ ขึ้นอยู่กับลักษณะการ 

ออกแบบของวิศวกรโรงงาน ข้อมูลที่ได้จากการระบุแผนกการทำงาน จะทำให้ได้



ข้อมูลเกี่ยวกับภาระงาน (Work Load) ของแผนกการทำงานนั้น ๆ

ความสามารถในการผลิตของแผนกการทำงานนั้น ๆ ซ่ึงจะนำไปใชในการคำนวณ 

การวางแผนการผลิต ในด้านกำลังการผลิตต่อไป

•  ระบุสถานีงาน (Work Center) ซึงโดยมัวไปสถานีงานที่กล่าวถึง มักจะเป็นกลุ่ม 

ของบุคคล หรือกลุ่มของเครื่องจักรที่ทำงานร่วมกัน โดยจะมีข้อมูลเกี่ยวกับเวลา 

ในการปรับตั้งเครื่องจักร เวลารอในการทำงาน จำนวนเครื่องจักร จำนวนแรงงาน 

ที่ทำงานในสถานีงานนั้น  ๆ ซึ่งสถานีงานจะเป็นข้อมูลเบื้องต้นที่ใข้ในการจัด 

ตารางการผลิต (Operation Scheduling) รวมไปถึงสามารถคำนวณและสร้าง 

รายงานสำหรับฝ่ายบริหารในการปรับปรุงการผลิตต่อไป

•  ระบุการทำงานมาตรฐาน (Standard Operation) เป็นการระบุรายละเอียดการ 

ทำงานของสถานีงานต่าง  ๆ ว่า ในแต่ละสถานีงานนั้นมีการทำงานแบบใดบ้าง 

ด้วยเครื่องจักรอะไร

•  ระบุเสันทางการทำงาน (Routing) เป็นการกำหนดรายละเอียดของการผลิตของ 

ผลิตกัณฑ์แต่ละชนิด เมื่อมีการออกแบบจนได้กระบวนการผลิตของผลิตภัณฑ์ชิ้น 

หน่ึง  ๆ แล้ว จะต้องทำการออกแบบกระบวนการผลิต (Process Design) โดยการ 

กำหนดขั้นตอนการผลิตอย่างละเอียดว่าจะต้องเริ่มต้นที่ขั้นตอนใด ไปที่ขั้นตอน 

ใด และสิ้นสุดที่กระบวนการใด แต่ละขั้นตอนจะต้องทำงานอย่างไรบ้าง โดย 

ข้อมูลจากการกำหนดเล้นทางการผลิต (Routing) นี้จะนำไปใช้ในการควบคุมการ 

ผลิตในโรงงานต่อไป

3.1.4 การออกแบบ Warehouse Design

ในการออกแบบคลังเก็บสินค้า หรือ Warehouse เป็นอีกกิจกรรมหนึ่งในการเริ่มการ 

ดำเนินการผลิตของโรงงาน เนื่องจากการออกแบบคลังเก็บสินค้านั้นมีผลต่อการคำนวณค่าใช้จ่าย 

ต่าง  ๆ ในการดำเนินงาน อีกทั้งยังมีความสัมพันธ์กับกิจกรรมต่าง  ๆ ภายในกระบวนการผลิต 

มากมาย รวมถึงกิจกรรมสนับสนุนหลักอย่างหนึ่ง คือ การขนล่งวัตถุดิบภายในโรงงาน หรือ 

Material Handling หากโรงงานใดมีการออกแบบคลังเก็บสินค้าที่ดี จะทำให้การจัดจ่ายวัตถุดิบ 

เข้าล่กระบวนการผลิตเป็นไปได้ง่าย และยังประหยัดค่าใช้จ่ายในด้านต่าง ๆ อีกด้วย
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3.2 กระบวนการของกจกรรมหล้ก (Primary Activities)

ในการวิเคราะห์กิจกรรมหลักของกระบวนการผลิตในองค์กรหนึ่ง  ๆ สามารถแบ่งกิจกรรม 

หลักได้ออกเป็นหัวข้อต่าง ๆ ในสายโซ่แห่งคุณค่า (Value Chain) ดังน้ี

รูปท่ี จ-2 Value Chain แสดงกิจกรรมหลักในองค์กร (Primary Activities)

3.2.1 กระบวนการดำเนินการเกี่ยวกับคำสั่งๆรอ (Order Handling)

การจัดการคำสั่งชื้อสินค้า (Order Handling) เป็นกระบวนงาน ซึ่งเริ่มต้นตั้งแต่ การ 

เตรียมและการเสนอราคาสินค้า (Offer Preparation)!ห้แก่ลูกค้า ซึ่งจะเป็นการตกลงเรื่อง

คุณลักษณะของสินค้า รวมไปถึงราคาของสินค้า เมื่อลูกค้าพอใจในสินค้าและราคา จะเข้'ฟู 

กระบวนการรับคำสั่งชื้อสินค้า(Order Entry) และนำความต้องการสินค้านั้นเข้าส่กระบวนการ 

ดำเนินการเกี่ยวกับคำสั่งชื้อสินค้า (Order Processing) โดยมีการตรวจสอบสินค้าสำเร็จรูปที่อยู่ 

ในคลังสินค้า และที่อยู่ในแผนการผลิต ทำการจองสินค้าในคลังสินค้า และอาจมีการการ

ตรวจสอบแผนการผลิต เพื่อทำการออกคำสั่งขาย(Sales Order) ให้แก่ฝ่ายวางแผนเพื่อที่จะ 

พิจารณาการรับคำสั่งชื้อของลูกค้าเพิ่มเติมเมื่อสินค้าไม่มีอยู่ในคลังสินค้า และแผนการผลิตใน

ขณะนั้น หลังจากนั้นจะทำการตรวจสอบและระบุวันกำหนดส่งสินค้าให้กับลูกค้า (Prepare

Shipping) และทำการออกคำสั่งส่งสินค้า(Delivery Order) ให้แก่ แผนกจัดส่งสินค้า

(Distribution) เพื่อเบิกสินค้าและจัดส่งสินค้าให้แก่ลูกค้า นอกจากนี้ยังรวมไปถึงการติดตาม

สถานะของคำสั่งชื้อ ไปจนถึงผลจากการส่งสินค้าให้แก่ลูกค้า



3.2.2 กระบวนการวางแผนการผลิต (Production Planning)
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เป็นกระบวนงานที่ทำหน้าที่ในการรวบรวมข้อมูลต่าง  ๆ และนำมาคำนวณเป็นแผนการ 

ผลิต เพื่อจัดส่งให้ฝ่ายผลิตนำไปใช้งานได้อย่างเหมาะสม โดยในกระบวนงานส่วนนี้จะทำการ 

วางแผนเริ่มต้นตั้งแต่ การวางแผนการผลิตหลัก (Master Plan) เป็นการวางแผนการผลิตสินค้า 

สำหรับ sales order ที่ได้รับมาจากฝ่ายจัดการคำลังซือ การวางแผนความต้องการ

(Requirement Plan, RP) เป็นการคำนวณความต้องการใช้วัสดุ (Material Requirement Plan, 

MRP) และความต้องการกำลังการผลิต (Capacity Requirement Plan, CRP) เพ่ือรองรับแผนการ 

ผลิตหลักให้มีกำลังการผลิตและชิ้นส่วนในการผลิตเพียงพอกับแผนการผลิตหลัก และการ

ตรวจสอบความพร้อมของใบสั่งผลิต เป็นการตรวจสอบสถานะคงคลังว่ามีวัตถุดิบหรือชิ้นส่วน

เพียงพอก่อนออกใบสั่งผลิตให้กับฝ่ายผลิต กระบวนงานในส่วนนี้ยังรวมไปถึง การออกเอกสาร 

ความต้องการซือวัสดุ (Purchase Requisition) เพื่อจัดส่งไปยังแผนกจัดซื้อทำการสั่งซื้อวัสดุใน 

การผลิต การจองวัตถุดิบคงคลังจากฝ่ายสินค้าคงคลังที่ใช้ในการผลิตสำหรับใบสั่งผลิตแต่ละใบ

และการออกใบสั่งผลิตยังฝ่ายผลิตเพื่อให้นำไปจัดตารางการดำเนินงานผลิตต่อไป นอกจากนี้ยัง 

รวมถึงการทบทวนแผนการผลิต หรือการวางแผนการผลิต เมื่อเกิดเหตุการณ์ต่าง ๆ ที่ไม่คาดหมาย 

เกิดข้ึน เช่น ในกรณีที่ไม่สามารถทำการจัดซื้อวัตถุด ิบ เพ่ือใช้ในการผลิตตามแผนการผลิตที่วางไว้ 

หรือในกรณีที่มีการยกเลิกหรือ เพิ่มคำสั่งผลิตอย่างกะทันหัน

3.2.3 กระบวนการจัดส ัอ (Purchasing)

เป็นกระบวนงานในส่วนที่เกี่ยวข้องกับการจัดซื้อต่าง  ๆภายในองค์กร โดยจะได้รับเอกสาร 

ความต้องการขอซื้อวัตถุดิบต่าง  ๆ จากฝ่ายท่ีต้องการขอให้ส่ังซื้อ เม่ือได้รับใบขอให้ส่ังซ้ือ

(Purchase Requisition) ในกรณีที่เป็นการสั่งซื้อที่ไม่เคยสั่งซื้อมาก่อน จะมีการประเมินราคา 

สินค้าที่ทำการสั่งซื้อ โดยทำการออกใบขอให้เสนอราคา (Request for quotation^ปยังผู้1ขาย 

หากเป็นสินค้าปกติ ฝ่ายจัดซื้อจะดำเนินการติดต่อผู้ขาย ตามคุณลักษณะของสินค้าที่ต้องทำการ 

ส่ังซ้ือ จากนั้นเป็นการออกใบสั่งซื้อ (Purchase Order) รวมถึงการรับการยืนยันคำสั่งซื้อ (Vendor 

Acknowledgement) และทำสัญญาจัดส่งกับผู้ขาย เพื่อใช้ในการตรวจรับสินค้าที่จะจัดส่งมาจาก 

ผู้ขาย ณ วันและเวลาตามที่ตกลงกันไว้ หรือหากผู้ขายไม่สามารถส่งสินค้าได้ตามที่กำหนดไว้ใน 

ใบส่ังซ้ือ ทั้งในด้านวันเวลา ปรมาณที่ทำการสั่งโดยอาจเสนอการจัดส่งเป็นครั้ง ทางฝ่ายจัดซื้อ 

พิจารณาว่า อยู่ในเกณฑ์ที่ยอมรับได้หรือไม่ หากสามารถยอมรับได้จะแจ้งการเปลี่ยนแปลงโดยส่ง 

เอกสารที่เกี่ยวข้องไปยังฝ่ายที่เกี่ยวข้องกับการรับ หากไม่สามารถยอมรับได้จะติดต่อไปยังฝ่ายวาง



แผนการผลิต โดยเอกสารการเปลี่ยนแปลงการสั่งซื้อ เพื่อตัดสินใจดำเนินการต่อไป

นอกจากนั้นฝ่ายจัดซื้อยังมีหน้าที่ในการติดต่อผู้ขายในกรณีต่าง ๆอีก เช่น สินค้าที่ได้รับไม่ตรงตาม 

สัญญาที่ระบุไว้ หรือสินค้าที่ได้รับไม่ได้มาตรฐานคุณภาพตามที่กำหนดไว้ โดยออกใบคืนเปลี่ยน 

หรือยกเลิกส่งไปให้กับผู้ขาย และยังมีหน้าที่ในการเก็บรวบรวมข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับการจัดซื้อต่าง 

 ๆ เพื่อใช้เป็นประโยชน์ในการวิเคราะห์ และสามารถจัดทำการสั่งซื้อได้อย่างมีประสิทธิภาพต่อไป

3.2.4 กระบวนการการรับสินค้าเข ้า (Receiving Inventory)

ในวันและเวลาที่มีการทำสัญญาจัดส่งสินค้า หรือ วัตถุดิบจากผู้ขาย ฝ่ายสินค้าคงคสังจะ 

ทำหน้าที่ในการตรวจรับสินค้าให้ตรงตามเอกสารสัญญาจัดซื้อที่ได้รับจากฝ่ายจัดซื้อ และฝ่าย

ควบคุมคุณภาพจะทำหน้าที่ในการส่มตรวจสอบคุณภาพสินค้าที่ได้รับจากผู้ขายว่าได้คุณภาพ 

ตามมาตรฐานที่กำหนดไว้หรือไม่ ในกรณีที่ฝ่ายสินค้าคงคลังหรือฝ่ายควบคุมคุณภาพพบว่าสินค้า 

ที่จัดส่งมาจากผู้ขายไม่ตรงตามที่ระบุไว้ในสัญญาจัดซื้อ จะทำการแจ้งไปยังฝ่ายจัดซื้อเพื่อ

ดำเนินการติดต่อประลานงานกับผู้ขายต่อไป

3.2.5 กระบวนการจัดตารางการผสิตระยะ สั่น (Detailed Scheduling)

ในกระบวนงานส่วนนี้จะทำการรับใบคำสั่งผลิตจากฝ่ายวางแผนการผลิต มาดำเนินการ 

ในการจัดตารางการผลิตให้เหมาะสมกับกำสังการผลิตในสถานีงานต่าง  ๆ ทั้งในส่วนของกำสังการ 

ผลิตของเครองจักรที่มีอยู่ และกำลังการผลิตของแรงงานในสถานนีงานนั้น ๆ โดยจะใช้หลักการใน 

การจัดตารางการผลิตระยะสั้นในรูปแบบต่าง  ๆ เช่น Longest Processing Time (LPT), Early 

Due Date (EDD), Shortest Total Processing Time (STPT) เป็นต้น โดยผลสัพธ์ทีได้จากการจัด 

ตารางการผลิต คือ แผนภูมิที่แสดงลำดับการทำงานของสถานีงาน หรือ เครื่องจักรหนึ่ง ๆ ในรูป 

ของแผนภูมิที่เรียกว่า Gantt chart

3.2.6 กระบวนการควบคุมการผสิตระดับโรงงาน (Shop Floor Control)

กระบวนงานในส่วนนี้จะนำผลลัพธ์จากการจัดตารางการผลิตมาทำการประเมินให้ 

เหมาะสม และออกเป็นชุดเอกสารใบสั่งผลิต (Work order Document) เช่น ใบสั่งผลิต (Work 

Order) ใบแสดงขั้นตอนการผลิต (Routing Sheet) ใบจ่ายงาน (Dispatching List) เป็นต้น รวมไป 

ถึงการออกเอกสารแจ้งไปยังฝ่ายสินค้าคงคลังเพื่อทำการเบิกวัตถุดิบ การออกเอกสารการเบิก



เครืองมือและอุปกรณ์จากฝ่ายสินค้าคงคลัง รวมไปถึงฝ่ายควบคุมการผลิตนี้จะทำหน้าที่

จัดการวัตถุดิบในกรณีที่ฝ่ายสินค้าคงคลังไม่สามารถจัดหาวัตถุดิบไค้ตามเอกสารขอเบิกวัตกุดิบ 

จากคลังด้วย เช่น การขอโอนวัตถุดิบจากฝ่ายที่เกี่ยวข้อง หรือ การเปลี่ยนแปลงตารางการผลิต 

ระยะลัน เป็นต้น หลังจากออกชุดเอกสารใบลังผลิตเพื่อดำเนินการผลิตในโรงงานแล้ว

กระบวนงานในลิวนของการควบคุมการผลิตระดับโรงงานนี้ยังรวมไปถึง การติดตามความก้าวหน้า 

ของการดำเนินงานในแต่ละชุดใบลังผลิต (Order Progress) การรวบรวมข้อมูลจริงที่เกิดขึ้น 

ระหว่างการผลิต เช่น ข้อมูลเกี่ยวกับ1ช่ัวโมงแรงงานท่ีใช้ในการผลิต เวลาสูญเสียระหว่างการผลิต 

เช่น เวลารอ เวลาซ่อมแซมเครื่องจักรต่าง  ๆ ปริมาณวัตถุดิบที่ใข้ในการผลิตจริง ของเลียที่เกิดขึ้น 

ระหว่างกระบวนการผลิต เพื่อดำเนินการจัดทำเป็นรายงานในรูปแบบต่าง ๆ เช่น การจัดทำ 

รายงานต้นทุนสินค้ามาตรฐาน การจัดทำรายงานประสิทธิภาพของเครื่องจักร หรือ รายงาน 

ประสิทธิภาพในการทำงานของแรงงานในสถานีงานต่าง  ๆ ให้ฝ่ายบริหารพิจารณาในการปรับปรุง 

กระบวนการผลิตในโรงงานต่อไป

3.2.7 กระบวนการจ ัดเก ็บส ินค ้าสำเร็จรูปเข ้าส ่คล ัง (Finish Good Inventory)

กระบวนงานในลิวนนี้จะเกิดขึ้นเมื่อฝ่ายผลิตดำเนินการผลิตสินค้าจนได้สินค้าสำเร็จรูป 

ตามคำลังผลิตที่ได้รับมาจากฝ่ายวางแผนการผลิตเรียบร้อยแล้ว ฝ่ายผลิตจะออกเอกสารแจ้งไปยัง 

ฝ่ายสินค้าคงคลัง และฝ่ายควบคุมคุณภาพเพื่อดำเนินการตรวจสอบสินค้าสำเร็จรูป ก่อนท่ีจะทำ 

การเก็บเข้าคลังเพื่อรอการจัดลิงให้กับลูกค้าต่อไป

3.2.8 กระบวนการการจัดส่งส ินค ้า (Distribution)

กระบวนงานในลิวนนี้จะแยกออกเป็น 2 ลิวนใหญ่ๆ คือ ลิวนการเริ่มดำเนินการเกี่ยวกับ 

การขนลิง (Set Up Distribution System) และลิวนการดำเนินงาน (Operation Distribution) โดย 

ในลิวนการเริ่มดำเนินการจะนำข้อมูลต่างๆของลูกค้า เช่น สถานที่ที่ต้องลิงของ การพยากรณ์ 

ปริมาณการขนลิง ความถี่ของการขนลิง เป็นต้น มาจากฝ่ายขาย และนำข้อมูลด้านนโยบายของ 

บริษัท เพื่อมาวางแผนการจัดการการขนลิงในด้านต่างๆ ให้สามารถตอบสนองความต้องการของ 

ลูกค้า โดยมืต้นทุนที่เหมาะสมได้

ในการวางแผนการจัดการการขนลิง จะต้องทำการวางแผนเกี่ยวกับ การกำหนดระดับการ 

ให้บริการลูกค้า(Service Level) จำนวนและสถานที่ตั้งของศูนย์กลางการกระจายสินค้า เลือก 

รูปแบบวิธีการขนลิงและการให้บริการด้านการขนลิง และการกำหนดเล้นทางการขนลิง สำหรับใน
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ส่วนของการดำเนินงานจะเริมจากการรับคำสั่งซอ (Sale Order) มาจากฝ่ายการจัดการคำสั่ง 

ซือ แล้วนำมาจัดเสั่นทางการจัดส่งสินค้าให้ลูกค้า และนำข้อมูลสถานที่จัดเก็บสินค้าจากฝ่าย

คสั่งสินค้า มาทำการวางแผน การนำสินค้าออกจากชั้น การบรรจุ และการจัดเรียงสินค้า ใน 

กระบวนการการจัดส่งสินค้าในแต่ละวัน โดยจะมีการคำนวณเกี่ยวกับเสั่นทางการจัดส่งสินค้ๆ แ ล ะ  

รูปแบบของการจัดส่งสินค้าที่เหมาะสมไปยังลูกค้าแต่ละราย ตามที่ได้รับแจ้งตามใบคำสั่งซ ื้อ ข อ ง  

ลูกค้าต่อไป

3.3 กระบวนการของก ็จกรรมสน ับสน ุน (Support Activities)

การวิเคราะห์กิจกรรมที่เกิดขึ้นในส่วนของกิจกรรมสนับลนุนนั้น ในที่นี้จะกล่าวถึงกิจกรรม 

ที่เกิดขึ้นเพื่อสนับสนุนในกระบวนการผลิตเท่านั้น ไม่รวมถึงกิจกรรมในส่วนของการจัดการด้านอื่น 

 ๆ เช่น การจัดการด้านการเงิน การจัดการด้านการบัญชี หรือ การจัดการทรัพยากรบุคคล เป็นต้น 

ซึ่งสามารถวิเคราะห์ได้ตามโซ่แห่งคุณค่า (Value Chain) ดังน้ี

รูปท่ี จ-ร Value Chain แสดงกิจกรรมสนับสนุนในองค์กร (Support Activities)

3.3.1 กระบวนการจัดการด้านคุณ ภาพ (Quality Management)

เป็นกระบวนงานดำเนินการสนับสนุนในกระบวนการผลิต เพ่ือรับรองว่าวัตถุดิบที่ใช้ในการ 

ผลิตและสินค้าสำเร็จรูปที่ได้จากกระบวนการผลิตมีมาตรฐาน ถูกต้องตามแบบทางวิศวกรรมที่

ออกแบบไว้ นอกจากนั้นยังมีการเก็บข้อมูลคุณภาพในด้านต่าง ๆ เพื่อใช้ในการจัดทำรายงานเข้าส่ 

ฝ่ายบริหาร เพื่อประเมินผลการทำงาน และใช้ไนการดำเนินการปรับปรุงกระบวนการทำงานให้ได้ 

มาตรฐานและมีประสิทธิภาพต่อไป

3.3.2 กระบวนการจัดการด้านการบำรุงรักษา (Maintenance)

เป็นกระบวนงานดำเนินการในด้านการวางแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรที่ใช้ใน 

กระบวนการผลิต ซึ่งโดยทั่วไปมักจะเป็นการวางแผนบำรุงรักษาแบบเซิงป้องกัน (Preventive



Maintenance) กล่าวคือ มีการวางแผนการบำรุงรักษาล่วงหน้าตามระยะเวลา มากกว่าที่จะรอ 

ให้เครืองจักรเสียจนไม่สามารถทำงานได้จึงนำมาช่อมแซมแกใฃ ซึ่งกระบวนงานในด้านนี้จะล่งผล 

กระทบต่อการวางแผนการผลิตและการจัดตารางการผลิต เน่ืองจาก ในเวลาที่ทำการบำรุงรักษา 

เครองจักรใด  ๆ เครื่องจักรนั้นก็จะต้องหยุดการทำงานและไม่สามารถทำงานได้ ดังน้ัน ใน 

กระบวนงานการวางแผนการผลิต หรือ การจัดตารางการผลิตจะต้องคำนึงถึงเวลาที่ใช้ไนการ

บำรุงรักษาเครื่องจักรนี้ด้วย

3.3.3 กระบวนการจัดการสินค ้าคงคล้ง (Inventory Management)

กระบวนงานล่วนนี้เป็นการจัดการสินค้าคงคลังทั้งในล่วนของวัตถุดิบ เครื่องมือ อุปกรณ์ 

รวมไปถึงสินค้าสำเร็จรูปที่อยู่ในความรับผิดชอบของฝ่ายสินค้าคงคลังด้วย การดำเนินงานใน

กระบวนงานนี้จะทำการจัดเตรียม การรับสินค้าที่ล่งมาจากผู้ขาย ทำการตรวจนับตามใบสั่งซื้อจาก 

ฝ่ายจัดซ้ือ และทำการจัดเก็บเข้าคลัง การจัดเตรียม การรับสินค้าสำเร็จรูปจากฝ่ายผลิต ทำการ 

ตรวจนับและทำการจัดเก็บเข้าคลังเพื่อรอการจัดล่งต่อไป จัดเตรียมข้อมูลปริมาณสินค้าสำเร็จรูป 

คงคลังเพื่อให้ฝ่ายขายดำเนินการตรวจลอบและทำสัญญาซื้อขายกับลูกค้าได้ จัดเตรียมข้อมูล

สถานะสินค้าคงคลังและทำการ Update อยู่เสมอ เพ่ือให้ฝ่ายวางแผนการผลิตนำข้อมูลไปใช้ใน 

จัดเตรียมแผนการผลิต แผนความต้องการวัสดุและออกเอกสารความต้องการซื้อวัสดุที่ไม่มีในคลัง 

ไปยังฝ่ายจัดซ้ือ เพื่อทำการจัดซื้อเข้าคลังต่อไป รวมไปถึงการจัดจ่ายวัตถุดิบที่ใข้ในการผลิตไปยัง 

หน่วยผลิต หรือ สถานีงานต่าง  ๆ ตามเอกสารใบเบิกวัตถุดิบจากฝ่ายผลิต การจัดจ่ายเครื่องมือ 

และอุปกรณ์ตามเอกสารใบเบิกเครื่องมือและอุปกรณ์จากฝ่ายผลิต รวมไปถึงการจัดจ่ายเครื่องมือ 

วัด หรือสารทดสอบสำหรับฝ่ายควบคุมคุณภาพอีกด้วย

ในการวิจัยครั้งนี้จะครอบคลุมรายละเอียดในล่วนของ กระบวนการจัดชี่เอ(Purchasing) 

เท่านั้น เพื่อแสดงความสัมพันธ์ของกระบวนงานนี้กับกระบวนงานอื่น  ๆ ท้ังในล่วนของ

กระบวนงานเอกสาร ข้อมูล และระบบสารสนเทศที่เกี่ยวข้อง ดังภาพ
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ภาคผนวก ฉ

ข ้อม ูลนำเข ้าและตารางผลการทำงานของโปรแกรม

(Implementation Data)



รายภารวู้ตถ ุดบท ี่ใช ้

item no name description type LT purchase policy

R4001XXX000 กระดาษแข็ง กระดาษแข็ง RM 2 1200,2400 รีม

R4003XRE000 กระดาษปะนอกสีแดง กระดาษปะนอกสีแดง RM 1.5 5000 แผ่น

R4003XGR000 กระดาษปะนอกสีเขียว กระดาษปะนอกสีเขียว RM 1.5 5000 แผ่น

R4004XSK000 กระดาษปะนอกสีดำลายสก็อตใหญ่ กระดาษปะนอกสีดำลายสก็อตใหญ่ RM 1.5 5000 แผ่น

R4005FXX000 กระดาษปะในfoolscapพิมพ์ตัวอักษร กระดาษปะในfoolscapพิมพ์ตัวอักษร RM 1.5 5000 แผ่น

R4005SXX000 กระดาษปะใน A5 พิมพ์ตัวอักษร กระดาษปะใน A5 พิมพ์ตัวอักษร RM 1.5 5000 แผ่น

R4006FRE000 กระดาษปะใน Foolscapsnaแผนที่สีแดง กระดาษปะใน Foolscaps*ายแผนที่สีแดง RM 1.5 5000 แผ่น

R4006FGR000 กระดาษปะใน Foolscaps*ายแผนที่สีเขียว กระดาษปะใน Foolscapsnyแผนท่ีสีเขียว RM 1.5 5000 แผ่น

R4006FBL000 กระดาษปะใน Foolscapsnüแผนที่สีนํ้าพน กระดาษปะใน Foolscapsnüแผนที่สีนํ้าพน RM 1.5 5000 แผ่น

R4006SRE000 กระดาษปะใน A5®ายแผนที่สิแดง กระดาษปะใน A5snü แผนที่สีแดง RM 1.5 5000 แผ่น

R4006SGR000 กระดาษปะใน A50ายแผนที่สีเขียว กระดาษปะใน A5snü แผนท่ีสีเขียว RM 1.5 5000 แผ่น

R4008XXX000 ตาไก่ABC ตาไก่ABC RM 1.5 5000 แผ่น

R4009XXX000 ฉลาก ฉลาก RM 1.5 5000 แผ่น
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item no name description type LT purchase policy

R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก หูแฟ้มพลาสติก RM 1.5

C4001XBK000 พลาสติกPVCสีดำ พลาสติกPVCสีดำ RM 8

C4001XRE000 พลาสติกPVCสีแดง พลาสติกPVCสีแดง RM 8

C4006XXX000 เหล็กฉาก7 มม. เหล็กฉาก7 มม. RM 8

C4007MOR000 แผ่นแฟ้มสีสัม A/4 แผ่นแฟ้มสีส์ม A/4 RM 8

B4011XXX000 กล่องลูกฟูกแบบกล่อง31*43*11.5 cm กล่องลูกฟูกแบบกล่อง 31*43*11.5 cm RM 2 300 ใบ

B4015XXX000 กระดาษโฆษณายี่ห้อ N กระดา.ษโฆษณายี่ห้อ N RM 1.5

B4016XXX000 กระดาษเทdex กระดาษเทdex RM 1.5

B4019XXX000 ถุงพลาสติกโอพ ีพ ีแ*14น้ิว ถุงพลาสติก โอพ ีพ ีแ*14 น้ิว RM 1.5 100 กก.

B4021XXX000 ถุงพีพี4.5*8 น้ิว ลำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มแขวน 1*10 ถุงพีพี4.5*8 น้ิว ลำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มแขวน 1*10 RM 1.5 100 กก.

B4022XXX000 ถุงพีพธี*11 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มแขวน 1*50 ถุงพีพธี*11 น้ิว ลำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มแขวน 1*50 RM 1.5 100 กก.
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item no name description Type

พ 4001XXX000 กระดาษคู่ กระดาษคู่ WIP

พ 4002MXX000 กระดาษตัดแล้ว A4 กระดาษตัดแล้ว A4 WIP

พ 4009MRE000 กระดาษปะแล้ว รุ่น 001 A4 สีแดง กระดาษปะแล้ว รุ่น 001 A4 สีแดง WIP

พ  4010MBK000 กระดาษปะแล้ว รุ่น 002 A4 สีดำ กระดาษปะแล้ว รุ่น 002 A4 สีดำ WIP

พ  4011XOR000 ห่วงพลาสติก สีล้ม ห่วงพลาสติก ลีล้ม WIP

พ 4012XXX000 ห่วงเหล็ก ห่วงเหล็ก WIP

พ 4013LXX000 ลิ้นแฟ้มยาว ลิ้นแฟ้มยาว WIP

พ 4013SXX000 ลิ้นแฟ้มสัน ลิ้นแฟ้มสั้น WIP

พ  4014MXX000 ตะขอแฟ้ม A4 ตะขอแฟ้ม A4 WIP

พ 4014FXX000 ตะขอแฟ้ม F/C ตะขอแฟ้ม F/C WIP

พ 4015XXX000 สันแฟ้ม สันแฟ้ม WIP
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Item no name description type Route sheet

A4099FGR050 แฟ้มแขวนรุ่น99 foolscap ลีเขียว1*50ตราA แฟ้มแขวนรุ่น99 foolscap ลีเขียว1*50ตราA FG RT0001

A4099FGRT50 แฟ้มแขวนรุ่น99 foolscap ลีเขียว1*50+น.'ท่นตราA แฟ้มแขวนรุ่น99 foolscap ลีเขียว!*50+แท่นตราA FG RT000!

H4022MOR010 แฟ้มแขวนรุ่น22 A4 ลีล ีม!*10ตราF1 แฟ้มแขวนรุ่น22 A4 ล ีล ีม !* !0ตราH FG RT000!

H4022MOR050 แฟ้มแขวนรุ่น22 A4 ลีลี'ม1 *50ตราH แฟ้มแขวนรุ่น22 A4 ล ีส ัม1 *50ตราH FG RT000!

H4022MORT50 แฟ้มแขวนรุ่น22 A4 ลีสัม1*50+แท่น ตราH แฟ้มแขวนรุ่น22 A4 ลีลี'ม!*50+แท่น ตราH FG RT000!

H4011FOR010 แฟ้มแขวนรุ่น!1 foolscap ล ีล ี'ม !*!0ตราH แฟ้มแขวนรุ่น!! foolscap ล ีล ี'ม!*!0ตราH FG RT000!

H4011FOR050 แฟ้มแขวนรุ่น!1 foolscap ลีลี'มใ*50ตราH แฟ้มแขวนรุ่น!! foolscap ล ีล ี'ม!*50ตราH FG RT000!

H4011FORT50 แฟ้มแขวนรุ่น!! foolscap ลีลีม!*50+แท่นตราแ แฟ้มแขวนรุ่น!! foolscap ลีลี'ม!*50+แท่นตราแ FG RT000!

H4003SBK003 แฟ้ม ABC รุ่น003 A5ลีดำ1X3ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น003 A5ลีดำ!x3ตรา H FG RT0003

H4003SBK006 แฟ้ม ABC รุ่น003 A5ลีด ำ !X6ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น003 A5Sดำ!x6ตรา H FG RT0003

H4004FBK000 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscapลีดำ ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscapลีดำ ตรา Fl FG RT0002

H4004FBK001 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscapลีดำ!X1 ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscapลีด ำ !x! ตรา H FG RT0003

H4004FBK003 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscapลีดำใx3ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscapลีดำ!x3ตรา FI FG RT0003

H4004FBK006 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscapลีด ำ !x6ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscapลีด ำ !X6ตรา H FG RT0003

H4004FBL003 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap^นํ้าเงิน!x3ตรา \-\ แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscapลีน ํ้าเง ิน!x3ตรา H FG RT0003
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H4004FBL006 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap!นํ้าเงิน1x6ตรา Fl แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap!lih เงิน1x6ตรา FI FG RT0003

H4004FGR001 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap! เขียว 1x1 ตรา Fl แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap!เขียว 1x1 ตรา FI FG RT0003

H4004FGR003 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap!เขียว 1x30*1รา Fl แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap!เขียว 1x30*1 รา FI FG RT0003

H4004FGR006 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap!เขียว 1x60*1รา Fl แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap!เขียว 1x60*1 รา FI FG RT0003

H4004FOR003 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap!ส์'ม 1xรตรา Fl แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap!^ม^3ตรา H FG RT0003

H4004FOR006 แฟ้ม ABC รุ่น004 foo lscap!!^ 1x6ตรา Fl แฟ้ม ABC รุ่น004 foo lscap !!^^6ตรา FI FG RT0003

H4004FRE006 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap!แดง 1x6Rรา Fl แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap! แดง 1x6wรา FI FG RT0003

H4004MBK000 แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !ดำ ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !ดำ ตรา H FG RT0002

H4004MBK001 แฟ้ม ABC รุ่น004 A4! ดำ 1x1 ตรา FI แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !ดำ1x1 ตรา FI FG RT0003

H4004MBK003 แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !ดำ 1x3wรา FI แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !ดำ 1x3ตรา FI FG RT0003

H4004MBK006 แฟ้ม ABC รุ่น004 A4!ดำ1x6ตรา FI แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !ดำ 1x6wรา FI FG RT0003

H4004MBL003 แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !lin เงิน1x3ตรา FI แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !lin  เงิน1x3ตรา FI FG RT0003

H4004MBL006 แฟ้ม ABC รุ่น004 A4!lih  เงิน1x6ตรา FI แฟ้ม ABC รุ่น004 A4!lin  เงิน1x6ตรา FI FG RT0003

H4004MGR003 แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !เขียว 1x30*1รา FI แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !iฃียว 1x3ตรา FI FG RT0003

H4004MGR006 แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !เขียว 1x60*1 รา FI แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !เขียว 1x6wรา FI FG RT0003

214



item no name description type Route sheet

H4004MOR006 แฟ้ม ABC รุ่น004 A4^$ม 1x6ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น004 A4®ส์ม 1x6wรา FI FG RT0003

H4004MRE001 แฟ้ม ABC รุ่น004 A4Üแดง 1x1 ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 lแดง 1x1 ตรา H FG RT0003

H4004MRE003 แฟ้ม ABC รุ่น004 A 4 !แดง 1x3Rรา H แฟ้ม ABC รุ่น004 A4Sแดง1x3ตรา FI FG RT0003

H4004MRE006 แฟ้ม ABC รุ่น004 A4«แดง1x6ตรา Fi แฟ้ม ABC รุ่น004 A4สีแดง-1x6ตรา FI FG RT0003

H4111MBK001 แฟ้ม clear holder ร ุ่น แ 1 A4 สีดำ 1*1ตราH แฟ้ม clear holder รุ่น111 A4 สีดำ 1*1ตราH FG RT0003

H4111MBL000 แฟ้ม clear holder รุ่น111 A4 สีนํ้าเงิน ตราH แฟ้ม clear holder รุ่น111 A4 สีนำเงิน ตราH FG RT0002

H4111MBL001 แฟ้ม clear holder ร ุ่น แ 1 A4 สีนํ้าเงิน 1*1ตราFI แฟ้ม clear holder รุ่น111 A4 สีนํ้าเงิน 1*1 ตราH FG RT0003

H4111MGR001 แฟ้ม clear holder รุ่น111 A4 สีเขียว 1*1ตราFI แฟ้ม clear holder รุ่นท 1 A4 สีเขียว 1 *1 ตราH FG RT0003

H4111MRE001 แฟ้ม clear holder รุ่น111 A4 สีแดง 1 *1 ตราFI แฟ้ม clear holder รุ่น111 A4 สีแดง 1*1ตราH FG RT0003

L4222MBK001 แฟ้ม clear holder รุ่น222 A4 สีดำ 1*1ตราL แฟ้ม clear holder รุ่น222 A4 สีดำ 1*1ตราL FG RT0003

L4222MBL001 แฟ้ม clear holder รุ่น222 A4 สีนํ้าเงิน 1*1ตราL แฟ้ม clear holder รุ่น222 A4 สีนํ้าเงิน 1*1ตราL FG RT0003

L4222MGR001 แฟ้ม clear holder รุ่น222 A4 สีเขียว 1*1ตราL แฟ้ม clear holder รุ่น222 A4 สีเขียว 1*1 ตราL FG RT0003

L4222MRE001 แฟ้ม clear holder รุ่น222 A4 สีแดง 1 *1 ตราL แฟ้ม clear holder รุ่น222 A4 สีแดง 1*1ตราL FG RT0003

N4055FBL010 แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีนํ้าเงิน1*10ตราN แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีนํ้าเงิน1*10ตราN FG RT0001

N4055FBL012 แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีนํ้าเงิน1*12ตราN แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีนํ้าเงิน1*12ตราผ FG RT0001
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N4055FBLT50 แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สินํ้าเงิน1*5อ+แท่นตราผ แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีนํ้าเงิน1*50+แท่นตราN FG RT0001

N4055FGR010 แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีเขียว1*1อตร'าผ แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สิเขียว1*1อตร'าผ FG RT0001

N4055FGR050 แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีเขียว1*5อตร'าผ แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีเขียว1*50ตราผ FG RT0001

N4055FGRT50 แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีเขียว1*5อ+แท่นตราผ แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สิเขียว1*5อ+แท่นตราผ FG RT0001

N4055FOR050 แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีส์ม1*50ตราผ แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สิส์ม1*50ตราผ FG RT0001

N4055FORT50 แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap ส ีส ์ม1*5อ+แท,นตราN แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap ส ิส ์ม1*5อ+แท่นตราผ FG RT0001

N4055FYE010 แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีเหลือง1*10ตราN แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีเหลือง1*1อตร'าผ FG RT0001

N4055FYE012 แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีเหลือง1*12ตราN แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีเหลือง1*12ตราN FG RT0001

N4055FYE050 แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีเหลือง1*50ตราผ แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สิเหลือง1*50ตราผ FG RT0001

N4055FYET50 แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีเหลือง1*50+แท่นตราN แฟ้มแขวนรุ่น55 foolscap สีเหลือง1*50+แท่นตราN FG RT0003

N4005SBK001 แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีดำ 1x1 ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สิดำ 1x1 ตรา N FG RT0003

N4005SBK003 แฟ้ม ABC รุ่นออ5 A5 สีดำ1x3ตรา N แฟ้ม ABC รุ่นออ5 A5 สิดำ1x3ตรา N FG RT0003

N4005SBK006 แฟ้ม ABC รุ่นออ5 A5 สิดำ1x6ตรา N แฟ้ม ABC รุ่นออ5 A5 ลีดำน6ตรา N FG RT0003

N4005SBL003 แฟ้ม ABC รุ่นออ5 A5 สีนํ้าเงิน1x3ตรา N แฟ้ม ABC รุ่นออ5 A5 สีนํ้าเงิน1x3ตรา N FG RT0003

N4005SBL006 แฟ้ม ABC รุ่นออ5 A5 สี'นาเงิน 1x6ตรา N แฟ้ม ABC รุ่นออ5 A5 สินํ้าเงิน1x6ตรา N FG RT0003

N4005SGR001 แฟ้ม ABC รุ่นออ5 A5 สีเขียว 1x1 ตรา N แฟ้ม ABC รุ่นออ5 A5 สิเขียว 1x1 ตรา N FG RT0003

N4005SGR003 แฟ้ม ABC รุ่นออ5 A5 สีเขียวน3ตรา N แฟ้ม ABC รุ่นออ5 A5 สีเขียว1x3ตรา N FG RT0003
ro
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N4005SGR006 แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีเขียว 1x6wรา N แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีเขียว 1x601 รา N FG RT0003

N4005SOR001 แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีสี’ม1x1 ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีส์'ม1X1 ตรา N FG RT0003

N4005SOR003 แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีส์ม 1x3PIรา N แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีส์ม 1x3ตรา N FG RT0003

N4005SOR006 แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 ลีสัม 1x6ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีสัม 1x601 รา N FG RT0003

N4005SRE001 แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีแดง1x1 ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีแดง1x1 ตรา N FG RT0003

N4005SRE003 แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีแดง1x3ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีแดง1x3ตรา N FG RT0003

N4005SRE006 แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีแดง 1x601รา N แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 สีแดง 1x601 รา N FG RT0003

N4003MBK001 แฟ้ม clear holder รุ่น003 A4 สีดำ 1*1ตราN แฟ้ม clear holder รุ่น003 A4 สีดำ 1*1ตราN FG RT0003

N4003MBL001 แฟ้ม clear holder รุ่น003 A4 สีนํ้าเงิน 1 *1 ตราN แฟ้ม clear holder รุ่น003 A4 สินํ้าเงิน 1*1ตราN FG RT0003

N4003MRE001 แฟ้ม clear holder รุ่น003 A4 สีแดง 1*1ตราN แฟ้ม clear holder รุ่น003 A4 สีแดง 1*1 ตราN FG RT0003

N4004FBK000 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีดำ ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีดำ ตรา N FG RT0002

N4004FBK001 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap ลีดำ 1x1 ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีดำ 1x1 ตรา N FG RT0003

N4004FBK003 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สิดำ1x3ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีดำ1x3ตรา N FG RT0003

N4004FBK006 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีดำ 1x601 รา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีดำ 1x601 รา N FG RT0003

N4004FBL003 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีนํ้าเงิน1x3ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีนํ้าเงิน1x3ตรา N FG RT0003

N4004FBL006 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีนํ้าเงิน1x6ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีนํ้าเงิน1x6ตรา N FG RT0003

N4004FGR003 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีเขียว 1x3wรา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีเขียว 1x301 รา N FG RT0003

ro
-ง



item no name description type Route sheet

N4004FGR006 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีเขียว1x6wรา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap ส ีเข ียว^6ตรา N FG RT0003

N4004FOR003 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap ส ีส ์ม1x3ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap ส ีส ์ม1x3wรา N FG RT0003

N4004FOR006 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap ส ีส ์ม1x6ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap ส ีส ์ม1x6ตรา N FG RT0003

N4004FRE001 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีแดง 1x1 ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีแดง 1x1 ตรา N FG RT0003

N4004FRE003 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีแดง1x3ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีแดง 1x3wรา N FG RT0003

N4004FRE006 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีแดง1x6ตรา N แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap สีแดง 1x6Rรา N FG RT0003

N4002MBK001 แฟ้ม clear holder รุ่น002 A4 สีดำ 1*1ตราN แฟ้ม clear holder รุ่น002 A4 สีดำ 1*1ตราN FG RT0003

N4002MBL001 แฟ้ม clear holder รุ่น002 A4 ส ีน ํ้าเง ิน1*1ตราN แฟ้ม clear holder รุ่น002 A4 สี'นาเงิน 1*1 ตราN FG RT0003

N4002MGR001 แฟ้ม clear holder รุ่น002 A4 สีเขียว 1*1ตราN แฟ้ม clear holder รุ่น002 A4 สีเขียว 1*1 ตราN FG RT0003

N4002MRE000 แฟ้ม clear holder รุ่น002 A4 สีแดง ตราN แฟ้ม clear holder รุ่น002 A4 สีแดง ตราN FG RT0011

N4002MRE001 แฟ้ม clear holder รุ่น002 A4 สีแดง 1*1ตราN แฟ้ม clear holder รุ่น002 A4 สีแดง 1*1ตราN FG RT0003

ro 
๐ว
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item component component description qty

H4003SBK000

พ 4005SBK000 กระดาษปะแล้ว รุ่น 401 A5 ลีดำ 1

C4006XXX000 เหล็กฉาก/ มม. 0.01

พ 4012XXX000 ห่วงเหล็ก 1

C4005XXX000 ตัวล็อคกระดาษ 1

C4004XXX000 คลิป ABC 3" 1

H4003SBK003

H4401SBK000 แฟ้ม ABC รุ่น401 A5ลีดำ ตรา H 48

B4026XXX000 ถุง rl ล์ม 13*31 16

B4008XXX000 กล่องลูกฟูก34*54.5*37 cm. 1

H4003SBK006

H4401SBK000 แฟ้ม ABC รุ่น401 A5ลีดำ ตรา H 48

B4026XXX000 ถุงฟิล์ม 13*31 8

B4008XXX000 กล่องลูกฟูก34*54.5*37 cm. 1

H4004FBK000

พ 4005FBK000 กระดาษปะแล้ว รุ่น 004F/C ลีดำ 1

C4006XXXOOO เหล็กฉาก/ มม. 0.01

พ 4012XXX000 ห่วงเหล็ก 1

C4005XXX000 ตัวล็อคกระดาษ 1

C4004XXX000 คลิป ABC 3" 1

H4004FBK001

H4004FBK000 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscap«ดำ ตรา H 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 24

B4006XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*51*36.5 cm 1

H4004FBK003

H4004FBK000 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscapลีดำ ตรา H 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 8

B4006XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*51*36.5 cm 1

H4004FBK006

H4004FBK000 แฟ้ม ABC รุ่น004 foolscapลีดำ ตรา H 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 4

B4006XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*51*36.5 cm 1
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item component component description qty

H4004MBK000

พ 4005MBK000 กระดาษปะแล้ว รุ่น H004 A4 ลีดำ 1

C4006XXX000 เหล็กฉาก7 มม. 0.01

พ 4012XXX000 ห่วงเหล็ก 1

C4005XXX000 ตัวล็อคกระดาษ 1

C4004XXX000 คลิป ABC 3" 1

H4004MBK001

H4004MBK000 แฟ้ม ABC รุ่น004 A4ลีดำ ตรา H 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 24

B4006XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*51*36.5 cm 1

H4004MBK003

H4004MBK000 แฟ้ม ABC รุ่น004 A4ลีดำ ตรา H 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 8

B4006XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*51*36.5 cm 1

H4004MBK006

H4004MBK000 แฟ้ม ABC รุ่น004 A4ลีดำ ตรา H 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 4

B4006XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*51*36.5 cm 1

N4005SBK000

พ 4006SBK000 กระดาษปะแล้ว รุ่น 601 ร ลีดำ 1

C4006XXX000 เหล็กฉาก7 มม. 0.01

พ 4012XXX000 ห่วงเหล็ก 1

C4005XXX000 ตัวล็อคกระดาษ 1

C4004XXX000 คลิป ABC 3” 1

N4005SBK001

N4005SBK000 แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 ลีดำ ตรา N 48

B4026XXX000 ถุงฟิล์ม 13*31 48

B4007XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*56*41 cm 1

N4005SBK003

N4005SBK000 แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 ลีดำ ตรา N 48

B4026XXX000 ถุงฟิล์ม 13*31 16

B4007XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*56*41 cm 1

N4005SBK006 N4005SBK000 แฟ้ม ABC รุ่น005 A5 ลีดำ ตรา N 48
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item component component description qty

N 4005SBK 006 B4026XXX000 ถุงฟิล์ม 13*31 8

B4007XXX000 กล่องล ูกฟ ูก41.5*56*41 cm 1

N 4004FBK 000

พ 4006FB K 000 กระดาษปะแล้ว รุ่น 004F/C  สีดำ 1
C4006XXX000 เหล็กฉาก7 มม. 0 .0 1

พ 4 0 1 2 X X X 0 0 0 ห่วงเหล็ก 1

C4005XXX000 ตัวล ็อคกระดาษ 1

C4004XXX000 คลิป ABC 3" 1

N4004FBK001

N4004FBK 000 แฟ้ม ABC รุ่น004 fo o lscap  สีดำ ตรา N 24

B4003XXX000 ถ ุงฟ ิล ์ม3 นิ้ว (20*79*510 M) 24

B4009XXX000 กล่องล ูกฟ ูก43*56.5*37 cm 1

N4004FBK 003

N4004FBK 000 แฟ้ม ABC รุ่น004 fo o lscap  สีดำ ตรา N 24

B4003XXX000 ถ ุงฟ ิล ์ม3 นิ้ว (20*79*510 M) 8

B4009XXX000 กล่องล ูกฟ ูก43*56.5*37 cm 1

N4004FBK 006

N4004FBK 000 แฟ้ม ABC รุ่น004 fo o lscap  สีดำ ตรา N 24

B4003XXX000 ถ ุงฟ ิล ์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 4

B4009XXX000 กล่องล ูกฟ ูก43*56.5*37 cm 1

พ 4001XXX000
R4001XXX000 กระดาษแข็ง 2

B4002XXX000 กาว 0.01
พ 4002FXX000 พ 4001XXX000 กระดาษคู่ 0 .25
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รายกา?แสดงส่วนป?ะกอบ BOM (แฟ้มแขจน)

item component component description qty

A 0099FG R 010

B4001XXX000 กาวยาง 0.01
B4011XXX000 กล่องลูกฟ ูกแบบกล่อง 31*43*11.5 cm 1
B4016XXX000 กระดาษเทdex 50
B4019XXX000 ถุงพลาสติก โ อ พ ีพ ีแ * 14 น้ิว 5

B4021XXX000
ถุงพ ีพ ี4.5*8 นิ้ว สำหรับใล่อ ุปกรณ ์แฟ ้มเขวน 
1*10

5

C 4007FG R 000 แผ่นแฟ้มสีเข ียว F 50
R4021XXX000 ห ูแฟ ้มพลาสติก 50
พ 4013LXX000 ล ิ้นแฟ ้มยาว 50
พ 4014FXX000 ตะขอแฟ้ม F/C 100

A 0099FG R 050

B4001XXX000 กาวยาง 0.01
B4004XXX000 ถุงพิเล์ม19*19 นิ้ว ใส่แท่นโชว์ 1
B4011XXX000 กล่องลูกฟ ูกแบบกล่อง 31*43*11.5 cm 1
B4016XXX000 กระดาษเทdex 50
B4019XXX000 ถุงพลาสติก โอพีพ ี11*14 นิ้ว 1
B4022XXX000 ถุงพ ีพ ี6*11 นิ้ว สำหรับใส่อ ุปกรณ ์แฟ้มเขวน 1*50 1
C 4007FG R 000 แผ่นแฟ้มสีเข ียว F 50
R4021XXX000 ห ูแฟ ้มพลาสติก 50
พ 4013LXX000 ล ิ้นแฟ ้มยาว 50
พ 4 0 1 4 F X X 0 0 0 ตะขอแฟ้ม F/C 100

A 0099FGRT50

B4001XXX000 กาวยาง 0.01
B4004XXX000 ถุงพิเล์ม19*19 นิ้ว ใส่แท่นโชว์ 1
B4016XXX000 กระดาษ เทdex 50
B4019XXX000 ถุงพลาสติก โอพีพ ี11*14 น้ิว 50
B4022XXX000 ถุงพ ีพ ี6*11 น ิ้วสำหรับใส ่อ ุปกรณ ์แฟ ้มเขวน 1*50 1

B4024XXX000 กล่องล ูกฟ ูกแบบแท ่นโชว์31*43*17.5 cm 1
B4025XXX000 แท่นโชว์ 1
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item component component description qty

C 4007FG R 000 แผ่นแฟ้มสีเข ียว F 50
A 0099FG RT50 R4021XXX000 หูแฟ ้มพลาสติก 50

พ 4013LXX000 ล ิ้นแฟ ้มยาว 50
พ 4014FXX000 ตะขอแฟ้ม F/C 100
B4001XXX000 กาวยาง 0.01
B4011XXX000 กล่องลูกฟ ูกแบบกล่อง 31*43*11.5 cm 1
B4016XXX000 กระดาษเทd ex 50
B4019XXX000 ถุงพลาสติก โ อ พ ีพ ีแ *14 นิ้ว 5

H 4099M O R010
B4021XXX000

ถุงพ ีพ ี4.5*8 นิ้ว สำหรับใล่อ ุปกรณ ์แฟ้มเขวน 
1*10 .

5

C 4007M O R 000 แผ่นแฟ้มสีส์ม A/4 50
R4021XXX000 หูแฟ ้มพลาสติก 50
พ 4013SXX000 ลิ้นแฟ้มสัน 50
พ 4014M XX000 ตะขอแฟ้ม A4 100
B4001XXX000 กาวยาง 0.01
B4011XXX000 กล่องลูกฟ ูกแบบกล่อง 31 *43*11.5 cm 1
B4016XXX000 กระดาษ เกd ex 50

H 4022M O R050
B4019XXX000 ถ ุงพลาสต ิกโอพ ีพ ี11*'14น้ิว 1
B4022XXX000 ถุงพ ีพ ี6*11 นิ้ว สำหรับใล่อ ุปกรณ ์แฟ้มเขวน 1*50 1
C 4007M O R 000 แผ่นแฟ้มสีสัม A/4 50
R4021XXX000 หูแฟ ้มพลาสติก 50
พ 4013SXX000 ลิ้นแฟ้มสัน 50
พ 4014MXX000 ตะขอแฟ้ม A4 100
B4001XXX000 กาวยาง 0.01
B4004XXX000 ถุง:ฟ ิล ์ม19*19 นิ้ว ใส่แท่นโชว์ 1

H4022M ORT50 B4016XXX000 กระดาษเทdex 50
B4019XXX000 ถุงพลาสต ิกโอพี'พ ี1 1 * 1 4 น้ิว 50
B4022XXX000 ถุงพ ีพ ี6*11 นิ้ว สำหรับใส่อ ุปกรณ ์แฟ้มเขวน 1*50 1

B4024XXX000 กล่องล ูกฟ ูกแบบแท่นโชว์31*43*17.5 cm 1
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item component component description qty

B4025XXX000 แท่นโชว์ 1

H4022M ORT50
C 4007M O R 000 แผ่นแฟ้มสีสัม A/4 50
R4021XXX000 หูแฟ ้มพลาสติก 50
พ 4013SXX000 ลิ้นแฟ้มสัน 50
พ 4014M XX000 ตะขอแฟ้ม A4 100
B4001XXX000 กาวยาง 0.01
B4011XXX000 กล่องลูกฟ ูกแบบกล่อง 31*43*11.5 cm 1
B4016XXX000 กระดาษเทd ex 50
B4019XXX000 ถุงพลาสติก โอพีพ ี11*14 น้ิว 5

H 4011FO R 010
B4021XXX000

ถุงพ ีพ ี4.5*8 นิ้ว สำหรับใล่อ ุปกรณ ์แฟ ้มเขวน 
1*10

5

C 4007FO R 000 แผ่นแฟ้มสีส์ม F 50
R4021XXX000 หูแฟ ้มพลาสติก 50
พ 4013LXX000 ล ิ้นแฟ ้มยาว 50
พ 4014FXX000 ตะขอแฟ้ม F/C 100
B4024XXX000 กล่องล ูกฟ ูกแบบแท่นโชว์31*43*17.5 cm 1
B4025XXX000 แท่นโชว์ 1

H 4011FORT50 C 4007FO R 000 แผ่นแฟ้มสีสัม F 50
R4021XXX000 หูแฟ ้มพลาสติก 50
พ 4013LXX000 ล ิ้นแฟ ้มยาว 50
พ 4014FXX000 ตะขอแฟ้ม F/C 100
B4001XXX000 กาวยาง 0.01
B4014XXX000 กล่องลูกฟ ูกแบบ 1*12 26*42*27 cm 1
B4016XXX000 กระดาษเทd ex 50

N 4055FBL010 B4019XXX000 ถ ุงพ ลาสต ิกโอพ ีพ ีาา*1 4 น้ิว 5

B4021XXX000
ถุงพ ีพ ี4.5*8 นิ้ว สำหรับใล่อ ุปกรณ ์แฟ้มเขวน 
1*10

5

C 4007FB L000 แผ่นแฟ้มฟ้า F 50
R4021XXX000 หูแฟ ้มพลาสติก 50
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item component component description qty

N4055FBL010
R4022FXX000 ตะขอแฟ้มเหล็ก F 100
พ 4013LXX000 ล ิ้นแฟ ้มยาว 50
B4001XXX000 กาวยาง 0.01
B4005XXX000 กล่องบรรจุ'!*12 6
B4014XXX000 กล่องลูกฟูกแบบ 1*12 26*42*27 cm 1

N 4055FBL012
B4016XXX000 กระดาษเทdex 72
B4019XXX000 ถ ุงพลาสต ิกโอพ ีพ ี11*'14นิ้ว 6
C4007FBL000 แผ่นแฟ้มฟ้า F 72
R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก 72
R4022FXX000 ตะขอแฟ้มเหล็ก F 154
พ 4013LXX000 ลิ้นแฟ ้มยาว 72



รายทา?แฟึพงส่วนป?ะกอบ BOM (แฟ้ม clear holder)

item component component description qty

H 4111 MBK000

R4013XXX000 แผ่นพลาสติกอ ัดซองอัดซองนามบัตร 0.01
R4014XXX000 ฟอร์ยทอง 0.01
R4019XXX000 ซองพลาสติก 6
R4018XBK000 ตาไก่ลายปกดำ 2
R4020XXX000 กระดาษนามบ ัตร 1
พ 4007M BK 000 กระดาษปะแล้ว รุ่น H 111 A4 สีดำ 1
พ 4015XXX000 อันแฟ้ม 1

H 4111 MBK001
H 4111MBK000 แฟ้ม c le a r  ho lder ร ุ่น แ 1 A4 ส ีด ำ ต ร า H 1
B4016XXX000 กระดาษเทd ex 1

H 411 1 MBK012
H 4111MBK001 แฟ้ม c lea r  ho lder รุ่น111 A4 สีดำ 1*1ตราH 12
B4010XXX000 กล ่องล ูกฟ ูก17.5*34.5*26.5 T

L4222M BK000

R4015XXX000 แผ่นพลาสติกอ ัดซองทำกระเป ๋า 1
R4016XXX000 แผ่นพลาสติกอัดซองหุ้มปก 1
R4014XXX000 ฟอร์ยทอง 0.01
R4019XXX000 ซองพลาสติก 6
R4018XBK000 ตาไก่ลายปกดำ 2
พ 4008M BK 000 กระดาษปะแล้ว รุ่น LT444 A4 สีดำ 1
พ 4015XXX000 อันแฟ้ม 1

L4222MBK001
L4444M BK000 แฟ้ม c lea r  ho lder รุ่น444  A4 สีดำ ตราL 1
B4016XXX000 กระดาษเทd ex 1

L4222M BK012
L4444MBK001 แฟ้ม c lea r  ho lder รุ่น444 A4 สีดำ 1*1ตราL 12
B4010XXX000 กล ่องล ูกฟ ูก17.5*34.5*26.5 1

N 4001MBK000

R4013XXX000 แผ่นพลาสติกอ ัดซองอัดซองนามบัตร f
R4014XXX000 ฟอร์ยทอง 0.01
R4019XXX000 ซองพลาสตก 6
R4018XBK000 ตาไก่ลายปกดำ 2

R4020XXX000 กระดาษนามบ ัตร 1
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item component component description qty

N4001MBKOOO
C4003SXX000 คลิป3ห่วงเล็ก T
พ 4009M BK 000 กระดาษปะแล้ว รุ่น 620 A4 สีดำ 1

N4001MBK001
N4620M BK000 แฟ้ม c lea r  ho lder รุ่น620 A4 สีดำ ตราN 1
B4018XXX000 ถุงพลาสติก พ ีพ ี'!2*18 น้ิว 1

N4001M BK012
N4620MBK001 แฟ้ม c lea r  ho lder รุ่น620 A4 สีดำ 1*1ตรา N 12
B4010XXX000 กล ่องล ูกฟ ูก17.5*34.5*26.5 1

N4002MBK001

R4013XXX000 แผ่นพลาสติกอ ัดซองอัดซองนามบัตร 1
R4014XXX000 ฟอร์ยทอง 0.01
R4019XXX000 ซองพลาสติก 6
R4018XBK000 ตาไก่ลายปกดำ 2
R4020XXX000 กระดาษนามบ ัตร 1
C4003LXX000 คลิปรห่วงใหญ่ 1
พ 4009M BK 000 กระดาษปะแล้ว รุ่น 620 A4 สีดำ T
N4002M BK000 แฟ้ม c lea r  ho lder รุ่น002 A4 สีดำ ตราN 1
B4018XXX000 ถุงพลาสติก พ ีพ ี12*18 น้ิว 1

N4002M BK012
N4002MBK001 แฟ้ม c lea r  ho lder รุ่น002 A4 สีดำ 1 *1 ตราN 12
B4010XXX000 กล ่องล ูกฟ ูก17.5*34.5*26.5 1

พ 4001XXX000
B4002XXX000 กาว 0.01
R4002XXX000 กระดาษแข็ง 2

พ 4002M XX000 พ 4001XXX000 กระดาษคู่ 0 .25
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ผ ู้ขายว ัตถ ุตบต ่าง ๆ

supplier no item no item description

SP0001 R4003XRE000 กระดาษปะนอกสีแดง
SP0001 B4015XXX000 กระดาษโฆษณ าย ี่ห ้อผ
SP0001 B4016XXX000 กระดาษเทd ex
SP0001 R4003XBL000 กระดาษปะนอกสีน ํ้าเง ิน
SP0001 R4003X G R000 กระดาษปะนอกสีเข ียว
SP0001 R4003XO R000 กระดาษปะนอกสีสี'ม
SP0001 R4003X PB000 กระดาษปะนอกลายจ ุดส ีน ํ้าเง ิน
SP0001 R 4003X PG 000 กระดาษปะนอกลายจ ุดส ีเข ียว
SP0001 R4003XPK000 กระดาษปะนอกลายจุดสีดำ
SP0001 R 4003X PO 000 กระดาษปะนอกลายจุดส ีส ์ม
SP0001 R4003X PR000 กระดาษปะนอกลายจุดส ีแดง
SP0001 R4004XBK000 กระดาษปะนอกส ีดำลายลก ็อตใหญ ่
SP0001 R4004XBK000 กระดาษปะนอกส ีดำลายเมฆดำแบบม ัน
SP0001 R4005FXXX000 กระดาษปะในขนาดfo o ls c a p s มพ ์ต ัวอ ักษร H
SP0001 R4005MXX000 กระดาษปะในขนาด A4 พ ิมพ์ต ัวอ ักษร H
SP0001 R4005SXX000 กระดาษปะในขนาด A5 พ ิมพ์ต ัวอ ักษร H
SP0001 R4006FBL000 กระดาษปะในขนาด F o o lscap » ายแผนท ี่ส ีน ํ้าเง ิน
SP0001 R 4006FG R 000 กระดาษปะในขนาด F o o lsc a p » ™ แผนที่ส ีเขียว
SP0001 R 4006FO R 000 กระดาษปะในขนาด F o o lsc a p » ™ แผนที่สีสี'ม
SP0001 R4006FRE000 กระดาษปะในขนาด F o o lsc a p » ายแผนที่ส ีแดง
SP0001 R4006SBL000 กระดาษปะในขนาด A 5 » ™ แผนที่ส ีน ํ้าเงิน
SP0001 R 4006SG R 000 กระดาษปะในขนาด A 5 » ™ แผนที่ส ีเขียว
SP0001 R 4006SO R 000 กระดาษปะในขนาด A 5»ายแผนที่ส ีห ้ม
SP0001 R 4006SR E000 กระดาษปะในขนาด A 5»ายแผนที่ส ีแดง
SP0001 R4007XXX000 กระดาษส ันกลางเล ็ค;ซี»
SP0001 R4009XXX000 ฉลากแฟ้ม
SP0001 R4012XXX000 ฉลากส ันกลางย ี่ห ้อN
S P 0002 R4001XXX000 กระดาษแข็ง
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supplier no item no item description

S P 0002 R4002XXX000 กระดาษแข็ง
S P 0003 R4001XXX000 กระดาษแข็ง
S P 0003 R4002XXX000 กระดาษแข็ง
S P 0004 R4010XBK000 พลาสต ิกทำส ันกลางPVC ลายเรียบสีดำ
S P 0004 R4010XPT000 พลาสต ิกทำส ันกลางPVC ม ีลาย ตัดแล้ว
S P 0004 R4011XXX000 พลาสติกอัดซอง
S P 0005 B4001XXX000 กาวยาง
S P 0005 B4002XXX000 กาว
S P 0006 B4001XXX000 กาวยาง
S P 0006 B4002XXX000 กาว
S P 0007 B4005XXX000 กล่องบรรจุ1*12
S P 0007 B4006XXX000 กล่องล ูกฟ ูก41.5*51*36.5 cm
S P 0007 B4007XXX000 กล่องล ูกฟ ูก41.5*56*41 cm
SP0007 B4008XXX000 กล่องล ูกฟ ูก34*54.5*37 cm .
S P 0007 B4009XXX000 กล่องล ูกฟ ูก43*56.5*37 cm
S P 0007 B4010XXX000 กล ่องล ูกฟ ูก17.5*34.5*26.5
S P 0007 B4011XXX000 กล ่องล ูกฟ ูกแบบกล ่อง31*43*11.5 cm
S P 0007 B4012XXX000 กล่องลูกฟูกแบบกล่องบรรจุ 1*50 31*43*11.5 cm
S P 0007 B4013XXX000 กล่องลูกฟ ูกแบบ 1*10 26*43*23 cm
S P 0007 B4014XXX000 กล่องลูกฟ ูกแบบ 1*12 26*42*27 cm
S P 0007 B4024XXX000 กล่องล ูกฟ ูกแบบแท่นโชว์31 *43*17.5 cm
S P 0008 B4005XXX000 กล่องบรรจุ1*12
S P 0008 B4006XXX000 กล่องล ูกฟ ูก41.5*51*36.5 cm
S P 0008 B4007XXX000 กล่องล ูกฟ ูก41.5*56*41 cm
S P 0008 B4008XXX000 กล่องล ูกฟ ูก34*54.5*37 cm .
S P 0008 B4009XXX000 กล่องล ูกฟ ูก43*56.5*37 cm
S P 0008 B4010XXX000 กล ่องล ูกฟ ูก17.5*34.5*26.5
S P 0008 B4011XXX000 กล่องลูกฟ ูกแบบกล่อง 31*43*11.5 cm
S P 0008 B4012XXX000 กล่องลูกฟูกแบบกล่องบรรจุ 1*50 31*43*11.5 cm
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supplier no item no item description

S P0008 B4013XXX000 กล่องลูกฟ ูกแบบ 1*10 26*43*23 cm
S P 0008 B4014XXX000 กล่องลูกฟ ูกแบบ 1*12 26*42*27 cm
S P 0008 B4024XXX000 กล่องลูกฟูกแบบแท่นโชว์ 31*43*17.5 cm
S P 0009 B4003XXX000 ถ ุงฟ ิล ์ม3 น ิ้ว (20*79*510 M)
S P 0009 B4004XXX000 ถ ุงฟ ิล ์ม19*19 นิ้ว ใส่แท่นโชว์
S P0009 B4017XXX000 ถุงพลาสติก พ ีพ ี10.5*15 น้ิว
S P0009 B4018XXX000 ถุงพลาสติก พ ีพ ี12*18 น้ิว
S P0009 B4019XXX000 ถุงพลาสติก โอพีพ ี11*14 น้ิว
S P 0009 B4020XXX000 ถ ุงโ อ พ ีพ ีแ .5*17+L3
S P 0009 B4021XXX000 ถ ุงพ ีพ ี4.5*8 นิ้ว สำหรับใส่อ ุปกรณ ์แฟ้มเขวน 1*10
S P 0009 B4022XXX000 ถ ุงพ ีพ ี6*11 นิ้ว สำหรับใส่อ ุปกรณ ์แฟ้มเขวน 1*50
S P 0009 B4023XXX000 ถ ุงพ ีพ ี15*22 นิ้ว สำหรับใส ่อ ุปกรณ ์แฟ ้มเขวน+แท ่นโชว์1*10
S P 0010 B4003XXX000 ถ ุงฟ ิล ์ม3 นิ้ว (20*79*510 M)
S P 0010 B4004XXX000 ถ ุงฟ ิล ์ม19*19 นิ้ว ใส่แท่นโชว์
S P 0010 B4017XXX000 ถุงพลาสติก พ ีพ ี10.5*15 น้ิว
S P 0010 B4018XXX000 ถุงพลาสติก พ ีพ ี12*18 น้ิว
S P 0010 B4019XXX000 ถุงพลาสติก โอพีพี-11*14 น้ิว
S P 0010 B4020XXX000 ถ ุงโ อ พ ีพ ีแ .5*17+L3
S P 0010 B4021XXX000 ถุงพ ีพ ี4.5*8 นิ้ว สำหรับใส่อ ุปกรณ ์แฟ้มเขวน 1*10
S P 0010 B4022XXX000 ถ ุงพ ีพ ี6*11 นิ้ว สำหรับใส่อ ุปกรณ ์แฟ้มเขวน 1*50
S P 0010 B4023XXX000 ถ ุงพ ีพ ี15*22 นิ้ว สำหรับใส ่อ ุปกรณ ์แฟ ้มเขวน+แท ่นโชว์1*10
S P 0013 C4004XXX000 คลิป ABC 3"
S P 0013 C4005XXX000 ต ัวล ็อคกระดาษ
S P 0014 C4006XXX000 เหล ็กฉาก7 มม.
SP0016 C 4007M O R 000 แผ่นแฟ้มสีล ์ม A/4
S P 0016 C 4007FO R 000 แผ่นแฟ้มสีล ์ม F
S P 0016 C 4007F G R 000 แผ่นแฟ้มสีเข ียว F
S P 0016 C 4007FB L 000 แผ่นแฟ้มฟ ้า F
S P 0016 C 4007FR E 000 แผ่นแฟ้มแดง F
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supplier no item no item description

S P 0018 R4008XXX000 ตาไก่ABC
S P 0018 R4018XBK000 ตาไก่ลายปกดำ
S P 0019 R4008XXX000 ตาไก่ABC
S P 0019 R4018XBK000 ตาไก่ลายปกดำ
S P 0015 R4014XXX000 ฟอ?ยทอง
SP0021 R4013XXX000 แผ่นพลาสติกอ ัดซองอัดซองนามบัตร
SP0021 R4015XXX000 แผ่นพลาสติกอ ัดซองทำกระเป ๋า
SP0021 R4016XXX000 แผ่นพลาสติกอัดซองหุ้มปก
SP0021 R4017XXX000 พลาสติกทำปก
SP0021 R4019XXX000 ซองพลาสติก
SP0021 R4020XXX000 กระดาษนามบ ัตร
SP0021 R4021XXX000 หูแฟ ้มพลาสติก
SP0021 R 4021FXX000 ห ูแฟ ้มพลาสติก F
S P0017 R4022FXX000 ตะขอแฟ้มเหล็ก F
S P0020 C4001XBK000 พ ลาส ต ิกPVCสีดำ
S P0020 C4001X RE000 พ ลาส ต ิกPVCสีแดง
S P0020 C 4001X G R000 พ ลาส ต ิกPVCสีเขียว
S P0020 C4001XBL000 พ ลาส ต ิกPVCสีน ํ้าเงิน
S P0015 C4002XXX000 ซองพลาสติก
SP0021 B4025XXX000 แท่นโชว์
S P 0013 C4003SXX000 คลิป3ห่วงเล ็ก
S P0013 C4003LXX001 คลิป3ห่วงใหญ่
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ข้อมูลการขอให้ต้งๆโอส่วนเบ๋ึองต้น
pr_ท 0 dept issued_date pr_type

PR 0003 พัสดุ 9 /4/48 norm al
PR 0004 พัสดุ 9/4/48 norm al
PR0005 วางแผน 3/1/48 norm al
PR0006 วางแผน 4/1/48 norm al
PR0007 วางแผน 4/1/48 norm al
PR 0008 วางแผน 5/1/48 norm al
PR0009 ;างแผน 6/1/48 norm al
PR 0010 วางแผน 7/1/48 norm al
P R 0011 วางแผน 10/1/48 norm al
PR0012 ;างแผน 10/1/48 norm al
PR 0013 วางแผน 11/1/48 norm al
PR 0014 วางแผน 13/1/48 norm al
PR0015 วางแผน 14/1/48 norm al
PR 0016 พัสดุ 18/1/48 norm al
PR0017 วางแผน 19/1/48 norm al
PR0018 วางแผน 20/1/48 norm al
PR0019 วางแผน 28/1/48 norm al
PR0020 วางแผน 29/1/48 norm al
PR0021 วางแผน 11/4/48 norm al
PR 0022 วางแผน 11/4/48 norm al

ข ้อม ูลการขอให ้ส ์งส ัอส ่วนรายละเอ ึยด

pr_ท0 item_no quantity wanted_date unit_price price

PR 0003 C4001XBK000 1200 8/2/2005 2000 2400000
PR0003 C4001X R E000 1000 8/2/2005 2000 2000000
PR0004 C4005XXX000 5000 15/5/2005 200 1000000
PR0004 C4006XXX000 300 10/5/2005 500 150000
PR0005 B4014XXX000 300 15/1/2005 11.6 3480



pr_ท0 item_no quantity wanted_date unit_price price

PR 0006 R4005SXX000 5000 8/1/2005 1.5 7500
PR 0007 B4022XXX000 60 10/1/2005 62 3720
PR 0008 B4015XXX000 3000 10/1/2005 1 3000
PR 0009 R4008XXX000 500000 11/1/2005 0 .05 25000
PR 0010 B4020XXX000 20000 14/1/2005 0.77 15400
P R 0011 R4006FBL000 5000 14/1/2005 1.5 7500
P R 0011 R 4006FRE000 3000 14/1/2005 1.5 4500
PR0012 B4021XXX000 30000 17/1/2005 0 .53 15900
PR0012 B4022XXX000 20000 17/1/2005 0 .53 10600
PR 0013 R 4006SG R 000 500 15/1/2005 1.5 750
PR0014 R4003XG R000 10000 18/1/2005 1 10000
PR0014 R4006FG R000 5000 18/1/2005 1.5 7500
PR 0015 R4003XRE000 10000 19/1/2005 1 10000
PR 0015 R4006FRE000 5000 19/1/2005 1.5 7500
PR0016 B4021XXX000 30 24/1 /2005 68 2040
PR 0016 B4022XXX000 30 24/1 /2005 62 1860
PR0016 B4023XXX000 100 24/1 /2005 62 6200
PR0017 R4004XSK000 150000 28/1 /2005 1 150000
PR0017 R4005FXX000 75000 28/1/2005 1.5 112500
PR0017 R 4006SG R 000 8000 28/1 /2005 1.15 9200
PR 0017 R4009XXX000 15000 28/1 /2005 0.35 5250
PR 0018 B4001XXX000 6 24/1/2005 62 372
PR 0018 B4002XXX000 3000 24/1 /2005 8.5 25500
PR0019 R4006FBL000 5000 5/2/2005 1.5 7500
PR 0020 B4016XXX000 5000 5/2/2005 0.35 1750
PR0021 R4009XXX000 5000 5/2/2005 0 .35 1750
PR0022 B4OO1XXXOO0 2000 15/2/2005
PR0022 B4004XXX000 50000 15/2/2005



ข้อมูลการออกใบส์งร่ี!อ
po_ท0 item_no pr_ ท 0 quantity discount net_ น nit total wanted_date

P00001 C4001X B K 000 PR 0003 1200 0 2000 24 00 00 0 8/2/48
P00001 C 4001X R E000 PR 0003 1000 0 2000 20 00 00 0 8/2/48
P 0 0 0 0 2 R4005SXX 000 PR 0006 5000 0 1.5 7500 8/1/48
P 0 0 0 0 3 B4015XXX000 PR 0008 3000 0 1 3000 10/1/48
P 0 0 0 0 3 R4008XXX000 PR 0009 50 0 0 0 0 0 0 .05 25000 11/1/48
P 0 0 0 0 4 R 4006FB L000 P R 0011 5000 0 1.5 7500 14/1/48
P 0 0 0 0 4 R 4006FR E 000 PR0011 3000 0 1.5 45 00 14/1/48
P 0 0 0 0 5 B4022XXX000 PR 0007 60 0 62 3720 10/1/48
P 0 0 0 0 6 B4021XXX000 PR 0012 30 00 0 0 0 .53 15900 17/1/48
P 0 0 0 0 6 B4022XXX000 PR 0012 20 00 0 0 0 .53 10600 17/1/48
P 0 0 0 0 7 R 4006S G R 000 PR 0013 500 0 1.5 750 15/1/48
P 0 0 0 0 8 R4003X G R 000 PR 0014 10000 0 1 10000 18/1/48
P 0 0 0 0 8 R 4006FG R 000 PR 0014 5000 0 1.5 7500 18/1/48
P 0 0 0 0 9 R4003X RE000 PR 0015 10000 0 1 10000 19/1/48
P 0 0 0 0 9 R 4006FR E 000 PR 0015 5000 0 1.5 7500 19/1/48
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po_ ท 0 item_no pr_ท0 quantity discount net_นnit total wanted_date

P 0 0 0 1 0 R4004XSK000 PR 0017 150000 0 1 150000 28 /1 /48
P 0 0 0 1 0 R4005FXX000 PR 0017 75000 0 1.5 37 50 0 28 /1 /48
P 0 0 0 1 0 R 4006SG R 000 PR 0017 8000 0 1.15 9200 28 /1 /48
P 0 0 0 1 0 R4009XXX000 PR 0017 15000 0 0.35 5250 28 /1 /48

po_ท0 issued_date lastrevise_date status supplier_no close_date purchase_policy

P 00 00 1 9/4 /48 c lo se SP0001 8/2/48 5000
P 0 0 0 0 2 3/1/48 c lo se SP0001 15/1 /48 min 50 00  .ใบ
P 0 0 0 0 3 5/1/48 c lo se SP0001 11/1 /48 m u st QC
P 0 0 0 0 4 8/1/48 c lo se SP0001 14/1 /48 m ust q c
P 0 0 0 0 5 6/1/48 c lo se S P 000 9 10/1 /48 m u st q c
P 0 0 0 0 6 10/1/48 c lo se S P 000 9 17/1 /48 m u st q c
P 0 0 0 0 7 9/1/48 c lo se SP0001 15/1 /48 min 5000
P 0 0 0 0 8 11/1/48 c lo se SP0001 18/1 /48 min 5000
P 0 0 0 0 9 12/1/48 c lo se SP0001 19/1/48 min 5000
P 0 0 0 1 0 15/1/48 c lo se SP0001 28 /1 /48 min 5000
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ขอ้มลูการรับของตามการส์ง์สัอ
po_ท0 item_no receive qty receive date receive no

P 00001 C4001XBK000 1200 8/2/2005 RC 0010
P 00 00 1 C4001X RE000 1000 8/2/2005 RC 0010
P 0 0 0 0 2 R4005SXX000 5000 10/1 /2005 RC0001
P 0 0 0 0 3 B4015XXX000 3000 10/1 /2005 RC 0002
P 0 0 0 0 3 R4008XXX000 500000 11/1 /2005 RC 0002
P 0 0 0 0 4 R4006FBL000 5000 14/1 /2005 RC 0003
P 0 0 0 0 4 R4006FRE000 3000 14/1 /2005 RC 0003
P 0 0 0 0 5 B4022XXX000 60 10/1 /2005 RC 0004
P 0 0 0 0 6 B4021XXX000 30000 17/1 /2005 RC 0005
P 0 0 0 0 6 B4022XXX000 20000 17/1 /2005 RC 0005
P 0 0 0 0 7 R 4006SG R 000 500 16/1 /2005 RC 0006
P 0 0 0 0 8 R4003XG R000 9000 18/1 /2005 RC 0007
P 0 0 0 0 8 R 4006FG R 000 '5 0 0 0 18/1 /2005 RC0007
P 0 0 0 0 9 R4003XRE000 10000 19/1 /2005 RC 0008
P 0 0 0 0 9 R 4006FRE000 5000 19/1 /2005 RC 0008
P 0 0 0 1 0 R4004XSK000 140500 28/1 /2005 RC 0009
P 0 0 0 1 0 R4005FXX000 75000 29 /1 /2005 R C 0011
P 0 0 0 1 0 R 4006SG R 000 8000 28 /1 /2005 RC 0009
P 0 0 0 1 0 R4009XXX000 15000 28 /1 /2005 RC 0009

ข ้อม ูลการตรวจสอบค ุณ ภาพ

quality_order_no issued_date item_no ref_doc_type ref_doc_no

Q 0 00 01 10/1/48 B4015XXX000 PO P 0 0 0 0 3
rejection_slip_no quality_order_no item_no issued_date

RJ0001 QC0001 B4015XXX000 10/1/48



ข ้อม ูลการรนยันการร่เงรี่เอจากลูกค้า

vendor_ack_no po_ท0 item_no canship_qty canship_date ship_by issued_date confirm

VA0001 P 0 0 0 0 1 C 4001X B K 000 1200 8/2/48 truck 5/2/48 Y
VA0001 P 00 00 1 C 4001X R E000 1000 8/2/48 truck 5/2/48 Y
VA0002 P 0 0 0 0 2 R4005SXX 000 5000 10/1/48 truck 7/2/48 N
VA0003 P 0 0 0 0 3 B4015XXX000 3000 10/1/48 truck 7/1/48 Y
VA0003 P 0 0 0 0 3 R4008XXX000 50 00 00 11/1/48 truck 8/1/48 Y
VA0004 P 0 0 0 0 4 R4006FBL000 5000 14/1/48 truck 8/1/48 Y
VA0004 P 0 0 0 0 4 R 4006FR E 000 3000 14/1/48 truck 8/1/48 Y
VA0005 P 0 0 0 0 5 B4022XXX000 60 10/1/48 truck 5/1/48 Y
VA0006 P 0 0 0 0 6 B4021XXX000 30000 17/1/48 truck 10/1/48 Y
VA0006 P 0 0 0 0 6 B4022XXX000 20000 17/1/48 truck 10/1/48 Y
VA0007 P 0 0 0 0 7 R 4006S G R 000 500 16/1/48 truck 10/1/48 N
VA0008 P 0 0 0 0 8 R4003X G R 000 10000 18/1/48 truck 12/1/48 Y
VA0008 P 0 0 0 0 8 R 4006FG R 000 5000 18/1/48 truck 12/1/48 Y
VA0009 P 0 0 0 0 9 R4003X RE000 10000 19/1/48 truck 12/1/48 Y
VA0009 P 0 0 0 0 9 R 4006FR E 000 5000 19/1/48 truck 12/1 /48 Y
VA0010 P 0 0 0 1 0 R4004X SK 000 150000 28 /1 /48 truck 22 /1 /48 Y
VA0010 P 0 0 0 1 0 R4005FXX000 75000 28 /1 /48 truck 22 /1 /48 Y
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vendor_ack_no po_ท0 item_no canship_qty canship_date ship_by issued_date confirm

VA0010 P 0 0 0 1 0 R 4006S G R 000 8000 28 /1 /48 truck 22 /1 /48 Y
VA0010 P 0 0 0 1 0 R4009XXX000 15000 28 /1 /48 truck 22 /1 /48 Y
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ภาคผนวก ช

ต ัวอย ่างการไหลของเอกสาร

(Docum ent flow)
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รปที่ ช -1 แสดงการไหลของเอกสารปกติ
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รูปที่ ช-2 แสดงการไหลของเอกสารที่ม ีการเปลี่ยนแปลง

เอกลารท่ีออกโดยฝ่ายน้ัน

เอกลา ร ส,งถืง 

เอกสารลำเนาถึง 

ข้ันตอนการดำเนินการต่อ



ภาคผนวก ญ

แผนภาพแสดงการทำงานของโปรแกรมโดย Use Case Diagram



2 4 3

รูปท ญ -1 แสดงขันตอนการทำงานท ีไม ่ม ีการเปล ี่ยนแ ป ล ง



ท
2 4 4

รูปที่ ญ -2 แสดงข ั้นตอนการทำงานท ี่เก ิดการเปล ี่ยนแปลงความต ้องการภายใน



รูปที่ ญ -ร แสดงข ันตอนการทำงานท ี่เก ิดการเปล ี่ยนแปลงจากผ ู้ขาย
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รูปที่ ญ -4 แสดงขั้นตอนการทำงานท ี่เก ิดการเปลี่ยนแปลงจากการรับของไม ่ครบ และไม่ยอมรับ
จากการตรวจสอบค ุณ ภาพ



2 4 7
ประ™ ผ ู้เข ียน ว ิท ยาน ิพ น ธ ์

นางสาว นภาวด ี สืบสุข เก ิดเมื่อวันที่ 3 ส ิงหาคม 2526 เข ้าร ับการศ ึกษาระด ับประถมท ี่ 
โรงเรียน ก ัลยาน ุเคราะห ์ ป ีการศ ึกษ า 2529 ถึง 2536 ระด ับม ัธยมศึกษาท ี่โรงเร ียนสายน ํ้าผ ึ้ง ปี 
การศ ึกษา 2537 ถึง 2542 สำเร ็จการศ ึกษาปร ิญ ญ าว ิศวกรรมศาสตรบ ัณ ฑ ิต สาขาวิชาว ิศวกรรม 
อ ุตสาหการ ภาควิชาว ิศวกรรมอ ุตสาหการ คณ ะวิศวกรรมศาสตร์ จ ุฬ าลงกรณ ์มห าว ิท ยาล ัย  ในปี 
การศ ึกษา 2546 และเข ้าร ับการศึกษาต ่อในหลักส ูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบ ัณฑ ิต ภาคว ิชา 
ว ิศวกรรมอ ุตสาหการ คณ ะว ิศวกรรมศาสตร ์จ ุฬ าลงกรณ ์มห าว ิท ยาล ัย  ในป ีการศ ึกษา 2547 และ 
ระหว่างศ ึกษาในหล ักส ูตรปริญญามหาบ ัณฑ ิต ได้ร ับหน้าท ี่เป ็นผ ู้ช ่วยวิจ ัยใน ศ ูนยว ิจ ัยภาค'ว ิชา 
ว ิศวกรรมอ ุตสาหการ คณ ะว ิศวกรรมศาสตร ์(R eso u rce  an d  operation  m an ag em en t, ROM)
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