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ABSTRACT
4471008063 : PETROCHEMICAL TECHNOLOGY PROGRAM

Ms. Dholporn Lertkijcharoenwong: Regeneration of Pt/KL 
Catalysts utilized for «-Octane Aromatization.
Thesis Advisors: Prof. Daniel E. Resasco, Prof. Somchai Osuwan, 
and Assoc. Prof Thirasak Rirksomboon, 50 pp. ISBN 974-17- 
2279-6

Keywords : Regeneration/ Aromatization / «-Octane/ Pt/K-LTL / Vapor phase 
impregnation/ Dehydrocyclization/ DRIFTS.

Aromatization is one of the most important petrochemical processes for 
aromatic production. Pt/KL catalyst prepared by Vapor Phase Impregnation method 
is known to be an effective catalyst for n-octane aromatization. However, during the 
reaction, catalysts deactivate due to coke formation. Consequently, it is common 
practice to regenerate the catalysts to recover their activity. Hence, the attempt of 
this work is to investigate the influences of air flow rate, temperature and time of 
regeneration by coke oxidation in air to determine the optimal regeneration 
conditions of such catalysts. In addition, oxychlorination treatment was also studied 
to redisperse Pt particles after regeneration in air. It was found that the optimal 
regeneration temperature, time and air flow rate was 250°c, 0.5 h and 100 ml/min/g. 
of catalysts, respectively. Moreover, it was clearly seen that regeneration with 
oxychlorination treatment can restore Pt redispersion as close as that of the fresh 
catalysts.
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บทคัดย่อ

ดลพร เลิศกิจเจริญวงศ์ : รีเจนเนอเรชันของตัวเร่งปฏิกิริยาแพลตินัม/โพแทสเซียมซีโอ 
ไลต์แอลซ่ึงใช้สำหรับปฏิกิริยาอะโรมาไทเซชันของนอร์มัล-ออกเทน (Regeneration of Pt/KL 
Catalysts utilized for «-Octanes Aromatization) อ. ทีปรึกษา ะ ศ.ดร. แดฒียล อี รีซัสโก ศ. 
ดร. สมชาย โอสุวรรณ และ รศ.ดร.ธีรศักด ฤกษ์สมบูรณ์ 50หน้า ISBN 974-17-2279-6

ปฏิกิริยาอะโรมาไทเซชันเป็นปฏิกิริยาสำคัญปฏิกิริยาหน่ึงในการผลิตสารอะโรมาติกซ์ 
ตัวเร่งปฏิกิริยาแพลทินัมบนซีโอไลต์แอล (Pt/KL) ซ่ึงเตรียมโดยวิธีระเหิดสารประกอบโลหะ 
แพลทินัมเข้าไปยังโพรงของซีโอไลต์ (vapor phase impregnation) ได้รับการยอมรับว่าเป็นตัว 
เร่งปฏิกิริยาท่ีมีประสิทธิภาพสำหรับปฏิกิริยาอะโรมาไทเซชันของนอร์มัล-ออกเทน อย่างไรก็ตาม 
ในระหว่างการเกิดปฏิกิริยา ความว่องไวในการทำปฏิกิริยาลดลงเน่ืองจากการเกิดโค้ก ตังน้ันจึง 
ต้องเร่งตัวเร่งปฏิกิริยาเพ่ือคืนสภาพความว่องไวในการทำปฏิกิริยา งานวิจัยน้ีจึงมีจุดประสงค์เพ่ือ 
ศึกษาผลกระทบของความเร็วของอากาศ, อุณหภูมิ และเวลาท่ีใช้ในการปรับสภาพด้วยวิธีโค้ก 
ออกซิเดชันในอากาศ เพ่ือหาสภาวะการปรับสภาพท่ีเหมาะสมของตัวเร่งปฏิกิริยาตังกล่าว นอก 
จากนียังได้มีการศึกษาการทำออกซีคลอรีเนชัน (Oxychlorination Treatment) เพ่ือคืนการ 
กระจายอนุภาคแพลทินัมหลังจากการปรับสภาพในอากาศ ผลการศึกษาพบว่าสภาวะอุณหภูมิ, 
เวลาท่ีใช้ และความเร็วของอากาศท่ีเหมาะสมคือ 250 เซลเซียส, 0.5 ช่ัวโมง และ 100 มิลลิลิตร/ 
นาที/กรัม1ของตัวเร่งปฏิกิริยาตามลำดับ นอกจากน้ีได้พบว่าการปรับสภาพท่ีมีการทำออกซีคลอรีเน 
ชันสามารถคืนการกระจายอนุภาคแพลทินัมได้ใกล้เคียงกับการกระจายอนุภาคแพลทินัมของตัว 
เร่งปฏิกิริยาใหม่
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