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ความสำฒั]ของป้ถเหา

อุตสาหกรรมเน่อร็นิเจอร็ในประเทศไทย เสินอตลาหกรรมประเภทหน่ืงท่ีมีการนั«เนา
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และขยายตัวอย่างรวดเรว ทังนืเนีองจากใ]ระเทศไทยเบนประเทศทีมีวัตถุคีบหลายชนิดฑืสามารท 
ผลิตเฟ่อร็นิเจอร็ไต้เ สินอย่างดี ทำให้การผลิตมีการขยายตัวอย่างมาก ลามารถผลิตเนื่อ
ตอบลนองต่อความต้องการภายในประเทศ และยังลามารถผลิตเนีอล่งออกไปจำหน่ายยังต่าง
ประเทศ ชิ่งทำรายไต้ให้กับประเทศปีละมากๆ

จากการขยายตัวอย่างรวดเร็วในอุตสาหกรรมเใ1]อรนิเจอร เน่ืนผลให้,โรงงานที่
ทำการผลิตจำเใ]นต้องเนิ่มกำลังการผลิคขี้น ชีงในการเพ่ิมการผลิตจะทำให้เกิดใ}กุเหาท้ังทาง
ด้านการผลิต และการควบคุมm ภาห

ทัฌูหาต่าง  ๆ ของโรงงานผลิตฟอรนิเจอร็ที่เกี่ยวกับการผลิตคังนี้
1. การขาดการกำหนดงานท่ืคีจีงทำให้เกิดปีถฺเหาต่างๆ เช่น

- การผลิตล่าช้าทำให้ล่งสินค้าไม่ทันกำหนด
- ในช่วงทีมใบลัง เช้ามานร้ฮมกันIใ]นจำนวนมาก โรงงานไม่ลามารถผลิตไต้ทัน

2. การผลิตเใเนแบบตามส่ัง (Job Order) ทำให้ไม่ทราบจำนวน และแบบของสินค้า 
ทีจะ เ ช้าล่กระบวนการผลิต ชิงจะมีผลกระทบต่อการวางแผนกำลังคน และกำหนดการผลิต

3. งานในระหว่างการผลิตมีมาก เนื่องจากการจัดสำคับงาน และการวางตาราง 
การผลิตของแต่ละหน่วยผลิตไม่มีความสอคคลัองกัน
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4 . การประมาณการผลิ?]มีควา}แบี่องเบนสูง เนื่องจากวัตถุดิบคีอไม้มีความผันแปรสูง
ในเร ีองขนาด แล«คุณภานของเนีอไม้ การตัด หริอ การไส อาจจ«ทำให้ไม้มีคุณสมบัฅิไม่
ตรงตามที่ตัองการ

5. การใช้เครีองจักรในกระบวนการผลิตสามารถทดแทนกันได้ ทำให้ไม่มีการ 

กำหนดขั้นตอนการผลิตให้แน่นอน การวางแผนการผลิตทื่เกิดขี้น'ในปัจจุบัน จีงมีความผิดนลาดสูง
6. ความต้องการเฟ่อร็น ิเจอร็ มีความเปลียนแปลงรูปแบบให้เป็นตามยุคสมัย ช่ิง

ทำให้เกิดปัญหาในต้านการผลิต คีอโรงงานไมสามารถปรับแผนการผลิตได้ทันกับความต้องการ
ที่เปลี่ยนแปลง

จากปัญหาทีเกิดขันการผลิตในโรงงานตัวอย่างเ น่ืนโร งงานทีทำการผลิตตามลัง มีการ 
ผลิตหลารชนิดในเวลา Iคืยวกัน และเนื่นการผลิตทีอาศัยเทคโนโลยีน้อย แต่ใช้เ. คริ่องจักร
จำนวนมาก จำเนื่นต้องมีการมอบหมายงานให้กับเครองจักรอย่างถกต้อง ชิ่งในปัจจุบันโรงงาน 

ยังไม่มีการ เก็บข้อมูลทางด้านขันตอนการผลิตที่เนื่นมาตรฐาน ทำให้เกิดปัญหาที่สำคัญคีอขาดการ
กำหนดงานที่ตี การประมาทเการผลิตผิดหลาด ส่งมอบงานไม่เนื่นไปตามกำหนด และไม่สามารถ 

ทราบได้เลยว่ามีการใช้กำลังการผลิตเต็มประสิทธิภาพหริอไม่
ด้งน้ัน ในการวิจัยนี้ไต้นำเอาเทคนิคการจัดสำตับงานมาใช้ เพอจัดสรรให้คนและ

เคริองจักรมีการทำงานร่วมกันได้ดี โดยใช้คอมพวเตอร็เใเนเครํ่องมีอช่วยตัดสินใจในการ
กำหนดงานเนีอให้เกิดความสะดวก รวดเร็วในการเก็บช้อมล และทันกับความเปลี่ยนที่เกิคขี้นใน 
สถานะการปัจจุบัน จากการจัดสำตับงานนี้ จะทำให้โรงงานลดปัญหาในด้านการผลิต และ
เพิ่มประสิทธิภาพในการทำงาน

วัตถุประสงคของการวิจัย

1. จัดทำระบบฐานขัอมลสำหรับโรงงาน เพ่ิอเใเนข้อมลสนับสนนการวางแผนการผลิต 
ให้กับโรงงาน

2. เพีอจัดทำระบบการจัดสำตับงานให้กับแผนกวัตถุดิบ ในการผลิตเน่อร็นิเจอร็
จากไม้ยางพารา พร้อมท๊ังทำการควบคุมจำนวนวัตถุดิบ
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ขอบเขคของการวิจัย

ดิกษาเฉนา«แผนกวัตถุดิบในโรงงาน»ลิตเฟ่อรื่น ิเจอรื่จากไม้ยางนารา

ขั้นตอนแล«วิธีการดำเนินงานวิจัย

1. ลำรวจงานวิจัย แล«ทฤษฐืทีเกียวข้องกับการกำหนดงาน
2. ดิกษาลภานกัวๆ ไปของโรงงานผลิตIฟ่อ-รนเจอร ในแผนกการเตรียมวัตถุดิบ
3. ดิกษาล่วนปร«กอบของผลิตภัทเ'ท เนํ่อนำข้อมุลมาจัคทำโครงสร้างผลิตภัผ,ท แล«

ดิกษากร«บวนการผลิตเนอตัดสินใจวางเส้นทางการผลิตให้เหมา«ลม ในการดิกษากร«บวนการ
ผลิตต้องบันทีกข้อมุลตังต่อไปน้ี ลำตับข้ันตอนการผลิต วิธีการ เครื่องจักร เวลา แรงงาน
แล«วัตถุดิบท่ืใช้ในการผลิต

4. ทำการรวบรวมข้อมุลแล«ปัจจัยทีเกียวข้อง เนอนำข้อมุลมากำหนดงาน1ให้กับ
เครื่องจักร นร้อมทั้งคำนวผความลามารถในการผลิต (C ap ac ity ) ของโรงงานตัวอย่าง ใน 
แผนกวัตถุดิบ กำหนดรปแบบแล«หลักการท่ีเหมา«ลมในการกำหนดงาน

ธ. นำโปรแกรมการวางแผนการผลิคที่เหมา«ลมกับโรงงานตัวอย่างมาใช้
6. วิเครา«หผลที่ได้ในรุปของเวลาที่ใช้ในการผลิต
7. สรุปผลการวิจัย แล«เสนอแน«
8. จัดทำรุปเล่ม'วิทยานินนธ
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ความสำคัถ]แล«ปรุ«โยชนที่คาดว่าจ«ไค้รับจากการวิจัยนี้

1. เที่นแนวทางในการนำโปรแกรมคอมลิวเตอร มาช่วยในการวางแผนการผลิต 
แล«จัดทำร«บบฐานข้อมูลในอุตสาหกรรมขนาดย่อม

2. การจัดทำรุ«บบฐานข้อมูล จ«ทำให้เกิดปร«โยชนี้ต่อกิจกรรมต่างๆ เช่น 

ร«บบการผลิต ร«บบจัคชีอ ร«บบบัทฺเชี
3. การวางแผนการผลิต มีความสอดคล้องกับความค้องการของตลาดมากนี้น
4. การใข้ฑรันยากร แล«หน่วยงานการผลิตมีปรุ«สิทธิ}ไานมากขี้น สามารถ 

ติดตามการเคลื่อนไหวของการผลิตไค้อย่างใกล้ชิด
5. เใเนปรุ«โยชน์ต่อผุ้สนใจ ในการนำโปรแกรมวางแผนการผลิตไปใช้
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