
สร ุปผลการทดลอง

ผลการทดลองในบทที่ 4 สามารถสรุปเป็นข้อๆ ได้ดังนี้

1. การผลิตแผ ่นยางธรรมชาต ิให ้ม ีร ูพร ุนจ ่ากการเพ ิ่มและขยายขนาดของซ ่องว ่างระหว่างอน ุภาค

ยางสามารถกระทำได้โดยการผสมพอลิเมอร์ เซ่น พอลิเอทิล ีนไกลคอล แป้ง พอลิไวนิล

แอลกอฮอล์ลงในน ี้ายาง ทำการขึ้นรูปแผ่นยาง แล้วล ้างพอลิเมอร์ เหล่าน ี้ออกก่อนอบแห้ง จะได  ้

แผ่นยางที่ม ีซ ่องว่างระหว่างอนุภาคยางมากขึ้น และมีขนาดซ่องว่างระหว่างอนุภาคยางใหญ่ข ึ้น  

กว่าแผ่นยางธรรมชาติทั่วไป สังเกตได้จากผลการล่องดูสภาพพื้นผิวด้วยกล้องจุลทรรศน์

อิเล ็กตรอนชนิดล่องกราด

2. ถ ึงแม ้แผ่นยางขึ้นรูปจากนํ้ายางผสมพอลิเมอร์เหล่าน ี้ท ี่ความเข้มข้นตั้งแต่ 1-10% จะมีซ่องว่าง

ระหว่างอน ุภาคยางท ี่มากข ึ้นแต ่ขนาดและปริมาณของซ ่องว ่างระหว่างอน ุภาคยางบนแผ่นฟ ิล ์ม  

ยางย ังม ีขนาดเล ็กและม ีปริมาณน ้อยเก ินกว ่าท ี่อากาศจะผ ่านได ้ แต่แผ ่นฟิล ์มยางนี้สามารถ

สะท้อนนํ้าได้เท ียบเท่าแผ่นฟิล์มยางธรรมชาติท ั่วไป

3. แผ ่นฟ ิล ์มยางขึ้นรูปจากนี้ายางผสมพอลิไวนิลแอลกอฮอล์ มีความแข็งแรงด้านความทนแรง'ด้ง

มากกว่าแผ่นฟ ิล ์มยางธรรมชาติ ในขณะที่แผ ่นฟ ิล ์มยางล่วนใหญ่ท ี่ข ึ้นรูปจากนํ้ายางผสมพอลิ

เอทิลีน'ไกลคอลหรือแป้ง ม ีความทนแรงดึงตํ่ากว่าแผ่นฟิล์มยางธรรมชาติ

4. ผ ้าฝ ืายท ี่เคล ือบด้วยน ี้ายางผสมพอลิเมอร์ท ั่ง 3 ชนิดนี้ ม ีความสามารถให ้อากาศซ ึมผ ่าน และ 

สะท้อนนํ้า1ได้ ซ ึ่งอาจประย ุกต ์ทำเป ็นผลิตภ ัณฑ ์ผ ้าฝ ืายท ี่ไม ่เป ียกน ํ้าง ่ายและระบายอากาศ เซ่น 

ถุงมือ ผ ้าใบ แต่ต้องปรับปรุงลมบ้ติด้านความทนต่อรังสีอัลตร้าไวโอเลต และ สมบติด ้านความ  

สามารถในการป้องกันการเกิดปฏิก ิร ิยาออกซิเดชันของยางธรรมชาติด ้วย และควรเล ือกน ํ้ายาง 

เคลือบผ้าท ี่ม ีพอลิเมอร์ท ั่ง 3 ชนิด ดังความเข้มข้นต่อไปนี้ เล ือกน ํ้ายางผสมพอลิเอท ิล ีนไกลคอล 

10% นํ้ายางผสมแป้ง 5% และนํ้ายางผสมพอลิไวน ิลแอลกอฮล์ 5% เคล ือบผ ้าเป ็นเวลา


	บทที่ 5 สรุปผลการทดลอง

