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ABSTRACT

# # 951012 : PETROCHEMICAL TECHNOLOGY 
KEY WORD ะ ACTIVATED CARBON/ SURFACTANT /REGENERATION 

RACHADA POKHUN : SURFACTANT - ENHANCED 
CARBON REGENERATION IN VAPOR PHASE 
APPLICATION. THESIS ADVISORS : PROF. JOHN F. 
SCAMEHORN AND ASSOC. PROF. SHOOSHAT BARAME 
40 pp. ISBN 974-636-056-6

Use of surfactant-enhanced carbon regeneration (SECR) to 
remove organics from spent activated carbon is a process which can be applied 
in both vapor and liquid application. A micellar surfactant or regenerant 
solution is used to remove adsorbed organics from spent activated carbon 
before reuse. A water flush is used to remove the residual adsorbed surfactant 
resulting from the regeneration step. In this vapor phase application, 
trichloroethylene in air was the organic solute and sodium dodecyl sulfate was 
used as the anionic surfactant in regeneration. While regenerated carbon had 
only about 1/3 of the adsorption capacity on subsequent cycles compared to 
virgin carbon, eliminating the water flush step only mildly further reduced 
capacities. Therefore residual surfactant has limited detrimental effects on 
subsequent adsorption after drying.



บทคัดย่อ

รัชคา โพธขุน ะ การใช้สารลดแรงตึงผิวในการนำถ่านกัมมันต์ท่ีอ่ิมตัวด้วยสารอินทรีย์ใน 
วัฎภาคก๊าซกลับมาใช้ใหม่ (Surfactant-Enhanced Carbon Regeneration 
(SECR) in vapor phase application) อ.ท่ีปรึกษาะศ.ดร.จอห์นเอฟสเกมาฮอห์น 
( Prof. John F. Scamehom ) และรศ. ดร. ชูชาติ บารมี 40 หน้า ISBN 974-
636-056-6

ในกระบวนการใช้สารลดแรงตึงผิวมาช่วยในการเอาถ่านกัมมันต์ท่ีอ่ิมตัวด้วยสารอินทรีย์ให้ 
สามารถนำกลับมาใช้ได้ใหม่น้ัน ได้มีการนำไปปฏิบัติ ท้ังในวัฏภาคของของเหลว และ ในวัฎภาค 
ของก๊าซ สารละลายของสารลดแรงตึงผิวจะถูกนำมาใช้ในการตึงสารอินทรีย์ออกจากถ่านกัมมันต์ 
ส่วนสารลดแรงตึงผิวท่ีตกด้างอยู่ในถ่านกัมมันตึจะถูกชะล้างโดย ใช้ นำกล่ัน

สำหรับการวิจัยในคร้ังน้ีจะเน้นในวัฎภาคไอ ซ่ึงศึกษาเก่ียวกับประสิทธิภาพของการนำ 
ถ่านกัมมันตึกลับมาใช้ใหม่โดยเปล่ียนแปลงปริมาณของนำท่ีใช้ในการชะล้างในขันตอนของการชะ 
ล้างสารลดแรงตึงผิวท่ีตกด้างอยู่ ในถ่านกัมมันตึโดยใช้ นำกล่ันซ่ึงมี ไตรคลอโรเอทธิลีน ( T r ic h lo 

r o e th y le n e )  เป็นสารอินทรีย์ ส่วนทางด้านของสารลดแรงตึงผิวท่ีใช้ในการทดลองน้ีคือ โซเดียมโด 
เดชิล ชัลเฟต ( S o d iu m  d o d e c y l  su lfa te  ) ซ่ึงมีอนุภาคเป็นลบ และยังทำการศึกษาถึงความเป็นไปได้ 
ในการนำเอาสารลดแรงตึงผิวและสารอินทรีย์กลับมาใช้ใหม่
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