»

»

(Production

»

(Average Cost)
«

»

(Cost per Piece)

Efficiency)?

»

»

(iae)

»

»

»

5.1



5.1
2.
5.2
5.2
3.
5.3

58.76
15.87
25.37

11.62
1.30
15.08

716.55
1.69
15.76
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5.3



(Finished Product)

EFFICIENCY

OUTPUT
INPUT

EFFICIENCY

«

«

«

OUTPUT * 100
INPUT

«

6) «

84.95 *

95.82 X
17.74X

«

.5l
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(Qutput)

(Factors)

1.1

(Input)’

(Begining work in process
Inventory, BI)
(Recieved material
between lot, R)
(Ending work in process
Inventory, BI)
(Actual Output,OUTPUT)

«

ar .



111

5.4

«

«
«

«

112
.13
1.14
115
1.1.6

Bl +R
OUTPUT
OUTPUT

5.4
«
» »
1) (7
19.70 9.20
11.09 4.92
106.44 0.76
36.73 1.20
13.90 0.58
170.00 0.34
64.04 0.52
17.52
I ad 3115.03
» 5829.967
» 4022.875
4181.254

*

» «

OUTPUT + El

BI +R - El

3115.03 + 5829.967 - 4022.875
C 4922122
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111

58.76 »

f

« mi

1.2

«

121
5.5
5.5

«

225-17
250-17
70/90-17
250-18

5.1
(4181.254/4922.122)*100
84.95 X

«

17.52 /

= 17.52/0.5876
29.82
84.95
v 29.82/0.8495
3510 /

»

» *y

0.335 TT6
0.375 TR6
0.375 TRE
0.395 TR6

*

»

/

49



250-18
275-17
275-18
275-19
275-21
300-10
300-16
300-17
300-18
300-19
325-18
350-8

350-10
350-18
400-8

400-12
400-15
400-18
400-15
400-18
500-9

500-10
500-12
500-13
560-13
600-14

0.395
0.435
0.465
0.495
0.515
0.330
0.495
0.525
0.545
0.575
0.585
0.330
0.380
0.635
0.380
0.585
0.700
0.850
0.700
0.850
0.585
0.675
0.735
0.885
0.885
1.085

TRE
TR6
TR6
TR6
TRE
587
TRE
TR6
TR6
TR6
TR6
587
587
TR6
587
TR13
TR13
TR6
TR15
TR6
TRIS
J589
TR13
TR13
TRI3
TRI3



«

1.2.2 1 «
5.6

TR6

TR15
587
3589

«

225-11
250-17
250-18
275-18
300-10
400-8

500-9

500-10

5.99
5.61
10.90
12.18

X XX) +

/
( 1)
(35.10%0.335)+5.99
(35.10%0.375)+5.99
(35.10%0.395)+5.99
(35.10%0.465)+5.99
(35.10%0.330)+10.90
(35.10%0.380)+10.90
(35.10%0.585)+5.61
(35.10%0.675)+12.18

5.1

5.6

17.76
19.15
19.86
22.31
22.48
24.24
26.14
35.87

5l



2.1

2.11

5.8

«

«

19.70
21.50
21.13
110.78
36.58
40.35
170.00
84.33
29.51
190.02

«

«

5.8

8.07
5.04
4.95
0.88
1.39
2.60
0.49
0.74
1.03
11.66
36.85

«

«

52



17.62

2.2

2.1.1

«

2.1.2
2.1.3
2.1.4
2.1.4
2.15

2.1.6

«

36.85/0.7762

41.47

«

95.82
47.4710.9582

49.54

«

«

1967.613
8651.531
5456.27

4646.587

5162.874

95.82 %

0
36.85

«

/

«

1.1

5.9

53

117



«

M 5.9

«

225-11
250-17
250-18
250-17
250-18
275-11
275-18
275-19
275.21
300-10
300-16
300-17
350-18
300-19
325-18
350-8

350-10
350-18
400-18

«

1.700
2.100
2.400
2.100
2.400
2.600
2.800
2.900
3.100
2.100
2.900
3.000
3.100
3.300
3.600
2.400
2.600
4.000
4.100

«



5.10

3.1

5.10

225-17
250-17
250-18
275-18
300-18
300-19

3.1.1

XXX-XX

(
49.54*1.700

( )
(49.54*2.100)
(49.54*2.400)
(49.54*2.800)
(49.54*3.100)
(49.54*3.300)

(
* 0

XXX-XX)

84.22
104.03
= 118.90
138.71
153.57
163.48

5.11

55



56
5.11

(1) (1)
19.70 1.45
32.00 8.06
19.70 1.45
32.00 8.06
21.13 5.33
111.40 0.87
36.58 1.50
39.58 2.12
o 170.00 0.80
67.00 0.96
29.51 1.03
190.02 11.66
39.78
3.1.2 1713.371
3.13 1 2248.339
3.14 1747.160
3.14 1786.040
3.15 1.1.6
= 2214550
216 1.1.7

= T71.14 %



»

3.11

76.55 «

3.2

« » «

»

5.12

«

400-8

500-9

500-10

500-12

500-13
*Hy

« [

5.13

39.78

= 39.78/0.7655
= 5197
17.74
= 51.97/0..7774
66.85

»

»

«

3.000
4.500
5.000
5.500
6.700

»

»

«

»

«

5.12
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5.13 "

400-8 (66.85*3.00)
500-9 (66.85%4.500)
500-10 (66.85*5.00)

200.55
300.83
367.75
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