


(M aterial Balancing)

INPUT = OQUTPUT + LOSSES
INPUT

QUTPUT =

LOSSES

1.1
111

60



«

«

«

«

« «  «
Extruder
«K
»

6.2

«l« « o«
Extruder

6.1 «
1.1.2
« « |«
«
1.
VA
1.«
2.
3.
1.
1.

« |
«
€« «
«
« «
« «
«
« »l
«
»

«

»

« «

1.05
3.78
2.19
2.59
0.71
16.32

« « !

6.2

« oy

»!

»
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»

»

»

6.3

1.1.3

»

««

«

112

» I

« (Retarder)
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—
—

Extruder «

Extruder

2. » 1«

1.1.4 I )

6.4 ) | )

! 3.25
0.76
2.19
Extruder 1.94
0.15
8.29

( 16.32-8.29 * 8.03X «

5 « « 17.52 /

100 1752 |
8.03 (17.52%8.03)/100



1.2
12.1

6.5

12.2

6.5

4.12
0.17

0.14
0.72
6.15

=141

6.6

/
141

5.35
0.16
131
0.64
0.13 .
0.69
8.28



6.6

1223

«

12.2

«

«

6.7

«

«
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6.7

1.2.4

6.8

66



68

! 1.11 /
100 39.78 /
3.39 (39.78*3.39)/100 /
= 135 /
! 1.35 /
13
«
71.95 %
2.64 % 2.63X «
«
; «
)
(Deiand Charge):
177.00
(Energy Charge)

( -) 123

(Power Factor Charge) :

15.00

« «
250 kw
250 * 177.00 44,250

«« &

15 !



6.15-3.15
8.20-4.89

2.06
0.03

0.20
0.14
0.72
3.15

3.00 X

3.39 X

36.85
39.78

2.60
0.03
131
0.13
0.13
0.69
4.89

(36.85%3)/100
= 1.11



8850/44,250

111,801.49

«

250 kw

50 kw

=20 % «

«

/

«

«

«

«

200 kw
50 * 177.00 = 8,850

(18,850 / 111,801.49 ) * 100

(unit)

3.71 /

1.42 /

«

«

69

7192 %



10

1.45 /
| A
3.30 /
1.35 | .
1.35 [ .

T (3.70-3.30)/3.71 1081 X

(1.42-1.35)/1.42 = 4.93 X
(1.45-1.35)/1.45 = 6.90 x
CAPACITOR
X
1.4 «
3.56X 170 X
1.72X «
(Boiler)
« * 11

(Stack L0Ss) +  ((

«

* (Piping Surface Heat Lobs)
t !

(Excess Air) !



| (70x40 « 2)

LOW HEAT VALUE (H1)

4800 kcallkg (16)
1.01*(H1+550)/1000 6.1 (17)

THEORY AIR VOLUMVE (Ac)

THEORY GAS VOLUME (GQ) = (0.905*(H1+550)/1000)+1.17..6.2 (17)

(Excess Air Coefficient)

(Air Ratioy ) »
= 6.3 (17)
21 - (02)
02 =

a0 = 1.01*(4800+550)/1000 = 54035  Nm/kg

G = (0.905*(4800+550)/1000)+1.17= 6.01175 N«3/kg
02 = 16.4875

6.3 © = 21/(21 - 16.4875)

4.65374

»

1



= aN
— Got(m-)Ao
« «

« «

(4.65374)%(5.4035)

25.14648 N«3/k g
6.01175+(4.65374-1)*5.4035
25.15473 Nm3/k g

«

STACK LOSS = G*Cg*(Tg-Tj)

STAKK LOSS

¢g

Tg ~

Ti
G

cg
Tg

Tl
STACK LOSS

* LOSS

Tg
STACK LOSS

Lk «
« o«
| « «
!
25.75413 Nn3/k g
0.33 kcal/Nm3 °¢
309.375 C

245 °c
25.75473*0.33%(309.375-24.5)
2421.1700

2421.17/4800  50.44X «

«

259.0 °c

: 25.75473*0.33%(259.024.5)

1993.0298

% LOSS = 1993.0298/4800

64 (17)
6.5 (17)

6.6 (17)

6.7 (17)

kcallkg
kcallkg

v

kcallkg
kcallkg

[



= 41.52% '
STACK LOSS = 2426.1700-1993.0298
= 428.1402 kcallkg
STACK LOSS 50.44-4152 = 8.92 % L

(Pg) =6.0625 kglcm?2
(Pa) =6.0625+1 = 7.0625 kg/cm2
..6.8 (7)
135 °¢
85 %
o )
132.88 °c h" =650.9 kcallkg 517.2 kcallk
142,92 °c h" = 653.7 kcal/hg 510.0 kcallkg
135.0 °c  h" = 6515 kcallkg : 516.5 kcallkg
ENTHACPY (hw) = (ENTHALPY! * )-( - )*
ENTHALPY! = {651.5)-(1.0-0.85)*516.5  kcallkg
= 574.025 kcallkg
7 kglem2 h"= 659.5 kcallkg 493.8 kcallkg
8 kglem2 h"= 660.8 kcallkg 489.5 kcallkg
71.025 kglem2 h"= 659.58 kcallkg 493.53 kcallkyg
ENTHALPY! = (659.58)-(1.085)*493.53  kcallkg

= 644.7714 kcallkg



OUTPUT ENTHALPY
" = 644.7714-574.025 kcallkg
= 70.7464 kcallkg
L.
1.1 (Mixing Weight structure)

«

«

«

«

«

«

«

«

«

«

«

14



5

«

6.9

«

«

6.9

%

%

%

%

%

%

«

«

100.0

100.0  100.0 100.0 100.0

100.0

«

«

«

(Standard Time)

1.2
(Work Station)

6.10, 6.11,

6.14

6.12, 6.13



1.2.1
6.10

6.1

0.300
0.294
0.385
0.123
0.330
0.123
0.373
0.123
0.373
0.750
0.733

16



6.11

6.1

LATUMYN

WAHY N

(ASDVUAY N

(A5 LAY

NSOV N

(ASDNUAYN

(ASDYUALIY

(ASaNUAIY

o
YN

ﬁﬁ%U-ﬁﬂ-ﬁOUﬁﬂ

7a0)]

122




»r>1

1. 0.530
2. 0.256
‘3. 0.556
4, 0.385
5. 0.090
6. « 0.256
1. 1.008
« I« « 6.2
(RSN
WANEN
a
LASDNURE N
s
1RIDNURAE N
9 § 1
‘“lalilu | Q%QW'N lﬂ%aﬁ%ﬂ“ﬁ’m’w NRMN
d 2 v
LASONIUNKROYN
4 aniij

6.2

«



12.3.

6.12
0
/
1. ° 0.500
2. 0.280
3. 0.556
4, 0.385
5 40 0.400
6. ° 0.560
1. 1.379
6.3
LASHNYN
WANEW
LASavUALY
LS DeUAE
1UADULARDUY N (aS0eSanineny
da & v
LASDNYUINRDY N
(ANDY

6.3

NI




»

«

1.2.4

6.13

6.4

«

6.4

LASHNYN

WANEN

4
(ATDNURAYN

(ANDUY N

ol
AR

Ch)

«

0.500
0.171
0.571
0.41
0.25
2.00

«

80



»

1.2.5
6.14

6.5

»

0.500
0.171
0.830
083 ( [ )
6.5
(RASHAL N
WM
i
LASDYURE N
1RRDU-AA-RD




(Idle time) «

3

«

1.3

«

13.1

«

225-17
250-17
70/90-17
250-18
275-11
275-18
275-19
275-21
300-10
300-16
300-17

«

6.15

335
315
375
3%
435
465
495
515
330
495
525

«

350
390
390
410
450
430
510
530
350
510
540

6.15

«

82



300-16
300-17
300-19
325-18
350-8

350-10
350-18
400-18
400-8

400-12
400-15
500-9

500-10
500-12
500-13

*%

134
6.16

495
525
575
585
330
380
635
835
380
585
685
585
675
135
885

510
510
590
600
350
400
650
850
400
600
700
600
700
750
900

83



84

6.16

XX
XX
XX
XX

225-17

250-17

70/90-17
250-18

XX
XX

275-17

275-18

XX
XX

275-19

275-21

XX
XX
XX
XX
XX
XX

300-10

300-16

300-17

300-18

300-19

325-18
350-8

XX
XX
XX
XX

350-10

350-18

400-18
400-8

XX
XX
XX
XX

500-9

500-10

500-12



1.3

14

«

«

(Yield standard)

«

«

»

«

«

«

85

84.95 X

95.82 X
17.74 X

« «

«

«
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2.
P 0 "
| ,
0
0
0 «
| 0
I
(Organization Chart)« 0 0
3.1
‘3 0
0
0
(Document
Flow @l

6.6
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2.2

« 2.1

2.2.1

225-11
250-17
70/90-17
250-18
275-17
275-18
275-19
275-21
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«

«

«
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275-19

275-21

300-10

300-16

300-17

300-18

300-19

325-18

350-8

350-10

350-18

400-18

400-8

400-12

400-15

500-9

500-10

500-12

500-13

6.17

2.2.2 n « 6.18 1
6.19 6.20



10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

(TTR)
3
SBR 1712
(Reclaim)
365 (Butyl)
“ (Carbon Black 330)
‘ (Carbon Black 660)
(c.c. light)
(C.C. coated)
(DPG)
(Om)
(CZ)
(Zinc Oxide)
(Stearic)
0 (Aromatic)
(Antilux)
3 (IPPD 4010)
(RD)
3 (PN)

6.18 o
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Solvent 1425
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6.23
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6.23
2.2.6
6.24
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6.25

2.2.7

6.21

«

«

«

6.25

6.26

«

2.2.8
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6.26

2.2.9 , «
6.27, 6.28 6.29
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10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

«

Mixer

Roll 1
Roll 2
Roll 3
Roll 4
Roll 5
Roll 6
Extruder
Extruder
Extruder 1
Extruder 3

Calender
Boiler
6.27 «

«
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