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ภาคmiวก ก.
แสดงจำนวนเงิน'ทุน,กำลังการผลิต และจำนวนคนงาน 
ชองโรงงานผลิตรถไถนาปีนาดเล็กในประเทศไทย

ร่อบริษัท ทุนจดทะเบียน กำลังการผลิต จำนวนคนงาน
(พันบาท) (คัน/บี)

1. จักรเพชรแทรคเตอร 4,600 2,640 35
14 ม.3 ช.อ่อน'นุช
ลาดกระบัง กรุงเทพฯ

2. มครชาวนา 65 36 5
36 ถ.บางแวก แขวง
คลองขวาง เขตภารเจริถุ)
กรุงเทพฯ

3. บ.สามัคสีเอ็นจิเนียริง จำกัด ไม่ระบุ ไม่ระบุ ไม่ระบุ
ช. เลิศ'พัฒนา ถ.ดาวคะนอง-จอมทอง
บางปีนเท mi กรุงเทพฯ

4. เม่งเล็งแมชรนเนอร่ื 2,000 ไม่ระบุ ไม่ระบุ
5518 ช.ชูแสง ถ.เพชรเกษม
แขวงบางแค กรงเทพฯ
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สิอบริษัท ทุนจดทะเบียน กำลังการผลิต
(พันบาท) (คัน/บี)

5. อรุณและเพ่ือนเอ็นยิเนียริง จำกัด ไม่ระบุ ไม่ระบุ 
644/5 ช.พงษจิตต ถ.เนชรเกษม
เขตบางกอกใVพู่ กรุงเทนฯ

6. จักรสิยแทรคเตอร ไม่ระบุ ไม่ระบุ
224-226 สูนยการค้า
ลาดกระบัง เขตลาดกระบัง 
กรุงเทนฯ

7. บ.วิเสิยร'จักรกล 3,500 180
การเกษตรจำกัด 1/4-7
ม.6 ถ.เนชรเกษม ต.อ้อมน้อย 
อ.กระทุ่มแมน จ.สมุทรสำคร

8. จ.ใจดี,พานิช 790 48
2/7 ถ.มหาจักรพรรด
ต.หน้าเมือง อ.เมือง

9. จิตตพา'นิช 400 4
19/1 ถ.มหาจักรพรรดิ
ต.หน้าเมือง อ. เมือง 
จ.ฉะเสิงเทรา

จำนวนคนงาน

ไม่ระบุ

ไม่ระบุ

15

30
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ริอบริษัท ทุนจดทะ:เบียน กำลังการผลิต จำนวนดนงาน
(บันบาท) (คัน/บี)

10. ลัหะลมเตีย.โอ. เด 
217/7-8 ถ.มหาจักรพรรดิ 
ต.หน้าเมือง อ. เมือง

790 48 30

จ. ฉะเริงเทรา

11. 'ฟูเฮง
23/1 ถ.มหาจักรนรรด 
ต.'หน้าเมือง อ.เมือง

770 11 5

จ.ฉะเริงเทรา

12. ประดิษฐ์ ย,นต 
231 ถ.มหาจักรพรรดิ

ไม่ระบุ ไม่ระบุ ไม่ระบุ

.อ. เมือง จ.ฉะเริงเทรา

13. ไทยเจริญ 2,350 120 7
209 ถ.บุมนล
อ. เมือง จ.ฉะเริงเทรา

14. วิจิตรกลการ 
36 ม.3 ถ.มีนบุรี 
ต.โลัธร อ.เมือง

5,750 840 15

จ.ฉะเริงเทรา
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ริฮบริษัท ทุนจดทะเบียน 
(พันบาท)

กำลังการผลิต 
(คน/บี)

จำนวนคนงาน

15. โชคไนบูลย็ ไม่ระบุ
6-12 อ.บางคล้า
จ.ฉะเริงเทรา

16. ทะเลทอง ไม่ระบุ
1/1 ถ.จารุกร ต.น■ แส'
อ.นนัส์Îนิคม จ.ชลบุรี

17. ลัหยนต 2,320
9/1 ถ.รังลิต-นครนายก
ม.4 ต.บงย่ีโถ อ.ธัญญบุรี
จ.ปทุมธานี

18. เรวัตการริาง ไม่ระบุ
965 ม.1 ต.วังใหม่
อ.วังน้ําเย็น จ.ป'รกจนบุรี

19. หจก.ณรงคธัยเนชรบุรี ไม'ระบุ
297 ถ.นานิชเจริญ ต.ท่าราช
อ.เมือง จ.เนชรบุรี

200

ไม่ระบจ

30

ไม่ระบๆ
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ร่อบริษัท ทุนจดทะเบียน กำลังการผลิต จำนวนคนงาน
(พันบาท) (คัน/บี)

20. นุ้ยเล้ง'นา'นิ๘ย 
18/1 ม.3 อ.บางนลี 
จ.ส์มุฑรปราการ

21. หจก. ลัามัคดี'โลหะกิจ 80 3,600 17
166 ถ.ลัธากิบาล 15
ต.บางครุ อ.นระประแดง 
จ.ส'มุทรปราการ

22. ไทยแทรกเตอร 250 480 20
289 ถ.สุขถวัสํด ม.1 
ต.ปากคลอง-บางปลากด 
อ.นระประแดง 
จ.สํมุฑรปราการ

23. ข'.ประดิษรยนต
72 ถ.โรจนะ ม.5
ต.บ้านส'ร้าง อ.บางปะอิน 
จ.อยุธยา

950 ไม่ระบุ 12

ไม่ระบุ ไม่ระบุ ไม่ระบุ
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ร่อบริษัท ทุนจดทะเบียน กำลังการผลิต
(พันบาท) (ลัน/บี)

24. จ. เจริณูสืย ไม่ระบุ ไม,ระบุ
24/7 ถ.โรจนะ ต.ไผ่ลิง
อ.นระนดรศรีอยุธยา จ. อยุธยา

25. อยุธยาแฑรคเตอริ ไม่ระบุ ไม,ระบุ
63/4 ม.1 ถ.โรจนะ
ต.ไม่ลิง อ.นระนครศรีอยุธยา 
จ. อยุธยา

26. อยุธยานานาภัพท 1,360 365
68/3 ถ.โรจนะ ต.ไผ่ลิง
อ.นระนครศรีอยุธยา จ.อยุธยา

27. ศยามธ้'ยแทรกเตอริ 1,200 ไม่ระบุ
60/1 ถ.โรจนะ ม.2
ต.ไผ่ลิง อ.นระนครศรีอยุธยา 
จ.อยุธยา

28. นินัฑธนาบี๔ 250 60
318-319 ม.5 ต.ภารี
อ.ภารี จ.อยุธยา

จำนวนคนงาน

ไม่ระบุ

ไม่ระบุ

50

16
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ชือบริษัท ทุนจดทะเบอน กำลังการผลิต จำนวนคนงาน
(พันบาท) (คัน/ปี)

29. ราชามิลเลอริ ไม่ระบุ ไม่ระบุ ไม่ระบุ
ถ.มิตรภาน(ใกล้ทางแอกเข้าเมือง)
ต.ใน เมือง อ.เมือง 
จ.ขอนแก่น

30. เดีอเสืงฮวด 190 120 8
72/9 ถ.มิตรภาน ม.7
ต.ลิคว อ.ลิคว 
จ.นครราชลิมา

31. เจ'ริทุ}ภัณท ไม,ระบุ 100 7
710 ม.1 ถ.พ!ลโยธิน
ต.คลองขลง อ.คลองปีลุง 
จ.กำแนงIนชร

32. ลนจีนเลิง 
78-80 หลังวัดโนธิ 
อ.เมือง จ.นครลวรรค

33. หลจ.นครลวรรค 15,500 ไม่ระบุ 10
แทรกเตอร 1011 ถ. เอเสือ
ต.นครลวรรคตก อ.เมือง นครลวรรค

ไม่ระบุ 200 10
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ท่ีอบริษัท ทุนจดทะเมือน 
(พันบาท)

กำลังการผลิต 
(คัน/มื)

จำนวนคนงาน

34. ก.ร่งเรือง16 ไม่ระบ ไม่ระบ ไม่ระบ
ๆ

260/1 ถ.สิงหวัณน 
ต.บ้านคลอง อ.เมือง 
จ.พิษผ ุ'โลก

จ จ

35. สุนทรการส่าง 
8/2 ถ. เพสรเกษม 
ต.บ่อทอง อ.หนองจิก 
จ.บ้ตตานี

ไม่ระบุ 25 4

36. สิลบ]เจริญ 
364/1 ถ.กันตัง 
ต.ทับเท่ีอง อ.เมือง

ไม่ระบุ 10 5

จ.ตรัง

37. ประมวลการส่าง
364/1 ต.ท่าสาลา
อ.ท่าสาลา จ.นครสรืธรรมรา๘

ไม่ระบุ 40 3

ท่ีมา กองเกษตรวิศ'วกรรม กรมวิ๙าการเกษตร กระทรวงเกษตรและสหกรm
กรมโรงงาน กระทรวงอุตสาหกรรม
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ภาคผนวก ธ. แสดงจำนวนเคร่ืองจักรในแต่ละแผนก

แผนกกลง 1 ม่เคร่องจักรจ่านวน 6 เคร่อง

- เคร่ืองกลงคอมพวเตฮรี 1 เครื่อง

- เคร่ืองกลงไฮโดรลิค 1 เครื่อง

- เคร่ืองกลงธนาดหัวจับ 7., 2 เครื่อง

- เคร่ืองกลงธนาดหัวจับ 10” 2 เครื่อง

แผนกเจาะ มีเคร่ืองจักรจำนวน 14 เครื่อง

- เครื่องเจาะรุ 24 หัว 2 เครื่อง

- เครื่องเจาะรุ 12 หัว 2 เครื่อง

- เครื่องเจาะรุ 8 หัว 2 เครื่อง

- เครื่องเจาะรุ 1 หัว 3 เครื่อง

- เครื่องต๊าปเกลอว 2 เครื่อง

_ เคร่ืองคว้านว 3 เครื่อง

3. แผนกนต้มกระโปรง มีเคร่ืองจักรจัานวน 3 เครื่อง

-  เครื่องรีดกระโปรง 1 เครื่อง

-  เครื่องเรื่อมแต้มไ4ฟ้า 1 เครื่อง

-  เครื่องเจยรี 1 เครื่อง

4. แผนกประกอบ 1 มีเคร่ืองจักรจำนวน 4 เครื่อง

เ ครองอัดคุมล่างไฮโดรลค 1 เครื่อง

เครื่องดัดเนอง 1 เครื่อง

เคร่ืองอัดหน้าแปลนเล็ก 1 เครื่อง

เครื่องเจีรรี 1 เครื่อง
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5. แผนกเร่อมดั๙5 มเดร่องเร่อมจำนวน 6 เคร่อง

-  เคร่องเร่รมแต้มไVฟ้า 4 เคร่อง

-  เคร่องเร่อมเต็มไIฟ้า 1 เ«ร่อง

-  เดร่องเร่อมอะไหล่ 1 เตร่อง

6. แผนกเร่อมแฮนด มเตร่องเร่อมจำนวน 3 เตร่อง

-  เตร่องเร่อมแต้มไ;ฟ้า 1 เตร่อง

-  เตร่องเร่อมเต็มแฮนดไVฟ้า 2 เตร่อง

แผนกเร่อม มเตร่องเร่อมจำนวน 5 เตร่อง

-  เดร่องเร่อมแต้มไ;ฟ้า 2 เดร่อง

-  เดร่องเร่อมเต็มไ;ฟ้า 2 เดร่อง

-  เดร่องม้วนห่วง 1 เตร่อง

8. แผนกตัดแก้# มเดร่องตัดแก้สมอถือ 1 เตร่อง

9. แผนกตัดเหล็ก มเตร่องตัดเหล็กด้วยแก้สอัด'โนมัด 1 เดร่อง

แผนกล้อเถือง ม้เคร่องจักรจำนวน 10 เดร่อง

-  เดร่องล้อฮอน(กัดเถือง) 3 เดร่อง

-  เดร่องล้อเธื้ฮว 2 เดร่อง

-  เดร่องเจาะรู 1 เดร่อง

-  เดร่องต!ฟ้นเถือง 2 เดร่อง

-  เดร่องล้อส!ha(ล้อเนลา) 1 เดร่อง

-  เดร่องรูดรูในเถือง(ไฮโดรลิด) 1 เตร่อง
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แผนกเลอย มเครองเลอยจ่านวน 4 เครอง
«ร่ ๘ <i-  เลอยเลก 3 เครอง

-  เลื่อยไฮโดรลิค 1 เครื่อง

แผนกกลง 2 มีเครื่องกลงรวม 4 เครื่อง

แผนกปิม มีเครื่องปิมจำนวน 6 เครื่อง

-  เครื่องปิม 11 แรงมัว 1 เครื่อง

-  เครื่องปัม 7 แรงมัว 2 เครื่อง

-  เครื่องปัม 5 แรงมัว 1 เครื่อง

-  เครื่องปัม 4 แรงมัว 2 เครื่อง

14. แผนกเร่อมหน้าแปลนเนลาล่าง มีเครื่องเร่อมไฝชา 1 เครื่อง
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ภาคผนวก ค.

แส'ดงกำลังคนและหน้า'ท่ีการทำงานแต่ละตำแหน่งงาน 

กำลังคนในเต,ละแผนก

แผนก จำนวนคน

หัวหน้า นนักงาน

ม่ายผลิต

1. หัวหน้าโรงงาน 1 -

2. แผนกกลิง1 - 4

3. แผนกประกอบ 1 1 5

4. แผนกประกอบ 2 - 2

5. แผนกทดลองเครอง - 1

6. แผนกเจาะ 1

-  เจาะ 4

-  แต้มกระโปรง 2

7. แผนกล้อเปีอง 1

-  เลื่อย 1

-  กลิง2 2

-  ล้อเปีอง 3

8. แผนกร้นส่วน 1

-  ประกอบแฮนด 1

-  แฮนด 3

-  คราด 2
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แผนท จิ'ททนคน

หัวหน้า นนักงาน

-  ชองผาน 2

-  ห่วงรัดล้อ 1

-  จดชง 2

9. ตัดเหล็ก 1

10. ตัดแก้ส' 1

11. เร่อมหน้าแปล-นเนลาล่าง 1

12. รม 1

13. ชุบสี 2

14. 'พ่นสี 2

15. เร่อมตัชสี 5

รวมฝ่ายผลิต 53

ฝายการขาย

15. การขาย 1

ขับรถ 2

โ}อม รถไถนา 2

รวมฝ่ายขาย 5
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แผนก จำนวนคน

หัวหน้า

ฝายบัณสีและธุรการ

16. บัณสืและธุรการ 1

รวมฝาย!ญสืและธุรการ

รวมท้ังหมด

พนักงาน

4

5

63
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ภาคผนวก ค.

คำบรรยายลักษณะงานในแต่ละหน้าท่ีการทำงาน (Job D e sc r ip tio n )

1. หน้าที่การทำงานฝ่ายผลิต

1 . 1 .  ห น ้า ท ี่ก า ร ท ำ ง า ! เ ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น  

ร ่อ ต ำ แ ห น ่ง  ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น

ฝ ่า ย  ผ ล ิต

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานโนหน้าท่ีความรับผิด๘อบคอยดูแลการผลิตภายใน

โรงงานทุกแผนก โดยรับคำลังผลิตจากผู้จัดการโรงงาน แล้วจงนำไปลังการผลิตให้กับ

หัวหน้าแผนกแต่ละแผนกหรือนนักงา!เในแต่ละแผนก คอยส่อม,แก้ไขเครื่องจักรที่เกียหรือ

มีปีก/หา รายงาน,ขอลังส่อวัตถุดิบที่ใส่ในการผลิตกับผู้จัดการโรงงาน 

หน้าท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงาใ/และคำลังผลิตจากผู้จัดการโรงงาน ในด้านการผลิตใน

โรงงาน

2. มอบหมายงานที่รับจากผู้จัดการโรงงานให้กับหัวหน้าแผนกต่างๆหรือ 

นนักงานในแต่ละแผนก

3 .  ต ร ว จ ด ูค ว า ม เ ร ีย บ ร ้อ ย ภ า ย ใ น โ ร ง ง า น  ต ร ว จ ล ัอ บ ว ัด ข ใ เ า ด ห ้อ ง เ ก ีย ร ี 

ท ี่เ ร ่อ ม เ ล ัร ็จ แ ล ้ว เ ป ็น ร ะ ย ะ ๆ ห ร ือ น า น ๆ ค ร ั้ง

4. ส่อมแก้ไขเครื่องจักรที่เกียและปรับแต่งเครื่องจักรที่ส่อเช้าใหม่ใน

โรงงาน

5. ตรวจดูแลลต็อกวัตถุดิบท่ีใส่ในการผลิตแต่ละแผนก

6. เขียนใบลังส่อวัตถุดิบที่ใส่ในการผลิตกับผู้จัดการโรงงาน

7. ส่วยควบคุมการจัดส่งสินค้าให้กับลูกค้าตามจังหวัดต่างๆ

8 .  ด ูแ ล ล ัต ็อ ก ส ิน ค ้า ส ่า เ ร ็จ ร ูป  ค อ  ห ้อ ง เ ก ีย ร ี, แ ฮ น ด ์, ค ร า ด  แ ล ะ ค อ ย  

ร า ย ง า น จ ำ น ว น ใ ห ้ผ ู้จ ัด ก า ร ท ร า บ
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2. Î ฑทที่การทางานแผนกกลิง1

ส่อคาแใานุ่ง ส่างกกง

ilia  ผลิต

แผนก กลิง1

หนาทฑกัก ปฏิปฅงาน!นหนาฑความรับผด!/อบ คอ กลิงBuงาน,ให้กับ

แผนกต่างๆทืด้องการให้กลิงส่นงานนั้นๆ เนืองจากไม่ลิหัวหน้าแผนกควบคุมลิงรับคำกัง

ผลิตจากหัวหน้าโรงงาน หรอ ผู้กัดการโรงงาน หรอ นนักงาในเผใเกคืนท่ีต้องการให้ทางาน 

น้ัน  ๆ เมือไม่มงานป้อนเข้ามาก็จะวางแผนการทางานด้วยคนเอง

หน้าท่ีงานท่ีปฦบติ

1. กลิงงานให้แผนกคืน เส่น แผนกก้อเมือง , แผนกเส่ฮมนิน้าแปลน 

เพลาล่าง, แผนกเร่อมด้!/ส่ , แผนกประ:กอบ2 , แผนกประ:กอบ!

2. ส่างกลิงแค่ละคนจะประจำเครื่องกลิง 1 คน/1 เครื่อง งานท่ีกลิง 

บางครัง ฮาจกัามารถกลิงได้หลายคน ไม่กำหใเดแน่นอน}'เคนโดคนหนง ยกเว้น ท้เมืน 

งานยาก ฅัองใส่ส่างกลิงที่มืดวามส่านาท!งานเ ท่าน้ัน

โ::. รับคำสืงปฏิบัติงานจากหัวหน้าโรงงาน หรือผู้จัดการโรงงาน หรือหัว 

หนาแผนกอน จนกงพหักงานแผนกอ'น.

4. เบิกอุปกรณการผลิตจากแผนกธุรการบัญส่ เส่น มืดกลิง

5. ล่าเลิยงงานที่จะทำการกลิงมาจากแผนกที่ผลิตโนอั้นคอนก่อนมายัง 

แผนกกลิงด้ายตนเ อง

6. ตรวจ?/อบร้นงานท่ีกลิง เฬร็จให้ได้ปีนาดตามท่ีกำใในดในแบบ

7. แผนกท่ีต้องติดต่อในการทำงาน คือ แผนกก้อเมือง,แผนกประกอบ2, 

แผนกเลอย,แผนกเร่อมฅัส่ลิ

8. ปฏิบัติงานในนินัาทอนท่ีได้รับมอบหมาย
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3 .  ห น ้า ท ี่ก า ร ท ำ ง า น แ ผ น ก ป ร ะ ก อ บ  1

3 . 1  1?อ ต ำ แ ห น ่ง  ห ัว ห น ้า แ ผ น ก ป ร ะ ก อ บ  1

ผ า ย ผ ล ิต

แ ผ น ก  ป ร ะ ก อ บ  1

ห น ้า ท ห ล ัก  ป ฏ ิบ ัต ิง า น ใ น ห น ้า ท ี่ค ว า ม ร ับ ผ ิด i ï อ บ  ค อ  ด ุแ ล ค ว บ ค ม

ก า ร ท ำ ง า น ช อ ง ห น ัก ง า ไ เ ใ น ก า ร ป ร ะ ก อ บ ห ้อ ง เ ก ีย ร ์ร ถ ร ุ่น  1 , 2 ,  3 A  ป ีง ใ น ป ่ว น ก า ร

ป ร ะ ก อ บ ห ้อ ง เ ก ีย ร ์ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย  ห น ่ว ย อ ัด ฝ า ด ุม เ ห ล า ล ่า ง , ด ัด เ ป ีอ ง , อ ัน เ ป ีอ ง เ ห ล า ล ่า ง ,

ป ร ะ ก อ บ เ ห ล า ล ่า ง จ น ล ิง  เ  ห ล า บ น , ใ ป ่เ  น ล า ก ้า ม ป ู,  ป ีด ฝ า ห ้อ ง  เ ก ีย ร ์ ใ น ก า ร ท ำ ง า น จ ะ ร ับ

ด า ล ัง ผ ล ิต จ า ก ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น เ ผ ื่อ ท ำ ก า ร ป ร ะ ก อ บ ร ถ  ห ร ือ อ า จ ร ับ ค ำ ล ัง จ า ก ผ ู้จ ัด ก า ร โ ร ง ง า น  

ใ ด ย ต ร ง

หน้าท่ีงานท่ีปฦบัติ

1. ปฏิบัติงานในการประกอบรถรุ่น 1,2, 3A, 3B และ1ใส่ดุม เนลา 

ล่างจนลิงประกอบเหลากลางรถรุ่น 3B ล่งให้กับแผนกประกอบ 2

2. ควบคมการปฏิบัติงานชองนนักงานในแผนก ต้ังแต่ การอัดฝา 

ดุมล่าง,การอันเผิองเหลาล่าง,การประกอบ,การใล่เหลาก้ามปู,การปีดฝาห้องเกียร์

3. รับคำลังผลิตจากหัวนน้าโรงงานหรือผู้จัดการโรงงานในการ

ประกอบรถฑ่เต่างๆ

4. ควบคมดแกลต็อก เหล็กหล่อ เล่น ฝาดุมเหลาล่าง,หน้าแปลน 

เหลาบน,หน้าแปลนเหลากลาง แล้วคอยรายงาน'ให้แผนกบัฌูปีทราบ

5. เปีกวัลดุที่ตองใอัในงานประกอบรถจากแผนกลโตร์ เล่น น็อฅ 

, ลลักเกลฮา,ปีลเหลาล่าง,ไ?ลเหลากลาง,คลับลูกปีนปี"นาดต่างๆ เไ}นด้น

6. ในการทำงานต้องติดต่อกับแผโเกผลิตอ่ืน เล่น แผนกกลิง, 

แผนกเร่อมคัลปี, แผนกทดลอง เครือง, แผนกประกอบ2 ,แผนก เจาะ

7. ไเอกจากงานประกอบแล้วยงมหน้าที่ดัดเปีอง60 ท่ีลุบแชงแล้ว

ด้าย เครื่องดัด [ฮโครถค

8. ปฏิบัติงานในหน้าท่ีอ่ืนท่ีได้รับมอบหมาย
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3.2 ร่อตำแหน่ง นนักงานแผนกประกอบ!

ม่าย ผลิต

แผนก ประกอบ!

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานในหน้าท่ีความรับผิดปอบ คือ ประกอบห้อง

เกียร์ รถรุ่น 1,2,3A,3B โดยแบ่งหน้าท่ีย่อยกันดังน ดัดเคือง,อัดดุมเนลาล่าง,ธัน

เคืองเพลาล่าง,ประกอบเพลากลางถงเพลาบน,ใล่เคืองก้ามปู,บิดฝาหน้าต่าง ล่วนรถ

รุ่น 3B น้ันจะทำประกอบให้ถงเพลาบน ล่งให้กับแผนกประกอบ2 ทำต่อ การทำงาน

รับคำลังการทำงานจากหัวหน้าแผนกประกอบ 1 การทำงานจะแบ่งหน้าท่ีกันตามช้ันตอน

การประกอบรถ

หน้าท่ีงานท่ีป?เบัติ

1. ปฏิบัติงานในหน้าท่ีการประกอบรถรุ่น 1 ,2 ,3A และประกอบ 

เพลาล่างถงเพลาบนอองรถรุ่น 3B ให้แผนกประกอบ2 ไปทำการประกอบล่วนท่ีเหลือต่อ

2. ปฏิบัติงานและรับคำลังจากหัวหน้าแผนกประกอบ 1

3. เบิกวัลดุท่ีต้องใล่ในการประกอบรถจากแผนกลโตร์ เล่นลูกปีน 

ปีลเพลา,แหวน,น็อด เป็นต้น

4. แก้ไอรถท่ีประกอบ เ ลร็จล่ง'ให้แผนภฑดลอง เ คร่ืองแล้วมีบัฌหา

5. ในการทำงานต้องติดต่อกับแผนกอ่ืนดังน้ั แผนกเร่อมดัปปี, 

แผนก'ทดลองเคร่ือง,แผนกประกอบ2

6. ปฏิบัติงานในหน้าท่ีอ่ืนท่ีไต้รับมอบหมายจากหัวหน้าแผนก หรือ

หัวหน้าโรงงาน
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4. หน้าที่การทำงานแผนกประกอบ 2

ร่อตำแหน่ง พนักงานแผนกประกอบ 2

ฝาย ผลิต

แผนก ประกอบ 2

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานในหน้าท่ีความรับผิดชอบ คือ ประกอบห้องเกียร

รุ่น 3B และเตรียมส่วนประกอบที่ต้องใอีในการประกอบรถรุ่นน เอีน แผ่นเขี่ยเกียร์ก้ามปู 

ขาเขย, เหล็กหัวเกียร์ เป็นต้น ในการทำงานจะรับตำลังผลิตจากหัวหน้าโรงงาน

เมอไม่มีคำลังผลิตจะเตรียมผลิตส่วนประกอบต่างๆของรถไว้เพื่อรอที่จะมืคำลังผลิตต่อไป

หน้าท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานในการประกอบรถรุ่น 3B โดยให้แผนกประกอบ 1 

ทำการประกอบตั้งแต่เพลาล่างลิง เพลาบนให้

2. รับตำลังผลิตจากหัวหน้าโรงงานในการทำการประกอบรท หรอ 

เมอไม่มีคำลังผลิตจะพิจารณาการทำงานต่อไปด้วยตนเอง

ร. เบิกวัสดุที่ใรัในการปร£ ;กอบ'จากแผนกลัโตร์และอุปกรณ เ ครื่องมอ 

หรือวัสดุท่ีใอีในการประกอบรถจากแผนกนญูอี

4. ลำเลียงรถจากแผนกประกอบ! มาเพื่อทำการประกอบอีนส่วนที่ 

เหลือให้เลัร็จ , และลำเลียงรถที่ประกอบเสร็จแล้วส่งให้แผนกทดลองเครื่องทำการตรวจสอบ

5. แก้ไขรถท่ีตรวจสอบ'ในแผนกทดลองเคร่ืองแล้วมีบัร่ไเหา และพนักงาน 

ทดลองเครื่องไม่สามารถแก้ไขเองได้อีก

6. ในการทำงานต้องติดต่อประสานงานกับแผนกอื่น คือ ตัดแก้ส,ตัดเหล็ก, 

เจาะ,กล ิง!,ล ้อ เพ ิอง, เร่อมตัชอี

7. ปฏิบัติงานในหน้าท่ีอ่ืนท่ีได้รับมอบหมาย
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5. หน้าท่ีการทำงานแผนกทดลอง เ ครอง

สิอตำแหน่ง พนักงานแผนกทดลองเครื่อง

ฝาย ผลิต

แผนก ทดลองเครื่อง

หน้าทํหลัก ปฏิบัติงานในหน้าท่ีความรับผิดชอบ คือ ทดลองเครื่องหรือ

ห้องเกียรืที่ผ่านการประกอบIส์ร็จแล้วจากแผนกประกอบ 1 และประกอบ 2 ว่ามีปีก!หา

เส่น น้ํามัน'ร่ัว, เคืองเกียรืดังหรือไม' หากพบปีทุ/หาเคืองเกียรืดังาะทำการเกียรเคือง

แก้ไปีข้ันต้นก่อนหากยังไม่ฬามารถแก้ไปีได้อีกจงจะลำเลียงคื■นแผนกประกอบ ในการ

ทำงา!ณันจะรับคาลังการทำงานจากนัวณน้าโรงงานหรือทำการทดลอบเองเมอเห็นว่ารถที่ 

ประกอบเส์ร็จมจำนวนมากแล้ว

หน้า'ท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานในการทดลองห้องเกียรืที่ประกอบเสร็จแล้ว ว่าคืปีทุ/หา

เส่น เคืองดัง,ไทมัน1ร่ัวหรือ'ไม่ หากพบปีทุ/หาว่าเคืองเกียร็ค้งจะทำการสิอมแก้ไขปีนต้น

ก่อน ถาแก้ไม่ไค้าง จะส่ง'ให้แผนกปร ะกอบทำการเปลี่ยนสินส่วน

2. รับคาลังจากนัว'ฑน้าโรงงาน ในการทดสอบรณไรือทำหน้าท่ีอ!,เตามท่ี 

หัวหน้าโรงงานลัง

ร .  เ บ ก ส ิล เ พ ล า บ น . ,  เ พ ล า ก ้า ม ป ู' จ า ก แ ผ น ก ? iโ ฅ ร ื ก ่อ น ท ำ ก า ร ท ด ล อ ง

เ ค ร ื่อ ง ต ้อ ง ใ ส ่ส ิล เ พ ล า บ น ,  เ พ ล า ก ้า ม ป ูก ัน น ํ้า ม ัน ร ั่ว

4 .  ใ ส ่เ ม ีด เ บ ร ค ต ร ง  เ พ ล า บ น ,  แ ล ะ ห ูย ก เ พ ล า ก ้า ม ป ู ก ่อ น ท ำ ก า ร ท ด ล อ ง

เ ค ร ื่อ ง

5 .  ใ น ก า ร ท ำ ง า น ต ้อ ง ต ิด ต ่อ ก ับ แ ผ น ก  ป ร ะ ก อ บ ! , ป ร ะ ก อ บ 2 ,  เ ร ื่อ ม ค ัไ / ส ิ
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6. หน้าที่การทำงานแผนกเจาะ

6.1 ร่อตำแโโนุ่ง หัวหน้าแผนกเจาะ

ฝาย ผลิต

แผนก เจาะ

หน้าท่ี»ลัก ปฏิบัติงานในหน้าท่ีความรับผิดชอบ คือ ควบคุมการ

ปฏิบัติงานเจาะสินงานที่ใสิกับห้องเกียร,แฮโเด ต่างๆเที่นต้น ในการผลิตแต่ละวันจะรับดำ 

ลังจากหัวหน้าโรงงาน,ผู้จัดการโรงงาน หรือโทนักงานแผนกอ่ืนท่ีต้องการใสิสินงานน้ัน

เมอทำงานที่ได้รับมอบหมายเรืยบร้อยแล้วก็จะเที่นผู้วางแผนการทำงานด้วยคนเองโดย 

คืจารณาจากงานที่กระทำโดยปกติว่างานสินส่วนด่างๆที่ใสิในแผนกต่างๆหมดแล้ว เท่ีนตน

นอกจากงานเจาะแล้วยังควบคุมการทำงานปีองนนักงานหน่วยแต้มกระโปรงอีกด้วย

หน้าท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานโนควบคุมดูแลการทำงานเจาะรู,ติา'ฝเกลียว,คว้านบ่ 

รูกระโปรง และการเจาะรูสินงานที่เคืนส่วนประกอบปีองห้องเลียรืหรืออุปกรผรถไถนาอื่นๆ 

เสิน แฮนดํ เท่ีนต้น ปีองโทนักงานในหน่วยเจาะ

2. ปฏิบัติงานในการควบคุมดูแลการทำงานแต้มกระโปรงรถรุ่น 

ต่างๆ ปีองโทนักงานในโโโท่ยแต้มกระโปรง

3. รับดำลังผลิต-จากหัวโโโทโรงงาน, ผู้'จัดการ'โรงงาน หรอ

โ•ทนักงานแผนกอ่ืน

4. การทำงานจะต้องติดต่อแผนก บัม,ดัดแก้ช,ประกอบ2 ,กล ิง!,

ล้อเคือง,คลังลินค้า

กระโปรง

5. หโทยงานท่ีอยู่'ในความรับผิดชอบ คือ หน่วยเจาะ,โทท่ยแต้ม

6. ปฏิบัติงานในหน้าท่ีอ่ืนท่ีไต้รับมอบหมาย
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หน่วย เจาะ

หนาท่ี'หลัก ปฏิบัติงานในหน้าท่ีความรับผิดชอบ "คอ งานเจาะร,

ต๊า'ฝเกลียว,คว้านบ่ารูกระโปรง และร้นงานอื่นที่เบ่นส่วนประกอบห้อง เกียร์,แฮนด เบ่นต้น 

หรอเมอว่างจะทำหน้าที่ส่วยปินส่งลีนด้า ปีน-รถเน่ือส่ง'ให้ลูกค้า 

หน้าท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานในการเจาะ,ต๊าฟ่เกลียว,คว้านบ่ารูกระโปรง,

ร้นงานอื่นๆที่เบ่นส่วนประกอบห้องเ กียร์และอุปกรณ์อื่นๆจองรถไถนา

2. รับคำลังผลิดและอยู่ภาย'ใต้การควบคุมดูแลจองหัวหน้าแผนกเจาะ

3. ลำเลียงร้นงานที่จะต้องทำการเจาะมายังแผนกตน

4. ในการทำงานต้องติดต่อกับแผนก ประกอบ!,ประกอบ2 ,กล ีง!,

ล้อเสือง

5. ปฏิบัติงา'น.ในหน้าท่ี"อ'นท่ีได้รับมอบหมาฮ



6.2 ร่อตำแหน่ง นนักงานแต้มกระโปรง

ฝาย ผลิต

แผนก เจาะ

หๆ ]'วอ แต้มกระโปรง

พน้าท่ีหกัก ปฏิบัติงานในหน้าท่ีความรับผิดชอบ คอ การแต้ม

กระโปรงโดยมี!mตอ1เที่จะต้องกระทำใน.การแต้มกระโปรงดังน คอ ดัดผนังห้องเ กียรีด้วย 

เครองรีด, เจยรีผนังห้องเกียรีด้วย1.ครองเกียรี,ทำการเมีอมแต้มผนังห้องเกียรีนละส่วน 

ประกอบอนเช้าด้วยต้น ในการทำงานจะรับคาสพลิดจากหัวใทน้าแผ'นกเาาะหรออาาทำ

ด้ายตนเอง

หน้าท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานในการดัดผนังห้องเกียรี , เกียรี , และเร่อม

แต้มกระโปรงรวม เ ช้ากับส่'วงฟ'ระกอบเช้าด้วยกัน

2. รับคาล๋ังผลิตและอยู่กายใต้การควบคุมดูแล!เองนัวหน้าแผนก 

เจาะ หรือนัวหน้า,โรงงาน หรืออาจนิ,จารfinหางานทำเอง

3. ลัาเลยงส่วนประกอบที่จะต้องใช้ในการเร่อม เ ช้าด้วยกันมายัง

แผนกตน

4. ในการทำงานต้องติดต่อกับแผนก บัม,หน่วยเจาะ, เร่อมเต็ม

กระโปรง( เน้นงานเหมา)

5. ปฏิบัติงานในหน้าท่ีร่นท่ีได้รับมอบหมาย เช้น ไปทำงานในห้อง 

เ จาะแทนนนักงานท่ีปีาดงาน
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ใใน้าท่ีการทำงาน.แผนกล้อเปีอง

ควบคุมดูแล

7.1 ลิอตำแใณ่ง หัวหน้าแผนกล้อIปีอง

ฝาย ผลิต

แผนก ล้อเปีอง

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานใ!«ณัาที่ความรับผิดชอบ คอ

การทำงานชองนนักงาน'ใน!ทท่ย'งานที่'รับผิดชอบ หน่วยเลอย,หน'วยล้อเปีอง,หน่วยกลิง2

ในการทำงานi j กจะได้รับคำลังผลิตจากผู้จัดการโรงงาน หรืออาจเปีนหัวหน้าโรงงาน หรือ 

เมอไ}]ได้รับมอบหมายงานก็จะวางแผนการผลิตด้วยตนเอง 

หน้าท่ีงานท่ีป?[บัด

1. ควบคุมดูแลการทำงาน3องVfแกงาน'ในหน่'ใยล้อเปีอง, เลื่อย,

กลิง2

2. รับคำลังผลิตจากผู้จัดการโรงงาน, หัว•ฑัน้าโรงงาน หรือนนักงาน 

แผนกอื่นที่ต้องการใลิลินงานนั้นๆ

3. คอยโ}อมแชม เ ครองจักรในแผนกที่มบัณหาธัคธ้ธงหรือ เ ลิย

4. ดูแลควบคุมวัตถุติบที่ใ!f l นการผลิตวTหมดหรือยังนร้อมทั้งแจ้ง 

ให้ห ัว!ททโรงงานทราบถ้าเ ห็นว่าใกล้หมดหรือหมดแล้วควรลังเ นม

5. เบกอุปกรamต้องใ!f lนการผลิต เลิน หัวชว่าน, มดกลิง,มดล้อ

เ ปีนต้น

6. ลำเลิยงงานที่จะต้องทำการล้อมาจากแผนกอื่นที่ทำการผลิต 

ช้ัใเดอนก่อน!'น้าพน เลิน เนลาล่างจากแผนกกลิง!

7. ใใ4การทำงาน'จะต้องติดต่อกับแผนก ต้ดเหลก,ต้ดแกล, เจาะ,

ประกอบ!,ประกอบ2

8. ปฏิบัติงานในหน้าที่อ่ืนท่ีได้รับมอบ'หมาย
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7.2 ร่อตำแพ ่ง พนักงานพ่วฮล้อเ สือง

ฝาย ผลิต

แผนก ล้อเสือง

พ ่วย ล้อเสือง

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติ ง านในหน้าท่ีค ว

เส ือง,ล ้อเนลา,ล ้อเป ียวเส ือง เสืนต้น ในการทำงานา)ะรับตำลังผลิดจากหัวหน้าแผนกล้อ 

เสือง

ทน้า‘ทู่งาน1ไปฦบัด

1. ปฏิบัติงานในการล้อบัน เสือง,ล้อ เป ียวเสือง,ล้อ เปีย'วจาปา, 

ล้อร่อง เนลา, รูดร่องเสือง เท่ีแต้แ

2. รับตำลังและปฏิบัติตามตำลังผลิตจากหัวหน้าแผนกล้อเสือง

3. ในการทำงานต้องติดต่อกับแผนก ดัดแก้f i, ตัด เ หล็ก, กลิง!

4. ลาเลียงงานที่จรต้องทำการล้อจากแผนกอืนมายังแผนกตน

5. ปฏิบัติงานในพ่าท่ีอนท่ีไต้รับมอบหมาย
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7.3 ร่อตำแหน่ง นนักงานหใ!วยเลื่อย

ฝาย ผลต

แผนก ล้อเที่อง

หน่วย เถีอย

หน้าท่ี'หลัก ปฏิบัติงานในหน้าที่ความรับผิด!/อบ คือ การเลื่อย

เหล็ก เนลา, เที่ฮง,แที่บ เที่นต้น ในการทำงานจะปฏิบัติตามดำกังจากหัวหน้าแผนกล้อ

เที่อง

ใ1ททท่ีงานท่ีปฦบัติ

1. ปฏิบัติงานในการเลื่อยร้นงานที่เที่นส่วนประกอบหองเกียรหรอ 

อุปกรณประกอบห้องเกียร เส่น เล ื่อยเนลา, เล ื่อยเ ที่อง, เลื่อยแปิบแฮนด เท่ีนต้น

2. รับคำล้งและปฏิบัติตามดำกังหัวใณ้าแผนกลัฮเที่อง 

ร. ส่าเถียงร้นงานที่เลื่อยเฬร็จให้หน่วยกลง2

4. เบิกอุปกรท๓ต้องใ!fใใเการผลิตจากแผนกซัญูถี เฝน ใบเลื่อย

5. ในการทางานต้องติดต่อกับแผนก เร่อมแฮนต,ประกอบ2 ,กล ิง!

6. ปฏิบัติงานในหน้าท่ีล่ืนท่ีไต้รับมอบ!■ใมาย
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7.3 ร่อตำแหน่ง นนักงานหน่วยกลีง2

ม่าย ผลิต

แผนก ล้อเนือง

หน่วย กสิง2

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานในหน้าที่ความรับผิดสอบ คอ การกลงผิว

เน ือง,การกลงเจาะร ูเน ือง,กลงเจาะร ูบ ูส ,กลงล ้างร ู เท่ีนต้น โดยรับดำกังผลิตจากหัว

หน้าแผใแกล้อเนือง

หน้าท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏบ่คงานโนการกลงผาเนือง, เจาะรเน ือง เบันต้น

2. รับคำสิงผสิฅและปฏิบัติตามคำสิงผสิฅจากหัวฑน้าแผนกล้อเนือง

3. ลาเล ียงงา1เที่จะต้องทำการกสิงมายังVเน่ายคายดนเองหรือ 

อาจ'ให้นใเกงา]น'ในหน่วยท่ีผสิตข้ัน,ตอนก่อใเห'น้า เที่นผู้ลา เ ลียงมา ทั้งนฮนกับจังหวะเ วลาที่ 

แต่ละ?-เายจะว่าง

4. การ!ทงานจะต้องติดต่อกับแผนกอื่น นบันแ?■กนกกสิง!, เร่อม

หน้าแปลนเนลาถ่าง

5. ปฏิบัติงานโน!!น้าที่อื่นที่ไต้รับมอบหมาย
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8. หน้า ที่การทํๆงานแผนกร่นส่วน

8.1 ร่อตำแหน่ง หัวหน้าแผนกร่นส่วน

น่าย ผลิต

แผนก ร่นส่วน

หน้าท่ีหลัก ดวบคุมดูแลการทำงานอองหน่วยต่างๆ คือ ประกอบ

แสนด, เร่อมแสนด, เ'ร่อมคราด, เร ่ อมห่วงรัดล้อ, เรือมชองผาน, จัดส่ง โดยรับคากังการ

ทำงานจากหัวหน้าโร งงาน,หรือผู้จ ัดการโรงงาน ดูแล,วัตถุดบที่ใโ{ในการผลิตและรายงาน

ให้หัวหน้าโรงงานทราบเนอทำการเร่งกังร่อต่อไป

หน้าท่ีงาน.ท่ีปฏิบัติ

1. ควบคุมการปฏิบัติงานอองพ้!กงานในหน่วยประกอบแฮนต่, 

เร่อมแสนด, เร ่อมคราด, เร่อมห่วงรัดล้อ, เร่อมชองผาน,จัดส่ง

2.  รับคากังผลิตและปฏิบัติตามคำกังผลิตจากหัว;ท้ทโรงงาน 

แล«จัดส่งสินค้าจากผู้จัดการโรงงาน

3. ตรวจดูแลลค็อกวัตถุติบแล«รายงานใทนวท'•น้าโรงงานทราบ

4. ในการทางานจะต้องติดต่อกับแผนก ธรการนา)ซ,แกะแผนกล

โตร และแผนกผล้คอื่นๆ

5. ปฏิบัติงานในหน้าที่อื่นทใดัรับมอบหมาย
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8.2 ท่ีอตำแมโน่ง นนักงานประกอบแฮ'นด

ฝาย ผลิต

แผนก f  นส่วน

หน่วย ประกอบแฮนด

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานในหน้าที่รับผิดฮอบ คอ ลำเลียงแฮนดที่พ่น

ล ีเ •นัรุจจากแผนกพ่นลี มารอนักให้ลี'แห้ง,ทำการประกอบส่วนประกอบต่างๆอองแฮนด์ เ ส่น

ด้ามโยก,แป้นเกียร เ ป็นด้น รับคาลังและปฏิบัติดามดำส่งผลิตของหัวifน้าแผนกf นส่วใเ

I ni ๆ ,Tl งาใ{ท่ี'ปกบัถ

1. ปฏิบัตงาiA นการประกอบแฮนดที่พ่นลืเ ลัร็จแล,วโดยการ

ประกอบf นส่วนที่เหลือ เส่น ด ้ามโยก,แป้นเกียร, รูปลอกสืฌฌลักพVบริษัท, ยางด้ามแฮนด, 

ปลอกมอบบ

2. ปฏบัติงาใ•เตามคาลังหัวใณ้าแผนกf i ฟาน

3. ลืาเลียงแฮนดที่พ่นลืเสํร็จจากแผนกน่นลืมายังหน่วยประกอบ

แฮนด

4. เบิกf i ฟาน'ที่ตัอง'ใ!ทนการประกอบแฮนด เส่น รปลอก,ยาง 

ด้ามแฮนด,น็ฮฅ จากแผนกฬโตร

5. ในการทำงานต้องติดต่อกับแผนกสํโตร์,แผนกพ่นสื

6. ปฏิบัคงานในหน้าที่อื่นที่ได้รับมอบหมาย
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8.3 ร่อตำแหน่ง ใ-;นักงานเร่อมแฮนด

ฝาย ผลิต

แผนก ร่นส่วน

ห'น่วย เร่อมแฮนด

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานใน•หน้าท่ีรับผิด๘อบ คือ เร่อมแฮนติ โดย

จะมีส่างเร่อมแต้ม และเร่อนแใเน โดยจะรับดำลังการปฏิบัติงานจากหัว'หน้าแผนกร่นส่วน

หรือหัวหน้าโรงงาน

ห"น้าท่ีงาน.ท่ีป?เบัติ

1. ปฏิบัติงานAนการเร่อมแฮใเติ โดยมปีนตอน คอ เร่อมแต้ม ,

เ ร่อมแน่น

2. ปฏิบัติตามดำffoผลิตจากหัวหน้าร่นส่วน, หรือหัวหน้าโรงงาน

3. นอกจากงานเร่อมแฮนติอาจทำการเร่อมส่าแประกอบอื่นเส่น 

ลัายคันลัก, ลัายคลัฮ ที่ต้องประกอบกับแฮนติในดอนใลังาน

4. เบิกลวดเร่อมที่ใลัในการเร่อมร่ใเงานจาก แผนกฮ่โครื

5. รายงานปริมาณวัตถุติบท่ีใกล้หมดให้หัวหน้าแผนกร่นส่วนทราบ 

เนอทำการแจ้งให้หัวหน้าโรงงาณเละทำการลังรือต่อไป

6. ในการทำงานต้องติดต่อกับแผใเกอ่ืน เรืน แผนกล้อเรือง 

หน่วยเลอย,แผนกบัม,แผใเกน่นสื

7. ปฏิบัติงานในใณ้าท่ีอ่ืนท่ีได้รับมอบหมาย
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ล. 4 ร่อต่าแหนุ่ง นนักงานเร่อมคราด

ม่าย ผลิต

ผลิต ร่นลิวน

หน่วย เร่อมคราด

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัตงาน'ในหน้าที่,รับผด๘อบ คอ เร่อมคราด มี!เนตอน

การเร ่อม คอ เร ่อมแต ้มและเร ่อมเต ็มแปิบคราดเข้ากับร่คราด, เร ่อมแต้มและเร่อมเตต็ม

ด้ามต่อกับตัวคราด ในการïh งานละรับคากังผลิตลากหัฑฝูาแผนกร่นลิวนหรือหัวพ้,าโรงงาน 

หนักท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานในการ เร่อมคราด เนันลิวน'ใหญ่ นอกลากนก็มีการ

เร่อมร่นลิวนอน เข้น กัก 

2.

โรงงาน

ปฏิบัติและรับลำกังผลิตจากน้ฑฒ้าแผนกร่นลิวน และหัวหน้า

เบิกวักัดุที่ใข้ในการผลิตลากแผนกกัโทรื คือ ลวด เร่อม 

รายงานให้หัวหน้าแผนกทราบเมอ■พบว่าวัตถุติบในการผลิตใกล้

หมดแล้ว

๐. ในการทางานต้องติดต่อแผนกอื่น เข้น แผนกกับลิ, แผนกปิม,

แผนกล้อเคือง หน่วยเลอย

6. ปฏิบัติงานในหน้าที่อื่นที่ไต้รับมอบหมาย
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8.5 สือตำแหน่ง พนักงานเสือมห่วงรัดลอ้

ฝาย ผลิต

แผนก สินส่วน

หน่วย เสือมห่วงรัดล้อ

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานในหน้าที่ความรับผิดชอบ คือ เสือมห่วงรัด

ในการทำงานจะรับคำลังผลิตจากหัวหน้าแผนกสินส่วน หรือ รับงานโดยตรงจากแผนก

อื่นที่ต้องการใ!/สินงานโณ

หน้าท่ีงานที่ปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานในการเสือมห่วงรัดล้อ สิงมีขนตอนคือ ม้วนห่วงด้วย 

เ ดรองม้วนห่วง„เสิอแหวนติดห่วง

2. ปฏิบัติตามคำส่งผลิตจากหัวVณ้าแผนกสินส่วน หรือรับงานจาก 

นนักงานแผนกอื่นโดยตรง

3. นอกจากเสิอมห่วงรัดล้อแล้ว ยังมีงานเสือมอย่างอื่นอีก(สิน 

เสือมสลักผาน,ขาตั้งเครื่อง,ชองคราด,ปลอกมือบีบ

4. เบิกวัสดุที่ใสืในการผลิตจากเแ•ท«ไสโฅรื เสิน ลวดเสือม

5. แผนกที่ต้องติดต่อในการทำงาน เสิน แผนกชุบสิ,แผนก

ประกอบแฮนด์
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8.6  ร่อตำแหน่ง พนักงานเร่อมชองผาน

ฝาย ผลิต

แผนก ร้นลิวน

หน่วย เร่อมชองผาน

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานในหน้าที่ความรับผดชอบ คือ เร่อมชองผาน

ใ!เการทำงานจะรับดำลังผลิตจากหัวหน้าแผนกร้นลิวน

หน้าท่ีงานที่ปฏิบัติ

1. ปฏิบัติ'ง่านในการเร่อมชองผาน ร่งมีชั้นดอนดังนื๊ เร่อมแต้ม

เร่อมแน่น ชองผานลัน , เร่อมแต้รง่และเร่อมแน่นชองผานยาว ลิงให้แผนกปุบสืทำการปีน

น็อฅก่อนทำการปุบลิ

2. นอกจากงานเร่อมชองผานอาจทำการเร่อมลัายคันรก,ลัาย

ดลัช, ลักี อกด้วย

โรงงาน

ปริมาณน้อย

3. ปฏิบัติ งานตามตํ าลังผลิด ปี อ งหัวหน้าแผนก f l  ฟ'วนหริ อหัวilน้า

4. เบิกวัชดุที่ใรในการผลิต คือ ลวด เร่อมจากแผนกลัโตริ

5. แผนกที่ต้องติดต่อในการทำงาน คือ ปุบลิ

6. รายงานฑวหน้าแผนกf นส่วนเมือนบว่าวัตถุติบที่โรโนการผลิตมี

7. ปฏิบัติงานไนหน้าที่อื่นที่ได้รับมอบหมาย
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ร่อตำแหน่ง พนักงานจัดส่ง

ฝาย จัดส่ง

แผนก สินส่วน

หน่วย จัดส่ง

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานในหน้าท่ีรับติดชอบ

สินส่วนที่ต้องประกอบกับตัวรถให้กับลูกค้า และ จัดsiงสินค้าปีน,รถ ปฏิบัติตามดำกัง!เองหัว 

ห'น้าแผา),กสินส่วน หรือ หัวหน้าแผนกธุรการบัฌสิ 

ใณ้าท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานในการจัดส่งสินส่วนที่ต้องกับประกอบกับตัวรก และ 

เตรียมสินส่วนเหล่านั้นให้เรียบร้อยครบชุดก่อนจัดส่งปีนรถให้ลูกค้า เสิน สายดันสิก,สำย 

คลัช,สายนาน,ชองคราด,ม ูเล,,ลูกรอก เน้นต้น

2.  นอกวากงานจัด เตรียมและจัดส่งสินส่วนประกอนรกให้ลูกค้า 

แล้วยังสิวยในการเบิกจ่ายวัตถุดิบใ'นแผ'นกสํโตรีอีกต้วย

3. ในการทางานวะปฏิบัติดามดำกังหัวหน้าแผนกสินส่วน หรือหัว

หน้าแผนกธรการบัญสื หรือ หัวหน้าโรงงาน

4. ในการทางานต้องติดต่อกับแผนก ชุบอี,สํโด'รี,ธุรการบัญสิ

5. ปฏิบัติงา'นในหน้าท่ีอื่นท่ีไต้รับมอบหมาย
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9. 'firm  การทำงาน»ผุนกตัด เ หล็ก

'ย่อตาแใพ่ง นนักงานแผนกดัดเหล็ก

ฝ-ไย ผลต

แผนก ตดเหลก

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงาน,ในหน้,าท่ีความรับผิดโรอบ คอ งานตัด เ1หล็ก

สินงานที่เป็นf i ฟานประกอบกับตัวรกแก« fนส์วtiปีองส่วนประกอฆธองรถ เ ย ่น  แฮนด ใน

การทางานจะรับคำอังผลิตจากนัวหน้าโรงงาน เนื่องจากไม่มนัวหน้าแผนกควบคุมโดยตรง 

ฝวน'ใ]ฟ’จงรับ'งา!น,ใดยตรง,จากVพัก •ทนแผนกm เท่ีต้องการ'ใ.หคัดรใเงาน'ให้ 

หน้าท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานในการดัดเหล็กน้ายเ ครองตัดแกัสํอัตโนมัติ งานที่ดัดเย ่น  

ผนังห้องเกียร์, เสือง6 0 ,เสือง72 เน้นต้น

2. รับคำอังผลิตจากนัว"ฑินัาโรงงานเนราะ:ไม่มนัวห'น้าแผใไกควบคุมโดย 

ตรง แต่ฝวนใไฟูจะรับงานfาลิคจากVทน้กงานแผนกอแโดยตรง

3. ในการคำงานต้องติดต่อกับแผน'กน่ืน เ ย ่น  แผน.กคัดแกล', ล้อ เสือง,

ประกอบ2

4. ปฏิบัติงานในÎÎน้าท่ีอนท่ีได้รับมอบหมาย
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10. หน้าท่ีการทำงา'นแผุ-นกตัดแก้ส

ร้อต่าแหนุ่ง นนักงานแผนกตัดแก้สํ

ฝาย ผลิต

แผนก ตัดแก้ส,

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานในหน้าที่ความรับผิด๙อบ คอ งานตัดแก้?(ร้นงาน

ร้งเป็ใ เงานร้นเล็กๆ ปริมาณท่ีทำไม'มากนัก และไม่สะดวกในการตัดแก้{(ด้วยเครุองเนราะ 

ต้องมีการวางแบบสำหรับการตัด ในการทำงานจะปฏิบัติตามคำลังนัวโทเาโรงงาน หริอ

ส่านใ'!ฟจะรับงานจาก'!■ทนักงานแผนกถืนโดยดรง ทั้งนืเหราะไม่มีนัวหน้าแผนกควบคุมโดยตรง 

โโน้าท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานในการตัด เหล็กด้วยเคริองตัดแก้?(มือถือ งานท่ีจ่องทำ 

เส่ใเ ต ัดร ูเม ือง6 0 ,ต ัดร ูเม ือง7 2 ,ตัดอ้างจานเบรค เป็นต้น

2. รับคำลังผลิดและปฏิบัติตามคำลังผลิตจากนัวหน้าโรงงาน แต่ส่วน 

ใน!ณ่จะรับงานผลิตจากพนักงานแผนกอื่นโดยตรง

3. ในการทำงานจะต้องติดต่อกับแผนกอน เอ้น แผนกตัดเหล็ก,ล้อเมือง

ประกอบ2

4. ปฏิบัติงานใน!โน้าที่อ่ืนที่ได้รับผอบหมาย



ฝาย ผลิต

แผนก ดัดแก้?Ï

หน้าท่ี?ไลัก ปฏิบัติงานใน!โน้าทความรับผิด๘อบ คอ เร่อมหน้าแปลน

เหลาล่างรถทุกรุ่น เนืองจากไม่มีน้ว!?น้าแผนกควบคุมในการทำงานจงรับคาล่งผลิตจาก

น้า?!น ้าโรงงาน หรีอรับงานาใลิตจากหนกงานแผนกอื่นไคยฅรง

ใ?น้าบงานท่ีป?เบัติ

1. ปฏิบัติงานในการ เ ร่อนหน้านปกนติค เหลาล ่าง ก่อนล่งใน้แผนกก้อเผิอง 

ทำการกลิงให ้เร ียบ

2. นJ]กจากงานเล ่อม!!น ้าแปลนเพลาล ่างแล ้วย ังทำการเร ่อมงานอื่นด ้วย

เล ่น ด้าน'โยกประ;กอบแฮนค เผินด้น.

3. รับคาล่งผลิตจากน้า!!น ้าโรงงาน แต่ล่วนใ!ทุ)จะรับผลิตโคยตรงจาก

หนกงานแผนกอ!เ

4. ในการทำงานด้องติดต่อกับแผนกผลิตอื่น. เล ่น แผนกก้อเผิอง หน่วยกลิง

5. ปฏิบัติ ง า?เใ?เ! ใน้ าที่อื่นที่ได้ รับม อ บ! !ม า ย
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12. หน้าที่การทำงานนผนกรม

ลิอตำแหนง พนักงานแผนกรม

ม่าย ผลิค

แผ'นก รม

หน้าที่หลัก ปฏิบัติงานใณหน้าที่ความรับผิด๘อบ คือ รม ร้นงานที่ใ!}ใน

การประกอบก ับน ้องเก ียร และโ}'วนประกอบปีองร้นส่วนอนที่ประกอบกับ'รถ เลิน แฮ'นพ

เน ื่องจากไม่มน ้ฑน ้าแผ!เกควบคุมโดยตรงจงรับทำลังผลิตจากน ้วเน ้าโรงงาน ห'รอ วาง 

แผนการทำงานคัวยตน เ อง ล ิวนใ!ชุ]มักพิจารญาจากมีวัตถุดิบI ข้าม-าก็หมายกง'ว่าตอง เร ิ่มทำ 

การผลิต รม วัตถดบนั้นๆ

หน้าที่งานที่ปฦบัติ

1. ปฏิบ ัต ิงานในการรมร้นงานที่เน ้นลิวนประกอบกันน้องเกียร เล ิน รม 

ฝาร ูน ้องเก ียร หรือรมร้นงานที่เน ้นลิวนประกอบของแฮ!เด,คราด,?ม่า

2. รับคำลังผลิตจากบัวหน้าโรงงาน Ï‘เรือวางแผนการผลิตด้วยตนเอง

3. ลิอมแชมเดรองรมที่เกียหรือมีบัถุเหา

4. ในการทำงานต้องติดต่อกับแผนกผลิตอน เล ิน แผนกตัดเหล็ก,แผนก 

เล ิอมคํล ิล ิ, แผนกร้นลิวน

5. ปฏิบัติงานในหน้าที่'อนที่ได้รับมอบหมาย



13. 1 ณ้าท่ีการทางานแผนmmสิ

ร่อฅำแฬน่ง นนักงานแผนกพ่นสิ

น่าย ผลิต

แผนก พ่นสื

หนาหิหลก ปฏิบัฅิงาน'ใน!โ!ล้าที่ความ'รับผิคชอบ คือ พ่นสิห ้องเกียร์รถ

ทุกรุ่น,แฮนค์ เนืองจากไม่มีห ้ๆใrนัาแผนกควบคุมโดยฅรงจงรับค้าลังผสิตจากหัวหน้าโรงงาน 

คแตส่่าเน'ใ!ฒู่จะรันงานโดยตรงจากแ(■ท{กผลิค'โดยฅรง

หน้าทง'านท่ีป?เบ้'ค

1. ปฏบัติงา!A u การพ่นสิรกกกรุ่ใJ , แฮนครถ โ Çเยจใ-นกอไ-!การพ่นสิมดง 

น ถ ้าเน ืนห ้องเก ียร ์ เก ียร ์,ล ้างห ินเนอร,ประกอ'ป!ทล ูกรอก , พ่นสิ ส่วนถ้าเ ฝ็นแฮ!เค

จะทำดาามล ัะอากล ัวยการเก ียร ์, เสิคหินเ นอร, เคาน I คษลวด I ส ิอมให ้เร ืยบร้อย แล้วน่า

เ ช้า'พ่นสิ

2. ปฏิบตงา!เดามคืาลังผสิดปิอง'น ัว!ฟ ้าโรงงาน หรอรับงานจาก 

พนัก V]าใเแผโเกอ่ืน'โดยฅรง

3. ล ้าเก ียงรถทพ ่นส ิเน ัร ็จแล ้วส ิงI ช้า เก็บใ.นห้องคลังสินค้า

4. ในการทาง-าน'จะต้องติคต่อ แผนกทคลองเครือง,!!น ่ายคลังส ินค้า,

ห!เวยประกอบแฮนค, หน่วย เร่อมแฮนคื



2if1

14. หน้าที่การทำงๆ'นแผนก๙บสี

ร่อตำแหน่ง นนกงานชุบสี

ฝาย ผลิต

แผนก ชุบสี

ไ!น้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานในหน้าที่ความรับผิดสอบ คือ ชุบสีร่นส่วนที่

ประกอยกับตัวรถ เส ่น คราด,สก ี เที่นต้น ในการทำงานจะ:รับคำกังผลิตวากหัวหน้า

โรงงานหรอ พนักงานแผนกอนโดยตรง เนราะไม่มหัว!!น้าแผนกควบคุมโดยตรง 

ใ-โน้าท่ีงา!๓ ปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานในการชุบสีร่นส่วนประ:กอบตัวรก ! ฝน คราด ,สก ี, ชองผาน 

ชองคราด , ผานห ัวหม ู,ล ้อ,ห ่วงร ัดล ้อ,สล ักผาน,ใทต ั้งเ ค ร ือง ,แท ่น เคร ื่อ ง ,ม เส ่

2. รับคำกัห่ผลิตจากหัวหน้าโรงงาน หรือ นนักงานแผนกอนที่ต้องการ 

ชุบสีร่นงานโดยตรง

ร. ลำเส ียงงานที่จะต ้องช ุบสีมายังห ้องชุบสี

4. ในการทำงานจะ:ต้องติดต่อกับแผนกอน เฝน แผนกร่นส่วน,หไทย

คลังสินค้า

5. ปฏิบัติงานใน!โน้าที่อื่นที่ไต้รับมอบหมาย



15. หน้าท่ีกา'รทางานแผนก เ ร่ชิมกัช'ซ

รือฅำนห'น่ง พนก งานเ ร่ชิมคั!บ่บ่

ฝาย ผลิต

แผนก เร่ช ิมคั๘$

•นิน้าท่ี'หลัก ปฏิบัติงา•นในนิน้าที่ความรับผิด๘อบ คือ เร ่อมค ั๘ใ}และร่นส่วน

อื่นๆ'ที่ไ.รประกอบกับ'รถ โดยในการโทงานวะแบ่งนิน้าที่'ก ัน I บ่น เร่ชิมแต้มน๘ไ}, เร ่ช ิมเต ็ม 

ดั๘ใ}, เ ร่ช ิมร่นลิวนประกอบ,รก เ ที่องวากไม่มืหัวใโน้าแผนกควบคุมการทำงานโดยตรง วง

รับคำลังผลิดจากหัวน ิน ้าโรงงาน ■หรืชินนกงา'นแผใเกผลิตคืนโดยตรง

โททท่ี-งานท่ีป?เบถ

1. ปฏิบ ัต ิงานในการเร่อมคั๘ใ}รถ และ ร่นส่วนอื่นๆที่ใ๘ประกอบกับรก 

เบ่น เร ่ช ิม!ทล ูกรอก, เร่อรทน?ทติดเ via ง, เร ่ช ิมธ ุ'ค!ทเร ่ยคล ั๘ (บ่นต้น

2. รับคำ'ลังผลิตวากลัวหน้าโรงงาน หรือนนักงานแผนกผลิตชิน'โดยตรง

3. ในการทำงานตองติดต่อแผนกผลิตอื่น เบ่น แผนกประกอบ,ทดลอง 

เ ดรช ิง, แผนกประกอบ2 ,แผนกน่นสื

เบ ักาล'คุท่ี,ใ!ทนการผลิต คือ ลาดเธอม 

ปฏิบัติงานในโโน้า'ท่ี;ชิน.ท่ี'ไต้รับมอบ•หมาย

4. จากแผนกส่โตรื
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4 . 3 . 2  ฝายธุรการน้า!ไ!?

16. หน้าที่ทารทำงานแผุนกธ ุรการน้า!สิ

16.1 สิอต่าแ In !ง หัวใณ้าแผนกธุรการน้า]สิ

ฝาย ธุรการน้ไเสิ

แผนก ธุรการน้ไ]สิ

พ ัาท ี่หล ัก ปฏิบัติงาใ!ในหน้าที่ความรับผิคฟ้อบ คอ ควบคม

ดูแลการทำงานใ!องใ!นักงานใน ห!ทยน้า!สิการ I ง ิน , หใ!วย?!โตร, ใท!วยคลังสินคา ในการ 

ทางานวะรับคาลังวากผู้จ ัดการโรงงา'น. ใ!!คาใ!การรับใบลังส ินคาจากลูกคา,แกะรายงา'น 

ปริมาณ?!ต็อกสินคา, วัฬคุการผลิตต่างๆให้ผู้ว ัดการทราบ

ควบคมการ I ยิกจ่ายอุปกรณ์สิวยในการผลิต, คิดค่าแรงพนักงาใ! เ โนด้น

2. ปฏิบ ัต ิงานในการควบคุมดูแลการทำงานปิองพักงานใน 

หน่วยลโตร ในการคาบด ุมการเบ ิก,ว่ายวัคกุดบด,วงๆที่'ใสิ'ในการผสิด

ร .  ปฏิบัตงานในการควบคุมดูแลการทำงานปีองนนักงานใน

หน่วยคลังสินค้า ในการร ับส ่งรถท ี่สำเร ็จร ูปแล ้ว และการวัคเตรียมสินส่วนที่ต ้องประกอบ 

กับห้อง เก ียร ีใน!mตอนกุด'ท้าย

Vในาท่ี-งา!น'แปฏินติ

1. ปฏิบัติงาน'ในการควบคุมดูแลการท ไงาน3องพ ักงานใน

าารเง ิน

4. ร ับคาลังการท ้างานจากผ ู้ว ัดการโรงงาน

5. นิวารท!า เ นิ!มค่าแรงคใ!งานใใ!แผนกผลิตที่ เ โนพ ักงานน ิกงาน

6. ปฏิบัติงานในหน้าที่อนที่ได้รับมอบหมาย เส่น ว ัดส ่งรถ,

ตรวจนับสินค้าสำ เ ร ็จร ูปรายงานต ่อผ ู้ว ัดการโรงงาน, วัดสิฮวัลัดุที่ใสิในการผลิต

7. ในการทำงาใ!ต้องติดต่อกับแผนก ว ัดส ่ง,ก ุบส ิ



16.2 สิอคำแหนุ่ง หนักงานบัขสิการเงิน

ฝาย ธุรการนัขสิ

แผนก ธุรการบัญสื

หน่วย ธุรการฆัญู่สิ

หน้าทืหลัก ปฏิบัติงานในหน้าท่ีความรับผิดธุอบ คือ ทานัขสิ

เจ้าหi lรายวัน,รับโทรลันที่,สิวยหัวหน้าแผนหดิดค่าแรงคนงานทุกกัปดาน,บันทกการถาปิาค 

งานปีองนนักงาน, ร’บใบลาน!โกงานในฝายผลัด, ตรวจนับวัตถุคืบ เ แล็กหล่อทุกกัปดาห, ควบคม 

การเบกจายาลัดสิวยในการผลัฅ ใน.การปฏิบัดงานจบรบด่าถงผลัดวากหัวห'น่าแผนกธุร'

การนัขูสิ “หรอ ผู้จัดการโรงงาน

หน้าท่ีงานท่ีป?เบัคิ

1. ปฏิบัติงานในการท่ีาบัขสิ เ จ้าหนรายวัน, ดรวารบวัดถุคืบ, คดค่า

แรงนนักงาน,บัแทกการลาจาดงานปีองหนักงาน, แถบการถาออกเ จ้าใหม่ปีองนนักงาน ,

รับใบลานนักงาน(ฝายผลิตล่งให้หัว!rน้าแผนก

2. ควบคุมดแลลัดอกวัคกดบเหล่กหล่อทุกกัปคาน , ควบคมการเบกจ่าย 

อุปกรญท่ีใifไนการผลัด เสิน หัวลั'ว่าน,มดกลัง,ใบเถอย,ถุงมอ เป็นด้น

3. ปฏิบัติงาใเดามคำลังหัวหน้าแผนกธุรการนัขูสิ และผู้จัดการโรงงาน

4. ปฏิบัติงานในหน้าท่ีอนท่ีได้รับมอบหมาย เสิน นิมนเอกสาร,

ถ่ายเอกลัาร



ข้อตำแหน่ง พนักงานหน่วยสโตริ

ฝาย ผลิต

แผนก ธุรการบัาเข้

แน่วย สโตริ

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานในหน้าท่ีความรับผด

เบิกจ่ายวัสดุ ในการผลิต,ฅัคสฅ็อกทกเคือโเข้งจะทำเฉนาะวัสดุท่ีมราคาแพง , ตรวจรับวัคดุดิบ 

และร้นส่วนสำ I รุจรูปท่ีใข้ในการผลิต, รายงานวัสดุท่ีมปริมา(«พ้อฮใพ้นัวใ1น้าแผนกธุรุการบัฌูป ี 

ทราบ ในการทำงานจะรับดำส่งจากนัาใทน้าแผนกธุรการบัญข้ หรือผู้จัดการโร 3งาน 

หน้าท่ีงาโก้าปฏิบัติ

1. ปฏ ิบดงาน'ใน\3น้า'ท ี่ควบคุมการ เบ ิก จ ่าย ว ัส ด ุท ี่ใ !ท น ก ารผ ลก  

แ ล ะด ัด ส ฅ ็อ ก เฉ พ าะว ัส ด ุท ี่ม ีราด าน น งท ุก เต ือ น ราย งาน ต ่อ ห ัว im าแ ผ น ก ,ต รวจร ับ ว ัต ถ ุด ิบ แ ล ะ 

ร ้น ส ่วน ก ารผลิตท ี่เข ้า ม า ใ น โ ร ง ง า น

2 . รายงานจ่านวนวัสดุบ ิมปริมาททน้ลฮใน้ทน้วใทน้าแผนกธุรการบัญข้

ทราบ

ร . ปฏิบัติงานดามคาส่งปีองนัว!าน้าแผนกธุรการบัไเข้ 

ปฏิบัติงานใณใน้าท่ีอ่ืนท่ีไติ'รับมอ in โมาย4.



16.4 ร่อตำแหน่ง นนักงานโท]วยคลังลันค้า

ฝาย ธุรการฆัฌลั

แผนก ธุรการนัขลั

หน่วย คลังลันค้า

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงานในโณัาท่ีความรับผิตสอบ คอ รับรถท่ีน่น

ลัเสร็จ เ ช้า เก็บในท้องคลังลันค้า น'ละประกอบลันส่วนสุดท้ายเ ช้ากับท้องเกียร ในการท่า

งานจะรับคำลังจากท้วนน้าแผนกธรก ารนัไเลั

หน้าท่ีงา-น[ท-ป?!บัด

1. ปฏิบัติงานในการรับรถที่น่นลัเล่รัจ I ช้า เก็บใน:ทองคลังลันค้า, 

ประกอบลัน.ส่วนสุคท้ายเช้ากับท้องเกียร เลัน ขาตั้งเครอง,แท่นเครอง,จานเบรค, มุมเมอแรง 

และทคลองใส่มูเล่นร้อมกับการเบรคเฉนาะรุ่น 2 ,3A

2. รับคำลังและปฏิบัติตามคำลังจากหัวโณ้าแผนกธุรการบัณลั

3. รายงานล่านวนลันค้าส่า เ ร็จรูปในท้องคลังใท้หัวโท้ทแผนก

ธุรการบัฌลัทราบ

4. รายงานล่านวนวัสดุที่ค้องลังลัอใท้หัวโณ้าแผนกธุรการทราบ

5. ปฏิบัติงานในโณ้าท่ีอนท่ีไค้รับมอบหมาย เลัน ลัวยล่าเลยง 

ลันค้าขน'รถเนอส่ง'ใแลกค้า
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4 ฝายการป ีๆย

17. ห น ้าท ี่ก ารท างาพ .ก น ก ก ารป ีาย

1 7 .1  ส่อคำแโโนุ่ง ห ัวหน ้าแผนกการชาย

ฝาย การชาย

แผนก การชาย

พัาที่หลัก ปฏิบัติงาน.ใน.ใณัาท่ีรับผิด๙อบ คือ คานคุมดูแลการ

ทำงานชองพักงานขับรถส่งสินค้า,พักงานบริการส่อมรถลกค้า และออกเยี่ยมลกค้าตาม

จังหวดดางๆ เ พ้อ เ กบนา!สิ, ทวงโห่! และ'ริบ!.บลังสินลา ในการทำงานาะปฏบดตามค่าลัง

ผู้จัดการโรงงาน

โโนาท่ีงาน'ท่ีปภบฅ

1. ปเส่โดงาน.ใน.การควบดมดูแลการทำงาน.ชองพักงานขับรถส่ง 

สินค้า, พักงานส่อมรถ และออก เ ยี่ยมลูกค้าฅามจังโ'ทัดค่างๆ

2. ริบค่าลังและปฏิบัติตามคำลังของผู้จัดการโรงงาน

3. รายงานคัว เ ลชค้า'นค่าใส่ว่ายท่ีใส่ในการออกต่างจังหวัดกับ

ผู้จัดการ‘โรงงาน.

4. ปฏิบัติงานในโนท่ท่ีอนท่ีไค้ริบมอบหมาย เส่น ส่วยจัดส่งสินค้า, 

ดูแลความ เรียบร้อยในการผลิตใใ!โรงงาน



17.2 ส่อคำแหนุ่ง 

ม่าย 

แผนก 

หนัว ย 

หน้าท่ีหลัก

นนักงานขับรถ 

การไทย 

การไทย 

ขับรถส่งสินค้า

ปฏิบัติงานในหน้าท่ีความรับติดขัอบ คือ ขับรถออก

ต่างจังหวัดกับหัวหน้าแผนกการขาย เนอเยี่ยมถูกค้า และบริการถูกค้าท่ีมีบัเไ/หาเก่ียวกับ,รถ 

ท่ีส่อไป ในการทำงานจะปฏิบัติตามดำลังซองหัวหน้าแผใ*กการขาย หรือ ผู้จัดการโรงงาน

ใโน้าท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานในการขับรถส่งสินค้าต่างจังหวัด และเยี่ยมเยยน 

ลูกค้า และบริการลูกค้าท่ีมบัรไ/หาเก,ยากับสินค้า'ท่ีส่อไป

2 .  รับคำลังปฏิบัติงานดามหัวหน้าแผนกการไทยและผู้จัดการโรงงาน

3. รายงานและเบิกค่าใลัจ่ายในกฺารออกต่างจังหวัดกับหัวหน้า

แผนกการขาย

4. ปฏิบัติงานในหน้าท่ีอนท่ีไค้รับมอบหมาย เขัน ในส่วงท่ี'ไม่'ไค้ 

ออกต่างจังหวัด อาจส่วยลำเลียงสินค้าปีนรถ , เข้าสำยประกอบติกประกอบรถ เท่ีนตัน
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ร่อตำแหน่ง พนักงานโ]อมรถ

ฝาย การขาย

แผนก การขาย

หน่วย โ]อมรถ

หน้าท่ีหลัก ปฏิบัติงาใ■เใน! m  าท่ีความรับผิดขอบ

จงหวดในการฆรการโ]อมรถให้ลูกค้ากงบาใเ ใพาารทางานจะปฏิบติตามลาสืงห้วหน้าแผนก

การขายและผู้จัดการโรงงาน

หน้าท่ีงานท่ีปฏิบัติ

1. ปฏิบัติงานในการออกบริการไ]อมรถให้กับลูกค้าตามจังหวัดต่างๆ

โรงงาน

O<L • รับค๎าเห้!ในการปฏิบัติงานจากห้าหน้าแผนกการขายและผู้จัดการ

การขาย

O รายงาณเละเบิกค่าใรจ่ายออกต่างจังหวัดกับหัวหน้าแผนก

รถ เป็นต้น

4. ปฏิบัติงานในหน้าท่ีอนท่ีไค้รับมอบหมาย เฝน ปีนส่งบินค้าขน
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ภาคผนวก ง. แสํดงส่วนประกอบรถไถนาและกระบวนการผลิต 

รายละเอียดกระบวนการผลิตรถและอุปกรณแต่ละรุ่น

1. การผลิตห้องเกียร ร่งแบ่งสั้นดอนการผลิตตามรุ่นต่างๆได้ดังต่อไปน

รุ่น 1ะ

ส้ันตอ'นการผลิต แผนกผลิต

1. แผ่นเran 8 ’ *1 0 ’ *8 mm ดัดด้วย 

เครื่องตัดแก้สอัตโนมัติได้ผนังห้องเกียรี

ตัดเหล็ก

ช้า ย, ธวา

2. บ่มรูเพลาด้วยเครื่องบ่ม บ่ม

3. แต่งปีอบด้วยเครื่องเจียร แต้มกระโปรง

4. ดัดให้ตรงด้วยเครื่องรีด แต้มกระโปรง

5. แต้มผนังห้องเกียรีช้าย,ปีวาเช้ากับ 

แผ่นหุ้มห้องเกียรี และ กรอบฝาป็ดห้องเกียรี 

เช้าด้วยกัน

แต้มกระโปรง

6. ตรวจส์อบธนาดความกว้างแผ่นหุ้ม 

ช้างห้องเกียรี

หัวหน้างาน

7. เร่อมเต็มผนังห้องเกียรีกับส่วนประกอบ งานเหมา



ธ้ันตอนการผลิต

8 . ค ว ้าน บ ่าร ูก ระโป ร งฑ ื่ป ้ม ด ้ว ย เค ร ื่อ ง  

ค ว ้า น ร ูก ร ะ โ ป ร ง ( เพอล ่าหร ับ 'วางล ูกป ี'น )

9 . เจ า ะ ร ู'ร อ บ ร ูท ี่ป ัม ด ้ว ย เค ร ื่อ ง เจ า ะ  

แ ล ะ ต ๊า 'ฝ เก ล ีย ว ร ูท ี่เจ า ะด ้ว ย เค ร ื่อ ง  

เจ า ะ ร ูต ๊า ป เก ล ีย ว  แ ล ะ เจ า ะ ร ูถ ่า ย

i n  ม ัน , ร ูต ิดบ ูธ, เ น ลาคล ั๘

10. ต ัด แ ผ ่น ห ุ้ม อ ้า งห ้อ ง เก ีย ร ์เป ็น ร ู 

2 ร ู ต ร ง เพ ล า ก ล า ง

11 . เร ื่อ ม แ ห วน โ}ลต รงร ูป ิา เป ีย ค ล ั If

12 . ท ำ ก า ร เร ื่อ ม แ ต ้ม ห ้อ ง เก ีย ร ื่เอ ้า ก ับ  

แ ค ส ป ี,ต ัว ย ูเล ็ก ,แ ป ึน ท ้าย ,ห น ้า แ ป ล น โ ค ้ง ร ถ , 

ก ร ะ เป ๋า ,ต ัว ค ํ้า แ ค ช ป ี,ก ัน ช น  แ ละ

เห ล ็ก ด ามระห ว ่างห น ้าแป ลน ก ับ ห ้อง เก ีย ร ื่

1 3 . ต รวจสอบความได ้ฉ าก

1 4 . เร ื่อ ม เต ็ม ห ้อ ง เก ีย ร ื่ก ับ ส ่ว น ป ร ะก อ บ  

ในอ ้อ  12

15 . ใ ส ่'ป ีล ย า ง เอ ้า ก ับ เพ ล า ล ่า ง  2 ต ัว คือ 

ห ัว เพ ล า ,ท ้า ย เพ ล า  แ ล ะ  อ ัดล ูกป ีน เอ ้าก ับ  

ฝ า ด ุม เพ ล า ล ่า ง  แ ล ะ เพ ล า ล ่า ง ด ้ว ย เค ร ื่ฮ ง อ ัด  

ไ ฮ โด รล ิด  ระห ว ่างล ูกป ีน โล ่ปลอกย ัน ล ูกป ีน

แผนกผลิต

เจาะ

เจาะ

ตัดแก้ส'

, เรื่อมคัสปี 

เรื่อมคัส่ปี

หัวหน้างาน 

เร่ือมคัช'ปี

ประกอบ!
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ช้ันคอนการผลิต

16 . ป ร ะก อ บ ด ุม ล ่า ง , เน ล า ล ่า ง ท ี่เร ื่อ ม  

ต ิดหน ้าแปลนแล ้ว เช ้า ก ับ เส ือ ง  60

ท ั้งด ้าน ช ้ายและข วา แ ล ะ  ช ันแป ีน เกล ียว 

ห ัวผ ่า  เช ้าฅ รงป ล าย  เน ล าล ่างด ้าน ใน

17 . ธนแท่นป'ระกอบใส ่ใาน ้าแปล,น 

เห ล าก ล า ง  ท ี่อ ัดล ูกส ืน No 6306  แล ้ว  

เช ้า ก ับ เห ล า ก ล า ง  แ ล ะ ใ ส ่เส ือ ง  72

ท ี่ม ี'จ ำป า เร ื่อ ม ต ิค อ ย ู่เช ้าก ับ เน ล าก ล าง  

ช ัน น ็อฅ เส ืองต ิด ก ับ เน ลา แ ล ะใ ส ่ 

เส ือ ง เป ีย ว  16 2คัว แ ล ะส ป ร ิง ค ล ัÿ

18 . ท ี่แท ่น ประกอบใส ่ห น ้าแปลนเนลาบน  

ค ือ ห น ้าแปลน ร ู( ช ้า ย ) , หน ้าแปลนตัน* ธ ว า ' 

ท ี่อ ัดล ูกป ีน No 6 2 0 6 ,6 3 0 5  แล ้ว

แ ล ะ  ใ ส ่เส ือ ง  13 เด ี่ย วท ี่เห ล าบ น

19. ใ ส ่ก ้า ม ป ูเน ล า ก ล า ง  2 ต ัว

2 0 . เร ่อม !!ดฝ าบน

2 1 . ป ็ดฝาห น ้าด ่าง โดยช ัน ,สล ัก เกล ียว

2 2 . ท ำก าร ท ด ล อ ง เค ร ื่อ ง เผ ื่อ ท ด ส อ บ  

ความแน ่นป ีองน ็อต  ค ว า ม ต ัง เส ือ ง

ก า ร เบ ร ค  ก า ร เล ย ว  ก ารร ั่วข อ งน าม ัน  

น ร ้อมก ับใส ่ช ้ลก ัน น ํ้าม ัน ร ั่วและ!!ยก ตรง 

ร ูข า เป ีย ค ล ัส

แผนกผลิต

ป ร ะก อ บ !

ป ร ะก อ บ !

ป ร ะก อ บ !

ป ร ะก อ บ !

เร ื่อมค ัช ัช ้ 

ป ร ะก อ บ ! 

ท ด ส อ บ เค ร ื่อ ง
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ร̂
ข ันตอนการผลต แผนกผลต

2 3 . ท ำ ก า ร เร ่อ ม ท ู ส ำห ร ับ ใส ่ม ุม เม อ แ รง เร ่อมค ัข ัส ิ

ทต ่อสาอคล ัข ั,

24 . น ่นส ื ก ่อน ท ำการน ่น ส ืจะต ้อง เก ีย ร น่นสื

ต ก แ ก ่ง , เส ิดค ัวร 'ฑ ิน เนอร แล ะป ระก อ บ

ป ีาล ูกรอก

25 . ทำการ'น ่แส ่ น ่นสื

2 6 . ส ่ง เก ็บ แผ น ก ค ล ังส ิน ค ้า  ร ่ง า ะ ต ้อ ง คล ังส ินค ้า

ป ระก อ บ  แ ท ่น เค ร ื่อ ง  ป ระก ับ แ ท ่น เค ร ื่อ ง

ป ็าต ั้งแ ท ่น เค ร ื่อ ง  ม ุม เม อ แ ร ง

2 7 . รอจำหน ่าย จ ัดส ่ง

ร ่น  2 :

ป ีนคอนการผลฅ แผนกผลต

1. แผ ่น เห ล ็ก  8 ’ + 1 0 ’ +8 mm ตัดด ้วย 

เค ร ื่อ งด ัด แ ก ้ล ัอ ัต โน ม ัต ิได ้ผ น ังห ้อ ง เก ีย ร ่ 

ร า ย , ขวา

ตด เห ลก

2 . ช ม ร ูเห ล าด ้ว ย เค ร ื่อ งช ม ชม

3 . แ ก ่ง ข อ บ ด ้ว ย เค ร ื่อ ง เก ีย ร ์ แ ต ้ม ก ร ะโป ร ง

4 . ล ัด ใ ห ้ต ร งด ้ว ย เค ร ื่อ งร ีด แ ต ้ม ก ระโป ร ง



ปีนคอนการผลต แผนกผลต

5. แต้มผนังน้องเกียริข้าย,ปิวาเข้ากับ 
แผ่นทุ้มหองเกียร และกรอบฝาปิดห้องเกียร 
เ ข้าด้วยกัน
6. ตรวจ(รอบปีนาดความกว้างแผ่นหุ้ม 
ข้างน้องเกียริ มาตรรา!๓กีาหนด
7. เร่อมเต็มผนังห้องเกียรกับ?}วนประกอบ
8. คว้านบ่ารูกระโปรงที่ป๊มด้วยเคร่อง 
คว้านรูกระโปรง» เนอส์าหรับวางลูกปิน)
เนอให้ได้รูมาตรฐาน
9. เจาะรูรอบรกปมด้วยเคร่องเจาะ 
และต๊าฝเกลยวรูทื่เจาะด้วยเดร่อง 
เจาะรูฅ๊าฝเกลียว
10. ตัดแผ่นหุ้มข้างห้องเกียรเป็นรู 2 รู 
ตรงบริเวณเนลากลาง
11. เร่อมแหวน!}ลตรงรูปีา เปียคลัโเ

12. ทำการแต้มห้องเกียริเข้ากับแครข้,
ตัวยู เ ถ็ก, แห้‘นบ้าย, หน้าแปลนโคงรถ,
กระเป ้า, ตัวคาแดชข้,กัน๙น และ
เหล๋ักดามระหว่างหน้าแปลใ■ เกับห้อง เกียริ
13. ตรวจลอบความได้ฉาก
14. เร่อมเตมห้องเกียริกับ?}วนประกอบ

แต้มกระโปรง

หัวหน้างาน

งานเหมา 

เจาะ

เจาะ

ตัดแก้ล

เร่อมคัใ*ข้ 

เร่อมคัใ*ข้

หัวหน้างาน 

เร่อมตัใ*ข้
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ปีนตอนการผลิต

15. ใส่ไ}ลยางเข้ากับเพลา 2 ตัว คอ 

หัวเนา'า,ท้ายเพลา และ อัดลูกปีน 6208, 

6308 เช้ากับฝาดุมเหลาล่าง และเหลาล่าง 

ด้าย เ ครองอัดไฮโดรลิด ระหว่างลูกปีilใส่ 

ปลอกยันลูกปีน

16. ประกอบดมล่าง , เหลาล่างทเช้อม 

ติดหน้าแปลนแล้ว เช้ากับเปีอง 60

ทั้งด้านช้ายและขวา และ ขันนปีนเกลียว

เช้าตรงปลายเไ-เลาล่างด้านใน
17. ขนแท่นประกอขใส่เปีอง 72ท่ีเร่อมติถ 
จำปาเ ช้ากบเหลากลางโดยยดด้วย?!ลัก,
ประกอบเปีองเขยา 16 2 ตัว,ใส่?!ปริง
คลัขัเลยว,ถ้วยรองล'ปริงดล้ช้
18. ใส่ก้ามปูปีบเลียว 2 ตัวและครอบด้วย 
บูขัก้ามปูท้ังร!องตัว
19. ปีดเหลากลางด้วยหน้าแปลน 2 ช้างท่ี 
ตอกลูกปีนเบอ'ริ 6306 ทั้งลองช้าง
20. ประกอบเหลาถอยไไลังโคยใส่เปีอง 
เขยว 26 และ 13 หันค'
21. ปีดเหลาถอยหลังด้วยหน้าแปลน 
2 ช้างท่ีตอกลูกปีนเบฮริ 6304 ท้ังล'อง 
ช้าง

แผนกผลิต

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!
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ปี'พตอนการผลิต

22. ประกอบเนลาบน,โดยใส่เพ่อง 13 พ่น 
1 ตัว
23. ป็ดเนลาบนด้วยหน้าแปลน 2 ขางท่ี 
คอกถูกปีนด้านหน้าแปลนรูด้วยเ บอร 6206 
และลูก ÎK เด้า!เหน้าแปลนตันด้วย เ บอร 
6305
24. ใส่เนลาราวเกียรั่โดยใส่ก้ามปูปีาเปีย 
1 ตัว

25. เสือมทิดฝา!ทเกียรและประกอบ 
อะไหล่หัวเกียร
26. ทิดฝาหน้าส่าง
27. ใส่หูยก,สืลกันนามันรั่ว,นํ้ามันเครื่อง, 
และทดลองเครื่อง
28. เสือมหูมมเมอแรง,ตัวต่อจานเบรค
2.9. เจียรทำความสะอาด, เสืดทินเนอร่ั
ประกอบขาลูกรอก
30. น่นสื
31. ประกอบจานเบรค,แท่นเครื่อง, 
ประกับแท่นเครื่อง, ขาต้ัง เครื่อง,มมเมอแรง
32. รอจำหน่าย

แผนกผลิต

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ! 

ทดลองเครื่อง

เสือมคธ’ซ 

พ่นลิ

พ่นลิ

คลังลินค้า 

จัดส่ง
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รุ่น 3A:

ปีนดอนการผลต แผนกผลิต

1. แผ่นเหล็ก 8 ’+10’+8 mm ตัดด้วย 
เ ครองตัดแก้ฬอัตโนมัติได้ผใโงห้องเ กียรี

ดัดเหล็ก

ร ีาย,ป ิาา
2. ป้มรูเพลาด้วยเครื่องป้ม ป๊ม
3. แต่งขอบด้วยเครื่องเจียร แต้มกระโปรง
4. ดัดให้ตรงด้วยเครื่องรีด แต้มกระโปรง
5. แต้มผนังห้องเกียรี#าย,ขวาเข้ากับ 
แผ่นหุ้มห้องเกียรี และ กรอบฝาปิดห้องเกียรี 
เ ขาด้วยกัน

แต้มกระโปรง

6. ตรวจสํอบขนาดความกว้างแผ่น;หุ้ม 
ปีางห้องเกียรี มาตรฐานท่ีกีาหนด

หัวหน้างาน

7. เร่ือมเฅ็มผนังห้องเกียรีกับต่วนประกอบ งานเหมา
8. คว้านบ่ารูกระโปรงที่ปีมด้วยเครื่อง 
คว้านรูกระโปรงเพื่อส์าหรับวางลูกปีน)

เจาะ

9. เจาะรูรอบรูทปีมด้วยเครื่องเจาะ 
และต๊าฝเกลียวรูที่เจาะด้วยเครื่อง 
เจาะรูต ๊า vJ เกลียว

เจาะ

10. ตัดแผ่นหุ้มอ้างห้องเกียรีเป็นรู 2 รู 
ตรงบริเวณเพลากลาง

ตัดแกัสํ

11. เรื่อมแหวน#ลตรงรูขาเขยคลัฟ เร่ือมล'ฟรี
และป็ดฝาหัวเกียรี
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ปีนต[ท-»การผลิด แผนกผลิต

12. ทำการแคมห้อง เ กียร เ ข้ากับแคปีข้,
ตัวยู », ล็ก, แห้นท้าย,หน้าแปล!.เใค้งรถ,
กระ เทำ, ตัวค้ําแดปีข้, กันข'น และ
เหลกดามระ!1ว่าง!ไน้านปลนกับ!!องเกยร
13. ตรวจลอบความไค้ฉาก
14. เข้อม เต็มห้อง เกียรกับส่วนประกอซ
15. ใ.ลิ!!ลยางเข้ากับเพลา 2 ตัว กีอ 
หัวเหลา,ท้ายเหลา และ อัดลูกปีนเบอร 
6208 ,6308 เข้ากับฝาดุมเหลาถ่างและ 
เหลาล่างด้วยเครื่ฮงอัดไฮโดรลิคระหว่าง 
ลูกปีนใส่ปลอกยันลูกปีน
16. ประกอบคุมล่าง เหลาล่างที่เข้อม 
ติดหน้าแปลนแล้ว เข้ากับเปีอง 60
ทั้งด้าน'ข้ายและปีาา และ ขันแห้ใแ กลยว 
หัวผ่าเ ข้าตรงปลาย เหลาล่างด้านใน 
ใส่ลลักลองขายดแห้นเกลยวติดกับเหลา
17. ปีนแท่นประกอบเหลากลาง ปีนเปีอง 
32 ที่มจาปาเข้อมติดเข้าเหลากลาง,ขัน
ลลัก เปีองติด เหลา,ขันเปีอง เปียว 
16«2 ตัว),ใส่กัามปูปีบเลยว และครอบ 
ด้วยบูปี(2 ตัว»
18. ปีดฝาหน้าแปลนเหลากลาง 2 ข้าง 
ท่ีตอกลูกปีนเบอ? 6306 ทั้งลองข้าง

เซอมคัปีข้

หัวหนางาน 

เข้อมคัปีซ 

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!
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ปีนคอนการผลิต

19. ใส่เพลาสาม(เพลานา) ที่มีเปีอง 32 
เร่อมคิด
20. ป็ดฝาหน้าแปลนเพลาสาม 2 ช้าง 
ท่ีตอกลูก!}นเบอร 6205 ทั้งสองช้าง
21. ใส ่เพลาที่(เพลาเก ียร'' ที่มเปีอง 11 
คิดอยู่ตรงกลางและประกอบเปีอง 39,
เน}อง 26 เช้าเพลาที่
22. ปิดฝาหน้าแปลนเพลาท่ี 2 ช้าง 
ท่ีตอกลูกปีนเบอร 6205 ท้ังสองช้าง
23. ใส่เพลาห้า' เพลาสอยหลัง)ที่เร่อมคิด 
เปีอง 26 กับ เปีอง 14
24. ปิดฝาหน้าแปลนเพลาห้า
ท่ีตอกลูกปีนเบอร 6304 ทั้งสองช้าง
25. ใส่ เพลาหก' เพลาบน)โดยใส่เปีอง 
14 , เปี}อง 32
26. ปิดฝาหน้าแปลนเพลาบนด้านช้ายเปีน 
หน้าแปลนรูท่ีตอกลูกปีนเบอร 6206 ,
ด้านปีวา เ ปีนหน้าแปลนตันท่ีตอกลูกปีนเ บอร 
6305
27. ใส่เพลาราวเกียรโดยมก้ามปูปีาเปีย 
เกียรคล้องอยู่ด้วย 1 ตัว
28. ประกอบอะไหล่หัวเกียร
29. ปิดฝาหน้าต่าง

แผนกผลิต

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

เร่อมคัปีปี,

ประกอบ!
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àjปีนตอนการผลิต แพนกผลิต

20. ใส่หูยก, ไ}โ)ก,นนามันร่ัว, นามัน เ คร่ือง 
ทด4 อบเครอง

ทดลองเครื่อง

31. เ ‘รื่อมหูจานเบรค, มุมเมอแรง เร่ือมตัปี'ร
32. ทำความโ!ะอาดด้วยทินเนอรื่,ประกอบ พ่นสิ
ปีาลกรอกข
33. พ่นสิ พ่นสิ
34. ใส่แท่นเครื่อง, ขาตั้งเครอง, 
ประกับแท่นเครื่อง,จาเก ชรค,มุมเมอแรง

คลงสินคา

37. รอจำïfน่าย จดส่ง

รถรุ่น 3B:

ปีนตอนการ(นำต แผนกผลิต

1. แผ่นเหล็ก 8 ’+10’+8 mm ตัดด้วย 
เ คร่ืองตัดแก้ส์อัตโนมัติได้ผ{เงห้องเ กียร 
ih  ย, ปีวา
2. ป็มรูเพลาด้วยเครื่องปีม
3. แต่งขอบด้วยเครื่องเจียร
4. ตัดให้ตรงด้วยเครื่อง"รด

ตัดเหลก

ปีม
แต้มกระโปรง 
แต้มกระโปรง
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ข้ันตอนการผลต

5. แต้มผ!โงห้องเกียริข้าย,ขวาเข้ากับ 
แผ่นหุ้มห้องเกียริ แกะ กรอบฝาปิดห้องเกียริ 
เข้าด้วยกัน
6. ตรวจสอบขนาดความกว้างแผ่นหุ้ม 
ข้างห้องเกียร มาตรฐาน1ทกำ,หแด
7. เร่อม Iต็มผนังห้อง เกียริกับส่วนประกอบ
8. คว้านบ่ารูกระโปรงที่-รมด้วยเครื่อง 
คว้านรูกระโปร'น เน่ือส่าหรับวางลูกปีน»
9. เจาะรูรอบรูที่ป้มด้วยเครื่องเจาะ 
และฅ๊าปเ กลยารูที่ เ าาะด้วย เค"ร่อง 
เจาะรูต’าปเกลียว
10. ตัดแผ่นหุ้มข้างห้องเกียริเปีนรู 2 รู 
ตรงบริเวณเนกากกาง
11. เร่ฮมแหวนซกตรงรูปีาเร่ยคกัข’
และปิดฝาหัวเกียริ
12. ทำการแต้มห้องเกียริเข้ากับแคขข้,
ตัวยู เกีก,แห้นท้าย,หน้าแปลนโค้งรถ, 
กระเป๋า,ตัวคํ้าแคขข้,กันซน และ
เหล็กคามระหว่างIfน้าแปลนกับห้องเกียริ
13. ตรวจสอบความไต้ฉาก
14. เร่อมเต็มห้องเกียริกับส่วนประกอบ
15. ใส่ข้ลยางเข้ากับ!หลา 2 ตัว คอ 
หัวเนลา,ท้ายเหลา และ อัดลูกปีนเบอริ

แผนกผลิต

แต้มกระโปรง

หัวหน้างาน

งานเ หมา 

เจาะ

เจาะ

ตัดแก?*

เร่อมคัขข้ 

เร่อมคั!I ปี

หัวหน้างาน 

เร่อมค้๙!)

ประกอบ!
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ปีนตอนโทรผลิต

6208 ,6308 เข้ากับฝาดุมเน?ทล่างและ 
เพลาล่างด้วยเครื่องอัดไฮ,โดรลิคระหว่าง 
ลูกปีนใส่ปลอกยันลูกปีน
16. ประกอบคุมล่าง เหลาล่างที่เรื่อม 
ติด!!น้าแปลนนล้า เข้ากับเปีอง 60
ท้ังด้าน,ข้ายและอ'วา และ ปีนแปีนเกลิฮว 
หัวผ่า เ ข้าตรงปลาย เหลาล่างด้านใน 
ใส่ส์ลักฬองปิายดแปีนเกลียวติดกับเหลา
17. ปีนเสือง 82 ดู่งเรื่อมติด,จำปา,เป ีอง
58 ร่งขันน็อตติดเสือง 82 เข้ากับเหลากลาง 
และขันตามด้วยเสืองเปียว!6 2 ตัว หัว,ท้าย
เข้ากับเนลากลาง
18. ใส่ก้ามปูปีบเลียวเข้ากับเสืองเปียว!6 
จำนวน 2 ตัว
19. ตอกลูกปีนเบอร์ 6306 เข้ากับหน้าแปลน 
เนลาล่าง ข้างละ 1 ลูก
20. ขันเสืองเปียว!6 (เกยร ์ 1) ต้องรูดร่อง, 
เส ืองเป ียว!ร,เส ืองเป ียว3 9 (ภายในปีลูกปีน 6106 
2 ลูก) , แหวน,รองเสือง,แหวนลปริง,ปิดด้วยเสือง 
เกียร์จำปา
21. ตอกลูกปีน.เบอร์ 6305 เข้ากับหน้าแปลนตัน 
และลูก'ปีนเบอร์ 6206 เข้าหน้าแปลนรู และตอกชล

แผนกผลิต

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

เหลาบนตาม



ชันตอนการผลต

22. ปิดฝาหน้าแปลนดันและ'ห'น้าแปลนรูและ 
ชันน็อต
23. ปีนเสือง 15(รูด'ร่อง) เข้ากับเนลาบน 
แหวนล็อคเสือง, เสือง3 2 f เสือมติคปลายเนลา 
แล้ว )
24. ตอกลูกสืนเบอร 6304 เข้ากับหน้าแปลน 
เนลาถอยหลังข้างละ 1 ลูก
25. ปิดฝาหน้าแปลนเหลาถอยหลัง และ 
ขันด้วยน็อฅ
26. ประกอบก้ามปูปิาเปียเกย-ร ตัวใหญ่,
ตัวเล็ก เข้ากับราวเกยร
27. ใส่กัปริงยดตัวเล็กและลูกปีน เข้ากับ 
ก้ามปูตัวเล็ก , ตามด้วยปลอกครอบและ 
แหวนกัปริงล็อด ใส่ท้ังก้ามปูตัวใหญ่, เล็ก
28. ใส่'กัปริงตัวยาวตรงก้ามปูตัวใหญ่,
กัปริงตัวลันตรงก้ามปูตัวเล็ก
29. ขันน็อตตรงหัวราว เกียร์ด้านที่เปีน 
เกลียวจำนวน 2 ตัว , ใส่สืลกันน้ํามันร่ัว 
อีกด้าน1Îนง
30. ดอกลูกปีนเบอร 6205 2 ตัว ใส่ใน 
ถ้วยหัวเกยรั่ แล้วปิดด้วยแหวนล็อคด้านบน

แผนกผลิต

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ!

ประกอบ2

ประกอบ2

ประกอบ2

ประกอบ2

ประกอบ2
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ข้ัน.ตอ"ฝ-การผลิต แผนกผลิต

31. เสือมเหล็กนัวเกียร(2 ข้ัน) ตดกับ 
กระโปรงฅรงนัวเกียร

ประกอบ2

32. ปีนน็อตเบ้าติดกับเVเล็กนัวเกียร 4 ตัว 
ใส่แผนท่ี เขี่ยเกียรเข้าในถ้วยรองกูก!}น 
แล้วปิดด้วยนัวเกียรโดยการขัน éi กักยค

ประกอบ2

33. เสืฮมฝานัวเกียรตดกับนัวเกียร ประกอบ2
34. ปิด el วนัวเกียร(ลิงเสือมบูปีค่อแล้ว) 
และขัน’นอต 4 ตัว

ประกอบ2

35. ขัน'นอตฝาVณ้าต่าง'ให้เรียบ1ร้อย , 
ขั'ฝ-หน้าแปลนเหลาล่างเ ข้ากับเหลาล่าง, 
ปิดฝาหน้าต่าง

ประกอบ!

36. ทด?fอบเครื่อง ทคลองเครื่อง
37. เสือมหูมุมเมอแรง,ตัวต่อจานเบรด เสือมคัÏ/สื
38. ทำความ{ระอาด,ประกอบชาลูกรอก พ่นลิ
39. พ่น-ลิ พ่นลิ
40. ส่ง'ห้องคลังทำการประกอบแท่นเครอง 
ประกับแท่นเครื่อง,มูเลยผ้าเบรด,ชาตั้งเครอง

คลังสินค้า

41. รอจำหน่าย จัดส่ง
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2 การผลิตแฮนด อาจแบ่งชั้นตอนการผลิตออกได้ดังน

ช้ันตอนการผลิต แผนกผลิต

1. แปีบแฮฟ)ขนาด 6 /8 "*6 ๓ รม รม
ให้ชั้นลงยาว 2 เท และรมงอปลาย
ด้วยเครี่องรม
2 . แต้มแปีบแฮฟ)เข้ากับเหล็กเล้น 5 /8 " , แฮฟ) 
คามแฮนด,ล่ีเหล่ียมคางหมูหัวแฮนด์
หูร้อยฮายคลัป,โค้งดันธ้'ก, เหล็ก 
ใส่แซนเกียริ,หน้าแปลนโค้งแฮฟ),
หูด้ามโยก, เหล็กค้ํายั'ณเฮนด,หูมือบีบ 
ที่ผ่านการเจาะรูแล้ว
3. เร่อมแน่นแฮนดท่ีผ่านภารแต้มแล้ว แฮ'ฟ)
และเริอมฮามเหลี่ยมตรงรอยต่อระหว่าง
แบีบแฮฟยาวกับชั้น(ตัวปีวาง)
4. ทำการเคาะเฮษเหล็กให้ฮะอาด แฮ,นด
5. ทำความฮะอาดด้วย เครองเจียร พ่นสิ
และ ทินเนอริ
6. พ่นสิ พ่นสิ
7. ใส่ด้ามโยก , ปลอกมือบีบท่ีม่านการ ประกอบแฮฟ)
เจา;ะรูและเร่อมแล้ว, แซนเกียริ ,
รางปลอกแฮนด, รูปลอกตราบริษัท
8. รอจำหน่าย จัดส่ง
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3 การผลิตคราด มีรายละเอียดแต่ละปี'นตอนดังน

ข้ันดอนการผลิต แผนกผลิต

1. เหล็กแปิบขนาด 1 1/2"*6 m 
เลื่อยให้ลันลงยาวเล้นละ 1 .5  [ท 
ด้วยเครองเลื่อยไใฟ้า
2. เล่ือมปิดหัวท้ายแปีบคราดเน่ือ 
กันนํ้าเขา
3. แต้มด้ามคราด, IVเล็กท้องคราด,
ดามคราด,โยงคราด,หูคราด,
เหลาด้ามคราดได้ส่วนประกอบท่ี 
เรียกว่าขาคราด
4. เลื่อมเต็มขาคราด
5. แต้มเหล็กแปิบคราดเข้ากับ เหล็ก 
ดามหลังคราด, เหล็กครอบแปิบ,
ลื่คราดจำนวน 15 ล่ื ได้ส่วนประกอบท่ี 
เรียกว่า ตัวคราด
6. เลื่อมเต็มตัวคราด
7. เลื่อมต่อระหว่างขาคราดกับตัวคราด 
เข้าด้วยกัน และทำการเล่ือมเต็ม'ทุกส่วน 
ท่ีผ่านการแต้มแล้ว
8. เคาะเตัษเหล็กทำความ(1ะอาด 
และขันน็อตด้ามถือ

เลอย

เลื่อมคราด

เลื่อมคราด

เลื่อมคราด 
เลื่อมคราด

เลื่อมคราด 
เลื่อมคราด
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ปีนตอนการผลิต แผนกผลิต

9. ชุบสี ชุบสี
10. รอจำหน่าย จดส่ง

4. การผลิตผานไถหัวหม แบ่งปีนตอนการผลิตได้ดังน้็

ปีนดอนการผลิต แผนกผลิต

1. เร่อมสำมตา 2 ตัวเข้าด้วยกัน และ งานเหมา
เร่อมสำมตาติดกับบู๙ 1 "
2. เร่อมใบผานเข้ากับตีนผานล่างอย่าง งานเหมา
บางและอย่างหนา และแปิบปากฉลาม
3. เจาะรูโค้งผาน,ใบหมู,หูสำมตา งานเหมา
(หูข้าง)หัวผาน
4. เร่อมโค้งผานเข้ากับตีนผานอย่างหนา งานเหมา
5. เร่อมเกลียวผานเข้ากับแปิบ 5 " ,2 .2 " งานเหมา
6. ประกอบหางเสีอ,ตีนผานปากฉลาม, งานเหมา
สำมตาท่ีติดบูสํ 5 " ,ใบผานต่อกับใบหมู
ได้ผานหัวหมู
7. ชุบสี ชุบสี
8. รอจำหน่าย จัดส่ง
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5, การผลิตชองผาน มรายละเอียดตังน

ข้ันตอนการผลิต แผนกผลิต

1. ชองผานข้ัน เร่อมติดกับแหวน เร่อมชองผาน
ชองผานจำนวน 6 ตัวด้านละ 3 ตัว
2. แต้มประกับชองผานเช้ากับชองผานข้ัน เร่อมชองผาน
3. ชองผานยาว เร่อมติดกับแหวน เร่อมชองผาน
ชองผานจำนวน 6 ตัวด้านละ 3 ตัว
4. แต้มประกับชองผานเช้ากับชองผานยาว เร่อมชองผาน
5. เร่อมเต็มประกับชองผานเช้ากับ เร่อมชองผาน
ชองผานข้ัน
6. เร่อมเต็มประกับชองผานเช้ากับ เร่อมชองผาน
ชองผานยาว
7. ชันชลักจำนวน 3 ตัวตรงประกับ ชุบสิ
ชองผานเผื่อต่อระหว่างชองผานขั้น
และยาวเช้าด้วยกัน
8. ชุบสิ ชุบสิ
9. รอจำหน่าย ลัดส่ง
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6, การผลิตสกี มีรายละเอียดดังต่อไปน

ธนดอนภารผลิต แผนกผลิต

1. แต้มใบสกี , ด้ามสกี, เหล็กดามสกี เร่ือมสกี
เช้าด้วยกัน
2. เร่ือมเต็มสกีให้ติดแน่น เร่ือมสกี
3. ๘บสื ชบสืจ จ
4. รอจำหน่าย จัดส่ง

7. การผลิตล้อ มีรายละเอียดดังน

ธ้ันตอนการผลิต แผนกผลิต

1. เหล็กเล้นเนลาดำยาว 226.5 cm งานเหมา 
ธนาด 6 /8 " เช้าเครื่องม้วนวงกลมใช้
เวลา 3 .4  นาที/เล้น
2. ทำการเรื่อมรอยต่อจะได้เป็น วงล้อท่ี งานเหมา 
มีเล้นผ่าสูนยกลาง 28"
3. แต้มก้านล้อเช้ากับวงล้อ และหน้าแปลน งานเหมา 
วงล้อเช้ากับก้านล้อ ใช้ 8 ก้านต่อ 1 วง
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ข้ันดอนการผลิต แผนกผลิต

4. ปีนแท่นแต้มใบล้อโดยใข้เหล็กแผ่นกว้าง งานเหมา
3"*10.5" หนา 6 mm และแต้ม
ลัามเหลี่ยมใบล้อเข้ากับใบล้อจำนวน 32 ข้ัน
5. เร่อมเต็มทุกอย่างให้แน่น งานเหมา
6. ชุบลิ ชุบลิ
7. รอจำหน่าย จัดส่ง

8, การผลิต๙ลักผาน มีรายละ เอียดดังน

ข้ันตอนการผลิต แผนกผลิต

1. เหล็กแบน และ เหล็กเนลากลมรม 
ด้วยเครื่องรม

รม

2. เหล็กกลมท่ีรมแล้วนำมากลิงหัว กลิง!
3. เร่อมเหล็กแบนเข้ากับเหล็กกลม เร่อมฬลักผาน
4. ชุบลิ ชุบลิ
5. ส่งแผนกจัดส่งรอจำหน่าย จัดส่ง

4
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9 , การผลิตชองคราด มีปีนตอนตังนี

ปีนตอนการผลิต แผนกผลิต

1. ชองคราด 1 ตัว เสือมติดกับบูช 1 " เสือมชลักผาน
2. ชุบสื ชุบสื
3. ส่งแผนกจัดส่งรอจำหน่าย จัดส่ง

ในการจัดส่งลินค้าส่าหรับรถไถนา 1 คันน้ันจะประกอบไปด้วย
1. ห้องเกัยรั 1 คัน
2. แฮนด 1 ตัว
3. ล้อ'พร้อมด้วยห่วงรัดล้อ 1 ค่ซ
4. ผานหัวหมู 1 ตัว
5. คราด 1 ตัว
6. ชกี 1 ตัว
7. ชองคราด 1 ตัว
8. ชองผาน 1 ตัว
9. ชายคันรัก 1 อัน
10. ชายคลัช 2 อัน
11. ชายนาน 1 อัน
12. มูเล่ 1 อัน
13. ลูกรอก 1 อัน
14. ผ้าเบรค 1 อัน
15. ชลักผาน 1 อัน
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ภาคผนวก ง. (ต่อ)

แฟ้ดงส่วนประกอบห้องเกียร์และอุปกรผรถไถนา 
รายการส่วนประกอบห้อง เกียร์ 

รถรุ่น 1 (แสํดงในรูปท่ี ง . 1)

tf นัดวัตถุดิบ ลำดับท่ี ปีอรายการ จำนวน

ผลิตเอง 1 เนลาล้อ 2
2 เป ีองเกียร์60 2
3 ปลอกอันลูกปีน 2
4 บูชก้ามปูปิาเปียคลัช 2
5 ก้ามปูซาเปียคลัช 2
6 เป ีองเกียร์72 1
7 เป ีองเป ียว!6 2
8 แขน,โยกคล้โi เลย'ว 2
9 เนลาบน 1

10 เป ีองเก ียร์13 1
11 ผนังห้องเกียร์ 2
12 ฟ้นคลัใ*เลยว( เปีองจำปา) 1

ปีอลำเร็จ 13 หน้าแปลนเพลาล้อ 2
14 น็อตยดปลายเนลา 2
15 ปีนล็อคยดน็อตปลายเนลา 2
16 ฝาดุมเนลาล้อ 2
17 ปะเก็นฝาดุมเพลาล้อ 2
18 ปีลเนลาล้อ 4
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รายการส่วนประกอบห้องเกียร์

รถรุ่น 1 (แสดงในรูปที่ ง . 1)

ชนิดวัตถุดิบ ลำดับท่ี ร่อรายการ จำนวน

นิอส่าเร็จ 19 ตลับลูกนิใ4กลม 1บอร์6208 2
20 ตลับลูกนินกลม เ บอร์6308 2
21 น็อตยดดุมเนลาล้อ 12
22 เนลากลาง 1
23 น็อตล็อคจำปาดิดเนลากลาง 1
24 สปริงดันอัด 2
25 ตลับลูกนินกลม เ บอร์6306 2
26 เต้าลูกนินเนลากลาง 2
27 น็อดยดเต้าลูกนิแเนลากลาง 24
28 ปะเก็นเนลากลาง 4
29 เต้าลูกนินเนลามูเล่(ต้านนิ'าอ) 1
30 นิลเนลามูเล่( เนลาบน) 1
31 ตลับลูกนินกลม เ บอร์6305 1
32 ลิ่มมูเล่เนลาบน 1
33 เต้าลูกนินเนลามูเล่(ต้านอวา) 1
34 ตลับลูกนินกลมเบอร์6206 1
35 แผ่นหุ้มข้างห้องเกียร์ 1
36 นิลปิาเปิย(ก้ามปู) 2
37 ปลั๊กอุดรูเปลี่ยนถ่ายน้ํามันเคริอง 1



รายการส่วนประกอบห้องเกียร์

รถรุ่น 1 (แสดงในรูปที่ ง . 1)

๙นิดวัตถุดิบ ลำดับท่ี ร่อรายการ จำนวน

ปีอส่าเร็จ 38 ปะ เก็นฝานิดห้องเกียร(กรอบฝา- 1
นิดห้องเกียร)

39 ฝาครอบห้องเกียร(ฝาหน้าต่าง) 1
40 ปล๊ักรูเดิมน้ํามัน 1
41 น็อตยดแหวนรองฝาหน้าต่าง 18
42 แหวใเ,รองอลูมิ เนียม 36
43 น็อตยดฝาดุมเนลาล่าง 12
44 ปะเ ก็นเ ค้าลูกปีน เนลาบน 2
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รายการส่วนประกอบห้องเกียร

รถรุ่น 3A

tfนิดวัตถุดิบ ลำดับท่ี สือรายการ จำนวน

ผลิตเอง 1 เนลาล้อ 2
2 เปีองเกียร60 2
3 ปลอกยันลูก!}น 2
4 บูชก้ามปูชาเขี่ยคลัช 2
5 ก้ามปูอาเขี่ยคลัโi 2
6 เป ีองเป ียว!6 2
7 แปินโอกคลั๘เลอว 2
8 เพลาถอยหลัง(เพลาห้า) 1
9 เพลาเกียรตาม( เพลา?h ม) 1

10 เพลาราวเกียร 1
11 ผนังห้องเกียร 2

ปีอส่าเร็จ 12 หน้าแปลนเพลาล้อ 2
13 น็อตอดปลายเพลา 2
14 ปีนล็อคอดน็อตปลาย เพลา 2
15 ฝาดุมเพลาล้อ 2
16 ปะเก็นฝาดุมเพลาล้อ 2
17 ^ลเพลาล้อ 4
18 ตลับลูกปีนกลมเบอร6208 2
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รายการส่วนประกอบห้องเกียร

รถรุ่น 3A

๙นิดวัตถุดิบ ส่าดับท่ี เอรายการ จำนวน

เอส ่าเร ็จ 19 ตลับลูกปีนกลม เ บอร6308
d

2

- 20 นอตยดดุมเนลาลัอ 12,

21 เนลากลาง 1

22 น็อตล็อคจำปาดิคเ'ผลากลาง 1

23 สปริงดันอัด 2

24 ตลับลูกปีนกลม เ บอริ6306 2

26 เต้าลูกปีนเพลากลาง 2

27 น็อตยดเ ต้าลูกปีน เ ผลากลาง 24

28 ปะเก็นเผลากลาง 4

29 เปีอง32 1

30 เต้าลูกปีนเผลาส''าม 2

31 ปะเก็นเต้าลูกปีนเผลาสาม 2

32 น็อฅยดเต้าลูกปีพเผลาฟ้าม 6

33 ตลับลูกปีนเผลาสามเบอริ6205 2

34 เผลาที่( เนลาเกียร) 1

35 เปีอง เก ียร!, 2 

( เปีอง 39 ดิด 26 ฟ้พ)

1

36 เต้าลูกปีนเผลาที่ 2

37 ปะเก็นเต้าลูกปีนเผลาที่ 2



รถรุ่น 3A

TÏนิดวัตถุดิบ ลำดับท่ี ที่อรายการ จำนวน

สิอลำเร็จ 38 น็อตยดเต้าลูกปีนเหลาสิ 6

39 ตลับลูกปีนกลมเนลาสิเบอร์6205 2

40 เปีองเกียร์ถอยหลัง 1

( เปีอง 26 ติด 14 ปัน)

41 เต้าลูกปีนเนลาห้า 2

42 ปะเ ก็นเ ต้าลูกปีน เหลาห้า 2

43 น็อตยดเต้าลูกปีนเหลาห้า 8

44 ตลับลูกปีพกลม เ บอร์6304 2

45 1นลาหก( เหลามูเล่) 1

46 เปีองเกียร์ (14 ปันติด 32 ปัน) 1

47 เต้าลูกปีนเนลามูเล่(สิาย) 1

48 เต้าลูกปีนเหลามูเล่(ปี'วา) 1

49 สิลเหลามูเล่สิาย(เหลาบน) 1

50 ตลับลูกปีนกลม เ บอร์6206 1

51 ตลับลูกปีนกลมเบอร์6305 1

53 น็อตยดเต้าลูกปีนเหลาบน 18

54 ก้ามปูเขี่ยเกียร์ 1

55 แผ่นหุ้มข้างห้องเกียร์ 1

56 สิลปีาเขี่ย(ก้ามป) 2
ข
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รายการส่วนประกอบห้องเกียร

รถร่น 3A

if นิดวัตถุสิบ ลำดับท่ี ร่อรายการ จำนวน

โเอส์าเร็จ 57 ปล๊ักอุดรูเปล่ียนถ่ายน้ํามันเคร่ือง 1

58 ปะ1ก็นฝานิดห้องเกียร่(กรอบฝา- 1

นิดห้องเกียร่) -
59 ฝาครอบห้องเกียร่(ฝาหน้าต่าง) 1

60 ปล๊ักรูเสิมน้ํามัน ' 1

61 น็อตยดแหวน'รองฝาหน้าต่าง 18
62 แหวนรองอลูมิเนียม 36
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รายการส่วนประกอบห้องเกียร์

รถร่น 3B

ชนิดวัตถุดิบ ลำดับท่ี ร่อรายการ จำนวน

ผลิตเอง 1 เหลาล้อ 2

2 เนิองเกียร์60 2

3 ปลอกยันลูกนิน 2

4 บชก้ามปปิาเข่ียคลัช 2

5

ข 'ช

ก้ามปูปิาเขี่ยคลัช 2

6 เนิองเกียร์82 1

7 เนิองเกียร์ธร 1

8 เน ิองเป ียว!6 2

9 แปินโฮกคลัชเลยว 2

10 เนลาบน 1

11 เน ิองเป ียว!6(เก ียร ์!) 1

12 ห้นคลัชเลยว( เนิองจำปา) 1

13 เน ิองเป ิยว!ธ 1

14 เนิองเปิยว39 1

15 เนิองเกียร์(ไม่มีฟ้,พ) 1

16 เหลาถอยหลัง 1

17 เนิอง3 2 (เหลาถอยหลัง) 1

18 เนิอง!5(เหลาถอยหลัง) 1

19 เนลาราวเกียร์ 1
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รายการส่วนประกอบห้องเกียร

รถรุ่น 3B

ชนิดวัตถุดิบ ลำดับท่ี ร่อรายการ จำนวน

ผลิตเอง 20 ก้ามปูธาเขี่ยเกียร(ใหญ่) 1

21 ก้ามปูอาเขี่ยเกียร์( เล็ก) 1

22 ถ้วยลูกปีนเขี่ยเกียร 1

23 แผ่นเขี่ยเกียร 1

24 ผนังห้องเกียร์ 2

ปีอส่าเร็จ 25 หน้าแปลนเนลาล้อ 2

26 น็อดยดปลาย เ'ผลา 2

27 ปีนล็อคยดน็อตปลาย เพลา 2

28 ฝาดุมเพลาล้อ 2

29 ปะเล็นฝาคุมเพลาล้อ 2

30 ปีลเพลาล้อ 4

31 ตลับลูกปีนกลม เ บอร์6208 2

32 ตลับลูกปีนกลม เ บอร์6308 2

33 น็อตยดคุมเพลาล้อ 12

34 เพลากลาง 1

35 น็อดล็อคจำปาดิด เพลากลาง 1

36 สปริงดันอัด 2

37 ตลับลูกปีนกลม เ บอร์6306 2

38 เต้าลูกปีนเพลากลาง 2
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รายการส่วนประกอบห้องเกียร

รถ'รุ่น 3B

๙นิดวัตถุสิบ ลำดับท่ี ปีอรายการ จำนวน

ปีอส่าเร็จ 39 น็อตยดเต้าลูกปีพเ'พลากลาง 12

40 ปะเก็นเพลากลาง 2

41 ปีลปีาเขี่ย(ก้ามปูเปียคลั๘) 2

42 เต้าลูกปีนเพลาถอยหลัง 2

43 ปะเ ก่็นเ ค้าลูกปีนเพลาถอยหลัง 2

44 ตลับลูกปีนกลม เ บอรั6304 2

45 น็อตยดเค้าลูกปีนเพลาถอยหลัง 8

46 เค้าลูกปีนเพลามูเล่( ต้านปีาย) 1

47 ปีลเพลามูเล ่( เพลาบน) 1

48 ตลับลูกปีนกลม เ บอรั6305 1

49 ลมมูเล่เพลาบน 1

50 เค้าลูกปีใ4เพลามูเล่(ต้านขวา) 1

51 ตลับลูกปี!4กลม เ บอรั6206 1

52 ปะเก็นเต้าลูกปีนเพลามูเลํ 1

53 ลูกปีนหมอนเบฮรั6205 

(ส่าหรับตอกใส่เปีองเปียว39)

2

54 แหวนรองเปีองเพลาบใ4 1

55 แหวนฬปรัง 1
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รายการส่วนประกอบห้องเกียร

รถ รุ่น 3B

ไถ่นีควัตถุดิบ ลำดับท่ี ข้อรายการ จำนวน

56 ตลับลูกปีนกลม เ บอร์6205 2

(ส่าหรับตอกใส่ถ้วยหัวเกียร)

57 แหวนล็ฮคถ้วยหัวเกียร์ 1

58 แผ่นหุ้มข้างห้องเกียร์ 1

59 ปลั๊กอุดรูเปลี่ยนถ่ายนํ้ามันเครอง 1

60 ปะ เก็นฝาปีดห้องเกียร์(กรอบฝา- 1

ปีดห้องเกียร์)

61 ฝาครอบห้องเกียร์(ฝาหน้าต่าง) 1

62 ปลั๊กรูเติมนํ้ามัน 1

63 น็อตยดแหวนรองฝาหน้าต่าง 18

64 แหวนรองอลูมิเนียม 36
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รายการส่วนประกอบอุปกรณรภไ๓ ท

เหมือนกันทุกรุ่น (แส'ดงในรูปท่ี ง . 2)

๙นิดวัตถุดิบ ลำดับท่ี นิอรายการ จำนวน

นิอสิาเร็จ 20 ลูกนินกลมอัดใส่ลูกรอก 2

21 ลูกรอก(ลูกเตะสายพาน) 1

22 แกนเตะลูกรอก 1

23 ทน้าแปลนใค้งรถตัวกลาง 1

24 กัน๘น 1

25 แนินท้าย 1

26 ตัวยูเล็ก 1

27 แคชนิ 2

28 กระเป๋าคัชนิ 1

29 สายเร่ง 1

30 ตลับเร่ง 1

31 มือบีบแฮนด 2

32 ชองผาน 2

33 หน้าแปลนล้อ 2

34 ใบล้อ 32

35 ก้านล้อ 16

36 วงล้อ 2

37 คางหมูหัวแฮนด 1

38 หน้าแปลนโค้งแฮนด 1
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รายการส่ฯนปรุะกอบอุปกรรุ่นุรถไถนา

เหมือนกันทุกรุ่น I แส'ดงในรูปท่ี ง . 2)

ชนิดวัตถุดิบ ลำดับท่ี ร่อรายการ จำนวน

ผลิตเอง 1 ขาตั้งเครื่อง 1

2 ส'ายคลัช 2

3 สายคันข'ก 1

4 มุมเมอแรง 2

5 แหวนชองผาน 12

6 สลักผาน 1

7 ขาเตะ:ลูกรอก 1

8 แท่ีบแฮนดยาว 2

9 แท่ีบแฮ!เดลัน 3

10 ด้ามโยก 1

ล้อลำเร็จ 11 แท่นเครื่อง 2

12 น็อตยดแท่นเคร่ืองติดประกับ 4

13 น็อตยดหน้าแปลนเนลาล้อติดล้อ 8

14 ล้กแชกงอล้ายขวา 2

15 น็อตยดล้กแชก 2

16 สายนาน 1

17 มูเล่ 1

18 นอตยดมุมเมอแรง 6

19 น็อดยดชองผานติดห้อง เกียรื่ 4



285

รายการส่วนประกอบอุปกรณรภไถนา

เหมรนกันทุกรุ่น (แส'ดงในรูปที่ ง . 2)

สนิดวัตถุดิบ ลำดับท่ี สือรายการ จำนวน

สือส์าเร็จ 39 น็อตยดแฮนดดิดตัวรถ 6

40 หูมีอบืบแฮนด์ 2

41 เหล็กเล้น 5 /6" 2

42 เหล็กดามแฮนด 2

43 ห่วงรัดล้อ 2

44 ใบหมู(ผานหัวหมู) 1

45 ใบผาน 1

46 โค้งผาน 1

47 เกลียวผาน 1

48 หางเสือ 1

49 บูส 1" 1

50 สามตา 2

หมายเหตุ ลำดับท่ี 43-51 ไม่มีแสดงในรูปท่ี ง .2
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ภาคผนวก จ.

เ วลามาตรฐานภารผลตแต่ละTTนตอน

เน่ืองจากงานท่ีจะต้องค'กษาและทำการดำนาณมจำนวนมาก เน่ือความฬะควกใน

การคำนวณจงใ!f โปรแกรมคอมผิวเตอรส์าเร็จรูปเรารวอ ผลจากการดำนวณโคอ

โปรแกรมคอมผิวเตอร ไต้หน่วอเวลามาตรฐานในรูป หน่วอผลตต่อร่วโมง โคอมีฑ้ังท่ี

จากการจับเวลาเองและจากรอมุลธองทางโรงงานมราอละเออคตังน
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เ วลามาตรVไน

ร่อรันส่วน เวลามาตรราน ฑีมาธองเวลา

(ร ัน/๙ม . )

รันส่วนห้องเกรว

รถร่น 1

1. ผนังห้องเกฮร่

1.1 ตัตแผ่นเหล็ก 8 โรงงาน*

1.2 รมรู 20 โรงงาน

1.3 เจฮร่ 30 โรงงาน

1.4 ดัดให้ตวง 15 โรงงาน

เจาะรูกรอบฝาปีดห้องเกีรร่ 10 โรงงาน

เปีอง60

3.1 ดัดเหล็ก 12 โรงงาน

3.2 เจาะรูนำ,ดัดรูธ้าง 12 M

3.3 เจาะรูกลาง 30 กา-ทจ้อ**

หมารถง เ วลามาตรรานฑ่ื เ ใ}พธ้อมูลจากทางโรงงาน

" เวลามาตรรานฑผู้วิจัรไดัฑำการสิกษาจับเวลารันใหม่
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ร่อร้น**วน เ วสามาพรรุ.'ไน ฑมาธอง I วลา

(ร้น/!/ม. )

รถรุ่น 1

3.4 กล่งวงนอก

3.5 กล่งรูกลาง

3.6 ล้อฟ้น

3.7 รูดร่องกลาง

3.8 ปุบนอ็ง

3.9 เจอร่เรีอบ

3.10 ดัด1น้อง

เพลาล่าง

4.1 เลอร

4.2 ตั้งฟูนอเจาะจ

4.3 กล่งNC

4.4 ล้อสํปาอ

4.5 เจาะรูหัวเพลา

4.6 ชบนธง

5. พน้าน!]ลนติดเพลาล่าง

5.1 เร่อมหน้าแปลนติดเพลาล่าง

5.2 กลงหน้าน!]ลน?เติดเพลาล่าง

6. เน้อง72

6.1 ตัดเหล็ก

9 โรงงาน

28 การวิจัอ

4 โรงงาน

56 การวัจัร

2 วัน

30 โรงงาน

20 โรงงาน

17 โรงงาน

46 If

5 If

18 ff

55 If

1 วัน

20 โรงงาน

12 การวจอ

12 โรงงาน



ลื่อรันส่วน เวลามาตรราน ฑื่มาจองเวลา

(ร ัน /๘ม . )

รถรุ่น 1

6.2 เจาะรูกลาง 28 - การวิจัย

6.3 กลงวงนอก 9 เหมือนเมือง60

6.4 กลงล้างรู 28 เหมือนเมือง60

6.5 กล้งปาดหน้า 9 การวิจัย

6.6 ล้อฟ้น 2 โรงงาน

6.7 ๘บแปิง 1 วัน

6.8 ล้างรูเมือง,ตอกจำปาใส่ 2 การวิจัย

6.9 เลื่อมเมือง72 ติดกับจำปา 30 โรงงาน

6.10 ล้างรูจำปาที่เลื่อมติด 20 การวิจัย

เมือง72 แล้ว

จำปา

7.1 เลื่อย 20 โรงงาน

7.2 เจาะรูกลาง 15 การวิจัย

7.3 กล้ง 5 ช้ันตอน

7 .3 .1  ปาดหน้า 26 การวิจัย

7 .3 .2  กล้งล้างรู 10 H

7 .3 .3  กล้งผิวรอบนอก 6 ท

7 .3 .4  กล้งบ่า'ใน 18 M

7 .3 .5  กล้งบ่านอก 7 M

7.4 ล้อเอยวจำปา 6 โรงงาน

7.5 เจาะรจ้าง 30 โรงงาน
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ล่ื อรั'นส่วน เวลามาตรราน

(รัน/ธ'ม. )

ที่มาปิฮงเวลา

รถร่น 1

8. เม ืองเป ียว!6

8.1 เล่ือย 20 โรงงาน

8.2 เจาะรูกลาง 15 เหมือนจำปาร่น!

8.3 กลงNC 10 โรงงาน

8.4 ล้อเปียว 2 เหมือนจำปาร่น!

8.5 ล้อฟ้น 4 โรงงาน

8.8 ชุบแธ็ง 1 วัน

9. ชุดปิาเปิยคลัโ/(ก้ามปูบีบเลยว)

9.1 ปัมก้ามปู 20 โรงงาน

9.2 ปัมงอ 20 ft

9.3 เลื่อยเพลา 20 ff

9.4 กล้งปาดหน้า 38 การวิจัย

9.5 ล้อร่อง ' 19 โรงงาน

9.6 เลื่อมก้ามปูติดเพลา 10 โรงงาน

9.7 เปาชุบแเปิงด้วยแก้ส' 25 โรงงาน

10. บูโ/ปิาเปิยคลัโ/(ก้ามปู)

10.1 เลื่อย 17 โรงงาน

10.2 เจาะรูกลาง 28 การวิจัย

10.3 กล้งรู 39 *1

10.4 เล่ือมติดห 30 โรงงาน
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สิอสินล่วน เวลามาตรราน ; ฑมาธองเวลา

(ส ิน/ชม.)

รถร่น 1

เม ือง!ร เดี่อว 

11.1 เลื่อย 10 โรงงาน

11.2 เจาะรูกลาง 15 เหมือนจำปาร่น!

11.3 กลงรู,ทำบ่า 10 การวิจัย

11.4 ปาดหน้า 26 เหมือนเมืองจำปา

11.5 ล้อปัน 4 โรงงาน

11.6 รูดร่อง 56 เหมือนเมือง60

เนลาบน

12.1 เลื่อย 10 โรงงาน

12.2 เจาะจตั้งศูนย์ 46 เหมือนเนลาล่างร่น!

12.3 กล้ง 5 ปีนตอน

12.3.1 ปาดหน้า 27 การวิจัย

12.3.2 กลง'ใกล้เคียง 28 M

12.3.3 ปาดหน้าอีกด้าน 27 *»

12.3.4 กลง'ใกล้เอียง 28 »»

12.3.5 กล้งให้ได้ปินาด 10 1»

12.4 ล้อฬปาอ 18 เหมือนเนลาล่างร่น!

12.5 ทำร่องลิ่ม 29 โรงงาน

12.6 ชนเปิง 1 วัน



29A

ร่อร้นส่วน เวลามาตรราน ที่มาของเวลา

(ร้น/ îf ม. )

รถรุ่น 2

1. ผนังห้องเบียร์ เหมือนรถรุ่น!

2. กรอบฝาปิดห้องเกยร เหมือนรถรุ่น!

3. เบีฮง60 เหมือนรถรุ่น!

4. เนลาล่าง ft

5. หน้าแปลนติดเพลาล่าง If

6. เบีอง72 ft

7. จำปา ff

8. เบีองเขยว!6 ft

9. ชุดขาเร่ยคลัช(ก้ามปูบีบเลยว) ff

10. บูชขาเร่รคลัช(ก้ามปู) ft
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ร้อร้นส่วน เวลามาตรราน ที่มาปีองเวลา

(ร ้น /๘ม . )

รถรุ่น 2

11. เร ้ฮมเส ือง2 6 ,เส ือง!รต ิด เพลา 12 โรงงาน

ถอยหลัง

12. เส ือง!ร คู่ เหมอนรถรุ่น!

13. เพลาราวเกียร

13.1 เสือย 30 โรงงาน

13.2 กลง 6 ปีนตอน

13.2.1 ปาดหน้า 29 การวิจัย

13.2.2 เจาะจ 58 1»

13.2.3 กลงใกล้เกียง 18 ♦»

13.2.4 กลงให้ได้ปีนาด 10 ft

13.2.5 กลงร่อง 27 If

13.2.6 กลังเกลียว 10 M

13.3 ชุบนปีง 1 วัน

รถร่น 3A

1. ผนังห้องเกียร่ เหมอนรถร่น!

2. กรอบฝากีดห้องเกียร์
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โ?อสิน.ส่วน เวลามาตรราน ฑมาธองเวลา

(สิน/ธ’ม . )

รถรุ่น 3 A

3. เปีอง60

4. เพลาล่าง

5. เล่ือมหน้าแปลนเพลาล่าง

6. เปีอง32 ติดจำปา

6.1 เลื่อมเบีอง32ติดจำปา 41 โรงงาน

6.2 กล่งล้างรูเบีองจำปา 20 การวิจัย

เปึองเปียว!6 เหมอนรถรุ่น!

ธุดปีาเธี่อคลัธ(ก้ามปูบีบเลียว) II
■

บูธปีาเปีอคลธั(ก้ามปูบีบเลยว) M

เพลา?h ม

10.1 เล่ือย 30 โรงงาน

10.2 กล่ง 13 การวิจัย

10.3 กล่งรเบีอง32,ตอกเพลา 7 M

เช้าเบีอง32
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ร่อร้นส่วน เวลามาตรราน ที่มาจองเวลา

(ร้น/ชม.)

รถร่น 3A

12. เพลาห้า( เพลาถอย)

12.1 เล่ือย 30 โรงงาน

12.2 กลงNC 15 »»

12.3 เร่อมเมือง14 ท่ีติดกับ 53 ♦ »

เมือง26 ติดกับเพลาห้า

14. เพลาราวเกียร

14.1 เล่ือย 30 โรงงาน

14.2 กลงNC 15 โรงงาน

14.3 ชบแจง 1 วัน

รถรุ่น 3B

1. ผนังห้องเกียร เหมือนรถรุ่น!

2. กรอบฝา!เดห้องเกียร่

3. เมือง60

4. เพลาล่าง
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T? อรันส่วน เวลามาดร^าน ที่มาธองเวลา

(รัน/t i ม .)

รถ'รุ่น_3B

5. ดุมหน้าน!Jลนเนลาล่างถอด?ล

5.1 เลอย 20 โรงงาน

5.2 เจาะรูกลาง 15 เหมือนจำปาร่น!

5 . 3 เร่อมติดหน้าแปลนเพลาล่าง 10 โรงงาน

5 . 4 กลง 5 ปีนตอน

5.4.1 ปาดหน้าหน้าแปลน 23 การวิจัย

5.4.2 กลงวงนอก 15 »!

5.4.3 กลงไล่เฑเปอร 13 »»

ด้านนอก

5.4.4 ปาดหน้าดุม 27 การวิจัย

5.4.5 ไล่เทเปอรรูกลาง 13 »!

เมือง82

6.1 ตัดเหล็ก 24 โรงงาน

6.2 เจาะรูกลาง 28 เหมือนเมือง72

6.3 กลงวงนอก 9 เหมือนเมือง73

6.4 ล้างรูเรอง 28 เหมือนเมือง72

6.5 ปาดหน้า 2 ด้าน 9 ♦»

6.6 ล้อฟ้น 2 !»

6.7 tf บแปีง 1 วัน

6.8 ล้างรูเมือง,ตอกจำปา 2 เหมือนเมือง72

6.9 เร่อมติดจำปา 30 โรงงาน
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ร่อร้นลู่วน เวลามาตรราน ที่มาธองเวลา

(ร้น/ชม.)

รถรุ่น 3B

6.10 ล้างรูเมืองจำปา 20 เหมือนเมือง72

6.11 เจาะรูต๊าฝเกลียว 12 โรงงาน

เมือง72

เมือง 58

7.1 ตัดเหล็ก 26 โรงงาน-

7.2 เจาะรูกลาง 30 เหมือนเมือง60

7.3 กล้งผิวรอบนอก 30 การวิจัย

7.4 ล้างรู 28 เหมือนเมือง72

7.5 ปาดหน้า 9 II

7.6 ล้ฮฟ้น 2 M

7.7 เจาะรู,ตัดแก้สํรูกลาง 16 โรงงาน

7.8 กล้งรูกลางไห้ใหญ่ร้น 28 เหมือนเมือง72

7.9 เจาะรูรอบเล็กๆ 14 โรงงาน

7.9 ชุบแธ็ง 1 วัน

7.10 กล้งล้างรูและประกอบ 2 การวิจัย

เมือง82 กับเนลากลาง

7.11 เร่อมเมือง58 ติดกับ 25 โรงงาน

เมือง82

จำปา เหมือนรถรุ่น!



300

สิอสิ'นส่วน เวลามาตรราน ที่มาปีองเวลา

(ส ิน/ชม.)

รถรุ่น 3B

9. เม ืองเป ียว!6 เหมือนรถรุ่น!

10. ชุดปีาเปิยคลัช(ก้ามปูบีบเลยว)

11. บูชอาเปียคลัช(ก้ามปู)

12. เพลาบน "

13. เม ืองเป ียว!6 (เก ียร !)

13.1 เลออ 20 โรงงาน

13.2 เจาะรูกลาง 15 เหมือนเมืองเปียว!6

เพลากลาง

13.3 กลงNC 10 ft

13.4 ล้อเปียว 2 ft

13.5 ล้อ'มืพ 4 ff

13.6 รูดร่อง 56 เหมือนเมือง60

13.7 ชุบแข็ง 1 วัน

เม ืองเป ียว!ร

14.1 เลื่อย 20 โรงงาน

14.2 เจาะรูกลาง 15 เหมือนเมืองเปียว!6

14.3 กล้ง NC 10 ft
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ร่อร้นส่วน เวลามาตรราน ที่มาจองเวลา

(ร้น/ธ'ม. )

รถร่น 3B

14.4 ล้อเอยว 2 เหมือนเมืองเอยว!6

14.5 ล้ฮฟ้พ 4 H

14.6 ปุบนธ็ง 1 วัน

15. เมืองเอยวจำปา39

15.1 เล่ือย 6 โรงงาน

15.2 เจาะรูกลาง 28 เหมือนจำปารุ่น!

15.3 กลงใกล้เคียง 17 การวิจัย

15.4 กล้งให้ได้อนาด

5 อ้ันตอน

15.4.1 ไล่เฑเปอร! 17 การวิจัย

15.4.2 ไล่เทเปอร2 28 การวิจัย

15.4.3 กล้งรอบนอก 28 »♦

15.4.4 กล่งล้างรู 27 »!

15.4.5 ปาดหน้าจำปา, 13 !»

กล่งบ่าใน

15.5 ล้อเอยว 2 เหมือนเมืองเจียว16

15.6 ล้อป็น 4 I»

15.7 ปุบแข็ง 1 วัน

15.8 กล่งล้างรูเมือง 10 การวิจัย
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ลื่อรันส่วน เวลามาตรราน ที่มาธองเวลา

(ร ัน /tfม .)

รถรุ่น 3B

16. เม ืองเก ียร์2

16.1 เลื่อย 20 โรงงาน

16.2 เจาะรูกลาง 15 เหมือนจำปาร่น!

16.3 กลังNC 20 โรงงาน

16.4 ล้อเรัยว 2 เหมือนจำปาร่น!

16.ธ รูดร่อง 56 เหมือน10อง60

16.7 กลังบ่า 17 การวิจัย

16.8 ปุบนธ็ง 1 วัน

17. เพลาถอยหลัง

17.1 เลื่อย

17.2 กลัง

17.2.1 ปาดหน้า

17.2.2 กลังใกล้เคียง

17.2.3 ปาดหน้าด้านท่ี2

17.2.4 กลังใกล้เคียง

17.2.5 กลังให้ได้ธนาด

17.3 ล้อร่องเพลา

18. เม ือง32 (เนลาถอยหลัง)

18.1 เลื่อย

18.2 เจาะรูกลาง

30 โรงงาน

13 เหมือนเพลาบนร่น!

28 เหมือนเพลาบนร่น!

13 M

28 ft

10 ft

18 ft

6

:8

โรงงาน 

เหมือนเมือง60
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ร่อ'ร้นส่วน เวลามาตรราน ฑมาธฮงเวลา

(ร้น/tfม .)

รถร่น 3B

18.3 กลงใกล้เครง 17 เหมือนเมือง39

18.4 กล้งวงนอก 3 การวิจัย

18.5 ล้อน้น 2 เหมือนเมือง39

18.6 รูดร่อง 56 เหมือนเมือง60

18.7 ชุบแอ็ง 1 วัน

18.8 กล้งล้างรู 10 เหมอนเมือง39

18.9 เร่อมติดเนลาถออหลัง 30 โรงงาน

19. เม ือง!5

19.1 เล่ือย 20 โรงงาน

19.2 เจาะรูกลาง 15 เหมือนเมืองจำปา

19.3 กลังล้างรู,รอบนอก 4 การวิจัย

19.4 ล้อ{}น 2 เหมือนเมืองเปิยว!5

19.5 ชุบนปิง 1 วัน

20. เพลาราวเกียร์

20.1 เล่ือย 30 โรงงาน

20.2 กลัง 6 ร้นตอน

20.2.1 กลังปาดหน้า 29 เหมือนเพลาราว

เกียร์รุ่น2

20.2.2 เจาะจํ่ 58 M

20.2.3 กลังใกล้เคียง 18 M
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ร่อร้นส่วน เวลามาตรราน ที่มาปิองเวลา

(ร ้น/๘ม. )

รถร่น 3B

20.2.4 กลงให้ได้ปีนาด 10 เหมือนเนลาราว

เกียร์รุ่น2

20.2.5 กลงร่องลูกปีน 27 II

20.2.6 กลงเกลียว 10 M

20.3 ชุบนปีง 1 วัน

21. ก้ามปุปิาเธี่รเกียร์(ตัวใหญ่)

21.1 ตัดแผ่นเหล็ก 35 โรงงาน

21.2 เกียร์ 80 1*

21.3 เล่ือย 30 II

21.4 เจาะรูกลาง 30 การวิจัย

21.5 เร่อมบู๘ติดก้ามปุ 20 โรงงาน

21.6 ชุบแปีงด้วยการเปาแก้ฬ 25 1»

21.7 กลีง 2 การวิจัย

22. ก้ามปูปีาเขี่ยเกียร์(ตัวเล็ก) เหมือนก้ามปุธาเปียเกียร์ตัวใหญ่

23. ถ้วยลูกปีนเปียเกียร่

23.1 เล่ือย 20 โรงงาน

23.2 เจาะรูกลาง 15 เหมือนเปีองจำปา

23.3 กลีง(3 ปีนตอน)

23.3.1 ปาดหน้า 27 การวิจัย



ร่อร้นส่วน เ วลามาตร?ทุน ที่มา!เองเวลา

(ร้น/!/ม. )

รถรุ่น 3B

23.3.2 กลงรูลูกปีน 13 การวิจัย

23.3.3 ตบบ่า 2 ธ้าง 7 ft

23.4 เ ร่อมแผ่นธ้างติดถ้วยลูกปีน 9 โรงงาน

แผ่นเปียเกียร

24.1 ตัดแผ่นเหล็ก 30 โรงงาน

24.2 ตัดเปีนรูปตามต้องการ 14 ft

24.3 เลื่อยเหล็กเพลา 30 If

24.4 กลงเพลา 5 การวิจัย

24.5 เลื่อยเหล็กฉาก 6 โรงงาน

24.6 เร่อมเหล็กฉาก

ติดแผ่นเธี่ฮเกียรและเพลา

18 ft

จุกโยก เกียร

25.1 เลื่อย 34 โรงงาน

25.2 เจาะรูกลาง 28 เหมอนบู!/ปิาเธี่ย

25.3 กลงล้างรู 39 ft

25.4 เร่อมบู!/ติดจุกโยกเกียร 30 โรงงาน

25.5 เจาะรบ!/ส่าหรับปีนน็อตติด 60 ft

กับเพลาแผ่นเรี่ยเกียร

26. ฝาหัวเกียร(4 ร้น)
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ร่อร้นส่วน เวลามาตรราน

(ร ้น /๘ม . )

รถรุ่น 3B

26.1 ตัดเหล็กแบน 48

26.2 เร่อม 4 ร้นติดกัน 25

26.3 เจียรให้เรียบ 60

26.4 เจาะรู 48

27. เหล็กหัวเกียร(2 ร้น)

27.1 ตัดเหล็กแบน 48

27.2 เจาะรู 2 รู 60

28. บูช^ลราวเกียร

28.1 เลื่อย 34

28.2 เจาะรูกลาง 28

28.3 กลงล้างรู 39

29. ฝาปีดห้องเกียร์

29.1 ตัดแก้ฟ้เที่นรูปสืเหลื่อม 30

29.2 ตัดเ&นรกลมตรงกลาง 65

การประกอบเใ}นห้องเกียร

รถรุ่น 1

1.5

ที่มาธองเวลา

โรงงาน 

»!

»»

M

โรงงาน

แ

โรงงาน 

เหมือนฬูปี'าเชี่ย

(I

โรงงาน

M

1 เร่อมแต้มผนังห้อง เกียร์#าร,ธวา โรงงาน
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ร่อสินส่วน เ วลามาตรราน 

(ส ิน/๙ม . )

รถรุ่น 1

เช้ากับแผ่นหุ้มข้างห้องเกียร และ 

กรอบฝา!)ดห้องเกียร

2. เร่อมเต็มช้ันตอนท! 1

3. คว้านรูเ'พลาบน,กลางด้านสิาย 3 

ด้านปีวาและปาดรูเนลาล้อทำบ่า

ลูกปีนด้านปิวา

4. ปาดรูเนลาล้อด้าน'ช้าย 10

ธ. เจาะรูใส่น็อต 6 รูรอบเนลาล้อ 8

และ 2 รูด้านช้าย

6. เจาะอีกด้านหนงเหมือนช้ันท่ี 5 8

7. เจาะรูใส่น็อต 6 รูรอบเนลากลาง 8

และบนท้ัง 2 ด้าน

8. ต๊าฝเกลียวรน็อตรอบรเนลาล้อ 10

9. ต๊าฝเกลียวรูน็อตรอบรูเนลากลาง 17 

ทั้งci องด้าน

10. เจาะรูถ่ายนํ้ามันเกียร 40

11. เจาะรู 2 รูส์าหรับใส่ปุดปีาเร่อ 40

12. เร่อมแหวนเช้ากับ 2 รูตรง 12

ปีาเร่ย

13. เร่อมแต้มเช้ากับคัปสิ,หน้าแปลน 4

โค้งรถ,กัน๘น,ตัวยูเล็ก,แห้นท้าย

ที่มาปีองเวลา

โรงงาน

ft

f!

ft

t»

tf

ft

t»

»»

If

f»
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ร่อร้นส่วน เวลา»าพรราน ฑมาทองเวลา

(ร้น/สม. )

รถร่น 1

14. เร่อมเต็มท้ันท่ี 13 1 โรงงาน

15. ประกอบ เ พลาล่างถง เ พลาบน 1 II

พร้อมปีดฝาห้อง1กีฮร่

16. 'ทดลองเคร่ือง 2 II

17. เร่อมหุอกมุมเมอแรง 10 »♦

18. เจฮร่,เร่คทนเนอร่,ประกอบ 

ทาลูกรอก,พ่นส่

4 If

19. ประกอบแท่นเครื่อง,ทาตั้งเครื่อง 3 II

มุมเมอแรง

รถรุ่น 2

1. เร่อมแต้มผนังห้องเกีฮร่เร้านผ่นพุ้ 1.5 โรงงาน

ร้างห้องเกีรร่นละกรอบ

ฝาปีคห้องเกฮร่

2. เร่อมเต็มท้ันท่ี 1 1 If

3. คว้านรูเนลาบนและรุเพลากลาง 4 II

4. ปาดรูเพลาล้อน ต้าน) 10 II

5. เจาะรูใส่น็อดรอบเนลาล้อ(2 ต้าน) 10 II

6. เจาะรูใส่น็อตรอบเพลากลาง 15 II

7. เจาะรูใส่น็อตรอบเพลาบน 15 II

8. ต๊าฝเกล้อวรูน็อดรอบเพลาล้อ 17 II
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ร่อรันฝวน i วลามาพรจาน ที่มาจองเวลา

(ร ัน/๙ม .)

วกรุ่น 2

9. ต๊าฝเกลือวรุน็อดรอบเพลากลาง 17 โรงงาน

10. ต๊''ฝเกลือวรุน็อดรอบเพลาบน 17 II

เ ^ พ  V11. เจาะรุถาสนามน(1 ดาน) 40

12. ปาดรุเพลาล้อด้านท่ีเหลือ 10 II

13. เจาะร 2 รส่าหรับโส่ชดจาเร่อ 40 II
*  ชเ S

14. เร่อมนหวนเจ้ากับ 2 รุดรงจาเร่อ 12 II

15. เร่อมแต้มเจ้ากับคัชร่, หน้าแปลน 4 H

โต้งรถ, กันชน,ตัวอูเล็ก,แห้นฑ้าฮ

16. เร่อมเต็มจั้นที่ 13 1 II

17. ประกอบเพลาล่างถงเพลาบน 1 II

พร้อมป็ดฝาห้องเกีฮร่

18. เร่อมบูชร่ลราวเกอร่ 4 II

19. ฑคลองเดร่อง 2 II

20. เร่อมหูติดมุมเมอนรง,จานเบรค 7 II

21. เจีอร ่, เร่ดฑนเนอร ่,ประกอบจา 1.5 II

ลุกรอก,น่นลื

22. ประกอบนฑ่นเดร่อง,จาตั้งเดร่อง, 3 II

จานเบรด,มุมเมอแรง 

รถร่น 3A

1. เร่อมนต้มผนังห้องเกียร์ใเาอธวา, 1.5 It
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ร่อรันฝวน เ วลามาตรจาน 

(ร ัน/๙ม .)

รถรุ่น 3A

เช้ากับนฝนพุ้ช้างห้องเกอร์ 

และกรอบฝาปิคห้องเกอร่

2. เร่อมเต็มอ้ันที่ 1 1

3. คว้านรูเพลาบน, เพลากลาง 4

4. ปาครูเพลาล้อ(1 ค้าน) 10

5. เจาะรูใส่น็อตรอบเพลาล้อ 10

6. เจาะรูใส่น็อตรอบเพลากลาง 15

7. เจาะรูใส่น็อตรอบเพลาบน(2 ค้าน) 15

8. ค้าฝเกล้อวรูน็อครอบเพลาล้อ 17

9. ค้านเกล้อวรูน็อตรอบเนลากลาง 17

10. ค้าปเกล้อวรูน็อตรอบเพลาบน 17

11. เจาะรูอีก 1 รูค้านธวา 50

12. ค้า,ฝเกล้ฮวรูอ้ันท่ี 11 50

13. เจาะรูถ่าฮนํ้ามัน (1 ค้าน) 40

14. ปาครูเพลาล้อค้านท่ีเหลอ 10

15. เจาะรู 2 รูส่าหรับใส่ชุค!ทเร่อ 40

16. เร ่อมแหวนเช ้าก ับ 2 ร ูค รง !ท เร ่อ  12

17. เร่อมนค้มเช้ากับตัชริเ,หน้าแปลน 4

โค ้งรถ,ก ันชน,ต ัวอเล ็ก,แห ้นฑ ัาอ

18. เร ่อมเต ็มอ ั้นท ี่ 17 1

19. ประกอบเนลาล่างถงเV/ลาบน 0 .4 *
Ï

20. เร ่อมบ ุช5ลราวเกอร 4

ท ี่มา!)องเวลา

โรงงาน

II

H

It

I»

ft

ft

tf

It

ft

ft

H

tf

tf

ft.

ft

ft

ft

tt
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ร่อรันส่วน t วลามาตรรุ;าน 

(ร ัน/ชม.)

รถรุ่น 3A

21. ทดลองเคร่อง 2

22. เร่อมหุมุมเมอนรง,จานเบรค 7

23. เจีฮร่,เร่ดฑินเนอร่,ประกอบ 4

ขาลุกรอก,พ่นสิ

24. ประกอบแท่นเคร่อง,เทตั้ง เ«ร่อง, 3 

มุมเมอแรง,จานเบรค

รถรุ่น 3B

1. เร่อมนด้มผนังห้องเกีอร่เธ'านพ่นหุ้ม 1.5

ข้างห้องเกอรและกรอบ

ฝาปิดห้องเกอร่

2. เร่อมเต็มธั้นท่ี 1 1

3. คว้านรุเพลาบนและรุเพลากลาง 4

4. ปาดรูเพลาล้อ(1 ด้าน) 10

ธ. เจาะรุ1ใส่'น็อตรอบเนลาล้อ(2 ด้าน) 10

6. เจาะรุใส่น็อตรอบเพลากลาง 15

7. เจาะรุ'ใส่น็อดรอบเพลาบน 15

8. ต๊าฟ่เกลือวรุน็อดรอบเพลาล้อ 17

9. ต๊าฝเกลือวรูน็อดรอบเพลากลาง 17

10. ต๊าฟ่เกลือวรุน็อดรอบเพลาบน 17

ที่มา!!องเวลา

โรงงาน

I!

II

II

โรงงาน

II

II

H

II

II

II

II

II

II
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ร่อร้นส่วน เ วลามาตรรุาน 

(ร ้น /! to. )

รถร่น 3B

11. เจาะร ุถ ่าอน ํ้าม ัน (1 ด้าน) 40

cvj ปาดรุ เ นลาล้อด้านที่ เ หลอ 10

13. เจ าะร ุ 2 รุส์าหรับ'ใส่ปุด!ท เท ี่ร 50

14. เร ่อมนหวนเท้ากับ 2 ร ุต รง !ท เร ่อ 12

15. เร ่อมนต้มเ ท้ากับดัชร่,หน้านปลน 

โต ้งรถ , กันชน, ต ัวอ ูเล ็ก,แน ้แฑ ้าอ

4

16. เร ่อมเต ็มท ั้นท ี่ 13 1

17. ประกอบเพลาล ่างถงเนลาบน 0 .25

18. ทดลองเดร ่อง 2

19. เร ่อมห ูม ุม เมอนรง,จานเบรด 7

20. เจ ือร ่,เร ่ดฑ ิน เนอร ่,ประกอบ 4

21.

แาลุกรอก,พ ่นสี

ประกอบแฑ ่น เดร ่อง,ธาต ั้ง เดร ่อง, 3

ม ุม Iมอแรง

อะไหล่ที่ต ้องประกอบกับตัวรถ

1. แฮนด

1.1 เร่อมนต้ม 1.50

1 .2 เร ่อม เต ็ม 1.25

1 .3 พ่นสี 5

ท ี่มา!!องIวลา

โรงงาน

If

If

It

II

If

If

II

II

II

II

โรงงาน

It

II
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ร่อ รั1ฟ'วน 1 วลามาดรราน 

(รัน/ชม.)

ล้อ

2.1 เร่อมวงล้อ 1.5

2.2 ชุบสี 3

ห่วงรัดล้อ

3.1 เร่อมห่วงรัดล้อ 4

3.2 ชุบสี 20

ผานหัวหมู

4.1 เร่อมผานหัวหม 1.5«

4.2 ชบสี 15

คราด

5.1 เร่อมแต้ม-เร่อมเต็ม 2

5.2 ชุบสิ 5

ชกี

ร เร่อม 5

6.2 ชบสื 20

7. ชองคราด 

7.1 เร่อม

ที่มาธองเวลา

โรงงาน

II

M

♦ I

fl

f»

II

II

II

II

5



3 นเ-

ร่อร้นส่วน Iวลามๆพรชาน ฑมาโเองเวลา

(ร้น/ชม. )

7.2 ชุบสิ 40 โรงงาน

8. ชองผาน

8.1 เร่อม 1.5 II

8.2 ชบสิ 30 II
H

9. ชลักผาน

9.1 เร่อม 5 If

9.2 ชุบสื 40 II

10. โทต้ังเคร่ือง

10.1 เร่อม 10 II

10.2 ชุบสิ 30 ft

11. จานเบรค

11.1 เร่อม 38 ft

11.2 ชุบสิ 40 If

12. ฬาฮคลัช

12.1 เร่อม 5 II

12.2 ชุบโครเมีอม 2 วัน
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ร่อร้นส่วน เ วสามาตรราน 

(ร ้น/๘ม .)

13. สำยคันธ้'ก

13.1 เร่อม 5

13.2 ชุบโครเมียม 2 วัน

14. ธาลูกรอก

14.1 เร่อม 15

15. ชุบสืแ'ทนเคร่ือง 30

16. เร่อมมีอบีนเฮนค 30

ติดน็อต

16. ชุบสืมูเส่ 30

ฑมาธองเวลา

โรงงาน

โรงงาน

M

»»



19
18
17
16
15
14
13
12
11
10

9
8
7
6
5
4
3
2
1
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ภาคผนวก ฉ. แสํดงการวิเคราVหข้อมูลการธาอ และนยากรญความต้องการสินค้า 

ด้วยโปรแกรมคอมสิวเตอร

GRAPH OF DATA
VALUE

81
103
156
238
285
320
237
198 
213  
137 
100

62
79
85

146
199 
231 
264 
253  
223

= 62 HIGH = 320

รูปท่ี ฉ. 1 กรา'ฝข้อมูลการขายต้ังแต่ มค. 3 2 - s iค.33
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GRAPH OF AUTOCORRELATION

A SYUDY OF AUTOCORRELATION CO EFFIC IEN TS TELLS ME THAT THERE IS  
SOME PATTERN IN  YOUR DATA, i . e .  THEY ARE NOT RANDOMLY D IS TR IB U TE D  
AROUND THEIR  MEAN (T H IS  IS  BECAUSE 4 VALUES L IE  OUTSIDE THE 
CONTROL L IM IT S ) .

YOUR DATA ARE STATIONARY

รูป'ท ฉ .2 แสดงกราปปีองช้อมูลการปีายสืมนันธกับเวลา



19
18
17
16
15
14
13
12
11
10

9
8
7
6
5
4
3
2
1
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GRAPH OF DATA 
F IR S T  DIFFERENCING  DATA

I ...................... I ........................I ........................I ........................I ........................I
- - 8 2  HIGH = 83

รูปที ่ ฉ . 3 แสํดงข้อมลการอายหลังจากทำการ D if fe re n c in g  ครั้งที่ 1
'ข
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GRAPH OF AUTOCORRELATION 
F IR S T  D IFFERENCING DATA

TIM E LAGS 
9 
8
7
6
5
4
3
2
1

I  . I  . I  . I I . I . I . I . I . I . 1 . 1 I  . I  
+ 1

AUTOCORRELATIONS
-  . 0 6 3
-  . 3 2 1
-  . 3 3 6
-  . 4 0 8
-  . 3 31  
- . 2 4 8
-  . 012 

. 1 9 9  

. 4 6 5

A SYUDY OF AUTOCORRELATION C O EFFIC IEN TS TELLS ME THAT THERE IS  
NO PATTERN IN  YOUR DATA, i . e .  THEY ARE RANDOMLY D ISTR IBU TED  
AROUND THEIR  MEAN (T H IS  IS  BECAUSE ALL VALUES L IE  IN S ID E  THE CONTROL l : 

SO YOUR DATA HAVE TREND WITH RANDOM AND STATIONARY AT F IR S T DIFFERENCINC

รูปฑื ฉ.4 แสดงกรา'ฟข้อมูลการปีายลัม,พนธกับเวลาหลังจาก D ifferencing คร้ังท่ี 1



* * * * * * * * * * * * * * * * * * * *  
*  OPTIMAL SOLUTION * 
* * * * * * * * * * * * * * * * * * * *
SEARCH ALPHA FROM . 1 TO .5 STEP . 1
SEARCH BETA FROM . 1 TO .5 STEP . 1
SEARCH GAMMA FROM . 1 TO .5 STEP - . 1

WINTERS -  WINTERS 3-PARAMETERS LINEAR EXPO. SMOOTH. 
TIME SERIES ะ b : f o r
ALPHA = .5 
BETA = .3 
GAMMA = .1 
IN IT IA L  ESTIMATE OF INTERCEPT = 197 .3
IN IT IA L  ESTIMATE OF SLOPE = - 1 .59
LAST PERIOD ESTIMATE OF INTERCEPT = 174.759:
LAST PERIOD ESTIMATE OF SLOPE = -1 .9 9 4 0 4

SEASONAL FACTOR IN IT IA L  EST. FINAL EST.
1 1.186352 1.182620
2 1.396325 1.393821
3 1.690289 1.687870
4 1.511811 1.510660
5 1.280840 1.282921
6 0 .892388 0 .894379
7 0 .566929 0.567289
8 0 .482940 0.484011
9 0.356955 0.359583

10 0 .577428 0 .579392
11 0 .797900 0 .798575
12 1.259842 1.258879

NUMBER OF ERROR OBSNS 20 1
MEAN % ERROR OR BIAS - .1 4 1 6 4 9 8  
MEAN ABSOLUTE %ERROR 6.069071 
MEAN SQUARED ERROR (MSE) 214 .7872  
MEAN ABSOLUTE ERROR 10.63318

0 .0 0  8 7 .5 0  175 .00 262 .50  350
PERIODACTUAL FORECAST +

1 223.00 232.18 -
2 253.00 264.08 -
3 264.00 306.38 -
4 231.00 243.69 -
5 199.00 189.66 -
6 146.00 128.33 -
7 85.00 84.32 -
8 79.00 69.83 -
9 62.00 54.32 -

10 100.00 94.84 -
11 137.00 136.75 -
12 213.00 219.56 -
13 198.00 205.60 -
14 237.00 238.92 -
15 320.00 287.86 -
16 285.00 278.45 -
17 238.00 245.40 -
18 156.00 172.20 -
19 103.00 104.08 -
20 81.00 88.93 -
21 62.12 -
22 98.94 -
23 134.78 -
24 209.96 -
25 194.88 -
26 226.91 -

PERIODACTUAL FORECAST +

+------------- +------------- +

0 .0 0  8 7 .5 0  1 75 .00  262.50  350

รปฑ่ื ฉ . 5 น๙ดงกร''ฝนละผลการนยากรณภารปีารตัวอ,โปรแกรมส์าIว็จ:3iJ(Winters)



I

12

13
14
15
16
17
18
19

321

Y t Regression Output:
223 1 Constant 197.2052631
253 2 std Err of Y Est 79.23935114
264 3 R Squared 0.014674892
231 4 No, of Observations 20
199 5 Degrees of Freedoi 18
146 6
85 7 X Coefficient(s) -1.59097744
79 8 Std Err of Coef. 3.07277024
62 9

100 10
137 11
213 12
198 13
237 14
320 15
285 16
238 17
156 18
103 19
81 20

รูปฑ ฉ .6 แฬดงความสืมนันฮ์ของข้อมูลการอายด้วยสํมการ R egress ion



วิเคราะ')พลภาคผนวก ฉ
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1. จากรูปที่ ฉ .1 และ ฉ .2 เป็นการแสดงกราฟข้อมูลการธารลัมหัแฮกับ

เ วลาผลของกราฟอัตตระสหลัมหันธ แสดงว่าข้อมูลมีลักษณะ เ ป็นฤดูกาล

2. จากรูปฑี ฉ .3 และ ฉ .4 เป็นการแสดงกราฟของข้อมูลการขาฮหลังจาก 

ทำการ D if fe re n c in g  ครั้งท 1 ปรากฎว่ากราฟอัดตระสหลัมหันส ที่ได้อฮู่ใน!!วงพิกัด 

ควบคุม (C o n tro l L im it )  แสดงว่าข้อมูลมีลักษณะแนวโน้ม

3. จากรูปที่ ฉ .5 เป็นกราฟแสดงผลค่า,พอากรณด้วยโปรแกรมส์าเร็จรูป

ว ิน เตอร ์ส

4. จากรูปที่ ฉ .6 แสดงการหาความลัมหันฮปิองข้อมูลการขาอตั้งแต่ ม ค .31 

ถง ส ค .32 ด ้วฮโปรแกรมเข ้งเล ันถดถอฮ (R egress ion) สร ุปสมการได้เป ็น

Y = 197.25 - 1 .5 9 t
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ภาคผนวก ช. แสดงตัวออ่างการบันฑกเอกสาร

ว ด ป .. .  2 /ก อ . /2532

บันฑกการสิงร่อลุกค้า

ลำดับที่ ร ่อลุกค้า ราฮการสินค้าที่สิ1ง ปริมาณ วันกำหนดส่ง

1 อุฑัอธานี ร ถ พ ุ่ 1 20 ธ /ก อ . / 32

2 2

3A 10

รุปที่ ช .1 บันฑกการสิงร่อลุกค้า



ราองานปริมาณคงเหลือสินค้าส์าเร็จรุป 

หน่วยคลังสินค้า

ป ระจ ำ เด ือ น  ส ิงหาคม 2532

จาก หน่วยคลังสินค้า

ถง ผ ู้จ ัดการโรงงาน

สินค้ารุ่นท่ี

ปริมาณ

ต้นเดือน รับเข้า ปีายออก ปลายเดือน

1 52 55 30 77

2 8 10 4 14

3A 43 47 26 64

3B 27 34 21 40

รวม 130 146 81 195

ผู้รายงาน นพักงานหน่วยคลังสินค้า ผู้รัซ หนผ.ธุรการบัณ่สิ

รปท่ี t f .2 รายงานปริมาณสินค้าส์าเร็จรป



ใบกำกับสินค้า

วดป ธ /ก อ ./2532

สิง ร้านอุทัยธานี

จาก บริษัฑตัวอย่าง

ลำดับท่ี ราอการสินค้าที่จัดส่ง ปริมาญท่ีส่ง วันท่ีสิง ใพาอเหตุ

1 รถ พ ุ่ 1 20 2/กอ.

2 2 2 - t»

3 3A 10 ft

4 ฬาอดันรก 4 ชดเ๙ยปีองปิาด

.งวดก่อน

ผู้จัดส่ง นนง.ธุรการบักฺเสิ ผู้อนุมัติ ผจก.โรงงาน

ผู้รับ ลูกค้า

รูปท่ี tf. 3 ใบกำกับสินค้า



ราองานการจัดส่งสินค้า

ประจำเดือน กันยายน 2532 

ถง ผู้จัดการโรงงาน

326

วันท่ีส่ง ร่อลูกค้า รายการสินค้า ปริมาณ วันกำหนดส่ง

ธ/กย อุทัยธานึ รถรุ่น 1 20 ธ/กอ

2 2

3A 10

10/กย เ'พชรบูรฌ์ รถรุ่น 1 6 10/กอ

3A 5

3B 8

14/กอ กาฟ้สินรุ รถรุ่น 1 10 15/กย

2 ธ

3A 10

29/กย ชกลนคร รถรุ่น 1 5 29/กย

3A 5

3B 16

รวมปริมาณรถ 102

ผู้รายงาน หัวV(น้าแผนกธุรการบัญสิ

รูปท่ี ช .4 รายงานการจัดส่งสินค้าประจำเดือน
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ราฮงานปริมาณคงเหลือ

สินค้าระหว่างผลิต

ประจำเด ือน สิงหาคม 2532

จาก แผนกร้นสิวน

ถง หัวหน้าโรงงาน

ร่อร้นงานท่ีผลิต ร้นตอนทผลิตเ s i r จ

ปริมาณ

แผนกฑรับ

ส่งออก เหลือ

1. แฮนด เร่อมแต้ม — 50

เร่อมเต็ม - 150 พ่นลิ

พ่นลิ - 80

2. ชองผาน เร่อมแต้ม - 50

เร่อมเต็ม - 50 ชุบลิ

3. ฟ้กี เร่อมนต้ม - 20

เร่อมเต็ม - - ชุบลิ

4. คราด เร่อมปิาคราด - 50

เร่อมเส่ร็จ - 50 ชุบลิ

5. ห่วงรัดล้อ ม้วนห่วง - 200

เร่อมห่วง - 100 ชุบลิ

ผู้รายงาน หัวหน้าแผนกร้นส่วน ผู้รับ หัวหน้าโรงงาน

รูปท่ี ช .5 รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตแผนกร้นส่วน
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ประจำเด ือน สิงหาคม 2532

จาก แผนกกสิง1

สิง หัวหน้าโรงงาน

ร่อสินงานท่ีผสิต ปีนตอนท่ีผสิตเสร็จ

ปริมาณ

แผนกท่ีรับ

ล่งออก เหลือ

ร่น!จ

1 .เนลาล่าง -กสิงNC สิวงสืน 100 ล้อเมือง

2 . เมือง72 -กสิงปาดหน้า 44 ล้อเมือง

-กสิงล้างรู, ตอกจำปาโล่ 100 เร่อมค้สิสิ

3 .จำปา -กสิงเส'ร็จ 5 ปีนตอน 20 ล้อเมือง

6 . เมืองเขยว!6 -กสิงNC 2 ปีนตอน 100 ล้อเมือง

7 . เนลาก้ามปูเข่ีย -กสิงปาดหน้า 50 ล้อเมือง

คลั๙

8 .บชก้ามปเข่ีย -กสิงล้างร 200 ประกอบ!‘น ฃ ฆ

คลั๙

9 .กสิงเมือง!ร -กสิงปาดหน้า 80 ล้อเมือง

10.เนลาบน -เจาะจดั้งฬูนอ 150 ล้อเมือง

ร่น 3A

1 .เนลาล่าง -เหม ือนพ ุ่ 1

2 . เมืองเปียว!6 -เหมือนรุ่น1

รูป'ท ๙.6 รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผสิตแผนกกสิง!



329

ข่ีอสินงานท่ีผลิต ปีนตอนทผลิตเสํรจ

ปริมาณ

แผนกฑรับ

ส่งออก เหลือ

ร่น 3A

3 . เพลาก้ามปเข่ีย -เหมือนร่น!ฆ จ

คลั๘

4 .ฟูก้ามปูเขี่ย -เหมือนรุ่น!

คลั๘

5 . เนลาสำม -กลง,ตอกใสิเมือง32 88 ประกอบ!

( เพลานา)

6 . เพลาห้า -กลง,ตอก1ใส่เมือง26 100 ประกอบ!

( เพลาถอย) ที่มืเมือง14 ติด

7 . เพลาราวเกยริ -กลงNC 80 ชุ!เแปีง

ร่น 3B

1 .เพลาล้อ -เหมือนร่น!

2 . เมืองจำปา -เหมือนรุ่น!

3 . เม ืองเป ียว!6 -เหมือนร่น!

4 . เพลาก้ามปเข่ีย -เหมือนร่น!'ฆ จ

คลั๘

5 .ฟูก้ามปูเขี่ย -เหมือนร่น!

คลัสํ

6 .ดุมหน้าแปลน -กลิง ธ ปีนตอน 50 ประกอบ!

เพลาล้อ

รูปฑ tf.6  รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตแผนกกลิง! (ต่อ) ,



330

ปริมาณ

ร่อร้นงานท่ีผลิต ปีนตอนท่ีผลิต เ ฟ้รจ

ส่งออก เหลือ

แผนกฑรบ

ร่น 3B

7 . เปีอง82 -กลิงล้างรู, ตอกจำปาใส่ - เร่อมค้๘ปี

-กลิงล้างรูเปีองจำปา 30 ประกอบ!

หลังจากเร่อมติคเปีอง

8 . เปีอง58 -กลิงปาดหน้า,รูกลาง - ล้อเปีอง

-กลิงรูกลางให้ใหญ่ปีน 50 เจาะ

9. เปีองเปียว!6 -กลิงNC 80 ล้อเปีอง

( เกียร่ 1)

10.เปีองเปียว!ร -กลิงNC 70 ล้อเปีอง

11 .เปีองเปียว -กลิงเจาะรูกลาง,กลิง 10 ล้อเปีอง

จำปา 39 รอบนอกให้ได้ปีนาด

-กลิงรูเปีองใส่ลูกปีน - ประกอบ2

12. เปีองเกียร่2 -กลิงNC 40 ล้อเปีอง

(ไมม,ปีน) -กลิงบ่า - ชุนเปีง

13.เนลาถอยหลัง -กลิงรอบนอก 30 ล้อเปีอง

14. เปีอง32 -กลิงปาดหน้า - ล้อเปีอง

(ติดเพลาถอย) -กลิงรูใส่ลูกปีน ล้อเปีอง

15.เป ีอง!5 -กลิงรอบนอก - ล้ฮเปีอง

(ติดเพลาถอย)

16.เพลาราวเกียร่ -กลิง 6 ปีนตอน 20 ชุนเปีง

รูปปี r i .6 รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตแผนกกลง! (ต่อ)
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ร่อรินงานท่ีผลิต Jam อนท่ีผลิต เ สํร็จ

ปริมาณ

ส่งออก เหลือ

แผนกฑรบ

ร่น 3B

17.ก้ามปูปิาเร่ย -กลิง ตัดแถ้ฬ

(ตัวใหญ่) 

18.ก้ามปูธ'าเร่ย -กลิง ตัดนก้สํ

(ตัวเล็ก) 

19.ถ้วยลูกปีน -กลิง 5 ธ้ันตอน เร่อมคั๘ริ

เร่ยเกียริ 

20 .เนลาแผ่นเร่ย -กลิงรอบนอก ประกอบ2

เกียริ

21.บ๘ดกโยกเกียริ -กลิงรอบนอก ประกอบ2‘ช จ

22.บ๘ริลราวเกียริ -กลิงปาดหน้า,ล้างร เร่อมคั๘ริฆ ฯi

ผู้รายงาน หัวหน้าแผนกกลง! ผู้รับ หัวหน้าโรงงาน

รูปฑ ๘.6 รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตแผนกกลิง! (ต่อ)
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รายงานปริมาญคงเหลือ

สินค้าระหว่างผลิต

ประจำเด ือน สิงหาคม 2532

จาก แผนกเร่อมคั๘$

ลิง หัวหน้าโรงงาน

ร่อสินงานท่ีผลิต ปีนตอนท่ีผลิตเสํรจ

ปริมาณ

ส่งออก เหลือ

แผนกฑรบ

คัสํสิรถ

1 .รุ่น 1 -เร่อมคัสํสิ 5

2 . รุ่น 2 -เร่อมคัปี'สิ

3 . รุ่น 3A -เร่อมคัสํสิ 5

4 . รุ่น 3B -เร่อมคัสํสิ -

สิวนประกอบอ่ืน

1 .ปิาลูกรอกทุกรุ่น -เร ่อม 30 พ่นลื

2 .หูยกทุกรุ่น -เร ่อม 20 ทดลองเคร่อง

ร่น 1

1 . เพ่อง72 -เร่อมติดจำปา - กลิง!

ร่น 3A

1 .เพ่อง32 -เร่อมติดจำปา - ประกอบ!

( เนลากลาง)

2 . เพ่อง32 -เร่อมติดเพลาสำม - ประกอบ!

( เพลาสำม)

รูปท่ี ช .7 รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตแผนกเร่อมคัtfสิ
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ปริมาณ

ร่อร่นงานท่ีผลิต ร่นตอนท่ีผลิตเสรจ

ส่งออก เหลือ

แผนกฑรบ

ร่น 3A

3 . เมีอง26ท่ีมี -เร่อมติดเพลาห้า 15 ประกอบ!

เม ีอง!4 ติดอยู่

ร่น 3B

1 .เมีอง82 -เร่อมติดจำปา 10 กลง1

2 . เมีอง32 -เร่อมติดปลายเนลาถอย 15 ประกอบ!

( เพลาถออ)

3 .ฟูติดก้ามปูเร่ย -เร่อมติดก้ามปูเร่อเกียริ 25 ตัดแก้ส

4 .ก้ามปูเร่อคลัช -เร่อมติดน4ลาก้ามปู ประกอบ!

5 .แผ่นปีางถ้วย -เร่อมติดก้วอลูกมีนเร่อ - ประกอบ2

ลูกมีนเร่อเกียร่ เกียริ

6 .บูชโอกเกียริ -เร่อมติดจุกโยกเกียริ - ประกอบ!

ผู้รายงาน หัวหน้านผนกเร่อมคั๘สิ ผัรับ หัวหน้าโรงงาน

รูปท่ี ใร.7  รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตแผนกเร่อมคัtfมี(ต่อ)
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ประจำเดือน สิงหาคม 2532 

จาก แผนกพ่นสี (พ่นลื,ชุบลื)

ถง หัวหน้าโรงงาน

ราองานปริมาณคงเหลือ

สินค้าระหว่างผสิต (อุปกรณรถไถนา)

สิอสินงานฑ่ืผสิต ปี'นตอนท่ีผสิตเชรจ

ปริมาณ

แผงเกท่ี'รับ

ส่งออก เหลือ

1 .คราด -ชุบสิ 20 ลูกค้า

2 .ผานหัวหมู -ชุบสี 80 If

3 .ล้อ -ชุ'มสิ 20 ft

4 .ชกี -ชุบสี 80 H

5 .ชองผาน -ชุบสิ 50 ft

6 .ห่วงรัดล้อ -ชบสี 70 ?f
จ

ผู้รายงาน หัวหน้าแผนกพ่นสิ ผู้รับ หัวหน้าโรงงาน

รูปฑ โ/.8 รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผสิตแผนกพ่นสิ
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รายงานปริมาณคงเหลือ

ลินค้าระหว่างผลิต

ประจำเด ือน ลิงหาคม 2532

จาก แผนกล้อเป ึอง(ล ้อเห ัอง,กล ิง2 , เล ื่อย, เร่อมหน้าแปลนเนลาล่าง)

ลิง หัวหน้าโรงงาน

ปริมาณ

ร่อร้นงานท่ีผลิต ปีนตอนท่ีผลิตเสรจ แผนกท่ีรับ

ล่งออก เหลือ

ร่น 1

1 . เปีอง60 -รูดร่องกลาง 40 ใ)บแธ็ง

2 . เมลาล่าง -ตั้งสูนย์เจาะจ - กลิง!

-เจาะรูห ัวเมลา 60 ใ)บแปิง

-เร่อมติดหน้าแปลน 20 ประกอบ!

เมลาล่าง

3 . เหัอง72 -กลิงล้างรู - กลิง!

-ล้อหัน 30 ใ)บแปิง.

4 . เป ีองเปียว!6 -กลิงเจาะรูกลาง - กลิง!

-ตบหันเหัอง 10 ใ)บแปิง

5 . เมลาก้ามปูเธี่ฮ -เลื่อย 20 กลิง!

คลัใ) -ล้อร่อง 20 เร่อมคัใ)ลิ

6 .บูใ)ปีาเปิยคลัใ) -กลิงเจาะรูกลาง 25 กลิง!

7 . เห ัอง!3 -กลิงเจาะรูกลาง - กลิง!

-รูดร่องกลาง 10 ประกอบ!

รูปท่ี ใ).9 รายงานปริมาณคงเหลือลินค้าระหว่างผลิตแผนกล้อเหัอง
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ปริมาณ

ร่อสินงานที่ผลิต ธ้ันตอนท่ีผลิตเสํร็จ น

ล่งออก เหลือ

แผนกฑรบ

ร่น 1

8 . เนลาบน -เลออ 40 กลง!

-ล้อร่องลิ'ม - ประกอบ!

ร่น 3A

1 . เviaง60 -เหมือนร่น!

2. เ,พลาล่าง -เหมือนรุ่น!

3.1รองเธอว!6 -เหมือนร่น!

4 .ก้ามปอาเร่อ -เหมือนร่น!'ฆ จ

คลัโร

5 .  เพลา?h ม -เลื่ออ 30 กลิง!

6 . เนลาห้า -เลอย 40 กลิง!
<พ / 237 . เพลาราวเกอร -เลอย กลง!

ร่น 3B

1 . เรอง60 -เหมือนรุ่น!

2 . เนลาล่าง -ตั้งดุนย์เจาะจ -

-เจาะรหัวเผลา 30 อบแข็งช จ

3 .ดุมหน้าแปลน -เร่อมติดหน้าแปลน - กลิง!

เพลาล่าง เพลาล่าง

4 . เรอง82 -กลิงล้างรูเรอง - กลิง!

-ล้อฟ้น 30 อุบแข็ง

รูปที่ อ . 9 รายงานปร ิมาณ คงเหล ือส ินค ้าระหว ่างผล ิตแผนกล ้อ เรอง(ต ่อ )
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ปริมาณ

ล่ือสินงานทีผ่ลิต ธ้ันตอนฑ่ผลิตเสรจ
•«สิ บ

สิงออก เหลือ

แผนกฑรบ

ร่น 3B

5 . เรอง58 -กสิงผิวรอบนอก - กสิง!

-ล้อรน 30 ตัดแก้ส'

6 . เรองจำปา -เหมือนรุ่น1

7 . เรองเป ียว!6 ■เหมือนรุ่น!

8 .ก้ามปูปิาเปีย ■เหมือนรุ่น!

คลัป

9 .บูชก้ามปูปิาเปีย ■เหมือนรุ่น!

คล้ปี

10 .เนลาบน ■เลอย 20 กสิง!

■ล้อร่องล่ิม - ๙บแปีง

11.เรองเป ียว!6 ■กสิงเจาะรูกลาง - กสิง!

( เก ียริ!) ■รูดร่องกลาง 30 ชุนเปิง

12 .เรองเปียว!ธ ■กสิงเจาะรูกลาง - กสิง!

( เก ียร์!) ■ล้อรน 20 ชุบนปีง

13.เปีองเป็อว ■เลื่อย - กสิง!

จำปา39รน ■ล้อรน 10 ชุนเปิง

14 .เรองเกียร์2 ■กสิงเจาะรูกลาง - กสิง!

(ไม่มี vfน) ■รูดร่องกลาง - กสิง!

รูปท่ี t f .9 รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตแผนกล้อเรอง(ต่อ)
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ข่ีฮร้นงานพ่ี)ลิต ธ้ันตอนพ่ี)ลิตเลิร็จ

ปริมาณ

แผนกท่ีรับ

ส่งออก เหลือ

ร่น 3B

15.เนลาถอยหลัง -เลิอย ~ กลง!

-ล้อร่องเหลา - ประกอบ!

16.เปีอง32 -เจาะรูกลาง - กลิง!

-รดร่องกลาง — ชบแปีงฆ

17 .เห ัอง!5 -กลิงเจาะรูกลาง - กลิง!

-ล้อหัน 10 ชุนเปีง
418.เหลาราวเกยร -เลอย 25 กลิง1

19.บชก้ามปเข่ีย -กลิงเจาะรกลาง เข่ีอมคัชปีฆ ฆ 'ช

เกียริ(ตัวใVพู่)

20.บชก้ามปเข่ีย -กลิงเจาะรกลาง เข่ีอมคัชปี‘ม ฆ ฆ

เกอร(ตัวเลิก)

21.ถ้วยลกปีนเข่ีย -กลิงเจาะรกลาง กลิง!ฆ *
1 «พ่ ■«O2 2 .เหลาแผ่นเปีย -เลอย “ กลิง!

<4 4เกยร

23.บชจกโอกเกียริ -กลิงเจาะรกลาง กลิง!-M จ ฆ

24.บชปีลราวเกียริ -กลิงเจาะรกลาง _ กลิง!ฆ ฃ

ผู้รายงาน หัวหน้าแผนกล้อเ*เอง ผู้รับ หัว'หน้าโรงงาน

รูปที่ ช .9 รายงานปร ิมาณ คงเหล ือส ินค ้าระหว ่างผล ิตแผนกล ้อ เห ัอง(ต ่อ )
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รายงานปริมาณคงเหดือ

สินค้าระหว่างผลิต

ประจำเด ือน สิงหาคม 2532

จาก แผนกปีม(ตัดเหล็ก,ตัดแก้ส,ปัม)

ถง หัวหน้าโรงงาน

ร่อสินงานท่ีผสิต ธ้ันตอนทผลิตเฬรจ

ปริมาณ

แผนกท่ีรับ

ส่งออก เหดือ

ร่น 1

1.ผนังห้องเกียริ -ปัมรู 120 แต้มกระโปรง

2 . เมือง72 -ตัคเท่ีนรูปกลม 30 ล้อเมือง

3 . เมือง60 -ตัดรู,รอบ 5 รู - ล้อเมือง

4 .ก้ามปูปีาเร่อ 

ร่น 3A

-ปัมงอ 50 เร่อมคัชสิ

1 . ผนังห้องเกียริ

2 .  เมือง60

3 . ก้ามปูธาเร่อ 

ร่น 3B

-ปิมรู

-เหมอนรถร่น! 

-เหมือนรถร่น!

35 แต้มกระโปรง

1. ผนังห้องเกีอริ

2 .  เมือง60

3 . ก้ามปูไทเร่ย

-ปิมรู

-เหมือนร่น! 

-เหมือนรุ่น1

36 แต้มกระโปรง

4 . เมือง82 -ตัดเมืนรูปกลม 50 ล้อเมือง

รูปท่ี ไร.พ รายงานปริมาณคงเหดือสินค้าระหว่างผลิตแผนกปิม



ท่ีอรินงานท่ีผลิต ธ้ันตอนท่ีผลิตเชร็จ

ปริมาณ

แผนกท่ีรับ

ลิงออก เหลือ

ร่น 3B

5 . เลิอง58 -ตัด เ ใ}นรูปกลม 30 ล้อเรอง

-ตัดแก้ชรูกลาง'ใหัใหญ่'ปีน - กลิง1

6 .ก้ามปูขาเปีย -ตัดแก้ส''ให้ เ รนรูปก้ามปู - ประกอบ2

เกียร่(ใหญ่) -ชุบแข็ง - กลิง1

7 .ก้ามปูปิาเปีย -ตัดแก้ส',ให้เ รนรูปก้ามปู - ประกอบ2

เกียร(เล็ก) -ชุบแปิง - กลิง!

8 .ฝาหัวเกียร่ -ซ๊ม - เจาะ

9 .ฝาลิดหัวเกียร่ -ตัดแก้ส'เรนรูปท่ีเหล่ียม - ประกอบ2

10.แผ่นเปียเกียร่ -ตัดเหล็ก - ล้อเรอง

-ตัดให้เรนรูปตามต้องการ ประกอบ2

ลิวนประกอบอ่ืน

1. เหล็กแป็บแฮ'นด์ -ซ๊มงอ 200 รินลิวน

_ตัวยาว

2. เหล็กแป็บแฮนด์ -ปัมสิน 400 รินลิวน

3 . เหล็กท่ีคราด -ปิมสิน 1000 รินลิวน

4 . เหล็กแปิบคราด -ปิมสิน 100

5. เหล็กค้ามโยก -ป้มสิน 200 กลิง2

6 . เหล็กค้ําคัชริ -ช๊มเป็นรูปร่าง 1500 เท่ีอมคัชริ

7 .แหวนชองผาน -ปิมรู 600 1ท่ีอมชองผาน

รูปท่ี tf.10 รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตแผนกป้ม(ต่อ)



341

ร่ือรันงานท่ีผลิต รันตอนทผลิตเสํรจ

ปริมาณ

แผนกท่ีรับ

ส่งออก เหลือ

ร่น 3B

8 .มมเมอแรง -ป๊มเป็นรปร่าง 300 เจาะจ ■ฆ

9 .ด้าม«ป็า -ฮ๊มต้ัน 100 รันส่วน

10.ปีาต้ัง -ป้มต้ัน 200 เร่ือมหน้าแปลน

แท่นเคร่ือง เนลาล่าง

ผู้รายงาน หัวหน้าแผนกซ๊ม ผู้รับ หัวหน้าโรงงาน

รูปท่ี ๘.10 รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตแผนกช๊ม(ต่อ)



รายงานปริมาณคงเหลือ

สินค้าระหว่างผลิต

ประจำเด ือน สิงหาคม 2532

จาก แผ,พกเจาะ(เจาะ,แต ้มกระโปรง)

ถง หัวหน้าโรงงาน

ปริมาณ

ร่อร้นงานท่ีผลิต ร้นตอนท่ีผลิตเสรจ แผนกท่ีรับ

ส่งออก เหลือ

รุ่น 1

1 .ห้องเกียริ -เร่อมแต้ม - เร่อมกระโปรง

-เจาะรูถ่ายนํ้ามันเครื่อง 20 ตัดแก้ส

2 .กรอบฝาปิด -เจาะรูด ๊าปเกลืยว 40 แต้มกระโปรง

ห้องเกียริ

3 . เน้องจำปา -เจาะร ูข ้าง - เร่อมคัtfสิ

ร่น 3A

1 .ห้องเกียริ -เร่อมแต้ม - เร่อมกระโปรง

-ปาตรูเพลาล้อ 10 ตัดแก้ส'

2 .กรอบฝาปีด -เหมือนร่น!

ห้องเกียริ

3. เน้องจำปา -เหมือนร่น!

4 . เน้อง82 -เจาะรูต๊า'ฟเกลืยว - ประกอบ!

5 . เน้องธร -เจาะร ูรอบเน ้อง - ชุบนปีง

รปท่ี t f . l l  รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตแผนกเจาะ



3 ^ 3

ปริมาณ

ร่อร้นงานท่ีผลิต ร้นตอนท่ีผลิตเลัรจ

ส่งออก เหลือ

แผนกฑรบ

ร่น 3B

6 .ฝาหัวเกียร่ -เจาะรูรอบ - ประกอบ2
d (เร •‘̂  /

ประกอบ27 . เหลักหัวเกอร ■เจาะรูรอบ —

ส่วนประกอบอ่ืน

(ใสืได้ทุกรุ่น)

1.หยก -เจาะร เร่อมคั๙สิฆ

2 .มมเมอแรง -เจาะร _ 'ทดลองเคร่ืองจ ฆ

เร่อมคั'๙ร3 .จานเบรค -เจาะร ู -

4 .มือบืบ ■เจาะร เร่อมหน้าแปลนข

ผู้รายงาน หัวหน้าแผนกเจาะ ผู้รับ หัวหน้าโรงงาน

รูปฑึ ๙.11 รายงานปริมา{แคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตแผนกเจาะ



รายงานปริมาณคงเหลือ 

ลินค้าระหว่างผลิต 

(ลินค้าหลัง๙บแข็ง)

ประจำเด ือน ลิงหาคม 2532

จาก แผนกธุรการบัฌูริ

กง หัวหน้าโรงงาน

ร่อรินงานท่ีผลิต ปีนตอนท่ีผลิตเส'รจ

ปริมาณ

แผนกท่ีรับ

ล่งออก เหลือ

ร่น 1

1. เสือง60 -๙บแข็ง 100 ประกอบ!

2 . เหลาล่าง -๙บแข็ง 80 เร่อมหน้าแปลน

3 . เสือง72 -สุบแข็ง 40 กลิง!

4 . เส ืองเป ียว!6 -๙บแข็ง 80 ประกอบ!

ร่น 3A

1 .เสือง60 -เหมือนร่น!

2 . เหลาล่าง -เหมือนร่น!

3. เส ืองเป ียว!6 -เหมือนร่น!

4 . เหลาราวเกียริ -ชุบแข็ง 50 ประกอบ!

ร่น 3B

1 .เสือง60 -เหมือนร่น!

รปท่ี ๙.12 รายงานปริมาณคงเหลือลินค้าระหว่างผลิต๙บแข็ง



3 ^ 5

ร่อร้นงานท่ีผลิต ธ้ันตอนท่ีผลิตเสํรจ

ปริมาณ

แผนกท่ีรับ

ล่งออก เหลือ

ร่น 3B

2 . เนลาล่าง -ธุบแธ็ง 40 ประกอบ!

3 . เห ัองเธอว!6 -เหมือนร่น!

4. เหัอง82 -ธุบแเธ็ง 30 กลิง!

5. เ.0อง58 -ธุบนปิง 30 ประกอบ!

6 . เนลาบน -ธุบแธ็ง 40 ประกอบ2

7. เห ัองเธอว!6 -ธุบแธ็ง 20 ประกอบ2

( เกยร!)

8 . เหัองเธอว!ร -ธุบแอ็ง 20 ประกอบ2

9 . เปีองเธอว -ธุบแอ็ง 25 กลิง!

จำปา39 หัน

10 .เหัองเกียริ2 -ธุบนธ็ง 25 ประกอบ2

11.เหัอง32 -ธุบแข็ง 30 เร่อมคโัร''ลิ

ติดเนลาถอย

12.เห ัอง!5 -ธุบแธ็ง 30 ประกอบ2

เนลาถอย

13.เนลาราวเกียริ -ธุบแธ็ง 30 ประกอบ2

ผู้รายงาน หัวหน้าแผนกธุรการบัณลิ ผู้รับ หัวViน้าโรงงาน

รูปท่ี โเ. 12 รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตธุบแธ็ง(ต่อ)



3^+6

ใบสิงผลิต

วดป ร /ก ย /2532 เลขท่ิใบสิงผลิต A13932

ถง หัวหน้าแผนกประกอบ!

สิอสินงานท่ีสิงผลิต ปริมาณท่ีดัองการ วันกำหนดเสร็จ 70%เวลามาต รฐาน

1. รถรุ่น 1 16 คัน ก่อน 10/กย/32 0.70 คัน/ชม.

2. รถรุ่น 3A 12 คัน 0.50

3. รถรุ่น 3B C0 M 0.30

4. รถรุ่น 2 2 คัน t» 0.70

ผู้สิง หัวหน้าโรงงาน

รูปท่ี ช. 13 ใบสิงผลิตแผนกประกอบ!

ผู้รับ หัวหน้าแผนกประกอบ!



3k?

วดป ร /กอ /32 

กง แผนกร้นส่วน

ใบส์งผสิต

เลปีท่ีใบส่ั'งผลิต B23932

ร่อร้นงานท่ีล้งผสิต ปริมาณท่ีต้องการ วันกำหนดเสํร็จ 70%เวลามาตรฐาน

เร่อม

1. แฮนด 50 ร/กอ /32 0.7 ร้น/ชม

2. ห่วงรัดล้อ 150 6/กอ/32 2.8 II

3. คราด 100 ร/กอ /32 1.4 II

4. •ชองผาน 100 9/กอ/32 2 ก

5. สํกี 100 10/กย/32 3.5 If

6. สํลักผาน 100 7/กย/32 3.5 If

7. •ชองคราด 100 7/กย/32 3.5 II

8. มือบีบแฮนด 200 ร/กอ /32 3.5 II

9. สำยคลัช 200 9/กย/32 3.5 If

10. สำอคันรัก 100 10/กย/32 3.5 II

ผู้ส่ั1ง หัวหน้าใรงงาน ผู้รับ หัวหน้าแผนกร้นสิวน

รูปฑ ช .14 ใบส๋ั'งผลิตแผนกร้นส่วน



3 ฬ

ใบลิงผลิต

วดป 3/กย/32 เลปิท่ีใบลิงผลิต C33932

ลิง แผนกกลิง1

ร้อร้นงานท่ีลิงผลิต ปริมาณท่ีต้องการ วันกำหนดเลร็จ 70%เวลามาตรฐาน

ร่น 1

1. กลิงเพลาล่าง 130 ร/กอ /32 3.5 ร้น/ชม.

2. กลิงเหัองเร้ยว 130 ร/กย/32 7

16 หัน

3. กลิงจำปา 100 10/กอ/32 1.4 "

4. กลิงเหัอง!3 100 6/กอ/32 5

5. กลิงเพลาก้ามปู 150 4/กย/32 26

6. กลิงล้างรูเหัอง 50 6/กย/32 19

72

ร่น 3A

1. กลิงเพลาห้า 100 ร/กย /32 10 ร้น/ชม.

2. กลิงเพลา 100 10/กอ/32 10

ราวเกียร่

3. กลิงเพลาฬาม 100 ร/กย /32 9

ผู้ลิง หัวหน้า'โรงงาน ผู้รับ หัวหน้าแผนกกลิง!

รุปฑ ช. 15 ใบลิงผลิตแผนกกลิง!



รายงานผลการผล่ต

ป ร ะ ! จ ำ เด ือ น  ก ัน ย า ย น  2 5 3 2  
ถ ง  ผ ู้จ ัด ก า ร โ ร ง ง า น

ส ิอ ส ิน ง า น ท ี่ผ ล ิต ป ร ิม า ณ ท ี่ผ ล ิต ไ ด ้ ป ร ิม า ณ ท ี่ส ่ง ห ม า ย เห ต ุ

1 .  ร ถ ร ุ่น  1 7 3 6 3
2 .  ร ถ ร ุ่น  2 1 0 8
3 .  ร ถ ร ุ่น  3 A 4 8 4 9 - ว ัต ถ ุด ืบ

เห ล ็ก ห ล ่อ ห ม ด
4 .  ร ถ ร ุ่น  3 B 3 5 3 3

ผ ู้ร า ย ง า น  ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น ผ ู้ร ับ  ห น ผ .ธ ุร ก า ร บ ัฌ ส ื

ร ูป ฑ  t i . 1 6  ร า ย ง า น ก า ร ผ ล ิต ป ร ะ จ ำ เด ือ น



350

ป ร ะ จ ำ เ ด ือ น  ล ิง ห า ค ม  2 5 3 2  
จ า ก  แ ผ น ก ร ัน ส ่ว น  
ก ง  ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น

รายงานปริมาณคง เหลือวัชดุการผลิต

ร ่อ ร ัน ส ่ว น
ป ร ิม า ณ ( ร ัน )

ต ้น เด ือ น ร ับ เ ข ้า ใ ข ้ไ ป ป ล า ย เด ือ น

แ ฮ 'แด
1 .  เห ล ็ก เล ิน ข น า ด  5  ห ุน 2 2 2
2 . ดาม'พ แฮ'นด 2 0 0 0
3 . ห น ้า แ ป ล น โ ค ้ง แ ฮ น ด 1 7 0
4 . ล ี่เห ล ี่ย ม ค า ง ห ม ูห ัว แ ฮ น ด 4 4 8
5 . โ ค ้ง ค ัน เ ก ีย ร ิ 1 5 5
ช อ ง ผ า น
1 . ช อ ง ผ า น ค ัน 7 4
2 . ช อ ง ผ า น ย า ว 8 0
3 . ป ร ะ ก ับ ช อ ง ผ า น 1 8 2
ค ร า ด
1 . ฝ า ค ร อ บ แ ป ิบ ค ร า ด 1 0 0 0
2 . ด ้า ม ค ร า ด 1 7 1
ช ก ี
1 . ด ้า ม ช ก ี 8 7 5

รูปท่ี ช .17 รายงานปริมาณคงเหลือวัชดุการผลิตแผนกรันส่วน
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ร ัอ 'ร ัน ส ่ว น
ป ร ิม า ณ ( ร ัน )

ต ้น เล ือ น ร ับ เ ช ้า ใ ช ้ไ ป ป ล า ย เ ล ือ น

2 . ใ บ ส ์ก ี 4 9 0
อ น ๆ
1 . ม ือ บ ีบ แ ฮ น ด 1 8 0 0
2 . ช อ ง ค ร า ด 1 8 9

ผ ู้ร า ย ง า น ห ัว ห น ้า แ ผ น ก ร ัน ส ่ว น  ผ ู้ร ับ  ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น

ร ูป ท ี่ ๘ . 1 7  ร า ย ง า น ป ร ิม า ณ ค ง เห ล ือ ว ัส 'ด ุก า ร ผ ล ิต แ ผ น ก ร ัน ส ่ว น ( ต ่อ )
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ป ร ะ จ ำ ส ีป ด า ห ้ ท ี่! / ก ัน อ า ย น / 2 5 3 2  
จ า ก  แ ผ น ก ป ร ะ ก อ บ !
ถ ง  ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น

รายงานปริมาณคงเหลือวัสดุการผลิต(วัตถุดิบเหล็กหล่อ)

ล ือ ร ้น ส ่ว น
ป ร ิม า ณ ( ร ้น )

ต ้น ส ิป ด าห ้ ร ับ เ อ ้า โ อ ้ไ ป ป ล า ย ส ีป ด า ห ้

ร ่น  1จ
1 . ฝ า ด ุม  เ ห ล า ล ่า ง ( โ อ ้ไ ด ้ท ุก ร ุ่น ) 5 0 0
2 . เ ต ้า ล ูก ป ีน เ น ล า ก ล า ง 5 0 0
3 . เต ้า ย ด เ ห ล า บ น อ ้า ย 5 0 0
4 .  เ ต ้า ย ด เห ล า บ น ป ิว า 5 0 0
ร ่น  3 A
1 . เ ต ้า ล ูก ป ีน เ ห ล า ก ล า ง 8 0
2 . เต ้า ล ูก ป ีน เห ล า ส า ม 9 0
3 .  เ ห ล า ส ิม ีเ ป ีอ ง แ  ด ิด ฮ ย ู่ด ้ว ย 4 0
4 . เ ป ีอ ง เ ก ีย ร ่( 1 , 2 )  3 9 ห ัน ต ิด  2 6 ห ัน 1 0 0
5 . เด ้า ล ูก ป ีน เ ห ล า ส ิ 2 5 0
6 . เ ป ีอ ง เ ก ีอ ร ิถ อ ย  2 6 ห ัน ต ิด  1 4 ห ัแ 1 0 0
7 . เต ้า ล ูก ป ีน เ ห ล า ห ้า 2 5 0
8 . เห ล า บ น 8 0
9 . เ ป ีอ ง เ ก ีอ ร ิ 1 4 , 3 2  ห ัน 4 0

ร ูป ท ี่ t f . 1 8  ร า ย ง า น ป ร ิม า ณ ค ง เห ล ือ ว ัส ด ุก า ร ผ ล ิต เห ล ็ก ห ล ่อ



35-3

ร ่อ ร ้น ล ่ว น
« ป ร ิม า ณ ( ร ้น )

ต ัน ล ัป ด า ห ร ับ เ ช ้า ใ ช ้ไ ป ป ล า ย ล ัป ด า ห

ร ่น  3 A
1 0 .  เต ้า ล ูก ป ีน เ 'ผ ล า ป ี- ว า ( บ น ) 7 0
1 1 . เ ต ้า ล ูก ป ีน เ ห ล า บ น ( ร า ย ) 7 0
1 2 . ช า เ ช ย เ ก ย ร 5 0

ร ่น  3 B
1 . เ ต ้า ล ูก ป ีน เ ห ล า ก ล า ง 9 0
2 . เต ้า ล ูก ป ีน เห ล า ถ อ ย ห ล ัง 1 0 0
3 . เต ้า ล ูก ป ีน เห ล า บ น ช ว า 8 0
4 .  เ ต ้า ล ก ป ีน เห ล า บ น ร า ย 8 0

ฆ

ผ ู้ร า ย ง า น  ห ัว ห น ้า แ ผ น ก ป ร ะ ก อ บ 1 ผ ู้ร ับ  ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น

ร ูป ท ี่ ช . 1 8  ร า ย ง า น ป ร ิม า ณ ค ง เห ล ือ ว ัส ํค ุก า ร ผ ล ิต เห ล ็ก ห ล ่อ ( ต ่อ )



35^

ป ร ะ จ ำ เ ด ือ น  ล ิง ห า ค ม  2 5 3 2  
จ า ก  แ ผ น ก เร ่อ ม ค ัช ล ิ
ถ ง  ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น

รายงานปริมาณคงเหลือวัลิคุการผลิต

ร ่อ ล ิน ส ่ว น
ป ร ิม า ณ ( ล ิน )

ต ้น เด ือ น ร ับ เ อ ้า ใ ล ิไ ป ป ล า ย เด ือ น

บ <พ éห ัอ ง เ ก ย ร
1 . แ ค ช ล ิ 6 9 1

~  ๘2 . ต ัว ย ูเ ล ิก 9 7 5
3 . แ ช น ท ้า ย 4 2 4
4 . ก ัน ช น 9 7
5 . ห น ้า แ ป ล น โ ค ้ง ร ถ 3 0 5
6 . ก ร ะ เ ป ๋า ค ัช ล ิ 5 3 3
ส ่ว น ป ร ะ ก อ บ อ ื่น
1 . ป ีา เ ต ะ ล ูก ร อ ก 1 7 8
2 . แ ช น ล ูก ร อ ก 1 8 0
3 . แ อ น โ ย ก ค ล ัช 1 7 1

ผ ู้ร า ย ง า น  ห ัว ห น ้า แ ผ น ก เร ่อ ม ค ัช ล ิ ผ ู้ร ับ  ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น

รูปท่ี ช .19 รายงานปริมาณคงเหลือวัส'คุการผลิตแผนกเร่อมคัชลิ



355

รายงานปริมาณคงเหลือวั สํคุ การผลิต

ประจำเด ือน สิงหาคม 2532

จาก แผนกล้อเ*)อง

ถง หัวหน้าโรงงาน

ร ่อ ร ้น ส ่ว น
ป ร ิม า ณ ( ร ้น )

ด ้น เด ือ น ร ับ เ ข ้า โ ท ป ป ล า ย เด ือ น

1 . ห น ้า แ ป ล น เพ ล า ล ่า ง 1 5 0
2 .  เ ห ล ็ก เ ล ้น ท ำ ส ำ ย ค ล ้๘ 1 0 0
3 .  เห ล ็ก เล ้น ท ำ ส ำ ย ค ัฟ ห ัา 5 0
4 . เ ห ล ้ก เ ผ ล า ล ้อ 2 0

๘5 . เห ล ้ก เ ผ ล า บ น 1 5
6 . เ ห ล ้ก เ ผ ล า ร า ว เ ก ย ร 1 5
7 . เ ห ล ็ก เ ผ ล า ก ้า ม ป ู 1 5
8 .  เห ล ็ก บ ๘ก ้า ม ป 1 0

<น ฆ

9 .  เห ล ็ก แ น ้บ ท ำ ผ า น ห ัว ห ม ู 2 0
1 0 . เ ห ล ็ก เ น ล า ท ำ ด ้า ม โ ย ก 1 0
1 1 . เ ห ล ็ก เ ผ ล า ท ำ เ ป ีอ ง 3 9 8
1 2 . เ ห ล ็ก เ น ล า ท ำ เ ร อ ง ! 6 1 0
1 3 . เ ห ล ็ก เ ผ ล า ท ำ เ ป ึอ ง 1 5 1 0

รูปท่ี ๘.20 รายงานปริมาณคงเหลือวัสํคุการผลิตแผนกล้อเปีอง
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ร ่อ ร ิน ส ่ว น
ป ร ิม า ณ ( ร ิน  )

ต ้น เด ือ น ร ับ เ อ ้า โ อ ้ไ ป ป ล า ย เด ือ น

1 4 . เ ห ล ็ก เ พ ล า ท ำ เ ล ือ ง ! 3 1 0
1 5 . เ ห ล ็ก เ พ ล า ท ำ เ ล ือ ง 3 2 1 0
1 6 . เ ห ล ็ก เ พ ล า ท ำ เ ล ือ ง จ ำ ป า 8

ผ ู้ร า ย ง า น  ห ัว ห น ้า แ ผ น ก ล ้อ เล ือ ง  ผ ู้ร ับ  ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น

ร ูป ท  ช . 2 0  ร า ย ง า น ป ร ิม า ณ ค ง เห ล ือ ว ัส ํด ุก า ร ผ ล ิต แ ผ น ก ล ้อ เล ือ ง ( ต ่อ )
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ร า ย ง า น ป ร ิม า ณ ค ง เห ล ือ ว ั? ( ค ุก า ร ผ ส ิต

ประจำเล ือน สิงหาคม 2532

จาก แผนกรม(ตัดเหล็ก,ตัดแก้สํ,รม)

กง หัวหน้าโรงงาน

• ป ร ิม า ณ ( ร ัน )
ร ี่อ ร ิน ส ่ว น

ต ัน เล ือ น ร ับ เ  อ ้า ใ ล ้ไ ป ป ล า ย เ ล ือ น

1 . เห ล ็ก แ ผ ่น ห น า  1 5  ม ม . 2 0
น ้า ห ร ับ ท ำ เล ือ ง  5 8 , 6 0 , 7 2 , 8 2

2 . เห ล ็ก แ ผ ่น ห น า  8  มม . 2 5
น ้า ห ร ับ ผ น ัง ห ้อ ง เก ีย ร ิ

3 . เห ล ็ก แ ผ ่น ห น า  8  ม ม . 5
น ้า ห ร ับ ท ำ แ ผ ่น เ ร ี่ย เ ก ีย ร ิ

4 . เห ล ็ก แ ผ ่น ห น า  6  มม . 5
น ้า ห ร ับ ท ำ ก ้า ม ป ูป ีา เ ร ี่ย เ ก ีย ร ิ

5 . เห ล ็ก เน ้น เน ล า ด ำ  6  ห ุน 3 0
น ้า ห ร ับ ท ำ ก ้า น ล ้อ

6 .  เห ล ็ก ท ำ ห ่ว ง ร ัด ล ้อ 5 0
7 . เห ล ็ก แ ป ีบ ค ร า ด  ธ น า ด  1 1 / 2 " 3 0
8 . เห ล ็ก แ บ น ท ำ ร ี่ค ร า ด 1 0 0
9 . เห ล ็ก แ ป ็บ แ ฮ น ด 1 0 0

รูปท่ี ri. 21 ร า ย ง า น ป ร ิม า ณ ค ง เห ล ือ ว ั? (คุกา ร ผ ส ิต แ ผ น กรม

«
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ร ่อ ร ิน ส ่ว น
ป ร ิม า ณ ( ร ิน )

ต ้น เด อ น ร ับ เ ธ ้า ใ ร ิไ ป ป ล า ย เด ือ น

๘ ๐ XJ1 0 . เห ล ัก แ บ น ท ่า ท อ ง ค ร า ด 3 0
1 1 . เห ล ็ก แ บ น ท ำ ด า ม ล ัก ี 4 0
1 2 . เห ล ็ก แ บ น ท ำ ก ้า ม ป ูบ ีบ เล ย ว 1 0

๘1 3 . เห ล ัก แ บ น ด า ม ค ร า ด 5 0

ผ ู้ร า ย ง า น  ห ัว 'ห น ้าแ ผ น ก ป ิม ผ ู้ร ับ  ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น

ร ป ท ี่ ๘ . 2 1  ร า ย ง า น ป ร ิม า ณ ค ง เห ล ือ ว ัล ัด ุก า ร ผ ล ิต แ ผ น ก ร ม ( ต ่อ )
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รายงานปริมาณคง เหลือวัสํคุการผลิต

ประจำเด ือน สิงหาคม 2532

จาก แผนกงานเหมา( เสือมล้อ, เสือมผานไถ)

ถง หัวหน้าโรงงาน

ส ือ ส ิน ส ิว น
ป ร ิม า ณ (ส ิน )

ต ัน เด ือ น ร ับ เ ป ิา ใ ! ? ไ ป ป ล า ย เด ือ น

1 . ใ บ ล ้อ 5 0 0 0
2 . ห น ้า แ ป ล น ล ้อ 4 0 0
3 . ใบ ห ม 1 7 0ข
4 . โ ค ้ง ผ า น 1 0 0
5 . ใ บ ผ า น 1 3 0 0
6 . ห า ง เ ล ือ 2 0 0
7 . บ๘ 1 " 3 8 0«น
8 . ส ำ ม ต า 2 5 0
9 . เก ล ีย ว ผ า น 1 5 0

ผ ู้ร า ย ง า น  ห ัว ห น ้า ง า น เห ม า  ผ ู้ร ับ  ห ัว ห น ้า โ ร ง ง า น

ร ูป ท ี่ ๘ . 2 2  ร า ย ง า น ป ร ิม า ณ ค ง เห ล ือ ว ัส ํค ุก า ร ผ ล ิต ส ์า ห ร ับ ง า น เห ม า
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ใบขอเอ

วดป ธ /ก ย /2532

ท่ีอวัสํดุท่ีสืงปีอ ปริมาณ วันท่ีต้องการ ส์าหรับแผนก

1 . เหล็กเค้น 5 หุน ทำแฮนด์ 400 12/กย เนล่วน

2 .หน้าแปลนโค้งแฮนด์ 130 แ

3 .โค้งคันเกียร 150 ft

4 .ชองผานค้น 230 ft

5 .ชองผานยาว 220 If

6 .ประกับชองผาน 420 tf

7 .ด้ามคราด 150 M

8 .ชองคราด 120 M

9 . เต้าลูกปีนเพลากลาง 100 26/กอ แผนกประกอบ!

1 0 .เต้าลูกปีนเนลาชาม 100 fl

11. เพลาค้มีเปีองแติดอยู่ 60 tf

1 2 .เส ืองเก ียร!4,32 น้น 60 M

«J 4
13.ขาเขยเกอร 50

1 4 .เต้าลูกปีนเพลากลาง 120 ft

15.กันชน 300 tf แผนกเท่ีอมคัชปี

16.หน้าแปลนเพลาล่าง 250 ft แผนกเท่ีอม

หน้าแปลน

รูปท่ี ช .23 ใบขฮปีอวัสํดุการผลิต
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สือวัสคุท่ีส่งสือ ปริมาณ วันท่ีต้องการ ส์าหรับแผงเก

17.ใบล้อ 6,000 26/กฮ แผนกงานเหมา

18.ใบหมู 200 II

19.หน้าแปลนล้อ 400 II

20.โค้งผาน 300 II

21.หางเสือ 200 »»

22.สามตา 500 M

2 3 .เกลียวผาน 350 M

ผู้ปีอสือ หัวหน้าโรงงาน ผู้อนุมัติ ผู้จัดการโรงงาน

ผู้สืงสือ หนผ.ธุรการบัญูสื

รุปท่ี ส .23 ใบปีอสือวัสดุการผลิต(ต่อ)
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รายงานปริมาณคง เหลือวัสํดุการผลิต

ประจำลัปดาห ท่ี 1 /ก ย /2532

จาก หน่วยสํโดริ

กง หัวหน้าแผนกธุรการ{ญริ

ท่ีอรินส่วน

ปริมาณ(ริน)

ต้นลัปดาห รับเช้า ใ!ท.ป ปลาอลัปดาห

1 .ลูกรอก 300

2 .มูเส ่ 500

3 .ตลับลูกปีนเบอริ 6208 1000 .

4 .ตลับลูกปีนเบอริ 6308 1000

5 .ตลับลูกปีนเบอริ 6305 1000

6 .ตลับลูกปีนเบอริ 6306 1700

7 .ตลับลูกปีนเบอริ 6206 700

8 .ตลับลูกปีนเบฮริ 6205 300

9 .ตลับลูกปีนเบอริ 6304 1500

10.ตลับลกปีนเบอริ 6204Z 200
ข

ผู้รายงาน นนักงานหน่วยฬโตริ ผู้รับ หนผ.ธุรการบัฌสื

รูปท่ี tf.24 รายงานปริมาณคงเหลือวัสํดุการผลิตหน่วยส่โตริ(ประจำลัปดาห)



363

รายงานปริมาณคง เหลือวัสดุการผลิต

ประจำเด ือน ลิงหาคม 2532

จาก หน่วยลิโตริ

ลิง หนผ.ธุรการบัณลิ

ลิอลินส่วน

ปริมาณ(ลิน)

ต้นเดือน รับเปิา ใลิไป ปลายเดือน

1 .สายเร่ง 342

2 .สายพาน 275

3 .ตลับจารบ 448

4 .ตลับเร่ง 590
บ <4 ร

5 .ยางด้ามเกยร 537

6 .สปริงดงเบรค 576

7 .สปริงดันอัด(เพลาคลั๘) 393

8 .ผ้าเบรค 400

9 .ลิลปิาเปียคลั๘ 400

10.ลิลเพลาล่าง 478

11.ลิลเพลากลาง 458

12.ลิลเพลาบน 432

ผู้รายงาน ■พนักงานหน่วยส'โตริ ผู้รับ หนผ.ธุรการบัณลิ

รุปท่ี ๘.25 รายงานปริมาณคงเหลือวัสดุการผลิตหน่วยสโตริ(ประจำเดือน)



รายงานปริมาณคง เหลือวัสดุการผลิต

ประจำเด ือน ลิงหาคม 2532

จาก หน่วยคลังลินค้า

ถง หนผ.ธุรการบัณูสื

ร่อรันลิวน

ปริมาณ(รัน)

ค้นเดือน รับเข้า ใข้ไป ปลายเดือน

1 . นฑ่นเคร่ือง

2 . ประกับแท่นเครื่อง

200

180

ผู้รายงาน พักงานหน่วยส'โตร ผู้รับ หนผ.ธุรการบัญสื

รปท่ี ส .26 รายงานปริมาญคงเหลือวัสดการผลิตพัวยคลังลินค้า(ประจำเดือน)
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รายงานปริมาณคงเหลอ 

สินค้าระหว่างผลิต

ประจำเดือน สิงหาคม 2532

จาก หน่วยสิโตริ

ลิง หัวหน้าแผนกธุรการบัญูสิ

สิฮสินสิวน ปีนตอนท่ีผลิตเฬรจ

ปริมาณ

สิงออก เหลือ

1.ช่องคราด ช่บสิ 24

2 .ส์ลักผาน ช่บสิ 288

3 .มเล ช่บสิ 126'น

4 .คันรัก ธุบสิงกะสื 200

5 .สำฮคลัช่ ช่บโครเมียม 77จ

ผู้รายงาน พนักงานหน่วยสิโตริ ผู้รับ หนผ.ธุรการบัณสื

รุปฑื r i.27 รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตหน่วยสิโตริ
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รายงานปริมาณคงเหลือ 

สินค้าระหว่างผลิต

ประจำเดอน สิงหาคม 2532 

จาก หน่วยคลังสินค้า

ถง หัวหน้าแผนกธุรการฆัญูสื

ปริมาณ

ร่อสินสิวน ช้ันตอนท่ีผสิตเ^รจ

ส่งออก เหลือ

1. จานเบรค ชุบสิ 200

2. มุมเมอแรง ชุบโครเมยม 700

3. ปีาตั้งเครื่อง ชุ'มสิ 100

4. นฑ่นเคร่ือง ชุ'มสิ 30

ผู้รายงาน พนักงาน'หน่วยคลังสินค้า ผู้รับ หนผ.ธุรการบัฌสื

รูปฑ ๙.28 รายงานปริมาณคงเหลือสินค้าระหว่างผลิตหน่วยคลังสินค้า



นางสำว อุบลรัตน อุ่นประเสํริรนงส์ เกิดเมื่อวันที่ 12 กันยายน

น.ส ํ. 2504 ที่อำเภอบันทัน จังหวัดอุทัยธานี ไค้รับปริญณูาวิทยาฬาสํดริบัญ?เด

สำอาวัสํดสำสํตริ จากจฟ้าลงกรญมหาวิทยาลัย เมื่อปีการสิกษา 2526
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