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fl
66  Cutler (1975) fl
(kinetic) $ 1290 - 1600°c
partial pressure f [PQ { ) 0.01 - 1.00 atm
e
(‘activity ) f
130 Kcal / mole
75% Fe 80 kcal / mole
?
fl Linear Rate law
partial pressure (Pco > 1290~ 1600°c
Pco =0.01-1.00 atm 1 Sicyield =10-60% Rate equation

Sic yield (%) = A(FRco ))/3eteexp(-Ae /RT)

= Partial pressure of 0] atm
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t = reaction time

Ab = expenmental activation energy

125X 1016 (% atml/3/min )
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2.8 X1010 15% re (« 10 gm )

( Y%atm”™ / min)

' 01 fl
10 % f



N.A.L Mansour « S.B. HANNA ( 1976 ) ? «
# ( impregnation ) #? ( Feso*r)
soak 700°C 12
" / 1500°c
# ? #2 I
? # 1"
( coking ) '5 ?
# ?
? 0.075 Fe/ SC2
? molten ferrosilicon
1500°c « molten ferrosilicon ? #
# #
molten iron 0.075 Fe/ »2 #
# P) 4
SN. Lakiza ~ Yup. Dyban (1982) ? 2 #
n-? « #
‘ 1,740°K ~ ? # ( 85%
) 1,870 °K 1015 #
2 # (grain) ? #
Vapor - Liquid -Solid mechanism /] ? Sdid - Solid Solid -

Liqud  condense phase

N.K..Sharma . Williams( 984)
? # # / ?
(thermal decomposition ) SEM, Auger Electron Spectroscopy EDX
? ?
« MuX ? # #
2 2 ? (P)
£ # # # ®Y/D)

( Chemical Vapor Deposition ) SO 60)



M. Patel (1989) r(¢'
Infrared
Spectrophotometry SEM fl 1500 - 1800°C
IR peak 790 cm'1
" SEM
Ueda Y. (1989)
500 °c i
1550°c
2 1520 - 1550°c
2
M. Patel P. Prasanna (1990)
Raghavarapu  Venkata  Knshnarao (1991)
single - stage
conventional two - stage
2 direct pyrolysis multistep pyrolysis
4
1150 - 1310°c "
1310 C
1.3
1



3. ( characteristics )
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141
1411 ( moisture )
1412 ? ?, (X-ray
diffractrometry)
1413 ?
( Scanning Electron Microscope )
14.14 EDX WDX
142 ?
2
- soaking time
- ?  (heating rate)
143

1431 ?
(X-ray diffractrometry )
14 32 ?

( Scanning Electron Microscope )
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	บทที่ 1 บทนำ
	- ความเป็นมาของปัญหา
	- งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง
	- วัตถุประสงค์
	- แนวทางการวิจัย
	- สถานที่ทำการวิจัย
	- ความสำคัญหรือประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ


