
การประยุกต็ใช้ผลการสืกษา

ในส่วนของการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ช ิ้นขบเคี้ยวโดนใช้เจลาดินเป ็นตัวประสานนั้น มีปัจจัยที่ต้อง 
พิจารณาคือ ความเข้มข้นของเจลาดิน ความหนืด และค่าการทนแรงกดของชิ้นงาน

ตารางที่ 5.1 ปัจจัยท่ีปีผลในการข้ึนรูปชิ๋นงาน
ปัจจัยที่ม ีผลในการขึ้นรูปชิ้นงาน

เวลา
(ชม.)

อัตราส่วน
อุณหภูมิ 

(๐ C)
ชนิด
หนัง ความเข้มข้น 

(ก./ลบ.ชม.)

ความหนืด 
มาตรราน

Z

ความเข้มข้น 
X ความหนืด

ค่าการทนแรง 
โก่งงอ (กก.)

60 A 0.065 7.645 0.497 4.0
C 0.072 8.063 0.581 4.5

1:6 70 A 0.075 5.871 0.440 4.4
C 0.079 6.007 0.475 4.7

80 A 0.114 3.907 0.445 4.9

24 C 0.121 4.125 0.499 5.2

70 A 0.065 4.945 0.321 4.1
1:8 C 0.072 5.252 0.378 4.2

80 A 0.072 3.780 0.272 3.6
C 0.081 3.906 0.316 3.9

1:12 80 A 0.059 3.033 0.179 Off spec (2.8)
C 0.064 3.106 0.199 * , Off spec (3.0)

นํ้าแปัง 4.7

จากตารางที่ 5.1 พบว่าที่อ ัตราส่วนระหว่างเศษหนังแห้งและนั้าท ี่ 1:12 เป็นสภาวะที่ไม่ 
สามารถนำมาขึ้นรูปชิ้นงานได้เน ื่องจากความเข้มข้นของเจลาดินตํ่า เมื่อนำมาขึ้นรูปจะส่งผลต่อ
ลักษณะพื๋นผิวของชิ้นงาน ในส่วนของค่าความเข้มข้นและความหนืดมีผลต่อค่าการทนแรงกดของ 
ชิ้นงาน โดยสภาวะที่ความเข้มข้นสูงและค่าความหนืดสูงจะส่งผลให้ค่าการทนแรงกดสูง แต่ในการ



สกัดเจลาดินเมื่อเพิ่มอุณหภูมิจะส่งผลให้ค่าความเข้มข้นสูงขึ้น แต่ค่าความหนืดมาตรฐานลดตํ่าลง 
ดังนั้นในการขึ้นรูปขึ้นงานจึงต้องหาสภาวะที่เหมาะสมสำหรับค่าความเข้มข้นและความหนืด ซึ่งเมื่อ 
นำค่าความเข้มข้นมาคูณกับความหนืดพบว่าเมื่อค่าผลคูณตํ่ากว่า 0.2 ขึ้นงานที่ข ึ้นรูปจะมีค ่าความ 
แข็งแรงตํ่ากว่ามาตรฐาน ดังนั้นเราอาจใช้ค่าผลคูณดังกล่าวเป็นเกณฑ์เบื้องต้นในการเลือกสภาวะ 
ของการเตรียมเจลาดินเพื่อนำมาขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ข ึ้นขบเคี้ยวไต้

เมื่อเปรียบเทียบค่าเฉลี่ยการทนแรงกดของขึ้นงานที่ข ึ้นรูปด้วยนั้าแปังกับขึ้นงานที่ข ึ้นรูป  
ด้วยเจลาดินพบว่าค่าท ี่ไต ้ค ่อนข้างใกล้เคียงกัน จึงนำมาใช้แทนกันไต้
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