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หรือศนูย์กลางการรับจ่ายงาน ทําหน้าท่ีในการรับคําสัง่ขาย วางแผน และจ่ายงานให้กบัโรงงานท่ีกระจาย

อยูท่ัว่ไปในเขตพืน้ท่ีการให้บริการ เพ่ือทําการผลิตและจดัสง่คอนกรีตไปยงัหนว่ยงานของลกูค้า สําหรับการ

บริการจัดส่งคอนกรีตนัน้ทําโดยใช้รถโม่ซึ่งมีขนาดความจุของโม่ท่ีจํากัด และจํานวนรถโม่มีจํากัด ใน

ปัจจบุนัการจดัการคําสัง่ขายหรือการรับงานนัน้ ไม่มีระบบสนบัสนนุการตดัสินใจ ซึ่งมีการตรวจสอบความ

พร้อมในการผลิตและจดัส่งให้ตรงตามเวลาท่ีตกลงกบัลูกค้า มีแคเ่พียงระบบการจดัเก็บข้อมูลคําสัง่ขาย

จากลกูค้า ซึง่ไมเ่พียงพอตอ่การตดัสินใจของพนกังานในการตอบรับงาน 

 

 งานวิจยันีนํ้าเสนอขัน้ตอนวิธีในการจัดการคําสัง่ขาย เร่ิมจากการแยกคําสัง่ขาย การตรวจสอบ

ความพร้อมในการผลิตและจดัส่งคอนกรีต และการตดัสินใจรับคําสัง่ขาย รวมทัง้เสนอทางเลือกให้ลกูค้า

เม่ือไม่สามารถทําการจัดส่งได้ตรงตามเวลาท่ีลูกค้าต้องการ สําหรับใช้ในศูนย์รับจ่ายงานของกิจการ

คอนกรีตผสมเสร็จ เพ่ือให้การจดัส่งตรงตามเวลาท่ีตกลงกับลูกค้า ภายใต้เง่ือนไขท่ีลูกค้ากําหนด และได้

จดัทําเป็นโปรแกรมคอมพิวเตอร์เพ่ือสนบัสนนุการตดัสินใจในการรับงาน   

 

            จากการทดลอง พบว่า คําสั่งขายทัง้หมดซึ่งผ่านการรับงาน สามารถผลิตและจัดส่งคอนกรีตได้ 

โดยการแยกคําสัง่ขาย ท่ีคํานึงถึงขนาดความจสุงูสดุของรถโม่ สามารถลดจํานวนคําสัง่ขายย่อย จาก 110 

เป็น 93 คําสัง่ขายยอ่ย ซึง่เป็นข้อมลูท่ีได้จากตวัอย่างการทดลอง  และส่งผลทําให้ช่วงเวลาของการทํางาน

สําหรับคําสัง่ขายลดลงด้วย โดยเฉพาะอย่างย่ิงการเทต่อเน่ืองของงานโครงการ นอกจากนีย้ังช่วยเพิ่ม

โอกาสในการรับงานให้สงูขึน้ และก่อให้เกิดกําไรเพิ่มสงูขึน้ 
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 The objective of this research is to study sale order processing of RMC business, which 

dispatching center takes order from customer, plans the production and issues the job orders 

to the manufacturing plants located in the service area to produce and deliver the concrete to 

customers’ sites. The concrete is usually delivered by mill trucks, of which sizes are limited and 

the number of trucks is insufficient. Currently, there is no system to support the decision making 

in sale order processing or order taking which checks the availability of production and delivery 

as committed with customers. There is only data system of customers’ sales order, which is 

useless for staff’s decision making in order taking. 

 This research presents the algorithm and procedure of sale order processing including 

splitting the sales orders, checking the readiness of production and delivery and making 

decision to take the sales order, providing the alternative for customers in the case that delivery 

does not meet customers’ requirement. This system can be used in the dispatching center of 

RMC business in order to meet customers’ required delivery under the committed condition. 

This has been set as computer program to support the decision in order taking 

             From the experiments, all of the orders, which are taken through sale order processing, 

can be produced and delivered in the available time. Sale order splitting which considers the 

mill truck’s size as the key factor can reduce the number of split orders from 110 to 93 (from the 

experiment) and the makespan in production and delivery, especially the continuous pouring of 

the project’s sales order. In addition, it can increase the opportunity in order taking which gives 

the company more profits. 
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บทที่ 1 

บทนํา 

Sale Order Processing in Ready Mixed Concrete Business 

 

1.1 ความเป็นมาและความสาํคัญของปัญหา 

จากสภาวะการแข่งขันทางธุรกิจท่ีมีสูงของธุรกิจคอนกรีตผสมเสร็จ(Ready 

Mixed Concrete : RMC) ท่ีมีอยู่หลายบริษัท อนัเน่ืองมาจากผลกระทบจากช่วงท่ีเศรษฐกิจ

ถดถอยสง่ผลให้ธุรกิจอสงัหาริมทรัพย์ได้รับผลกระทบเป็นอยา่งมาก การก่อสร้างหยดุชะงกัลง และ

ส่งผลสืบเน่ืองถึงธุรกิจต่างๆท่ีเก่ียวข้อง ทําให้บริษัทต่างๆ พยายามแข่งขนักัน เพ่ือความอยู่รอด

ถึงแม้ว่าในปัจจุบันแนวโน้มของธุรกิจอสังหาริมทรัพย์จะเร่ิมขยายตัว โดยความต้องการบ้าน

จดัสรรมีมากขึน้ หลงัจากสภาวะทางเศรษฐกิจดีขึน้ และมาตรการการให้อตัราดอกเบีย้ท่ีลดลงของ

ธนาคารอาคารสงเคราะห์สําหรับประชาชนท่ีกู้ เงินเพ่ือซือ้บ้านตามนโยบายของรัฐบาล รวมทัง้

ภาพรวมของธุรกิจท่ีมีแนวโน้มจะดีขึน้ ซึ่งทําให้ความต้องการปริมาณคอนกรีตเพิ่มสูงขึน้  แต่ก็

ยงัคงมีความจําเป็นอย่างย่ิงท่ีจะต้องมีการบริหารงานในด้านต่างๆ ท่ีคํานึงถึงความต้องการของ

ลกูค้าท่ีเกิดขึน้ด้วย เพ่ือทําให้ลกูค้าเกิดความพงึพอใจสงูสดุ 

ในสว่นของตลาดการขนสง่คอนกรีตผสมเสร็จนัน้ ผลกระทบท่ีได้รับในปัจจบุนัคือ 

ลกูค้าเลือกท่ีจะใช้บริการของบริษัทท่ีสามารถผลิตและจดัส่งคอนกรีตได้ตามเวลาท่ีลกูค้าต้องการ 

ซึ่งก็คือสามารถตอบสนองตอ่ความต้องการของลกูค้าได้สงูสดุ หากไม่สามารถท่ีจะได้รับสินค้าใน

เวลาท่ีต้องการก็จะสั่งซือ้จากบริษัทอ่ืน ส่งผลให้บริษัทต้องมีระบบในการทํางานท่ีช่วยทําให้

สามารถตอบรับลูกค้าได้ทันทีว่าสามารถผลิตและจัดส่งให้ได้หรือไม่ โดยคํานึงถึงปริมาณ

ทรัพยากรท่ีมีอยู่และข้อจํากัดในเร่ืองของเวลาในการผลิตและการจดัส่งเพ่ือทําให้ส่งสินค้าได้ตรง

เวลา  

โดยวตัถปุระสงค์หลกัของการจดัการคําสัง่ขาย คือ สามารถตรวจสอบได้ทนัทีว่า

จะจดัส่งสินค้าได้ในปริมาณและเวลาท่ีลูกค้าต้องการได้หรือไม่ และหากไม่ได้ก็จะสามารถเสนอ

ทางเลือกท่ีเวลาอ่ืนให้กบัลกูค้าได้ โดยคํานึงถึงทรัพยากรและความสามารถในการผลิตและจดัส่ง 

เม่ือบริษัทสามารถตอบรับเวลากับลูกค้าได้ทนัทีและสามารถจดัส่งได้ตรงตามเวลาท่ีตกลง ก็จะ

ส่งผลให้ความพึงพอใจของลูกค้าเพิ่มสูงขึน้ และเพ่ือให้บรรลวุัตถุประสงค์ดงักล่าวจะต้องมีการ

ดําเนินงานในด้านต่างๆท่ีสําคญัเก่ียวข้องกับการจัดการคําสั่งขาย เช่น การแยกคําสั่งขายและ

ตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่   
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เม่ือมีลกูค้าโทรเข้ามา สิ่งท่ีจะต้องทําคือ ตรวจสอบว่าปริมาณคอนกรีตของคําสัง่

ขายไม่เกินปริมาณคอนกรีตสงูสดุจากปริมาณวตัถดุิบคงเหลือ แล้วนําไปแยกคําสัง่ขายเป็นคําสัง่

ขายย่อยเพ่ือทําให้ทราบถึงปริมาณคอนกรีต และจํานวนรถโม่ซึ่งมีขนาดบรรจตุ่างกนั ท่ีต้องใช้ใน

เวลาช่วงใดๆ โดยท่ีจํานวนคําสั่งขายย่อยภายในแต่ละชุดคําสั่งขายมีค่าต่ําท่ีสุด ต่อจากนัน้จึง

นําไปตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่วา่ สถานะภาพของโรงงานท่ีมีอยู่สามารถผลิตใน

เวลาท่ีระบุ และรถโม่พร้อมท่ีจะจดัส่งในช่วงเวลาท่ีกําหนดขึน้ เพ่ือให้จดัส่งคอนกรีตท่ีหน่วยงาน

ตรงตามเวลาท่ีตกลงไว้กับลูกค้า การตรวจสอบความพร้อมนัน้จะพิจารณาถึงสถานภาพใน

ปัจจบุนัของโรงงาน วตัถดุิบ และรถโม่ โดยงานวิจยันีจ้ะเป็นส่วนหนึ่งของการพฒันากลยทุธ์ และ

ปรับปรุงวิธีการดําเนินงานในการจัดการคําสั่งขายของธุรกิจคอนกรีตผสมเสร็จ เพ่ือท่ีจะทําให้

ลกูค้าเกิดความพึงพอใจสูงสุด และเป็นการรักษา หรือเพิ่มส่วนแบง่ทางการตลาด เพ่ือความเป็น

ผู้ นําในธุรกิจนีต้อ่ไป 

เพ่ือให้สามารถนําเสนอผลลพัธ์ให้กบัผู้ ท่ีมีหน้าท่ีในการตดัสินใจรับงานได้อย่างมี

ประสิทธิภาพและเข้าใจง่าย จึงมีการจัดทําเป็นโปรแกรมคอมพิวเตอร์ท่ีคํานวณ และนําเสนอ

ผลลพัธ์ให้กับผู้ ท่ีทําการตดัสินใจผ่านหน้าจอซึ่งแสดงถึงความสามารถในการผลิตและจดัส่งใน

ด้านของโรงงาน วตัถดุบิ และรถโม ่

 

1.2 รูปแบบของบริษัทกรณีศึกษา มีดังนี ้

สินค้าเป็นแบบผลิตตามคําสัง่ขายของลกูค้า (Made to Order) สําหรับคําสัง่ขาย

ท่ีมีเข้ามานัน้ ประกอบด้วย งานจองซึ่งลกูค้าสัง่สินค้าก่อนวนักําหนดนดัส่ง และงานระหว่างวนัซึ่ง

ลูกค้าสัง่ในระหว่างวนักําหนดนัดส่ง มีการจดัเขตพืน้ท่ีในการจัดส่งคอนกรีต โดยท่ีหนึ่งเขตพืน้ท่ี

ประกอบด้วย โรงงานประมาณ 3 โรงงาน และรถโมป่ระมาณ 30 คนั  

ศนูย์รับจ่ายงาน (Dispatching Center) ของกิจการคอนกรีตผสมเสร็จ ทําหน้าท่ี

ในการรับคําสัง่ขายของลกูค้า ตดัสินใจเลือกโรงงานและมอบหมายรถโมใ่ห้กบัแตล่ะคําสัง่ขายย่อย 

และส่งข้อมูลท่ีได้จากการตดัสินใจให้กบัโรงงานในเขตพืน้ท่ีซึ่งหน่วยงานของลูกค้าตัง้อยู่ เพ่ือทํา

การผลิตและจดัสง่คอนกรีตให้กบัลกูค้า ตามปริมาณคอนกรีต และเวลาท่ีลกูค้าระบ ุ

สําหรับการรับคําสัง่ขาย จะเร่ิมขึน้เม่ือลูกค้าโทรเข้ามา แล้วพนักงานสอบถาม

ข้อมลูตา่ง ๆ เก่ียวกบัลกูค้า เช่น รหสัและช่ือหน่วยงาน รหสัและช่ือลกูค้า ซึ่งข้อมลูเหล่านีส้ามารถ

เรียกขึน้มาจากฐานข้อมูลได้ และข้อมูลเก่ียวกับสินค้า เช่น รหสัสินค้า ปริมาณ เวลาเท รวมถึง

รายละเอียดเก่ียวกบัคณุสมบตัขิองคอนกรีต  
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เม่ือทราบถึงข้อมูลคําสัง่ขายแล้ว ก็จะตรวจสอบความพร้อมของวตัถุดิบ แล้วทํา

การแยกคําสัง่ขายซึ่งลกูค้าระบเุวลาและปริมาณคอนกรีตทัง้หมดท่ีต้องการ ให้เป็นคําสัง่ขายย่อย

ซึ่งเป็นปริมาณท่ีรถโม่สามารถบรรจุได้ท่ีเวลาเทตา่งๆ โดยคํานึงถึงปัจจยัในเร่ืองของช่วงเวลาว่าง

ของโรงงานและรถโม่ รวมถึงปริมาณและขนาดของรถโม่ในช่วงเวลาท่ีต้องการ และเลือกใช้

ชุดคําสั่งขายย่อยท่ีทําให้ต้นทุนในการจัดส่งของคําสัง่ขายนัน้มีค่าน้อยท่ีสุด เพ่ือนําไปใช้ในการ

ตรวจสอบความสามารถในการผลิตและจดัส่ง โดยพิจารณาถึงความพร้อมของโรงงาน และรถโม ่

หากมีความพร้อมเพียงพอท่ีจะสามารถผลิตและจดัส่งตรงตามเวลาท่ีตกลงกับลกูค้า ก็จะตอบรับ

งานกบัลกูค้า  

นอกจากนีย้งัมีตวัแบบอ่ืนๆท่ีเก่ียวข้องกบัการจดัการคําสัง่ขาย ในการทํางานของ

ศนูย์รับจา่ยงาน คือ ตวัแบบสนบัสนนุการตดัสินใจในการเลือกโรงงาน และตวัแบบมอบหมายการ

จดัสง่คอนกรีตให้กบัรถโม ่ซึง่จะดําเนินงานตอ่จากการจดัการคําสัง่ขายดงันี ้

ในตอนเย็นของวนัก่อนท่ีมีกําหนดนดัส่งของลกูค้า ตวัแบบสนบัสนนุการตดัสินใจ

ในการเลือกโรงงาน จะนําคําสัง่ขายย่อยทัง้หมดมาทําการเข้าตวัแบบเพ่ือตดัสินใจเลือกโรงงานให้

แตล่ะคําสัง่ขายย่อย และระบเุวลาผลิต โดยท่ีต้นทุนวตัถดุิบและคา่จดัส่งของคําสัง่ผลิตทัง้หมดมี

คา่ต่ําสดุ 

จากนัน้ตวัแบบมอบหมายการจดัส่งคอนกรีตให้กับรถโม่ จะนําข้อมูลคําสัง่ผลิต

ทัง้หมดมาเข้าตวัแบบเพ่ือตดัสินใจมอบหมายงานให้รถโม่ไปรับงานท่ีโรงงานต่างๆ ในเขตพืน้ท่ี 

โดยระบถึุงเวลาท่ีต้องเดินทางไปถึง โดยใช้รถโม่ท่ีมีอยู่ภายในเขตพืน้ท่ีเดียวกนั โดยท่ีระยะทางใน

การเดนิทางของรถโมใ่นการไปรับงานมีคา่ต่ําสดุ 

เม่ือมีการตดัสินใจในตัวแบบทัง้สอง จะมีข้อมูลป้อนกลับไปยังการตรวจสอบ

ความพร้อมในการจดัการคําสัง่ขายด้วย ในระหว่างวนัของวนักําหนดนดัส่งก็มีขัน้ตอนเช่นเดียวกนั

กบัข้างต้น  

 

 

 

 

 

 

รูปที ่1.1 แผนผงัการทํางานของการรับจ่ายงาน 

การรับ 

คําสัง่ขาย 

ตวัแบบสนบัสนนุ 

การตดัสนิใจในการ

เลอืกโรงงาน 

ตวัแบบมอบหมาย 

การจดัสง่คอนกรีต

ให้กบัรถโม ่

การจดัการ

คําสัง่ขาย 
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1.3  วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

พฒันาขัน้ตอนวิธี (Algorithm) เพ่ือใช้ในการจดัการคําสัง่ขาย ซึ่งประกอบด้วย

วิธีการแยกคําสัง่ขายและตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัส่งคอนกรีตให้แก่ลกูค้า สําหรับ

ใช้ในศนูย์รับจ่ายงาน (Dispatching Center) ของกิจการคอนกรีตผสมเสร็จ เพ่ือให้การจดัส่งตรง

ตามเวลาท่ีตกลงกบัลกูค้าและจํานวนคําสัง่ขายย่อยต่ําท่ีสดุ ภายใต้เง่ือนไขท่ีลกูค้ากําหนด 

 

1.4 ขอบเขตการวิจัย 

1. การวิจยันี ้เป็นขัน้ตอนวิธี (Algorithm) ท่ีใช้ในการจดัการคําสัง่ขาย ซึ่งประกอบด้วยวิธีการ

แยกคําสั่งขายและการตรวจสอบความพร้อมเพ่ือใช้ในการตดัสินใจรับงาน โดยอาศัย

แนวทางของขัน้ตอนวิธี (Algorithm) เพ่ือชว่ยในการแก้ปัญหา 

2. พิจารณาการรับคําสั่งขายจากลูกค้าภายในหนึ่งเขตพืน้ท่ี จากเขตพืน้ท่ีต่าง ๆ ท่ีมีอยู่

ภายในกรุงเทพ ฯ และปริมณฑล ซึง่หนึง่เขตพืน้ท่ีมี 3 โรงงานและรถโมป่ระมาณ 30 คนั 

3. กําหนดวา่ทราบข้อมลูตา่งๆ ดงัตอ่ไปนี ้

1) ข้อมลูคําสัง่ขายของลกูค้า(หน่วยงาน) คือ ลําดบัท่ีและวนัเวลาเทคอนกรีต ช่ือ-รหสั

หนว่ยงาน รหสัสินค้า ปริมาณคอนกรีตของ คําสัง่ขาย และอตัราการเท  

2) ข้อมลูรายละเอียดของหนว่ยงาน คือ ปริมาณคอนกรีตสงูสดุท่ีหน้างานรับได้  

3) ปริมาณวตัถดุบิท่ีใช้ในการผลิตคอนกรีตรหสัสินค้าตา่งๆ 

4) ข้อมลูและวิธีการคดิต้นทนุการจดัสง่ 

5) สถานภาพของโรงงานและรถโม ่

- ปริมาณวตัถดุบิสะสม และปริมาณวตัถดุบิสงูสดุท่ีสามารถจดัเก็บได้ของวตัถดุิบท่ี

ใช้ในการผลิต วตัถุดิบต่างๆ คือ หิน ทราย ปูนซีเมนต์ PFA นํา้ยา Retard และ

นํา้ยาอ่ืนๆ 

- กําลงัการผลิตของโรงงานตา่งๆ ภายในเขตพืน้ท่ี 

- เวลาเฉล่ียในการผลิตและ load คอนกรีตให้กบัรถโมแ่ตล่ะคนัตอ่ควิคอนกรีต 

- จํานวนรถโม่ท่ีสามารถจัดส่งคอนกรีตได้ภายในเขตพืน้ท่ีเดียวกัน ซึ่งแบ่งตาม

ขนาดความจจุริงของรถโม,่ ควิคอนกรีต 
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- เวลาทัง้หมดท่ีเก่ียวข้องกับ Cycle time ของรถโม่ คือ เวลาผลิตและload 

คอนกรีต เวลาในการเดินทางไปและกลบัระหว่างโรงงานและหน่วยงาน เวลารอ

หน้างานให้พร้อมเทคอนกรีตท่ีหน้างาน และ เวลาท่ีใช้ในการเตรียมรถโม่ให้พร้อม

รับงานรอบตอ่ไป 

- สถานะภาพของการผลิตในปัจจุบนัของโรงงานว่า สามารถผลิตคอนกรีตให้กับ

ลกูค้าได้หรือไม่ โดยอาจเกิดเหตขุดัข้องเคร่ืองจกัรกะทนัหนั หรือมีปิดโรงงานเพ่ือ

ทําการบํารุงรักษาเคร่ืองจกัร 

 

1.5 ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ 

1. ชว่ยในการตดัสินใจในการรับงานของพนกังานของศนูย์รับจา่ยงาน 

2. สามารถผลิตและจดัสง่คอนกรีตได้ตรงตามเวลาท่ีตกลงกบัลกูค้า ซึ่งเป็นการเพิ่มความพึง

พอใจให้กบัลกูค้า 

3. ลดต้นทนุในการจดัส่งคอนกรีตท่ีเป็นผลอนัเน่ืองมาจากการแยกคําสัง่ขายให้มีคา่ต่ําท่ีสุด

เทา่ท่ีจะเป็นไปได้ 

4. เป็นแนวทางให้ผู้ ท่ีสนใจนําไปประยุกต์ใช้ หรือขยายผลในระบบท่ีซบัซ้อนกว่าขอบเขต 

และข้อสมมตุฐิานในงานวิจยั 

 

1.6 ผลลัพธ์ท่ีคาดว่าจะได้รับจากงานวิจัย 

โปรแกรมการแยกคําสัง่ขายและตรวจสอบความพร้อมสําหรับการผลิตและจดัส่ง

สินค้าของกิจการคอนกรีตผสมเสร็จ  ซึง่ประกอบด้วย 

1. ส่วนของการคํานวณ เป็นขัน้ตอนวิธี (Algorithm) ท่ีใช้แทนระบบของปัญหา หลงัจากท่ี

กําหนดและเข้าใจปัญหาแล้ว จงึต้องจดัรูปแบบของปัญหาให้ง่ายตอ่การวิเคราะห์ แล้วหา

ผลลพัธ์ท่ีเหมาะสมภายใต้ขอบเขตท่ีกําหนด 

2. สว่นของการแสดงผล เป็นสว่นของหน้าจอท่ีแสดงกราฟแสดงการตรวจสอบความพร้อมใน

การผลิตและจดัส่งคอนกรีตของโรงงาน วตัถุดิบ และรถโม่ และตารางแสดงรายละเอียด

ของคําสัง่ขายย่อยท่ีสามารถผลิตและจดัส่งคอนกรีตได้ตามเวลาท่ีลกูค้าต้องการซึ่งแสดง

ถึงปริมาณคอนกรีต รหสัสินค้าและเวลาเทของแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย 
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ขัน้ตอนการศึกษาและวิจัย 

1. ศกึษาขัน้ตอน วิธีการทํางานในปัจจบุนัของบริษัท 

2. กําหนดปัญหา วตัถปุระสงค์ ขอบเขตการทําการศกึษา และข้อสมมตุติา่ง ๆ 

3. ศกึษา ค้นคว้าทฤษฎี และบทความท่ีเก่ียวข้องกบังานวิจยั 

4. ศกึษา และรวบรวมข้อมลูตา่งๆท่ีใช้ในงานวิจยั 

5. ออกแบบตามแนวความคิด (Conceptual Design) ในการสร้างระบบสนับสนุนการ

ตดัสินใจในการรับงาน 

6. สร้างแบบจําลองในการจดัการคําสัง่ขาย  

7. ทดสอบ และตรวจสอบการทํางานของแบบจําลอง พร้อมทัง้แก้ไข ปรับปรุงในส่วนท่ี

ผิดพลาด  

8. วิเคราะห์การทํางานของแบบจําลอง 

9. สรุปผลการวิจยั และข้อเสนอแนะ 

10. จดัทํารูปเลม่วิทยานิพนธ์ 
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แผนการดาํเนินงาน 

ขัน้ตอนการดําเนินงาน 
ปี 2545 ปี 2546 

ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. 

1. ศกึษาขัน้ตอน วิธีการทํางานในปัจจบุนัของบริษัท 

2. กําหนดปัญหา วตัถปุระสงค์ ขอบเขตการศกึษาและ

ข้อสมมตุติา่ง ๆ 

3. ศึกษา ค้นคว้าทฤษฎี และบทความท่ีเก่ียวข้องกับ

งานวิจยั 

4. ศกึษา และรวบรวมข้อมลูตา่งๆท่ีใช้ในงานวิจยั 

5. ออกแบบตามแนวความคิด (Conceptual Design) 

ในการสร้างระบบชว่ยตดัสินใจในการรับงาน 

6. สร้างแบบจําลองในการจดัการคําสัง่ขาย  

7. ทดสอบ และตรวจสอบการทํางานของแบบจําลอง 

พร้อมทัง้แก้ไข ปรับปรุงในสว่นท่ีผิดพลาด  

8. วิเคราะห์การทํางานของแบบจําลอง 

9. สรุปผลการวิจยั และข้อเสนอแนะ 

10. จดัทํารูปเลม่วิทยานิพนธ์ 

               



บทที่ 2 

ทฤษฎีและงานวิจัยที่เก่ียวข้อง 

 

2.1 ทฤษฎีท่ีเก่ียวข้อง 

การจัดการคาํส่ังซือ้ (Order Processing) 

การจดัการคําสัง่ซือ้ ส่งผลท่ีไม่อาจหลกัเล่ียงได้ตอ่ระบบ ซึ่งองค์กรจะได้รับคําสัง่

ซือ้จากลกูค้า ตรวจสอบสถานะของคําสัง่ซือ้ ติดตอ่กบัลกูค้าเก่ียวกบัคําสัง่ซือ้ และรับคําสัง่ซือ้นัน้

เพ่ือมาตรวจสอบความพร้อมให้ลูกค้า ส่วนของการจัดการคําสั่งซือ้นัน้อาจจะรวมถึง การ

ตรวจสอบสถานะของวตัถุดิบ เครดิตของลกูค้า ใบแจ้งราคาสินค้า และใบกํากบัภาษี ดงันัน้ การ

จดัการคําสัง่ซือ้เป็นสว่นท่ีใช้กนัอยา่งกว้างขวาง และอตัโนมตัใินระดบัสงู 

เน่ืองจากระยะเวลาท่ีใช้ในการจดัการคําสัง่ซือ้ เป็นส่วนหลกัของความเก่ียวพัน

ระหวา่งลกูค้าและองค์กร จึงอาจจะส่งผลอย่างสงูตอ่ความรู้สึกและการรับรู้ของลกูค้าเก่ียวกบัการ

บริการ และความพึงพอใจ องค์กรต่างๆ ในปัจจบุนั ได้ปรับเปล่ียนไปสู่ วิธีการจดัการคําสัง่ซือ้ขัน้

สงู เช่น การแลกเปล่ียนข้อมลูอิเล็กทรอนิกส์ (Electronic Data Interchange: EDI) และการถ่าย

โอนของทนุอิเล็กทรอนิกส์ (Electronic Funds Transfer: EFT) เพ่ือเพิ่มความเร็วของกระบวนการ 

และปรับปรุงความแมน่ยําและประสิทธิภาพ 

ระบบการจดัการคําสัง่ซือ้ เป็นส่วนหลกัของระบบโลจิสติกส์ คําสัง่ซือ้ของลกูค้าท่ี

ได้รับมาเปรียบเสมือนข่าวสารจากการติดต่อส่ือสาร ซึ่งเป็นตวักําหนดกระบวนการโลจิสติกส์ 

ความเร็วและคณุภาพของการไหลเวียนของข้อมลูสง่ผลกระทบโดยตรงตอ่ต้นทนุและประสิทธิภาพ

ของการดําเนินงานทัง้หมด การติดตอ่ส่ือสารท่ีช้าและไม่แน่นอนอาจจะนําไปสู่การสูญเสียลกูค้า 

และทําให้ต้นทุนของการจัดส่ง พัสดุคงคลัง และการคงคลังสินค้าสูงเกินกว่าท่ีควรจะเป็น 

เช่นเดียวกับความไม่มีประสิทธิภาพในการผลิตตามท่ีน่าจะเป็นไปได้ ซึ่งส่งผลมาจากการ

เปล่ียนแปลงสายการผลิตบ่อยครัง้ การจัดการคําสั่งซือ้และระบบสารสนเทศก่อให้เกิดพืน้ฐาน

สําหรับโลจิสติกส์และ ระบบสารสนเทศเพ่ือการจดัการ สิ่งเหล่านีไ้ด้นําเสนอศกัยภาพท่ีสําคญั

สําหรับการปรับปรุงสมรรถนะของโลจิสตกิส์ 

องค์กรทัง้หลายได้นําคอมพิวเตอร์มาใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุด เพ่ือสนับสนุน

กิจกรรมทางด้านโลจิสติกส์ โดยเฉพาะอย่างย่ิงสําหรับบริษัทท่ีต้องการเป็น“leading edge” ซึ่ง

เป็นผู้ นําในกลุ่มธุรกิจ บริษัทดงักล่าวประกอบด้วยผู้ ใช้งานคอมพิวเตอร์จํานวนมาก ในการรับคํา



 

 

9 

สัง่ซือ้ การจดัการคําสัง่ซือ้ การควบคมุพสัดคุงคลงัของสินค้าท่ีผลิตเสร็จ การวดัสมรรถนะ การวดั

ประสิทธิภาพและการชําระหนีข้องสินค้าท่ีขนส่ง และการคงคลงัพสัด ุการศึกษาระบบโลจิสติกส์

ชัน้นําของโลกเร็วๆนี ้ระบวุา่ระบบสารสนเทศของโลจิสติกส์ท่ีอ้างถึงเปรียบเสมือนกญุแจซึ่งนําไปสู่

การแขง่ขนั 

นอกเหนือจาก ระบบการจดัการและการติดตามธุรกรรมแล้ว ระบบสนบัสนนุการ

ตดัสินใจ (Decision Support Systems: DSSs) ก็ถือว่าเป็นส่วนท่ีจดัทําด้วยระบบคอมพิวเตอร์ 

และสนบัสนนุกระบวนการตดัสินใจ ระบบสนบัสนนุการตดัสินใจเป็นสว่นผสมผสานของระบบย่อย 

ซึ่งมีจดุประสงค์ของการจดัเตรียมข้อมลูข่าวสาร เพ่ือช่วยทําให้ผู้ตดัสินใจเลือกทางเลือกท่ีดีกว่าท่ี

นา่จะเป็น นอกจากนี ้เ พ่ือสนับสนุนการแข่งขันท่ีเกิดขึน้ องค์กรต่างก็นําเทคโนโลยี

สารสนเทศ ซึง่เปรียบเสมือนแหลง่ท่ีมาของความได้เปรียบในการแขง่ขนั มาใช้กนัอยา่งกว้างขวาง  

 

ระบบการจัดการคาํส่ังซือ้ขัน้สูง (Advanced Order Processing Systems) 

ไมมี่สว่นประกอบใดของฟังก์ชัน่โลจิสติกส์ท่ีจะได้รับประโยชน์จากเทคโนโลยีทาง

อิเล็กทรอนิกส์และคอมพิวเตอร์มากไปกว่า การรับคําสัง่ซือ้และการจดัการคําสัง่ซือ้ ระบบขัน้สูง

บางสว่นก็ซบัซ้อนมากจนกระทัง่คําสัง่ซือ้จะถกูสร้างขึน้โดยอตัโนมตัิเม่ือจํานวนสินค้าคงคลงัถึงจดุ

สัง่ซือ้ใหมแ่ล้ว 

ตารางที ่1.1 ลกัษณะของระบบการจดัการคําสัง่ซ้ือ 

ระดบั ชนิดของระบบ ความเร็ว 

ต้นทนุในการ

นําไปใช้งานและ

รักษาระบบ 

ความ

แนน่อน 

ความ

แมน่ยํา 

1 ระบบธรรมดา ช้า ต่ํา ไมดี่ ต่ํา 

2 
ระบบซึง่ลกูค้าโทรศพัท์

เข้ามาท่ีศนูย์บริการ 
ปานกลาง ปานกลาง ดี ปานกลาง 

3 
การเช่ือมตอ่ทาง

อิเล็กทรอนิกส์โดยตรง 
เร็ว 

ลงทนุสงู ต้นทนุใน

การดําเนินงานต่ํา 

ยอด

เย่ียม 
สงู 
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สําหรับระดบัของระบบการจดัการคําสัง่ซือ้ขัน้สงู ดงัแสดงในตาราง พบว่า ลกูค้า

และพนกังานขายถ่ายทอดคําสัง่ซือ้สู่ศนูย์กลางการจ่ายงาน หรือหน่วยงานในการประสานงาน 

โดยใช้แฟกซ์ หรือเบอร์โทรศพัท์สายตรง พนกังานรับคําสัง่ซือ้ได้รับข้อมูลจากหน้าจอท่ีจดัมาให้ 

และสามารถเข้าสูร่ะบบข้อมลู โดยหลกัการของ 0การใช้ชว่งเวลาสัน้มากในการรับและจดัการข้อมลู

ของระบบคอมพิวเตอร์0 (Real Time) 

เม่ือพนักงานรับคําสั่งซือ้ ได้กรอกข้อมูลรหัสลูกค้า ก็จะแสดงข้อมูลต่างๆบน

หน้าจอ ได้แก่ รูปแบบของคําสัง่ซือ้ (รวมทัง้ช่ือลกูค้า) ท่ีอยู่สําหรับเรียกเก็บเงิน รหสัเครดิต และท่ี

อยู่สําหรับจดัส่ง พนกังานรับข้อมูลท่ีเหลือของคําสัง่ซือ้จากแฟกซ์หรือการพูดโดยตรง และกรอก

ข้อมลูผา่นทางหน้าจอ 

ความแตกต่างจากขัน้ตอนมาตรฐาน เช่น โปรโมชั่น การจดัรายการสินค้าราคา

พิเศษ และการจดัสรร อาจจะต้องเน้นบนหน้าจอให้เห็นชดัเจน เพ่ือทําให้แน่ใจว่า พนกังานจะทํา

ให้เป็นกรณีพิเศษ ระบบควรท่ีจะสามารถเปรียบเทียบปริมาณของคําสัง่ซือ้กบัรายการของปริมาณ

ท่ีสามารถจดัส่งได้ต่ําท่ีสดุ เพ่ือทําให้มัน่ใจว่าเป็นไปตามข้อจํากดัท่ีสําคญัของคําสัง่ซือ้ เม่ือคําสัง่

ซือ้เป็นไปตามข้อจํากดัทัง้หมด ซึง่ต้องการความแมน่ยําและความสมบรูณ์ ก็จะนําเข้าสู่การจดัการ

คําสัง่ซือ้ 

ตวัอยา่งเชน่ บริษัทเคมีแห่งหนึ่ง ได้นําระบบซึ่งนําข้อมลูเข้าเช่นเดียวกบัท่ีอธิบาย

มาใช้แทนท่ีระบบธรรมดา สําหรับการนําข้อมูลคําสัง่ซือ้ใหม่เข้าสู่ระบบ พนกังานจะรับคําสัง่ซือ้

ทางโทรศพัท์และบนัทกึลงในแบบฟอร์ม จากนัน้คําสัง่ซือ้จะส่งผ่านเข้าสู่ฟอร์มอ่ืนๆ ผ่านระบบการ

ส่งผ่านข้อมูล และท้ายท่ีสุดก็จะนําเข้าสู่ระบบทัง้ชุดคําสัง่สัง่ซือ้ ต้นทนุท่ีเกิดขึน้จากการใช้ระบบ

การรับข้อมลูผ่านหน้าจอแทนระบบเดิม พบว่า จํานวนคําสัง่ซือ้เพิ่มขึน้ 23 เปอร์เซ็นต์ โดยไม่เพิ่ม

ต้นทนุในการจดัการคําสัง่ซือ้ นอกจากนีย้งัสามารถลดเวลาการหมนุเวียนของเงินสด สําหรับบริษัท

อ่ืนๆ ก็ยงัสามารถชว่ยเพิ่มสว่นแบง่ตลาดและผลการทํากําไรได้อีกด้วย 

ระบบสนับสนุนการตดัสินใจ ได้นําความหลากหลายของตัวแบบ แบบจําลอง 

และแอพพลิเคชัน่ ซึ่งถูกออกแบบมาให้ใช้งานได้ง่ายมารวมเข้าไว้ดวัยกัน และช่วยปรับปรุงการ

ตดัสินใจ ระบบเหล่านีไ้ด้นําข้อมูลจากฐานข้อมูลขององค์กร มาสู่ขอบข่ายงานการวิเคราะห์ ซึ่ง

แสดงความสมัพนัธ์ระหวา่งข้อมลู จําลองสภาพแวดล้อมของการทํางานท่ีแตกตา่งกนั (เช่น การจดั

เส้นทางการเดินรถ การจดัตารางการผลิต) อาจจะรวมถึงความไม่แน่นอนในการรวมกนั และการ

วิเคราะห์ “what-if” และใช้ขัน้ตอนวิธีหรือฮิวริสติก DSS แสดงให้เห็นถึงการวิเคราะห์ และการ

ตดัสินใจภายใต้การวิเคราะห์นัน้ 
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การแยกคาํส่ังซือ้ (Order Splitting) 

การแยกคําสัง่ซือ้เป็นการดําเนินการผลิตให้กบัหลายชดุของคําสัง่ซือ้ท่ีถกูแยกกนั

ท่ีเคร่ืองจกัรหลายตวัอยา่งพร้อมกนั ของคําสัง่ซือ้เด่ียว  

เม่ือเคร่ืองจกัรท่ีสามารถทํางานได้เหมือนกันหลายตวัพร้อมท่ีจะใช้งานในเวลา

เดียวกัน อาจจะเป็นไปได้ท่ีจะแยกชุดคําสั่งซือ้ โดยมอบหมายบางส่วนของคําสัง่ซือ้ให้กับหนึ่ง

เคร่ืองจักร และท่ีเหลือให้กับโรงงานอ่ืนๆ นอกจากนีก้ารแยกคําสัง่ซือ้ยังสามารถลดเวลาในการ

ดําเนินการผลิตให้กบัคําสัง่ซือ้นัน้ 

 

การจัดตารางการผลิต (Production Scheduling) 

การจดัตารางการผลิตเป็นเร่ืองของการแยกประเภทและปริมาณสินค้าออกมาให้

เห็นชดัเจนว่าใครจะเป็นผู้ ทํา จะใช้เคร่ืองจกัรเคร่ืองใด จะเร่ิมทําวนัไหน ตัง้แตเ่วลาใดถึงเวลาใด 

และทําจํานวนเท่าไร กล่าวอีกนยัก็คือ เป็นการจดัเตรียมตารางเวลาการทํางานให้กบัทรัพยากรท่ี

เก่ียวข้อง ซึง่อาจจะเป็นคนงาน เคร่ืองจกัร อปุกรณ์ รวมทัง้เวลาท่ีใช้ในการปฏิบตัิการ โดยทัว่ ๆ ไป

การจดัตารางการผลิตจะต้องกระทําเกือบทุกวนั และเน่ืองจากในสภาพความเป็นจริงนัน้จะมีการ

สั่งงานเข้ามาในโรงงานตลอดเวลา งานบางงานก็มีขัน้ตอนท่ีไม่ซับซ้อนสามารถทําด้วย

กระบวนการผลิตง่ายๆ แต่งานบางงานก็มีขัน้ตอนการผลิตท่ีซบัซ้อนมาก นอกจากนัน้ งานแต่ละ

งานก็อาจจะมีระดับความสําคัญของงานท่ีแตกต่างกัน สิ่งต่างๆ เหล่านีอ้าจจะมีผลต่อการ

พิจารณาจดัตารางการผลิต เช่น การพิจารณาว่าจะทํางานใดก่อนและงานใดหลัง เป็นต้น และ

โดยทัว่ไปแล้ว ใบสัง่งานตา่งๆ ท่ีเข้ามาในโรงงานมกัจะมีการกําหนดวนัส่งงานเอาไว้ด้วย ดงันัน้ ใน

การจดัตารางการผลิตจะต้องคํานงึถึงการผลิตงานให้เสร็จทนัตามเวลากําหนดสง่มอบงานด้วย 

กระบวนการในการจดัตารางการผลิต (The Scheduling Process) 

ในการจัดตารางการผลิตค่อนข้างจะมีความยุ่งยากซับซ้อน เพราะต้องทําการ

ผลิตตามใบสัง่งานหลาย ๆ ชนิดท่ีมีขัน้ตอนของกระบวนการผลิตตา่งๆ ดงันัน้ ผู้ ท่ีมีหน้าท่ีในการจดั

ตารางการผลิตจะต้องพยายามจดัตารางการผลิตให้เหมาะสม มิฉะนัน้อาจจะทําให้เกิดปัญหาใน

เร่ืองของประสิทธิภาพ การทํางานของเคร่ืองจกัร เน่ืองจากเคร่ืองจกัรบางเคร่ืองอาจจะต้องทํางาน

ตลอดเวลาในขณะท่ีเคร่ืองจักรบางเคร่ืองเกิดการว่างงาน หรือมีงานรอคอยรับบริการจาก

เคร่ืองจกัรบางเคร่ืองอยู่มากมายในขณะท่ีเคร่ืองจักรบางเคร่ืองขาดงานป้อนให้ทํา นอกจากนัน้ 
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การจดัตารางการผลิตยงัจะมีผลตอ่ประสิทธิภาพการทํางานของโรงงาน ทัง้นี ้เน่ืองจากตารางการ

ผลิตจะเป็นตัวกําหนดว่าการส่งงานจะช้าไปหรือไม่ ค่าใช้จ่ายในการเตรียมงานหรือเตรียม

เคร่ืองจกัรมากน้อยเพียงไร และคา่ใช้จ่ายเก่ียวกบัการคงคลงัจะมีมากหรือน้อยเพียงไร ดงันัน้ จะ

เห็นได้ว่าปัญหาในการจดัตารางการผลิตเป็นปัญหาท่ีคอ่นข้างท้าทายความสามารถของผู้บริหาร 

หรือผู้จดัการฝ่ายผลิตอยา่งมาก 

สําหรับขัน้ตอนในการจดัตารางการผลิตในโรงงานเร่ิมต้นจากทางโรงงานรับใบสัง่

ผลิตจากลกูค้าหรือจากฝ่ายขาย ในใบสัง่ผลิตแตล่ะใบจะแสดงให้ทราบถึงจํานวนของชิน้ส่วนตา่งๆ 

ท่ีจะต้องทําการผลิต โดยใบสัง่ผลิตแต่ละใบอาจจะแทนงาน 1 งาน หรือมากกว่า และงานแต่ละ

งาน ก็สามารถจะกําหนดให้กับเคร่ืองจักร 1 เคร่ืองหรือมากกว่าก็ได้  ซึ่งอัตราการผลิตของ

เคร่ืองจกัรแตล่ะเคร่ืองอาจจะเทา่กนัหรือตา่งกนั เวลาท่ีใช้ในการทํางานแตล่ะงานจะเท่ากบัเวลาท่ี

ใช้ในการจดัเตรียมเคร่ืองจกัร บวกด้วยเวลามาตรฐานท่ีใช้ในการทํางานนัน้ คณูด้วยปริมาณหรือ

ขนาดของรุ่นการผลิตงานนัน้(Batch Quantity) และวนัสดุท้ายของการส่งงานก็อาจจะกําหนดไว้

ในใบสัง่งานแล้ว 

ขัน้ตอนการจดัตารางการผลิต 

1. การกําหนดงานหรือชนิดงานให้กบัหน่วยผลิต (Job Assignment) เป็นการกําหนดว่างาน

ใด หรือใบสั่งผลิตใดจะทําโดยหน่วยผลิตใดบ้าง ซึ่งเทคนิคต่างๆ ท่ีนํามาใช้ช่วยให้การ

กําหนดงานง่ายขึน้ ได้แก่ 

1) แผนภมูิภาระงาน (Loading Chart) 

2) แผนภมูิแกนต์ (Gantt Chart) 

3) การใช้ตวัแบบการมอบงาน (Assignment Model) 

4) การใช้วิธีการกําหนดดชันี 

จุดประสงค์ของการกําหนดงานโดยทั่วไปก็เพ่ือจะทําให้เราสามารถทราบได้ว่า

หน่วยผลิตใดมีงานใดบ้างท่ีจะต้องกระทํา และมีภาระงานรวมทัง้หมดคิดเป็นเวลาท่ีต้อง

ใช้ทัง้หมดเป็นจํานวนเทา่ไร 

2. การประเมินปริมาณงาน (Evaluate Work Load) ศกึษาในรายละเอียดเก่ียวกับจํานวน

แรงงาน เวลาเคร่ืองจักร และชนิดวัสด ุท่ีจะต้องใช้ว่าเป็นจํานวนเท่าไร จากนัน้ทําการ

เปรียบเทียบกบัความสามารถของหน่วยงานว่า สามารถทํางานท่ีกําหนดให้นัน้ได้หรือไม ่

ถ้าทําไมไ่ด้ควรจะทําอยา่งไรจงึจะทําให้งานท่ีผา่นหนว่ยงานนัน้สําเร็จลงได้ 
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3. การจดัลําดบัการผลิต (Sequencing) เน่ืองจากทางโรงงานมิได้รับคําสัง่ผลิตเพียงใบเดียว 

ดงันัน้จงึมกัจะมีหลาย ๆ งาน หรือใบสัง่ผลิต ๆ ใบมารออยู่ท่ีหน่วยงานหรือหน่วยผลิต ซึ่ง

มีลกัษณะปัญหาเหมือนแถวคอย (Waiting Line) ดงันัน้จึงต้องมีการจดัลําดบัว่า งานใด

ควรจะทําก่อนและควรจะทําหลงั หลงัจากการจดัลําดบังานให้กับหน่วยผลิตแล้ว หน่วย

ผลิตแตล่ะหน่วยก็จะทํางานตา่ง ๆ ตามลําดบัท่ีจดัไว้ การจดัลําดบัก่อนหลงัของงานหรือ

ใบสัง่ผลิตมกัจะขึน้อยูก่บัวตัถปุระสงค์ท่ีต้องการ และหลกัเกณฑ์ในการตดัสินใจ 

4. การจัดทํารายละเอียดตารางการผลิต (Detail Scheduling) กล่าวคือ เป็นการจัด

ตารางเวลาเพ่ือแสดงว่างานใดต้องเร่ิมต้นเม่ือไร และควรจะเสร็จเม่ือไรบนหน่วยผลิต

ตา่งๆ 

 

2.2 งานวิจัยท่ีเก่ียวข้อง 

 

ปัญหาในการจัดจ่ายงานท่ีมีอยู่จํานวนมาก ซึ่งกระจายอยู่ในพืน้ท่ีท่ีให้บริการ ไปยัง

หนว่ยงานตา่งๆท่ีกระจายอยูใ่นพืน้ท่ีท่ีกําหนดนัน้ในการทําหน้าท่ีในการรับ หรือจดัส่ง เพ่ือให้บรรลุ

วตัถปุระสงค์ท่ีได้ตัง้เอาไว้ เช่น มีต้นทุนต่ําท่ีสดุ หรือเวลาท่ีใช้ในการจดัส่งน้อยท่ีสุด ได้มีผู้ ท่ีสนใจ

และทําการวิจัยในปัญหานีเ้ป็นจํานวนมาก แต่มีข้อสมมติฐาน และวิธีการในการแก้ปัญหาท่ี

แตกต่างกันออกไปในแต่ละงานวิจัย โดย งานวิจัยท่ีเ ก่ียวกับการจัดตารางการผลิต โดย 

Dhaenens-Flipo (2000) ได้ศกึษาความเช่ือมโยงระหว่างการผลิต (Production) และการขนส่ง 

(Distribution) ในกรณีท่ีมีการผลิตหลายผลิตภณัฑ์ หลายหน่วยผลิต โดยหน่วยผลิตกระจายอยู่ใน

พืน้ท่ีท่ีกําหนด ปัญหาหลกัของงานวิจยันีอ้ยู่ท่ีจะให้หน่วยผลิตใดเป็นผู้ ทําการผลิตและจดัส่งไปยงั

ลกูค้า เพ่ือให้มีต้นทุนการผลิต และการขนส่งต่ําท่ีสุด ซึ่งจะทําการศกึษาโดยเทียบกับปัญหาการ

จดัเส้นทางเดินรถ (Vehicle Routing Problem) โดยได้นําเสนอวิธีโปรแกรมเชิงเส้นตรงแบบ

จํานวนเตม็ในการแก้ปัญหา ซึง่งานท่ีนํามาพิจารณานัน้จะเป็นงานท่ีอยูใ่นสถานะคงท่ี คือมีการเข้า

มาของงาน และสามารถผลิตได้ในเวลาเดียวกนั,  Schniederjans และ Carpenter ได้ศกึษาใน

การมอบหมายงานให้กับพนกังานแต่ละคนท่ีมีการจดัการท่ีซบัซ้อน โดยกฎในการทํางาน ความ

ต้องการการทํางานท่ีพิเศษ ซึ่งมีผลต่อการจดัตารางการผลิต ผู้ วิจยัได้พฒันาระบบซอฟต์แวร์บน

พืน้ฐานของวิธีฮิวริสตกิ เพ่ือรองรับการตดัสินใจการจดัตารางการผลิตในแตล่ะวนั, Aerts, Jansen, 

Klieb, Noorlander และ Wolf ได้เสนอระบบสนบัสนนุการตดัสินใจ สําหรับปัญหาการจดัตาราง

การผลิตท่ีมีข้อจํากดัเก่ียวกบัหนว่ยผลิต 

ปัญหาการจดัตารางการผลิตในสถานะพลวตั หมายถึง งานสามารถเข้ามา และผลิตได้ใน

เวลาใดก็ได้ โดย Bistline, และ Banerjee (1998) ได้เสนอระบบสนบัสนนุการตดัสินใจเพ่ือให้ผู้ ท่ี
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จดัทําตารางการผลิตสามารถสร้างตารางการผลิต สําหรับงานผลิตแบบสัง่ทํา (Job Shop) ท่ีเข้า

มาแบบพลวตั, Yang, He และ Cho ได้นําเสนอวิธีฮิวริสติกสําหรับการจดัตารางการผลิตสําหรับ

งานผลิตแบบสัง่ทํา โดยมีข้อจํากดัด้านวนักําหนดส่งงาน เพ่ือให้มีงานล่าช้าน้อยท่ีสดุ, Jeong และ 

Kim ได้เสนอวิธีในการจดัตารางการผลิตในเวลาปัจจุบนั (real-time scheduling) สําหรับระบบ

การผลิตแบบยืดหยุ่น โดยได้นําวิธีการจดัลําดบัความสําคญัก่อนหลงัของงาน 8 แบบมาทดสอบ 

และเปรียบเทียบการทํางาน 

โดยงานวิจัยนี ้จําเป็นท่ีจะต้องมีการนําแนวความคิดต่างๆเข้ามาเก่ียวข้องในการ

แก้ปัญหาเก่ียวกบัการรับงานให้กบัโรงงานโดยสามารถยืนยนัได้ว่าสามารถทําการผลิตและจดัส่ง

ได้ ดงันัน้จงึต้องมีวิธีในการจดัตารางการผลิต และตารางการใช้รถท่ีสามารถรองรับงานท่ีเข้ามาได้

ทกุงาน ไม่ว่างานท่ีเข้ามานัน้จะเป็นงานจอง หรืองานระหว่างวนั นอกจากนัน้ก็ต้องสามารถจดัส่ง

ให้กับลูกค้าได้ตามเวลา และต่อเน่ืองอย่างท่ีลูกค้าต้องการ จึงต้องมีการจัดตารางการใช้รถท่ี

เหมาะสม ซึ่งทัง้การผลิต และจัดส่งนัน้ต้องทําการพิจารณาไปพร้อมๆกัน เน่ืองจากการผลิต

คอนกรีตผสมเสร็จนัน้ เม่ือผลิตเสร็จแล้วต้องทําการจัดส่งทันที เพ่ือคงคุณภาพของคอนกรีต



 



บทที่ 3 

 สภาพการดาํเนินงานปัจจุบันและปัญหา  

 

3.1 การเก็บรวบรวมข้อมูลขัน้ตอนการทาํงานของศูนย์รับจ่ายงาน 

จากการศึกษาเอกสารต่างๆ และจากการสมัภาษณ์พนกังานซึ่งทําหน้าท่ีในการ

รับจา่ยงาน และธุรการผลิตซึง่มีหน้าท่ีรับผิดชอบเก่ียวกบัเอกสารและการสัง่ซือ้วตัถดุิบของศนูย์รับ

จา่ยงาน รวมถึงพนกังานซึง่ดแูลรับผิดชอบการผลิตและจดัสง่ในสว่นของโรงงาน สรุปได้ดงันี ้

ศูนย์รับจ่ายงาน  เป็นหน่วยงานกลางซึ่ง มีหน้าท่ี รับผิดชอบในการติดต่อ

ประสานงานกบัลกูค้า เร่ิมตัง้แตก่ารสอบถามข้อมลู การสัง่ซือ้คอนกรีต การสอบถามสถานะของ

การจา่ยงาน และสิน้สดุลง เม่ือลกูค้าได้รับคอนกรีตตามท่ีสัง่ซือ้ นอกจากนีศ้นูย์รับจ่ายงานยงัคงมี

หน้าท่ีในการวางแผน จ่ายงาน และติดตามสถานะในการผลิตและจดัส่ง เพ่ือควบคมุให้ทกุคําสัง่

ขายมีการผลิตและจดัสง่ถึงลกูค้าได้ตรงตามเวลาท่ีตกลงไว้  

ศูนย์รับจ่ายงานทัง้ 6 แห่งมีหน้าท่ีรับผิดชอบและระบบการทํางานโดยทั่วไปท่ี

เหมือนกัน แตมี่รายละเอียดปลีกย่อยของขัน้ตอนการทํางานและรูปแบบการตดัสินใจแก้ปัญหาท่ี

แตกต่างกัน ขึน้อยู่กับนโยบายและระเบียบวิธีปฏิบตัิของแต่ละศนูย์ ซึ่งเป็นผลสืบเน่ืองมาจาก

ลกัษณะพฤตกิรรมของลกูค้าโดยสว่นใหญ่  

แต่ละศนูย์รับจ่ายงาน จะรับผิดชอบงานให้กับโรงงานประมาณ 7-8 แห่ง โดยท่ี

แตล่ะโรงงานตา่งก็มีทรัพยากรท่ีใช้ในการผลิตและจดัสง่ ได้แก่ เคร่ืองจกัรโรงงาน คลงัวตัถดุิบ และ

รถโม ่แยกออกจากกนัโดยเด็ดขาด และไม่มีการนําทรัพยากรของโรงงานอ่ืนมาใช้ นอกจากกรณีท่ี

มีความจําเป็น เช่น เคร่ืองจักรเสียหรืองานท่ีรับไว้บางช่วงเวลาเกินขีดจํากัดของทรัพยากรของ

โรงงานนัน้ ทําให้ปริมาณงานมีเยอะมาก โรงงานตา่งๆ ต้องมีการเคล่ือนย้ายรถโม่หลงัจากเทเสร็จ

ให้เดินทางกลับไปท่ีโรงงานอ่ืน เพ่ือช่วยกนัส่งงาน โดยเลือกใช้โรงงานซึ่งไม่ใช่โรงงานหลกัจาก

อนัดบัการเลือกโรงงานซึ่งกําหนดให้กับหน่วยงานของลูกค้าตามระยะเวลาและระยะทางในการ

เดนิทาง หรือการทําสว่นผสมพิเศษไว้ท่ีโรงงานนัน้ 

ในปัจจบุนั การรับจ่ายงาน จะกระทําผ่านระบบข้อมลูส่วนกลาง ซึ่งพนกังานรับ

งานจะใช้ในการรับและส่งข้อมูลรายละเอียดของลูกค้าและหน่วยงาน ข้อมูลการใช้งานของ

หน่วยงาน ระหว่างระบบฐานข้อมูล และผู้ ใช้งาน ซึ่งเป็นลักษณะของการจดัเก็บข้อมูล โดยไม่มี

การประมวลผลเพ่ือวางแผนและจ่ายงานแต่อย่างใด สําหรับพนกังานจ่ายงานซึ่งทําหน้าท่ีในการ
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วางแผนการผลิตและจดัสง่ จะเป็นผู้วางแผนวา่ในแตล่ะโรงงาน ควรจะเร่ิมผลิตตามคําสัง่ขายย่อย

ท่ีเวลาใด ลําดบัก่อนและหลงัของงานเป็นอย่างไร และจ่ายงานให้กบัโรงงานตามลําดบัเวลาของ

คําสัง่ขายย่อยของแต่ละโรงงาน พร้อมกับระบุหมายเลขรถโม่ท่ีเลือกใช้ในการจดัส่งงาน รวมถึง

ตดิตามสถานะของการผลิตและจดัสง่ของแตล่ะคําสัง่ขายย่อย 

ข้อมลูทัว่ไป ระบบการทํางาน และการไหลของข้อมลูภายในศนูย์รับจ่ายงาน และ

ระหวา่งหนว่ยงานท่ีเก่ียวข้องในปัจจบุนั เป็นดงัตอ่ไปนี ้

1. การรับงาน  

พนกังานรับงาน มีหน้าท่ีในการรับสายโทรศพัท์จากลูกค้า เพ่ือรับคําสั่งขาย ซึ่ง

สามารถแยกได้เป็น 2 ประเภท คืองานจองและงานระหว่างวนั พร้อมกับกรอกข้อมูลในใบจอง

คอนกรีต บนัทกึลงในระบบข้อมลูส่วนกลาง รับข้อมลูการเปล่ียนแปลงของลกูค้า และตอบคําถาม

ของลกูค้า หากเป็นงานระหวา่งวนั พนกังานรับงานจะต้องสอบถามข้อมลูจากพนกังานจา่ยงาน  

2. การวางแผน 

พนกังานซึง่ทําหน้าท่ีในการวางแผน คือ พนกังานจ่ายงาน จะนําข้อมลูคําสัง่ขาย

มาวางแผนว่าการผลิตและจัดส่งของแต่ละคําสั่งขายย่อย ควรจะเกิดขึน้ท่ีโรงงานใด และเวลา

เทา่ไหร่ เพ่ือสง่คอนกรีตถึงลกูค้าตามเวลาท่ีตกลงไว้  

ขัน้ตอนในการวางแผน 

1) พิจารณาว่าหน่วยงานของลกูค้า มีโรงงานใดเป็นโรงงานหลกั ซึ่งมีระยะทาง

ในการเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงานเป็น 0-5 ก.ม.(At-Site) หรือ 5-10 ก.ม. (On-Site) 

เสียก่อน เพ่ือเลือกโรงงานท่ีมีระยะทางในการเดินทางสัน้ท่ีสดุ เพราะจะทําให้ต้นทนุในการจดัส่ง

ต่ําท่ีสดุ เน่ืองจากการกําหนดโรงงานหลกัให้กบัแตล่ะหนว่ยงาน รวมทัง้ข้อกําหนดเก่ียวกบัการระบุ

โรงงาน เน่ืองจากข้อตกลงพิเศษของงานโครงการ ซึ่งทํา trial mix calibration ท่ีโรงงานใดโรงงาน

หนึง่ 

2) แยกคําสัง่ขายเป็นคําสัง่ขายยอ่ย แบง่เป็นกรณีตา่งๆ ดงันี ้

- หากลกูค้ากําหนดอตัราการเท เป็นปริมาณคอนกรีตตอ่จํานวนเวลา โดย

ท่ีปริมาณคอนกรีตเป็นจํานวนลูกบาศก์เมตรต่อคนัรถโม่ และจํานวนเวลา เป็นระยะเวลาห่างกัน

ระหว่างสองคําสั่งขายย่อยใดๆ ท่ีอยู่ติดกัน ซึ่งมีหน่วยเป็นนาที ปริมาณคอนกรีตต่อคนัรถโม่ท่ี
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ลูกค้ากําหนดให้นี ้อาจจะคํานึงถึง ปริมาณคอนกรีตเน่ืองจากนํา้หนกัสูงสุดท่ีสามารถรับได้ของ

หน้างานแล้ว 

- หากลูกค้าไม่กําหนดอัตราการเท พนักงานจ่ายงานก็จะแยกคําสัง่ขาย

ยอ่ยให้มีปริมาณคอนกรีตเท่ากบั 5 ลบ.ม.ทัง้หมด เพ่ือความสะดวกในการทํางาน และง่ายตอ่การ

คํานวณ เป็นปริมาณท่ีทําให้ต้นทนุการจดัสง่ของคําสัง่ย่อยนัน้ 

3) จัดเป็นตารางการผลิตและจัดส่งโดยคร่าวๆ ว่ามีการใช้งานแต่ละ

ชว่งเวลาเป็นอยา่งไร โดยไมมี่เคร่ืองมือชว่ย ต้องอาศยัทกัษะและประสบการณ์ของพนกังาน 

หากเป็นงานจอง พนกังานจ่ายงานจะวางแผนไว้คร่าวๆ และบนัทึกข้อมูลลงใน 

แผนการติดตามงานและบนัทึกการจัดส่ง ในสิน้วนัก่อนหน้าวนัเทจริง โดยดูข้อมูลของงานจอง

ลว่งหน้า จากสว่นท่ี 1 ของเอกสารฟอร์ม (ใบจองคอนกรีต)  

 เม่ือลูกค้าโทรมายืนยนัการเทในตอนเช้าของวนัเทจริงแล้ว พนกังานจ่ายงานจึง

จะจดัลําดบังานท่ีจะสัง่ผลิตและจดัสง่ พร้อมกบับนัทึกข้อมลูลงใน แผนการติดตามงานและบนัทึก

การจดัส่ง สําหรับรายการท่ีบนัทึกไว้ก่อนหน้านัน้จดัเรียงตามคําสัง่ขาย ไม่ได้จดัเรียงตามเวลาเท 

ทําให้พนกังานจา่ยงานต้องตรวจดเูอกสาร เพ่ือตดิตามงานอยูต่ลอดเวลา  

ถ้ามีงานระหว่างวนัเข้ามา พนกังานจ่ายงานก็จะบนัทึกข้อมูลคําสัง่ขายเพิ่มด้วย

ตนเอง โดยท่ีพนกังานรับงาน จะบนัทึกข้อมูลลงในใบจองคอนกรีต และส่งให้พนกังานจ่ายงาน   

สําหรับการรับงานระหวา่งวนั ต้องผ่านการตดัสินใจของพนกังานจ่ายงาน เพราะพนกังานจ่ายงาน

ทราบถึงปริมาณการใช้งานทรัพยากรต่างๆ ในแต่ละช่วงเวลา ซึ่งพนักงานรับงานจะสอบถาม

พนกังานจ่ายงานว่าจะให้รถออกได้ในเวลาท่ีลูกค้าต้องการได้หรือไม่ บางครัง้พนกังานจ่ายงานก็

อาจจะแนะนําลกูค้าวา่เอาเวลานีเ้ลยได้ไหม เพราะรถวา่งอยู ่ 

นอกจากนีพ้นักงานจ่ายงานก็สามารถเรียกดขู้อมูลคําสั่งขายจากระบบข้อมูล

สว่นกลาง เพ่ือบนัทกึลงใน แผนการติดตามงานและบนัทึกการจดัส่ง ได้ดงันี ้

1. การจ่ายงานและตดิตามสถานะ  

การจ่ายงานจะต่อเน่ืองมาจากการวางแผน เม่ือใกล้ถึงเวลาท่ีควรจะสั่งผลิต 

พนกังานจา่ยงานจะสง่ใบ DP ไปให้โรงงาน ซึง่สามารถส่งก่อนเวลาท่ีต้องการผลิตก็ได้ เพ่ือจะต้อง

เผ่ือเวลาในการโหลดข้อมลูท่ีหน้าจอของโรงงาน และเวลาในการ load คอนกรีต โดยบอกเวลาท่ีรถ

โมค่วรจะออกจากโรงงาน  
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ในแตล่ะครัง้ท่ีศนูย์รับจ่ายงาน จ่ายงานมาให้โรงงาน พนกังานจ่ายงานจะติดต่อ

กบัทางโรงงานทางวิทยส่ืุอสาร เพ่ือบอกให้รู้ว่าขณะนีมี้งานเข้ามาเพิ่ม โดยเฉพาะกรณีท่ีงานขาด

ชว่งหรือทางโรงงานจะตรวจสอบท่ีหน้าจอเป็นระยะๆ วา่มีงานเข้ามาเพิ่มอีกหรือไม่ การจ่ายงานจะ

เป็นไปตามลําดับก่อนหลังของรถโม่ท่ีสั่งให้ออกไปส่งคอนกรีต เพราะใบ DP ในแต่ละโรงงาน 

จะต้องเป็นไปตามลําดบัหมายเลข ไมส่ามารถข้ามหมายเลขได้  

สําหรับคําสัง่ขายย่อย หรือรถโม่เท่ียวแรกของคําสัง่ขายใดๆ ก็ตาม พนกังานจ่าย

งานต้องตรวจสอบรหัสสินค้ากับทางโรงงานว่าตรงกันหรือไม่ ก่อนท่ีจะสั่งผลิต และตรวจสอบ

ข้อมลูอ่ืนๆ เพ่ือจะได้แก้ไขข้อมลูให้ถกูต้องก่อนการจดัเก็บใบ DP เม่ือจดัเก็บเรียบร้อยก็สัง่พิมพ์ใบ 

DP หากพิมพ์เสร็จแล้วไม่มีข้อมูลใหม่มาเพิ่ม จะปรากฏข้อความท่ีหน้าจอบอกว่าไม่มีข้อมูล 

สําหรับข้อมลูงานท่ีได้มา ทางโรงงานจะบนัทกึในใบรับจา่ยคอนกรีตและบนัทึกการจ่ายคอนกรีต 

หากโรงงานนัน้ เคร่ืองจกัรเป็นระบบ Interface เม่ือมีการพิมพ์ใบ DP แล้ว ระบบ

จะสัง่เคร่ืองจกัรให้มีการผลิตและ load คอนกรีตโดยอัตโนมตัิ แต่ถ้าเป็นระบบเก่า พนกังานท่ี

โรงงานจะเป็นผู้ สั่งผลิต เม่ือมีการผลิตแล้ว ระบบจะส่งข้อมูลมายังศูนย์รับจ่ายงานโดยเปล่ียน

สถานะของใบ DP นัน้เป็น P เพ่ือให้พนกังานจ่ายงานได้ทราบว่า ได้ทําการผลิตไปแล้ว หาก load 

คอนกรีตครบตามปริมาณท่ีสัง่แล้ว จะมีเสียงของแตรลม เพ่ือแจ้งให้พนกังานจดัส่งขบัรถโม่ออก

จากจดุ load คอนกรีต 

พนกังานจดัส่งตรวจสอบปริมาณ และสลมัพ์ของคอนกรีตท่ีบรรจใุนรถโม่ เม่ือรถ

โม่พร้อมจะออกไปส่งคอนกรีต ก็จะได้รับใบ DP จากพนกังานของโรงงานเพ่ือนําใบ DP ติดไปกบั

รถ ไปยงัหนว่ยงาน เม่ือได้รับใบ DP แล้ว พนกังานจดัส่ง (พจส.) ต้องตรวจสอบว่าผลท่ีได้จากการ

ตรวจสอบปริมาณ และสลมัพ์ของคอนกรีต ตรงกบัท่ีกําหนดในใบ DP หรือไม ่ 

พนักงานจ่ายงานต้องติดตามงานอยู่ตลอดเวลา เพ่ือทราบถึงสถานะของการ

ทํางานในปัจจบุนัของแตล่ะคําสัง่ขาย เพ่ือตอบคําถามให้กบัลกูค้า และวางแผนเพ่ือจ่ายงานตอ่ไป

สําหรับสถานะของรถโม่จะมีการ update ในทุกครัง้ท่ีมีรถโม่กลบัมาถึงโรงงาน โดยท่ีพนกังาน

จดัส่งจะนําป้ายหมายเลขรถของตนเองมาเข้าคิวรอรับงานรอบตอ่ไป เพ่ือให้โรงงานรับทราบ และ

แจ้งให้พนกังานจ่ายงานทราบว่ามีรถเบอร์อะไรว่างเพิ่มขึน้อีกบ้าง การติดตามงานนัน้ขึน้อยู่กับ

ความสามารถสว่นบคุคลของพนกังาน เพราะไม่มีระบบเตือนพนกังานให้รู้ว่ายงัคงมีงานท่ียงัไม่ได้

สัง่จา่ยงานเหลืออยู ่ซึง่อาจทําให้พนกังานอาจจะลืมได้ 
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2. การเปล่ียนแปลงแก้ไข 

หากมีการเปล่ียนแปลงการจ่ายคอนกรีตจากโรงงานหลกัเป็นโรงงานอ่ืนๆ ก็จะมี

การบนัทกึวา่โรงงานใดชว่ยสง่งานแทน 

หากมีงานโครงการท่ีมีการเทมากๆ จะให้โรงงานตา่งๆ ภายในศนูย์ช่วยกนัส่งงาน 

ไมส่ง่จากโรงงานใดโรงงานหนึง่ทัง้หมด เพราะต้องเผ่ือรับงานอ่ืนด้วย หากโรงงานในศนูย์มีจํานวน

ไมเ่พียงพอแล้ว อาจจะตดิตอ่ศนูย์อ่ืนให้ชว่ยได้  

3. การจัดการวัตถุดบิ 

การตรวจสอบวตัถดุิบจะกระทําก่อนเลิกงานทกุวนั หากโรงงานใดไม่มี OT ก่อน

เลิกงานเวลา 17.00 น.ก็จะทําการเช็คสต็อก แต่ถ้าหากมีการทํา OT จะเช็คยอดการผลิตระหว่าง 

manual และโปรแกรม เวลา 23.30 และเช็คสต็อกเพ่ือเป็นยอดของวนัตอ่ไป เวลา 24.00 ในตอน

เช้าก่อนเวลาเร่ิมงานจะมีการตรวจสอบปริมาณวตัถุดิบอีกครัง้ เพ่ือแจ้งให้ธุรการของศนูย์รับจ่าย

ทราบ เพ่ือสัง่วตัถดุบิเข้ามา 
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ขัน้ตอนในการรับงาน ตามลําดบัการทํางานท่ีควรปรับแก้ของระบบการทํางานปัจจบุนั 

1. การรับคาํส่ังขาย 

เร่ิมต้นจาก พนักงานรับงาน รับสายโทรศัพท์จากลูกค้า แล้วสอบถามข้อมูล 

พร้อมกบักรอกข้อมลูลงในใบจองคอนกรีต ตามรูปท่ี 3.1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

รูปที ่3.1 ใบจองคอนกรีต 

 

ใบจองคอนกรีต 

ช่ือลกูค้า......................................................... (...รหสัลกูค้า...) ผู้จอง............................. 

ช่ือหนว่ยงาน..............................................  (...รหสัหนว่ยงาน...)  โทร................................ 

            

สว่นท่ี 1  จองลว่งหน้า 

วนัท่ีเท รหสัสนิค้าหลกั สลมัพ์ จํานวน เวลา โครงสร้าง วิธีเท อตัรา QC … 

          

รหสัสนิค้ายอ่ย........................ ข้อมลูเพ่ิมเติม............................................. 

ผู้ รับ....................................... วนัท่ี........./............/........... เวลา...............น. 

             . 

สว่นท่ี 2    วนัท่ี............./............./........... 

      ยืนยนัการเท        จองวนัเท 

รหสัสนิค้าหลกั................................... จํานวน...........................คิว 

รหสัสนิค้ายอ่ย................................... นดัเวลา..................หน้างาน 

โครงสร้าง..........................................   พืน้ POST   ชัน้ท่ี............. 

วิธีเท.................................................  อตัราการเท........../........นาที 

จดุเท................................................. 

 

ผู้แจ้ง.............................. ผู้ รับ................................ 

เวลา............................... 

            

สว่นท่ี 3           

ลาํดบั รายการเปลีย่นแปลงข้อมลู/ปัญหา ผู้แจ้ง ผู้ รับ วนัท่ี เวลา 

      
 

  จดัสง่ตรงเวลา       จดัสง่ไมต่รงเวลา 

  จดัสง่ตอ่เน่ือง       จดัสง่ไมต่อ่เน่ือง 

 

 

Order 

………

 

เง่ือนไข 

การจา่ย 

........... 
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หากเป็นการจองคอนกรีตล่วงหน้า พนกังานรับงานต้องกรอกข้อมลูลงในส่วนท่ี 1 

แตถ้่าเป็นงานระหวา่งวนั จะต้องกรอกข้อมลูในส่วนท่ี 2 และหากมีการเปล่ียนแปลงแก้ไขปัญหาท่ี

เกิดขึน้ ก็ต้องกรอกข้อมลูในสว่นท่ี 3 สําหรับการรับงานนัน้ มีการกรอกข้อมลูเพียงแคส่่วนท่ี 1 และ 

สว่นท่ี 2 เทา่นัน้  

สําหรับงานวิจัยนีจ้ะพิจารณาเฉพาะส่วนท่ีเก่ียวข้องกับการผลิตและจัดส่ง 

เพราะฉะนัน้จะถือว่าทุกคําสั่งขายผ่านเง่ือนไขเก่ียวกับเครดิตของลูกค้าทางการขายแล้ว ซึ่ง

สามารถแสดงข้อมลูท่ีต้องใช้ในการรับงาน ได้ดงัตารางท่ี 3.1 

ตารางที ่3.1 ข้อมูลคําสัง่ขาย 
 

วนัท่ีเท ช่ือ-รหสั

หนว่ยงาน 

รหสัสินค้าหลกั 

รหสัสินค้ายอ่ย 

จํานวน เวลา โครงสร้าง วิธีเท อตัรา 

        

 

1. ข้อมลูรายละเอียดของลกูค้า ซึง่สามารถเรียกขึน้มาจากฐานข้อมลูได้ 

- รหสัหนว่ยงาน  

- ช่ือหนว่ยงาน  

2. ข้อมลูเก่ียวกบัสินค้า  

- รหสัสินค้า 

 รหสัสินค้าหลกั 

 รหสัสินค้ายอ่ย 

- สลมัพ์คอนกรีต (slump) 

- ปริมาณคอนกรีต 

- เวลาเท 

- โครงสร้างท่ีเท  

- วิธีการเท 

- อตัราการเท  

 ปริมาณคอนกรีตตอ่คนัของรถโม ่

 เวลาหา่งระหวา่งคําสัง่ขายยอ่ย(หรือรถโมแ่ตล่ะคนั) 



 22 

พฤตกิรรมของลกูค้าในการสัง่คอนกรีตในปัจจบุนั 

1. จองลว่งหน้าและนดัเวลาท่ีแนน่อน 

2. จองลว่งหน้า แตไ่มน่ดัหมายเวลา 

3. จองลว่งหน้า นดัเวลา แตจ่ะโทรยืนยนัการเทอีกครัง้  

2. การบันทกึข้อมูลลงในระบบข้อมูลส่วนกลาง 

- งานจองล่วงหน้า จะรวบรวมใบจองคอนกรีตท่ีจองมาก่อนล่วงหน้า มาบนัทึกเข้า

สูร่ะบบก่อนมีการจา่ยงานในวนัเทจริง 

- งานระหว่างวัน จะบันทึกทันทีหลังจากรับคําสั่งขายและบันทึกลงในใบจอง

คอนกรีต ภายหลงัจากสอบถามพนกังานจา่ยงานก่อนตดัสินใจรับงาน 

3.  การแยกคาํส่ังขาย 

- กรณีลูกค้ากําหนดปริมาณคอนกรีตของแต่ละคําสั่งขายย่อย พนักงานจะแยก

คําสั่งขายให้ทุกคําสั่งขายย่อยมีปริมาณคอนกรีตเท่ากับขนาดความจุ 5 ลบ.ม. 

โดยไมต้่องคํานงึถึงจํานวนคําสัง่ขายย่อยน้อยท่ีสดุ 

เชน่  ลกูค้ากําหนดวา่ ต้องการคอนกรีตปริมาณ 20 ลบ.ม. 

 ต้องการให้รถโมค่นัแรกท่ีมาสง่คอนกรีตมาถึงหน้างานท่ีเวลา 10.00 น. 

 ให้รถโมบ่รรจคุอนกรีตคนัละ 5 ลบ.ม. และมาถึงหา่งกนัคนัละ 20 นาที 

 พนกังานก็จะแยกคําสัง่ขายเป็น 5 5 5 5 ให้เทา่กนัทกุเท่ียวรถโม ่

ตารางที ่3.2 ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยหากกําหนดขนาดความจุ 

 

ลําดบัท่ี ปริมาณคอนกรีต

,ลบ.ม. 

เวลานดัหมายท่ีหน้างาน(เวลาเท) 

1 5 10.00 

2 5 10.20 

3 5 10.40 

4 5 11.00 
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- กรณีท่ีลูกค้าไม่กําหนดปริมาณคอนกรีตของคําสั่งขายย่อย เพียงแค่กําหนด

ปริมาณคอนกรีตทัง้หมดของคําสัง่ขาย โดยให้ทางศนูย์รับจ่ายจดัการเองว่าจะให้

รถโมท่ี่มาสง่คอนกรีตแตล่ะคนับรรจคุนัละเทา่ใด 

เชน่  ลกูค้ากําหนดวา่ ต้องการคอนกรีตปริมาณ 24 ลบ.ม. 

 ต้องการให้รถโมค่นัแรกท่ีมาสง่คอนกรีตมาถึงหน้างานท่ีเวลา 10.00 น. 

 ไมกํ่าหนดปริมาณคอนกรีตของรถโม ่และมาถึงหา่งกนัคนัละ 20 นาที 

 พนกังานก็จะแยกคําสัง่ขายเป็น 5 5 5 5 4  

ตารางที ่3.3 ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยหากไม่กําหนดขนาดความจุ 
 

ลําดบัท่ี ปริมาณคอนกรีต

,ลบ.ม. 

เวลานดัหมายท่ีหน้างาน(เวลาเท) 

1 5 10.00 

2 5 10.20 

3 5 10.40 

4 5 11.00 

5 4 11.20 

 

เหตผุลท่ีพนกังานแยกคําสัง่ขายให้ปริมาณคอนกรีตของแตล่ะคําสัง่ขายย่อยมีคา่

เท่ากบั 5 ลบ.ม.ก่อน แล้วให้คําสัง่ย่อยสดุท้ายเท่ากับปริมาณท่ีเหลือ อาจจะเป็นผลมาจากความ

สะดวกในการแยกคําสัง่ขาย รวมถึงรถโม่ท่ีมีสามารถบรรจุได้ 2 ขนาด คือ ขนาดบรรจุ 5 ลบ.ม.

และ 6 ลบ.ม. หากแยกคําสัง่ขายให้ปริมาณคอนกรีตเท่ากบั 5 ลบ.ม. ก็จะทําให้รถโม่ทกุคนัท่ีว่าง 

อยูส่ามารถจดัสง่คอนกรีตสําหรับคําสัง่ขายนัน้ได้ โดยไมจํ่าเป็นท่ีจะต้องรอรถท่ีมีขนาดบรรจตุามท่ี

ต้องการในแตล่ะชว่งเวลา  

แต่ในความเป็นจริงแล้ว ถ้าหากปริมาณรถโม่ขนาด 6 ลบ.ม.มีอยู่ในสดัส่วนท่ี

มากกวา่ ก็ถือได้ว่า เป็นการสญูเสียโอกาสท่ีจะทําให้ต้นทนุในการจดัส่งลดลง และทําให้โอกาสใน

การรับงานลดลง เพราะคําสัง่ขายดงักล่าว สามารถแยกคําสัง่ขายได้อีกแบบโดยคํานึงถึงจํานวน

คําสัง่ขายย่อยน้อยท่ีสุด คือ ให้ทุกคําสัง่ขายย่อยมีปริมาณคอนกรีตเท่ากับ 6 ลบ.ม. ซึ่งจะทําให้ 

จํานวนของคําสัง่ขายย่อยเท่ากบั 4 คําสัง่ขายย่อย ซึ่งหมายถึงปริมาณเท่ียวรถโม่ท่ีต้องใช้ในการ

จดัสง่เหลือเพียง 4 เท่ียว จากเดมิซึง่เทา่กบั 5 เท่ียว 
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หากจะแยกคําสัง่ขายให้จํานวนเท่ียวลดลงแล้ว พนกังานก็มีความจําเป็นท่ีจะต้อง

มีระบบข้อมูลท่ีช่วยสนับสนุนการทํางาน เน่ืองจากว่าการแยกคําสั่งขายด้วยปริมาณคอนกรีต

เทา่กบั 6 ลบ.ม.นัน้ ไม่สามารถทําได้ทกุคําสัง่ขาย เพราะรถโม่ท่ีมีอยู่ไม่ได้มีขนาดความจเุท่ากบั 6 

ลบ.ม.ทัง้หมด ซึง่อาจจะเกิดกรณีท่ีการแยกคําสัง่ขายทําให้การจ่ายงานไม่สามารถทําได้ เพราะไม่

มีรถโม่ขนาดท่ีต้องการในช่วงเวลานัน้ และนอกจากนีก้ารแยกคําสัง่ขายนัน้ต้องคํานึงถึงต้นทุน

ประกอบกันด้วยเพราะในกรณีท่ีปริมาณของเท่ียวรถโม่จากการใช้ 5 ลบ.ม.และ 6 ลบ.ม.ในการ

แยกคําสั่งขาย อาจจะทําให้ได้จํานวนคําสั่งขายย่อยท่ีเท่ากัน ก็ต้องมาคํานวณต่อว่า ปริมาณ

คอนกรีตของแตล่ะคําสัง่ขายย่อยควรจะเป็นเท่าใด จงึจะเหมาะสม 

4. การตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจัดส่ง 

สําหรับงานจองล่วงหน้านัน้ พนกังานรับงานไม่ได้ตรวจสอบความพร้อมในการ

ผลิตและจดัสง่ก่อนจะตดัสินใจรับงาน แตจ่ะนํามาตรวจสอบความพร้อมตอนเช้าก่อนเร่ิมงานหรือ

พร้อมกับงานระหว่างวนัท่ีมีเข้ามา โดยเป็นการตรวจสอบเพ่ือการวางแผนการจ่ายงานจริงของ

พนกังานจ่ายงาน ส่วนงานระหว่างวนั พนกังานรับงานต้องสอบถามข้อมูลจากพนกังานจ่ายงาน 

เน่ืองจากไม่มีระบบข้อมูลท่ีแสดงถึงปริมาณการใช้งานของวัตถุดิบ โรงงาน และรถโม่ ทําให้

พนกังานรับงานไมส่ามารถตอบลกูค้าได้ทนัที 

5. การเปล่ียนแปลงและแก้ไขข้อมูล 

พนกังานรับงานจะทําการเปล่ียนแปลงแก้ไขข้อมูลในระบบข้อมลส่วนกลาง แต่

การเปล่ียนแปลงงานนี ้จะสามารถจดัส่งให้ลูกค้าได้หรือไม่ ก็ขึน้อยู่กับการตดัสินใจของพนกังาน

จา่ยงาน 

6. การตอบคาํถามของลูกค้า  

หากเป็นงานระหว่างวนั พนกังานรับงานจะต้องสอบถามข้อมลูจากพนกังานจ่าย

งาน เพ่ือตอบคําถามของลูกค้าท่ีต้องการติดตามผลของการจ่ายงานว่ารถโม่จะมาถึงก่ีโมง มี

ปัญหาการจดัส่งอะไรบ้าง ในบางครัง้ถ้าปัญหาท่ีมีนัน้มีอยู่มากก็อาจจะต้องให้พนกังานจ่ายงาน

เป็นผู้ตอบคําถามหากไมมี่งานเยอะเกินไป 
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3.2 ปัญหาท่ีเกิดขึน้ในการรับงาน 

1. ระบบในการทํางานของแต่ละศูนย์รับจ่ายงานมีความแตกต่างกัน ไม่เป็น

มาตรฐานเดียวกนั ดงัเช่น การกรอกข้อมลู สําหรับศนูย์รับจ่ายบางแห่ง พนกังานก็จะบนัทึกข้อมลู

งานจองล่วงหน้าจากใบจองคอนกรีตในตอนเย็นก่อนวนัเทจริง บางแห่งก็บนัทึกก่อนการจ่ายงาน

ในตอนเช้า  ดงันัน้จงึมีความจําเป็นท่ีจะต้องมีระบบการทํางานท่ีเป็นมาตรฐานเพ่ือความสะดวกใน

การทํางานของพนกังาน และง่ายต่อการฝึกอบรมพนกังานให้เข้าใจระบบการทํางานทัง้หมดโดย

ละเอียด 

2. พฤติกรรมของลูกค้าในการสั่งคอนกรีตในปัจจุบัน ซึ่งไม่กําหนดเวลาเทท่ี

แน่นอน ทําให้การทํางานของพนกังานลําบาก เพราะไม่แน่ใจว่างานท่ีลกูค้าจองล่วงหน้าจะให้ไป

เทคอนกรีตท่ีเวลาเท่าใด หรือเวลาท่ีบอกไว้จะมีการเปล่ียนแปลงอีกหรือไม่ หากมีงานระหว่างวนั

เข้ามาแล้วต้องการให้เทคอนกรีตท่ีเวลาเดียวกัน จะจัดส่งได้หรือไม่ ดงันัน้จึงมีความพยายามท่ี

บริษัทจะสร้างระบบในการสั่งคอนกรีตท่ีทําให้ลูกค้าต้องกําหนดเวลาเทท่ีแน่นอน หากมีการ

เปล่ียนแปลงเวลาของลูกค้าเขาก็ต้องยอมรับผลท่ีจะได้รับว่าอาจจะไม่เป็นไปตามท่ีต้องการ ซึ่ง

นา่จะสง่ผลให้เกิดการปรับพฤตกิรรมของลกูค้าได้ 

3. การทํางานซํา้ซ้อน ขณะท่ีรับคําสัง่ขายจากลกูค้า พนกังานรับงานต้องกรอก

ข้อมลูลงในใบจองคอนกรีต ก่อนท่ีจะมาบนัทึกลงในระบบคอมพิวเตอร์ ซึ่งเป็นการเสียเวลาโดย

เปลา่ประโยชน์และสิน้เปลืองคา่ใช้จา่ย จงึควรพฒันาระบบในการรับงานให้พนกังานไม่ต้องทํางาน

ท่ีซํา้ซ้อนอีก 

4. การกรอกข้อมลูในใบงานจองพบวา่ พนกังานต้องกรอกข้อมลูแยกกนัระหว่าง

ส่วนท่ี 1 และส่วนท่ี 2 คือ การจองงานล่วงหน้า และการจองวันเท(งานระหว่างวัน) รวมถึงการ

ยืนยนัการเทของงานจอง ทัง้ท่ีในความเป็นจริงแล้ว รูปแบบของการรับข้อมูลคําสัง่ขายนัน้ควรจะ

เป็นระบบเดียวกนัไม่ว่าจะเป็นงานจองหรืองานระหว่างวนั เพียงแต่ระบบควรจะระบุได้จากเวลา

โทรสัง่ของลกูค้า ซึ่งพนกังานรับงานกําลงักรอกข้อมลูและบนัทึกเข้าสู่ระบบคอมพิวเตอร์พร้อมกัน

ไปด้วย วา่งานนัน้ควรจะเป็นงานประเภท 

5. พนักงานรับงานควรจะสามารถตอบรับงานได้ทันที และมั่นใจได้ว่าจะ

สามารถจัดส่งได้จริงตามเวลาท่ีตกลงกับลูกค้า รวมทัง้ควรจะมีระบบข้อมูลท่ีพนกังานสามารถ
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ตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจัดส่งสําหรับคําสั่งขายนัน้ๆ ได้ด้วยตนเอง โดยไม่ต้อง

สอบถามจากพนกังานจา่ยงาน  

6. ในบางครัง้ การตอบรับงานโดยท่ีไม่ได้คํานึงถึงปัจจัยต่างๆ ให้ครบถ้วน 

อาจจะส่งผลให้การทํางานนัน้ยุ่งยากขึน้ ดงัเช่น ถ้าหากพนกังานรับงานได้ตรวจสอบตัง้แตก่ารรับ

งานแล้ววา่ คําสัง่ขายนีจ้ะไมส่ามารถทําการผลิตและจดัสง่ให้ลกูค้าได้ ก็จะไมทํ่าให้การทํางานของ

พนกังานจา่ยงานยากลําบาก เพราะไมส่ามารถจะจดัตารางการใช้งานของรถโม่ให้สามารถรับงาน

ได้ทัง้หมด หรืออาจจะจดัส่งได้แตต้่องขอเล่ือนเวลาหรือล่าช้า ซึ่งอาจจะส่งผลให้ลกูค้าไม่พึงพอใจ

ตอ่การให้บริการของบริษัทได้ 

7. การตดัสินใจของพนกังานจ่ายงานท่ีให้กบัพนกังานรับงานในการตอบรับงาน

นัน้ เกิดขึน้จากการใช้ทักษะและประสบการณ์ในการประมาณเวลาเดินทางของรถโม่ระหว่าง

โรงงานและหนว่ยงานตา่งๆ  และคาดคะเนเวลาท่ีรถโมน่า่จะกลบัมาถึงโรงงาน และสามารถใช้งาน

ในการจดัส่งคอนกรีตให้กบัหน่วยงานของคําสัง่ขายถดัไป ทําให้พนกังานจ่ายงานต้องใช้สมองใน

การคิดคํานวณอยู่ตลอดเวลา ซึ่งก่อให้เกิดความเครียดได้ง่าย และอาจจะทําให้ไม่ได้ผลการ

ตดัสินใจของการจา่ยงานท่ีดี 

8. การแยกคําสั่งขาย ไม่ได้คํานึงถึงต้นทุนการจัดส่งท่ีจะเกิดขึน้ ซึ่งน่าจะมี

เหตผุลมาจากความสะดวกในการจดังานให้กบัรถโม่ในการจดัส่งคอนกรีต เพราะถ้าหากปริมาณ

คอนกรีตของคําสัง่ขายยอ่ยมีคา่เทา่กบั 5 ลบ.ม. ซึ่งเป็นขนาดบรรจซุึ่งรถโม่ทกุคนัสามารถจดัส่งได้

แน่นอน ไม่ว่าจะมีรถโม่ขนาดไหนว่างงานอยู่ แต่ถ้าให้ปริมาณคอนกรีตเท่ากับ 6 ลบ.ม. และ

จํานวนเท่ียวรถโม่ท่ีใช้ลดลง ก็น่าจะทําให้ต้นทุนในการจัดส่งลดลง และโอกาสในการรับงาน

เพิ่มขึน้ 

9. การเปล่ียนแปลงระบบการดําเนินงานของศูนย์รับจ่ายงาน ให้เป็นระบบ

ศนูย์กลางการสัง่ซือ้คอนกรีต (Call Center) และการจดัเขตพืน้ท่ีให้กบัรถโม่ เพ่ือการใช้ทรัพยากร

ร่วมกันภายในเขตพืน้ท่ี โดยให้รถโม่สามารถรับคอนกรีตจากโรงงานเพ่ือไปส่งยงัหน่วยงาน แล้ว

เดินทางกลับท่ีโรงงานอ่ืนเพ่ือรับคอนกรีตและส่งให้หน่วยงานต่างๆ ภายในเขตพืน้ท่ีได้ อาจจะ

ส่งผลให้งานท่ีมีเข้ามาเกินขีดความสามารถของพนกังานจ่ายงานในการวางแผนการผลิตและ

จดัสง่ได้ และไมส่ามารถตดัสินใจในการรับงานเพ่ือให้คําตอบกบัพนกังานรับงานได้ทนัที 

 

 

 



บทที่ 4 

 การออกแบบแนวความคิดระบบ 

 

4.1 การออกแบบระบบการจัดการคาํส่ังขาย 

ระบบการจดัการคําสัง่ขาย ได้จดัทําขึน้ภายใต้สมมตุฐิานดงัตอ่ไปนี ้  

1. กําหนดเขตพืน้ท่ีในการจดัส่งคอนกรีต โดยท่ีหนึ่งเขตพืน้ท่ีประกอบด้วย โรงงาน 3 โรงงาน 

และรถโมป่ระมาณ 30 คนั  

2. ศนูย์รับจา่ยงาน (Dispatching Center) ของกิจการคอนกรีตผสมเสร็จ ทําหน้าท่ีในการรับ

คําสัง่ขายของลกูค้า ตดัสินใจเลือกโรงงานและมอบหมายรถโมใ่ห้กบัแตล่ะคําสัง่ขายย่อย  

3. ระยะเวลาในการผลิตคอนกรีตไม่ว่าจะเป็นรหสัสินค้าใดก็ตาม มีคา่เท่ากนั โดยขึน้อยู่กับ

กําลงัการผลิตและปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายยอ่ยเทา่นัน้ 

4. รถโมส่ามารถรับคอนกรีตจากโรงงานใดก็ได้ภายในเขตพืน้ท่ี  

5. ไมมี่การเคล่ือนย้ายรถโมร่ะหวา่งโรงงาน โดยไมมี่การจดัสง่คอนกรีต หรือไมไ่ด้รับงาน 

6. จํานวนรถโมภ่ายในเขตพืน้ท่ีซึง่ใช้ในการจดัสง่คอนกรีตเท่ากนัตลอดทัง้วนั 

7. ปริมาณการใช้รถโมใ่นการตรวจสอบความพร้อมในการจดัสง่ของรถโม ่ต้องไม่เกินปริมาณ

รถโมท่ี่กําหนดให้ของรถโมใ่นเขตพืน้ท่ีเดียวกนั 

8. ระยะเวลาเดนิทางไปและกลบัระหวา่งโรงงานและหน้างานของหนว่ยงานมีคา่เท่ากนั 

9. เวลาท่ีใช้ในการเตรียมรถโมใ่ห้พร้อมรับงาน หลงัจากกลบัถึงโรงงาน มีคา่คงท่ีไม่ว่าจะเป็น

คําสัง่ขายยอ่ยใดก็ตามในโรงงานเดียวกนั 

10. เวลาท่ีใช้ในการตรวจสอบปริมาณและคุณภาพของคอนกรีต ก่อนออกจากโรงงาน มี

คา่คงท่ีไมว่า่จะเป็นคําสัง่ขายยอ่ยใดก็ตามในโรงงานเดียวกนั 

11. รถโมแ่ละโรงงานท่ีพิจารณาสามารถใช้งานได้เป็นปกต ิไมมี่การหยดุซอ่มบํารุง 
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12. ปริมาณการใช้วัตถุดิบ  ของแต่ละโรงงานในกรณีงานจอง จะต้องมีค่าไม่เกินปริมาณ

วตัถุดิบสูงสดุท่ีสามารถเก็บได้ และในกรณีงานระหว่างวนัจะต้องไม่เกินปริมาณวตัถุดิบ

สะสมในวนันัน้ 

13. ไม่ มีการนําวัตถุดิบเ ข้าระหว่างวัน  เ น่ืองจากข้อกําหนดของการจราจรในเขต

กรุงเทพมหานคร ท่ีระบชุว่งเวลาท่ีสามารถว่ิงได้ของรถบรรทกุ 

14. ไมส่ามารถขนย้าย หรือโอนถ่ายวตัถดุิบตา่ง ๆ ระหว่างโรงงานได้ ยกเว้นนํา้ยาซึ่งสามารถ

ทําได้หากมีความจําเป็น 

เพ่ือให้สอดคล้องกับสมมุติฐานท่ีกําหนดให้ ได้ออกแบบแนวความคิดระบบของ

แบบจําลองของการจดัการคําสัง่ขาย ซึง่ประกอบด้วยสว่นตา่งๆ ดงัตอ่ไปนี ้

1. ส่วนการป้อนเข้าข้อมูลต่างๆให้กับแบบจําลอง จะเป็นข้อมูลท่ีได้จากการรับคําสั่งขาย 

และในสว่นของข้อมลูท่ีเก่ียวข้องกบัการผลิตและการจดัสง่คอนกรีต  

2. ส่วนของการคํานวณ จะใช้ขัน้ตอนวิธี (Algorithm) ในการแก้ปัญหา เพ่ือตรวจสอบว่า

สามารถผลิตและจดัสง่คอนกรีตได้ตามเวลาท่ีกําหนดหรือไม ่

3. สว่นของการแสดงผลข้อมลูนําออก 

สามารถปรับเปล่ียนให้เป็นรูปแบบของแบบจําลองสําหรับการจัดทําโปรแกรม

คอมพิวเตอร์ เพ่ือตรวจสอบการทํางานของแบบจําลองในการจดัการคําสัง่ขายได้ ดงัตอ่ไปนี ้ 

1. การจดัการข้อมลูท่ีต้องมีไว้สําหรับการคํานวณในการตรวจสอบการรับงาน 

2. การรับคําสัง่ขาย ซึง่พนกังานจะสอบถามข้อมลูจากลกูค้า เม่ือลกูค้าโทรสัง่จองคอนกรีต 

3. การตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ ซึง่ประกอบด้วย 

- การแยกคําสั่งขายซึ่งลูกค้าระบุเวลาเทเร่ิมต้นและปริมาณคอนกรีตทัง้หมดท่ี

ต้องการ ให้เป็นคําสัง่ขายยอ่ย 

- การตรวจสอบปริมาณวตัถดุิบ การตรวจสอบเวลาในการใช้งานของโรงงานและ

รถโม ่วา่สามารถผลิตและจดัสง่ตรงตามเวลาท่ีตกลงกบัลกูค้า 

4.  การแสดงผลการตรวจสอบการรับงาน 
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รูปที ่4.1 แผนผงัการทํางานเบือ้งต้นของการจดัการคําสัง่ขาย 

ข้อมูลนําเข้า (Input) 

1) ข้อมลูคําสัง่ขายจากลกูค้า ประกอบด้วย 

- รหสัหนว่ยงาน 

- วนัเวลาเท หรือวนัเวลานดัหมายท่ีหน้างานกบัลกูค้า 

- รหสัสินค้า 

- ปริมาณคอนกรีตทัง้หมด 

- ปริมาณคอนกรีตของแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย หรือปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม ่ 

- ระยะเวลาระหวา่งแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย หรือเวลาหา่งระหวา่งคนัรถโม ่

- เวลาท่ีใช้เท 

- อ่ืนๆ เชน่ คณุสมบตัขิองคอนกรีต, โครงสร้าง และวิธีเท 

2) เขตพืน้ท่ี 

- รหสัเขตพืน้ท่ี 

3) โรงงาน 

- รหสั และช่ือโรงงาน  

- รหสัเขตพืน้ท่ีซึง่โรงงานสงักดัอยู ่

- ปริมาณวตัถดุบิสะสมสําหรับใช้ผลิตในวนัปัจจบุนั 

- ปริมาณวตัถดุบิสงูสดุท่ีสามารถเก็บได้ 

ข้อมลูป้อนกลบั 

การแยก

คําสัง่ขาย

 

การรับคําสัง่ขาย 

คําสัง่ขายยอ่ย

ที่ตอบรับงาน

กบัลกูค้าแล้ว 

 

การตรวจสอบความพร้อม

ของโรงงาน 

การตรวจสอบความพร้อม

ของรถโม่ 

การตรวจสอบความพร้อม 

ของวตัถดุิบ 
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- เวลาตรวจสอบปริมาณและคณุภาพก่อนออกจากโรงงาน 

- เวลาเตรียมรถโมใ่ห้พร้อมสําหรับรับงานในรอบถดัไป 

- กําลงัการผลิต  

4) หนว่ยงาน 

- รหสั และช่ือหนว่ยงาน  

- รหสัเขตพืน้ท่ีซึง่หนว่ยงานสงักดัอยู ่

- รหสัเกรดลกูค้า 

- เวลารอหน้างาน คือ เวลารอให้หน้างานพร้อมเทคอนกรีต 

- ปริมาณคอนกรีตสงูสดุท่ีหน้างานรับได้ 

5) โรงงานและหนว่ยงาน 

- รหสัหนว่ยงาน  

- รหสัโรงงาน 

- เวลาเดนิทางไปและกลบัระหวา่งโรงงานและหนว่ยงาน 

- ระยะทางไปและกลบัระหวา่งโรงงานและหนว่ยงาน 

6) ข้อมลูสินค้า รายละเอียดประกอบด้วย 

- รหสัสินค้าหลกั และรหสัสินค้ายอ่ย 

- ปริมาณวตัถดุบิตามสว่นผสมคอนกรีต  

- คา่สลมัพ์คอนกรีต (Slump) 

- คา่กําลงัอดัสงูสดุท่ี 28 วนั ของทรงลกูบาศก์ และทรงกระบอก 

7) ข้อมลูโครงสร้าง 

8) ข้อมลูวิธีเท 

9) ข้อมลูรถโม ่ซึง่เป็นรถโมท่ัง้หมดในเขตการให้บริการ 

- หมายเลขรถโม ่ 

- ขนาดความจขุองโม ่ 
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10) เขตพืน้ท่ีของรถโม ่

- หมายเลขรถโม ่ 

- รหสัเขตพืน้ท่ี 

- ชนิดของการบริการ 

- วนัเวลาเร่ิมต้นและสิน้สดุการใช้งาน 

11) คา่เผ่ือเวลาเดนิทาง 

- รหสัเขตพืน้ท่ี  

- คา่เวลาเร่ิมต้นและสิน้สดุของชว่งเวลาเท 

- คา่เผ่ือเวลาเดนิทางไป และกลบั 

12) สถานะของโรงงานกรณีท่ีใช้งานไมไ่ด้ 

- โรงงาน  

- เวลาเร่ิมต้นและสิน้สดุท่ีโรงงานหยดุใช้งาน  

- สถานะของโรงงาน กรณีท่ีใช้งานไมไ่ด้ 

- สาเหตท่ีุโรงงานใช้งานไมไ่ด้ 

13) สถานะของรถโมก่รณีท่ีใช้งานไมไ่ด้ 

- หมายเลขรถโม ่

- เวลาเร่ิมต้นและสิน้สดุท่ีรถโมห่ยดุใช้งาน  

- สถานะของรถโม ่กรณีท่ีใช้งานไมไ่ด้ 

- สาเหตท่ีุรถโมใ่ช้งานไมไ่ด้  

14) ข้อมลูเกรดลกูค้า 

15) ข้อมลูสาเหตท่ีุโรงงานใช้งานไมไ่ด้ 

16) ข้อมลูสาเหตท่ีุรถโมใ่ช้งานไมไ่ด้ 

17) ข้อมลูการวางแผนและการจา่ยงาน 

18) ข้อมลูการกําหนดโรงงานต้นวนัให้กบัรถโม ่
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เง่ือนไขในแบบจาํลองเพ่ือช่วยในการตัดสินใจในการรับงาน มีดงันี ้

1) การแยกคําสัง่ขายเป็นคําสัง่ขายยอ่ย ต้องคํานึงถึง ปริมาณคอนกรีตสงูสดุท่ีหน้างานรับ

ได้  การใช้ปริมาณรถโมน้่อยท่ีสดุ ดงันี ้

 ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายย่อย ไมเ่กินปริมาณคอนกรีตสงูสดุท่ีหน้างานรับได้ 

 ปริมาณคอนกรีตของคําสั่งขายย่อย ไม่เกินปริมาณคอนกรีตสูงสุดเน่ืองจากการ

กําหนดนํา้หนกับรรทกุของกรมการขนสง่ทางบก 

 จํานวนคําสัง่ขายยอ่ยในแตล่ะชดุคําสัง่ขายน้อยท่ีสดุเทา่ท่ีจะเป็นไปได้ 

2) การตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ 

 สําหรับกรณีงานจอง ปริมาณวัตถุดิบท่ีต้องการ ไม่เกินปริมาณวัตถุดิบสูงสุดท่ี

สามารถจดัเก็บได้  

 สําหรับกรณีงานระหวา่งวนั ปริมาณวตัถดุิบท่ีต้องการ ไม่เกินปริมาณวตัถดุิบสะสม

ในวนันัน้ 

 ถ้าหากจํานวนคําสั่งขายย่อยน้อยกว่า 10 คําสั่งขายย่อย ต้องผลิตจากโรงงาน

เดียวกนัเทา่นัน้ 

 เวลาในการผลิต และ load คอนกรีต ของคําสัง่ขายย่อย  ต้องไม่เกินความสามารถ

ในการผลิต และ load คอนกรีตท่ีมีอยูท่ัง้หมดของโรงงานภายในโซนพืน้ท่ี 

 เวลาในการใช้รถโม่ของคําสัง่ขายย่อย ตัง้แต่เร่ิมงาน คือ การผลิตคอนกรีต จนถึง

สิน้สดุงาน คือ รถโม่พร้อมรับงานตอ่ไป ต้องไม่เกินความสามารถในการจดัส่งของ

รถโมท่กุคนัท่ีมีอยูภ่ายในโซนพืน้ท่ี 

 เวลาตัง้แตผ่ลิตเสร็จ จนกระทัง่เทคอนกรีตเสร็จท่ีหน่วยงานของคําสัง่ขายย่อย  ต้อง

ไม่เกิน 2 ชั่วโมง เพ่ือทําให้สามารถรักษาคุณภาพคอนกรีตไว้ได้ตลอดระยะทาง

ขนสง่ ไมมี่การเส่ือมสภาพก่อนถึงมือลกูค้า 
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ข้อมูลนําออก (Output) 

1) ข้อมลูคําสัง่ขาย ซึง่ผา่นการรับงานแล้ว 

- หมายเลขคําสัง่ขาย  

- รายละเอียดตา่งๆ ของคําสัง่ขาย ซึง่เป็นข้อมลูจากลกูค้า 

2) ข้อมลูคําสัง่ขายยอ่ย ซึง่ผา่นการรับงานแล้ว 

- หมายเลขคําสัง่ขาย  

- หมายเลขคําสัง่ขายยอ่ย  

- วนัเท 

- เวลาเท  

- ปริมาณคอนกรีต  

- เวลาท่ีใช้เท  

3) ข้อมลูคําสัง่ขายยอ่ยทัง้หมดซึง่เก่ียวข้อง สําหรับการแสดงผลการตรวจสอบการรับงาน 
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4.2 ขัน้ตอนวิธีของการจัดการคาํส่ังขาย 

ส่วนสําคัญของขัน้ตอนวิธีซึ่งได้พัฒนาขึน้ในการออกแบบแนวคิดระบบ และ

แตกตา่งจากขัน้ตอนการทํางานในปัจจบุนัอย่างชดัเจน คือ การแยกคําสัง่ขาย  

 การแยกคําสัง่ขายในปัจจบุนั พบว่า กรณีท่ีลกูค้าไม่กําหนดปริมาณคอนกรีตต่อ

คนัรถโม ่ พนกังานจะแยกคําสัง่ขายให้ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายย่อยทัง้หมดเท่ากบั 5 ลบ.ม. 

เพ่ือความสะดวกในการทํางาน และง่ายตอ่การคํานวณ โดยไมคํ่านึงถึงปริมาณรถโม่ท่ีต้องใช้งาน

สําหรับคําสั่งขายนัน้ เน่ืองจากการทํางานในปัจจุบันขาดระบบสนับสนุนการตัดสินใจ ซึ่งจะ

ตรวจสอบว่ามีรถโม่ซึ่งสามารถใช้งานได้ในแต่ละช่วงเวลาหรือไม่ ทําให้พนกังานต้องรอให้รถโม่

กลบัมาถึงโรงงานเสียก่อนจงึจะตดัสินใจปรับเปล่ียนการวางแผน 

ตวัอย่างเช่น กําหนดให้ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขาย เท่ากบั 24 ลบ.ม. พบว่า

ถ้าใช้การแยกคําสัง่ขายแบบปัจจบุนั จะทําให้ จํานวนคําสัง่ขายยอ่ยเทา่กบั 5 คําสัง่ขายย่อย โดยท่ี 

ปริมาณคอนกรีตของแต่ละคําสั่งขายย่อย เท่ากับ 5 5 5 5 และ 4 ลบ.ม. แต่ถ้าหากใช้การแยก

คําสัง่ขาย ซึ่งคํานึงถึงขนาดความจุของรถโม่ จะทําให้จํานวนคําสัง่ขายย่อยเท่ากับ 4 คําสัง่ขาย

ยอ่ย โดยท่ี ปริมาณคอนกรีตของแตล่ะคําสัง่ขายย่อย เทา่กบั 6 6 6 และ 6 ลบ.ม. 

 จากตวัอย่างจะเห็นได้ว่า ถ้าหากสดัส่วนของปริมาณรถโม่ขนาด 6 ลบ.ม.มีอยู่

มาก ก็ถือได้ว่า เป็นการสญูเสียโอกาสท่ีจะทําให้ต้นทนุในการจดัส่งลดลง และทําให้โอกาสในการ

รับงานลดลง เพราะคําสัง่ขายดงักล่าว สามารถแยกคําสัง่ขายโดยคํานึงถึงจํานวนคําสัง่ขายย่อย

น้อยท่ีสุด ซึ่งทําให้ปริมาณคอนกรีตของทุกคําสั่งขายย่อยมีค่าเท่ากับ 6 ลบ.ม. แล้วจะส่งผลให้ 

จํานวนของคําสัง่ขายยอ่ย หรือปริมาณเท่ียวรถโม่ท่ีต้องใช้ในการจดัส่งคอนกรีตเหลือเพียง 4 เท่ียว 

จากเดมิซึง่เทา่กบั 5 เท่ียว 

เม่ือแยกคําสัง่ขาย โดยคํานึงถึงขนาดความจุของรถโม่ นอกจากจะทําให้จํานวน

คําสัง่ขายย่อยลดลง หรือปริมาณการใช้รถโม่ลดลง ยงัส่งผลทําให้ช่วงเวลาท่ีใช้ตลอดการจดัส่ง

คอนกรีตสําหรับคําสัง่ขายนัน้มีคา่ลดลง ถ้าหากเป็นการเทแบบตอ่เน่ือง รวมทัง้ช่วยเพิ่มโอกาสใน

การรับงานให้สงูขึน้ สืบเน่ืองมาจากการลดลงของปริมาณการใช้งานของรถโม่ ซึ่งเป็นปัจจยัสําคญั

ในการผลิตและจดัส่ง และมีปริมาณการใช้งานท่ีสูง และทําให้โอกาสในการทํากําไรเพิ่มสูงขึน้ ซึ่ง

เป็นผลเน่ืองมาจากรายได้ท่ีเพิ่มขึน้จากการรับงานท่ีมากขึน้ โดยเฉพาะอย่างย่ิงงานโครงการซึ่งมี

ปริมาณการคอนกรีตท่ีต้องการเทในปริมาณสูง สามารถแสดงให้เห็นได้อย่างชดัเจนถึงจํานวน

คําสัง่ขายท่ีสามารถลดลงได้ ซึง่จะแสดงให้เห็นในการทดลองของบทท่ี 6 ตอ่ไป 
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คำนวณจำนวน

วันที่เกี่ยวข้อง

เลือกคำสั่งขายย่อย

ทั้งหมดที่เกี่ยวข้อง

การแยกคำสั่งขาย

เลือกคำสั่งขาย

เรียงตามลำดับ

คำสั่งขายย่อย

จากฐานข้อมูล

Yes

เรียงลำดับโรงงาน

จำนวน

คำสั่งขายย่อย >=10,

ระบุโรงงาน

เลือกคำสั่งขายย่อยตามลำดับ

ปรับปริมาณวัตถุดิบ

ให้เป็นปัจจุบัน

Yes

No

ครบ?

Yes

No

สิ้นสุดการทำงาน

เลือกโรงงาน

ตรวจสอบวัตถุดิบ

ตรวจสอบโรงงาน

และรถโม่

ผ่าน ?

ผ่าน ?

Yes

No

Yes

No

No

โรงงาน

เหลือ ?

Yes

ปรับเวลา

ปรับ

เวลา?

Yes

No

เลือกโรงงาน

ตรวจสอบวัตถุดิบของ

คำสั่งขายย่อยทั้งหมด

ผ่าน ?

ผ่าน ?

ตรวจสอบโรงงาน

และรถโม่

ปรับปริมาณวัตถุดิบ

ให้เป็นปัจจุบัน

ปรับเวลา

Yes

No

ปรับ

เวลา?

Yes

No

Yes

No

เลือกคำสั่งขายย่อย

Yes

ครบ?

Yes

No

โรงงาน

เหลือ ?

Yes

ระบุคำสั่ง

ขายย่อย?

No

No

เริ่มต้นการทำงาน

การรับคำสั่งขาย

ตรวจสอบว่า

เป็นงานจอง?

Yes

No

ครบจำนวน

คำสั่งขาย?

Yes

12

12.1)

12.2)

13

14

14.3

15

1

2

3

4

5

6

8/9

11

15

14.3

14

13

งานระหว่างวัน

คำนวณจำนวน

วันที่เกี่ยวข้อง

เลือกคำสั่งขายย่อย

ทั้งหมดที่เกี่ยวข้อง

การแยกคำสั่งขาย

เลือกคำสั่งขาย

เรียงตามลำดับ

No

คำสั่งขายย่อย

จากฐานข้อมูล

เลือกคำสั่งขายย่อยซึ่งยังไม่

มีการวางแผนและจ่ายงาน

Yes

เรียงลำดับโรงงาน

นำข้อมูลนำเข้าจากส่วนอื่น

มาเป็น ข้อมูลเบื้องต้น

จำนวน

คำสั่งขายย่อย >=10,

ระบุโรงงาน

เลือกคำสั่งขายย่อยตามลำดับ

ปรับปริมาณวัตถุดิบ

ให้เป็นปัจจุบัน

Yes

No

ครบ?

Yes

No

สิ้นสุดการทำงาน

เลือกโรงงาน

ตรวจสอบวัตถุดิบ

ตรวจสอบโรงงาน

และรถโม่

ผ่าน ?

ผ่าน ?

Yes

No

Yes

No

No

โรงงาน

เหลือ ?

Yes

ปรับเวลา

ปรับ

เวลา?

Yes

No

เลือกโรงงาน

ตรวจสอบวัตถุดิบของ

คำสั่งขายย่อยทั้งหมด

ผ่าน ?

ผ่าน ?

ตรวจสอบโรงงาน

และรถโม่

ปรับปริมาณวัตถุดิบ

ให้เป็นปัจจุบัน

ปรับเวลา

Yes

No

ปรับ

เวลา?

Yes

No

Yes

No

เลือกคำสั่งขายย่อย

Yes

ครบ?

Yes

No

โรงงาน

เหลือ ?

Yes

ระบุคำสั่ง

ขายย่อย?

ครบจำนวน

คำสั่งขาย?

Yes

No

12.1)

12.2)

13

14

14.3

15

13

14

14.3

15

3

4

5

6

8/9

11

7

12
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1. การรับคาํส่ังขาย 

ขณะท่ีมีการกรอกข้อมูลรายละเอียดของคําสัง่ขาย ต้องมีการตรวจสอบค่าของ

ข้อมลูให้อยูใ่นรูปแบบท่ีสอดคล้องกบัการประมวลผล ดงันี ้

1) ข้อมลูหนว่ยงาน (Site)  

1.1) กรอกข้อมลูรหสัหนว่ยงาน แล้วแสดงช่ือหนว่ยงาน 

1.1) สามารถค้นหาหนว่ยงาน ตามรหสัหรือช่ือหนว่ยงานได้ 

1.2) ตรวจสอบวา่มีข้อมลูของหนว่ยงานดงักลา่วในระบบหรือไม ่

2) วนัเวลาเท หรือวนัเวลานดัหมายท่ีหน้างานกบัลกูค้า (Pour Date & Pour Time) 

2.1) วนัเวลาเท ซึง่เป็นวนัเวลาเทของคําสัง่ขายย่อยแรก เร่ิมต้นให้มีคา่เท่ากบั

วันเวลาโทร ซึ่งเป็นวันเวลาปัจจุบันของระบบคอมพิวเตอร์ และ

เปล่ียนแปลงคา่นาทีของเวลาให้หาร 5 ลงตวั 

2.2) ตรวจสอบวนัเวลาเทว่า มีคา่มากกว่าวนัเวลาโทรไม่ต่ํากว่า 1 ชัว่โมง ซึ่ง

เป็นเวลาท่ีเ ผ่ือไว้สําหรับเวลาในการประมวลผล เวลาผลิต เวลา

ตรวจสอบ และเวลาเดนิทาง 

2.3) ตรวจสอบเวลาเทว่า ต้องหาร 5 ลงตวั เพราะเวลาเทของคําสัง่ขายย่อย

เป็นข้อมูลนําเข้าให้กับการตดัสินใจเลือกโรงงาน ซึ่งใช้ slot time ของ

เวลาผลิตเทา่กบั 5 นาที 

2.4) หากต้องการให้คําสัง่ขายย่อยแรก ทําการผลิตและจดัส่งทนัที (รถโม่คนั

แรกออกให้เร็วท่ีสดุเทา่ท่ีจะทําได้) โดยท่ีไมส่ามารถกําหนดวนัเวลาเทได้ 

สามารถเลือกการคํานวณวนัเวลาเทได้ 

a) วันเวลาปัจจุบัน เร่ิมต้นมีค่าเท่ากับ  วันเวลาท่ีเลือกการคํานวณวัน

เวลาเท โดยมีคา่นาทีของเวลาหาร 5 ลงตวั 
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b) เวลาประมวลผล เร่ิมต้นให้เท่ากบั 15 นาที ซึ่งเป็นเวลาโดยประมาณ

สําหรับการประมวลผลของการจัดการคําสั่งขาย การตดัสินใจเลือก

โรงงาน และการมอบหมายงานให้กบัรถโม ่

c) เวลาผลิต เร่ิมต้นให้เทา่กบั 5 นาที ซึง่เป็นเวลาผลิตโดยเฉล่ีย 

d) เวลาตรวจสอบ เร่ิมต้นให้เท่ากบั 5 นาที ซึ่งเป็นเวลาตรวจสอบท่ีน้อย

ท่ีสดุเทา่ท่ีจะเป็นไปได้ 

e) เวลาเดนิทางจากโรงงานไปหนว่ยงาน สามารถกําหนดเอง หรือเลือกได้

จาก เวลาเดนิทางของโรงงานทัง้หมดในเขตพืน้ท่ีซึ่งหน่วยงานดงักล่าว

สงักดัอยู ่ไปยงัหนว่ยงาน 

f) เวลาเผ่ือสําหรับเวลาเดินทางไป ซึ่งเป็นคา่ท่ีขึน้อยู่กบัว่า เวลาเทอยู่ใน

ชว่งเวลาใด   

วิธีการคํานวณวนัเวลาเท  

- ตรวจสอบวา่คา่เวลาทัง้หมด ต้องหาร 5 ลงตวั 

- คํานวณค่าเวลารวม เท่ากับ ผลรวมของเวลาประมวลผล  เวลา

ผลิต  เวลาตรวจสอบ และเวลาเดนิทาง 

- เปรียบเทียบค่าเวลารวมท่ีคํานวณได้ และเวลารวมโดยเฉล่ียซึ่ง

เทา่กบั 60 นาที โดยท่ี 

ถ้าเวลารวมน้อยกวา่ 60 นาที ให้เวลารวมเทา่กบั 60 นาที 

- คํานวณคา่วนัเวลาเทโดยประมาณ ซึ่งเท่ากบั วนัเวลาปัจจบุนั บวก

เพิ่มด้วยเวลารวม 

- คํานวณวนัเวลาเท โดยบวกเพิ่มด้วยเวลาเผ่ือสําหรับเวลาเดินทาง

ไป และตรวจสอบว่าเวลาเทอยู่ในช่วงเวลาเทของค่าเผ่ือเวลา

เดนิทางหรือไม ่
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3) ข้อมลูสินค้า คือ รหสัสินค้าหลกั และ รหสัสินค้ายอ่ย (Product ID & Sub ID) 

3.1) สามารถค้นหาสินค้า ตามรหสัสินค้าหลกั และหสัสินค้ายอ่ย 

3.2) ตรวจสอบว่ามีข้อมูลสินค้าของรหัสสินค้าหลักและรหัสสินค้าย่อย

ดงักลา่วในระบบหรือไม ่

4) ปริมาณคอนกรีตทัง้หมดของคําสัง่ขาย (Order Quantity) 

4.1) สามารถค้นหาสินค้า ตามรหสัสินค้าหลกั และหสัสินค้ายอ่ย 

4.2) ตรวจสอบวา่คา่ต้องไมต่ดิลบ และต้องเป็นตวัเลขเทา่นัน้ 

4.3) ตรวจสอบว่าจุดทศนิยมของปริมาณคอนกรีตหาร 25 ลงตัว เพราะ

ปริมาณคอนกรีตท่ีเป็นไปได้ ได้แก่ 0.25 0.50 0.75 และ 1.00 เทา่นัน้ 

5) คา่สลมัพ์คอนกรีต (Slump) 

5.1) ตรวจสอบวา่คา่อยูใ่นชว่งของคา่สลมัพ์ต่ําสดุและสงูสดุ ตามข้อมลูสินค้า

ของรหสัสินค้าหลกัและรหสัสินค้ายอ่ย 

6) โครงสร้าง (Structure) 

6.1) ตรวจสอบวา่มีข้อมลูโครงสร้างดงักลา่วในระบบหรือไม ่

7) วิธีเท (Method) 

7.1) ตรวจสอบวา่มีข้อมลูวิธีเทดงักลา่วในระบบหรือไม ่

8) ชนิดของการบริการ (Service Type) 

 คอนกรีตโมใ่หญ่  ซึง่ใช้รถโมข่นาดความจ ุ5 หรือ 6 ควิ 

 คอนกรีตโมเ่ล็ก  ซึง่ใช้รถโมข่นาดความจ1ุ.25 หรือ 2.5 ควิ 

8.1) เลือกชนิดของการบริการ ชนิดใดชนิดหนึง่ เพียงชนิดเดียว 

9) ปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม ่(Split Quantity) 

9.1) ตรวจสอบวา่คา่ต้องไมต่ดิลบ และต้องเป็นตวัเลขเทา่นัน้ 
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9.2) ค่าท่ีกําหนดให้ ต้องมีค่าไม่เกินปริมาณคอนกรีตสูงสุด ซึ่งสืบเน่ืองจาก

การกําหนดนํา้หนกับรรทกุสงูสดุตามข้อบงัคบัของกรมการขนสง่ทางบก 

9.3) ค่าท่ีกําหนดให้ ต้องมีค่าไม่เกินปริมาณคอนกรีตสูงสุดท่ีหน้างานรับได้ 

เน่ืองจากสภาพพืน้ท่ีหน้างาน หรือทางเข้า 

9.4) ตรวจสอบว่าจุดทศนิยมของปริมาณคอนกรีตหาร 25 ลงตัว เพราะ

ปริมาณคอนกรีตท่ีเป็นไปได้ ได้แก่ 0.25 0.50 0.75 และ 1.00 เทา่นัน้ 

10) เวลาระหวา่งแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย หรือเวลาหา่งระหวา่งคนัรถโม ่(Split Time) 

10.1) ตรวจสอบวา่คา่ต้องไมต่ดิลบ และต้องเป็นตวัเลขเทา่นัน้ 

10.2) คา่ท่ีกําหนดให้ ต้องหาร 5 ลงตวั เพราะใช้ในการคํานวณหาเวลาเทของ

คําสัง่ขายยอ่ย ซึง่เป็นข้อมลูนําเข้าของการตดัสินใจเลือกโรงงาน 

11) เวลาท่ีใช้เท (Pouring Time) 

11.1) ตรวจสอบวา่คา่ต้องไมต่ดิลบ และต้องเป็นตวัเลขเทา่นัน้ 

11.2) ตรวจสอบวา่คา่ต้องไมต่ดิลบ และต้องเป็นตวัเลขเทา่นัน้ 

11.3) คา่ท่ีกําหนดให้ ต้องหาร 5 ลงตวั เพราะใช้ในการคํานวณหาเวลาเทของ

คําสัง่ขายยอ่ย ซึง่เป็นข้อมลูนําเข้าของการตดัสินใจเลือกโรงงาน 

12) การระบรุายละเอียดของคําสัง่ขายย่อย เพ่ือไมต้่องมีการแยกคําสัง่ขาย 

12.1) ตรวจสอบวา่คา่ต้องไมต่ดิลบ และต้องเป็นตวัเลขเทา่นัน้ 

12.2) ตรวจสอบวนัเวลาเท เชน่เดียวกบัข้อ 2  

12.3) ตรวจสอบปริมาณคอนกรีตของแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย เชน่เดียวกบัข้อ 9 

12.4) ตรวจสอบเวลาท่ีใช้เท เชน่เดียวกบัข้อ 11 

12.5) ระบโุรงงานให้กบัแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย เชน่เดียวกบัข้อ 14 

13) หมายเหต ุ

14) การระบโุรงงานให้กบัคําสัง่ขาย 

14.1) เลือกโรงงาน จากโรงงานทัง้หมดในเขตพืน้ท่ี ซึง่หนว่ยงานสงักดัอยู ่
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2. การตรวจสอบประเภทของงาน 

ตรวจสอบประเภทของงาน วา่เป็นงานจองหรืองานระหวา่งวนั 

1) หากวนัเทและวนัเวลาโทร ไมเ่ป็นวนัเดียวกนั ถือวา่เป็น งานจอง 

2) หากวนัเทและวนัเวลาโทร เป็นวนัเดียวกนั ถือวา่เป็น งานระหวา่งวนั 

 

3. การตรวจสอบประเภทของการรับคาํส่ังขาย 

ตรวจสอบวา่เป็นการรับคําสัง่ขายประเภทใด จาก 2 ประเภท ดงันี ้

1) การรับคําสัง่ขายโดยทัว่ไป ซึง่ผา่นการแยกคําสัง่ขาย 

2)  การรับคําสัง่ขาย ซึ่งมีการระบุรายละเอียดของคําสั่งขายย่อย และไม่ผ่านการ

แยกคําสัง่ขาย  

 

4. การแยกคาํส่ังขาย 

1) กําหนดคา่ให้กบัตวัแปรท่ีใช้ในการแยกคําสัง่ขาย 

1.1) ตวัแปรตา่งๆ ท่ีนํามาพิจารณา 

 

- ปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโมท่ี่ลกูค้ากําหนดให้ ซึง่มีคา่ตัง้แต ่0 - 6 ลบ.ม. 

(ปริมาณคอนกรีต 6 ลบ.ม. คือ ปริมาณคอนกรีตสงูสดุเน่ืองจากข้อบงัคบั

เร่ืองนํา้หนกับรรทกุของกรมการขนสง่ทางบก) 

- ปริมาณคอนกรีตสงูสดุท่ีหน้างานรับได้ ซึง่มีคา่ตัง้แต ่0 - 6 ลบ.ม. 

- ขนาดความจุของรถโม่ทัง้หมดในเขตพืน้ท่ี ซึ่งชนิดของการบริการ 

เชน่เดียวกบัท่ีกําหนดไว้ในคําสัง่ขาย 
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1.2) คํานวณหาขนาดความจท่ีุใช้ในการแยกคําสัง่ขาย  

 

- หากกําหนดปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม ่ 

 

 ขนาดความจ ุเทา่กบั ปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม ่

 

- หากไมกํ่าหนดปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม ่ 

 

ตรวจสอบข้อมลูของรถโม่ท่ีใช้ได้ทัง้หมดภายในเขตพืน้ท่ีซึ่งชนิด

ของการบริการเชน่เดียวกบัท่ีกําหนดให้กบัคําสัง่ขาย 

 

 ขนาดความจุ เท่ากับ ขนาดความจุของรถโม่ ซึ่งทําให้จํานวนคําสั่ง

ขายยอ่ยน้อยท่ีสดุ โดยท่ี  

 

จํานวนคําสัง่ขายย่อย = ปริมาณคอนกรีตทัง้หมด/ขนาดความจุ 

     

   แตถ้่าหากขนาดความจ ุมากกวา่ ปริมาณคอนกรีตสงูสดุท่ีหน้างานรับได้ 

 

 ขนาดความจ ุเทา่กบั ปริมาณคอนกรีตสงูสดุท่ีหน้างานรับได้  

 

   หรือ ขนาดความจ ุมากกวา่ ปริมาณคอนกรีตสงูสดุเน่ืองจากการกําหนด 

   นํา้หนกับรรทกุของกรมการขนสง่ทางบก 

 

 ขนาดความจ ุเทา่กบั ปริมาณคอนกรีตสงูสดุจากการกําหนดนํา้หนกั 

2) คํานวณหาเวลาระหว่างคําสั่งขายย่อย เพ่ือใช้คํานวณหาวันเวลาเทของแต่ละ

คําสัง่ขายยอ่ย 

2.1) หากกําหนดเวลาหา่งระหว่างคนัรถโม่ ซึ่งลกูค้าต้องการให้รถโม่แตล่ะคนั

ไปถึงหน้างานหา่งกนัด้วยเวลาท่ีเทา่กนั 
 

เวลาระหวา่งคําสัง่ขายยอ่ย เทา่กบั เวลาหา่งระหวา่งคนัรถโม ่
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2.2) หากไมกํ่าหนดเวลาหา่งระหวา่งคนัรถโม ่ก็จะเลือกใช้ เวลาท่ีใช้เท เพ่ือทํา

ให้รถโมแ่ตล่ะคนัไปถึงหน้างานทนัทีท่ีรถโมค่นัก่อนหน้าเทคอนกรีตเสร็จ 
 

เวลาระหวา่งคําสัง่ขายยอ่ย เทา่กบั เวลาท่ีใช้เท 

3) คํานวณหาปริมาณคอนกรีต และวนัเวลาเทของแตล่ะคําสัง่ขายย่อย โดยคํานึงถึง

กรณีท่ีคําสัง่ขายยอ่ยอาจจะเกิดขึน้ตอ่เน่ืองไปยงัวนัถดัไปได้ (หลงั 24:00 น.) 

 

 จํานวนคําสัง่ขายย่อย = จํานวนเต็มของ(ปริมาณคอนกรีตทัง้หมด/ขนาดความจุ) 

    + (1,หากมีเศษของการหาร) 

 

3.1) ถ้าหารลงตวั 

 

- ปริมาณคอนกรีตของแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย เทา่กบั ขนาดความจ ุ

- แตล่ะคําสัง่ขายยอ่ยหา่งกนั เทา่กบั เวลาระหวา่งคําสัง่ขายยอ่ย 

 

3.2) ถ้าหารไมล่งตวั 

 

- คํานวณหาจํานวนคําสัง่ขายยอ่ยท่ีน้อยท่ีสดุ  

- คํานวณหาเศษเหลือจากการคํานวณหาจํานวนคําสัง่ขายยอ่ย 
 

  เศษเหลือ เทา่กบั ปริมาณคอนกรีตทัง้หมด mod ขนาดความจ ุ
 

- ถ้าขนาดความจ ุเทา่กบั ขนาดความจสุงูสดุของรถโมท่ัง้หมดท่ีใช้งานได้ 
 

 คํานวณหาคา่ท่ีบวกเพิ่ม ให้กบัคําสัง่ขายยอ่ยสดุท้าย 
 

 คา่ท่ีบวกเพิ่ม เทา่กบั ขนาดความจ ุ– 1 – เศษเหลือ 
 

 ตรวจสอบวา่ คา่ท่ีบวกเพิ่ม น้อยกวา่จํานวนคําสัง่ขายยอ่ยหรือไม ่

 ถ้าน้อยกว่า คํานวณหาลําดับท่ีเร่ิมต้นของคําสั่งขายย่อยซึ่งต้อง

เปล่ียนปริมาณคอนกรีต เทา่กบั จํานวนคําสัง่ขายยอ่ย-คา่ท่ีบวกเพิ่ม 

 ถ้ามากกวา่ ไมต้่องเปล่ียนคา่ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายยอ่ย 
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 เปล่ียนคา่ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายย่อย โดยท่ี 
 

 ปริมาณคอนกรีต เทา่กบั ขนาดความจสุงูสดุ – 1 
 

 ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายย่อยสดุท้าย เทา่กบั ปริมาณท่ีเหลือ 

 

- ถ้าขนาดความจ ุไมเ่ทา่กบั ขนาดความจสุงูสดุของรถโมท่ัง้หมดท่ีใช้ได้ 
  

 ตรวจสอบว่า เศษเหลือมีคา่น้อยกว่า 1 หรือไม่ และไม่มีการกําหนด

ปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม ่(คา่เทา่กบั 0) 

 นําเศษเหลือไปบวกเพิ่มในคําสัง่ขายย่อยแรก โดยตรวจสอบว่ามีคา่

ไม่เกินขนาดความจุสูงสุดของรถโม่ และปริมาณคอนกรีตสูงสุดท่ี

หน้างานรับได้และการกําหนดนํา้หนกับรรทกุสงูสดุ 

 ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายย่อยถดัไป เท่ากบั ขนาดความจ ุและ 

ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายย่อยสดุท้าย เทา่กบั ปริมาณท่ีเหลือ 

4) ตวัอยา่งของการแยกคําสัง่ขาย 
 

กําหนดให้  ปริมาณคอนกรีตทัง้หมด เทา่กบั 14 ลบ.ม. 

  ปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม ่เทา่กบั 0 ลบ.ม. คือ ไมกํ่าหนด 

  วนัเวลาเท เทา่กบั 08/06/2546 23:30 

  เวลาหา่งระหวา่งคนัรถโม ่เทา่กบั 30 นาที 

  ขนาดความจขุองรถโมท่ัง้หมด เทา่กบั 5 และ 6 ลบ.ม. 
 

สามารถคํานวณได้ดงันี ้
 

1. จํานวนคําสัง่ขายยอ่ย  

 

- หากขนาดความจขุองรถโม ่เทา่กบั 5 ลบ.ม. 

 จํานวนคําสัง่ขายยอ่ย = (14/5) = 2 + 1 = 3 

- หากขนาดความจขุองรถโม ่เทา่กบั 6 ลบ.ม. 

 จํานวนคําสัง่ขายยอ่ย = (14/6) = 2 + 1 = 3 

 

2. ขนาดความจสุงูสดุของรถโม ่เทา่กบั 6 ลบ.ม. 



 52 

3. กําหนดให้ ขนาดความจุท่ีใช้ในการแยกคําสัง่ขาย เท่ากับ 6 ลบ.ม. 

ซึง่เทา่กบั ขนาดความจสุงูสดุของรถโม ่

4. เศษเหลือ = 14 mod 6 = 2 ลบ.ม. 

5. คา่ท่ีบวกเพิ่ม = 5 – 1 – 2 = 2 ลบ.ม. 

6. ลําดบัแรกของคําสัง่ขายย่อยท่ีต้องเปล่ียนปริมาณ เท่ากบั 3 – 2 = 1  

ซึง่เป็นคําสัง่ขายยอ่ยแรก 

7. ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายย่อยสดุท้าย เทา่กบั 2 + 2 = 4 ลบ.ม. 

8. ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายก่อนหน้าเทา่กบั 6 - 1 = 5 ลบ.ม. 

9. ถ้าขนาดความจเุทา่กบั 5 ลบ.ม. ก็ทําให้ได้ผลเชน่เดียวกบั 6 ลบ.ม. 
 

a. ขนาดความจท่ีุใช้ในการแยกคําสัง่ขาย เท่ากบั 5 ลบ.ม. ซึ่ง

น้อยกวา่ ขนาดความจสุงูสดุของรถโม ่

b. เศษเหลือ = 14 mod 5 = 4 ลบ.ม. ซึง่มีคา่มากกว่า 1 ลบ.ม. 

ทําให้ไมต้่องเปล่ียนแปลงคําสัง่ขายยอ่ย 
 

10. ปริมาณคอนกรีตของแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย และเวลาเท เป็นดงันี ้
 

ลําดบั วนัเวลาเท ปริมาณคอนกรีต,ลบ.ม. 

1 08/06/2546 23:30 5 

2 08/06/2546 24:00 5 

3 09/06/2546 00:30 4 

 

5. ตรวจสอบจาํนวนวันท่ีเก่ียวข้อง 

 

5.1 ตรวจสอบวา่วนัเวลาเทของคําสัง่ขายย่อยท่ี 1 ถึงคําสัง่ขายย่อยสดุท้ายของคําสัง่

ขายซึ่งตรวจสอบการรับงาน ว่าเป็นวนัเดียวกนัหรือไม่ เพราะบางคําสัง่ขายย่อย

สามารถท่ีจะข้ามวนัได้ 

5.2 หากไม่เป็นวันเดียวกัน ก็คํานวณว่าห่างกันเท่ากับก่ีวัน เพ่ือหาจํานวนวันท่ี

เก่ียวข้องทัง้หมด เพ่ือตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ 
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6. เลือกคาํส่ังขายย่อยทัง้หมดท่ีเก่ียวข้อง 

เลือกคําสัง่ขายยอ่ยทัง้หมด ซึ่งมีวนัเวลาเท อยู่ในวนัท่ีเก่ียวข้องกบัคําสัง่ขายย่อย

ของคําสัง่ขายซึ่งตรวจสอบการรับงาน และสถานะของคําสั่งขายย่อย คือ ยังไม่มีการ

วางแผนและจา่ยงาน 

 

7. นําข้อมูลนําเข้าจากส่วนอ่ืนมาเป็นข้อมูลเบือ้งต้น 

 

1) ข้อมลูจากการวางแผนและการจา่ยงาน 

นําข้อมลูคําสัง่ขายยอ่ยท่ีผ่านการวางแผนและจ่ายงานแล้วมาเป็นข้อมลู

เบือ้งต้นในการคํานวณ หากเป็นงานระหว่างวัน โดยท่ีข้อมูลท่ีได้จะบอกถึงเวลา

เร่ิมต้นจนถึงสิน้สดุการเลือกใช้โรงงานและรถโม ่ และกําหนดโรงงานถดัไปให้กบัรถโม ่

 

1.1) เลือกข้อมูลคําสั่งขายย่อยทัง้หมด ซึ่งมีวันเวลาเร่ิมผลิตและวันเวลา

สิน้สดุการใช้รถโม ่เทา่กบัวนัท่ีเก่ียวข้อง 

1.2) เลือกข้อมลูคําสัง่ขายยอ่ยลา่สดุ 

1.3) เก็บข้อมลูของเวลาผลิตและเวลาการใช้งานรถโม่ ให้กบัโรงงานและรถโม ่

สําหรับรถโม่ ต้องคํานวณเวลาท่ีรถโม่พร้อมใช้งานรอบต่อไป ซึ่งเท่ากับ 

วนัเวลาเดนิทางกลบัมาถึงโรงงาน บวกด้วยเวลาเตรียมรถโม ่ 

1.4) ปรับเปล่ียนปริมาณวตัถดุบิสะสมของวตัถดุบิแตล่ะชนิดให้เป็นปัจจบุนั 

 

2) ข้อมลูโรงงานต้นวนัของรถโม ่ 

นําข้อมูลโรงงานต้นวันของรถโม่มาเป็นข้อมูลเบือ้งต้นในการคํานวณ 

โดยท่ีข้อมลูท่ีได้จะบอกถึงการกําหนดโรงงาน และวนัเวลาพร้อมใช้งานท่ีโรงงาน ตาม

หมายเลขรถโม ่

 

2.1) เลือกข้อมูลโรงงานต้นวันของรถโม่ทัง้หมด ซึ่งมีวันเวลาพร้อมใช้งาน

เทา่กบัวนัท่ีเก่ียวข้อง 

2.2) กําหนดให้วนัเวลาเร่ิมต้นและสิน้สดุการใช้งานของรถโม่ เท่ากบั วนัเวลา

พร้อมใช้งาน 

2.3) เก็บเป็นข้อมลูให้กบัรถโม ่
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3) ข้อมลูสถานะของโรงงาน กรณีใช้งานไมไ่ด้ 

 

  นําข้อมลูสถานะของโรงงานกรณีท่ีใช้งานไม่ได้ มาเป็นข้อมลูเบือ้งต้นใน

การคํานวณ โดยท่ีข้อมลูท่ีได้จะบอกถึงรหสัโรงงาน และเวลาเร่ิมต้นจนถึงเวลาสิน้สดุ

ของการหยดุใช้งาน และเก็บเป็นข้อมลูให้กบัโรงงาน 

 

4) ข้อมลูสถานะของรถโม ่กรณีใช้งานไมไ่ด้ 

 

  นําข้อมูลสถานะของรถโม่กรณีท่ีใช้งานไม่ได้ มาเป็นข้อมูลเบือ้งต้นใน

การคํานวณ โดยท่ีข้อมูลท่ีได้จะบอกถึงหมายเลขรถโม่ และเวลาเร่ิมต้นจนถึงเวลา

สิน้สดุของการหยดุใช้งาน และเก็บเป็นข้อมลูให้กบัรถโม ่

 

8. เรียงลาํดับคาํส่ังขายทัง้หมด ตามหมายเลขคําสัง่ขาย ซึง่จดัเรียงจากวนัเวลาโทร 

 

9. เลือกคาํส่ังขาย เพ่ือตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ ตามลําดบั 

 

10. กาํหนดประเภทของการตรวจสอบ จากปริมาณคําสัง่ขายยอ่ยและการระบโุรงงาน 

 

 สามารถกําหนดประเภทของการตรวจสอบ ได้เป็น 2 ประเภท ดงันี ้

 

1) เลือกได้เพียงหนึง่โรงงาน หากจํานวนคําสัง่ขายยอ่ยน้อยกว่า 10 คําสัง่ขายยอ่ย  

2) เลือกได้มากกวา่หนึง่โรงงาน หากจํานวนคําสัง่ขายยอ่ยมีตัง้แต ่10 คําสัง่ขายย่อย

ขึน้ไป หรือมีการระบโุรงงาน 

 

11. เรียงลาํดับโรงงานทัง้หมดของหน่วยงานสาํหรับคาํส่ังขายนัน้ 

  

11.1 เรียงลําดบัของโรงงาน ตามอนัดบัการเลือกโรงงาน ซึ่งกําหนดให้สําหรับแตล่ะ

หน่วยงานของคําสั่งขายนัน้ โดยพิจารณาจากระยะทางในการเดินทางจาก

โรงงานไปยงัหนว่ยงาน แล้วเรียงลําดบัจากน้อยไปมาก 

11.2 เรียงลําดบัของโรงงานท่ีเหลือเพ่ือเป็นอนัดบัถดัไป ตามรหสัโรงงาน หากโรงงาน

ภายในเขตพืน้ท่ีมีอยูม่ากกวา่อนัดบัท่ีกําหนดให้  
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12. รูปแบบและขัน้ตอนในการตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจัดส่ง  

 

  สําหรับรายละเอียดของขัน้ตอนในการตรวจสอบความพร้อมในการผลิต

และจดัสง่จะกลา่วถึงตอ่ในหวัข้อท่ี 13 – 14 แตสํ่าหรับรูปแบบของขัน้ตอนสามารถแบง่ได้

เป็น 2 กรณี ตามจํานวนคําสัง่ขายยอ่ย ดงันี ้

 

1) หากจํานวนคําสัง่ขายยอ่ยน้อยกวา่ 10 คําสัง่ขายยอ่ย  

 

1.1) เลือกโรงงานลําดบัท่ี 1 จากลําดบัโรงงานท่ีได้จดัเรียงไว้ 

1.2) คํานวณปริมาณวตัถดุิบท่ีต้องการของวตัถุดิบแต่ละชนิด สําหรับคําสั่ง

ขายย่อยทัง้หมดของคําสั่งขายซึ่งตรวจสอบอยู่ โดยคํานวณจาก 

ส่วนผสมของวตัถดุิบแต่ละชนิดตามรหสัสินค้าต่อหน่วย ลบ.ม. คณูด้วย

ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายย่อย 

1.3) ตรวจสอบปริมาณวตัถดุบิจากโรงงานท่ีเลือกไว้ ว่ามีเพียงพอหรือไม่ ตาม

หวัข้อท่ี 13 

1.4) ถ้ามีไมเ่พียงพอ ก็เลือกโรงงานลําดบัถดัไป เพ่ือตรวจสอบอีกครัง้ 

1.5) ตรวจสอบเวลาในการผลิตและจดัส่ง ของโรงงานและรถโม่ ถ้าผ่านการ

ตรวจสอบวตัถดุบิแล้ว ตามหวัข้อท่ี 14 

1.6) ถ้าไม่ผ่าน สามารถตรวจสอบใหม่ โดยเปล่ียนแปลงเวลาผลิตและจดัส่ง

ได้เท่ากับค่าเปล่ียนแปลงเวลาเท หากเป็นคําสัง่ขายซึ่งกําลงัรับงานอยู ่

ตามหวัข้อท่ี 14.3 

1.7) ถ้ามีคําสัง่ขายย่อยใดๆ ไม่ผ่านการตรวจสอบ ก็เลือกโรงงานลําดบัถดัไป 

เพ่ือตรวจสอบคําสัง่ขายยอ่ยทัง้หมด  

1.8) ทําการตรวจสอบจนครบทุกคําสั่งขายย่อย หากผ่านการตรวจสอบ ก็

เลือกโรงงานซึง่เลือกใช้ในการตรวจสอบขณะนัน้ 

1.9) ถ้าหากตรวจสอบครบทุกโรงงานแล้ว ไม่ผ่านการตรวจสอบ ก็ถือว่า ไม่

สามารถรับงานได้ 

1.10) ปรับปริมาณวตัถดุบิคงเหลือให้เป็นปัจจบุนั หากผ่านการตรวจสอบ ตาม

หวัข้อท่ี 15 

1.11) ตรวจสอบคําสัง่ขายถดัไป เม่ือคําสัง่ขายยอ่ยทัง้หมดผา่นการรับงานแล้ว 
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2) หากจํานวนคําสัง่ขายยอ่ยมีตัง้แต ่10 คําสัง่ขายยอ่ยขึน้ไป หรือ มีการระบโุรงงาน 

 

2.1) ตรวจสอบตามลําดบัของคําสัง่ขายย่อย ครัง้ละ 1 คําสัง่ขายย่อย จนครบ

จํานวนทัง้หมด 

2.2) เลือกโรงงาน  

- หากระบโุรงงาน ก็เลือกโรงงานตามท่ีระบไุว้ 

- หากไมร่ะบ ุก็เลือกโรงงานลําดบัท่ี 1  

- โรงงานท่ีเลือกไว้แล้วของคําสัง่ขายยอ่ยก่อนหน้า 

2.3) คํานวณปริมาณวัตถุดิบท่ีต้องการของวัตถุดิบแต่ละชนิด โดยคํานวณ

จาก สว่นผสมของวตัถดุิบแตล่ะชนิดตามรหสัสินค้าตอ่หน่วย ลบ.ม. คณู

ด้วยปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายย่อย 

2.4) ตรวจสอบปริมาณวตัถดุิบ ว่าเพียงพอสําหรับคําสัง่ขายย่อยหรือไม่ ตาม

หวัข้อท่ี 13 

- ถ้ามีไมเ่พียงพอ ก็เลือกโรงงานลําดบัถดัไป เพ่ือตรวจสอบอีกครัง้ 

- ถ้ามีเพียงพอ ก็ตรวจสอบเวลาในการผลิตและจดัสง่ 

2.5) ตรวจสอบเวลาในการผลิตและจดัส่ง ของโรงงานและรถโม่ ถ้าผ่านการ

ตรวจสอบวตัถดุบิแล้ว ตามหวัข้อท่ี 14 

2.6) ถ้าไม่ผ่าน สามารถตรวจสอบใหม่ โดยเปล่ียนแปลงเวลาผลิตและจดัส่ง

ได้เท่ากับค่าเปล่ียนแปลงเวลาเท หากเป็นคําสัง่ขายซึ่งกําลงัรับงานอยู ่

ตามหวัข้อท่ี 14.3 

2.7) หากคําสัง่ขายย่อยใดๆ ไม่ผ่านการตรวจสอบ ก็เลือกโรงงานลําดบัถดัไป 

เพ่ือตรวจสอบอีกครัง้ 

2.8) ถ้าหากตรวจสอบจนครบทุกโรงงาน แล้วไม่ผ่านการตรวจสอบ ก็ถือว่า 

ไมส่ามารถรับงานได้ 

2.9) ปรับปริมาณวตัถดุบิคงเหลือให้เป็นปัจจบุนั หากผ่านการตรวจสอบ ตาม

หวัข้อท่ี 15 

2.10) ทําซํา้จนครบทกุคําสัง่ขายยอ่ย 

2.11) หากตรวจสอบจนครบทุกโรงงาน แล้วไม่สามารถรับงานได้ ก็หยุดการ

ตรวจสอบ 

2.12) ตรวจสอบคําสัง่ขายถดัไป เม่ือคําสัง่ขายยอ่ยทัง้หมดผา่นการรับงานแล้ว 
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13. ตรวจสอบปริมาณวัตถุดบิแต่ละชนิดท่ีโรงงานนัน้ 

 

 ตรวจสอบว่าวตัถุดิบท่ีต้องการสําหรับคําสัง่ขายย่อย กรณีคําสัง่ขายย่อย ≥ 10 

หรือระบุโรงงาน และสําหรับคําสัง่ขายย่อยทัง้หมด กรณีคําสัง่ขายย่อย ≤ 10 มี

ปริมาณไมเ่กินปริมาณวตัถดุบิสงูสดุซึง่เป็นปัจจบุนั สามารถแบง่ได้เป็น 2 กรณี ดงันี ้

 

1) กรณีของงานจอง  

 

  ปริมาณวตัถดุบิท่ีต้องการ  ≤ ปริมาณวตัถดุบิสงูสดุท่ีสามารถจดัเก็บได้ 

 

2) กรณีของงานระหวา่งวนั 

 

  ปริมาณวตัถดุบิท่ีต้องการ  ≤ ปริมาณวตัถดุบิสะสมของวนันัน้ 

 

14. ตรวจสอบเวลาในการผลิตและจัดส่ง 

 

14.1 คํานวณหาเวลาเร่ิมต้นและสิน้สดุการใช้รถโม ่

 

14.1.1 คํานวณวนัเวลาผลิตเสร็จ โดยท่ี  

 

  วันเวลาผลิตเสร็จ เท่ากับ วันเวลาเท หักด้วย เวลาตรวจสอบ เวลา

เดนิทางจากโรงงานไปหนว่ยงาน และ คา่เผ่ือเวลาเดนิทางไปตามชว่งเวลาของเวลาเท 
 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่4.3 การคํานวณวนัเวลาผลิตเสร็จ 

 

วนัเวลาผลติเสร็จ วนัเวลาเท 

เวลาตรวจสอบ เวลาเดินทางจากโรงงานไปหน่วยงาน คา่เผ่ือเวลาเดินทาง 

โรงงาน หน่วยงาน
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14.1.2 คํานวณเวลาท่ีใช้ผลิต, หนว่ย: นาที โดยท่ี 
 

  เวลาท่ีใช้ผลิต เท่ากับ (60/กําลงัการผลิต) × ปริมาณคอนกรีต โดยท่ี 

กําลงัการผลิตมีหนว่ย: ลบ.ม./ช.ม. 

 

     เวลาท่ีใช้ผลิต; ถ้าหาร 5 ลงตวั 

  เวลาท่ีใช้ผลิต  =  เวลาท่ีใช้ผลิต + (5 – (เวลาท่ีใช้ผลิต mod 5));  

     ถ้าหารไมล่งตวั 

 

14.1.3 คํานวณวนัเวลาเร่ิมผลิต หรือวนัเวลาเร่ิมใช้รถโม่ เท่ากบั วนัเวลาผลิต

เสร็จ หกัเวลาท่ีใช้ผลิต  

 

 

 

 

 

   

รูปที ่4.4 การคํานวณวนัเวลาเร่ิมผลิต 

 

14.1.4 คํานวณวนัเวลาสิน้สดุการใช้รถโมท่ี่หน้างาน โดยท่ี 

 

  วันเวลาสิน้สุดการใช้รถโม่ท่ีหน้างาน เท่ากับ วนัเวลาเท บวกเพิ่มด้วย 

เวลารอหน้างาน และเวลาท่ีใช้เท 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่4.5 การคํานวณวนัเวลาส้ินสดุการใช้รถโม่ 

วนัเวลาผลติเสร็จ วนัเวลาเท 

เวลาตรวจสอบ เวลาเดินทางจากโรงงานไปหน่วยงาน คา่เผ่ือเวลาเดินทาง 

โรงงาน 
วนัเวลาเร่ิมผลิต 

เวลาที่ใช้ผลิต 

วนัเวลาเท 

วนัเวลาเทเสร็จ หรือ

สิน้สดุการใช้รถโม ่

เวลารอหน้างาน เวลาที่ใช้เท 

หน่วยงาน
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14.2 ตรวจสอบวา่โรงงานและรถโมว่า่งให้ใช้งานได้หรือไม ่

 

14.2.1 ตรวจสอบโรงงาน 

 

- ตรวจสอบว่าช่วงเวลาผลิต คือ วันเวลาเร่ิมผลิตจนถึงวันเวลาผลิตเสร็จ 

ซํา้ซ้อนกบัคําสัง่ขายยอ่ยอ่ืนหรือไม ่

- หากซํา้ซ้อน ก็ตรวจสอบท่ีเวลาอ่ืนภายในช่วงค่าเผ่ือเปล่ียนแปลงเวลาเท 

ตามหวัข้อท่ี 14.2.3 

- หากผา่นการตรวจสอบ ก็ตรวจสอบเวลาการใช้งานของรถโม ่

 
 

รูปที ่4.6 การตรวจสอบเวลาผลิตของโรงงาน 

 

14.2.2 ตรวจสอบรถโม ่

 

- คํานวณหารถโมท่ี่สามารถใช้งานได้ทัง้หมดภายในเขตพืน้ท่ี ซึ่งมีชนิดของการ

บริการ เช่นเดียวกับท่ีกําหนดให้กับคําสัง่ขาย และมีขนาดความจุสูงสุดของ

รถโม ่มากกวา่หรือเทา่กบั ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายยอ่ย 

- ถ้าหากไมมี่รถโมข่นาดท่ีต้องการ ก็หยดุการตรวจสอบรถโม ่ 

- เลือกรถโม่ท่ีสามารถใช้งานได้ตามช่วงเวลาของวนัเวลาเร่ิมต้นและวนัเวลา

สิน้สดุการใช้รถโม ่

- ถ้าหากไมมี่รถโมท่ี่สามารถใช้งานได้ ก็หยดุการตรวจสอบ 

คําสัง่ขายยอ่ยที่

ต้องการตรวจสอบ 



 60 

 

- หากมีรถโมท่ี่ยงัไมเ่คยใช้งาน ก็เลือกใช้รถโมค่นันัน้ 

 

 
 

รูปที ่4.7 การเลือกใช้รถโม่ซ่ึงไม่เคยใช้งาน 

 

- หากมีการใช้งานรถโมห่มดทกุคนัแล้ว 

 

 เลือกรถโม่ซึ่งช่วงเวลาท่ีต้องการใช้งาน ไม่ซํา้ซ้อนกับคําสัง่ขายย่อยอ่ืน 

หรือเวลาหยดุใช้งาน โดยท่ี 

 

  เวลาเร่ิมผลิตของคําสัง่ขายย่อยท่ีกําลงัตรวจสอบมีค่ามากกว่า

 เวลาสิน้สดุการใช้งานของคําสัง่ขายยอ่ยก่อนหน้า 

 

 ตรวจสอบรถโมค่รัง้ละ 1 คนั จนครบจํานวนของรถโมท่ี่สามารถใช้งานได้ 

 ตรวจสอบวา่ รถโมส่ามารถเดนิทางไปถึงโรงงานของคําสัง่ขายย่อยถดัไป 

ทนัเวลาเร่ิมผลิตหรือไม ่โดยคํานวณหา 

   

  วนัเวลาอย่างช้าท่ีสุดท่ีต้องเร่ิมเดินทาง เท่ากับ วนัเวลาเร่ิมผลิต 

หกัเวลาเดินทางจากหน่วยงานไปยงัโรงงาน ค่าเผ่ือเวลาเดินทางกลบัตาม

ชว่งเวลาเท และเวลาเตรียมรถโม ่
 

 

 

   

 

 

 

รูปที ่4.8 การคํานวณวนัเวลาอย่างช้าทีส่ดุที่ตอ้งเร่ิมเดินทาง 

ยงัไมไ่ด้รับงานใดๆ 

วนัเวลาเร่ิมเดินทาง วนัเวลาเร่ิมผลิต 

วนัเวลาเทเสร็จ 

เวลาวา่ง เวลาเดินทางจากหน่วยงานไปยงัโรงงาน เวลาเตรียมรถโม ่

โรงงาน หน่วยงาน
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 ตรวจสอบวา่ วนัเวลาสิน้สดุการใช้รถโม่ของคําสัง่ขายย่อยก่อนหน้า มีคา่

น้อยกวา่ วนัเวลาอยา่งช้าท่ีสดุท่ีต้องเร่ิมเดนิทางหรือไม ่ 

 

 

 
  

รูปที ่4.9 การเปรียบเทียบวนัเวลาส้ินสดุการใช้รถโม่และวนัเวลาเร่ิมเดินทาง 

 

 ถ้ามีค่าน้อยกว่า ก็กําหนดโรงงานของคําสั่งขายย่อยถัดไปให้กับรถโม่ 

แล้วตรวจสอบตอ่ แตถ้่ามากกวา่ ก็ทําตามหวัข้อท่ี 14.3 

 คํานวณหา เวลาระหว่างคําสั่งขายย่อยนีแ้ละคําสั่งขายย่อยก่อนหน้า 

เท่ากับ เวลาเร่ิมผลิตของคําสัง่ขายย่อยนี ้ และเวลาสิน้สดุการใช้งานท่ี

โรงงานของคําสัง่ขายยอ่ยก่อนหน้า 

 ถ้าหากรถโมเ่ป็นไปตามเง่ือนไข ดงัตอ่ไปนี ้ 

- รถโมอ่ยูท่ี่โรงงานของคําสัง่ขายยอ่ยนีแ้ล้ว  

- รถโมเ่ดนิทางมาถึงโรงงานทนัเวลา  

- เวลาระหว่างคําสั่งขายย่อยนีแ้ละคําสั่งขายย่อยก่อนหน้า มีค่า

มากกว่า ค่าเวลาใช้งานโดยเฉล่ียสําหรับคําสัง่ขายย่อยท่ีกําหนดให้ 

เพ่ือทําให้สามารถใช้งานรถโม่แทรกในช่วงเวลาดงักล่าวได้ ซึ่งเป็น

การเพิ่มขีดความสามารถของขัน้ตอนวิธีในการเลือกใช้งานรถโม ่

 

  คํานวณหาค่าเวลาระหว่างเวลาสิน้สดุการใช้รถโมท่ี่โรงงานของ

คําสัง่ขายย่อยก่อนหน้า และเวลาเร่ิมผลิต และเปรียบเทียบค่าท่ีได้กับค่าท่ี

คํานวณได้ก่อนหน้านี ้เพ่ือหาคา่ท่ีน้อยกวา่ 
 

 

 

 

 
 

รูปที ่4.10 การคํานวณค่าเวลาระหว่างการส้ินสดุการใช้งานทีโ่รงงานและการเร่ิมผลิต 

วนัเวลาเทเสร็จ หรือ

สิน้สดุการใช้รถโม ่
วนัเวลาเร่ิมเดินทาง 

หน่วยงาน

 

วนัเวลาสิน้สดุ 

การใช้รถโมท่ี่โรงงาน 
วนัเวลาเร่ิมผลิต 

โรงงาน 

คา่เวลาระหวา่ง 
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 เลือกใช้รถโม่คนัท่ี เวลาระหว่างเวลาสิน้สุดการใช้รถโม่ของคําสั่งขาย

ย่อยก่อนหน้า และเวลาเร่ิมผลิต มีคา่น้อยท่ีสดุ เพ่ือทําให้การใช้งานของ

รถโมต่อ่เน่ือง และเลือกใช้งานรถโมค่นัท่ีพร้อมใช้งานเร็วท่ีสดุ 

 

14.3 ถ้าหากตรวจสอบโรงงานหรือรถโม ่แล้วไม่ผ่านการรับงาน ก็ตรวจสอบใหม่ภาย

ในช่วงของค่าเผ่ือเปล่ียนแปลงเวลาเท หากเป็นคําสั่งขายใหม่ ซึ่งกําลัง

ตรวจสอบการรับงาน 

 

14.3.1 คา่เผ่ือเปล่ียนแปลงเวลาเทเร่ิมต้น เทา่กบั 5 นาที 

14.3.2 เปล่ียนเวลาเท โดยบวกเพิ่มค่าเผ่ือเปล่ียนแปลงเวลาเท แล้วคํานวณ

เวลาท่ีใช้งานของโรงงานและรถโม่ ตามหวัข้อท่ี 14.1 ก่อนท่ีจะนํามา

ตรวจสอบโรงงานและรถโมอี่กครัง้ ตามหวัข้อท่ี 14.2 

14.3.3 เปล่ียนเวลาเท โดยลบด้วยค่าเผ่ือเปล่ียนแปลงเวลาเท แล้วคํานวณ

เวลาท่ีใช้งานของโรงงานและรถโม่ ตามหวัข้อท่ี 14.1 ก่อนท่ีจะนํามา

ตรวจสอบโรงงานและรถโมอี่กครัง้ ตามหวัข้อท่ี 14.2 

14.3.4 หากไม่ผ่านการตรวจสอบ ก็ปรับให้ช่วงเวลากว้างขึน้ โดยปรับค่าเผ่ือ

เปล่ียนแปลงเวลาเทเพิ่มอีก 5 นาที 

14.3.5 ทําซํา้ข้อ 14.3.2-14.3.4 จนกว่าจะผ่านการตรวจสอบการรับงาน หรือ

ปรับคา่จนครบทัง้หมดตามชว่งของคา่เผ่ือเปล่ียนแปลงเวลาเท 

 

14.4 หากตรวจสอบจนครบช่วงเวลา แล้วไม่ผ่านการรับงาน ก็ต้องตรวจสอบคําสั่ง

ขายยอ่ยนีท่ี้โรงงานลําดบัถดัไป  

 

14.5 ถ้าผา่นการตรวจสอบ ก็ตรวจสอบคา่เวลาท่ีใช้ตัง้แตผ่ลิตเสร็จจนกระทัง่เทเสร็จ 

ต้องไมเ่กิน 2 ชัว่โมง ซึง่เทา่กบัอายขุองคอนกรีต  เพ่ือรักษาคณุภาพคอนกรีตไว้

จนกระทัง่สิน้สดุการเทคอนกรีต โดยตรวจสอบวา่  

 

  เวลาท่ีใช้ผลิต + เวลาตรวจสอบ + เวลาเดินทางจากโรงงานไป

หน่วยงาน + คา่เผ่ือเวลาเดินทางตามช่วงเวลาเท + เวลารอหน้างาน + เวลาท่ี

ใช้เท ต้องไมเ่กิน 2 ชัว่โมง  
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หรือ 

   วนัเวลาเทเสร็จ – วนัเวลาผลิตเสร็จ ≤ 120 นาที 

   

14.6 กําหนดโรงงานท่ีเลือกแล้วให้กบัคําสัง่ขายย่อยถดัไป และตรวจสอบตอ่จนครบ 

 

15. การปรับปริมาณวัตถุดบิให้เป็นปัจจุบัน 

  หกัปริมาณวตัถุดิบท่ีต้องการใช้สําหรับคําสัง่ขายซึ่งผ่านการตรวจสอบแล้ว ออก

จากปริมาณวัตถุดิบทัง้หมดสําหรับคําสั่งขายในวันนัน้ เพ่ือทําให้ปริมาณวัตถุดิบท่ีใช้ในการ

ตรวจสอบคําสัง่ขายถดัไป เป็นปริมาณวตัถดุบิซึง่เป็นปัจจบุนั 

 

16. เตรียมข้อมูลสาํหรับแสดงผล 

  จัดเก็บข้อมูลของคําสั่งขายย่อยท่ีตรวจสอบการรับงานแล้ว เพ่ือแสดงผลของ

ข้อมูลนําออก โดยแสดงผลในรูปแบบของตารางข้อมูลคําสั่งขายย่อยทัง้หมด ตารางเวลาของ

โรงงานและปริมาณรถโม่ท่ีเหลือ และกราฟแสดงเปอร์เซ็นต์การใช้งานของโรงงานและรถโม่ ซึ่ง

ประกอบไปด้วย 

 

ตารางที ่4.1 ข้อมูลคําสัง่ขายซ่ึงผ่านการรับงาน 

หมายเลข

คาํส่ังขาย 

หน่วย 

งาน 

วันเวลา

โทร 

รหสัสินค้า

หลัก 

รหสัสิน 

ค้าย่อย 

วันเท เวลาเท ชนิด

บริการ 

ปริมาณ

คอนกรีต 

เวลา

ห่าง 

เวลาที่

ใช้เท 

ประเภท 

4607200001 A01001 20/7/2546 

5:15:00 

ZBDM21A000 P1300 21/7/2546 9:15:00 1 22 6 20 W 

 

ตารางที ่4.2 ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงาน 

หมายเลข

คาํส่ังขาย 

หมายเลข 

คาํส่ังขายย่อย 

วันเท เวลาเท ปริมาณ 

คอนกรีต 

เวลาที่

ใช้เท 

โรงงาน 

ที่ระบุ 

4607200001 4607200001001 21/7/2546 9:15:00 6 1003  

 

ตารางที ่4.3 ข้อมูลเพือ่แสดงผลข้อมูลนําออก 

หมายเลข

คาํส่ังขาย 

หมายเลข 

คาํส่ังขายย่อย 

วันเท เวลาเท ปริมาณ 

คอนกรีต 

โรงงาน รถ

โม่ 

ขนาด

ความ

จุ 

เร่ิมผลิต ผลิตเสร็จ สิน้สุด

การ 

ใช้รถโม่ 

สาเหตุ 

4607200001 4607200001001 21/7/2546 9:15:00 6 1003 0576 6 21/7/2546 

8:35:00 

21/7/2546 

8:40:00 

21/7/2546 

11:20:00 
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บทที่ 5 

การออกแบบและจดัทาํโปรแกรม 

 

5.1 การออกแบบฐานข้อมูล  

 

ฐานข้อมลูซึง่ออกแบบสําหรับใช้ร่วมกบัโปรแกรมการจดัการคําสัง่ขาย สามารถ

แบง่เป็นประเภทตา่งๆ ดงันี ้

 

1. ฐานข้อมูลของข้อมูลท่ัวไป  

 

1.1. ข้อมลูสินค้า รายละเอียดประกอบด้วย 

- รหสัสินค้าหลกั (Product_id) 

- รหสัสินค้ายอ่ย (Sub_id) 

- ปริมาณวตัถดุบิตามสว่นผสมคอนกรีต ได้แก่  

 ซีเมนต์ (Cement), หนว่ย : กิโลกรัม 

 PFA, หนว่ย : กิโลกรัม 

 หิน (Rock),หนว่ย : กิโลกรัม 

 ทราย (Sand),หนว่ย : กิโลกรัม 

 นํา้ (Water),หนว่ย : ลิตร 

 นํา้ยาชนิด D (MixtureD), หนว่ย : ลิตร 

 นํา้ยาชนิด F (MixtureF), หนว่ย : ลิตร 

 นํา้ยาชนิด G (MixtureG), หนว่ย : ลิตร 

 

- คา่สลมัพ์คอนกรีต (Slump)ต่ําสดุและสงูสดุ, หนว่ย : เซนตเิมตร 

- คา่กําลงัอดัสงูสดุท่ี 28 วนั ของทรงลกูบาศก์ และทรงกระบอก, หนว่ย : กิโลกรัมตอ่

ตารางเซนตเิมตร 

 

1.2. ข้อมลูโครงสร้าง 

- รหสัโครงสร้าง (Structure_c) 

- ช่ือโครงสร้าง (Structure_n) 
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1.3. ข้อมลูวิธีเท 

- รหสัวิธีเท (Method_c) 

- ช่ือโครงสร้าง (Method_n) 

 

1.4. ข้อมลูเกรดลกูค้า 

- รหสัเกรดลกูค้า (Grade_ID) 

- เกรดลกูค้า (Grade) 

 

1.5. ข้อมลูรถโม ่ซึง่เป็นรถโมท่ัง้หมดในเขตการให้บริการ 

- หมายเลขรถโม ่(Truck_no) 

- ขนาดความจขุองโม ่(Truck_Size) 

 

2. ฐานข้อมูลของข้อมูลเก่ียวกับสถานท่ีและทรัพยากรท่ีใช้ในการผลิตและการจัดส่ง 

 

2.1. เขตพืน้ท่ี 

- รหสัเขตพืน้ท่ี (Zone_code) 

- เขตพืน้ท่ี (Zone_name) 
 

2.2. โรงงาน 

- รหสัโรงงาน (Plant_code) 

- ช่ือโรงงาน (Plant_name) 

- รหสัเขตพืน้ท่ี (Zone_code) ซึง่โรงงานสงักดัอยู่ 

- ปริมาณวตัถดุบิสะสมสําหรับใช้ผลิตในวนัปัจจบุนั ได้แก่ 

 ซีเมนต์ (Cement_Q), หนว่ย : กิโลกรัม 

 PFA (PFA_Q), หนว่ย : กิโลกรัม 

 หิน (Rock_Q),หนว่ย : กิโลกรัม 

 ทราย (Sand_Q),หนว่ย : กิโลกรัม 

 นํา้ (Water_Q),หนว่ย : ลิตร 

 นํา้ยาชนิด D (MixtureD_Q), หนว่ย : ลิตร 

 นํา้ยาชนิด F (MixtureF_Q), หนว่ย : ลิตร 

 นํา้ยาชนิด G (MixtureG_Q), หนว่ย : ลิตร 
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- ปริมาณวตัถดุบิสงูสดุท่ีสามารถเก็บได้ 

 ซีเมนต์ (Cement_M), หนว่ย : กิโลกรัม 

 PFA (PFA_M), หนว่ย : กิโลกรัม 

 หิน (Rock_M),หนว่ย : กิโลกรัม 

 ทราย (Sand_M),หนว่ย : กิโลกรัม 

 นํา้ (Water_M),หนว่ย : ลิตร 

 นํา้ยาชนิด D (MixtureD_M), หนว่ย : ลิตร 

 นํา้ยาชนิด F (MixtureF_M), หนว่ย : ลิตร 

 นํา้ยาชนิด G (MixtureG_M), หนว่ย : ลิตร 

 

- เวลาตรวจสอบ (Check_T) ปริมาณและคณุภาพก่อนออกจากโรงงาน, หน่วย : นาที 

- เวลาเตรียมรถ (Prepare_T) ให้พร้อมสําหรับรับงานในรอบถดัไป, หนว่ย : นาที 

- กําลงัการผลิต (Capacity), หนว่ย : ลกูบาศก์เมตรตอ่ชัว่โมง 

 

2.3. หนว่ยงาน 

- รหสัหนว่ยงาน (Site_code) 

- ช่ือหนว่ยงาน (Site_name) 

- รหสัเขตพืน้ท่ี (Zone_code) ซึง่หนว่ยงานสงักดัอยู่ 

- รหสัเกรดลกูค้า (Grade_ID) 

- เวลารอหน้างาน (Waiting_T) คือ เวลารอให้หน้างานพร้อมเทคอนกรีต, หนว่ย : นาที 

- ปริมาณคอนกรีตสงูสดุท่ีหน้างานรับได้ (MaxReceivable), หนว่ย : ลกูบาศก์เมตร 

 

2.4. โรงงานและหนว่ยงาน 

- รหสัหนว่ยงาน (Site_code) 

- รหสัโรงงาน (Plant_code) 

- เวลาเดนิทางจากโรงงานไปหนว่ยงาน (PS_Time), หนว่ย : นาที 

- เวลาเดนิทางจากหน่วยงานไปโรงงาน (SP_Time), หนว่ย : นาที 

- ระยะทางจากโรงงานไปหนว่ยงาน (PS_Distance), หน่วย : นาที 

- ระยะทางจากหน่วยงานไปโรงงาน (SP_Distance), หนว่ย : นาที 
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2.5. เขตพืน้ท่ีของรถโม่ 

- หมายเลขรถโม ่(Truck_no) 

- รหสัเขตพืน้ท่ี (Zone_code) 

- ชนิดของการบริการ (Service_Type) 

- วนัเวลาเร่ิมต้นการใช้งาน (BTruck_DT) 

- วนัเวลาสิน้สดุการใช้งาน (ETruck_DT) 

 

2.6. คา่เผ่ือเวลาเดินทาง 

- รหสัเขตพืน้ท่ี (Zone_code) 

- คา่เวลาเร่ิมต้นของชว่งเวลาเท (Begin_PTime) 

- คา่เวลาสิน้สดุของชว่งเวลาเท (Begin_PTime) 

- คา่เผ่ือเวลาเดินทางไป (Go_Allow) 

- คา่เผ่ือเวลาเดินทางกลบั (Back_Allow) 

 

3. ฐานข้อมูลของข้อมูลซึ่งเก่ียวข้องกับสถานะของโรงงานและรถโม่ 

 

3.1. สถานะของโรงงานกรณีท่ีใช้งานไมไ่ด้ 

- รหสัโรงงาน (Plant_code) 

- เวลาเร่ิมต้นท่ีโรงงานหยดุใช้งาน (StopBP_DT) 

- เวลาสิน้สดุท่ีโรงงานหยดุใช้งาน (StopEP_DT) 

- สถานะของโรงงาน กรณีท่ีใช้งานไมไ่ด้ (PlantNA_Status) 

- รหสัสาเหตท่ีุโรงงานใช้งานไมไ่ด้ (PlantNA_ID) 

 

3.2. สถานะของรถโมก่รณีท่ีใช้งานไมไ่ด้ 

- หมายเลขรถโม ่(Truck_no) 

- เวลาเร่ิมต้นท่ีรถโมห่ยดุใช้งาน (StopBT_DT) 

- เวลาสิน้สดุท่ีรถโมห่ยดุใช้งาน (StopET_DT) 

- สถานะของรถโม ่กรณีท่ีใช้งานไมไ่ด้ (TruckNA_Status) 

- รหสัสาเหตท่ีุรถโมใ่ช้งานไมไ่ด้ (TruckNA_ID) 
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3.3. สาเหตท่ีุโรงงานใช้งานไมไ่ด้ 

- รหสัสาเหตท่ีุโรงงานใช้งานไมไ่ด้ (PlantNA_ID) 

- สาเหตท่ีุโรงงานใช้งานไมไ่ด้ (PlantNA_Cause) 

- สถานะของโรงงาน กรณีท่ีใช้งานไมไ่ด้ (PlantNA_Status) 

 

3.4. สาเหตท่ีุรถโมใ่ช้งานไมไ่ด้ 

- รหสัสาเหตท่ีุรถโมใ่ช้งานไมไ่ด้ (TruckNA_ID) 

- สาเหตท่ีุรถโมใ่ช้งานไมไ่ด้ (TruckNA_Cause) 

- สถานะของรถโม่ กรณีท่ีใช้งานไมไ่ด้ (TruckNA_Status) 

 

4. ฐานข้อมูลของข้อมูลท่ีได้จากการวางแผนจ่ายงาน 

 

4.1. ข้อมลูการวางแผนและการจ่ายงาน 

- วนัเวลาท่ีสง่ข้อมลูเข้ามา (Assign_DT) 

- หมายเลขคําสัง่ขาย (Order_no) 

- หมายเลขคําสัง่ขายย่อย (Split_no) 

- โรงงานท่ีเลือก (Plant_code) 

- หมายเลขรถโมท่ี่เลือก (Truck_no) 

- เวลาเร่ิมผลิต หรือเวลาเร่ิมใช้รถโม ่(PB_DT) 

- เวลาผลิตเสร็จ (PE_DT) 

- เวลาสิน้สดุการใช้รถโม ่(TE_DT) 

- โรงงานถดัไปของรถโม ่(Next_Plant)  

 

4.2. ข้อมลูการกําหนดโรงงานต้นวนัให้กบัรถโม่ 

- รหสัรถโม ่(Truck_code) หรือ หมายเลขรถโม่ (Truck_no) 

- โรงงานต้นวนั (Start_Plant) 

- วนัเวลาซึง่รถโม่อยูท่ี่โรงงาน (Start_Time) 
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5. ฐานข้อมูลของข้อมูลคาํส่ังขายท่ีผ่านการรับงานแล้ว 

 

5.1. ข้อมลูคําสัง่ขาย 

- หมายเลขคําสัง่ขาย (Order_no) 

- รหสัหนว่ยงาน (Site_code) 

- วนัเวลาโทร (Call_DT) 

- รหสัสินค้าหลกั (Product_id) 

- รหสัสินค้ายอ่ย (Sub_id) 

- วนัเท (P_Date)  

- เวลาเท (P_Time)  

- คา่สลมัพ์คอนกรีต (Slump) 

- รหสัโครงสร้าง (Structure_c) 

- รหสัวิธีเท (Method_c) 

- ชนิดของการบริการ (Service_Type) ได้แก่ คอนกรีตโมใ่หญ่ และคอนกรีตโมเ่ล็ก 

- ปริมาณคอนกรีตทัง้หมด (Order_Quantity) 

- ปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม่ (Split_Q) 

- ระยะเวลาหา่งระหว่างคนัรถโม ่(Split_T) 

- เวลาท่ีใช้เท (Pouring_T) 

- จํานวนคําสัง่ขายยอ่ย (Total_Split) 

- ชนิดของงาน (Type) ได้แก่ งานจอง(Reserve) และงานระหวา่งวนั (Walk-in) 

- สถานะของงาน (Status) 

- หมายเหต ุ(Remark) 

- คา่ Manual เก่ียวข้องกบัการระบโุรงงานให้กบัทกุคําสัง่ขายยอ่ย 

 หากมีคา่เทา่กบั 1 คือ ไมร่ะบโุรงงาน 

 หากมีคา่เทา่กบั 9999 คือ มีการระบโุรงงาน 

- โรงงานท่ีระบ ุ(Manual_Plant) 

- คา่ Manual_Order เก่ียวข้องกบัรูปแบบของการรับคําสัง่ขาย 

 หากมีคา่เทา่กบั 0 คือ การรับคําสัง่ขายแบบทัว่ไป ซึง่มีการแยกคําสัง่ขาย 

 หากมีคา่เทา่กบั 1 คือ การรับคําสัง่ขายแบบระบรุายละเอียดของคําสัง่ขายยอ่ย 

(Manual Input) ซึง่ไมต้่องผ่านการแยกคําสัง่ขาย 

วนัเวลาเทเร่ิมต้นของคําสัง่ขายยอ่ย
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5.2. ข้อมลูคําสัง่ขายย่อย 

- หมายเลขคําสัง่ขาย (Order_no) 

- หมายเลขคําสัง่ขายย่อย (Split_no) 

- วนัเท (P_Date) 

- เวลาเท (P_Time) 

- ปริมาณคอนกรีต (Quantity) 

- เวลาท่ีใช้เท (Pouring_T) 

- สถานะ (Status)  

 0 หมายถึง ยงัไมมี่การวางแผนหรือจา่ยงาน 

 1 หมายถึง มีการวางแผนแล้ว 

 2 หมายถึง มีการจา่ยงานแล้ว 

 3 หมายถึง ไมส่ามารถสง่คอนกรีตถึงลกูค้าได้ (สง่งานไมไ่ด้) 

- คา่ Manual เก่ียวข้องกบัการระบโุรงงาน 

 หากมีคา่เทา่กบั 1 คือ ไมร่ะบโุรงงาน 

 หากมีคา่เทา่กบั 9999 คือ มีการระบโุรงงาน 

- โรงงานท่ีระบ ุ(Manual_Plant)  

- สาเหตท่ีุมีการเปล่ียนแปลง หรือรับงานไมไ่ด้ (Cause) 

 

6. ฐานข้อมูลสาํหรับการแสดงผล 

 

6.1. ข้อมลูคําสัง่ขายทัง้หมดท่ีเก่ียวข้องกบัคําสัง่ขายซึง่กําลงัตรวจสอบความพร้อมในการ

ผลิตและจดัสง่ เพ่ือตอบรับงานกบัลกูค้า 

- หมายเลขคําสัง่ขาย (Order_no) 

- หมายเลขคําสัง่ขายย่อย (Split_no) 

- การเลือก (Selected) 

 หากมีการเลือกหรือผา่นการรับงาน จะแสดง “•“ให้เห็น 

 หากไมเ่ลือก ก็จะวา่งเปลา่ 

- วนัเท (P_Date) 

- เวลาเท (P_Time) 

- ปริมาณคอนกรีต (Quantity) 
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- เวลาท่ีใช้เท (Pouring_T) 

- รหสัโรงงาน (Plant_code) 

- หมายเลขรถโม ่(Truck_no) 

- ขนาดความจขุองโม ่(Truck_Size) 

- โรงงานท่ีเลือก (Plant_code) 

- หมายเลขรถโมท่ี่เลือก (Truck_no) 

- เวลาเร่ิมผลิต หรือเวลาเร่ิมใช้รถโม ่(Begin_DT) 

- เวลาผลิตเสร็จ (End_DT) 

- เวลาสิน้สดุการใช้รถโม ่(TruckEnd_DT) 

- โรงงานท่ีระบ ุ(Manual_Plant)  

- ความผิดพลาด (Errflag) 

 หากมีคา่เป็น 0 แสดงวา่ ไมมี่ความผิดพลาด 

 หากมีคา่เป็น 1 แสดงวา่ มีความผิดพลาดเกิดขึน้ 

- สาเหตขุองการเปล่ียนแปลง หรือรับงานไมไ่ด้ (ErrCause) 

- สถานะ (Status) 

 

5.2 การออกแบบโปรแกรม 

 

โปรแกรมการจัดการคําสั่งขายจัดทําขึน้เพ่ือเป็นระบบสนบัสนุนการตดัสินใจให้กับ

พนกังานในการรับงาน  ประกอบด้วยสว่นตา่งๆ ดงันี ้

1. หน้าจอในการจดัเก็บข้อมลูตา่งๆ ซึง่จําเป็นต้องมีสําหรับการประมวลผล เพ่ือ 

ตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและการจดัสง่ในการรับงาน  

2. หน้าจอสําหรับการรับคําสัง่ขายจากลกูค้า 

3. สว่นของการประมวลผล ได้แก่ 

 การแยกคําสัง่ขาย 

 การตรวจสอบปริมาณวตัถดุิบของโรงงาน 

 การตรวจสอบเวลาผลิตของโรงงาน 

 การตรวจสอบวา่มีรถโมสํ่าหรับจดัสง่คอนกรีต 

4. หน้าจอแสดงผลจากการประมวลผล 

5. หน้าจอสําหรับแก้ไขข้อมลู หากมีการเปล่ียนแปลง หรือแก้ไข เพ่ือให้รับงานได้ 
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5.3 การจัดทาํโปรแกรม  

  

 โปรแกรมการจดัการคําสัง่ขาย ประกอบด้วย 3 สว่น ดงันี ้

 

1. หน้าจอหลกัสําหรับเลือกการทํางานแบบตา่งๆ 

2. โปรแกรมการจดัการคําสัง่ขาย ซึง่ใช้ในการรับคําสัง่ขาย และตรวจสอบความพร้อมใน 

การผลิตและจดัสง่ รวมทัง้แก้ไขเปล่ียนแปลงข้อมลู  

3. โปรแกรมในการจดัการข้อมลูซึง่เตรียมไว้สําหรับการประมวลผล 

4. โปรแกรมในการรับข้อมลู ซึง่เป็นข้อมลูนําเข้าจากโปรแกรมการตดัสินใจเลือกโรงงาน  

และการมอบหมายงานให้รถโม ่

 

1. หน้าจอหลัก ซึง่ประกอบด้วย การจดัการคําสัง่ขาย การกําหนดสถานะ ข้อมลูสถานท่ี 

และทรัพยากรท่ีใช้ ข้อมลูทัว่ไป และการจดัทํารายงาน 

  สําหรับการจดัการคําสัง่ขาย แบง่ออกเป็น 2 สว่น คือ การรับคําสัง่ขาย และการ

จา่ยงาน ซึง่สามารถรับข้อมลูโดยตรงได้ แทนการสง่ข้อมลูผา่นฐานข้อมลู 
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2. โปรแกรมการจัดการคาํส่ังขาย ประกอบด้วยขัน้ตอน ดงันี ้
 

1) การรับข้อมลูคําสัง่ขายจากลกูค้า เร่ิมท่ีข้อมลูหนว่ยงาน จนข้อมลูครบทัง้หมด 
 

 
 

2) การระบรุายละเอียดของคําสัง่ขายย่อย หากไมต้่องการแยกคําสัง่ขาย เน่ืองจาก 

รายละเอียดของคําสัง่ขายยอ่ยมีความแตกตา่งกนั หรือต้องการแก้ไขเปล่ียนแปลงคําสัง่ขายยอ่ย 
 

 

เปลี่ยนแปลง 

คําสัง่ขายยอ่ย 
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3) การตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ 

 

 
 

4) การแสดงผลของการตรวจสอบการรับงาน 
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5) ไมส่ามารถรับงานของคําสัง่ขายได้ เพราะมี 1 คําสัง่ขายยอ่ย ตรวจสอบแล้วไมผ่า่น 

 

 
 

6) เลือกตารางเวลา เพ่ือตรวจสอบดวู่า “โรงงานไม่ว่าง” เป็นอย่างไร และจะต้องแก้ไข 

เปล่ียนเวลาของคําสัง่ขายยอ่ยท่ี 4 อยา่งไร  

 

 

รถโมท่ี่ใช้ 

โรงงานที่ใช้ 

Utilization 
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7) การแก้ไขคําสัง่ขายยอ่ยท่ีไมส่ามารถรับงานได้ 

 

 
 

 เปล่ียนแปลงรายละเอียดของคําสัง่ขายย่อย โดยเปล่ียนเวลาเท 

 

 
 

จาก 10:45 

เป็น 12:15 
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8) ตรวจสอบใหม ่

 

 
 

9) การแสดงผลของการตรวจสอบการรับงาน เม่ือตรวจสอบใหมแ่ล้ว 

 

 
 

ต้องเลือก 
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10) ตารางเวลาแสดงเวลาผลิตและปริมาณรถโมท่ี่เหลืออยู ่

 

 
 

เวลาท่ีเปล่ียน 
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11) ตารางแสดงข้อมลูของคําสัง่ขายทัง้หมดท่ีเก่ียวข้องกบัคําสัง่ขายซึง่กําลงัตรวจสอบ 

 

 
 

12) การจดัเก็บข้อมลูคําสัง่ขายท่ีผา่นการรับงานแล้วไว้ในฐานข้อมลู 
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3. โปรแกรมในการจัดการข้อมูลซึ่งเตรียมไว้สาํหรับการประมวลผล 

 

โปรแกรมสําหรับจดัการข้อมลูทัว่ไป ข้อมลูสถานท่ีและทรัพยากรท่ีใช้ในการผลิต 

และจดัสง่คอนกรีต และสถานะของการทํางานของโรงงานและรถโม ่ซึง่ประกอบด้วย  

 

1) ข้อมลูเกรดลกูค้า 
 

 
 

2) ข้อมลูสินค้า 
 

 
 

3) ข้อมลูรถโม ่
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4) ข้อมลูโครงสร้าง 

 

 
 

5) ข้อมลูวิธีเท 

 

 
 

6) ข้อมลูเขตพืน้ท่ี 
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7) ข้อมลูโรงงาน 

 

 
 

 

 
 

 

เปลี่ยนแปลงคา่ เพ่ิมคา่ 
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8) ข้อมลูหนว่ยงาน 
 

 
 

9) ข้อมลูโรงงานและหนว่ยงาน 
 

 
 

10) ข้อมลูเขตพืน้ท่ีของรถโม ่
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11) ข้อมลูคา่เผ่ือเวลาเดนิทาง 
 

 
 

12) ข้อมลูสถานะโรงงานกรณีท่ีใช้งานไมไ่ด้ 
 

 
 

13) ข้อมลูสถานะรถโมก่รณีท่ีใช้งานไมไ่ด้ 
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14) ข้อมลูสาเหตท่ีุโรงงานใช้งานไมไ่ด้ 

 

 
 

15) ข้อมลูสาเหตท่ีุรถโมใ่ช้งานไมไ่ด้ 
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4. โปรแกรมในการรับข้อมูล ซึ่งเป็นข้อมูลนําเข้าจากโปรแกรมการตัดสินใจเลือก

โรงงาน และการมอบหมายงานให้รถโม่ 
 

1) สามารถเลือกท่ีจะวางแผนและจา่ยงาน หรือค้นหาข้อมลูท่ีได้จา่ยงานไปแล้ว 
 

 
 

2) การวางแผนหรือการจา่ยงานผา่นโปรแกรม จากโรงงาน 

 

 



บทที่  6 

การทดลอง 

 

6.1 การออกแบบการทดลอง 

การทดลองสําหรับการจดัการคําสัง่ขาย เพ่ือทดสอบการทํางานของโปรแกรมซึ่ง

ได้จดัทําขึน้ตามขัน้ตอนวิธีจากแนวความคิดระบบนัน้ จะช่วยทําให้ทราบถึงข้อผิดพลาดท่ีเกิดขึน้

จากการทํางานของโปรแกรม เพ่ือนําไปปรับปรุงและแก้ไขขัน้ตอนวิธีและโปรแกรมให้เหมาะสม 

และทดสอบจนกระทัง่ได้ผลตามท่ีต้องการ สําหรับการทดลองในงานวิจยันี ้เป็นการทดลองท่ีได้

จดัทําขึน้ใหมห่ลงัจากทําการทดสอบแล้วพบวา่ ผลการทํางานของโปรแกรมถกูต้องและเหมาะสม 

วัตถุประสงค์ของการทดลอง ซึง่ประกอบด้วย 3 รูปแบบของการทดลอง ดงันี ้

1. การทดลองการทํางานของโปรแกรม เพ่ือทดสอบขัน้ตอนวิธีของกรณีท่ีเวลาเทของคําสัง่ขาย

ยอ่ยเป็นไปตามอตัราการเทซึง่ลกูค้ากําหนดให้ โดยการสร้างชดุข้อมลูเสมือนการทํางานจริง 

2. การทดลองการทํางานของโปรแกรม เพ่ือทดสอบขัน้ตอนวิธีของกรณีท่ีลูกค้าสามารถแก้ไข

เวลาเทของคําสัง่ขายท่ีรับงานไว้ได้ โดยการใช้ชดุข้อมลูคําสัง่ขายซึง่ลกูค้าสัง่จองเข้ามาจริง  

1) กรณีคําสัง่ขายของวนัเทปกต ิ

2) กรณีคําสัง่ขายของวนัเทซึง่มีเพียง 1 คําสัง่ขายของงานโครงการ 

3. การทดลองเพ่ือเปรียบเทียบผลระหว่าง การแยกคําสัง่ขาย ซึ่งคํานึงถึงขนาดความจขุองรถโม ่

เพ่ือทําให้จํานวนคําสัง่ขายยอ่ยน้อยท่ีสดุ และการแยกคําสัง่ขายยอ่ยในปัจจบุนั 

นอกจากนีก้ารทดลองทัง้ 3 แบบ ยงัได้ทําการทดสอบตามรูปแบบของการจดัการ

คําสัง่ขายท่ีสามารถเกิดขึน้ได้ทัง้หมด คือ การรับคําสัง่ขายแบบทัว่ไป ซึ่งต้องมีการแยกคําสัง่ขาย 

การรับคําสัง่ขายแบบระบรุายละเอียดของคําสัง่ขายยอ่ย และการแก้ไขเปล่ียนแปลงคําสัง่ขายย่อย

หลงัจากมีการรับงานแล้ว ซึ่งจะนําคําสัง่ขายย่อยทัง้หมดท่ีเก่ียวข้อง หรือ งานเทคอนกรีตในวัน

เดียวกนั มาใช้ในการตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ 

เป้าหมายของขัน้ตอนวิธี ซึ่งนํามาพฒันาและจดัทําเป็นโปรแกรมคอมพิวเตอร์ 

เพ่ือใช้เป็นระบบสนับสนุนการตัดสินใจของพนักงานในการรับงาน คือ สามารถยืนยันได้ว่า

สามารถผลิตและจดัส่งคอนกรีตให้กับแต่ละคําสัง่ขายย่อยได้จริง ซึ่งก็คือ มีคําตอบท่ีเป็นไปได้

สําหรับปัญหาของคําสัง่ขายทัง้หมดท่ีตรวจสอบ  
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วิธีการทดลองโดยท่ัวไป 

 

1. รับคําสัง่ขายครัง้ละหนึ่งคําสัง่ขาย ตามลําดบัของคําสัง่ขายท่ีมีเข้ามา ซึ่งจดัเรียงจากวนั

เวลาโทรสัง่จองคอนกรีตของลกูค้า 

1.1. รับคําสัง่ขายแบบทัว่ไป โดยกรอกรายละเอียดของคําสัง่ขายทัง้หมด 

1.2. รับคําสัง่ขายแบบระบคํุาสัง่ขายย่อย โดยกรอกข้อมลูคําสัง่ขายย่อยเพิ่มเตมิ 

1.3. แก้ไขเปล่ียนแปลงคําสัง่ขายยอ่ยของคําสัง่ขายท่ีรับงานไว้ 

2. ตรวจสอบการรับงานของคําสัง่ขายท่ีมีเข้ามาตามลําดบั 

2.1. ตรวจสอบการรับงานตามเวลาท่ีลกูค้ากําหนด 

2.2. หากเป็นคําสัง่ขายซึ่งกําลงัตรวจสอบการรับงาน สามารถปรับเปล่ียนเวลาเทของแต่

ละคําสัง่ขายยอ่ยได้ ± 5 นาที เพ่ือเพิ่มความยืดหยุ่นให้กบัการตรวจสอบความพร้อม

ในการผลิตและจัดส่ง หากไม่สามารถรับงานในเวลาท่ีลูกค้าต้องการจากโรงงาน

อนัดบัหนึง่ได้ 

2.3. เม่ือตรวจสอบแล้ว ยงัคงมีคําสัง่ขายย่อยซึ่งไม่สามารถรับงานได้ ก็ถือว่า ไม่สามารถ

รับงานของคําสัง่ขายนัน้ได้ 

3. ตรวจสอบผลท่ีได้และพิจารณาถึงสาเหตุท่ีรับงานไม่ได้ ว่าถูกต้องหรือไม่ โดยการ

คํานวณหาวนัเวลาเร่ิมผลิตและผลิตเสร็จ และเวลาสิน้สุดการใช้งานของรถโม่ท่ีหน้างาน

หรือเวลาเทเสร็จ หากเลือกใช้โรงงานและรถโม่เช่นเดียวกบัผลการเลือกใช้โรงงานและรถ

โมใ่นการตรวจสอบของคําสัง่ขายย่อยทัง้หมด 

4. ตรวจสอบการรับงานจนครบตามจํานวนคําสัง่ขายทัง้หมด ซึง่มีวนัเทเป็นวนัเดียวกนั 

5. ตรวจสอบว่าคําสัง่ขายทัง้หมดท่ีตอบรับงานไว้ สามารถผลิตและจดัส่งได้จริงหรือไม่ โดย

จดัทําตารางเวลาผลิตและจดัสง่ของโรงงานและรถโม ่ตามรูป 
 

 
 

รูปที ่6.1 ตารางเวลาผลิตและจดัส่งของโรงงานและรถโม่ 
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6.2 การทดลอง 

 

1. การทดลองการทาํงานของโปรแกรม เพ่ือทดสอบขัน้ตอนวิธี โดยการสร้างชดุข้อมลู

เสมือนการทาํงานจริง 

รูปแบบปัญหาท่ีมีลกัษณะเชน่เดียวกบัการทํางานจริง 

- จํานวน 10 ปัญหา 

- หนึง่เขตพืน้ท่ี ประกอบด้วย 3 โรงงาน และ รถโม ่31 คนั 

- ในแตล่ะวนัมีคําสัง่ขายจากหนว่ยงานจํานวน 20 – 40 หนว่ยงาน 

- ปริมาณคอนกรีต เทา่กบั 1 – 25 ลบ.ม. 

- ปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม ่เทา่กบั 4 – 6 ลบ.ม. 

- เวลาหา่งระหวา่งคนัรถโม ่เทา่กบั 5 – 25 นาที 

- เวลาท่ีใช้เท เทา่กบั 10 – 55 นาที 

ข้อมูลท่ีสร้างขึน้มา เพ่ือทําการทดลองจํานวน 10 ชุดข้อมูล ของงานเทวันท่ี 

21/07/46-30/07/46 มีลกัษณะของข้อมลูในแตล่ะชดุ ดงัตอ่ไปนี ้

ตารางที่ 6.1 ลกัษณะของข้อมูลทีส่ร้างข้ึนของแต่ละชดุข้อมูลจํานวน 10 ชดุข้อมูล 

ชดุท่ี จํานวน

คําสัง่ขาย 

เวลาเท ปริมาณ

คอนกรีต 

ปริมาณ

ตอ่คนั 

เวลาระหวา่ง

คนัรถโม ่

เวลาท่ี 

ใช้เท 

เวลารอ

หน้างาน 

1 34 08:05 - 16:50 4 - 25 4 - 6 5 - 35 10 - 55 5 - 15 

2 40 08:00 - 16:00 1 - 24 4 - 6 5 - 35 10 - 40 5 - 15 

3 36 08:10 - 16:45 1 - 22 4 - 6 5 - 35 10 - 55 5 - 25 

4 28 08:00 - 16:45 1 - 23 4 - 6 5 - 35 15 - 40 5 - 15 

5 32 08:55 - 16:00 1 - 23 4 - 6 5 - 35 10 - 55 5 - 25 

6 24 08:15 - 16:55 1 - 24 4 - 6 5 - 35 10 - 40 5 - 15 

7 25 08:10 - 16:50 2 - 23 4 - 6 5 - 35 10 - 40 5 - 15 

8 31 08:15 - 16:50 2 - 24 4 - 6 5 - 30 10 - 40 5 - 15 

9 20 08:45 - 16:35 3 - 24 4 - 6 5 - 35 10 - 40 5 - 15 

10 30 08:00 - 16:45 1 - 24 4 - 6 5 - 35 10 - 40 5 - 15 
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ผลการทดลอง 

  ผลท่ีได้จากการตรวจสอบการรับงานของชุดข้อมูลจํานวน 10 ชุด คือ คําสัง่ขาย

ซึ่งสามารถรับงานได้ และสาเหตท่ีุรับงานไม่ได้ของคําสัง่ขายซึ่งกําลงัตรวจสอบ แต่ในกรณีนีจ้ะ

แสดงให้เห็นถึงสาเหตุของกรณีท่ีมีการเปล่ียนแปลงเวลาเทของคําสั่งขายย่อย และกรณีท่ีไม่

สามารถรับงานของคําสัง่ขายได้ ดงัแสดงให้เห็นในตารางท่ี 6.2-6.11 

ตารางที่ 6.2 ข้อมูลชดุที ่1 ของงานเทวนัที่ 21/07/46 (34 คําสัง่ขาย) 

คําสัง่ขาย หนว่ยงาน โรงงาน สาเหตท่ีุแก้ไข หรือรับงานไม่ได้ 

3 A01003 1003 เปล่ียน 3 จาก 9:30 เป็น 9:35 

9 A01009 1003 เปล่ียน 1 จาก 13:55 เป็น 13:50 

11 A01011 1003 เปล่ียน 3 จาก 13:55 เป็น 13:50 

16 A01016 1003 เปล่ียน 2 จาก 15:55 เป็น 16:00, เปล่ียน 5 จาก 16:25 เป็น 16:30 

18 A01018 1003 เปล่ียน 1 จาก 16:00 เป็น 15:55 

21 A01021 1002 เปล่ียน 1 จาก 9:00 เป็น 9:05 

25 A01025  ไมส่ามารถรับงานได้ ใช้เวลามากกวา่ 2 ชัว่โมง 

28 A01028  ไมส่ามารถรับงานได้ ใช้เวลามากกวา่ 2 ชัว่โมง 

29 A01029 1003 เปล่ียน 2 จาก 11:10 เป็น 11:15 

30 A01030 1003 เปล่ียน 1 จาก 14:30 เป็น 14:35 

32 A01032 1001 เปล่ียน 3 จาก 14:05 เป็น 14:10 

ตารางที่ 6.3 ข้อมูลชดุที ่2 ของงานเทวนัที่ 22/07/46 (40 คําสัง่ขาย) 

คําสัง่ขาย หนว่ยงาน โรงงาน สาเหตท่ีุแก้ไข หรือรับงานไม่ได้ 

6 A01006 1003 เปล่ียน 1 จาก 11:30 เป็น 11:35, เปล่ียน 2 จาก 12:05 เป็น 12:10 

9 A01009 1003 เปล่ียน 1 จาก 11:20 เป็น 11:25, เปล่ียน 2 จาก 11:25 เป็น 11:30 

10 A01010 1001 เปล่ียน 1 จาก 10:20 เป็น 10:25 

11 A01011 1001 เปล่ียน 1 จาก 11:00 เป็น 11:05 

12 A01012  ไมส่ามารถรับงานได้ ใช้เวลามากกวา่ 2 ชัว่โมง 

19 A01019 1001 เปล่ียน 3 จาก 8:40 เป็น 8:45 

22 A01022 1002 เปล่ียน 1 จาก 11:45 เป็น 11:50 
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คําสัง่ขาย หนว่ยงาน โรงงาน สาเหตท่ีุแก้ไข หรือรับงานไม่ได้ 

24 A01024 1002 เปล่ียน 1 จาก 11:45 เป็น 11:50 

25 A01025  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

26 A01026  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

27 A01027 1001 เปล่ียน 1 จาก 11:15 เป็น 11:20 

28 A01028 1003 เปล่ียน 3 จาก 14:15 เป็น 14:20 

29 A01029  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

31 A01031 1002 เปล่ียน 2 จาก 12:35 เป็น 12:40 

32 A01032  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

33 A01033 1003 เปล่ียน 2 จาก 14:30 เป็น 14:35 

34 A01034  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

35 A01035 1001 เปล่ียน 1 จาก 12:25 เป็น 12:30, เปล่ียน 2 จาก 12:45 เป็น 12:50 

38 A01038 1001 เปล่ียน 2 จาก 14:35 เป็น 14:30 

39 A01039 1001 เปล่ียน 3 จาก 16:40 เป็น 16:45 

40 A01040  ไมส่ามารถรับงานได้ ใช้เวลามากกวา่ 2 ชัว่โมง 

ตารางที่ 6.4 ข้อมูลชดุที ่3 ของงานเทวนัที่ 23/07/46 (36 คําสัง่ขาย) 

คําสัง่ขาย หนว่ยงาน โรงงาน สาเหตท่ีุแก้ไข หรือรับงานไม่ได้ 

2 A01002 1002 เปล่ียน 2 จาก 8:40 เป็น 8:45, เปล่ียน 5 จาก 9:10 เป็น 9:15 

10 A01010 1002 เปล่ียน 2 จาก 14:05 เป็น 14:10 

13 A01013  ไมส่ามารถรับงานได้ ใช้เวลามากกวา่ 2 ชัว่โมง 

16 A01016 1001 เปล่ียน 1 จาก 8:25 เป็น 8:30, เปล่ียน 2 จาก 8:30 เป็น 8:35 

19 A01019  ไม่สามารถรับงานได้ โรงงานไม่ว่าง และโรงงานอ่ืนท่ีเหลือ ใช้เวลา

มากกวา่ 2 ชัว่โมง 

21 A01021 1001 เปล่ียน 1 จาก 10:40 เป็น 10:45 

22 A01022  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

25 A01025  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

30 A01030 1002 เปล่ียน 1 จาก 12:30 เป็น 12:35 
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ตารางที่ 6.5 ข้อมูลชดุที ่4 ของงานเทวนัที่ 24/07/46 (28 คําสัง่ขาย) 

คําสัง่ขาย หนว่ยงาน โรงงาน สาเหตท่ีุแก้ไข หรือรับงานไม่ได้ 

10 A01010 1003 เปล่ียน 3 จาก 13:10 เป็น 13:15 

12 A01012 1003 เปล่ียน 1 จาก 12:15 เป็น 12:20 

21 A01021  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

25 A01025 1003 เปล่ียน 1 จาก 13:20 เป็น 13:25 

ตารางที่ 6.6 ข้อมูลชดุที ่5 ของงานเทวนัที่ 25/07/46 (32 คําสัง่ขาย) 

คําสัง่ขาย หนว่ยงาน โรงงาน สาเหตท่ีุแก้ไข หรือรับงานไม่ได้ 

5 A01005 1001 เปล่ียน 2 จาก 10:30 เป็น 10:35 

6 A01006 1001 เปล่ียน 1 จาก 10:55 เป็น 11:00, เปล่ียน 2 จาก 11:00 เป็น 11:05 

8 A01008  ไมส่ามารถรับงานได้ ใช้เวลามากกวา่ 2 ชัว่โมง 

16 A01016 1003 เปล่ียน 3 จาก 16:40 เป็น 16:45 

21 A01021  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง, โรงงานไมว่า่ง 

22 A01022 1001 เปล่ียน 2 จาก 9:40 เป็น 9:45 

23 A01023  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง, โรงงานไมว่า่ง 

24 A01024  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

25 A01025 1003 เปล่ียน 3 จาก 15:15 เป็น 15:20, เปล่ียน 5 จาก 15:45 เป็น 15:50 

26 A01026 1003 เปล่ียน 2 จาก 15:05 เป็น 15:10, เปล่ียน 3 จาก 15:35 เป็น 15:40 

31 A01031 1003 เปล่ียน 1 จาก 14:50 เป็น 14:45 

ตารางที่ 6.7 ข้อมูลชดุที ่6 ของงานเทวนัที่ 26/07/46 (24 คําสัง่ขาย) 

คําสัง่ขาย หนว่ยงาน โรงงาน สาเหตท่ีุแก้ไข หรือรับงานไม่ได้ 

11 A01011 1001 เปล่ียน 1 จาก 14:05 เป็น 14:10 

13 A01013 1003 เปล่ียน 3 จาก 12:00 เป็น 12:05 

16 A01016 1002 เปล่ียน 1 จาก 11:45 เป็น 11:50, เปล่ียน 3 จาก 12:20 เป็น 12:25 

19 A01019 1001 เปล่ียน 1 จาก 13:15 เป็น 13:20, เปล่ียน 3 จาก 14:05 เป็น 14:10 

21 A01021  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

22 A01022  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 
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ตารางที่ 6.8 ข้อมูลชดุที ่7 ของงานเทวนัที่ 27/07/46 (25 คําสัง่ขาย) 

คําสัง่ขาย หนว่ยงาน โรงงาน สาเหตท่ีุแก้ไข หรือรับงานไม่ได้ 

2 A01002 1002 เปล่ียน 2 จาก 8:40 เป็น 8:45 

11 A01011 1002 เปล่ียน 2 จาก 8:20 เป็น 8:15, เปล่ียน 3 จาก 8:30 เป็น 8:35 

13 A01013 1001 เปล่ียน 3 จาก 11:30 เป็น 11:35 

16 A01016 1002 เปล่ียน 1 จาก 9:40 เป็น 9:45 

25 A01025 1003 โรงงานอนัดบั 2 (โรงงานอนัดบั 1 โรงงานไมว่า่ง) 

ตารางที่ 6.9 ข้อมูลชดุที ่8 ของงานเทวนัที่ 28/07/46 (31 คําสัง่ขาย) 

คําสัง่ขาย หนว่ยงาน โรงงาน สาเหตท่ีุแก้ไข หรือรับงานไม่ได้ 

9 A01009 1001 เปล่ียน 1 จาก 15:50 เป็น 15:55, เปล่ียน 2 จาก 16:10 เป็น 16:15 

11 A01011 1001 เปล่ียน 1 จาก 16:30 เป็น 16:35 

15 A01015 1001 โรงงานอนัดบั 2 (โรงงานอนัดบั 1 โรงงานไมว่า่ง) 

23 A01023 1003 เปล่ียน 1 จาก 11:15 เป็น 11:20, เปล่ียน 2 จาก 11:20 เป็น 11:25,

เปล่ียน 3 จาก 11:25 เป็น 11:30 

24 A01024 1002 เปล่ียน 1 จาก 12:50 เป็น 12:55, เปล่ียน 2 จาก 13:40 เป็น 13:45 

27 A01027 1002 เปล่ียน 1 จาก 16:20 เป็น 16:25, เปล่ียน 3 จาก 16:50 เป็น 16:55 

28 A01028 1001 เปล่ียน 1 จาก 16:50 เป็น 16:55 

30 A01030  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

31 A01031  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

ตารางที่ 6.10 ข้อมูลชดุที่ 9 ของงานเทวนัที่ 29/07/46 (20 คําสัง่ขาย) 

คําสัง่ขาย หนว่ยงาน โรงงาน สาเหตท่ีุแก้ไข หรือรับงานไม่ได้ 

13 A01013 1001 เปล่ียน 4 จาก 11:40 เป็น 11:45 

15 A01015 1001 เปล่ียน 2 จาก 11:35 เป็น 11:40 
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ตารางที่ 6.11 ข้อมูลชดุที่ 10 ของงานเทวนัที ่30/07/46 (30 คําสัง่ขาย) 

คําสัง่ขาย หนว่ยงาน โรงงาน สาเหตท่ีุแก้ไข หรือรับงานไม่ได้ 

6 A01006 1002 เปล่ียน 2 จาก 9:10 เป็น 9:15 

17 A01017 1001 เปล่ียน 2 จาก 16:55 เป็น 17:00 

21 A01021  ไมส่ามารถรับงานได้ ไมมี่รถวา่ง 

22 A01022 1003 เปล่ียน 1 จาก 10:10 เป็น 10:15, เปล่ียน 2 จาก 10:30 เป็น 10:35 

26 A01026 1003 เปล่ียน 1 จาก 14:35 เป็น 14:40 

27 A01027 1001 เปล่ียน 1 จาก 14:35 เป็น 14:40 

28 A01028 1003 เปล่ียน 1 จาก 14:35 เป็น 14:40 

29 A01029 1001 เปล่ียน 2 จาก 15:45 เป็น 15:50, เปล่ียน 3 จาก 15:50 เป็น 15:55,

เปล่ียน 4 จาก 15:55 เป็น 16:00 

 

  ผลท่ีได้จากการทดลองทัง้ 10 ชุด สามารถสรุปผลจํานวนคําสัง่ขายท่ีผ่านการรับ

งาน และสาเหตท่ีุรับงานไมไ่ด้ ดงันี ้

 

ตารางที ่6.12 สรุปผลการรับงานของคําสัง่ขายทัง้หมดทีมี่ในแต่ละชุดคําสัง่ขาย 

ชดุท่ี จํานวน

คําสัง่ขาย 

จํานวนคําสัง่ขาย 

ซึง่รับงานได้ 

สาเหตท่ีุรับงานไมไ่ด้ 

1 34 32 ใช้เวลามากกวา่ 2 ชัว่โมง 

2 40 33 ใช้เวลามากกวา่ 2 ชัว่โมง และไมมี่รถวา่ง 

3 36 32 ใช้เวลามากกวา่ 2 ชัว่โมง โรงงานไมว่า่ง และไมมี่รถวา่ง 

4 28 27 ไมมี่รถวา่ง 

5 32 28 ใช้เวลามากกวา่ 2 ชัว่โมง โรงงานไมว่า่ง และไมมี่รถวา่ง 

6 24 22 ไมมี่รถวา่ง 

7 25 25  

8 31 29 ไมมี่รถวา่ง 

9 20 20  

10 30 29 ไมมี่รถวา่ง 
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  ตารางเวลาของการแสดงผลการรับงาน เป็นดงัรูป 

 
 

รูปที ่6.2 ตารางเวลาของการแสดงผลการรับงานของข้อมูลชดุที ่1 
 

  การตรวจสอบเวลาผลิตและจดัส่งของโรงงานและรถโม่ของคําสัง่ขายทัง้หมดว่า

ไมซํ่า้ซ้อนกนั สามารถทําได้ดงัรูป 
 

 
 

รูปที ่6.3 ตวัอย่างการตรวจสอบเวลาในการผลิตและจดัส่งของข้อมูลชดุที่ 1 

ไมซํ่า้ซ้อน 
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สรุปการทดลอง 

  จากการทดลองตรวจสอบการรับงานของคําสัง่ขาย จํานวน 10 ชดุข้อมูล พบว่า 

สาเหตหุลกัของการรับงานไม่ได้ คือ โรงงานไม่ว่าง หรือรถโม่ไม่ว่าง เน่ืองจากว่า การตรวจสอบ

ยอมรับให้มีการเปล่ียนแปลงเวลาเทได้เพียง ± 5 นาที ซึ่งเป็นค่าเผ่ือเปล่ียนแปลงเวลาเท ถ้าหาก

โรงงานไม่ว่าง หรือไม่มีรถโม่ท่ีว่างให้ใช้งาน ภายในช่วงเวลาท่ีปรับเปล่ียนเพิ่มดงักล่าว ก็ถือว่าไม่

สามารถรับงานได้ทนัที 

  เน่ืองจากเป้าหมายของแบบจําลอง คือ สามารถยืนยนัว่าสามารถผลิตและจดัส่ง

ได้จริง จึงได้ทําการตรวจสอบโดยการจดัทําเป็นตารางการผลิตและตารางการใช้รถโม่ของคําสัง่

ขายย่อยทัง้หมดของงานเทวนัท่ีตรวจสอบ ซึ่งผลท่ีได้พบว่า เวลาการใช้งานของโรงงานและรถโม่

ในการผลิตและการจดัส่งของแตล่ะคําสัง่ขายย่อย ไม่ซํา้ซ้อนกนั และนอกจากนี ้ยงัพบว่า มีความ

ตอ่เน่ืองในการจดัสง่คอนกรีตไปยงัหนว่ยงานของลกูค้า คือ ถ้าหากไม่สามารถผลิตในเวลาท่ีลกูค้า

ต้องการ แต่ก็ยงัสามารถหาเวลาท่ีใกล้เคียงเพ่ือทําการผลิตและจดัส่งให้ได้ โดยการเปล่ียนแปลง

คา่เวลาเทภายในชว่งเวลาท่ียอมรับได้ 

  สําหรับกรณีท่ีไม่สามารถรับงานได้ เน่ืองจากเวลาใช้งานมากกว่า 2 ชัว่โมง เป็น

ความผิดพลาด เน่ืองจากการสร้างชุดข้อมูล เพราะเวลาเดินทางท่ีน้อยท่ีสุดระหว่างโรงงานและ

หนว่ยงาน ซึง่เป็นของโรงงานอนัดบัท่ี 1 ในการเลือกโรงงาน และเวลาท่ีใช้เท ทําให้เวลาการใช้งาน

ตัง้แต่ผลิตเสร็จจนถึงเทเสร็จ มีค่ามากกว่า 2 ชัว่โมง ดงันัน้ถ้าหากไม่คํานึงกรณีดงักล่าว จํานวน

คําสัง่ขายท่ีสามารถรับงานได้ก็จะมีสดัสว่นท่ีเพิ่มขึน้ 

 

2. การทดลองการทาํงานของโปรแกรม เพ่ือทดสอบขัน้ตอนวิธี โดยการใช้ชุดข้อมูล

คาํส่ังขายซึ่งลูกค้าส่ังจองเข้ามาจริง  

  การทดลองสําหรับข้อมลูการใช้งานจริง จะเลือกพิจารณางานของวนัเท 2 กรณีซึ่ง

สามารถเกิดขึน้ได้ แบง่ออกเป็น 2 กรณี คือ 

1) กรณีคําสัง่ขายของวนัเทปกต ิปริมาณคอนกรีตทัง้หมดประมาณ 300-600 ลบ.ม. 

2) กรณีคําสั่งขายของวันเท ซึ่งมีเพียง 1 คําสั่งขายของงานโครงการ ปริมาณ

คอนกรีตทัง้หมดประมาณ 500-1,000 ลบ.ม. ซึ่งเป็นปริมาณท่ีสูงมาก ทําให้

สามารถเทคอนกรีตให้ได้เพียงแค ่1 งานโครงการ และต้องวางแผนลว่งหน้า 
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1) กรณีคาํส่ังขายของวันเทปกต ิ

ขัน้ตอนในการรับคําสัง่ขายและการตรวจสอบการรับงาน ต้องมีการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดของคําสัง่ขายยอ่ย เพราะ เวลาเทและปริมาณคอนกรีตของทกุคําสัง่ขายย่อยไม่เป็นไป

ตามอตัราการเท หลงัจากตรวจสอบครัง้แรกซึง่คําสัง่ขายยอ่ยเป็นไปตามอตัราการเท หลงัจากนัน้ก็

ตรวจสอบใหมอี่กครัง้ 

รายละเอียดของคําสัง่ขายทัง้หมด เป็นดงันี ้

- หนึง่เขตพืน้ท่ี ประกอบด้วย 3 โรงงาน  

- รถโม่สําหรับงานคอนกรีตโม่ใหญ่ ขนาดความจุ 6 ลบ.ม.จํานวน 29 คนั และขนาด

ความจ ุ5 ลบ.ม. จํานวน 2 คนั  

- รถโมสํ่าหรับงานคอนกรีตโมเ่ล็ก ขนาดความจ ุ1 ลบ.ม. จํานวน 5 คนั 

- คําสัง่ขายจาก 30 หนว่ยงาน 

- เวลาเทของคําสัง่ขายยอ่ย ตัง้แต ่22/08/46 9:10 ถึง 23/08/46 2:10 

- ปริมาณคอนกรีต เทา่กบั 1.5 – 42.5 ลบ.ม. 

- ปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม ่เทา่กบั 1 – 6 ลบ.ม. 

- เวลาหา่งระหวา่งคนัรถโม ่เทา่กบั 5 – 90 นาที 

- เวลาท่ีใช้เท เทา่กบั 5 – 90 นาที 

ผลการทดลอง 

  ผลท่ีได้จากการตรวจสอบการรับงานของคําสัง่ขายทัง้หมด เฉพาะกรณีท่ีมีการ

เปล่ียนแปลงเวลาเทของคําสัง่ขายย่อย เพ่ือทําให้รับงานของคําสัง่ขายนัน้ได้ ดงัแสดงให้เห็นใน

ตาราง 

ตารางที่ 6.13 ข้อมูลชดุที่ 11 ของงานเทวนัปกติของวนัที ่22/08/46 (34 คําสัง่ขาย) 

คําสัง่ขาย หนว่ยงาน ประเภท สาเหตท่ีุแก้ไข หรือรับงานไม่ได้ 

20 A00020 งานระหวา่งวนั เปล่ียน 1 จาก 9:55 เป็น 10:00 

22 A00022 งานระหวา่งวนั เปล่ียน 1 จาก 10:25 เป็น 10:30 

23 A00023 งานระหวา่งวนั เปล่ียน 1 จาก 10:55 เป็น 11:00 

25 A00025 งานระหวา่งวนั เปล่ียน 1 จาก 11:50 เป็น 11:55 
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  ตารางเวลาของการแสดงผลการรับงาน เป็นดงัรูป 

 
 

รูปที ่6.4 ตารางเวลาของการแสดงผลการรับงานของกรณีวนัเทปกติ 

  การตรวจสอบเวลาผลิตและจดัส่งของโรงงานและรถโม่ของคําสัง่ขายทัง้หมดว่า

ไมซํ่า้ซ้อนกนั สามารถทําได้ดงัรูป 

 
 

รูปที ่6.5 การตรวจสอบเวลาในการผลิตและจดัส่งของกรณีวนัเทปกติ 

ข้ามวนัได้ 
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  หากต้องการตรวจสอบปริมาณการใช้งานของโรงงานและรถโม่ของคําสั่งขาย

กรณีวนัเทปกต ิตามชว่งเวลา เป็นดงัรูป 

 
 

รูปที ่6.6 เปอร์เซ็นต์การใช้งานของโรงงานและรถโม่ของกรณีวนัเทปกติ 

 

สรุปการทดลอง 

  จากการทดลองตรวจสอบการรับงานของคําสัง่ขายทัง้หมด พบว่าสามารถรับงาน

ของคําสัง่ขายทัง้หมดได้ โดยเปล่ียนแปลงเวลาเทของคําสัง่ขายย่อย ± 5 นาที  เม่ือมีการใช้งานใน

เวลาผลิตของโรงงานท่ีต้องการแล้ว และจากตารางเวลาผลิตและจดัส่งของคําสัง่ซือ้ย่อยทัง้หมด 

พบวา่ เวลาการใช้งานของโรงงานและรถโมไ่มซํ่า้ซ้อนกนั 

 

2) กรณีคาํส่ังขายของวันเทซึ่งมีเพียง 1 คาํส่ังขายของงานโครงการ 

  สําหรับกรณีคําสัง่ขายของงานโครงการ ซึ่งมีเพียงหนึ่งคําสั่งขาย โดยท่ีปริมาณ

คอนกรีตท่ีลกูค้าต้องการมีคา่สงูมาก ซึ่งสงูกว่าปริมาณคอนกรีตรวมของคําสัง่ขายทัง้หมดในวนัเท

ปกติ ทําให้ต้องมีการวางแผนล่วงหน้า และจดัส่งจากหลายโรงงานพร้อมกัน แทนการจดัส่งตาม

อตัราการเทแบบปกตจิากโรงงานใดโรงงานหนึง่ เพราะการจดัส่งจากโรงงานตา่งๆ พร้อมกนั น่าจะ

ทําให้การเทคอนกรีตตอ่เน่ือง ตามรูปแบบของโครงสร้างท่ีเท โดยท่ีรถโม่ไปรอท่ีหน้างานแทนการ

จดัสง่หา่งกนัด้วยเวลาคงท่ีตามอตัราการเท ซึง่รถโมอ่าจจะเดนิทางไปถึงหน้างานงานลา่ช้าได้ 

เปอร์เซ็นต์การใช้งาน

ของโรงงานและรถโม ่
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  เน่ืองจากวา่ปริมาณคอนกรีตท่ีต้องการไม่เป็นไปตามอตัราการเท จึงต้องแบง่เป็น 

3 คําสัง่ขายซึ่งมีการระบุโรงงานตามข้อมลูการจ่ายงานจริง และปริมาณคอนกรีตของแตล่ะคําสั่ง

ขายเหมือนกับการผลิตจริง โดยเร่ิมต้น ทําการตรวจสอบการรับงาน โดยใช้อัตราการเทตามท่ี

กําหนด จากนัน้ก็เปล่ียนแปลงรายละเอียดของแตล่ะคําสัง่ขายย่อย แล้วตรวจสอบการรับงานใหม่

อีกครัง้ ทําซํา้จนครบทัง้ 3 คําสั่งขาย ของ 3 โรงงานท่ีมีการระบุ เพ่ือช่วยกันส่งคอนกรีตไปยัง

หนว่ยงาน  

  ลกัษณะของข้อมลูคําสัง่ขาย เป็นดงันี ้

- หนึง่เขตพืน้ท่ี ประกอบด้วย 3 โรงงาน  

- รถโม ่ขนาดความจ ุ6 ลบ.ม.จํานวน 29 คนั และขนาดความจ ุ5 ลบ.ม. จํานวน 2 คนั  

- คําสัง่ขายจาก 30 หนว่ยงาน 

- เวลาเทของคําสัง่ขายยอ่ย ตัง้แต ่29/06/46 7:35 ถึง 29/06/46 18:30 

- ปริมาณคอนกรีต เทา่กบั 860 ลบ.ม. 

- ปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม ่เทา่กบั 5 – 6 ลบ.ม. 

- เวลาหา่งระหวา่งคนัรถโม ่เทา่กบั 5 นาที 

- เวลาท่ีใช้เท เทา่กบั 5 นาที 

ผลการทดลอง 

  จากการตรวจสอบการรับงาน สามารถรับงานของคําสัง่ขายทัง้หมดได้ โดยมีการ

เปล่ียนแปลงเวลาเทของคําสั่งขายย่อย เพ่ือทําให้เลือกใช้รถโม่ในเวลาอ่ืนได้ และจัดทําเป็น

ตารางเวลาผลิตและจดัสง่ของโรงงานและรถโม ่เพ่ือตรวจสอบผลท่ีได้ ดงัรูป 

 

 

 

รูปท่ี 6.7 ตารางเวลาผลิตและจดัสง่ของโรงงานและรถโม่ของกรณีเฉพาะงานโครงการ  
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  จากตารางเวลาแสดงปริมาณรถโมท่ี่เหลือ ดงัรูป จะพบวา่ปริมาณรถโมท่ี่สามารถ

ใช้งานได้ ในชว่งเวลา 8:00-12:00 น. มีอยูไ่มเ่กิน 1 คนั ซึง่ถ้าตรวจสอบจากตารางเวลาการจดัสง่

ของรถโม ่จะพบวา่ อาจจะไมส่ามารถใช้งานรถโมไ่ด้เลยในชว่งเวลา 8:00-11:30 

 
 

รูปที ่6.8 ตารางเวลาผลิตและจดัส่งของโรงงานและรถโม่ของกรณีเฉพาะงานโครงการ  

 

สรุปการทดลอง 

  กรณีของคําสั่งขายของวันเทซึ่งมีเพียง 1 งานโครงการ พบว่า เวลาผลิตของ

โรงงานท่ี 1 มีความตอ่เน่ืองกนั แตอี่ก 2 โรงงาน ไมมี่ความตอ่เน่ือง อาจเป็นเพราะไม่สามารถเทใน

อตัราการเทซึง่เร็วกวา่นีไ้ด้ หรือปริมาณท่ีเทในชว่งหลงั เป็นปริมาณคอนกรีตท่ีขอเทเพิ่มเตมิ 

  จากคําสัง่ขายทัง้หมดท่ีผ่านการรับงาน เม่ือเลือกโรงงานและรถโม่ให้กับคําสั่ง

ขายย่อยในการตรวจสอบการรับงานนัน้ พบว่า สามารถจัดทําเป็นตารางเวลาของการผลิตและ

จดัส่ง โดยท่ีไม่มีการใช้โรงงานและรถโม่ในเวลาท่ีซํา้ซ้อนกนัเลย ก็ถือได้ว่า ขัน้ตอนวิธีท่ีจดัทําขึน้ 

บรรุตามเป้าหมายของแบบจําลองการจดัการคําสัง่ขาย คือสามารถผลิตและจดัส่งได้จริง หรือมี

คําตอบท่ีเป็นไปได้สําหรับปัญหาของคําสัง่ขายทัง้หมด 

 

 

ไมมี่รถเหลือ 
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3. การทดลองเพ่ือเปรียบเทียบผลระหว่าง การแยกคาํส่ังขาย ซึ่งคํานึงถงึขนาดความ

จุของรถโม่ และการแยกคาํส่ังขายย่อยในปัจจุบัน 

 

  ทําการทดลองเฉพาะกรณีของวนัเทซึ่งมีเพียง 1 คําสัง่ขายของงานโครงการ โดย

ทําการทดลองจํานวน 2 ชดุข้อมูล ของงานเทวนัท่ี 22/06/46 และ 29/06/46 เพ่ือเปรียบเทียบผล

ระหวา่ง การแยกคําสัง่ขาย ซึง่คํานงึถึงขนาดความจขุองรถโม่ เพ่ือทําให้จํานวนคําสัง่ขายย่อยน้อย

ท่ีสดุ และการแยกคําสัง่ขายยอ่ยในปัจจบุนั 

1) กรณีคําสัง่ขายของงานเทวนัท่ี 22/06/46 ซึ่งมีจํานวนคําสัง่ขายในแตล่ะช่วงเวลา

ไม่สมดลุกนั ทําให้ต้องทําการทดลองเพิ่ม โดยท่ีปริมาณคอนกรีตท่ีกําหนดให้กบั

แต่ละโรงงานมีค่าใกล้เคียงกัน เพ่ือท่ีจะช่วยกันส่งคอนกรีตมาท่ีหน้างาน โดย

จดัสง่ด้วยเวลาหา่งระหวา่งคนัรถโมท่ี่เทา่กนั  

2) กรณีคําสัง่ขายของงานเทวนัท่ี 29/06/46 ได้ทําการทดลองเปรียบเทียบ โดยใช้

เวลาเทตามการใช้งานจริง เพียงแตทํ่าให้จํานวนของคําสัง่ขายยอ่ยลดลง 

 

1) กรณีคาํส่ังขายของงานเทวันท่ี 22/06/46  

  การทดลองทัง้หมด แบง่ออกเป็น 3 การทดลอง ดงันี ้

1.1) การแยกคําสัง่ขายย่อยแบบปัจจุบนั โดยท่ีปริมาณคอนกรีตและเวลาเทของ

แตล่ะคําสัง่ขายยอ่ยเทา่กบัคา่ท่ีใช้งานจริง 

1.2) การแยกคําสัง่ขายย่อยแบบปัจจบุนั โดยท่ีเวลาเทของแต่ละคําสั่งขายย่อย 

เป็นไปตามอตัราการเท เพ่ือให้คําสัง่ขายย่อยมีเวลาเทในเวลาท่ีใกล้เคียงกับ

การแยกคําสัง่ขาย ซึง่คํานงึถึงขนาดความจสุงูสดุของรถโม ่

1.3) การแยกคําสัง่ขาย ซึ่งคํานึงถึงขนาดความจสุงูสดุของรถโม่ เพ่ือทําให้จํานวน

คําสัง่ขายยอ่ยน้อยท่ีสดุ  

การทดลองท่ี 1.2 และ 1.3 ได้มีการเปล่ียนแปลงปริมาณคอนกรีตท่ีกําหนดให้กบั

แตล่ะโรงงานให้มีปริมาณใกล้เคียงกนั เพ่ือทําให้เวลาในการเทคอนกรีตทัง้หมดสัน้ลงเช่นเดียวกนั 

ซึง่จะทําให้เปรียบเทียบกนัได้ชดัเจนย่ิงขึน้ 
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รายละเอียดของคําสัง่ขายของงานเทวนัท่ี 22/06/46 เป็นดงันี ้

- หนึง่เขตพืน้ท่ี ประกอบด้วย 3 โรงงาน และ รถโม ่31 คนั 

- คําสัง่ขายจากหนว่ยงานจํานวน 1 หนว่ยงาน 

- ปริมาณคอนกรีต เทา่กบั 555 ลบ.ม. สําหรับการทดลองท่ี 1.1 

- ปริมาณคอนกรีต เทา่กบั 550 ลบ.ม. สําหรับการทดลองท่ี 1.2 และ 1.3 โดยท่ี

 ปริมาณคอนกรีตของโรงงาน 1 2 และ 3 เป็นดงันี ้180:180:190 ลบ.ม. 

- ปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม่ เทา่กบั 5 ลบ.ม. 

- เวลาหา่งระหวา่งคนัรถโม ่เท่ากบั 5 นาที 

- เวลาท่ีใช้เท เทา่กบั 5 นาที 

 

ผลการทดลอง 

  จากการทดลอง พบวา่ สามารถรับงานของคําสัง่ขายยอ่ยทัง้หมดได้ ทัง้ 3 รูปแบบ

การทดลอง แต่ปริมาณการใช้รถโม่มีความแตกตา่งกัน สืบเน่ืองมาจากจํานวนคําสัง่ขายท่ีลดลง 

และการเทซึง่ตอ่เน่ือง ตามอตัราการเท ดงัแสดงให้เห็นเปรียบเทียบกนัในรูปท่ี 6.9 – 6.11 

 

 
 

รูปที ่6.9 ตารางเวลาผลิตและจดัส่งของโรงงานและรถโม่ของการทดลอง 1.1 
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รูปที ่6.10 ตารางเวลาผลิตและจดัส่งของโรงงานและรถโม่ของการทดลอง 1.2 

 
 

รูปที ่6.11 ตารางเวลาผลิตและจดัส่งของโรงงานและรถโม่ของการทดลอง 1.3 
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2) กรณีคาํส่ังขายของงานเทวันท่ี 29/06/46  

  การทดลองทัง้หมด แบง่ออกเป็น 2 การทดลอง ดงันี ้

2.1) การแยกคําสัง่ขายย่อยแบบปัจจุบนั โดยท่ีปริมาณคอนกรีตและเวลาเทของ

แตล่ะคําสัง่ขายยอ่ยเทา่กบัคา่ท่ีใช้งานจริง 

2.2) การแยกคําสัง่ขาย ซึ่งคํานึงถึงขนาดความจสุงูสดุของรถโม่ เพ่ือทําให้จํานวน

คําสัง่ขายย่อยน้อยท่ีสดุ โดยท่ีเวลาเทของแตล่ะคําสัง่ขายย่อยเท่ากบัค่าท่ีใช้

งานจริง 

2.3) การแยกคําสัง่ขาย ซึ่งคํานึงถึงขนาดความจสุงูสดุของรถโม่ เพ่ือทําให้จํานวน

คําสัง่ขายย่อยน้อยท่ีสุด โดยเปล่ียนแปลงเวลาเทของแต่ละคําสัง่ขายย่อย 

เพ่ือทําให้ชว่งเวลาของเวลาเทน้อยลง 

รายละเอียดของคําสัง่ขายของงานเทวนัท่ี 29/06/46 เป็นดงันี ้

- หนึง่เขตพืน้ท่ี ประกอบด้วย 3 โรงงาน และ รถโม ่31 คนั 

- คําสัง่ขายจากหนว่ยงานจํานวน 1 หนว่ยงาน 

- ปริมาณคอนกรีต เทา่กบั 860 ลบ.ม.  

- ปริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม ่เทา่กบั 5 หรือ 6 ลบ.ม. 

- เวลาหา่งระหวา่งคนัรถโม ่เทา่กบั 5 นาที 

- เวลาท่ีใช้เท เทา่กบั 5 นาที 

 

ผลการทดลอง 

  จากการทดลอง พบวา่ สามารถรับงานของคําสัง่ขายยอ่ยทัง้หมดได้ ทัง้ 3 รูปแบบ

การทดลอง แต่ปริมาณการใช้รถโม่มีความแตกตา่งกัน สืบเน่ืองมาจากจํานวนคําสัง่ขายท่ีลดลง 

และการเทซึง่ตอ่เน่ือง ตามอตัราการเท ดงัแสดงให้เห็นเปรียบเทียบกนัในรูปท่ี 6.12 – 6.14 
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รูปที ่6.12 ตารางเวลาผลิตและจดัส่งของโรงงานและรถโม่ของการทดลอง 2.1 

 

 
 

รูปที ่6.13 ตารางเวลาผลิตและจดัส่งของโรงงานและรถโม่ของการทดลอง 2.2 

 

 
 

รูปที ่6.14 ตารางเวลาผลิตและจดัส่งของโรงงานและรถโม่ของการทดลอง 2.3 
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  เม่ือเปรียบเทียบผลท่ีได้ของการแยกคําสัง่ขายทัง้ 2 รูปแบบ ของ 2 ชดุการทดลอง 

สามารถแสดงให้เห็นได้ดงันี ้

ตารางที่ 6.14 เปอร์เซ็นต์ของจํานวนคําสัง่ขายย่อยและเวลาของช่วงเวลาเททีล่ดลง 

ชดุท่ี จํานวนคําสัง่ขายยอ่ย ชว่งเวลาเท 

 ปัจจบุนั ขนาดความจุ

สงูสดุ 

เปอร์เซ็นต์

ท่ีลดลง 

ปัจจบุนั ขนาดความจุ

สงูสดุ 

เปอร์เซ็นต์

ท่ีลดลง 

1 110 93 15.45 9:10-13:55 9:10-13:25 10.53 

2 164 145 11.58 7:35-18:35 7:35-14:40 35.61 

 

สรุปการทดลอง 

  ถ้าหากแยกคําสั่งขาย โดยคํานึงถึงขนาดความจุสูงสุดของรถโม่แล้ว ก็จะทําให้

จํานวนคําสั่งขายย่อยลดลง ซึ่งส่งผลทําให้ช่วงเวลาของเวลาเทลดลงด้วย ถ้าหากเป็นการเท

แบบตอ่เน่ือง นอกจากนีย้งัช่วยเพิ่มโอกาสในการรับงานให้สงูขึน้ เพราะการลดลงของปริมาณการ

ใช้งานของรถโม ่ซึง่เป็นปัจจยัสําคญัในการผลิตและจดัสง่ และมีจํานวนจํากดั  

แต่ถ้านําไปใช้ในการรับงานของคําสัง่ขายในวนัเทปกติ ก็จะทําให้จํานวนคําสัง่ขายย่อยเท่าเดิม

หรือลดลง ขึน้อยูก่บัปริมาณคอนกรีตทัง้หมดท่ีต้องการของลกูค้า ดงัตวัอย่างเช่น ถ้าลกูค้าต้องการ

คอนกรีต 15 ลบ.ม. ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายย่อยท่ีดีท่ีสุดเท่ากับ 5 ลบ.ม.ซึ่งทําให้จํานวน

คําสัง่ขายย่อยเท่ากับ 3 คําสัง่ขายย่อย ถึงแม้จะใช้การแยกคําสัง่ขายแบบคํานึงถึงขนาดความจุ

สงูสดุแล้ว ผลท่ีได้ก็จะเหมือนกนั เพราะจํานวนคําสัง่ขายยอ่ยท่ีได้ก็เทา่กบั 3 คําสัง่ขายยอ่ย 

  ดังนัน้สําหรับการทํางานของการจัดการคําสั่งขาย น่าจะมีความจําเป็นท่ีจะ

เลือกใช้การแยกคําสัง่ขาย โดยคํานึงถึงขนาดความจุของรถโม่ท่ีสามารถใช้งานได้ตามช่วงเวลา 

เพ่ือประสิทธิภาพการใช้งานของทรัพยากรท่ีมีอยู่อย่างสงูสุด ซึ่งส่งผลต่อการลดต้นทุน เน่ืองจาก

ปริมาณรถโมท่ี่ใช้ลดลง และเพิ่มรายได้ เน่ืองจากจํานวนคําสัง่ขายท่ีเพิ่มสงูขึน้ จากการตรวจสอบ

การรับงานแล้วรับงานได้มากขึน้ 

 

 

 



 

บทที่  7 

สรุปผลการวิจัย อภปิรายผล และข้อเสนอแนะ 

 

สรุปผลการวิจัย 

จากงานวิจัย เร่ือง การจัดการคําสั่งขายในธุรกิจคอนกรีตผสมเสร็จ พบว่า 

สามารถตรวจสอบความพร้อมให้กบัคําสัง่ขายท่ีมีเข้ามาในแตล่ะวนัได้ ว่าสามารถผลิตและจดัส่ง

ได้จริง โดยการตรวจสอบการรับงานแบบอตัโนมตัิ คํานวณหาเวลาเทอ่ืนภายในช่วงเวลาท่ียอมรับ

ได้ หากไม่สามารถรับงานได้ในเวลาท่ีลูกค้าต้องการ และแสดงผลของการตรวจสอบ ซึ่งบอกถึง

สาเหตุท่ีไม่สามารถรับงานได้ในแต่ละคําสั่งขายย่อย เพ่ือเป็นข้อมูลสําหรับการตัดสินใจ

เปล่ียนแปลงรายละเอียดของคําสั่งขายย่อยในการต่อรองกับลูกค้าและตรวจสอบใหม่อีกครัง้ 

รวมทัง้จดัทําแผนภมูิของเวลาผลิตและแผนภมูิแสดงปริมาณรถโมท่ี่เหลือให้ใช้งานตามชว่งเวลา  

 นอกจากนี ้สามารถผลิตคอนกรีตได้ต่อเน่ืองตามความต้องการของลูกค้า และ

รองรับคําสัง่ขายซึ่งมีคําสัง่ขายย่อยผลิตและจดัส่งคอนกรีตในวนัเทถดัไปได้อีกด้วย โดยคํานึงถึง

คําสัง่ขายยอ่ยท่ีมีในวนัถดัไปวา่จะไมมี่การใช้งานในเวลาท่ีซํา้ซ้อนกนั เน่ืองจากโรงงานสามารถทํา

การผลิตคอนกรีตได้ตลอด 24 ชัว่โมง หากมีการรับคําสัง่ขายดงักลา่วไว้แล้ว  

สําหรับการทดสอบการทํางานของโปรแกรม ซึ่งทําโดย จดัทําเป็นตารางการผลิต

และจดัส่งของโรงงานและรถโม่ และตรวจสอบว่าเวลาท่ีใช้งานของแตล่ะคําสัง่ขายย่อยไม่ซํา้ซ้อน

กนั รวมทัง้ตรวจสอบค่าท่ีได้จากการคํานวณ พบว่า การทํางานของโปรแกรมถกูต้องแล้ว ดงักรณี

ตวัอยา่งเชน่ กรณีท่ีไมส่ามารถรับงานได้ เน่ืองจากไมมี่รถโมว่า่ง ก็เพราะปริมาณรถโม่ท่ีเหลืออยู่ใน

ชว่งเวลานัน้เทา่กบั ศนูย์ หรือจากตารางการใช้รถโมพ่บวา่ ไมมี่รถโม่ท่ีว่างให้ใช้งานตลอดช่วงเวลา

ท่ีต้องการ หรือกรณีท่ีโรงงานไม่ว่าง ก็เพราะมีการใช้งานโรงงานในเวลาดงักล่าวสําหรับคําสัง่ขาย

ยอ่ยอ่ืนแล้ว และไมส่ามารถปรับเปล่ียนเป็นเวลาอ่ืนได้ เพราะยงัคงไมส่ามารถรับงานได้  

การเลือกใช้โรงงานและรถโม ่จะพิจารณาจากอนัดบัการเลือกโรงงานเป็นหลกั ทํา

ให้ผลท่ีได้ พบวา่มีการใช้โรงงานและรถโม่ไม่สมดลุกนั หากจํานวนคําสัง่ขายทัง้หมดมีจํานวนมาก

จนกระทัง่ไมส่ามารถปรับเปล่ียนได้ 
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สําหรับการนําโปรแกรมการจดัการคําสัง่ขายนีไ้ปใช้งานจริง ในส่วนของการรับ

คําสัง่ขาย และวางแผน สามารถจะใช้งานได้ดี แตถ้่าหากจะนําไปใช้ในการรับงานของศนูย์รับจ่าย

คอนกรีต ก็ต้องนําไปพฒันาร่วมกบัโปรแกรมในส่วนอ่ืนท่ีมีผลเก่ียวเน่ืองกนัเพิ่มเติม เช่น ส่วนของ

โรงงาน ซึ่งทราบถึง ข้อมูลท่ีมีการเปล่ียนแปลงและมีผลต่อการวางแผนท่ีได้จัดทําไว้ และ ฝ่าย

ธุรการ ซึง่เป็นผู้อนมุตักิารจา่ยคอนกรีต  

อภปิรายผลการวิจัย 

สืบเน่ืองจากผลการวิจยั พบว่า ต้องมีการปรับเปล่ียนแบบจําลองให้เหมาะสมกบั

การทํางานจริงมากขึน้ ซึง่อาจจะต้องคํานึงถึงปัจจยัตา่งๆ เพิ่มเติม เพ่ือรองรับกบัระบบการทํางาน

จริง เช่น เง่ือนไขของการจ่ายคอนกรีต ซึ่งไม่ได้นํามาพิจารณาในงานวิจัยนี ้เน่ืองจากเป็น

ข้อกําหนด ซึ่งเกิดจากฝ่ายธุรการ  และไม่ทราบถึงระบบในการพิจารณาเง่ือนไขดงักล่าวให้กับ

หนว่ยงาน นอกจากนี ้งานวิจยันีไ้ด้พฒันาร่วมกบังานวิจยัอีก 2 เร่ือง คือ การตดัสินใจเลือกโรงงาน 

และการมอบหมายงานให้กบัรถโม ่ซึง่พิจารณาถึงต้นทนุและระยะทางท่ีเกิดขึน้ต่ําท่ีสดุ ทําให้ไม่ได้

นําเร่ืองของต้นทุนและระยะทางมาใช้ในการพิจารณาในการตรวจสอบรับงาน เพียงแคต่รวจสอบ

โรงงาน โดยพิจารณาจาก อนัดบัการเลือกโรงงาน ซึ่งกําหนดให้กบัแตล่ะหน่วยงานเท่านัน้ และ

ตรวจสอบวา่มีรถโมท่ี่วา่งให้ใช้งานในชว่งเวลาท่ีต้องการ 

ข้อเสนอแนะ 

1. การจัดการคําสั่งขายควรจะคํานึงถึงเครดิตของลูกค้า หรือเง่ือนไขการจ่าย

คอนกรีต ซึง่กําหนดโดยฝ่ายธุรการวา่ สามารถจดัสง่คอนกรีตให้กบัหน่วยงานดงักล่าวเป็นปริมาณ

สงูสุดเท่าใด โดยเปรียบเทียบปริมาณคอนกรีตสงูสุดท่ีสามารถจ่ายงานได้ และปริมาณคอนกรีต

รวมท่ีจ่ายงานไปแล้วของหน่วยงานในแต่ละวัน โดยจัดทําระบบควบคุมและจัดการเก่ียวกับ

เง่ือนไขการจา่ยจากธุรการ เช่ือมตอ่ข้อมลูเข้ากบัโปรแกรมท่ีใช้ในการรับจา่ยงานของสว่นผลิต 

2. การแยกคําสั่งขาย ควรจะคํานึงถึงขนาดความจุของรถโม่ท่ีว่างใช้งาน เพ่ือ

ปรับให้ปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายเหมาะสม การคํานวณหาปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขาย

ยอ่ย ควรจะคํานงึถึงขนาดความจขุองรถโม่ท่ีวา่งตลอดชว่งการใช้งาน 

3. การปรับปริมาณวัตถุดิบสะสมของวันนัน้ในตอนเช้า โดยกรอกปริมาณ

วตัถดุิบเร่ิมต้นวนัของแตล่ะโรงงาน ต้องเป็นปริมาณวตัถดุิบท่ีคงเหลือหลงัจากการใช้ในการผลิต

ให้กบัคําสัง่ขายยอ่ยของวนัเทก่อนหน้า ซึง่มีการข้ามวนัแล้ว 
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4. ลําดับของคําสั่งขายมีผลต่อการตรวจสอบ ถ้าเปล่ียนลําดับ ก็จะทําให้

ปริมาณการใช้รถโม่ในแตล่ะช่วงเวลามีการเปล่ียนแปลง ซึ่งอาจจะทําให้คําสัง่ขายเดิมท่ีรับงานไว้

แล้ว ไม่สามารถจดัส่งได้ตามเวลาท่ีตกลงไว้ ถึงแม้ว่าการตรวจสอบนัน้จะไม่มีการเปล่ียนแปลง

คําสั่งขายย่อยใดๆเลย เน่ืองจาก ข้อกําหนดท่ีให้กับระบบ คือ ถ้าหากลูกค้าเปล่ียนแปลง ก็ต้อง

ยอมรับผลของการเปล่ียนแปลง ซึ่งอาจจะไม่ได้คอนกรีตในเวลาท่ีต้องการได้ เพ่ือทําให้ลกูค้าต้อง

วางแผนไว้ถูกต้อง แม่นยําว่าต้องการจะเทคอนกรีตในเวลาใดบ้าง แต่เน่ืองจากเห็นว่า การ

ตรวจสอบตามลําดบัของคําสัง่ขายและสิน้สดุด้วยคําสัง่ขายซึ่งกําลงัตรวจสอบ อาจจะไม่ใช่สิ่งท่ีดี

ท่ีสุด น่าจะสามารถกําหนดวิธีการนําคําสั่งขายมาตรวจสอบแบบอ่ืนซึ่งสามารถคํานวณหา

ทางเลือกอ่ืนได้เพิ่มเติม โดยท่ีเวลาท่ีใช้ในการประมวลผลไม่เกินค่าท่ีกําหนดไว้ ซึ่งก็ขึน้อยู่กับ

สมรรถนะของคอมพิวเตอร์ท่ีใช้งาน 

5. การกําหนดอันดบัการเลือกโรงงานให้กับแต่ละหน่วยงาน จะต้องกําหนด

นํา้หนกัให้ดีระหวา่งต้นทนุการผลิตและจดัสง่ และระยะเวลาเดินทาง เพราะระยะเวลาท่ีสัน้กว่าทํา

ให้ปริมาณการใช้รถโม่น้อยลง ซึ่งส่งผลให้โอกาสในการรับงานเพิ่มสงูขึน้ แต่ก็อาจจะทําให้ต้นทุน

เพิ่มสงูขึน้ ก็ควรจะศกึษาให้ดีเพ่ือการกําหนดการเลือกโรงงานท่ีเหมาะสมสําหรับแตล่ะหนว่ยงาน 

6. การเลือกใช้รถโม่ ควรจะคํานึงถึงขนาดความจขุองรถโม่ โดยการเลือกใช้รถ

โม่ซึ่งมีขนาดความจุต่ํากว่า ร่วมกับการเลือกใช้รถโม่ซึ่งพร้อมใช้งานเร็วท่ีสุด ซึ่งขึน้อยู่กับการ

กําหนดความสําคญัให้ตามความเหมาะสมหรือตามความต้องการของบริษัท สําหรับงานวิจยันี ้ได้

เน้นความสําคญัไปท่ีการเลือกใช้รถโม่ท่ีพร้อมใช้งานเร็วท่ีสุดและสามารถบรรจุคอนกรีตได้ตาม

ปริมาณท่ีกําหนดของคําสั่งขายย่อย เพราะเห็นว่ารถโม่ส่วนใหญ่ถึงกว่า 99% มีขนาดความจุ

เท่ากบัขนาดความจสุูงสดุของรถโม่ทัง้หมด นอกจากนีไ้ด้มีการแก้ไขคําสัง่ขายย่อยรองรับอยู่แล้ว

สําหรับกรณีท่ีตรวจสอบแล้วไม่สามารถรับงานได้ เน่ืองจากไม่มีรถว่าง ทัง้ท่ีมีรถโม่ขนาด 5 ลบ.ม.

เหลืออยู่ แตร่ถโม่ท่ีต้องการเท่ากบัปริมาณคอนกรีตของคําสัง่ขายย่อยนัน้ ซึ่งมีคา่เท่ากบั 6 ลบ.ม. 

สามารถแก้ปัญหาดังกล่าว โดยการเปล่ียนปริมาณคอนกรีตของคําสั่งขายย่อยดังกล่าว หรือ

เปล่ียนแปลงคําสัง่ขายยอ่ยอ่ืนซึง่ต้องการรถโมข่นาด 5 ลบ.ม. แตเ่ลือกใช้รถโมข่นาด 6 ลบ.ม. 

7. จํานวนคําสัง่ขายย่อยท่ีกําหนดให้กับรถโม่แต่ละคนั ควรมีค่าไม่ต่างกันมาก

เพราะ ถ้าจํานวนคําสั่งขายย่อยมาก ก็หมายถึง จํานวนเงินท่ีได้ก็มาก ดงันัน้เพ่ือความยตุิธรรม

สําหรับพนกังานจดัสง่คอนกรีตแตล่ะคนก็ควรท่ีจะสมดลุจํานวนคําสัง่ขายยอ่ยซึง่กําหนดให้รถโม่ 

8. ควรทราบถึงสถานะของการทํางานของรถโมโ่ดยตรง ซึง่ไม่ได้รับจากพนกังาน

จดัสง่ เพราะอาจจะมีการบดิเบือนข้อมลู เน่ืองจากคดิวา่ จะมีการประเมินการทํางานของพนกังาน 
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9. ควรทําการศึกษาเพิ่มเติมเร่ืองเวลาระหว่างคําสั่งขายย่อยซึ่งเผ่ือไว้สําหรับ

คําสั่งขายย่อยอ่ืนสามารถใช้งานได้ท่ีเหมาะสมควรมีค่าเท่าใด จึงจะทําให้ประสิทธิภาพการ

เลือกใช้รถโม่สูงสุด เพ่ือช่วยในการประมวลผลของโปรแกรม เน่ืองจากการนําคําสั่งขายย่อยมา

ตรวจสอบตามลําดบัของคําสัง่ขาย ถ้าหากเวลาระหวา่งคําสัง่ขายย่อยใดๆ ซึ่งตรวจสอบอยู่ มีเวลา

หา่งน้อยกวา่คา่เผ่ือนี ้ก็จะเลือกใช้รถโมค่นัอ่ืนก่อน  ขณะนีไ้ด้กําหนดคา่เผ่ือดงักล่าวให้มีคา่เท่ากบั 

คา่เวลาการใช้งานของรถโมสํ่าหรับแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ยโดยเฉล่ีย 

10. หากข้อมลูท่ีให้กบัระบบ ไมไ่ด้ทําการปรับเทียบกบัความเป็นจริง จะทําให้การ

ทํางานผิดพลาดได้ง่าย จงึควรจดัทําระบบท่ีใช้ในการประมาณระยะเวลาเดินทาง ซึ่งต้องใกล้เคียง

กบัการเดนิทางจริงมากท่ีสดุ 

11. การประมาณเวลาเดินทางไปและกลับระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ต้อง

คํานงึถึงการจดัระบบการจราจรของถนนในพืน้ท่ีระหว่างการเดินทาง เพ่ือทําให้เวลาท่ีใช้ใกล้เคียง

ความเป็นจริงมากท่ีสดุ อาจจะต้องวางแผนการจดัเก็บข้อมลู โดยการให้พนกังานจดัส่งโทรศพัท์มา

บอกวา่ถึงหน้างานแล้ว และเทเสร็จแล้ว หรือพนกังานจดัส่งจดบนัทึกเวลาเร่ิมต้นจนถึงสิน้สดุท่ีอยู่

ท่ีหน้างานของลกูค้า 

12. เน่ืองจากสินค้าเป็นแบบ made to order ซึ่งบริการ ถือเป็นสิ่งท่ีสําคญั 

(ผลิตภัณฑ์ของธุรกิจนี ้คือ คุณภาพของคอนกรีต และการบริการ) ทําให้มีความจะเป็นท่ีควร

จะต้องยอมลงทนุในสว่นของทรัพยากรท่ีเก่ียวข้องกบัการผลิตและการจดัส่งให้มีปริมาณเพิ่มสงูขึน้ 

เพ่ือเป็นส่วนเผ่ือให้กับระบบการทํางานจริง เพ่ือไม่ให้มีงานท่ีมากเกินความสามารถในการผลิต

และจดัสง่ โดยการประเมินจากปริมาณคําสัง่ขายซึง่ต้องยกเลิกกบัลกูค้าไป เน่ืองจากทรัพยากรนัน้

ไมเ่พียงพอ ในชว่งเวลาใดเวลาหนึง่ 

13. สิ่งท่ีเป็นปัญหาในปัจจบุนั คือ รถโม่ เพราะประสิทธิภาพการใช้งานของรถโม่

ถึงร้อยเปอร์เซ็นต์ในบางช่วงเวลา ทําให้ไม่สามารถรับงานได้ ดงันัน้จึงควรท่ีจะมีรถโม่มากขึน้เพ่ือ

สํารองไว้สําหรับปริมาณงานท่ีมีเพิ่มขึน้ในช่วงเวลาดงักล่าว และสําหรับความคลาดเคล่ือนซึ่งไม่

สามารถหลีกเล่ียงได้ของข้อมลูเวลาท่ีใช้ในการเดนิทางซึง่กําหนดให้และเวลาท่ีใช้จริง 

14. ควรจะจดัทําการจดัตารางการทํางานของรถโม่และพนกังานจดัส่ง เพ่ือทําให้

ตารางการทํางานเป็นระบบและมีความชัดเจน เน่ืองจากในปัจจุบัน มีความไม่แน่นอนในการ

ทํางาน พนกังานจดัสง่อาจจะหยดุทํางานไปโดยท่ีไม่ได้บอกล่วงหน้า ทําให้ไม่สามารถใช้งานรถโม่

ได้ตามท่ีต้องการ ดงันัน้ถ้าสามารถควบคมุปัจจยัเร่ืองนีไ้ด้ ก็น่าจะสามารถผลิตและจดัส่งได้ตามท่ี
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วางแผนไว้ เพราะการควบคมุปัจจยัท่ีมีผลให้เกิดการเปล่ียนแปลงแผนน้อยท่ีสดุ เป็นสิ่งท่ีสําคญั 

ซึง่จะชว่ยปรับปรุงให้ระบบการทํางานดีขึน้และสมัฤทธ์ิผลตามท่ีตัง้ใจไว้ 

15. ควรจะนําไปพฒันาร่วมกบัการตดัสินใจเลือกโรงงานและการมอบหมายการ

จดัส่งให้กบัรถโม่ โดยเพิ่มการพิจาณาเร่ืองต้นทุนและระยะทางในการจดัส่งท่ีต่ําท่ีสุด โดยการนํา

การแยกคําสัง่ขายซึ่งคํานึงถึงต้นทุนค่าขนส่งต่ําท่ีสุด เพราะต้นทุนค่าขนส่งมีผลมาจากปริมาณ

คอนกรีตท่ีบรรจดุ้วย นอกเหนือจากระยะทางการจดัสง่ 

16. หากนําไปพัฒนาร่วมกันทัง้หมด ก็น่าจะเพิ่มเร่ืองของการสมดลุภาระงาน

ให้กบัโรงงานและรถโม่ โดยเฉพาะอย่างย่ิง รถโม่ เพราะไม่เช่นนัน้จะมีรถโม่บางคนัมีงานตอ่เน่ือง

ตลอดเวลา อาจจะก่อให้เกิดความเครียดจากการทํางานสงู ทําให้ประสิทธิภาพในการทํางานลดลง 

นอกจากนีอ้าจจะทําให้เกิดความขดัแย้งระหว่างพนกังาน เพราะจํานวนเท่ียวท่ีจดัส่งงาน มีผลต่อ

จํานวนเงินท่ีได้รับในแตล่ะวนั ซึง่อาจจะทําให้พนกังานคดิวา่ไมย่ตุธิรรมสําหรับตนเอง  

 การสมดลุภาระงานนีจ้ะต้องคํานึงถึงเวลาท่ีใช้ในการเดินทางและเวลาท่ีอยู่

หน้างานด้วย เพราะ ถ้าหากได้งาน 2 งานเชน่เดียวกนั แตห่นว่ยงานท่ี 1 เทเสร็จเร็ว ส่วนหน่วยงาน

ท่ี 2 เทเสร็จช้า ทําให้เวลาท่ีใช้ในการจดัส่งของคําสัง่ขายย่อยทัง้สองแตกตา่งกนั ซึ่งส่งผลให้ความ

พอใจของพนกังานแตกตา่งกนั  

17. หากขาดระบบติดตามสถานะรถโม่ หรืออุปกรณ์ส่ือสาร ซึ่งสามารถบ่งบอก

ถึงสถานะการทํางานในปัจจุบนั จะทําให้แผนท่ีได้จดัเตรียมไว้คลาดเคล่ือน จนไม่สามารถ ปรับ

ตารางเวลาผลิตได้ทนัเวลา เน่ืองจากทราบสถานะการทํางานก็ตอ่เม่ือรถโม่กลบัมาถึงโรงงานแล้ว 

และสง่ข้อมลูมาให้วา่มาถึงแล้ว ซึง่อาจจะลา่ช้ากวา่ท่ีวางแผนไว้ ทําให้เกิดกรณีตา่งๆ ดงัตอ่ไปนี ้

- การจดัเตรียมรถโมสํ่าหรับงานท่ีผิดพลาด ซึ่งผลกระทบจากการจ่ายงาน ก็ส่ง

มาถึงการจดัการคําสัง่ขาย เพราะจะต้องแก้ไขงานเก่าท่ีรับไว้ เพราะอาจจะไปกระทบจนทําให้รถ

โมท่ี่ต้องการใช้ขาดหายไป  

- ไม่สามารถรับงานได้ในบางคําสั่งขายย่อยท่ีได้รับงานมาไว้แล้ว ก็ต้อง

ตรวจสอบวา่คําสัง่ขายใดได้รับผลกระทบบ้าง  

  ดงันัน้จงึควรจะมีการแสดงผลว่าคําสัง่ขายใดท่ีจะส่งงานไม่ได้ โดยการเสนอแนะ

ด้วยวา่ต้องเปล่ียนแปลงอยา่งไร 
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ภาคผนวก ค. 

 

ข้อมูลที่เก่ียวข้องของการทดลองที่ 2 และ 3 
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การจัดการคาํส่ังขาย 
 

1. การรับคําสัง่ขายโดยทัว่ไป 
 

1.1. เลือกเมน ู“การจดัการคําสัง่ขาย” และ “คําสัง่ขาย” 
 

 
 

1.2. เลือก “เพิ่มข้อมลู” เพ่ือรับงานของคําสัง่ขายใหม่ 
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1.3. ระบหุนว่ยงาน โดยกรอกรหสัหนว่ยงาน หรือเลือก “ค้นหาหนว่ยงาน”  
 

 
 

1.3.1. ค้นหาตามรหสัหนว่ยงาน หรือช่ือหน่วยงาน 
 

 
 

กดปุ่ ม 
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1.3.1.1. ตวัอยา่ง : เลือกค้นหาตามรหสัหนว่ยงาน 
 

 

 

1.3.1.2. ตวัอยา่ง : เลือกค้นหาตามช่ือหนว่ยงาน 
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1.3.2. เลือกหนว่ยงานท่ีต้องการ 
 

 
 

1.4. ระบวุนัเวลาเทของคําสัง่ขายยอ่ย (เท่ียวแรก) ของคําสัง่ขาย 
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1.4.1. ระบวุนัท่ีเท โดยการกรอกข้อมลู หรือเลือกจากปฏิทิน 
 

1.4.1.1. ตวัอยา่ง : “กดปุ่ ม” เพ่ือเลือกใช้ปฏิทิน 
 

 
 

1.4.1.2. ตวัอยา่ง : เลือกวนัท่ีต้องการเทคอนกรีต 
 

 

กดปุ่ ม 
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1.4.1.3. ตวัอยา่ง : แสดงผลของการเลือกวนัท่ีเทคอนกรีต 
 

 
 

1.4.2. ระบเุวลาเท หรือเวลานดัหน้างาน โดยการกรอกข้อมลู หรือเลือกจากปฏิทิน 
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1.5. ระบสุินค้าของคําสัง่ขาย ทัง้รหสัสินค้าหลกัและรหสัสินค้ายอ่ย 
 

1.5.1. ระบรุหสัสินค้าหลกัและรหสัสินค้าย่อยของคําสัง่ขายโดยการกรอกข้อมลูเอง  

หากไมมี่ข้อมลู ก็จะแสดงกล่องโต้ตอบ “ไมมี่ข้อมลูดงักล่าวในระบบ” 
 

 
 

1.5.2. ระบสุินค้าของคําสัง่ขายโดยการเลือก “ค้นหารหสัสินค้า” 
 

 

กดปุ่ ม 
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1.5.2.1. เลือก “ค้นหา” ตามรหสัสินค้าหลกั หรือรหสัสินค้ายอ่ย 
 

 
 

1.5.2.2. เลือกสินค้าท่ีต้องการ 
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1.6. ระบปุริมาณคอนกรีตทัง้หมดของคําสัง่ขาย 
 

 
 

1.7. ระบคุา่สลมัพ์คอนกรีต โครงสร้าง วิธีการเท และชนิดของการบริการ 
 

 
 

1 
2 
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1.8. ระบปุริมาณคอนกรีตตอ่คนัรถโม่ 
 

 
 

 

3 4 
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1.9. ระบเุวลาระหว่างคําสัง่ขายย่อย หรือเวลาระหวา่งคนัรถโม ่
 

 
 

1.10. ระบเุวลาท่ีใช้เทของคําสัง่ขาย 
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1.11. ระบหุมายเหตขุองคําสัง่ขาย 
 

 
 

1.12. เลือก “ตรวจสอบ” เพ่ือตรวจสอบว่าสามารถรับงานได้หรือไม ่
 

 
 

กดปุ่ ม 



การจัดการคาํส่ังขาย 
 

1. การรับคําสัง่ขายโดยทัว่ไป 
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2. การรับคําสัง่ขายโดยการระบรุายละเอียดของแตล่ะคําสัง่ขายย่อย หากแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ยมี

ปริมาณคอนกรีต เวลาท่ีใช้เท และเวลาหา่งระหวา่งคนัรถโมไ่มเ่ทา่กนั 
 

2.1. เลือก “Manual Input” เพ่ือกําหนดคําสัง่ขายยอ่ย หลงัจากท่ีระบรุายละเอียดของคําสัง่ขาย 
 

 
 

2.2. เลือก “เพิ่มข้อมลู” เพ่ือเพิ่มคําสัง่ขายย่อย 
 

 

กดปุ่ ม 
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2.3. ระบรุายละเอียดทัง้หมดของคําสัง่ขายยอ่ย แล้วกดปุ่ ม “ยืนยนั” 

 

 
 

2.4. แสดงข้อมลูคําสัง่ขายยอ่ยท่ียืนยนัมาแล้ว 
 

 
 

กดปุ่ ม 
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2.5. ทําซํา้ 2.2-2.4 หากต้องการเพิ่มคําสัง่ขายย่อย 

2.6. หากเพิ่มคําสัง่ขายย่อยจนครบจํานวนท่ีต้องการ จะแสดงผลดงัรูป 
 

 
 

2.7. หากต้องการเพิ่ม ลบ แก้ไข และเล่ือนเวลา ของคําสัง่ขายยอ่ย โดยเลือกปุ่ มตามรูป 
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2.8. เม่ือตรวจสอบข้อมลูทัง้หมดวา่ถกูต้องแล้ว เลือก “จดัเก็บ” เพ่ือจดัเก็บข้อมลูคําสัง่ขายยอ่ย 

สําหรับตรวจสอบการรับงาน ในขัน้ตอนหวัข้อท่ี 3 
 

 
 

2.9. หากรับคําสัง่ขายโดยระบคํุาสัง่ขายยอ่ย จะระบไุว้ว่า “ใสค่า่เอง” แล้วเลือก “ตรวจสอบ” 

 

 

กดปุ่ ม 

หากมีข้อมลู 

กดปุ่ ม 

1 

2 



1. การรับงานโดยทัว่ไป 

2. การรับงานโดยระบรุายละเอียดของแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย 

3. การตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ 

4. การแก้ไขเปล่ียนแปลงคําสัง่ขาย 

5. การระบรุายละเอียดของคําสัง่ขายยอ่ย 

 

1. การรับงานโดยทัว่ไป 

2. การรับงานโดยระบรุายละเอียดของแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย 
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3. การตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ 
 

3.1. เลือก “ตรวจสอบ” เพ่ือตรวจสอบการรับงาน 
 

 
 

3.2. ระบคุา่ช่วงเวลาท่ียอมรับได้ เพ่ือเปล่ียนเวลาเท หากไมส่ามารถรับงานตามเวลาท่ีกําหนด 
 

 

กดปุ่ ม 

กดปุ่ ม 
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3.3. เม่ือตรวจสอบเสร็จ จะปรากฏหน้าจอแสดงผลของข้อมลูนําออก จากระบบประมวลผล  
 

 
 

3.3.1. กดปุ่ ม “OK” แล้วตรวจสอบความถกูต้องของรายละเอียดของคําสัง่ขายยอ่ย และ

ผลของการตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ 
 

 

กดปุ่ ม 
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3.3.2.  เลือก “ตารางเวลา” หากต้องการทราบตารางเวลาของโรงงาน(ตารางการผลิต) 

และปริมาณรถโมท่ี่เหลือตามชว่งเวลา  
 

 
 

 
 

รูปแสดงตารางเวลาของการผลิตท่ีโรงงาน และตารางเวลาของรถโมท่ี่เหลืออยูภ่ายในเขตพืน้ท่ี 

โรงงาน 

รถโม ่

กดปุ่ ม 

โรงงาน 

รถโม ่
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3.3.3. เลือก “ตารางข้อมลู” หากต้องการทราบตารางข้อมลูแสดงรายละเอียดของ

โรงงานและรถโมสํ่าหรับแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย ซึง่ได้จากการประมวลผล 
 

 
 

 

 

รูปแสดงตารางข้อมลูของการผลิตและการจดัสง่คอนกรีตภายในเขตพืน้ท่ี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กดปุ่ ม 
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3.3.4. ผลท่ีได้จากการประมวลผล แบง่เป็น 2 กรณี 
 

3.3.4.1. กรณีท่ีรับงานได้ จะแสดงกล่องโต้ตอบ ปุ่ ม “ตกลง” และปุ่ ม “ยกเลิก” 
 

 
 

3.3.4.2. กรณีท่ีไมส่ามารถรับงานได้ จะแสดงกลอ่งโต้ตอบ และปุ่ ม “ยกเลิก”เทา่นัน้  
 

 

1 

2 

1 

2 
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3.3.5. แก้ไขคําสัง่ขายยอ่ย หากตอ่รองกบัลกูค้า เพ่ือทําให้รับงานของคําสัง่ขายนัน้ได้ 

หรือทําให้รายละเอียดของคําสัง่ขายย่อยเป็นไปตามต้องการ 
 

 
 

3.3.5.1. แสดงหน้าจอ เพ่ือแก้ไขรายละเอียดของคําสัง่ขายย่อยท่ีเลือก 
 

 

กดปุ่ ม 

เลือก 1 

2 
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3.3.5.2. แก้ไขรายละเอียดของคําสัง่ขายยอ่ย เชน่ 
 

- เวลาเท ปริมาณคอนกรีต และเวลาท่ีใช้เท  
 

 
 

- ระบโุรงงานให้กบัคําสัง่ขายย่อย หรือเลือก “ค้นหาโรงงาน” 
 

 

จาก 10:05 

เป็น 10:10 
จาก 5 เป็น 

4  ลบ.ม. 

  

จาก 30 เป็น 

40 นาที 
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3.3.5.3. เลือก “ยืนยนั” เพ่ือยืนยนัและจดัเก็บข้อมลูคําสัง่ขายย่อย ก่อนตรวจสอบการ

รับงานใหม่อีกครัง้ 
 

 
 

3.3.5.4. ทําซํา้ตามขัน้ตอนในหวัข้อ 3.3.5 หากต้องการแก้ไขหลายคําสัง่ขายยอ่ย  

กดปุ่ ม 



 132 

 

3.3.5.5. เลือก “ตรวจสอบใหม่” เพ่ือตรวจสอบวา่สามารถรับงานได้หรือไม่ 
 

 
 

3.3.5.6. เม่ือตรวจสอบเสร็จ จะปรากฏ กลอ่งข้อความวา่ “คํานวณเสร็จเรียบร้อย” 

หรือ “ไมส่ามารถรับงานได้ โปรดตรวจสอบใหม่” 
 

 

กดปุ่ ม 

ไมม่ี ปุ่ ม “ตกลง” 

เพราะมีการแก้ไข 

ต้องเลือกไว้ ถ้าหากยงั

ต้องการคําสัง่ขายยอ่ย

้  
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3.3.5.7. ตรวจสอบรายละเอียดของคําสัง่ขายย่อยท่ีผา่นการตรวจสอบการรับงาน 
 

 
 

3.3.5.8. เลือก “ตรวจสอบใหม่” อีกครัง้ จนกวา่จะสามารถรับงานได้ทัง้หมด จะแสดง

ปุ่ ม “ตกลง” เพ่ือจดัเก็บข้อมลูตอ่ไป ดงัรูป 
 

 

สาเหต ุ:  

โรงงานไมว่า่ง 

ไมส่ามารถรับงาน

ของคําสัง่ขายยอ่ยนี ้

2 โรงงานท่ี

เป็นไปได้ 
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3.3.6. เลือก “ตกลง” หากยอมรับผลของคําสัง่ขายย่อยท่ีได้จากการตรวจสอบการรับ

งาน เพ่ือบนัทกึข้อมลูตอ่ไป 
 

 
 

3.4. เลือก “บนัทกึข้อมลู” 
 

 

กดปุ่ ม 

กดปุ่ ม 
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3.5. แสดง กล่องข้อความ “บนัทึกข้อมลูเสร็จเรียบร้อย” 

 

 
 

 

 
 

 

บนัทึกข้อมลู 

เรียบร้อยแล้ว 



1. การรับงานโดยทัว่ไป 

2. การรับงานโดยระบรุายละเอียดของแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย 

3. การตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ 

4. การแก้ไขเปล่ียนแปลงคําสัง่ขาย 

5. การระบรุายละเอียดของคําสัง่ขายยอ่ย 

 

1. การรับงานโดยทัว่ไป 

2. การรับงานโดยระบรุายละเอียดของแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย 

3. การตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ 
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4. การแก้ไขเปล่ียนแปลงคําสัง่ขาย 
 

4.1. การแก้ไขคําสัง่ขาย 
 

4.1.1. เลือก “แก้ไขข้อมลู” เพ่ือแก้ไขคําสัง่ขายซึง่รับงานไว้แล้ว 
 

 
 

4.1.2. ค้นหาคําสัง่ขาย ตามหมายเลขคําสัง่ขาย หนว่ยงาน หรือ วนัท่ีเท 
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4.1.3. แก้ไขรายละเอียดของคําสัง่ขายหรือแก้ไขคําสัง่ขายย่อย แล้วตรวจสอบความพร้อมใน

การผลิตและจดัสง่ โดยเลือก “ตรวจสอบ” 
 

 
 

แก้ไข 

คําสัง่ขาย

 

 

กดปุ่ ม 
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4.1.4. ทําตามขัน้ตอนในหวัข้อท่ี 3 คือ ตรวจสอบ จนกระทัง่บนัทกึข้อมลูเสร็จเรียบร้อย 
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4.2. การลบคําสัง่ขาย 
 

4.2.1. เลือก “แก้ไขข้อมลู” และทําตามขัน้ตอนในหวัข้อท่ี 4.1.1 และ 4.1.2  
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4.2.2. เลือก “ลบข้อมลู” เพ่ือลบคําสัง่ขายท่ีลกูค้าต้องการยกเลิก 
 

 
 

4.2.3. แสดงกลอ่งข้อความโต้ตอบ “ต้องการลบคําสัง่ขายปัจจบุนัหรือไม่” 
 

 

กดปุ่ ม 
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4.2.4. แสดงกลอ่งข้อความ “ลบข้อความเสร็จเรียบร้อยแล้ว” 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1. การรับงานโดยทัว่ไป 

2. การรับงานโดยระบรุายละเอียดของแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย 

3. การตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ 

4. การแก้ไขเปล่ียนแปลงคําสัง่ขาย 

5. การระบรุายละเอียดของคําสัง่ขายยอ่ย 

 

1. การรับงานโดยทัว่ไป 

2. การรับงานโดยระบรุายละเอียดของแตล่ะคําสัง่ขายยอ่ย 

3. การตรวจสอบความพร้อมในการผลิตและจดัสง่ 

4. การแก้ไขเปล่ียนแปลงคําสัง่ขาย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 142 

5. การระบรุายละเอียดของคําสัง่ขายยอ่ย 
 

5.1. การเพิ่มคําสัง่ขายยอ่ย 
 

5.1.1. เลือก “เพิ่มข้อมลู” เพ่ือเพิ่มคําสัง่ขายย่อยใหม่ 
 

 
 

5.1.2. ระบรุายละเอียดทัง้หมดของคําสัง่ขายยอ่ย แล้วกดปุ่ ม “ยืนยนั” 
 

 

กดปุ่ ม 

กดปุ่ ม 
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5.1.3. แสดงข้อมลูคําสัง่ขายยอ่ยท่ียืนยนัมาแล้ว 
 

 
 

5.1.4. ทําซํา้ข้อ 5.1.1 - 5.1.3 หากต้องการเพิ่มคําสัง่ขายยอ่ย 
 

5.1.5. หากเพิ่มคําสัง่ขายย่อยจนครบจํานวนท่ีต้องการ จะแสดงผลดงัรูป 
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5.2. การลบคําสัง่ขายยอ่ย 
 

5.2.1. เลือก “ลบข้อมลู” เพ่ือลบคําสัง่ขายยอ่ยท่ีเลือก 
 

 
 

5.2.2. แสดง กล่องข้อความโต้ตอบ “ต้องการลบคําสัง่ขายยอ่ยท่ี ... หรือไม่ ?” แล้วตกลง 
 

 

กดปุ่ ม 
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5.3. การแก้ไขคําสัง่ขายยอ่ย 
 

5.3.1. เลือก “แก้ไขข้อมลู” เพ่ือแก้ไขคําสัง่ขายยอ่ยท่ีเลือก 
 

 
 

5.3.2. แก้ไขรายละเอียดของคําสัง่ขายยอ่ย แล้วกดปุ่ ม “ยืนยนั” 
 

 

กดปุ่ ม 

กดปุ่ ม 



 146 

 

5.4. การเล่ือนเวลาของคําสัง่ขาย 
 

5.4.1. เลือก “เล่ือนเวลา” หากต้องการเล่ือนเวลาของหลายคําสัง่ขายยอ่ยไปด้วยคา่ท่ีเทา่กนั 
 

 
 

5.4.2. กําหนดคําสัง่ขายย่อยท่ีต้องการเล่ือนเวลา และจํานวนเวลาท่ีปรับเล่ือนไป 
 

 

กดปุ่ ม 
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5.4.3. ตวัอยา่ง : เล่ือนเวลาของคําสัง่ขายยอ่ยท่ี 2 – 3 ไป 30 นาที 
 

 
 

5.4.4. แสดง ข้อมลูของคําสัง่ขายย่อยท่ีได้ปรับเล่ือนเวลาไปแล้ว 

 

 
 

เปลีย่นจาก 9:30 

เป็น 10:00 
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5.5. การจดัเก็บข้อมลูของคําสัง่ขายยอ่ยทัง้หมด 
 

5.5.1. เลือก “จดัเก็บ” เพ่ือจดัเก็บข้อมลูคําสัง่ขายย่อย สําหรับตรวจสอบในขัน้ตอนหวัข้อท่ี 3 
 

 
 

5.5.2. ตรวจสอบว่ามีการเลือก “ใสค่า่เอง” หากมีการแก้ไข แล้วเลือก “ตรวจสอบ” 
 

 

กดปุ่ ม 

หากมีข้อมลู 

กดปุ่ ม 

1 

2 
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ตาราง เวลาเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที ่2 กรณีคําสัง่ขายของวนัเทมีเพียง 1 งานโครงการ 

 
Site Code Plant Code PS Time SP Time 

A00001 1003 25 25 
A00001 1002 30 30 
A00001 1001 20 20 

 

ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่2 กรณีคําสัง่ขายของวนัเทมีเพียง 1 งานโครงการ 

 
Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size Begin DateTime End 
DateTime 

TruckEnd 
DateTime 

Manual 
Plant 

07:35:00 5 1001 1455 5  07:00:00  07:05:00  08:15:00 1001 
07:40:00 5 1001 1565 5  07:05:00  07:10:00  08:20:00 1001 
07:45:00 5 1001 1435 6  07:10:00  07:15:00  08:30:00 1001 
07:50:00 5 1001 1438 6  07:15:00  07:20:00  08:35:00 1001 
07:55:00 5 1001 1445 6  07:20:00  07:25:00  08:35:00 1001 
08:00:00 5 1001 1475 6  07:25:00  07:30:00  08:40:00 1001 
08:05:00 5 1001 1490 6  07:30:00  07:35:00  08:45:00 1001 
08:10:00 5 1001 1503 6  07:35:00  07:40:00  08:50:00 1001 
08:15:00 5 1001 1525 6  07:40:00  07:45:00  09:00:00 1001 
08:20:00 5 1001 1526 6  07:45:00  07:50:00  09:05:00 1001 
08:25:00 5 1001 1548 6  07:50:00  07:55:00  09:05:00 1001 
08:30:00 5 1001 1555 6  07:55:00  08:00:00  09:10:00 1001 
08:35:00 5 1001 1556 6  08:00:00  08:05:00  09:20:00 1001 
08:40:00 5 1001 1557 6  08:05:00  08:10:00  09:20:00 1001 
08:45:00 5 1001 1559 6  08:10:00  08:15:00  09:30:00 1001 
08:50:00 5 1001 1563 6  08:15:00  08:20:00  09:35:00 1001 
08:55:00 5 1001 1564 6  08:20:00  08:25:00  09:40:00 1001 
09:00:00 5 1001 1573 6  08:25:00  08:30:00  09:35:00 1001 
09:05:00 5 1001 1574 6  08:30:00  08:35:00  09:40:00 1001 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size Begin DateTime End 
DateTime 

TruckEnd 
DateTime 

Manual 
Plant 

09:10:00 5 1001 1575 6  08:35:00  08:40:00  09:45:00 1001 
09:15:00 5 1001 1576 6  08:40:00  08:45:00  09:50:00 1001 
09:20:00 5 1001 1590 6  08:45:00  08:50:00  09:55:00 1001 
09:25:00 5 1001 2427 6  08:50:00  08:55:00  10:00:00 1001 
09:30:00 5 1001 2439 6  08:55:00  09:00:00  10:05:00 1001 
09:35:00 5 1001 2440 6  09:00:00  09:05:00  10:10:00 1001 
09:40:00 5 1001 2441 6  09:05:00  09:10:00  10:15:00 1001 
09:45:00 5 1001 2442 6  09:10:00  09:15:00  10:20:00 1001 
09:50:00 5 1001 2444 6  09:15:00  09:20:00  10:25:00 1001 
09:55:00 5 1001 2451 6  09:20:00  09:25:00  10:30:00 1001 
10:00:00 5 1001 2468 6  09:25:00  09:30:00  10:35:00 1001 
10:05:00 5 1001 2469 6  09:30:00  09:35:00  10:40:00 1001 
10:10:00 5 1001 1573 6  09:35:00  09:40:00  10:45:00 1001 
10:15:00 5 1001 1574 6  09:40:00  09:45:00  10:50:00 1001 
10:20:00 5 1001 1575 6  09:45:00  09:50:00  11:00:00 1001 
10:25:00 5 1001 1576 6  09:50:00  09:55:00  11:00:00 1001 
10:30:00 6 1001 1590 6  09:55:00  10:00:00  11:05:00 1001 
10:35:00 6 1001 2427 6  10:00:00  10:05:00  11:10:00 1001 
10:40:00 5 1001 2439 6  10:05:00  10:10:00  11:15:00 1001 
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Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size Begin DateTime End 
DateTime 

TruckEnd 
DateTime 

Manual 
Plant 

10:45:00 5 1001 2440 6  10:10:00  10:15:00  11:20:00 1001 
10:50:00 5 1001 2441 6  10:15:00  10:20:00  11:25:00 1001 
10:55:00 6 1001 2442 6  10:20:00  10:25:00  11:30:00 1001 
11:00:00 5 1001 2444 6  10:25:00  10:30:00  11:45:00 1001 
11:05:00 6 1001 2451 6  10:30:00  10:35:00  11:40:00 1001 
11:10:00 6 1001 2468 6  10:35:00  10:40:00  11:50:00 1001 
11:15:00 5 1001 2469 6  10:40:00  10:45:00  12:00:00 1001 
11:20:00 6 1001 1573 6  10:45:00  10:50:00  11:55:00 1001 
11:25:00 6 1001 1574 6  10:50:00  10:55:00  12:05:00 1001 
11:35:00 5 1001 1576 6  11:00:00  11:05:00  12:20:00 1001 
11:40:00 5 1001 1590 6  11:05:00  11:10:00  12:15:00 1001 
11:45:00 5 1001 2427 6  11:10:00  11:15:00  12:30:00 1001 
11:50:00 6 1001 2439 6  11:15:00  11:20:00  12:35:00 1001 
11:55:00 6 1001 2440 6  11:20:00  11:25:00  12:40:00 1001 
12:00:00 5 1001 2441 6  11:25:00  11:30:00  12:45:00 1001 
12:05:00 6 1001 2442 6  11:30:00  11:35:00  12:50:00 1001 
12:15:00 5 1001 2451 6  11:40:00  11:45:00  12:55:00 1001 
12:30:00 5 1001 1573 6  11:55:00  12:00:00  13:15:00 1001 
12:50:00 5 1001 1590 6  12:15:00  12:20:00  13:25:00 1001 
14:45:00 6 1001 1590 6  14:10:00  14:15:00  15:30:00 1001 
07:50:00 5 1002 1574 6  07:05:00  07:10:00  08:25:00 1002 
08:00:00 5 1002 1576 6  07:15:00  07:20:00  08:35:00 1002 
08:15:00 5 1002 2439 6  07:30:00  07:35:00  08:50:00 1002 
08:25:00 5 1002 2441 6  07:40:00  07:45:00  09:00:00 1002 
08:45:00 5 1002 2468 6  08:00:00  08:05:00  09:20:00 1002 
09:15:00 5 1002 1435 6  08:30:00  08:35:00  10:00:00 1002 
09:20:00 5 1002 1438 6  08:35:00  08:40:00  10:05:00 1002 
09:45:00 5 1002 1525 6  09:00:00  09:05:00  10:25:00 1002 
09:50:00 5 1002 1526 6  09:05:00  09:10:00  10:35:00 1002 
10:05:00 5 1002 1556 6  09:20:00  09:25:00  10:50:00 1002 
10:20:00 5 1002 1563 6  09:35:00  09:40:00  11:05:00 1002 
10:40:00 5 1002 1564 6  09:55:00  10:00:00  11:20:00 1002 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size Begin DateTime End 
DateTime 

TruckEnd 
DateTime 

Manual 
Plant 

10:45:00 5 1002 1435 6  10:00:00  10:05:00  11:30:00 1002 
10:55:00 5 1002 1438 6  10:10:00  10:15:00  11:40:00 1002 
11:10:00 5 1002 1559 6  10:25:00  10:30:00  11:50:00 1002 
11:25:00 5 1002 1526 6  10:40:00  10:45:00  12:10:00 1002 
11:45:00 5 1002 1556 6  11:00:00  11:05:00  12:30:00 1002 
12:05:00 6 1002 1563 6  11:20:00  11:25:00  12:50:00 1002 
12:15:00 6 1002 1435 6  11:30:00  11:35:00  13:00:00 1002 
12:25:00 5 1002 1438 6  11:40:00  11:45:00  13:10:00 1002 
12:45:00 5 1002 2469 6  12:00:00  12:05:00  13:30:00 1002 
12:55:00 5 1002 1526 6  12:10:00  12:15:00  13:40:00 1002 
13:05:00 5 1002 1576 6  12:20:00  12:25:00  13:50:00 1002 
13:15:00 5 1002 1556 6  12:30:00  12:35:00  14:00:00 1002 
13:25:00 6 1002 2440 6  12:40:00  12:45:00  14:05:00 1002 
13:35:00 6 1002 1563 6  12:50:00  12:55:00  14:20:00 1002 
13:45:00 5 1002 1435 6  13:00:00  13:05:00  14:30:00 1002 
14:00:00 6 1002 1573 6  13:15:00  13:20:00  14:45:00 1002 
14:20:00 5 1002 2469 6  13:35:00  13:40:00  15:05:00 1002 
14:25:00 5 1002 1526 6  13:40:00  13:45:00  15:10:00 1002 
14:45:00 5 1002 1556 6  14:00:00  14:05:00  15:30:00 1002 
14:50:00 5 1002 1576 6  14:05:00  14:10:00  15:35:00 1002 
15:05:00 5 1002 1563 6  14:20:00  14:25:00  15:50:00 1002 
15:15:00 5 1002 1435 6  14:30:00  14:35:00  16:00:00 1002 
16:15:00 5 1002 1556 6  15:30:00  15:35:00  17:00:00 1002 
16:20:00 5 1002 1576 6  15:35:00  15:40:00  17:00:00 1002 
16:30:00 5 1002 1590 6  15:45:00  15:50:00  17:15:00 1002 
16:35:00 5 1002 1563 6  15:50:00  15:55:00  17:20:00 1002 
16:45:00 5 1002 1435 6  16:00:00  16:05:00  17:30:00 1002 
07:40:00 5 1003 1564 6  07:00:00  07:05:00  08:15:00 1003 
07:45:00 5 1003 1573 6  07:05:00  07:10:00  08:20:00 1003 
07:55:00 5 1003 1575 6  07:15:00  07:20:00  08:30:00 1003 
08:00:00 5 1003 1590 6  07:20:00  07:25:00  08:35:00 1003 
08:05:00 5 1003 2427 6  07:25:00  07:30:00  08:40:00 1003 
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Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size Begin DateTime End 
DateTime 

TruckEnd 
DateTime 

Manual 
Plant 

08:15:00 5 1003 2440 6  07:35:00  07:40:00  08:50:00 1003 
08:20:00 5 1003 2442 6  07:40:00  07:45:00  08:55:00 1003 
08:25:00 5 1003 2444 6  07:45:00  07:50:00  09:00:00 1003 
08:30:00 5 1003 2451 6  07:50:00  07:55:00  09:05:00 1003 
08:40:00 5 1003 2469 6  08:00:00  08:05:00  09:15:00 1003 
08:55:00 5 1003 1455 5  08:15:00  08:20:00  09:35:00 1003 
09:00:00 5 1003 1565 5  08:20:00  08:25:00  09:40:00 1003 
09:25:00 5 1003 1490 6  08:45:00  08:50:00  10:05:00 1003 
09:30:00 5 1003 1503 6  08:50:00  08:55:00  10:10:00 1003 
09:35:00 5 1003 1475 6  08:55:00  09:00:00  10:15:00 1003 
09:45:00 5 1003 1548 6  09:05:00  09:10:00  10:25:00 1003 
09:50:00 5 1003 1555 6  09:10:00  09:15:00  10:30:00 1003 
09:55:00 5 1003 1445 6  09:15:00  09:20:00  10:35:00 1003 
10:00:00 5 1003 1557 6  09:20:00  09:25:00  10:40:00 1003 
10:20:00 5 1003 1565 5  09:40:00  09:45:00  11:05:00 1003 
10:25:00 5 1003 1455 5  09:45:00  09:50:00  11:05:00 1003 
10:45:00 5 1003 1490 6  10:05:00  10:10:00  11:25:00 1003 
10:50:00 5 1003 1503 6  10:10:00  10:15:00  11:30:00 1003 
11:00:00 5 1003 1475 6  10:20:00  10:25:00  11:40:00 1003 
11:05:00 6 1003 1525 6  10:25:00  10:30:00  11:45:00 1003 
11:10:00 5 1003 1555 6  10:30:00  10:35:00  11:50:00 1003 
11:15:00 6 1003 1445 6  10:35:00  10:40:00  11:55:00 1003 
11:20:00 6 1003 1557 6  10:40:00  10:45:00  12:00:00 1003 
11:25:00 6 1003 1548 6  10:45:00  10:50:00  12:05:00 1003 
11:45:00 6 1003 1575 6  11:05:00  11:10:00  12:30:00 1003 
11:55:00 5 1003 1455 5  11:15:00  11:20:00  12:40:00 1003 
12:00:00 5 1003 1564 6  11:20:00  11:25:00  12:40:00 1003 
12:05:00 5 1003 1490 6  11:25:00  11:30:00  12:45:00 1003 
12:10:00 5 1003 1503 6  11:30:00  11:35:00  12:55:00 1003 
12:20:00 6 1003 1475 6  11:40:00  11:45:00  13:00:00 1003 
12:25:00 6 1003 1525 6  11:45:00  11:50:00  13:10:00 1003 
12:30:00 6 1003 1555 6  11:50:00  11:55:00  13:10:00 1003 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size Begin DateTime End 
DateTime 

TruckEnd 
DateTime 

Manual 
Plant 

12:35:00 6 1003 1445 6  11:55:00  12:00:00  13:15:00 1003 
12:40:00 6 1003 1557 6  12:00:00  12:05:00  13:20:00 1003 
12:45:00 5 1003 1548 6  12:05:00  12:10:00  13:25:00 1003 
12:50:00 6 1003 1574 6  12:10:00  12:15:00  13:30:00 1003 
12:55:00 6 1003 1559 6  12:15:00  12:20:00  13:35:00 1003 
13:00:00 6 1003 2468 6  12:20:00  12:25:00  13:40:00 1003 
13:20:00 6 1003 1564 6  12:40:00  12:45:00  14:00:00 1003 
13:25:00 6 1003 1490 6  12:45:00  12:50:00  14:05:00 1003 
13:35:00 5 1003 2451 6  12:55:00  13:00:00  14:15:00 1003 
13:40:00 6 1003 1475 6  13:00:00  13:05:00  14:20:00 1003 
13:55:00 6 1003 1445 6  13:15:00  13:20:00  14:40:00 1003 
14:00:00 5 1003 1557 6  13:20:00  13:25:00  14:40:00 1003 
14:10:00 6 1003 1574 6  13:30:00  13:35:00  14:50:00 1003 
14:15:00 5 1003 1559 6  13:35:00  13:40:00  15:00:00 1003 
14:20:00 6 1003 2468 6  13:40:00  13:45:00  15:05:00 1003 
14:25:00 6 1003 1548 6  13:45:00  13:50:00  15:10:00 1003 
14:30:00 6 1003 1555 6  13:50:00  13:55:00  15:15:00 1003 
14:40:00 5 1003 1564 6  14:00:00  14:05:00  15:25:00 1003 
14:50:00 5 1003 1490 6  14:10:00  14:15:00  15:35:00 1003 
14:55:00 6 1003 2451 6  14:15:00  14:20:00  15:40:00 1003 
15:00:00 6 1003 1475 6  14:20:00  14:25:00  15:40:00 1003 
15:05:00 6 1003 2440 6  14:25:00  14:30:00  15:45:00 1003 
15:20:00 6 1003 1557 6  14:40:00  14:45:00  16:00:00 1003 
15:30:00 5 1003 1574 6  14:50:00  14:55:00  16:10:00 1003 
17:00:00 5 1003 1574 6  16:20:00  16:25:00  17:45:00 1003 
17:10:00 5 1003 1557 6  16:30:00  16:35:00  17:50:00 1003 
17:20:00 5 1003 2440 6  16:40:00  16:45:00  18:05:00 1003 
17:30:00 5 1003 1475 6  16:50:00  16:55:00  18:15:00 1003 
17:40:00 5 1003 1576 6  17:00:00  17:05:00  18:25:00 1003 
18:35:00 5 1003 1557 6  17:55:00  18:00:00  19:20:00 1003 
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ข้อมูลคําสัง่ขาย ของการทดลองที ่2 กรณีวนัเทปกติ ของวนัทีเ่ท : 22/08/46 
 

No 
หน่วยงาน 

สินค้า 
สินค้า

ย่อย 
วันที่โทร 

เวลา

โทร 
วันที่เท 

เวลา

เท 

ปริมาณ

คอนกรีต 

ปริมาณ

ต่อคนั 

เวลาห่าง

ระหว่างคนั 
Type ผลการรับงาน 

รหัส ชื่อ 

1 A00001 นครหลวง 1 ZBDM28A1J0 P1300 21/08/46 7:10 22/08/46 9:20 9 4.5 5 R   

2 A00002 นครหลวง 2 ZBDM21A000 R2300 21/08/46 7:35 22/08/46 9:35 7.25 5 30 R   

3 A00003 นครหลวง 3 ZBDM28A000 P2300 21/08/46 7:50 22/08/46 9:30 42.5 5 60 R   

4 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 21/08/46 8:20 22/08/46 9:45 12 1 30 R   

5 A00005 นครหลวง 5 ZBDM21A000 R1300 21/08/46 8:20 22/08/46 9:50 19.5 4 5 R   

6 A00006 นครหลวง 6 ZBDM24A1J0 P2300 21/08/46 8:25 22/08/46 10:00 13.5 4 5 R   

7 A00007 นครหลวง 7 ZBDM21A000 R2300 21/08/46 8:50 22/08/46 10:30 12 5 60 R   

8 A00008 นครหลวง 8 ZBDM28A000 P2300 21/08/46 10:00 22/08/46 13:35 5.25 6 30 R   

9 A00009 นครหลวง 9 ZBDM28A1J0 P1300 21/08/46 10:10 22/08/46 12:45 6.75 4 60 R   

10 A00010 นครหลวง 10 ZBDM24A000 P2300 21/08/46 10:35 22/08/46 15:00 1.5 5 60 R   

11 A00011 นครหลวง 11 ZBDM24A000 R1300 21/08/46 11:45 22/08/46 13:20 2.5 5 60 R   

12 A00012 นครหลวง 12 ZBDM18A000 R2300 21/08/46 12:40 22/08/46 14:15 20 5 30 R   

13 A00013 นครหลวง 13 ZBDM21A1L0 P2300 21/08/46 13:30 22/08/46 15:00 13.25 5 5 R   

14 A00014 นครหลวง 14 ZBDM28A000 P2300 21/08/46 18:25 22/08/46 20:00 23 5 10 R   

15 A00015 นครหลวง 15 ZBDM38A1M3 P2300 21/08/46 19:35 22/08/46 21:20 10.25 4 60 R   

16 A00016 นครหลวง 16 ZBDM21A1L0 P2300 22/08/46 7:15 22/08/46 9:10 3 5 30 W   

17 A00017 นครหลวง 17 ZBDM24A1J0 P1300 22/08/46 7:30 22/08/46 9:40 5.5 5 5 W   
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No 
หน่วยงาน 

สินค้า 
สินค้า

ย่อย 
วันที่โทร 

เวลา

โทร 
วันที่เท 

เวลา

เท 

ปริมาณ

คอนกรีต 

ปริมาณ

ต่อคนั 

เวลาห่าง

ระหว่างคนั 
Type ผลการรับงาน 

รหัส ชื่อ 

18 A00018 นครหลวง 18 ZBDM32A000 P2300 22/08/46 7:40 22/08/46 9:50 3.75 5 30 W  

19 A00019 นครหลวง 19 ZBDM24A000 P1300 22/08/46 7:45 22/08/46 9:55 6 3 60 W   

20 A00020 นครหลวง 20 ZBDM24A1J0 P1300 22/08/46 8:00 22/08/46 9:55 7 2.5 5 W เปลีย่น 1 จาก 9:55 เป็น 10:00 

21 A00021 นครหลวง 21 ZBDM24A000 R2300 22/08/46 8:55 22/08/46 11:05 3.25 5 30 W   

22 A00022 นครหลวง 22 ZBDM0Q007A P1300 22/08/46 8:55 22/08/46 10:25 15.75 5 10 W เปลีย่น 1 จาก 10:25 เป็น 10:30 

23 A00023 นครหลวง 23 ZBDM28A000 P1300 22/08/46 9:05 22/08/46 10:55 3 5 30 W เปลีย่น 1 จาก 10:55 เป็น 11:00 

24 A00024 นครหลวง 24 ZBDM24A1J0 P2300 22/08/46 9:20 22/08/46 12:55 4.5 2.25 5 W   

25 A00025 นครหลวง 25 ZBDM24A1J0 P2300 22/08/46 9:40 22/08/46 11:50 2.25 5 5 W เปลีย่น 1 จาก 11:50 เป็น 11:55 

26 A00026 นครหลวง 26 ZBDM24A000 R1300 22/08/46 11:00 22/08/46 13:25 6 3 30 W   

27 A00027 นครหลวง 27 ZBDM00175B 91300 22/08/46 11:10 22/08/46 15:50 2.5 2 90 W   

28 A00028 นครหลวง 28 ZBDM28A1J0 P2300 22/08/46 11:20 22/08/46 15:55 9 4.5 5 W   

29 A00029 นครหลวง 29 ZBDM28A000 P1300 22/08/46 11:25 22/08/46 15:30 3.5 5 60 W   

30 A00030 นครหลวง 30 ZBDM24A000 P1300 22/08/46 11:40 22/08/46 14:15 7 3.5 30 W   

31 A00031 นครหลวง 31 ZBDM301105 L1300 22/08/46 11:40 22/08/46 16:05 4 4 90 W   

32 A00032 นครหลวง 32 ZBDM21A000 P1300 22/08/46 12:20 22/08/46 14:45 3 5 5 W   

33 A00033 นครหลวง 33 ZBDM28A000 R1300 22/08/46 13:25 22/08/46 15:30 7 5 60 W   

34 A00034 นครหลวง 34 ZBDM0Q008A P1300 22/08/46 16:00 22/08/46 17:30 14.5 5 60 W   
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ข้อมูลคําสัง่ขายย่อย วนัทีเ่ท : 22/08/46 ซ่ึงระบปุริมาณคอนกรีต เวลาเท และโรงงาน 
 

เลขท่ี 
หน่วยงาน 

สินค้าหลัก สินค้าย่อย 
จาํนวน

คิว 
เวลาเท โรงงาน 

รหัส ชื่อ 

1 A00001 นครหลวง 1 ZBDM28A1J0 P2300 4.5 9:20 กทม.3 

2 A00001 นครหลวง 1 ZBDM28A1J0 P2300 4.5 12:50 กทม.3 

3 A00002 นครหลวง 2 ZBDM21A000 R2300 5 9:35 กทม.2 

4 A00002 นครหลวง 2 ZBDM21A000 R2300 2.25 9:55 กทม.2 

5 A00003 นครหลวง 3 ZBDM28A000 R2300 5 9:30 กทม.3 

6 A00003 นครหลวง 3 ZBDM28A1J0 P2300 2.25 9:35 กทม.3 

7 A00003 นครหลวง 3 ZBDM28A000 R2300 5 10:30 กทม.3 

8 A00003 นครหลวง 3 ZBDM28A000 P2300 5 11:35 กทม.3 

9 A00003 นครหลวง 3 ZBDM28A000 R2300 5 12:20 กทม.3 

10 A00003 นครหลวง 3 ZBDM28A000 R2300 5 13:25 กทม.3 

11 A00003 นครหลวง 3 ZBDM28A000 R2300 5 13:30 กทม.3 

12 A00003 นครหลวง 3 ZBDM28A1J0 P2300 2.25 13:55 กทม.3 

13 A00003 นครหลวง 3 ZBDM28A000 R2300 5 14:35 กทม.3 

14 A00003 นครหลวง 3 ZBDM28A000 R2300 3 14:50 กทม.3 

15 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 1 9:45 กทม.1 

16 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 1 10:50 กทม.1 

17 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 1 10:55 กทม.1 

18 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 1 11:50 กทม.1 

19 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 1 12:05 กทม.1 

20 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 1 12:25 กทม.1 

21 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 1 12:40 กทม.1 

22 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 1 13:05 กทม.1 

23 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 1 13:35 กทม.1 

เลขท่ี 
หน่วยงาน 

สินค้าหลัก สินค้าย่อย 
จาํนวน

คิว 
เวลาเท โรงงาน 

รหัส ชื่อ 

24 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 1 13:40 กทม.1 

25 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 1 14:40 กทม.1 

26 A00004 นครหลวง 4 ZBDM21A000 R1300 1 15:20 กทม.1 

27 A00005 นครหลวง 5 ZBDM21A000 R1300 4 9:50 กทม.3 

28 A00005 นครหลวง 5 ZBDM21A000 R1300 4 11:20 กทม.3 

29 A00005 นครหลวง 5 ZBDM21A000 R1300 4 13:40 กทม.3 

30 A00005 นครหลวง 5 ZBDM21A000 R1300 4 15:10 กทม.3 

31 A00005 นครหลวง 5 ZBDM21A000 R1300 3.5 17:05 กทม.3 

32 A00006 นครหลวง 6 ZBDM24A1J0 P2300 4.5 10:00 กทม.1 

33 A00006 นครหลวง 6 ZBDM24A1J0 P2300 4.5 13:00 กทม.1 

34 A00006 นครหลวง 6 ZBDM24A1J0 P2300 4.5 16:05 กทม.1 

35 A00007 นครหลวง 7 ZBDM21A000 R2300 5 10:30 กทม.2 

36 A00007 นครหลวง 7 ZBDM21A000 R2300 5 11:40 กทม.2 

37 A00007 นครหลวง 7 ZBDM21A000 R2300 2 14:00 กทม.2 

38 A00008 นครหลวง 8 ZBDM28A000 P2300 5.25 13:35 กทม.1 

39 A00009 นครหลวง 9 ZBDM28A1J0 P1300 3.75 12:45 กทม.2 

40 A00009 นครหลวง 9 ZBDM28A1J0 P1300 3 12:50 กทม.2 

41 A00010 นครหลวง 10 ZBDM24A000 P1300 1.5 15:00 กทม.3 

42 A00011 นครหลวง 11 ZBDM24A000 R1300 2.5 13:20 กทม.1 

43 A00012 นครหลวง 12 ZBDM18A000 R1300 5 14:15 กทม.1 

44 A00012 นครหลวง 12 ZBDM18A000 R1300 5 14:20 กทม.1 

45 A00012 นครหลวง 12 ZBDM18A000 R1300 5 14:25 กทม.1 

46 A00012 นครหลวง 12 ZBDM18A000 R1300 5 14:30 กทม.1 
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เลขท่ี 
หน่วยงาน 

สินค้าหลัก สินค้าย่อย 
จาํนวน

คิว 
เวลาเท โรงงาน 

รหัส ชื่อ 

47 A00013 นครหลวง 13 ZBDM24A000 R1300 2.5 15:00 กทม.3 

48 A00013 นครหลวง 13 ZBDM21A1L0 P2300 3.75 15:20 กทม.1 

49 A00013 นครหลวง 13 ZBDM21A1L0 P2300 3 15:25 กทม.1 

50 A00013 นครหลวง 13 ZBDM07A000 R1300 4 19:40 กทม.3 

51 A00014 นครหลวง 14 ZBDM28A000 P2300 5 1:10 กทม.1 

52 A00014 นครหลวง 14 ZBDM28A000 P2300 5.5 2:10 กทม.1 

53 A00014 นครหลวง 14 ZBDM07A000 R2300 6 20:00 กทม.3 

54 A00014 นครหลวง 14 ZBDM28A000 P2300 5 21:30 กทม.3 

55 A00014 นครหลวง 14 ZBDM28A000 P2300 5 22:20 กทม.1 

56 A00014 นครหลวง 14 ZBDM28A000 P2300 5 23:00 กทม.1 

57 A00014 นครหลวง 14 ZBDM28A000 P2300 2 23:50 กทม.1 

58 A00015 นครหลวง 15 ZBDM38A1M3 P2300 3.25 21:20 กทม.1 

59 A00015 นครหลวง 15 ZBDM38A1M3 P2300 3 22:20 กทม.1 

60 A00015 นครหลวง 15 ZBDM28A000 P2300 4 23:45 กทม.1 

61 A00016 นครหลวง 16 ZBDM21A1L0 P1300 3 9:10 กทม.2 

62 A00017 นครหลวง 17 ZBDM24A1J0 P2300 2.5 9:40 กทม.3 

63 A00017 นครหลวง 17 ZBDM24A1J0 P2300 3 12:25 กทม.3 

64 A00018 นครหลวง18 ZBDM32A000 P2300 3.75 9:50 กทม.1 

65 A00019 นครหลวง 19 ZBDM24A000 P1300 3 9:55 กทม.1 

66 A00019 นครหลวง 19 ZBDM24A000 P1300 3 11:50 กทม.1 

67 A00020 นครหลวง 20 ZBDM24A1J0 P1300 2.5 9:55 กทม.1 

68 A00020 นครหลวง 20 ZBDM24A1J0 P1300 2.25 12:55 กทม.1 

69 A00020 นครหลวง 20 ZBDM24A1J0 P1300 2.25 16:00 กทม.1 

70 A00021 นครหลวง 21 ZBDM24A000 R2300 3.25 11:05 กทม.2 

        

เลขท่ี 
หน่วยงาน 

สินค้าหลัก สินค้าย่อย 
จาํนวน 

คิว 
เวลาเท โรงงาน 

รหัส ชื่อ 

71 A00022 นครหลวง 22 ZBDM0Q007A P1300 5 10:25 กทม.3 

72 A00022 นครหลวง 22 ZBDM0Q007A P1300 4 11:15 กทม.3 

73 A00022 นครหลวง 22 ZBDM0Q007A P1300 4 14:20 กทม.3 

74 A00022 นครหลวง 22 ZBDM0Q007A P1300 2.75 15:40 กทม.3 

75 A00023 นครหลวง 23 ZBDM28A000 R1300 3 10:55 กทม.1 

76 A00024 นครหลวง 24 ZBDM24A1J0 P2300 2.25 12:55 กทม.3 

77 A00024 นครหลวง 24 ZBDM24A1J0 P2300 2.25 17:05 กทม.3 

78 A00025 นครหลวง 25 ZBDM24A1J0 P2300 2.25 11:50 กทม.2 

79 A00026 นครหลวง 26 ZBDM24A000 R1300 3 13:25 กทม.3 

80 A00026 นครหลวง 26 ZBDM24A000 R1300 3 15:50 กทม.3 

81 A00027 นครหลวง 27 ZBDM00175B 91300 2.5 15:50 กทม.3 

82 A00028 นครหลวง 28 ZBDM28A1J0 P2300 4.5 15:55 กทม.1 

83 A00028 นครหลวง 28 ZBDM28A1J0 P2300 4.5 16:00 กทม.1 

84 A00029 นครหลวง 29 ZBDM28A000 P1300 3.5 15:30 กทม.3 

85 A00030 นครหลวง 30 ZBDM24A000 P1300 3.5 14:15 กทม.2 

86 A00030 นครหลวง 30 ZBDM24A000 R1300 3.5 16:40 กทม.2 

87 A00031 นครหลวง 31 ZBDM301105 L1300 4 16:05 กทม.3 

88 A00032 นครหลวง 32 ZBDM21A000 P1300 3 14:45 กทม.3 

89 A00033 นครหลวง 33 ZBDM28A000 R1300 3 15:30 กทม.1 

90 A00033 นครหลวง 33 ZBDM28A000 R1300 4 16:25 กทม.1 

91 A00034 นครหลวง 34 ZBDM0Q008A P1300 3 17:30 กทม.2 

92 A00034 นครหลวง 34 ZBDM0Q008A P1300 6 18:40 กทม.2 

93 A00034 นครหลวง 34 ZBDM0Q008A P1300 3 19:55 กทม.2 

94 A00034 นครหลวง 34 ZBDM0Q008A P1300 2.5 20:40 กทม.2 
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ตาราง เวลาเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองชดุที่ 2 กรณีวนัเทปกติ 

 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A00001 1003 25 25 
A00001 1001 30 30 
A00001 1002 25 25 
A00002 1003 20 20 
A00002 1001 20 20 
A00002 1002 15 15 
A00003 1001 30 30 
A00003 1002 100 100 
A00003 1003 25 25 
A00004 1002 100 100 
A00004 1001 10 10 
A00004 1003 100 100 
A00005 1003 15 15 
A00005 1001 10 10 
A00005 1002 15 15 
A00006 1002 100 100 
A00006 1003 15 15 
A00006 1001 20 20 
A00007 1001 20 20 
A00007 1002 25 25 
A00007 1003 20 20 
A00008 1003 35 35 
A00008 1002 30 30 
A00008 1001 20 20 
A00009 1002 20 20 
A00009 1003 100 100 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A00009 1001 10 10 
A00010 1001 15 15 
A00010 1002 20 20 
A00010 1003 10 10 
A00011 1003 100 100 
A00011 1002 100 100 
A00011 1001 20 20 
A00012 1003 25 25 
A00012 1001 20 20 
A00012 1002 30 30 
A00013 1003 15 15 
A00013 1002 100 100 
A00013 1001 20 20 
A00014 1001 25 25 
A00014 1002 100 100 
A00014 1003 20 20 
A00015 1003 100 100 
A00015 1002 100 100 
A00015 1001 30 30 
A00016 1001 15 15 
A00016 1002 10 10 
A00016 1003 100 100 
A00017 1002 100 100 
A00017 1001 30 30 
A00017 1003 25 25 
A00018 1003 100 100 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A00018 1001 25 25 
A00018 1002 30 30 
A00019 1002 100 100 
A00019 1001 25 25 
A00019 1003 20 20 
A00020 1001 10 10 
A00020 1002 15 15 
A00020 1003 20 20 
A00021 1001 15 15 
A00021 1002 25 25 
A00021 1003 100 100 
A00022 1001 30 30 
A00022 1002 100 100 
A00022 1003 15 15 
A00023 1003 10 10 
A00023 1002 15 15 
A00023 1001 5 5 
A00024 1003 20 20 
A00024 1002 100 100 
A00024 1001 20 20 
A00025 1003 100 100 
A00025 1002 25 25 
A00025 1001 25 25 
A00026 1003 10 10 
A00026 1002 20 20 
A00026 1001 15 15 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A00027 1003 15 15 
A00027 1002 30 30 
A00027 1001 20 20 
A00028 1002 30 30 
A00028 1001 20 20 
A00028 1003 15 15 
A00029 1003 50 50 
A00029 1002 5 5 
A00029 1001 20 20 
A00030 1002 50 50 
A00030 1001 100 100 
A00030 1003 100 100 
A00031 1003 10 10 
A00031 1002 30 30 
A00031 1001 15 15 
A00032 1002 100 100 
A00032 1001 20 20 
A00032 1003 10 10 
A00033 1001 20 20 
A00033 1003 15 15 
A00033 1002 100 100 
A00034 1003 100 100 
A00034 1001 25 25 
A00034 1002 15 15 
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ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่2 กรณีวนัเทปกติ 
 

 

Pour Date Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

22/08/2003 9:20:00 4.5 1002 1455 5 8:40:00 8:45:00 10:05:00 
22/08/2003 12:50:00 4.5 1002 1565 5 12:10:00 12:15:00 13:35:00 
22/08/2003 9:35:00 5 1001 1565 5 9:00:00 9:05:00 10:30:00 
22/08/2003 9:55:00 2.25 1001 1435 6 9:20:00 9:25:00 10:55:00 
22/08/2003 9:30:00 5 1003 1438 6 8:50:00 8:55:00 12:20:00 
22/08/2003 9:35:00 2.25 1003 1445 6 8:55:00 9:00:00 12:25:00 
22/08/2003 10:30:00 5 1003 1475 6 9:50:00 9:55:00 13:20:00 
22/08/2003 11:35:00 5 1003 1490 6 10:55:00 11:00:00 14:25:00 
22/08/2003 12:20:00 5 1003 1503 6 11:40:00 11:45:00 15:10:00 
22/08/2003 13:25:00 5 1003 1525 6 12:45:00 12:50:00 15:00:00 
22/08/2003 13:30:00 5 1003 1526 6 12:50:00 12:55:00 16:20:00 
22/08/2003 13:55:00 2.25 1003 1548 6 13:15:00 13:20:00 16:45:00 
22/08/2003 14:35:00 5 1003 1555 6 13:55:00 14:00:00 17:25:00 
22/08/2003 9:50:00 1 1001 9001 1 9:25:00 9:30:00 12:10:00 
22/08/2003 10:50:00 1 1001 9002 1 10:25:00 10:30:00 13:10:00 
22/08/2003 10:55:00 1 1001 9003 1 10:30:00 10:35:00 11:45:00 
22/08/2003 11:50:00 1 1001 9004 1 11:25:00 11:30:00 12:40:00 
22/08/2003 12:05:00 1 1001 9005 1 11:40:00 11:45:00 12:55:00 
22/08/2003 12:25:00 1 1001 9006 1 12:00:00 12:05:00 13:15:00 
22/08/2003 12:40:00 1 1001 9003 1 12:15:00 12:20:00 15:00:00 
22/08/2003 13:05:00 1 1001 9004 1 12:40:00 12:45:00 13:55:00 
22/08/2003 13:35:00 1 1001 9005 1 13:10:00 13:15:00 15:55:00 
22/08/2003 13:40:00 1 1001 9006 1 13:15:00 13:20:00 14:30:00 
22/08/2003 14:40:00 1 1001 9004 1 14:15:00 14:20:00 17:00:00 
22/08/2003 15:20:00 1 1001 9006 1 14:55:00 15:00:00 17:40:00 
22/08/2003 9:55:00 4 1001 1490 6 9:30:00 9:35:00 10:25:00 
22/08/2003 11:20:00 4 1001 1525 6 10:55:00 11:00:00 11:50:00 

Pour Date Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

22/08/2003 13:45:00 4 1001 1556 6 13:20:00 13:25:00 14:15:00 
22/08/2003 15:10:00 4 1001 1557 6 14:45:00 14:50:00 15:40:00 
22/08/2003 17:05:00 3.5 1001 1559 6 16:40:00 16:45:00 17:35:00 
22/08/2003 10:00:00 4.5 1003 1503 6 9:30:00 9:35:00 10:30:00 
22/08/2003 13:00:00 4.5 1003 1555 6 12:30:00 12:35:00 13:30:00 
22/08/2003 16:05:00 4.5 1003 1563 6 15:35:00 15:40:00 18:00:00 
22/08/2003 10:30:00 5 1003 1526 6 9:55:00 10:00:00 12:00:00 
22/08/2003 11:40:00 5 1003 1548 6 11:05:00 11:10:00 13:10:00 
22/08/2003 14:00:00 2 1003 1559 6 13:25:00 13:30:00 15:30:00 
22/08/2003 13:35:00 5.25 1001 1557 6 13:00:00 13:05:00 14:35:00 
22/08/2003 12:45:00 3.75 1001 1563 6 12:20:00 12:25:00 15:35:00 
22/08/2003 12:50:00 3 1001 1564 6 12:25:00 12:30:00 15:40:00 
22/08/2003 15:00:00 1.5 1001 1573 6 14:30:00 14:35:00 16:30:00 
22/08/2003 13:20:00 2.5 1001 1574 6 12:45:00 12:50:00 16:10:00 
22/08/2003 14:15:00 5 1001 1575 6 13:40:00 13:45:00 15:25:00 
22/08/2003 14:20:00 5 1001 1576 6 13:45:00 13:50:00 15:20:00 
22/08/2003 14:25:00 5 1001 1590 6 13:50:00 13:55:00 15:35:00 
22/08/2003 14:30:00 5 1001 2427 6 13:55:00 14:00:00 15:40:00 
22/08/2003 15:00:00 2.5 1003 2439 6 14:30:00 14:35:00 16:55:00 
22/08/2003 15:20:00 3.75 1003 2440 6 14:50:00 14:55:00 17:15:00 
22/08/2003 15:25:00 3 1003 2441 6 14:55:00 15:00:00 15:55:00 
22/08/2003 19:40:00 4 1003 2442 6 19:10:00 19:15:00 20:15:00 
22/08/2003 20:00:00 6 1003 2444 6 19:25:00 19:30:00 20:45:00 
22/08/2003 21:30:00 5 1003 2451 6 20:55:00 21:00:00 23:30:00 
22/08/2003 22:20:00 5 1003 2468 6 21:45:00 21:50:00 23:00:00 

22/08/2003 23:00:00 5 1003 2469 6 22:25:00 22:30:00 23/8/2546 
1:00:00 

22/08/2003 23:50:00 2 1003 2468 6 23:15:00 23:20:00 23/8/2546 
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Pour Date Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

1:50:00 
22/08/2003 21:20:00 3.25 1001 2442 6 20:35:00 20:40:00 23:00:00 

22/08/2003 22:20:00 3 1001 2444 6 21:35:00 21:40:00 23/8/2546 
1:10:00 

22/08/2003 23:45:00 4 1001 2442 6 23:00:00 23:05:00 23/8/2546 
2:35:00 

22/08/2003 9:10:00 3 1002 1525 6 8:45:00 8:50:00 10:05:00 
22/08/2003 9:40:00 2.5 1003 1548 6 9:00:00 9:05:00 10:20:00 
22/08/2003 12:25:00 3 1003 1556 6 11:45:00 11:50:00 13:10:00 
22/08/2003 9:50:00 3.75 1001 1555 6 9:10:00 9:15:00 12:10:00 
22/08/2003 9:55:00 3 1001 1556 6 9:15:00 9:20:00 11:25:00 
22/08/2003 11:50:00 3 1001 1559 6 11:10:00 11:15:00 13:20:00 
22/08/2003 10:00:00 2.5 1001 1557 6 9:35:00 9:40:00 10:25:00 
22/08/2003 12:55:00 2.25 1001 1573 6 12:30:00 12:35:00 13:20:00 
22/08/2003 16:00:00 2.25 1001 2442 6 15:35:00 15:40:00 16:35:00 
22/08/2003 11:05:00 3.25 1001 1563 6 10:35:00 10:40:00 12:00:00 
22/08/2003 10:30:00 5 1003 1564 6 10:00:00 10:05:00 11:20:00 
22/08/2003 11:15:00 4 1003 1573 6 10:45:00 10:50:00 12:05:00 
22/08/2003 14:20:00 4 1003 2441 6 13:50:00 13:55:00 14:55:00 
22/08/2003 15:40:00 2.75 1003 2444 6 15:10:00 15:15:00 16:15:00 
22/08/2003 11:00:00 3 1001 1574 6 10:40:00 10:45:00 11:45:00 

Pour Date Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

22/08/2003 12:55:00 2.25 1003 1575 6 12:20:00 12:25:00 13:30:00 
22/08/2003 17:05:00 2.25 1003 2451 6 16:30:00 16:35:00 17:40:00 
22/08/2003 11:55:00 2.25 1002 1576 6 11:15:00 11:20:00 12:35:00 
22/08/2003 13:25:00 3 1003 2439 6 13:00:00 13:05:00 14:15:00 
22/08/2003 15:50:00 3 1003 2468 6 15:25:00 15:30:00 16:40:00 
22/08/2003 15:50:00 2.5 1003 2469 6 15:20:00 15:25:00 17:45:00 
22/08/2003 15:55:00 4.5 1001 2451 6 15:20:00 15:25:00 16:25:00 
22/08/2003 16:00:00 4.5 1001 1576 6 15:25:00 15:30:00 16:45:00 
22/08/2003 15:30:00 3.5 1003 1556 6 14:25:00 14:30:00 17:30:00 
22/08/2003 14:15:00 3.5 1002 1445 6 13:10:00 13:15:00 16:35:00 
22/08/2003 16:40:00 3.5 1002 1575 6 15:35:00 15:40:00 18:10:00 
22/08/2003 16:05:00 4 1003 1557 6 15:40:00 15:45:00 18:15:00 
22/08/2003 14:45:00 3 1003 2442 6 14:20:00 14:25:00 15:20:00 
22/08/2003 15:30:00 3 1003 1525 6 15:00:00 15:05:00 18:20:00 
22/08/2003 16:25:00 4 1003 2441 6 15:55:00 16:00:00 19:15:00 
22/08/2003 17:30:00 3 1002 2439 6 17:00:00 17:05:00 20:20:00 
22/08/2003 18:40:00 6 1002 1575 6 18:10:00 18:15:00 20:05:00 
22/08/2003 19:55:00 3 1002 2441 6 19:25:00 19:30:00 22:45:00 
22/08/2003 20:40:00 2.5 1002 1575 6 20:10:00 20:15:00 23:30:00 
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ตาราง เวลาเดินทางทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที่ 3  กรณีของงานเทวนัที ่22/06/46 (การทดลอง 1.1 เวลาเทตามการใช้งานจริง)) 

 

ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่3 กรณีของงานเท

วนัที ่22/06/46 (การทดลอง 1.1)  
 
 
 

Pour 
Time Plant Truck Begin Date & Time End Date & Time TruckEnd Date & 

Time 
Manual 
Plant 

09:10:00 1001 1455 22/06/2003 08:40:00 22/06/2003 08:45:00 22/06/2003 09:50:00 1001 
09:15:00 1001 1565 22/06/2003 08:45:00 22/06/2003 08:50:00 22/06/2003 09:55:00 1001 
09:40:00 1001 1435 22/06/2003 09:10:00 22/06/2003 09:15:00 22/06/2003 10:20:00 1001 
09:45:00 1001 1438 22/06/2003 09:15:00 22/06/2003 09:20:00 22/06/2003 10:25:00 1001 
09:50:00 1001 1445 22/06/2003 09:20:00 22/06/2003 09:25:00 22/06/2003 10:30:00 1001 
10:00:00 1001 1475 22/06/2003 09:30:00 22/06/2003 09:35:00 22/06/2003 10:35:00 1001 
10:10:00 1001 1490 22/06/2003 09:40:00 22/06/2003 09:45:00 22/06/2003 10:45:00 1001 
10:15:00 1001 1503 22/06/2003 09:45:00 22/06/2003 09:50:00 22/06/2003 10:50:00 1001 
10:20:00 1001 1525 22/06/2003 09:50:00 22/06/2003 09:55:00 22/06/2003 10:55:00 1001 
10:25:00 1001 1526 22/06/2003 09:55:00 22/06/2003 10:00:00 22/06/2003 11:00:00 1001 
10:35:00 1001 1548 22/06/2003 10:05:00 22/06/2003 10:10:00 22/06/2003 11:10:00 1001 
10:40:00 1001 1555 22/06/2003 10:10:00 22/06/2003 10:15:00 22/06/2003 11:15:00 1001 
10:45:00 1001 1556 22/06/2003 10:15:00 22/06/2003 10:20:00 22/06/2003 11:20:00 1001 
10:50:00 1001 1557 22/06/2003 10:20:00 22/06/2003 10:25:00 22/06/2003 11:25:00 1001 
10:55:00 1001 1559 22/06/2003 10:25:00 22/06/2003 10:30:00 22/06/2003 11:30:00 1001 
11:00:00 1001 1563 22/06/2003 10:30:00 22/06/2003 10:35:00 22/06/2003 11:35:00 1001 
11:05:00 1001 1564 22/06/2003 10:35:00 22/06/2003 10:40:00 22/06/2003 11:40:00 1001 
11:10:00 1001 1573 22/06/2003 10:40:00 22/06/2003 10:45:00 22/06/2003 11:50:00 1001 
11:15:00 1001 1574 22/06/2003 10:45:00 22/06/2003 10:50:00 22/06/2003 11:55:00 1001 
11:20:00 1001 1575 22/06/2003 10:50:00 22/06/2003 10:55:00 22/06/2003 12:00:00 1001 
11:25:00 1001 1576 22/06/2003 10:55:00 22/06/2003 11:00:00 22/06/2003 12:05:00 1001 
11:30:00 1001 1590 22/06/2003 11:00:00 22/06/2003 11:05:00 22/06/2003 12:10:00 1001 
11:35:00 1001 2427 22/06/2003 11:05:00 22/06/2003 11:10:00 22/06/2003 12:15:00 1001 
11:40:00 1001 2439 22/06/2003 11:10:00 22/06/2003 11:15:00 22/06/2003 12:20:00 1001 

Pour 
Time Plant Truck Begin Date & Time End Date & Time TruckEnd Date & 

Time 
Manual 
Plant 

12:20:00 1001 2440 22/06/2003 11:50:00 22/06/2003 11:55:00 22/06/2003 13:00:00 1001 
12:25:00 1001 2441 22/06/2003 11:55:00 22/06/2003 12:00:00 22/06/2003 12:55:00 1001 
12:40:00 1001 2442 22/06/2003 12:10:00 22/06/2003 12:15:00 22/06/2003 13:15:00 1001 
12:45:00 1001 2444 22/06/2003 12:15:00 22/06/2003 12:20:00 22/06/2003 13:25:00 1001 
12:50:00 1001 2451 22/06/2003 12:20:00 22/06/2003 12:25:00 22/06/2003 13:30:00 1001 
13:05:00 1001 2468 22/06/2003 12:35:00 22/06/2003 12:40:00 22/06/2003 13:40:00 1001 
13:30:00 1001 2469 22/06/2003 13:00:00 22/06/2003 13:05:00 22/06/2003 14:10:00 1001 
13:35:00 1001 2441 22/06/2003 13:05:00 22/06/2003 13:10:00 22/06/2003 14:15:00 1001 
09:40:00 1002 1555 22/06/2003 09:00:00 22/06/2003 09:05:00 22/06/2003 10:10:00 1002 
09:50:00 1002 1557 22/06/2003 09:10:00 22/06/2003 09:15:00 22/06/2003 10:20:00 1002 
11:20:00 1002 2440 22/06/2003 10:40:00 22/06/2003 10:45:00 22/06/2003 11:50:00 1002 
11:50:00 1002 2451 22/06/2003 11:10:00 22/06/2003 11:15:00 22/06/2003 12:20:00 1002 
12:05:00 1002 2468 22/06/2003 11:25:00 22/06/2003 11:30:00 22/06/2003 12:35:00 1002 
12:50:00 1002 1590 22/06/2003 12:10:00 22/06/2003 12:15:00 22/06/2003 13:30:00 1002 
13:00:00 1002 2439 22/06/2003 12:20:00 22/06/2003 12:25:00 22/06/2003 13:40:00 1002 
13:15:00 1002 2427 22/06/2003 12:35:00 22/06/2003 12:40:00 22/06/2003 13:50:00 1002 
13:30:00 1002 1576 22/06/2003 12:50:00 22/06/2003 12:55:00 22/06/2003 14:10:00 1002 
13:45:00 1002 2440 22/06/2003 13:05:00 22/06/2003 13:10:00 22/06/2003 14:25:00 1002 
14:20:00 1002 2439 22/06/2003 13:40:00 22/06/2003 13:45:00 22/06/2003 15:00:00 1002 
14:50:00 1002 1576 22/06/2003 14:10:00 22/06/2003 14:15:00 22/06/2003 15:30:00 1002 
15:15:00 1002 2440 22/06/2003 14:35:00 22/06/2003 14:40:00 22/06/2003 15:55:00 1002 
15:20:00 1002 2441 22/06/2003 14:40:00 22/06/2003 14:45:00 22/06/2003 16:00:00 1002 
15:35:00 1002 2469 22/06/2003 14:55:00 22/06/2003 15:00:00 22/06/2003 16:15:00 1002 
16:00:00 1002 2439 22/06/2003 15:20:00 22/06/2003 15:25:00 22/06/2003 16:40:00 1002 

Site Code Plant Code PS Time SP Time 
A00002 1002 25 25 
A00002 1001 15 15 
A00002 1003 20 20 
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Pour 
Time Plant Truck Begin Date & Time End Date & Time TruckEnd Date & 

Time 
Manual 
Plant 

16:10:00 1002 1576 22/06/2003 15:30:00 22/06/2003 15:35:00 22/06/2003 16:50:00 1002 
16:20:00 1002 2427 22/06/2003 15:40:00 22/06/2003 15:45:00 22/06/2003 17:00:00 1002 
16:35:00 1002 2440 22/06/2003 15:55:00 22/06/2003 16:00:00 22/06/2003 17:15:00 1002 
16:50:00 1002 2441 22/06/2003 16:10:00 22/06/2003 16:15:00 22/06/2003 17:30:00 1002 
16:55:00 1002 2469 22/06/2003 16:15:00 22/06/2003 16:20:00 22/06/2003 17:35:00 1002 
17:05:00 1002 2468 22/06/2003 16:25:00 22/06/2003 16:30:00 22/06/2003 17:45:00 1002 
17:20:00 1002 2439 22/06/2003 16:40:00 22/06/2003 16:45:00 22/06/2003 18:00:00 1002 
17:30:00 1002 1576 22/06/2003 16:50:00 22/06/2003 16:55:00 22/06/2003 18:10:00 1002 
10:00:00 1003 1563 22/06/2003 09:25:00 22/06/2003 09:30:00 22/06/2003 10:30:00 1003 
10:05:00 1003 1564 22/06/2003 09:30:00 22/06/2003 09:35:00 22/06/2003 10:35:00 1003 
10:10:00 1003 1573 22/06/2003 09:35:00 22/06/2003 09:40:00 22/06/2003 10:40:00 1003 
10:45:00 1003 2441 22/06/2003 10:10:00 22/06/2003 10:15:00 22/06/2003 11:15:00 1003 
10:50:00 1003 2442 22/06/2003 10:15:00 22/06/2003 10:20:00 22/06/2003 11:20:00 1003 
10:55:00 1003 2444 22/06/2003 10:20:00 22/06/2003 10:25:00 22/06/2003 11:25:00 1003 
11:05:00 1003 2469 22/06/2003 10:30:00 22/06/2003 10:35:00 22/06/2003 11:35:00 1003 
11:15:00 1003 1475 22/06/2003 10:40:00 22/06/2003 10:45:00 22/06/2003 11:50:00 1003 
11:20:00 1003 1490 22/06/2003 10:45:00 22/06/2003 10:50:00 22/06/2003 11:55:00 1003 
11:25:00 1003 1503 22/06/2003 10:50:00 22/06/2003 10:55:00 22/06/2003 12:00:00 1003 
11:35:00 1003 1526 22/06/2003 11:00:00 22/06/2003 11:05:00 22/06/2003 12:10:00 1003 
11:40:00 1003 1525 22/06/2003 11:05:00 22/06/2003 11:10:00 22/06/2003 12:15:00 1003 
11:45:00 1003 1548 22/06/2003 11:10:00 22/06/2003 11:15:00 22/06/2003 12:20:00 1003 
11:50:00 1003 1555 22/06/2003 11:15:00 22/06/2003 11:20:00 22/06/2003 12:25:00 1003 
11:55:00 1003 1556 22/06/2003 11:20:00 22/06/2003 11:25:00 22/06/2003 12:30:00 1003 
12:00:00 1003 1557 22/06/2003 11:25:00 22/06/2003 11:30:00 22/06/2003 12:40:00 1003 
12:05:00 1003 1559 22/06/2003 11:30:00 22/06/2003 11:35:00 22/06/2003 12:40:00 1003 
12:10:00 1003 1563 22/06/2003 11:35:00 22/06/2003 11:40:00 22/06/2003 12:45:00 1003 
12:15:00 1003 1564 22/06/2003 11:40:00 22/06/2003 11:45:00 22/06/2003 12:50:00 1003 
12:25:00 1003 1475 22/06/2003 11:50:00 22/06/2003 11:55:00 22/06/2003 13:00:00 1003 
12:30:00 1003 1490 22/06/2003 11:55:00 22/06/2003 12:00:00 22/06/2003 13:10:00 1003 
12:35:00 1003 1503 22/06/2003 12:00:00 22/06/2003 12:05:00 22/06/2003 13:10:00 1003 
12:45:00 1003 1526 22/06/2003 12:10:00 22/06/2003 12:15:00 22/06/2003 13:25:00 1003 
12:50:00 1003 1525 22/06/2003 12:15:00 22/06/2003 12:20:00 22/06/2003 13:25:00 1003 

Pour 
Time Plant Truck Begin Date & Time End Date & Time TruckEnd Date & 

Time 
Manual 
Plant 

12:55:00 1003 1548 22/06/2003 12:20:00 22/06/2003 12:25:00 22/06/2003 13:30:00 1003 
13:00:00 1003 1555 22/06/2003 12:25:00 22/06/2003 12:30:00 22/06/2003 13:40:00 1003 
13:05:00 1003 1556 22/06/2003 12:30:00 22/06/2003 12:35:00 22/06/2003 13:40:00 1003 
13:20:00 1003 1563 22/06/2003 12:45:00 22/06/2003 12:50:00 22/06/2003 13:55:00 1003 
13:25:00 1003 1564 22/06/2003 12:50:00 22/06/2003 12:55:00 22/06/2003 14:00:00 1003 
13:30:00 1003 1559 22/06/2003 12:55:00 22/06/2003 13:00:00 22/06/2003 14:05:00 1003 
13:35:00 1003 1475 22/06/2003 13:00:00 22/06/2003 13:05:00 22/06/2003 14:10:00 1003 
13:45:00 1003 1503 22/06/2003 13:10:00 22/06/2003 13:15:00 22/06/2003 14:20:00 1003 
13:50:00 1003 2442 22/06/2003 13:15:00 22/06/2003 13:20:00 22/06/2003 14:25:00 1003 
14:00:00 1003 1525 22/06/2003 13:25:00 22/06/2003 13:30:00 22/06/2003 14:35:00 1003 
14:05:00 1003 1548 22/06/2003 13:30:00 22/06/2003 13:35:00 22/06/2003 14:40:00 1003 
14:15:00 1003 1556 22/06/2003 13:40:00 22/06/2003 13:45:00 22/06/2003 14:50:00 1003 
14:20:00 1003 2468 22/06/2003 13:45:00 22/06/2003 13:50:00 22/06/2003 14:55:00 1003 
14:25:00 1003 2427 22/06/2003 13:50:00 22/06/2003 13:55:00 22/06/2003 15:05:00 1003 
14:45:00 1003 1475 22/06/2003 14:10:00 22/06/2003 14:15:00 22/06/2003 15:20:00 1003 
14:50:00 1003 1559 22/06/2003 14:15:00 22/06/2003 14:20:00 22/06/2003 15:25:00 1003 
14:55:00 1003 1503 22/06/2003 14:20:00 22/06/2003 14:25:00 22/06/2003 15:30:00 1003 
15:05:00 1003 2442 22/06/2003 14:30:00 22/06/2003 14:35:00 22/06/2003 15:40:00 1003 
15:10:00 1003 1525 22/06/2003 14:35:00 22/06/2003 14:40:00 22/06/2003 15:45:00 1003 
15:30:00 1003 2468 22/06/2003 14:55:00 22/06/2003 15:00:00 22/06/2003 16:10:00 1003 
15:35:00 1003 1556 22/06/2003 15:00:00 22/06/2003 15:05:00 22/06/2003 16:10:00 1003 
15:50:00 1003 1548 22/06/2003 15:15:00 22/06/2003 15:20:00 22/06/2003 16:25:00 1003 
15:55:00 1003 1475 22/06/2003 15:20:00 22/06/2003 15:25:00 22/06/2003 16:35:00 1003 
16:05:00 1003 1503 22/06/2003 15:30:00 22/06/2003 15:35:00 22/06/2003 16:45:00 1003 
16:15:00 1003 2442 22/06/2003 15:40:00 22/06/2003 15:45:00 22/06/2003 16:55:00 1003 
16:20:00 1003 1525 22/06/2003 15:45:00 22/06/2003 15:50:00 22/06/2003 17:00:00 1003 
16:25:00 1003 1559 22/06/2003 15:50:00 22/06/2003 15:55:00 22/06/2003 17:05:00 1003 
16:35:00 1003 1564 22/06/2003 16:00:00 22/06/2003 16:05:00 22/06/2003 17:15:00 1003 
16:40:00 1003 1563 22/06/2003 16:05:00 22/06/2003 16:10:00 22/06/2003 17:20:00 1003 
16:45:00 1003 1556 22/06/2003 16:10:00 22/06/2003 16:15:00 22/06/2003 17:25:00 1003 
17:00:00 1003 1548 22/06/2003 16:25:00 22/06/2003 16:30:00 22/06/2003 17:40:00 1003 
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ตาราง เวลาเดินทางทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที่ 3  กรณีของงานเทวนัที ่22/06/46 (การทดลอง 1.2 เวลาเทตามอตัราการเท) 
 

ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่3 กรณีของงานเท

วนัที ่22/06/46 (การทดลอง 1.2)
 
 
 
 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant 

Code Truck Truck 
Size 

Begin 
DT 

End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

22/06/2546 09:10:00 5 1001 1455 5 08:40:00 08:45:00 09:45:00 1001 

22/06/2546 09:15:00 5 1001 1565 5 08:45:00 08:50:00 09:50:00 1001 

22/06/2546 09:20:00 5 1001 1435 6 08:50:00 08:55:00 09:55:00 1001 

22/06/2546 09:25:00 5 1001 1438 6 08:55:00 09:00:00 10:00:00 1001 

22/06/2546 09:30:00 5 1001 1445 6 09:00:00 09:05:00 10:05:00 1001 

22/06/2546 09:35:00 5 1001 1475 6 09:05:00 09:10:00 10:10:00 1001 

22/06/2546 09:40:00 5 1001 1490 6 09:10:00 09:15:00 10:20:00 1001 

22/06/2546 09:45:00 5 1001 1503 6 09:15:00 09:20:00 10:25:00 1001 

22/06/2546 09:50:00 5 1001 1525 6 09:20:00 09:25:00 10:30:00 1001 

22/06/2546 09:55:00 5 1001 1526 6 09:25:00 09:30:00 10:35:00 1001 

22/06/2546 10:00:00 5 1001 1548 6 09:30:00 09:35:00 10:40:00 1001 

22/06/2546 10:05:00 5 1001 1555 6 09:35:00 09:40:00 10:45:00 1001 

22/06/2546 10:10:00 5 1001 1556 6 09:40:00 09:45:00 10:50:00 1001 

22/06/2546 10:15:00 5 1001 1557 6 09:45:00 09:50:00 10:55:00 1001 

22/06/2546 10:20:00 5 1001 1559 6 09:50:00 09:55:00 11:00:00 1001 

22/06/2546 10:25:00 5 1001 1563 6 09:55:00 10:00:00 11:05:00 1001 

22/06/2546 10:30:00 5 1001 1564 6 10:00:00 10:05:00 11:10:00 1001 

22/06/2546 10:35:00 5 1001 1573 6 10:05:00 10:10:00 11:15:00 1001 

22/06/2546 10:40:00 5 1001 1574 6 10:10:00 10:15:00 11:20:00 1001 

22/06/2546 10:45:00 5 1001 1575 6 10:15:00 10:20:00 11:15:00 1001 

22/06/2546 10:50:00 5 1001 1576 6 10:20:00 10:25:00 11:20:00 1001 

22/06/2546 10:55:00 5 1001 1590 6 10:25:00 10:30:00 11:25:00 1001 

22/06/2546 11:00:00 5 1001 2427 6 10:30:00 10:35:00 11:30:00 1001 

22/06/2546 11:05:00 5 1001 2439 6 10:35:00 10:40:00 11:35:00 1001 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant 

Code Truck Truck 
Size 

Begin 
DT 

End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

22/06/2546 11:10:00 5 1001 2440 6 10:40:00 10:45:00 11:50:00 1001 

22/06/2546 11:15:00 5 1001 2441 6 10:45:00 10:50:00 11:50:00 1001 

22/06/2546 11:20:00 5 1001 2442 6 10:50:00 10:55:00 11:55:00 1001 

22/06/2546 11:25:00 5 1001 2444 6 10:55:00 11:00:00 12:00:00 1001 

22/06/2546 11:30:00 5 1001 2451 6 11:00:00 11:05:00 12:05:00 1001 

22/06/2546 11:35:00 5 1001 2468 6 11:05:00 11:10:00 12:10:00 1001 

22/06/2546 11:40:00 5 1001 2469 6 11:10:00 11:15:00 12:15:00 1001 

22/06/2546 11:45:00 5 1001 1575 6 11:15:00 11:20:00 12:20:00 1001 

22/06/2546 11:50:00 5 1001 1576 6 11:20:00 11:25:00 12:25:00 1001 

22/06/2546 11:55:00 5 1001 1590 6 11:25:00 11:30:00 12:30:00 1001 

22/06/2546 12:00:00 5 1001 2427 6 11:30:00 11:35:00 12:35:00 1001 

22/06/2546 12:05:00 5 1001 2439 6 11:35:00 11:40:00 12:40:00 1001 

22/06/2546 11:00:00 5 1002 1490 6 10:20:00 10:25:00 11:40:00 1002 

22/06/2546 11:05:00 5 1002 1503 6 10:25:00 10:30:00 11:45:00 1002 

22/06/2546 11:10:00 5 1002 1525 6 10:30:00 10:35:00 11:50:00 1002 

22/06/2546 11:15:00 5 1002 1526 6 10:35:00 10:40:00 11:55:00 1002 

22/06/2546 11:20:00 5 1002 1548 6 10:40:00 10:45:00 12:00:00 1002 

22/06/2546 11:25:00 5 1002 1555 6 10:45:00 10:50:00 12:05:00 1002 

22/06/2546 11:30:00 5 1002 1556 6 10:50:00 10:55:00 12:10:00 1002 

22/06/2546 11:35:00 5 1002 1557 6 10:55:00 11:00:00 12:15:00 1002 

22/06/2546 11:40:00 5 1002 1559 6 11:00:00 11:05:00 12:20:00 1002 

22/06/2546 11:45:00 5 1002 1563 6 11:05:00 11:10:00 12:25:00 1002 

22/06/2546 11:50:00 5 1002 1564 6 11:10:00 11:15:00 12:30:00 1002 

22/06/2546 11:55:00 5 1002 1573 6 11:15:00 11:20:00 12:35:00 1002 

Site Code Plant Code PS Time SP Time 
A00002 1002 25 25 
A00002 1001 15 15 
A00002 1003 20 20 



 

240 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant 

Code Truck Truck 
Size 

Begin 
DT 

End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

22/06/2546 12:00:00 5 1002 1574 6 11:20:00 11:25:00 12:40:00 1002 

22/06/2546 12:05:00 5 1002 1475 6 11:25:00 11:30:00 12:45:00 1002 

22/06/2546 12:10:00 5 1002 1445 6 11:30:00 11:35:00 12:50:00 1002 

22/06/2546 12:15:00 5 1002 1438 6 11:35:00 11:40:00 12:55:00 1002 

22/06/2546 12:20:00 5 1002 1490 6 11:40:00 11:45:00 13:00:00 1002 

22/06/2546 12:25:00 5 1002 1503 6 11:45:00 11:50:00 13:05:00 1002 

22/06/2546 12:30:00 5 1002 1525 6 11:50:00 11:55:00 13:10:00 1002 

22/06/2546 12:35:00 5 1002 1526 6 11:55:00 12:00:00 13:15:00 1002 

22/06/2546 12:40:00 5 1002 1548 6 12:00:00 12:05:00 13:20:00 1002 

22/06/2546 12:45:00 5 1002 1555 6 12:05:00 12:10:00 13:25:00 1002 

22/06/2546 12:50:00 5 1002 1556 6 12:10:00 12:15:00 13:30:00 1002 

22/06/2546 12:55:00 5 1002 1557 6 12:15:00 12:20:00 13:35:00 1002 

22/06/2546 13:00:00 5 1002 1559 6 12:20:00 12:25:00 13:40:00 1002 

22/06/2546 13:05:00 5 1002 1563 6 12:25:00 12:30:00 13:45:00 1002 

22/06/2546 13:10:00 5 1002 1564 6 12:30:00 12:35:00 13:50:00 1002 

22/06/2546 13:15:00 5 1002 1573 6 12:35:00 12:40:00 13:55:00 1002 

22/06/2546 13:20:00 5 1002 1574 6 12:40:00 12:45:00 14:00:00 1002 

22/06/2546 13:25:00 5 1002 1475 6 12:45:00 12:50:00 14:05:00 1002 

22/06/2546 13:30:00 5 1002 1445 6 12:50:00 12:55:00 14:10:00 1002 

22/06/2546 13:35:00 5 1002 1438 6 12:55:00 13:00:00 14:15:00 1002 

22/06/2546 13:40:00 5 1002 1490 6 13:00:00 13:05:00 14:20:00 1002 

22/06/2546 13:45:00 5 1002 1503 6 13:05:00 13:10:00 14:25:00 1002 

22/06/2546 13:50:00 5 1002 1525 6 13:10:00 13:15:00 14:30:00 1002 

22/06/2546 13:55:00 5 1002 1526 6 13:15:00 13:20:00 14:35:00 1002 

22/06/2546 10:30:00 5 1003 2451 6 09:55:00 10:00:00 11:00:00 1003 

22/06/2546 10:35:00 5 1003 2468 6 10:00:00 10:05:00 11:05:00 1003 

22/06/2546 10:40:00 5 1003 2469 6 10:05:00 10:10:00 11:10:00 1003 

22/06/2546 10:45:00 5 1003 1475 6 10:10:00 10:15:00 11:25:00 1003 

22/06/2546 10:50:00 5 1003 1445 6 10:15:00 10:20:00 11:30:00 1003 

22/06/2546 10:55:00 5 1003 1438 6 10:20:00 10:25:00 11:35:00 1003 

22/06/2546 11:00:00 5 1003 1435 6 10:25:00 10:30:00 11:35:00 1003 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant 

Code Truck Truck 
Size 

Begin 
DT 

End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

22/06/2546 11:05:00 5 1003 1565 5 10:30:00 10:35:00 11:40:00 1003 

22/06/2546 11:10:00 5 1003 1455 5 10:35:00 10:40:00 11:45:00 1003 

22/06/2546 09:40:00 5 1003 1574 6 09:05:00 09:10:00 10:10:00 1003 

22/06/2546 09:45:00 5 1003 1575 6 09:10:00 09:15:00 10:15:00 1003 

22/06/2546 09:50:00 5 1003 1576 6 09:15:00 09:20:00 10:20:00 1003 

22/06/2546 09:55:00 5 1003 1590 6 09:20:00 09:25:00 10:25:00 1003 

22/06/2546 10:00:00 5 1003 2427 6 09:25:00 09:30:00 10:30:00 1003 

22/06/2546 10:05:00 5 1003 2439 6 09:30:00 09:35:00 10:35:00 1003 

22/06/2546 10:10:00 5 1003 2440 6 09:35:00 09:40:00 10:40:00 1003 

22/06/2546 10:15:00 5 1003 2441 6 09:40:00 09:45:00 10:45:00 1003 

22/06/2546 10:20:00 5 1003 2442 6 09:45:00 09:50:00 10:50:00 1003 

22/06/2546 10:25:00 5 1003 2444 6 09:50:00 09:55:00 10:55:00 1003 

22/06/2546 12:10:00 5 1003 1435 6 11:35:00 11:40:00 12:45:00 1003 

22/06/2546 12:15:00 5 1003 1565 5 11:40:00 11:45:00 12:50:00 1003 

22/06/2546 12:20:00 5 1003 1455 5 11:45:00 11:50:00 12:55:00 1003 

22/06/2546 12:25:00 5 1003 2441 6 11:50:00 11:55:00 13:00:00 1003 

22/06/2546 12:30:00 5 1003 2442 6 11:55:00 12:00:00 13:05:00 1003 

22/06/2546 12:35:00 5 1003 2444 6 12:00:00 12:05:00 13:15:00 1003 

22/06/2546 12:40:00 5 1003 2451 6 12:05:00 12:10:00 13:20:00 1003 

22/06/2546 12:45:00 5 1003 2468 6 12:10:00 12:15:00 13:25:00 1003 

22/06/2546 12:50:00 5 1003 2469 6 12:15:00 12:20:00 13:30:00 1003 

22/06/2546 12:55:00 5 1003 1575 6 12:20:00 12:25:00 13:35:00 1003 

22/06/2546 13:00:00 5 1003 1576 6 12:25:00 12:30:00 13:40:00 1003 

22/06/2546 13:05:00 5 1003 1590 6 12:30:00 12:35:00 13:45:00 1003 

22/06/2546 13:10:00 5 1003 2427 6 12:35:00 12:40:00 13:50:00 1003 

22/06/2546 13:15:00 5 1003 2439 6 12:40:00 12:45:00 13:55:00 1003 

22/06/2546 13:20:00 5 1003 1435 6 12:45:00 12:50:00 14:00:00 1003 

22/06/2546 13:25:00 5 1003 1565 5 12:50:00 12:55:00 14:05:00 1003 

22/06/2546 13:30:00 5 1003 1455 5 12:55:00 13:00:00 14:10:00 1003 

22/06/2546 13:35:00 5 1003 2441 6 13:00:00 13:05:00 14:15:00 1003 

22/06/2546 13:40:00 5 1003 2442 6 13:05:00 13:10:00 14:20:00 1003 
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ตาราง เวลาเดินทางทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที่ 3  กรณีของงานเทวนัที ่22/06/46 (การทดลอง1.3 การแยกคําสัง่ขายคํานึงถึงขนาดความจุ) 
 

ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่3 กรณีของงานเท

วนัที ่22/06/46 (การทดลอง 1.3)
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

22/06/2003 09:10:00 6 1001 1435 6 08:40:00 08:45:00 09:45:00 1001 
22/06/2003 09:15:00 6 1001 1438 6 08:45:00 08:50:00 09:50:00 1001 
22/06/2003 09:20:00 6 1001 1445 6 08:50:00 08:55:00 09:55:00 1001 
22/06/2003 09:25:00 6 1001 1475 6 08:55:00 09:00:00 10:00:00 1001 
22/06/2003 09:30:00 6 1001 1490 6 09:00:00 09:05:00 10:05:00 1001 
22/06/2003 09:35:00 6 1001 1503 6 09:05:00 09:10:00 10:15:00 1001 
22/06/2003 09:40:00 6 1001 1525 6 09:10:00 09:15:00 10:20:00 1001 
22/06/2003 09:45:00 6 1001 1526 6 09:15:00 09:20:00 10:25:00 1001 
22/06/2003 09:50:00 6 1001 1548 6 09:20:00 09:25:00 10:30:00 1001 
22/06/2003 09:55:00 6 1001 1555 6 09:25:00 09:30:00 10:35:00 1001 
22/06/2003 10:00:00 6 1001 1556 6 09:30:00 09:35:00 10:40:00 1001 
22/06/2003 10:05:00 6 1001 1557 6 09:35:00 09:40:00 10:45:00 1001 
22/06/2003 10:10:00 6 1001 1559 6 09:40:00 09:45:00 10:50:00 1001 
22/06/2003 10:15:00 6 1001 1563 6 09:45:00 09:50:00 10:55:00 1001 
22/06/2003 10:20:00 6 1001 1564 6 09:50:00 09:55:00 11:00:00 1001 
22/06/2003 10:25:00 6 1001 1573 6 09:55:00 10:00:00 11:05:00 1001 
22/06/2003 10:30:00 6 1001 1574 6 10:00:00 10:05:00 11:10:00 1001 
22/06/2003 10:35:00 6 1001 1575 6 10:05:00 10:10:00 11:05:00 1001 
22/06/2003 10:40:00 6 1001 1576 6 10:10:00 10:15:00 11:20:00 1001 
22/06/2003 10:45:00 6 1001 1590 6 10:15:00 10:20:00 11:25:00 1001 
22/06/2003 10:50:00 6 1001 2427 6 10:20:00 10:25:00 11:30:00 1001 
22/06/2003 10:55:00 6 1001 2439 6 10:25:00 10:30:00 11:35:00 1001 
22/06/2003 11:00:00 6 1001 2440 6 10:30:00 10:35:00 11:40:00 1001 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

22/06/2003 11:05:00 6 1001 2441 6 10:35:00 10:40:00 11:40:00 1001 
22/06/2003 11:10:00 6 1001 2442 6 10:40:00 10:45:00 11:45:00 1001 
22/06/2003 11:15:00 6 1001 2444 6 10:45:00 10:50:00 11:50:00 1001 
22/06/2003 11:20:00 6 1001 2451 6 10:50:00 10:55:00 11:55:00 1001 
22/06/2003 11:25:00 6 1001 2468 6 10:55:00 11:00:00 12:00:00 1001 
22/06/2003 11:30:00 6 1001 2469 6 11:00:00 11:05:00 12:05:00 1001 
22/06/2003 11:35:00 6 1001 1575 6 11:05:00 11:10:00 12:10:00 1001 
22/06/2003 11:00:00 6 1002 1525 6 10:20:00 10:25:00 11:40:00 1002 
22/06/2003 11:05:00 6 1002 1526 6 10:25:00 10:30:00 11:45:00 1002 
22/06/2003 11:10:00 6 1002 1548 6 10:30:00 10:35:00 11:50:00 1002 
22/06/2003 11:15:00 6 1002 1555 6 10:35:00 10:40:00 11:55:00 1002 
22/06/2003 11:20:00 6 1002 1556 6 10:40:00 10:45:00 12:00:00 1002 
22/06/2003 11:25:00 6 1002 1557 6 10:45:00 10:50:00 12:05:00 1002 
22/06/2003 11:30:00 6 1002 1559 6 10:50:00 10:55:00 12:10:00 1002 
22/06/2003 11:35:00 6 1002 1563 6 10:55:00 11:00:00 12:15:00 1002 
22/06/2003 11:40:00 6 1002 1564 6 11:00:00 11:05:00 12:20:00 1002 
22/06/2003 11:45:00 6 1002 1573 6 11:05:00 11:10:00 12:25:00 1002 
22/06/2003 11:50:00 6 1002 1574 6 11:10:00 11:15:00 12:30:00 1002 
22/06/2003 11:55:00 6 1002 1503 6 11:15:00 11:20:00 12:35:00 1002 
22/06/2003 12:00:00 6 1002 1576 6 11:20:00 11:25:00 12:40:00 1002 
22/06/2003 12:05:00 6 1002 1590 6 11:25:00 11:30:00 12:45:00 1002 
22/06/2003 12:10:00 6 1002 2427 6 11:30:00 11:35:00 12:50:00 1002 
22/06/2003 12:15:00 6 1002 2439 6 11:35:00 11:40:00 12:55:00 1002 

Site Code Plant Code PS Time SP Time 
A00002 1002 25 25 
A00002 1001 15 15 
A00002 1003 20 20 



 

243 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

22/06/2003 12:20:00 6 1002 1525 6 11:40:00 11:45:00 13:00:00 1002 
22/06/2003 12:25:00 6 1002 1526 6 11:45:00 11:50:00 13:05:00 1002 
22/06/2003 12:30:00 6 1002 1548 6 11:50:00 11:55:00 13:10:00 1002 
22/06/2003 12:35:00 6 1002 1555 6 11:55:00 12:00:00 13:15:00 1002 
22/06/2003 12:40:00 6 1002 1556 6 12:00:00 12:05:00 13:20:00 1002 
22/06/2003 12:45:00 6 1002 1557 6 12:05:00 12:10:00 13:25:00 1002 
22/06/2003 12:50:00 6 1002 1559 6 12:10:00 12:15:00 13:30:00 1002 
22/06/2003 12:55:00 6 1002 1563 6 12:15:00 12:20:00 13:35:00 1002 
22/06/2003 13:00:00 6 1002 1564 6 12:20:00 12:25:00 13:40:00 1002 
22/06/2003 13:05:00 6 1002 1573 6 12:25:00 12:30:00 13:45:00 1002 
22/06/2003 13:10:00 6 1002 1574 6 12:30:00 12:35:00 13:50:00 1002 
22/06/2003 13:15:00 6 1002 1503 6 12:35:00 12:40:00 13:55:00 1002 
22/06/2003 13:20:00 6 1002 1576 6 12:40:00 12:45:00 14:00:00 1002 
22/06/2003 13:25:00 6 1002 1590 6 12:45:00 12:50:00 14:05:00 1002 
22/06/2003 10:30:00 6 1003 2469 6 09:55:00 10:00:00 11:00:00 1003 
22/06/2003 10:35:00 6 1003 1475 6 10:00:00 10:05:00 11:10:00 1003 
22/06/2003 10:40:00 6 1003 1490 6 10:05:00 10:10:00 11:15:00 1003 
22/06/2003 10:45:00 6 1003 1445 6 10:10:00 10:15:00 11:20:00 1003 
22/06/2003 10:50:00 6 1003 1438 6 10:15:00 10:20:00 11:25:00 1003 
22/06/2003 10:55:00 6 1003 1435 6 10:20:00 10:25:00 11:30:00 1003 
22/06/2003 11:00:00 5 1003 1455 5 10:25:00 10:30:00 11:35:00 1003 
22/06/2003 11:05:00 5 1003 1565 5 10:30:00 10:35:00 11:40:00 1003 
22/06/2003 10:25:00 6 1003 2468 6 09:50:00 09:55:00 10:55:00 1003 
22/06/2003 10:20:00 6 1003 2451 6 09:45:00 09:50:00 10:50:00 1003 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

22/06/2003 10:15:00 5 1003 2444 6 09:40:00 09:45:00 10:45:00 1003 
22/06/2003 10:10:00 6 1003 2442 6 09:35:00 09:40:00 10:40:00 1003 
22/06/2003 10:05:00 6 1003 2441 6 09:30:00 09:35:00 10:35:00 1003 
22/06/2003 10:00:00 6 1003 2440 6 09:25:00 09:30:00 10:30:00 1003 
22/06/2003 11:45:00 6 1003 1475 6 11:10:00 11:15:00 12:20:00 1003 
22/06/2003 11:50:00 6 1003 1490 6 11:15:00 11:20:00 12:25:00 1003 
22/06/2003 11:55:00 6 1003 1445 6 11:20:00 11:25:00 12:30:00 1003 
22/06/2003 12:00:00 6 1003 1438 6 11:25:00 11:30:00 12:35:00 1003 
22/06/2003 12:05:00 6 1003 1435 6 11:30:00 11:35:00 12:40:00 1003 
22/06/2003 12:10:00 5 1003 1455 5 11:35:00 11:40:00 12:50:00 1003 
22/06/2003 12:15:00 6 1003 2441 6 11:40:00 11:45:00 12:55:00 1003 
22/06/2003 12:20:00 6 1003 2442 6 11:45:00 11:50:00 13:00:00 1003 
22/06/2003 12:25:00 6 1003 2444 6 11:50:00 11:55:00 13:05:00 1003 
22/06/2003 12:30:00 6 1003 2451 6 11:55:00 12:00:00 13:10:00 1003 
22/06/2003 12:35:00 6 1003 2468 6 12:00:00 12:05:00 13:15:00 1003 
22/06/2003 12:40:00 6 1003 2469 6 12:05:00 12:10:00 13:20:00 1003 
22/06/2003 12:45:00 6 1003 1575 6 12:10:00 12:15:00 13:25:00 1003 
22/06/2003 12:50:00 5 1003 1565 5 12:15:00 12:20:00 13:30:00 1003 
22/06/2003 12:55:00 6 1003 1475 6 12:20:00 12:25:00 13:35:00 1003 
22/06/2003 13:00:00 6 1003 1490 6 12:25:00 12:30:00 13:40:00 1003 
22/06/2003 13:05:00 5 1003 1445 6 12:30:00 12:35:00 13:45:00 1003 
22/06/2003 13:10:00 5 1003 1438 6 12:35:00 12:40:00 13:50:00 1003 
22/06/2003 13:15:00 5 1003 1435 6 12:40:00 12:45:00 13:55:00 1003 
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สําหรับการทดลองที ่3 กรณีของงานเทวนัที่ 29/06/46 (การทดลอง 2.1 เวลาเทเท่ากบัเวลาทีใ่ช้งานจริง) เป็นการทดลองเดียวกบั การทดลองที ่2 กรณีคําสัง่ขายของ

วนัเทซ่ึงมีเพียง 1 งานโครงการ หนา้ 221-225 
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ตาราง เวลาเดินทางทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที่ 3 กรณีของงานเทวนัที่ 29/06/46 (การทดลอง 2.2 การแยกคําสัง่ขาย โดยคํานึงถึงขนาด

ความจุสูงสดุของรถโม่) 

 

ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่3 กรณีของงานเท

วนัที ่22/06/46 (การทดลอง 2.2)
 
 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

29/06/2003 07:35:00 6 1001 1435 6 07:00:00 07:05:00 08:15:00 1001 
29/06/2003 07:40:00 6 1001 1438 6 07:05:00 07:10:00 08:20:00 1001 
29/06/2003 07:45:00 6 1001 1445 6 07:10:00 07:15:00 08:30:00 1001 
29/06/2003 07:50:00 6 1001 1475 6 07:15:00 07:20:00 08:35:00 1001 
29/06/2003 07:55:00 6 1001 1490 6 07:20:00 07:25:00 08:35:00 1001 
29/06/2003 08:00:00 6 1001 1503 6 07:25:00 07:30:00 08:40:00 1001 
29/06/2003 08:05:00 6 1001 1525 6 07:30:00 07:35:00 08:45:00 1001 
29/06/2003 08:10:00 6 1001 1526 6 07:35:00 07:40:00 08:50:00 1001 
29/06/2003 08:15:00 6 1001 1548 6 07:40:00 07:45:00 09:00:00 1001 
29/06/2003 08:20:00 6 1001 1555 6 07:45:00 07:50:00 09:05:00 1001 
29/06/2003 08:25:00 6 1001 1556 6 07:50:00 07:55:00 09:05:00 1001 
29/06/2003 08:30:00 6 1001 1557 6 07:55:00 08:00:00 09:15:00 1001 
29/06/2003 08:35:00 6 1001 1559 6 08:00:00 08:05:00 09:20:00 1001 
29/06/2003 08:40:00 6 1001 1563 6 08:05:00 08:10:00 09:25:00 1001 
29/06/2003 08:45:00 6 1001 1564 6 08:10:00 08:15:00 09:30:00 1001 
29/06/2003 08:50:00 6 1001 1573 6 08:15:00 08:20:00 09:25:00 1001 
29/06/2003 08:55:00 6 1001 1574 6 08:20:00 08:25:00 09:30:00 1001 
29/06/2003 09:00:00 6 1001 1575 6 08:25:00 08:30:00 09:35:00 1001 
29/06/2003 09:05:00 6 1001 1576 6 08:30:00 08:35:00 09:40:00 1001 
29/06/2003 09:10:00 6 1001 1590 6 08:35:00 08:40:00 09:45:00 1001 
29/06/2003 09:15:00 6 1001 2427 6 08:40:00 08:45:00 09:50:00 1001 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

29/06/2003 09:20:00 6 1001 2439 6 08:45:00 08:50:00 09:55:00 1001 
29/06/2003 09:25:00 6 1001 2440 6 08:50:00 08:55:00 10:00:00 1001 
29/06/2003 09:30:00 6 1001 2441 6 08:55:00 09:00:00 10:05:00 1001 
29/06/2003 09:35:00 6 1001 2442 6 09:00:00 09:05:00 10:10:00 1001 
29/06/2003 09:40:00 6 1001 2444 6 09:05:00 09:10:00 10:15:00 1001 
29/06/2003 09:45:00 6 1001 2451 6 09:10:00 09:15:00 10:20:00 1001 
29/06/2003 09:50:00 6 1001 2468 6 09:15:00 09:20:00 10:25:00 1001 
29/06/2003 09:55:00 6 1001 2469 6 09:20:00 09:25:00 10:30:00 1001 
29/06/2003 10:00:00 6 1001 1573 6 09:25:00 09:30:00 10:35:00 1001 
29/06/2003 10:05:00 6 1001 1574 6 09:30:00 09:35:00 10:40:00 1001 
29/06/2003 10:10:00 6 1001 1575 6 09:35:00 09:40:00 10:45:00 1001 
29/06/2003 10:15:00 6 1001 1576 6 09:40:00 09:45:00 10:50:00 1001 
29/06/2003 10:20:00 6 1001 1590 6 09:45:00 09:50:00 11:05:00 1001 
29/06/2003 10:25:00 6 1001 2427 6 09:50:00 09:55:00 11:00:00 1001 
29/06/2003 10:30:00 6 1001 2439 6 09:55:00 10:00:00 11:05:00 1001 
29/06/2003 10:35:00 6 1001 2440 6 10:00:00 10:05:00 11:10:00 1001 
29/06/2003 10:40:00 6 1001 2441 6 10:05:00 10:10:00 11:25:00 1001 
29/06/2003 10:45:00 6 1001 2442 6 10:10:00 10:15:00 11:30:00 1001 
29/06/2003 10:50:00 6 1001 2444 6 10:15:00 10:20:00 11:35:00 1001 
29/06/2003 10:55:00 6 1001 2451 6 10:20:00 10:25:00 11:35:00 1001 
29/06/2003 11:00:00 6 1001 2468 6 10:25:00 10:30:00 11:40:00 1001 

Site Code Plant Code PS Time SP Time 
A00002 1002 25 25 
A00002 1001 15 15 
A00002 1003 20 20 



 

247 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

29/06/2003 11:05:00 6 1001 2469 6 10:30:00 10:35:00 11:45:00 1001 
29/06/2003 11:10:00 6 1001 1573 6 10:35:00 10:40:00 11:50:00 1001 
29/06/2003 11:15:00 6 1001 1574 6 10:40:00 10:45:00 12:00:00 1001 
29/06/2003 11:20:00 6 1001 1575 6 10:45:00 10:50:00 12:00:00 1001 
29/06/2003 11:25:00 6 1001 1576 6 10:50:00 10:55:00 12:05:00 1001 
29/06/2003 11:35:00 6 1001 2427 6 11:00:00 11:05:00 12:20:00 1001 
29/06/2003 11:40:00 6 1001 2439 6 11:05:00 11:10:00 12:20:00 1001 
29/06/2003 11:45:00 6 1001 2440 6 11:10:00 11:15:00 12:30:00 1001 
29/06/2003 07:50:00 6 1002 1576 6 07:05:00 07:10:00 08:25:00 1002 
29/06/2003 08:00:00 6 1002 2427 6 07:15:00 07:20:00 08:35:00 1002 
29/06/2003 08:15:00 6 1002 2441 6 07:30:00 07:35:00 08:50:00 1002 
29/06/2003 08:25:00 6 1002 2444 6 07:40:00 07:45:00 09:00:00 1002 
29/06/2003 08:40:00 6 1002 2469 6 07:55:00 08:00:00 09:15:00 1002 
29/06/2003 09:15:00 6 1002 1445 6 08:30:00 08:35:00 10:00:00 1002 
29/06/2003 09:20:00 6 1002 1475 6 08:35:00 08:40:00 10:05:00 1002 
29/06/2003 09:45:00 6 1002 1548 6 09:00:00 09:05:00 10:25:00 1002 
29/06/2003 09:50:00 6 1002 1555 6 09:05:00 09:10:00 10:35:00 1002 
29/06/2003 10:05:00 6 1002 1559 6 09:20:00 09:25:00 10:50:00 1002 
29/06/2003 10:20:00 6 1002 1564 6 09:35:00 09:40:00 11:05:00 1002 
29/06/2003 10:40:00 6 1002 1563 6 09:55:00 10:00:00 11:20:00 1002 
29/06/2003 10:45:00 6 1002 1445 6 10:00:00 10:05:00 11:30:00 1002 
29/06/2003 10:55:00 6 1002 1475 6 10:10:00 10:15:00 11:40:00 1002 
29/06/2003 11:10:00 6 1002 1557 6 10:25:00 10:30:00 11:50:00 1002 
29/06/2003 11:25:00 6 1002 1555 6 10:40:00 10:45:00 12:10:00 1002 
29/06/2003 11:45:00 6 1002 1559 6 11:00:00 11:05:00 12:30:00 1002 
29/06/2003 12:05:00 6 1002 1564 6 11:20:00 11:25:00 12:50:00 1002 
29/06/2003 12:15:00 6 1002 1445 6 11:30:00 11:35:00 13:00:00 1002 
29/06/2003 12:25:00 6 1002 1475 6 11:40:00 11:45:00 13:10:00 1002 
29/06/2003 12:45:00 6 1002 1574 6 12:00:00 12:05:00 13:30:00 1002 
29/06/2003 12:55:00 6 1002 1555 6 12:10:00 12:15:00 13:40:00 1002 
29/06/2003 13:05:00 6 1002 2427 6 12:20:00 12:25:00 13:45:00 1002 
29/06/2003 13:15:00 6 1002 1559 6 12:30:00 12:35:00 14:00:00 1002 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

29/06/2003 13:25:00 6 1002 2440 6 12:40:00 12:45:00 14:05:00 1002 
29/06/2003 13:35:00 6 1002 1564 6 12:50:00 12:55:00 14:20:00 1002 
29/06/2003 13:45:00 6 1002 1445 6 13:00:00 13:05:00 14:30:00 1002 
29/06/2003 14:00:00 6 1002 1475 6 13:15:00 13:20:00 14:45:00 1002 
29/06/2003 14:20:00 6 1002 1574 6 13:35:00 13:40:00 15:05:00 1002 
29/06/2003 14:25:00 6 1002 1555 6 13:40:00 13:45:00 15:10:00 1002 
29/06/2003 14:45:00 5 1002 1455 5 14:00:00 14:05:00 15:30:00 1002 
29/06/2003 14:50:00 5 1002 1565 5 14:05:00 14:10:00 15:35:00 1002 
29/06/2003 15:05:00 5 1002 1564 6 14:20:00 14:25:00 15:50:00 1002 
29/06/2003 15:15:00 5 1002 1445 6 14:30:00 14:35:00 16:00:00 1002 
29/06/2003 07:45:00 6 1003 1574 6 07:05:00 07:10:00 08:20:00 1003 
29/06/2003 07:55:00 6 1003 1590 6 07:15:00 07:20:00 08:30:00 1003 
29/06/2003 08:00:00 6 1003 2439 6 07:20:00 07:25:00 08:35:00 1003 
29/06/2003 08:05:00 6 1003 2440 6 07:25:00 07:30:00 08:40:00 1003 
29/06/2003 08:15:00 6 1003 2442 6 07:35:00 07:40:00 08:50:00 1003 
29/06/2003 08:20:00 6 1003 2451 6 07:40:00 07:45:00 08:55:00 1003 
29/06/2003 08:25:00 6 1003 2468 6 07:45:00 07:50:00 09:00:00 1003 
29/06/2003 08:30:00 5 1003 1455 5 07:50:00 07:55:00 09:10:00 1003 
29/06/2003 08:40:00 5 1003 1565 5 08:00:00 08:05:00 09:20:00 1003 
29/06/2003 08:55:00 6 1003 1435 6 08:15:00 08:20:00 09:35:00 1003 
29/06/2003 09:00:00 6 1003 1438 6 08:20:00 08:25:00 09:40:00 1003 
29/06/2003 09:25:00 6 1003 1525 6 08:45:00 08:50:00 10:05:00 1003 
29/06/2003 09:30:00 6 1003 1526 6 08:50:00 08:55:00 10:10:00 1003 
29/06/2003 09:35:00 6 1003 1503 6 08:55:00 09:00:00 10:15:00 1003 
29/06/2003 09:45:00 6 1003 1556 6 09:05:00 09:10:00 10:25:00 1003 
29/06/2003 09:50:00 6 1003 1490 6 09:10:00 09:15:00 10:30:00 1003 
29/06/2003 09:55:00 5 1003 1455 5 09:15:00 09:20:00 10:35:00 1003 
29/06/2003 10:00:00 5 1003 1565 5 09:20:00 09:25:00 10:40:00 1003 
29/06/2003 13:10:00 6 1003 2439 6 12:30:00 12:35:00 13:50:00 1003 
29/06/2003 10:20:00 6 1003 1438 6 09:40:00 09:45:00 11:00:00 1003 
29/06/2003 10:25:00 6 1003 1435 6 09:45:00 09:50:00 11:05:00 1003 
29/06/2003 13:15:00 6 1003 1576 6 12:35:00 12:40:00 14:00:00 1003 



 

248 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

29/06/2003 10:45:00 6 1003 1525 6 10:05:00 10:10:00 11:30:00 1003 
29/06/2003 10:50:00 6 1003 1526 6 10:10:00 10:15:00 11:30:00 1003 
29/06/2003 11:00:00 6 1003 1503 6 10:20:00 10:25:00 11:40:00 1003 
29/06/2003 11:05:00 6 1003 1548 6 10:25:00 10:30:00 11:45:00 1003 
29/06/2003 11:10:00 6 1003 1490 6 10:30:00 10:35:00 11:50:00 1003 
29/06/2003 11:15:00 6 1003 1556 6 10:35:00 10:40:00 11:55:00 1003 
29/06/2003 11:20:00 5 1003 1565 5 10:40:00 10:45:00 12:05:00 1003 
29/06/2003 11:25:00 5 1003 1455 5 10:45:00 10:50:00 12:10:00 1003 
29/06/2003 13:30:00 6 1003 1575 6 12:50:00 12:55:00 14:10:00 1003 
29/06/2003 11:45:00 6 1003 1435 6 11:05:00 11:10:00 12:30:00 1003 
29/06/2003 11:55:00 6 1003 1438 6 11:15:00 11:20:00 12:35:00 1003 
29/06/2003 12:00:00 6 1003 1563 6 11:20:00 11:25:00 12:40:00 1003 
29/06/2003 12:10:00 6 1003 1526 6 11:30:00 11:35:00 12:50:00 1003 
29/06/2003 12:15:00 6 1003 2451 6 11:35:00 11:40:00 12:55:00 1003 
29/06/2003 12:25:00 6 1003 1548 6 11:45:00 11:50:00 13:10:00 1003 
29/06/2003 12:30:00 6 1003 1490 6 11:50:00 11:55:00 13:15:00 1003 
29/06/2003 12:35:00 6 1003 1556 6 11:55:00 12:00:00 13:15:00 1003 
29/06/2003 12:40:00 6 1003 1557 6 12:00:00 12:05:00 13:20:00 1003 
29/06/2003 12:45:00 6 1003 1573 6 12:05:00 12:10:00 13:30:00 1003 
29/06/2003 12:50:00 6 1003 2469 6 12:10:00 12:15:00 13:30:00 1003 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

29/06/2003 12:55:00 6 1003 1503 6 12:15:00 12:20:00 13:35:00 1003 
29/06/2003 13:00:00 6 1003 2468 6 12:20:00 12:25:00 13:40:00 1003 
29/06/2003 13:20:00 6 1003 1563 6 12:40:00 12:45:00 14:00:00 1003 
29/06/2003 13:25:00 6 1003 1438 6 12:45:00 12:50:00 14:05:00 1003 
29/06/2003 13:35:00 6 1003 2451 6 12:55:00 13:00:00 14:15:00 1003 
29/06/2003 13:40:00 6 1003 1526 6 13:00:00 13:05:00 14:20:00 1003 
29/06/2003 13:55:00 6 1003 1556 6 13:15:00 13:20:00 14:40:00 1003 
29/06/2003 14:00:00 6 1003 1557 6 13:20:00 13:25:00 14:45:00 1003 
29/06/2003 14:10:00 6 1003 2469 6 13:30:00 13:35:00 14:55:00 1003 
29/06/2003 14:15:00 6 1003 1503 6 13:35:00 13:40:00 15:00:00 1003 
29/06/2003 14:20:00 6 1003 2468 6 13:40:00 13:45:00 15:05:00 1003 
29/06/2003 14:25:00 6 1003 2427 6 13:45:00 13:50:00 15:10:00 1003 
29/06/2003 14:30:00 6 1003 2439 6 13:50:00 13:55:00 15:15:00 1003 
29/06/2003 14:40:00 6 1003 1563 6 14:00:00 14:05:00 15:25:00 1003 
29/06/2003 14:50:00 6 1003 1575 6 14:10:00 14:15:00 15:35:00 1003 
29/06/2003 14:55:00 6 1003 2451 6 14:15:00 14:20:00 15:40:00 1003 
29/06/2003 15:00:00 6 1003 1526 6 14:20:00 14:25:00 15:45:00 1003 
29/06/2003 15:05:00 6 1003 1438 6 14:25:00 14:30:00 15:50:00 1003 
29/06/2003 15:10:00 6 1003 2440 6 14:30:00 14:35:00 15:55:00 1003 
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ตาราง เวลาเดินทางทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที่ 3 กรณีของงานเทวนัที่ 29/06/46 (การทดลอง 2.3 การแยกคําสัง่ขาย โดยคํานึงถึงขนาด

ความจุสูงสดุของรถโม่ และปรับเปลีย่นเวลาเทเพือ่ทําให้ภาระงานของแต่โรงงานใกลเ้คียงกนั) 

 

ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่3 กรณีของงานเท

วนัที ่22/06/46 (การทดลอง 2.3)
 
 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

29/06/2003 07:35:00 6 1001 1435 6 07:00:00 07:05:00 08:15:00 1001 
29/06/2003 07:40:00 6 1001 1438 6 07:05:00 07:10:00 08:20:00 1001 
29/06/2003 07:45:00 6 1001 1445 6 07:10:00 07:15:00 08:30:00 1001 
29/06/2003 07:50:00 6 1001 1475 6 07:15:00 07:20:00 08:35:00 1001 
29/06/2003 07:55:00 6 1001 1490 6 07:20:00 07:25:00 08:35:00 1001 
29/06/2003 08:00:00 6 1001 1503 6 07:25:00 07:30:00 08:40:00 1001 
29/06/2003 08:05:00 6 1001 1525 6 07:30:00 07:35:00 08:45:00 1001 
29/06/2003 08:10:00 6 1001 1526 6 07:35:00 07:40:00 08:50:00 1001 
29/06/2003 08:15:00 6 1001 1548 6 07:40:00 07:45:00 09:00:00 1001 
29/06/2003 08:20:00 6 1001 1555 6 07:45:00 07:50:00 09:05:00 1001 
29/06/2003 08:25:00 6 1001 1556 6 07:50:00 07:55:00 09:05:00 1001 
29/06/2003 08:30:00 6 1001 1557 6 07:55:00 08:00:00 09:15:00 1001 
29/06/2003 08:35:00 6 1001 1559 6 08:00:00 08:05:00 09:20:00 1001 
29/06/2003 08:40:00 6 1001 1563 6 08:05:00 08:10:00 09:25:00 1001 
29/06/2003 08:45:00 6 1001 1564 6 08:10:00 08:15:00 09:30:00 1001 
29/06/2003 08:50:00 6 1001 1573 6 08:15:00 08:20:00 09:25:00 1001 
29/06/2003 08:55:00 6 1001 1574 6 08:20:00 08:25:00 09:30:00 1001 
29/06/2003 09:00:00 6 1001 1575 6 08:25:00 08:30:00 09:35:00 1001 
29/06/2003 09:05:00 6 1001 1576 6 08:30:00 08:35:00 09:40:00 1001 
29/06/2003 09:10:00 6 1001 1590 6 08:35:00 08:40:00 09:45:00 1001 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

29/06/2003 09:15:00 6 1001 2427 6 08:40:00 08:45:00 09:50:00 1001 
29/06/2003 09:20:00 6 1001 2439 6 08:45:00 08:50:00 09:55:00 1001 
29/06/2003 09:25:00 6 1001 2440 6 08:50:00 08:55:00 10:00:00 1001 
29/06/2003 09:30:00 6 1001 2441 6 08:55:00 09:00:00 10:05:00 1001 
29/06/2003 09:35:00 6 1001 2442 6 09:00:00 09:05:00 10:10:00 1001 
29/06/2003 09:40:00 6 1001 2444 6 09:05:00 09:10:00 10:15:00 1001 
29/06/2003 09:45:00 6 1001 2451 6 09:10:00 09:15:00 10:20:00 1001 
29/06/2003 09:50:00 6 1001 2468 6 09:15:00 09:20:00 10:25:00 1001 
29/06/2003 09:55:00 6 1001 2469 6 09:20:00 09:25:00 10:30:00 1001 
29/06/2003 10:00:00 6 1001 1573 6 09:25:00 09:30:00 10:35:00 1001 
29/06/2003 10:05:00 6 1001 1574 6 09:30:00 09:35:00 10:40:00 1001 
29/06/2003 10:10:00 6 1001 1575 6 09:35:00 09:40:00 10:45:00 1001 
29/06/2003 10:15:00 6 1001 1576 6 09:40:00 09:45:00 10:50:00 1001 
29/06/2003 10:20:00 6 1001 1590 6 09:45:00 09:50:00 11:00:00 1001 
29/06/2003 10:25:00 6 1001 2427 6 09:50:00 09:55:00 11:00:00 1001 
29/06/2003 10:30:00 6 1001 2439 6 09:55:00 10:00:00 11:05:00 1001 
29/06/2003 10:35:00 6 1001 2440 6 10:00:00 10:05:00 11:10:00 1001 
29/06/2003 10:40:00 6 1001 2441 6 10:05:00 10:10:00 11:20:00 1001 
29/06/2003 10:45:00 6 1001 2442 6 10:10:00 10:15:00 11:25:00 1001 
29/06/2003 10:50:00 6 1001 2444 6 10:15:00 10:20:00 11:30:00 1001 

Site Code Plant Code PS Time SP Time 
A00002 1002 25 25 
A00002 1001 15 15 
A00002 1003 20 20 
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Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

29/06/2003 10:55:00 6 1001 2451 6 10:20:00 10:25:00 11:35:00 1001 
29/06/2003 11:00:00 6 1001 2468 6 10:25:00 10:30:00 11:40:00 1001 
29/06/2003 11:05:00 6 1001 2469 6 10:30:00 10:35:00 11:45:00 1001 
29/06/2003 11:10:00 6 1001 1573 6 10:35:00 10:40:00 11:50:00 1001 
29/06/2003 11:15:00 6 1001 1574 6 10:40:00 10:45:00 12:00:00 1001 
29/06/2003 11:20:00 6 1001 1575 6 10:45:00 10:50:00 12:05:00 1001 
29/06/2003 11:25:00 6 1001 1576 6 10:50:00 10:55:00 12:10:00 1001 
29/06/2003 11:35:00 6 1001 2427 6 11:00:00 11:05:00 12:20:00 1001 
29/06/2003 11:40:00 6 1001 2439 6 11:05:00 11:10:00 12:25:00 1001 
29/06/2003 11:45:00 6 1001 2440 6 11:10:00 11:15:00 12:30:00 1001 
29/06/2003 07:50:00 6 1002 1576 6 07:05:00 07:10:00 08:25:00 1002 
29/06/2003 08:00:00 6 1002 2427 6 07:15:00 07:20:00 08:35:00 1002 
29/06/2003 08:15:00 6 1002 2441 6 07:30:00 07:35:00 08:50:00 1002 
29/06/2003 08:25:00 6 1002 2444 6 07:40:00 07:45:00 09:00:00 1002 
29/06/2003 08:40:00 6 1002 2469 6 07:55:00 08:00:00 09:15:00 1002 
29/06/2003 09:15:00 6 1002 1445 6 08:30:00 08:35:00 10:00:00 1002 
29/06/2003 09:20:00 6 1002 1475 6 08:35:00 08:40:00 10:05:00 1002 
29/06/2003 09:45:00 6 1002 1548 6 09:00:00 09:05:00 10:25:00 1002 
29/06/2003 09:50:00 6 1002 1555 6 09:05:00 09:10:00 10:35:00 1002 
29/06/2003 10:05:00 6 1002 1559 6 09:20:00 09:25:00 10:50:00 1002 
29/06/2003 10:20:00 6 1002 1564 6 09:35:00 09:40:00 11:05:00 1002 
29/06/2003 10:40:00 6 1002 1563 6 09:55:00 10:00:00 11:20:00 1002 
29/06/2003 10:45:00 6 1002 1445 6 10:00:00 10:05:00 11:30:00 1002 
29/06/2003 10:55:00 6 1002 1475 6 10:10:00 10:15:00 11:40:00 1002 
29/06/2003 11:10:00 6 1002 1557 6 10:25:00 10:30:00 11:55:00 1002 
29/06/2003 11:25:00 6 1002 1555 6 10:40:00 10:45:00 12:10:00 1002 
29/06/2003 11:45:00 6 1002 1559 6 11:00:00 11:05:00 12:30:00 1002 
29/06/2003 12:05:00 6 1002 1564 6 11:20:00 11:25:00 12:50:00 1002 
29/06/2003 12:15:00 6 1002 1445 6 11:30:00 11:35:00 13:00:00 1002 
29/06/2003 12:25:00 6 1002 1475 6 11:40:00 11:45:00 13:10:00 1002 
29/06/2003 12:45:00 6 1002 1574 6 12:00:00 12:05:00 13:25:00 1002 
29/06/2003 12:55:00 6 1002 1555 6 12:10:00 12:15:00 13:35:00 1002 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

29/06/2003 13:05:00 6 1002 2427 6 12:20:00 12:25:00 13:45:00 1002 
29/06/2003 13:10:00 6 1002 2439 6 12:25:00 12:30:00 13:55:00 1002 
29/06/2003 13:15:00 6 1002 1559 6 12:30:00 12:35:00 13:55:00 1002 
29/06/2003 13:20:00 6 1002 2440 6 12:35:00 12:40:00 14:05:00 1002 
29/06/2003 13:25:00 6 1002 1576 6 12:40:00 12:45:00 14:10:00 1002 
29/06/2003 13:30:00 6 1002 1575 6 12:45:00 12:50:00 14:15:00 1002 
29/06/2003 13:35:00 6 1002 1564 6 12:50:00 12:55:00 14:20:00 1002 
29/06/2003 13:40:00 6 1002 1557 6 12:55:00 13:00:00 14:25:00 1002 
29/06/2003 13:45:00 5 1002 1455 5 13:00:00 13:05:00 14:30:00 1002 
29/06/2003 13:50:00 5 1002 1565 5 13:05:00 13:10:00 14:35:00 1002 
29/06/2003 14:05:00 5 1002 1475 6 13:20:00 13:25:00 14:50:00 1002 
29/06/2003 14:10:00 5 1002 1445 6 13:25:00 13:30:00 14:55:00 1002 
29/06/2003 07:45:00 6 1003 1574 6 07:05:00 07:10:00 08:20:00 1003 
29/06/2003 07:55:00 6 1003 1590 6 07:15:00 07:20:00 08:30:00 1003 
29/06/2003 08:00:00 6 1003 2439 6 07:20:00 07:25:00 08:35:00 1003 
29/06/2003 08:05:00 6 1003 2440 6 07:25:00 07:30:00 08:40:00 1003 
29/06/2003 08:15:00 6 1003 2442 6 07:35:00 07:40:00 08:50:00 1003 
29/06/2003 08:20:00 6 1003 2451 6 07:40:00 07:45:00 08:55:00 1003 
29/06/2003 08:25:00 6 1003 2468 6 07:45:00 07:50:00 09:00:00 1003 
29/06/2003 08:30:00 5 1003 1455 5 07:50:00 07:55:00 09:10:00 1003 
29/06/2003 08:40:00 5 1003 1565 5 08:00:00 08:05:00 09:20:00 1003 
29/06/2003 08:55:00 6 1003 1435 6 08:15:00 08:20:00 09:35:00 1003 
29/06/2003 09:00:00 6 1003 1438 6 08:20:00 08:25:00 09:40:00 1003 
29/06/2003 09:25:00 6 1003 1525 6 08:45:00 08:50:00 10:05:00 1003 
29/06/2003 09:30:00 6 1003 1526 6 08:50:00 08:55:00 10:10:00 1003 
29/06/2003 09:35:00 6 1003 1503 6 08:55:00 09:00:00 10:15:00 1003 
29/06/2003 09:45:00 6 1003 1556 6 09:05:00 09:10:00 10:25:00 1003 
29/06/2003 09:50:00 6 1003 1490 6 09:10:00 09:15:00 10:30:00 1003 
29/06/2003 09:55:00 5 1003 1455 5 09:15:00 09:20:00 10:35:00 1003 
29/06/2003 10:00:00 5 1003 1565 5 09:20:00 09:25:00 10:40:00 1003 
29/06/2003 13:10:00 6 1003 1573 6 12:30:00 12:35:00 13:50:00 1003 
29/06/2003 10:20:00 6 1003 1438 6 09:40:00 09:45:00 11:00:00 1003 
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Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

29/06/2003 10:25:00 6 1003 1435 6 09:45:00 09:50:00 11:05:00 1003 
29/06/2003 13:15:00 6 1003 2469 6 12:35:00 12:40:00 14:00:00 1003 
29/06/2003 10:45:00 6 1003 1525 6 10:05:00 10:10:00 11:25:00 1003 
29/06/2003 10:50:00 6 1003 1526 6 10:10:00 10:15:00 11:30:00 1003 
29/06/2003 11:00:00 6 1003 1503 6 10:20:00 10:25:00 11:40:00 1003 
29/06/2003 11:05:00 6 1003 1548 6 10:25:00 10:30:00 11:45:00 1003 
29/06/2003 11:10:00 6 1003 1490 6 10:30:00 10:35:00 11:50:00 1003 
29/06/2003 11:15:00 6 1003 1556 6 10:35:00 10:40:00 11:55:00 1003 
29/06/2003 11:20:00 5 1003 1565 5 10:40:00 10:45:00 12:05:00 1003 
29/06/2003 11:25:00 5 1003 1455 5 10:45:00 10:50:00 12:10:00 1003 
29/06/2003 13:30:00 6 1003 1556 6 12:50:00 12:55:00 14:15:00 1003 
29/06/2003 11:45:00 6 1003 1435 6 11:05:00 11:10:00 12:30:00 1003 
29/06/2003 11:55:00 6 1003 1438 6 11:15:00 11:20:00 12:35:00 1003 
29/06/2003 12:00:00 6 1003 1563 6 11:20:00 11:25:00 12:40:00 1003 
29/06/2003 12:10:00 6 1003 1526 6 11:30:00 11:35:00 12:50:00 1003 
29/06/2003 12:15:00 6 1003 2451 6 11:35:00 11:40:00 12:55:00 1003 
29/06/2003 12:25:00 6 1003 1548 6 11:45:00 11:50:00 13:05:00 1003 
29/06/2003 12:30:00 6 1003 1490 6 11:50:00 11:55:00 13:10:00 1003 
29/06/2003 12:35:00 6 1003 1503 6 11:55:00 12:00:00 13:15:00 1003 
29/06/2003 12:40:00 6 1003 2468 6 12:00:00 12:05:00 13:20:00 1003 
29/06/2003 12:45:00 6 1003 2444 6 12:05:00 12:10:00 13:30:00 1003 

Pour 
Date 

Pour 
Time Quan Plant Truck Truck 

Size 
Begin 

DT 
End 
DT 

TruckEnd 
DT 

Manual 
Plant 

29/06/2003 12:50:00 6 1003 1525 6 12:10:00 12:15:00 13:30:00 1003 
29/06/2003 12:55:00 6 1003 2442 6 12:15:00 12:20:00 13:40:00 1003 
29/06/2003 13:00:00 6 1003 2441 6 12:20:00 12:25:00 13:40:00 1003 
29/06/2003 13:20:00 6 1003 1563 6 12:40:00 12:45:00 14:00:00 1003 
29/06/2003 13:25:00 6 1003 1438 6 12:45:00 12:50:00 14:10:00 1003 
29/06/2003 13:35:00 6 1003 2451 6 12:55:00 13:00:00 14:20:00 1003 
29/06/2003 13:40:00 6 1003 1526 6 13:00:00 13:05:00 14:25:00 1003 
29/06/2003 13:55:00 6 1003 1503 6 13:15:00 13:20:00 14:40:00 1003 
29/06/2003 14:00:00 6 1003 2468 6 13:20:00 13:25:00 14:45:00 1003 
29/06/2003 14:10:00 6 1003 1525 6 13:30:00 13:35:00 14:55:00 1003 
29/06/2003 14:15:00 6 1003 1555 6 13:35:00 13:40:00 15:00:00 1003 
29/06/2003 14:20:00 6 1003 2441 6 13:40:00 13:45:00 15:05:00 1003 
29/06/2003 14:25:00 6 1003 2427 6 13:45:00 13:50:00 15:10:00 1003 
29/06/2003 14:30:00 6 1003 1573 6 13:50:00 13:55:00 15:15:00 1003 
29/06/2003 14:35:00 6 1003 1559 6 13:55:00 14:00:00 15:20:00 1003 
29/06/2003 14:40:00 6 1003 1563 6 14:00:00 14:05:00 15:25:00 1003 
29/06/2003 12:20:00 6 1003 1590 6 11:40:00 11:45:00 13:05:00 1003 
29/06/2003 13:45:00 6 1003 1548 6 13:05:00 13:10:00 14:30:00 1003 
29/06/2003 13:50:00 6 1003 1490 6 13:10:00 13:15:00 14:35:00 1003 
29/06/2003 14:05:00 6 1003 1574 6 13:25:00 13:30:00 14:50:00 1003 
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ตาราง เวลาเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที่ 1 

 
Site 

Code 
Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A01001 1001 55 55 
A01002 1001 60 60 
A01003 1001 70 70 
A01004 1001 60 60 
A01005 1001 60 60 
A01006 1001 75 75 
A01007 1001 45 45 
A01008 1001 85 85 
A01009 1001 55 55 
A01010 1001 50 50 
A01011 1001 75 75 
A01012 1001 55 55 
A01013 1001 25 25 
A01014 1001 20 20 
A01015 1001 50 50 
A01016 1001 55 55 
A01017 1001 20 20 
A01018 1001 85 85 
A01019 1001 10 10 
A01020 1001 10 10 
A01021 1001 60 60 
A01022 1001 10 10 
A01023 1001 85 85 
A01024 1001 50 50 
A01025 1001 80 80 
A01026 1001 20 20 

Site 
Code 

Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A01027 1001 15 15 
A01028 1001 60 60 
A01029 1001 45 45 
A01030 1001 75 75 
A01031 1001 20 20 
A01032 1001 10 10 
A01033 1001 25 25 
A01034 1001 80 80 
A01001 1002 70 70 
A01002 1002 20 20 
A01003 1002 80 80 
A01004 1002 25 25 
A01005 1002 50 50 
A01006 1002 60 60 
A01007 1002 30 30 
A01008 1002 40 40 
A01009 1002 30 30 
A01010 1002 70 70 
A01011 1002 75 75 
A01012 1002 50 50 
A01013 1002 15 15 
A01014 1002 25 25 
A01015 1002 25 25 
A01016 1002 60 60 
A01017 1002 45 45 
A01018 1002 50 50 

Site 
Code 

Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A01019 1002 75 75 
A01020 1002 10 10 
A01021 1002 30 30 
A01022 1002 15 15 
A01023 1002 15 15 
A01024 1002 25 25 
A01025 1002 70 70 
A01026 1002 20 20 
A01027 1002 55 55 
A01028 1002 80 80 
A01029 1002 60 60 
A01030 1002 50 50 
A01031 1002 20 20 
A01032 1002 10 10 
A01033 1002 20 20 
A01034 1002 60 60 
A01001 1003 25 25 
A01002 1003 40 40 
A01003 1003 40 40 
A01004 1003 80 80 
A01005 1003 80 80 
A01006 1003 25 25 
A01007 1003 10 10 
A01008 1003 80 80 
A01009 1003 15 15 
A01010 1003 50 50 

Site 
Code 

Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A01011 1003 20 20 
A01012 1003 85 85 
A01013 1003 15 15 
A01014 1003 15 15 
A01015 1003 20 20 
A01016 1003 45 45 
A01017 1003 40 40 
A01018 1003 20 20 
A01019 1003 20 20 
A01020 1003 45 45 
A01021 1003 40 40 
A01022 1003 50 50 
A01023 1003 40 40 
A01024 1003 20 20 
A01025 1003 50 50 
A01026 1003 50 50 
A01027 1003 45 45 
A01028 1003 70 70 
A01029 1003 40 40 
A01030 1003 20 20 
A01031 1003 50 50 
A01032 1003 60 60 
A01033 1003 25 25 
A01034 1003 90 90 
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ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที ่1 

 

Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd  
Date &Time 

4607200001 4607200001001 21/7/2546 9:15:00 6 1003 0576 6 21/7/2546 8:35:00 21/7/2546 8:40:00 21/7/2546 11:20:00 
4607200001 4607200001002 21/7/2546 9:35:00 6 1003 1435 6 21/7/2546 8:55:00 21/7/2546 9:00:00 21/7/2546 11:25:00 
4607200001 4607200001003 21/7/2546 9:55:00 6 1003 1438 6 21/7/2546 9:15:00 21/7/2546 9:20:00 21/7/2546 12:00:00 
4607200001 4607200001004 21/7/2546 10:15:00 4 1003 0565 5 21/7/2546 9:35:00 21/7/2546 9:40:00 21/7/2546 12:20:00 
4607200002 4607200002001 21/7/2546 8:50:00 5 1002 1455 5 21/7/2546 8:15:00 21/7/2546 8:20:00 21/7/2546 10:20:00 
4607200002 4607200002002 21/7/2546 9:15:00 5 1002 1445 6 21/7/2546 8:40:00 21/7/2546 8:45:00 21/7/2546 10:45:00 
4607200002 4607200002003 21/7/2546 9:40:00 5 1002 1475 6 21/7/2546 9:05:00 21/7/2546 9:10:00 21/7/2546 11:10:00 
4607200002 4607200002004 21/7/2546 10:05:00 5 1002 1490 6 21/7/2546 9:30:00 21/7/2546 9:35:00 21/7/2546 11:55:00 
4607200002 4607200002005 21/7/2546 10:30:00 5 1002 1503 6 21/7/2546 9:55:00 21/7/2546 10:00:00 21/7/2546 12:00:00 
4607200003 4607200003001 21/7/2546 9:00:00 4 1003 1525 6 21/7/2546 8:05:00 21/7/2546 8:10:00 21/7/2546 11:00:00 
4607200003 4607200003002 21/7/2546 9:15:00 4 1003 1526 6 21/7/2546 8:20:00 21/7/2546 8:25:00 21/7/2546 11:15:00 
4607200003 4607200003003 21/7/2546 9:35:00 4 1003 1548 6 21/7/2546 8:40:00 21/7/2546 8:45:00 21/7/2546 11:35:00 
4607200003 4607200003004 21/7/2546 9:45:00 4 1003 1555 6 21/7/2546 8:50:00 21/7/2546 8:55:00 21/7/2546 11:45:00 
4607200003 4607200003005 21/7/2546 10:00:00 3 1003 1556 6 21/7/2546 9:05:00 21/7/2546 9:10:00 21/7/2546 11:50:00 
4607200004 4607200004001 21/7/2546 11:05:00 6 1002 1557 6 21/7/2546 10:25:00 21/7/2546 10:30:00 21/7/2546 13:00:00 
4607200004 4607200004002 21/7/2546 11:15:00 6 1002 1559 6 21/7/2546 10:35:00 21/7/2546 10:40:00 21/7/2546 12:35:00 
4607200004 4607200004003 21/7/2546 11:25:00 2 1002 1563 6 21/7/2546 10:45:00 21/7/2546 10:50:00 21/7/2546 13:40:00 
4607200005 4607200005001 21/7/2546 10:30:00 3 1002 1573 6 21/7/2546 9:25:00 21/7/2546 9:30:00 21/7/2546 12:40:00 
4607200006 4607200006001 21/7/2546 10:45:00 5 1003 1574 6 21/7/2546 10:05:00 21/7/2546 10:10:00 21/7/2546 11:45:00 
4607200006 4607200006002 21/7/2546 11:15:00 5 1003 2427 6 21/7/2546 10:35:00 21/7/2546 10:40:00 21/7/2546 12:50:00 
4607200006 4607200006003 21/7/2546 11:45:00 5 1003 2439 6 21/7/2546 11:05:00 21/7/2546 11:10:00 21/7/2546 13:35:00 
4607200006 4607200006004 21/7/2546 12:15:00 1 1003 2440 6 21/7/2546 11:35:00 21/7/2546 11:40:00 21/7/2546 13:15:00 
4607200007 4607200007001 21/7/2546 13:50:00 4 1003 2442 6 21/7/2546 13:25:00 21/7/2546 13:30:00 21/7/2546 15:00:00 
4607200007 4607200007002 21/7/2546 13:55:00 4 1003 2444 6 21/7/2546 13:30:00 21/7/2546 13:35:00 21/7/2546 14:30:00 
4607200007 4607200007003 21/7/2546 14:00:00 4 1003 2451 6 21/7/2546 13:35:00 21/7/2546 13:40:00 21/7/2546 14:35:00 
4607200007 4607200007004 21/7/2546 14:05:00 4 1003 2468 6 21/7/2546 13:40:00 21/7/2546 13:45:00 21/7/2546 14:40:00 
4607200007 4607200007005 21/7/2546 14:10:00 1 1003 2469 6 21/7/2546 13:45:00 21/7/2546 13:50:00 21/7/2546 14:45:00 
4607200008 4607200008001 21/7/2546 12:20:00 5 1002 1564 7 21/7/2546 11:25:00 21/7/2546 11:30:00 21/7/2546 14:10:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd  
Date &Time 

4607200009 4607200009001 21/7/2546 13:50:00 5 1003 1575 7 21/7/2546 13:20:00 21/7/2546 13:25:00 21/7/2546 15:15:00 
4607200009 4607200009002 21/7/2546 14:25:00 5 1003 1590 7 21/7/2546 13:55:00 21/7/2546 14:00:00 21/7/2546 16:30:00 
4607200009 4607200009003 21/7/2546 14:55:00 5 1003 2441 7 21/7/2546 14:25:00 21/7/2546 14:30:00 21/7/2546 16:20:00 
4607200009 4607200009004 21/7/2546 15:25:00 4 1003 2469 6 21/7/2546 14:55:00 21/7/2546 15:00:00 21/7/2546 17:30:00 
4607200010 4607200010001 21/7/2546 14:45:00 4 1001 2439 6 21/7/2546 13:40:00 21/7/2546 13:45:00 21/7/2546 16:35:00 
4607200011 4607200011001 21/7/2546 12:55:00 5 1003 2441 7 21/7/2546 12:20:00 21/7/2546 12:25:00 21/7/2546 14:10:00 
4607200011 4607200011002 21/7/2546 13:25:00 5 1003 1573 6 21/7/2546 12:50:00 21/7/2546 12:55:00 21/7/2546 14:40:00 
4607200011 4607200011003 21/7/2546 13:50:00 5 1003 2440 6 21/7/2546 13:15:00 21/7/2546 13:20:00 21/7/2546 15:05:00 
4607200011 4607200011004 21/7/2546 14:25:00 5 1003 1563 6 21/7/2546 13:50:00 21/7/2546 13:55:00 21/7/2546 15:40:00 
4607200011 4607200011005 21/7/2546 14:55:00 4 1003 1564 7 21/7/2546 14:20:00 21/7/2546 14:25:00 21/7/2546 17:05:00 
4607200012 4607200012001 21/7/2546 13:05:00 5 1002 1438 6 21/7/2546 12:00:00 21/7/2546 12:05:00 21/7/2546 14:45:00 
4607200012 4607200012002 21/7/2546 13:25:00 5 1002 0565 5 21/7/2546 12:20:00 21/7/2546 12:25:00 21/7/2546 15:40:00 
4607200013 4607200013001 21/7/2546 14:05:00 5 1002 2427 6 21/7/2546 13:35:00 21/7/2546 13:40:00 21/7/2546 14:55:00 
4607200013 4607200013002 21/7/2546 14:40:00 5 1002 1559 6 21/7/2546 14:10:00 21/7/2546 14:15:00 21/7/2546 15:30:00 
4607200013 4607200013003 21/7/2546 15:15:00 2 1002 1438 6 21/7/2546 14:45:00 21/7/2546 14:50:00 21/7/2546 16:15:00 
4607200014 4607200014001 21/7/2546 16:10:00 5 1003 0565 5 21/7/2546 15:40:00 21/7/2546 15:45:00 21/7/2546 17:05:00 
4607200015 4607200015001 21/7/2546 16:00:00 4 1003 1575 7 21/7/2546 15:25:00 21/7/2546 15:30:00 21/7/2546 17:20:00 
4607200016 4607200016001 21/7/2546 15:45:00 4 1003 1573 6 21/7/2546 14:45:00 21/7/2546 14:50:00 21/7/2546 17:45:00 
4607200016 4607200016002 21/7/2546 16:00:00 4 1003 2427 6 21/7/2546 15:00:00 21/7/2546 15:05:00 21/7/2546 18:00:00 
4607200016 4607200016003 21/7/2546 16:05:00 4 1003 2468 6 21/7/2546 15:05:00 21/7/2546 15:10:00 21/7/2546 18:05:00 
4607200016 4607200016004 21/7/2546 16:15:00 4 1003 2440 6 21/7/2546 15:15:00 21/7/2546 15:20:00 21/7/2546 18:15:00 
4607200016 4607200016005 21/7/2546 16:30:00 4 1003 1559 6 21/7/2546 15:30:00 21/7/2546 15:35:00 21/7/2546 18:30:00 
4607200016 4607200016006 21/7/2546 16:35:00 2 1003 2451 6 21/7/2546 15:35:00 21/7/2546 15:40:00 21/7/2546 18:35:00 
4607200017 4607200017001 21/7/2546 16:50:00 5 1001 1438 6 21/7/2546 16:15:00 21/7/2546 16:20:00 21/7/2546 18:20:00 
4607200017 4607200017002 21/7/2546 17:05:00 5 1001 1590 7 21/7/2546 16:30:00 21/7/2546 16:35:00 21/7/2546 18:35:00 
4607200018 4607200018001 21/7/2546 15:55:00 6 1003 2444 6 21/7/2546 15:20:00 21/7/2546 15:25:00 21/7/2546 17:55:00 
4607200018 4607200018002 21/7/2546 16:35:00 6 1003 1563 6 21/7/2546 16:00:00 21/7/2546 16:05:00 21/7/2546 18:35:00 
4607200018 4607200018003 21/7/2546 17:10:00 6 1003 2441 7 21/7/2546 16:35:00 21/7/2546 16:40:00 21/7/2546 19:10:00 
4607210001 4607210001001 21/7/2546 8:50:00 5 1001 1574 6 21/7/2546 8:25:00 21/7/2546 8:30:00 21/7/2546 9:50:00 
4607210001 4607210001002 21/7/2546 9:25:00 5 1001 2427 6 21/7/2546 9:00:00 21/7/2546 9:05:00 21/7/2546 10:25:00 
4607210002 4607210002001 21/7/2546 8:40:00 4 1001 1557 6 21/7/2546 8:15:00 21/7/2546 8:20:00 21/7/2546 10:00:00 
4607210002 4607210002002 21/7/2546 9:05:00 4 1001 1559 6 21/7/2546 8:40:00 21/7/2546 8:45:00 21/7/2546 10:25:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd  
Date &Time 

4607210002 4607210002003 21/7/2546 9:30:00 3 1001 2440 6 21/7/2546 9:05:00 21/7/2546 9:10:00 21/7/2546 11:25:00 
4607210003 4607210003001 21/7/2546 9:05:00 5 1002 1563 6 21/7/2546 8:20:00 21/7/2546 8:25:00 21/7/2546 10:30:00 
4607210003 4607210003002 21/7/2546 9:15:00 5 1002 2439 6 21/7/2546 8:30:00 21/7/2546 8:35:00 21/7/2546 10:50:00 
4607210004 4607210004001 21/7/2546 10:05:00 5 1001 2442 6 21/7/2546 9:40:00 21/7/2546 9:45:00 21/7/2546 11:50:00 
4607210004 4607210004002 21/7/2546 10:15:00 3 1001 2444 6 21/7/2546 9:50:00 21/7/2546 9:55:00 21/7/2546 12:00:00 
4607210005 4607210005001 21/7/2546 10:20:00 5 1002 2451 6 21/7/2546 9:50:00 21/7/2546 9:55:00 21/7/2546 11:25:00 
4607210005 4607210005002 21/7/2546 10:45:00 5 1002 2468 6 21/7/2546 10:15:00 21/7/2546 10:20:00 21/7/2546 11:50:00 
4607210005 4607210005003 21/7/2546 11:10:00 5 1002 2469 6 21/7/2546 10:40:00 21/7/2546 10:45:00 21/7/2546 12:15:00 
4607210006 4607210006001 21/7/2546 9:45:00 5 1003 1564 7 21/7/2546 9:10:00 21/7/2546 9:15:00 21/7/2546 11:00:00 
4607210007 4607210007001 21/7/2546 11:25:00 5 1001 1575 7 21/7/2546 10:50:00 21/7/2546 10:55:00 21/7/2546 12:45:00 
4607210007 4607210007002 21/7/2546 11:45:00 5 1001 1590 7 21/7/2546 11:10:00 21/7/2546 11:15:00 21/7/2546 13:05:00 
4607210007 4607210007003 21/7/2546 12:05:00 5 1001 1435 6 21/7/2546 11:30:00 21/7/2546 11:35:00 21/7/2546 13:25:00 
4607210007 4607210007004 21/7/2546 12:25:00 5 1001 1556 6 21/7/2546 11:50:00 21/7/2546 11:55:00 21/7/2546 13:15:00 
4607210007 4607210007005 21/7/2546 12:45:00 2 1001 1490 6 21/7/2546 12:10:00 21/7/2546 12:15:00 21/7/2546 13:35:00 
4607210008 4607210008001 21/7/2546 10:00:00 4 1001 1590 7 21/7/2546 9:30:00 21/7/2546 9:35:00 21/7/2546 11:05:00 
4607210009 4607210009001 21/7/2546 10:35:00 4 1003 2441 7 21/7/2546 9:40:00 21/7/2546 9:45:00 21/7/2546 12:10:00 
4607210009 4607210009002 21/7/2546 11:15:00 4 1003 1455 5 21/7/2546 10:20:00 21/7/2546 10:25:00 21/7/2546 13:10:00 
4607210009 4607210009003 21/7/2546 11:45:00 4 1003 1445 6 21/7/2546 10:50:00 21/7/2546 10:55:00 21/7/2546 13:25:00 
4607210009 4607210009004 21/7/2546 12:20:00 4 1003 1475 6 21/7/2546 11:25:00 21/7/2546 11:30:00 21/7/2546 13:55:00 
4607210009 4607210009005 21/7/2546 12:55:00 4 1003 1503 6 21/7/2546 12:00:00 21/7/2546 12:05:00 21/7/2546 14:35:00 
4607210009 4607210009006 21/7/2546 13:30:00 2 1003 1574 6 21/7/2546 12:35:00 21/7/2546 12:40:00 21/7/2546 15:10:00 
4607210010 4607210010001 21/7/2546 14:35:00 4 1003 1475 6 21/7/2546 14:00:00 21/7/2546 14:05:00 21/7/2546 16:35:00 
4607210011 4607210011001 21/7/2546 15:25:00 6 1001 1503 6 21/7/2546 14:50:00 21/7/2546 14:55:00 21/7/2546 17:20:00 
4607210011 4607210011002 21/7/2546 16:00:00 6 1001 1574 6 21/7/2546 15:25:00 21/7/2546 15:30:00 21/7/2546 17:55:00 
4607210011 4607210011003 21/7/2546 16:35:00 1 1001 2442 6 21/7/2546 16:00:00 21/7/2546 16:05:00 21/7/2546 18:30:00 
4607210012 4607210012001 21/7/2546 13:35:00 5 1001 1557 6 21/7/2546 13:10:00 21/7/2546 13:15:00 21/7/2546 14:40:00 
4607210012 4607210012002 21/7/2546 13:50:00 5 1001 1445 6 21/7/2546 13:25:00 21/7/2546 13:30:00 21/7/2546 14:55:00 
4607210012 4607210012003 21/7/2546 14:10:00 2 1001 1490 6 21/7/2546 13:45:00 21/7/2546 13:50:00 21/7/2546 16:05:00 
4607210013 4607210013001 21/7/2546 15:15:00 5 1002 1557 6 21/7/2546 14:40:00 21/7/2546 14:45:00 21/7/2546 16:45:00 
4607210013 4607210013002 21/7/2546 15:45:00 3 1002 1445 6 21/7/2546 15:10:00 21/7/2546 15:15:00 21/7/2546 17:15:00 
4607210014 4607210014001 21/7/2546 15:40:00 5 1002 1556 6 21/7/2546 14:25:00 21/7/2546 14:30:00 21/7/2546 17:45:00 
4607210014 4607210014002 21/7/2546 16:05:00 2 1002 1455 5 21/7/2546 14:50:00 21/7/2546 14:55:00 21/7/2546 18:10:00 
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ตาราง เวลาเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที่ 2 
Site 

Code 
Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A02001 1001 40 40 
A02002 1001 50 50 
A02003 1001 10 10 
A02004 1001 70 70 
A02005 1001 85 85 
A02006 1001 60 60 
A02007 1001 30 30 
A02008 1001 80 80 
A02009 1001 60 60 
A02010 1001 30 30 
A02011 1001 45 45 
A02012 1001 75 75 
A02013 1001 85 85 
A02014 1001 45 45 
A02015 1001 20 20 
A02016 1001 15 15 
A02017 1001 85 85 
A02018 1001 75 75 
A02019 1001 25 25 
A02020 1001 25 25 
A02021 1001 45 45 
A02022 1001 70 70 
A02023 1001 40 40 
A02024 1001 60 60 
A02025 1001 50 50 
A02026 1001 55 55 
A02027 1001 10 10 
A02028 1001 50 50 
A02029 1001 85 85 
A02030 1001 10 10 

Site 
Code 

Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A02031 1001 20 20 
A02032 1001 45 45 
A02033 1001 55 55 
A02034 1001 50 50 
A02035 1001 40 40 
A02036 1001 40 40 
A02037 1001 15 15 
A02038 1001 40 40 
A02039 1001 15 15 
A02040 1001 75 75 
A02001 1002 75 75 
A02002 1002 90 90 
A02003 1002 55 55 
A02004 1002 40 40 
A02005 1002 80 80 
A02006 1002 80 80 
A02007 1002 45 45 
A02008 1002 45 45 
A02009 1002 55 55 
A02010 1002 60 60 
A02011 1002 60 60 
A02012 1002 80 80 
A02013 1002 70 70 
A02014 1002 85 85 
A02015 1002 40 40 
A02016 1002 20 20 
A02017 1002 50 50 
A02018 1002 80 80 
A02019 1002 40 40 
A02020 1002 60 60 

Site 
Code 

Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A02021 1002 75 75 
A02022 1002 30 30 
A02023 1002 40 40 
A02024 1002 15 15 
A02025 1002 50 50 
A02026 1002 55 55 
A02027 1002 45 45 
A02028 1002 40 40 
A02029 1002 80 80 
A02030 1002 55 55 
A02031 1002 10 10 
A02032 1002 40 40 
A02033 1002 90 90 
A02034 1002 30 30 
A02035 1002 45 45 
A02036 1002 45 45 
A02037 1002 55 55 
A02038 1002 55 55 
A02039 1002 75 75 
A02040 1002 75 75 
A02001 1003 10 10 
A02002 1003 75 75 
A02003 1003 80 80 
A02004 1003 45 45 
A02005 1003 25 25 
A02006 1003 15 15 
A02007 1003 10 10 
A02008 1003 45 45 
A02009 1003 40 40 
A02010 1003 40 40 

Site 
Code 

Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A02011 1003 55 55 
A02012 1003 90 90 
A02013 1003 45 45 
A02014 1003 85 85 
A02015 1003 50 50 
A02016 1003 25 25 
A02017 1003 30 30 
A02018 1003 50 50 
A02019 1003 45 45 
A02020 1003 60 60 
A02021 1003 40 40 
A02022 1003 80 80 
A02023 1003 40 40 
A02024 1003 75 75 
A02025 1003 40 40 
A02026 1003 40 40 
A02027 1003 25 25 
A02028 1003 10 10 
A02029 1003 45 45 
A02030 1003 20 20 
A02031 1003 70 70 
A02032 1003 75 75 
A02033 1003 20 20 
A02034 1003 70 70 
A02035 1003 60 60 
A02036 1003 50 50 
A02037 1003 30 30 
A02038 1003 20 20 
A02039 1003 80 80 
A02040 1003 85 85 
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ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที ่2 

 

Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607210001 4607210001001 22/7/2546 8:45:00 5 1003 0565 5 22/7/2546 8:20:00 22/7/2546 8:25:00 22/7/2546 10:30:00 
4607210001 4607210001002 22/7/2546 9:00:00 5 1003 1455 5 22/7/2546 8:35:00 22/7/2546 8:40:00 22/7/2546 10:45:00 
4607210001 4607210001003 22/7/2546 9:15:00 4 1003 0576 6 22/7/2546 8:50:00 22/7/2546 8:55:00 22/7/2546 11:00:00 
4607210002 4607210002001 22/7/2546 9:05:00 5 1001 1435 6 22/7/2546 8:00:00 22/7/2546 8:05:00 22/7/2546 10:55:00 
4607210002 4607210002002 22/7/2546 9:25:00 5 1001 1438 6 22/7/2546 8:20:00 22/7/2546 8:25:00 22/7/2546 11:15:00 
4607210002 4607210002003 22/7/2546 9:45:00 5 1001 1445 6 22/7/2546 8:40:00 22/7/2546 8:45:00 22/7/2546 12:15:00 
4607210002 4607210002004 22/7/2546 10:05:00 5 1001 1475 6 22/7/2546 9:00:00 22/7/2546 9:05:00 22/7/2546 11:55:00 
4607210002 4607210002005 22/7/2546 10:25:00 2 1001 1490 6 22/7/2546 9:20:00 22/7/2546 9:25:00 22/7/2546 12:15:00 
4607210003 4607210003001 22/7/2546 10:00:00 4 1001 1503 6 22/7/2546 9:35:00 22/7/2546 9:40:00 22/7/2546 11:30:00 
4607210003 4607210003002 22/7/2546 10:25:00 4 1001 1525 6 22/7/2546 10:00:00 22/7/2546 10:05:00 22/7/2546 11:10:00 
4607210003 4607210003003 22/7/2546 10:50:00 2 1001 1526 6 22/7/2546 10:25:00 22/7/2546 10:30:00 22/7/2546 11:35:00 
4607210004 4607210004001 22/7/2546 10:25:00 2 1002 1548 6 22/7/2546 9:30:00 22/7/2546 9:35:00 22/7/2546 12:00:00 
4607210005 4607210005001 22/7/2546 10:30:00 4 1003 1555 6 22/7/2546 9:50:00 22/7/2546 9:55:00 22/7/2546 12:35:00 
4607210005 4607210005002 22/7/2546 11:05:00 4 1003 1556 6 22/7/2546 10:25:00 22/7/2546 10:30:00 22/7/2546 13:10:00 
4607210005 4607210005003 22/7/2546 11:40:00 4 1003 1557 6 22/7/2546 11:00:00 22/7/2546 11:05:00 22/7/2546 13:45:00 
4607210005 4607210005004 22/7/2546 12:15:00 4 1003 1559 6 22/7/2546 11:35:00 22/7/2546 11:40:00 22/7/2546 14:20:00 
4607210005 4607210005005 22/7/2546 12:50:00 4 1003 1563 6 22/7/2546 12:10:00 22/7/2546 12:15:00 22/7/2546 13:55:00 
4607210005 4607210005006 22/7/2546 13:25:00 1 1003 1573 6 22/7/2546 12:45:00 22/7/2546 12:50:00 22/7/2546 14:30:00 
4607210006 4607210006001 22/7/2546 11:35:00 4 1003 1573 6 22/7/2546 11:05:00 22/7/2546 11:10:00 22/7/2546 12:45:00 
4607210006 4607210006002 22/7/2546 12:10:00 1 1003 1574 6 22/7/2546 11:40:00 22/7/2546 11:45:00 22/7/2546 14:05:00 
4607210007 4607210007001 22/7/2546 10:45:00 6 1003 1559 6 22/7/2546 10:20:00 22/7/2546 10:25:00 22/7/2546 11:25:00 
4607210007 4607210007002 22/7/2546 11:15:00 6 1003 1563 6 22/7/2546 10:50:00 22/7/2546 10:55:00 22/7/2546 11:55:00 
4607210007 4607210007003 22/7/2546 11:45:00 5 1003 2427 6 22/7/2546 11:20:00 22/7/2546 11:25:00 22/7/2546 13:00:00 
4607210008 4607210008001 22/7/2546 11:45:00 4 1002 2439 6 22/7/2546 10:45:00 22/7/2546 10:50:00 22/7/2546 13:50:00 
4607210008 4607210008002 22/7/2546 12:00:00 4 1002 2440 6 22/7/2546 11:00:00 22/7/2546 11:05:00 22/7/2546 13:30:00 
4607210008 4607210008003 22/7/2546 12:15:00 4 1002 2442 6 22/7/2546 11:15:00 22/7/2546 11:20:00 22/7/2546 13:45:00 
4607210008 4607210008004 22/7/2546 12:30:00 4 1002 2444 6 22/7/2546 11:30:00 22/7/2546 11:35:00 22/7/2546 14:00:00 
4607210009 4607210009001 22/7/2546 11:25:00 5 1003 2451 6 22/7/2546 10:30:00 22/7/2546 10:35:00 22/7/2546 12:50:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607210009 4607210009002 22/7/2546 11:30:00 3 1003 2468 6 22/7/2546 10:35:00 22/7/2546 10:40:00 22/7/2546 12:55:00 
4607210010 4607210010001 22/7/2546 10:25:00 5 1001 1574 6 22/7/2546 9:40:00 22/7/2546 9:45:00 22/7/2546 11:40:00 
4607210010 4607210010002 22/7/2546 10:55:00 4 1001 2469 6 22/7/2546 10:10:00 22/7/2546 10:15:00 22/7/2546 12:30:00 
4607210011 4607210011001 22/7/2546 11:05:00 2 1003 1564 7 22/7/2546 9:55:00 22/7/2546 10:00:00 22/7/2546 12:50:00 
4607210012 4607210012001 22/7/2546 13:35:00 5 1002 1575 7 22/7/2546 12:10:00 22/7/2546 12:15:00 22/7/2546 14:55:00 
4607210012 4607210012002 22/7/2546 14:10:00 5 1002 1590 7 22/7/2546 12:45:00 22/7/2546 12:50:00 22/7/2546 15:30:00 
4607210013 4607210013001 22/7/2546 14:45:00 4 1003 2441 7 22/7/2546 13:05:00 22/7/2546 13:10:00 22/7/2546 16:05:00 
4607210013 4607210013002 22/7/2546 15:15:00 4 1003 2440 6 22/7/2546 13:35:00 22/7/2546 13:40:00 22/7/2546 16:35:00 
4607210013 4607210013003 22/7/2546 15:45:00 4 1003 2444 6 22/7/2546 14:05:00 22/7/2546 14:10:00 22/7/2546 17:45:00 
4607210013 4607210013004 22/7/2546 16:15:00 3 1003 1573 6 22/7/2546 14:35:00 22/7/2546 14:40:00 22/7/2546 18:15:00 
4607210014 4607210014001 22/7/2546 14:55:00 4 1003 2442 6 22/7/2546 13:50:00 22/7/2546 13:55:00 22/7/2546 16:20:00 
4607210014 4607210014002 22/7/2546 15:30:00 4 1003 1563 6 22/7/2546 14:25:00 22/7/2546 14:30:00 22/7/2546 16:55:00 
4607210014 4607210014003 22/7/2546 16:05:00 4 1003 1575 7 22/7/2546 15:00:00 22/7/2546 15:05:00 22/7/2546 17:30:00 
4607210014 4607210014004 22/7/2546 16:40:00 4 1003 1590 7 22/7/2546 15:35:00 22/7/2546 15:40:00 22/7/2546 18:05:00 
4607210015 4607210015001 22/7/2546 15:50:00 5 1001 1559 6 22/7/2546 15:20:00 22/7/2546 15:25:00 22/7/2546 16:30:00 
4607210015 4607210015002 22/7/2546 16:15:00 5 1001 1574 6 22/7/2546 15:45:00 22/7/2546 15:50:00 22/7/2546 17:05:00 
4607210015 4607210015003 22/7/2546 16:40:00 4 1001 2441 7 22/7/2546 16:10:00 22/7/2546 16:15:00 22/7/2546 17:30:00 
4607220001 4607220001001 22/7/2546 8:00:00 2 1003 1526 6 22/7/2546 7:15:00 22/7/2546 7:20:00 22/7/2546 10:05:00 
4607220002 4607220002001 22/7/2546 8:15:00 6 1003 1555 6 22/7/2546 7:10:00 22/7/2546 7:15:00 22/7/2546 9:45:00 
4607220002 4607220002002 22/7/2546 8:35:00 6 1003 1556 6 22/7/2546 7:30:00 22/7/2546 7:35:00 22/7/2546 10:05:00 
4607220002 4607220002003 22/7/2546 8:55:00 6 1003 1557 6 22/7/2546 7:50:00 22/7/2546 7:55:00 22/7/2546 10:25:00 
4607220002 4607220002004 22/7/2546 9:15:00 6 1003 1563 6 22/7/2546 8:10:00 22/7/2546 8:15:00 22/7/2546 10:45:00 
4607220003 4607220003001 22/7/2546 8:30:00 5 1001 1525 6 22/7/2546 7:50:00 22/7/2546 7:55:00 22/7/2546 9:35:00 
4607220003 4607220003002 22/7/2546 8:35:00 5 1001 1559 6 22/7/2546 7:55:00 22/7/2546 8:00:00 22/7/2546 10:00:00 
4607220003 4607220003003 22/7/2546 8:45:00 4 1001 1573 6 22/7/2546 8:05:00 22/7/2546 8:10:00 22/7/2546 10:10:00 
4607220004 4607220004001 22/7/2546 8:00:00 6 1001 1490 6 22/7/2546 7:20:00 22/7/2546 7:25:00 22/7/2546 9:20:00 
4607220004 4607220004002 22/7/2546 8:25:00 6 1001 2427 6 22/7/2546 7:45:00 22/7/2546 7:50:00 22/7/2546 10:20:00 
4607220004 4607220004003 22/7/2546 8:50:00 1 1001 2439 6 22/7/2546 8:10:00 22/7/2546 8:15:00 22/7/2546 10:45:00 
4607220005 4607220005001 22/7/2546 8:40:00 3 1002 2440 6 22/7/2546 7:10:00 22/7/2546 7:15:00 22/7/2546 10:30:00 
4607220006 4607220006001 22/7/2546 11:50:00 1 1002 0576 6 22/7/2546 11:05:00 22/7/2546 11:10:00 22/7/2546 14:05:00 
4607220007 4607220007001 22/7/2546 11:45:00 6 1001 2441 7 22/7/2546 10:50:00 22/7/2546 10:55:00 22/7/2546 12:50:00 
4607220007 4607220007002 22/7/2546 12:20:00 6 1001 1438 6 22/7/2546 11:25:00 22/7/2546 11:30:00 22/7/2546 13:25:00 



 

161 

Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607220007 4607220007003 22/7/2546 12:55:00 6 1001 1548 6 22/7/2546 12:00:00 22/7/2546 12:05:00 22/7/2546 14:00:00 
4607220007 4607220007004 22/7/2546 13:30:00 1 1001 1555 6 22/7/2546 12:35:00 22/7/2546 12:40:00 22/7/2546 14:35:00 
4607220008 4607220008001 22/7/2546 10:05:00 4 1002 2444 6 22/7/2546 9:35:00 22/7/2546 9:40:00 22/7/2546 11:25:00 
4607220008 4607220008002 22/7/2546 10:30:00 4 1002 1575 7 22/7/2546 10:00:00 22/7/2546 10:05:00 22/7/2546 11:50:00 
4607220008 4607220008003 22/7/2546 10:55:00 4 1002 1590 7 22/7/2546 10:25:00 22/7/2546 10:30:00 22/7/2546 12:15:00 
4607220008 4607220008004 22/7/2546 11:20:00 4 1002 1455 5 22/7/2546 10:50:00 22/7/2546 10:55:00 22/7/2546 13:40:00 
4607220008 4607220008005 22/7/2546 11:50:00 4 1002 0565 5 22/7/2546 11:20:00 22/7/2546 11:25:00 22/7/2546 14:10:00 
4607220009 4607220009001 22/7/2546 11:20:00 5 1001 1435 6 22/7/2546 10:55:00 22/7/2546 11:00:00 22/7/2546 12:40:00 
4607220009 4607220009002 22/7/2546 11:45:00 4 1001 1525 6 22/7/2546 11:20:00 22/7/2546 11:25:00 22/7/2546 13:05:00 
4607220010 4607220010001 22/7/2546 13:25:00 6 1003 1564 7 22/7/2546 13:00:00 22/7/2546 13:05:00 22/7/2546 15:05:00 
4607220010 4607220010002 22/7/2546 13:50:00 6 1003 1438 6 22/7/2546 13:25:00 22/7/2546 13:30:00 22/7/2546 15:30:00 
4607220010 4607220010003 22/7/2546 14:20:00 3 1003 1455 5 22/7/2546 13:55:00 22/7/2546 14:00:00 22/7/2546 16:00:00 
4607220011 4607220011001 22/7/2546 13:40:00 5 1001 1556 6 22/7/2546 13:15:00 22/7/2546 13:20:00 22/7/2546 15:20:00 
4607220011 4607220011002 22/7/2546 14:10:00 3 1001 1557 6 22/7/2546 13:45:00 22/7/2546 13:50:00 22/7/2546 15:50:00 
4607220012 4607220012001 22/7/2546 12:00:00 5 1002 1503 6 22/7/2546 11:35:00 22/7/2546 11:40:00 22/7/2546 13:20:00 
4607220012 4607220012002 22/7/2546 12:40:00 2 1002 1445 6 22/7/2546 12:15:00 22/7/2546 12:20:00 22/7/2546 14:50:00 
4607220013 4607220013001 22/7/2546 14:35:00 4 1003 1548 6 22/7/2546 14:00:00 22/7/2546 14:05:00 22/7/2546 16:40:00 
4607220013 4607220013002 22/7/2546 14:45:00 4 1003 0565 5 22/7/2546 14:10:00 22/7/2546 14:15:00 22/7/2546 16:15:00 
4607220014 4607220014001 22/7/2546 12:30:00 5 1001 1526 6 22/7/2546 11:35:00 22/7/2546 11:40:00 22/7/2546 14:05:00 
4607220014 4607220014002 22/7/2546 12:50:00 2 1001 1475 6 22/7/2546 11:55:00 22/7/2546 12:00:00 22/7/2546 14:25:00 
4607220015 4607220015001 22/7/2546 14:35:00 4 1001 1503 6 22/7/2546 13:40:00 22/7/2546 13:45:00 22/7/2546 16:05:00 
4607220016 4607220016001 22/7/2546 12:55:00 4 1001 1490 6 22/7/2546 12:25:00 22/7/2546 12:30:00 22/7/2546 14:45:00 
4607220017 4607220017001 22/7/2546 14:25:00 4 1001 2468 6 22/7/2546 13:30:00 22/7/2546 13:35:00 22/7/2546 15:55:00 
4607220017 4607220017002 22/7/2546 14:30:00 4 1001 2451 6 22/7/2546 13:35:00 22/7/2546 13:40:00 22/7/2546 15:45:00 
4607220017 4607220017003 22/7/2546 14:45:00 2 1001 2439 6 22/7/2546 13:50:00 22/7/2546 13:55:00 22/7/2546 16:15:00 
4607220017 4607220017001 22/7/2546 16:00:00 5 1001 1438 6 22/7/2546 15:30:00 22/7/2546 15:35:00 22/7/2546 18:05:00 
4607220017 4607220017002 22/7/2546 16:20:00 5 1001 2451 6 22/7/2546 15:50:00 22/7/2546 15:55:00 22/7/2546 18:25:00 
4607220017 4607220017003 22/7/2546 16:45:00 5 1001 0565 5 22/7/2546 16:15:00 22/7/2546 16:20:00 22/7/2546 18:50:00 
4607220017 4607220017004 22/7/2546 17:00:00 5 1001 1559 6 22/7/2546 16:30:00 22/7/2546 16:35:00 22/7/2546 19:05:00 
4607220017 4607220017005 22/7/2546 17:20:00 4 1001 2440 6 22/7/2546 16:50:00 22/7/2546 16:55:00 22/7/2546 19:25:00 
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ตาราง เวลาเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที่ 3 

 
Site 

Code 
Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A03001 1001 75 75 
A03002 1001 55 55 
A03003 1001 25 25 
A03004 1001 60 60 
A03005 1001 25 25 
A03006 1001 55 55 
A03007 1001 15 15 
A03008 1001 55 55 
A03009 1001 70 70 
A03010 1001 55 55 
A03011 1001 45 45 
A03012 1001 55 55 
A03013 1001 90 90 
A03014 1001 75 75 
A03015 1001 25 25 
A03016 1001 40 40 
A03017 1001 90 90 
A03018 1001 50 50 
A03019 1001 80 80 
A03020 1001 30 30 
A03021 1001 80 80 
A03022 1001 40 40 
A03023 1001 55 55 
A03024 1001 40 40 
A03025 1001 80 80 
A03026 1001 70 70 
A03027 1001 15 15 
A03028 1001 80 80 

Site 
Code 

Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A03029 1001 70 70 
A03030 1001 55 55 
A03031 1001 90 90 
A03032 1001 40 40 
A03033 1001 75 75 
A03034 1001 25 25 
A03035 1001 40 40 
A03036 1001 25 25 
A03001 1002 45 45 
A03002 1002 15 15 
A03003 1002 85 85 
A03004 1002 70 70 
A03005 1002 70 70 
A03006 1002 30 30 
A03007 1002 20 20 
A03008 1002 25 25 
A03009 1002 70 70 
A03010 1002 50 50 
A03011 1002 80 80 
A03012 1002 80 80 
A03013 1002 85 85 
A03014 1002 70 70 
A03015 1002 25 25 
A03016 1002 90 90 
A03017 1002 25 25 
A03018 1002 55 55 
A03019 1002 55 55 
A03020 1002 80 80 

Site 
Code 

Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A03021 1002 85 85 
A03022 1002 50 50 
A03023 1002 20 20 
A03024 1002 10 10 
A03025 1002 30 30 
A03026 1002 55 55 
A03027 1002 75 75 
A03028 1002 25 25 
A03029 1002 40 40 
A03030 1002 40 40 
A03031 1002 75 75 
A03032 1002 30 30 
A03033 1002 30 30 
A03034 1002 10 10 
A03035 1002 70 70 
A03036 1002 85 85 
A03001 1003 70 70 
A03002 1003 15 15 
A03003 1003 25 25 
A03004 1003 30 30 
A03005 1003 60 60 
A03006 1003 25 25 
A03007 1003 75 75 
A03008 1003 45 45 
A03009 1003 60 60 
A03010 1003 55 55 
A03011 1003 10 10 
A03012 1003 10 10 

Site 
Code 

Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A03013 1003 55 55 
A03014 1003 80 80 
A03015 1003 75 75 
A03016 1003 50 50 
A03017 1003 60 60 
A03018 1003 30 30 
A03019 1003 75 75 
A03020 1003 25 25 
A03021 1003 20 20 
A03022 1003 40 40 
A03023 1003 50 50 
A03024 1003 50 50 
A03025 1003 90 90 
A03026 1003 50 50 
A03027 1003 90 90 
A03028 1003 10 10 
A03029 1003 45 45 
A03030 1003 50 50 
A03031 1003 20 20 
A03032 1003 15 15 
A03033 1003 45 45 
A03034 1003 70 70 
A03035 1003 45 45 
A03036 1003 25 25 
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ตาราง  ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที ่3 

 

Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607220001 4607220001001 23/7/2546 9:10:00 5 1002 0565 5 23/7/2546 8:10:00 23/7/2546 8:15:00 23/7/2546 10:45:00 
4607220001 4607220001002 23/7/2546 9:40:00 3 1002 1455 5 23/7/2546 8:40:00 23/7/2546 8:45:00 23/7/2546 11:45:00 
4607220002 4607220002001 23/7/2546 8:10:00 4 1002 0576 6 23/7/2546 7:40:00 23/7/2546 7:45:00 23/7/2546 10:20:00 
4607220002 4607220002002 23/7/2546 8:25:00 4 1002 1435 6 23/7/2546 7:55:00 23/7/2546 8:00:00 23/7/2546 9:55:00 
4607220002 4607220002003 23/7/2546 8:45:00 4 1002 1438 6 23/7/2546 8:15:00 23/7/2546 8:20:00 23/7/2546 10:15:00 
4607220002 4607220002004 23/7/2546 8:55:00 4 1002 1445 6 23/7/2546 8:25:00 23/7/2546 8:30:00 23/7/2546 11:05:00 
4607220002 4607220002005 23/7/2546 9:15:00 4 1002 1475 6 23/7/2546 8:45:00 23/7/2546 8:50:00 23/7/2546 10:45:00 
4607220002 4607220002006 23/7/2546 9:25:00 2 1002 1490 6 23/7/2546 8:55:00 23/7/2546 9:00:00 23/7/2546 10:55:00 
4607220003 4607220003001 23/7/2546 8:10:00 6 1001 1503 6 23/7/2546 7:30:00 23/7/2546 7:35:00 23/7/2546 10:40:00 
4607220003 4607220003002 23/7/2546 8:45:00 4 1001 1525 6 23/7/2546 8:05:00 23/7/2546 8:10:00 23/7/2546 11:15:00 
4607220004 4607220004001 23/7/2546 8:55:00 5 1003 1526 6 23/7/2546 8:10:00 23/7/2546 8:15:00 23/7/2546 10:55:00 
4607220004 4607220004002 23/7/2546 9:00:00 5 1003 1548 6 23/7/2546 8:15:00 23/7/2546 8:20:00 23/7/2546 10:30:00 
4607220005 4607220005001 23/7/2546 8:55:00 5 1001 1555 6 23/7/2546 8:15:00 23/7/2546 8:20:00 23/7/2546 11:20:00 
4607220005 4607220005002 23/7/2546 9:15:00 5 1001 1556 6 23/7/2546 8:35:00 23/7/2546 8:40:00 23/7/2546 11:40:00 
4607220005 4607220005003 23/7/2546 9:35:00 5 1001 1557 6 23/7/2546 8:55:00 23/7/2546 9:00:00 23/7/2546 12:00:00 
4607220005 4607220005004 23/7/2546 9:55:00 3 1001 1559 6 23/7/2546 9:15:00 23/7/2546 9:20:00 23/7/2546 11:35:00 
4607220006 4607220006001 23/7/2546 11:10:00 4 1003 1563 6 23/7/2546 10:30:00 23/7/2546 10:35:00 23/7/2546 12:40:00 
4607220006 4607220006002 23/7/2546 11:30:00 1 1003 1573 6 23/7/2546 10:50:00 23/7/2546 10:55:00 23/7/2546 12:35:00 
4607220007 4607220007001 23/7/2546 9:35:00 4 1001 1574 6 23/7/2546 9:05:00 23/7/2546 9:10:00 23/7/2546 11:30:00 
4607220007 4607220007002 23/7/2546 9:55:00 4 1001 2427 6 23/7/2546 9:25:00 23/7/2546 9:30:00 23/7/2546 10:55:00 
4607220007 4607220007003 23/7/2546 10:15:00 1 1001 2439 6 23/7/2546 9:45:00 23/7/2546 9:50:00 23/7/2546 11:10:00 
4607220008 4607220008001 23/7/2546 11:55:00 6 1002 2440 6 23/7/2546 11:15:00 23/7/2546 11:20:00 23/7/2546 14:15:00 
4607220008 4607220008002 23/7/2546 12:30:00 6 1002 2442 6 23/7/2546 11:50:00 23/7/2546 11:55:00 23/7/2546 14:50:00 
4607220008 4607220008003 23/7/2546 13:05:00 6 1002 2444 6 23/7/2546 12:25:00 23/7/2546 12:30:00 23/7/2546 14:55:00 
4607220008 4607220008004 23/7/2546 13:40:00 2 1002 2451 6 23/7/2546 13:00:00 23/7/2546 13:05:00 23/7/2546 15:30:00 
4607220009 4607220009001 23/7/2546 11:20:00 3 1003 2468 6 23/7/2546 10:05:00 23/7/2546 10:10:00 23/7/2546 13:20:00 
4607220010 4607220010001 23/7/2546 13:45:00 5 1002 2469 6 23/7/2546 12:40:00 23/7/2546 12:45:00 23/7/2546 15:30:00 
4607220010 4607220010002 23/7/2546 14:10:00 5 1002 1564 7 23/7/2546 13:05:00 23/7/2546 13:10:00 23/7/2546 15:55:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607220011 4607220011001 23/7/2546 12:20:00 3 1003 1575 7 23/7/2546 11:55:00 23/7/2546 12:00:00 23/7/2546 14:35:00 
4607220012 4607220012001 23/7/2546 13:30:00 1 1003 1590 7 23/7/2546 13:05:00 23/7/2546 13:10:00 23/7/2546 14:50:00 
4607220013 4607220013001 23/7/2546 16:30:00 4 1002 2441 7 23/7/2546 15:05:00 23/7/2546 15:10:00 23/7/2546 18:40:00 
4607220013 4607220013002 23/7/2546 16:35:00 4 1002 2444 6 23/7/2546 15:10:00 23/7/2546 15:15:00 23/7/2546 18:45:00 
4607220014 4607220014001 23/7/2546 15:30:00 6 1001 2440 6 23/7/2546 14:50:00 23/7/2546 14:55:00 23/7/2546 17:50:00 
4607220014 4607220014002 23/7/2546 15:35:00 1 1001 2442 6 23/7/2546 14:55:00 23/7/2546 15:00:00 23/7/2546 17:55:00 
4607230001 4607230001001 23/7/2546 8:30:00 5 1001 1573 6 23/7/2546 7:35:00 23/7/2546 7:40:00 23/7/2546 10:40:00 
4607230001 4607230001002 23/7/2546 8:35:00 1 1001 2442 6 23/7/2546 7:40:00 23/7/2546 7:45:00 23/7/2546 11:25:00 
4607230002 4607230002001 23/7/2546 9:00:00 4 1002 2440 6 23/7/2546 8:20:00 23/7/2546 8:25:00 23/7/2546 10:20:00 
4607230002 4607230002002 23/7/2546 9:15:00 4 1002 2444 6 23/7/2546 8:35:00 23/7/2546 8:40:00 23/7/2546 10:35:00 
4607230002 4607230002003 23/7/2546 9:30:00 2 1002 2451 6 23/7/2546 8:50:00 23/7/2546 8:55:00 23/7/2546 10:50:00 
4607230003 4607230003001 23/7/2546 9:05:00 5 1003 1563 6 23/7/2546 8:20:00 23/7/2546 8:25:00 23/7/2546 10:25:00 
4607230003 4607230003002 23/7/2546 9:15:00 5 1003 2469 6 23/7/2546 8:30:00 23/7/2546 8:35:00 23/7/2546 11:00:00 
4607230003 4607230003003 23/7/2546 9:25:00 1 1003 1564 7 23/7/2546 8:40:00 23/7/2546 8:45:00 23/7/2546 11:10:00 
4607230004 4607230004001 23/7/2546 9:35:00 4 1003 1575 7 23/7/2546 8:55:00 23/7/2546 9:00:00 23/7/2546 10:30:00 
4607230004 4607230004002 23/7/2546 10:00:00 4 1003 1590 7 23/7/2546 9:20:00 23/7/2546 9:25:00 23/7/2546 10:55:00 
4607230004 4607230004003 23/7/2546 10:25:00 3 1003 2441 7 23/7/2546 9:45:00 23/7/2546 9:50:00 23/7/2546 12:15:00 
4607230005 4607230005001 23/7/2546 10:45:00 1 1003 1435 6 23/7/2546 10:10:00 23/7/2546 10:15:00 23/7/2546 12:20:00 
4607230006 4607230006001 23/7/2546 12:30:00 4 1002 1556 6 23/7/2546 11:55:00 23/7/2546 12:00:00 23/7/2546 14:05:00 
4607230006 4607230006002 23/7/2546 12:50:00 1 1002 1557 6 23/7/2546 12:15:00 23/7/2546 12:20:00 23/7/2546 14:25:00 
4607230007 4607230007001 23/7/2546 11:25:00 6 1002 1490 6 23/7/2546 11:00:00 23/7/2546 11:05:00 23/7/2546 13:20:00 
4607230007 4607230007002 23/7/2546 11:50:00 1 1002 1555 6 23/7/2546 11:25:00 23/7/2546 11:30:00 23/7/2546 13:55:00 
4607230008 4607230008001 23/7/2546 11:20:00 5 1003 1438 6 23/7/2546 10:15:00 23/7/2546 10:20:00 23/7/2546 13:40:00 
4607230008 4607230008002 23/7/2546 11:40:00 2 1003 1548 6 23/7/2546 10:35:00 23/7/2546 10:40:00 23/7/2546 13:45:00 
4607230009 4607230009001 23/7/2546 11:30:00 6 1001 1526 6 23/7/2546 11:00:00 23/7/2546 11:05:00 23/7/2546 13:40:00 
4607230009 4607230009002 23/7/2546 11:50:00 6 1001 2439 6 23/7/2546 11:20:00 23/7/2546 11:25:00 23/7/2546 14:00:00 
4607230009 4607230009003 23/7/2546 12:10:00 6 1001 1559 6 23/7/2546 11:40:00 23/7/2546 11:45:00 23/7/2546 14:20:00 
4607230009 4607230009004 23/7/2546 12:30:00 2 1001 1455 5 23/7/2546 12:00:00 23/7/2546 12:05:00 23/7/2546 14:40:00 
4607230010 4607230010001 23/7/2546 14:55:00 5 1003 1557 6 23/7/2546 14:30:00 23/7/2546 14:35:00 23/7/2546 15:55:00 
4607230010 4607230010002 23/7/2546 15:25:00 5 1003 1590 7 23/7/2546 15:00:00 23/7/2546 15:05:00 23/7/2546 17:35:00 
4607230010 4607230010003 23/7/2546 15:55:00 5 1003 1455 5 23/7/2546 15:30:00 23/7/2546 15:35:00 23/7/2546 18:05:00 
4607230010 4607230010004 23/7/2546 16:25:00 5 1003 1557 6 23/7/2546 16:00:00 23/7/2546 16:05:00 23/7/2546 18:35:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607230011 4607230011001 23/7/2546 12:30:00 5 1002 1525 6 23/7/2546 11:35:00 23/7/2546 11:40:00 23/7/2546 14:55:00 
4607230011 4607230011002 23/7/2546 13:05:00 5 1002 2427 6 23/7/2546 12:10:00 23/7/2546 12:15:00 23/7/2546 15:00:00 
4607230011 4607230011003 23/7/2546 13:40:00 5 1002 1573 6 23/7/2546 12:45:00 23/7/2546 12:50:00 23/7/2546 15:40:00 
4607230011 4607230011004 23/7/2546 14:15:00 5 1002 2468 6 23/7/2546 13:20:00 23/7/2546 13:25:00 23/7/2546 16:10:00 
4607230011 4607230011005 23/7/2546 14:50:00 1 1002 1548 6 23/7/2546 13:55:00 23/7/2546 14:00:00 23/7/2546 17:15:00 
4607230012 4607230012001 23/7/2546 12:35:00 6 1002 1475 6 23/7/2546 11:40:00 23/7/2546 11:45:00 23/7/2546 14:40:00 
4607230012 4607230012002 23/7/2546 13:00:00 1 1002 0565 5 23/7/2546 12:05:00 23/7/2546 12:10:00 23/7/2546 15:05:00 
4607230013 4607230013001 23/7/2546 12:35:00 5 1003 1574 6 23/7/2546 12:00:00 23/7/2546 12:05:00 23/7/2546 14:40:00 
4607230013 4607230013002 23/7/2546 13:10:00 1 1003 1435 6 23/7/2546 12:35:00 23/7/2546 12:40:00 23/7/2546 15:30:00 
4607230014 4607230014001 23/7/2546 14:40:00 4 1003 1556 6 23/7/2546 14:10:00 23/7/2546 14:15:00 23/7/2546 16:50:00 
4607230014 4607230014002 23/7/2546 15:10:00 4 1003 1475 6 23/7/2546 14:40:00 23/7/2546 14:45:00 23/7/2546 17:20:00 
4607230014 4607230014003 23/7/2546 15:40:00 4 1003 0565 5 23/7/2546 15:10:00 23/7/2546 15:15:00 23/7/2546 17:50:00 
4607230014 4607230014004 23/7/2546 16:10:00 1 1003 1573 6 23/7/2546 15:40:00 23/7/2546 15:45:00 23/7/2546 18:20:00 
4607230015 4607230015001 23/7/2546 16:25:00 5 1002 2451 6 23/7/2546 15:40:00 23/7/2546 15:45:00 23/7/2546 19:00:00 
4607230015 4607230015002 23/7/2546 16:40:00 5 1002 1564 7 23/7/2546 15:55:00 23/7/2546 16:00:00 23/7/2546 19:15:00 
4607230015 4607230015003 23/7/2546 16:55:00 5 1002 2468 6 23/7/2546 16:10:00 23/7/2546 16:15:00 23/7/2546 19:30:00 
4607230015 4607230015004 23/7/2546 17:10:00 4 1002 2469 6 23/7/2546 16:25:00 23/7/2546 16:30:00 23/7/2546 19:45:00 
4607230016 4607230016001 23/7/2546 15:15:00 5 1002 1574 6 23/7/2546 14:50:00 23/7/2546 14:55:00 23/7/2546 16:15:00 
4607230016 4607230016002 23/7/2546 15:25:00 2 1002 2427 6 23/7/2546 15:00:00 23/7/2546 15:05:00 23/7/2546 16:25:00 
4607230017 4607230017001 23/7/2546 14:25:00 4 1001 1490 6 23/7/2546 13:30:00 23/7/2546 13:35:00 23/7/2546 15:45:00 
4607230018 4607230018001 23/7/2546 16:45:00 5 1001 1490 6 23/7/2546 16:05:00 23/7/2546 16:10:00 23/7/2546 18:50:00 
4607230018 4607230018002 23/7/2546 17:05:00 5 1001 2427 6 23/7/2546 16:25:00 23/7/2546 16:30:00 23/7/2546 19:10:00 
4607230018 4607230018003 23/7/2546 17:25:00 1 1001 1574 6 23/7/2546 16:45:00 23/7/2546 16:50:00 23/7/2546 19:30:00 
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ตาราง เวลาเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที่ 4 

 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A04001 1001 40 40 
A04002 1001 45 45 
A04003 1001 40 40 
A04004 1001 60 60 
A04005 1001 20 20 
A04006 1001 45 45 
A04007 1001 55 55 
A04008 1001 30 30 
A04009 1001 55 55 
A04010 1001 60 60 
A04011 1001 10 10 
A04012 1001 75 75 
A04013 1001 40 40 
A04014 1001 45 45 
A04015 1001 60 60 
A04016 1001 25 25 
A04017 1001 15 15 
A04018 1001 80 80 
A04019 1001 55 55 
A04020 1001 90 90 
A04021 1001 30 30 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A04022 1001 20 20 
A04023 1001 75 75 
A04024 1001 15 15 
A04025 1001 75 75 
A04026 1001 70 70 
A04027 1001 25 25 
A04028 1001 90 90 
A04001 1002 15 15 
A04002 1002 75 75 
A04003 1002 30 30 
A04004 1002 40 40 
A04005 1002 25 25 
A04006 1002 55 55 
A04007 1002 45 45 
A04008 1002 70 70 
A04009 1002 15 15 
A04010 1002 70 70 
A04011 1002 90 90 
A04012 1002 75 75 
A04013 1002 75 75 
A04014 1002 75 75 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A04015 1002 50 50 
A04016 1002 55 55 
A04017 1002 55 55 
A04018 1002 90 90 
A04019 1002 40 40 
A04020 1002 10 10 
A04021 1002 90 90 
A04022 1002 70 70 
A04023 1002 25 25 
A04024 1002 20 20 
A04025 1002 50 50 
A04026 1002 20 20 
A04027 1002 20 20 
A04028 1002 45 45 
A04001 1003 60 60 
A04002 1003 60 60 
A04003 1003 45 45 
A04004 1003 30 30 
A04005 1003 80 80 
A04006 1003 30 30 
A04007 1003 40 40 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A04008 1003 55 55 
A04009 1003 25 25 
A04010 1003 40 40 
A04011 1003 80 80 
A04012 1003 60 60 
A04013 1003 80 80 
A04014 1003 20 20 
A04015 1003 20 20 
A04016 1003 70 70 
A04017 1003 55 55 
A04018 1003 15 15 
A04019 1003 40 40 
A04020 1003 70 70 
A04021 1003 80 80 
A04022 1003 15 15 
A04023 1003 75 75 
A04024 1003 60 60 
A04025 1003 15 15 
A04026 1003 80 80 
A04027 1003 70 70 
A04028 1003 25 25 
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ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที ่4 

 

Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607230001 4607230001001 24/7/2546 9:55:00 4 1002 0565 5 24/7/2546 9:25:00 24/7/2546 9:30:00 24/7/2546 11:45:00 
4607230001 4607230001002 24/7/2546 10:15:00 4 1002 1455 5 24/7/2546 9:45:00 24/7/2546 9:50:00 24/7/2546 11:45:00 
4607230001 4607230001003 24/7/2546 10:35:00 3 1002 0576 6 24/7/2546 10:05:00 24/7/2546 10:10:00 24/7/2546 11:40:00 
4607230002 4607230002001 24/7/2546 8:10:00 5 1001 1435 6 24/7/2546 7:10:00 24/7/2546 7:15:00 24/7/2546 10:05:00 
4607230002 4607230002002 24/7/2546 8:45:00 5 1001 1438 6 24/7/2546 7:45:00 24/7/2546 7:50:00 24/7/2546 10:40:00 
4607230002 4607230002003 24/7/2546 9:20:00 1 1001 1445 6 24/7/2546 8:20:00 24/7/2546 8:25:00 24/7/2546 11:15:00 
4607230003 4607230003001 24/7/2546 10:25:00 5 1002 1475 6 24/7/2546 9:40:00 24/7/2546 9:45:00 24/7/2546 11:55:00 
4607230003 4607230003002 24/7/2546 10:40:00 5 1002 1490 6 24/7/2546 9:55:00 24/7/2546 10:00:00 24/7/2546 11:55:00 
4607230003 4607230003003 24/7/2546 10:55:00 5 1002 1503 6 24/7/2546 10:10:00 24/7/2546 10:15:00 24/7/2546 12:10:00 
4607230003 4607230003004 24/7/2546 11:10:00 2 1002 1525 6 24/7/2546 10:25:00 24/7/2546 10:30:00 24/7/2546 12:35:00 
4607230004 4607230004001 24/7/2546 10:50:00 6 1003 1526 6 24/7/2546 10:05:00 24/7/2546 10:10:00 24/7/2546 12:45:00 
4607230004 4607230004002 24/7/2546 11:10:00 6 1003 1548 6 24/7/2546 10:25:00 24/7/2546 10:30:00 24/7/2546 12:45:00 
4607230005 4607230005001 24/7/2546 10:55:00 6 1001 1555 6 24/7/2546 10:20:00 24/7/2546 10:25:00 24/7/2546 11:50:00 
4607230005 4607230005002 24/7/2546 11:30:00 6 1001 1556 6 24/7/2546 10:55:00 24/7/2546 11:00:00 24/7/2546 12:25:00 
4607230005 4607230005003 24/7/2546 12:05:00 6 1001 1557 6 24/7/2546 11:30:00 24/7/2546 11:35:00 24/7/2546 13:00:00 
4607230006 4607230006001 24/7/2546 11:45:00 4 1003 1559 6 24/7/2546 11:00:00 24/7/2546 11:05:00 24/7/2546 13:20:00 
4607230006 4607230006002 24/7/2546 12:10:00 4 1003 1563 6 24/7/2546 11:25:00 24/7/2546 11:30:00 24/7/2546 13:30:00 
4607230006 4607230006003 24/7/2546 12:35:00 4 1003 1573 6 24/7/2546 11:50:00 24/7/2546 11:55:00 24/7/2546 14:20:00 
4607230006 4607230006004 24/7/2546 13:00:00 4 1003 1574 6 24/7/2546 12:15:00 24/7/2546 12:20:00 24/7/2546 14:45:00 
4607230007 4607230007001 24/7/2546 11:40:00 2 1003 2427 6 24/7/2546 10:45:00 24/7/2546 10:50:00 24/7/2546 12:55:00 
4607230008 4607230008001 24/7/2546 12:55:00 4 1001 2439 6 24/7/2546 12:10:00 24/7/2546 12:15:00 24/7/2546 15:00:00 
4607230008 4607230008002 24/7/2546 13:05:00 1 1001 2440 6 24/7/2546 12:20:00 24/7/2546 12:25:00 24/7/2546 14:55:00 
4607230009 4607230009001 24/7/2546 12:00:00 4 1002 2442 6 24/7/2546 11:30:00 24/7/2546 11:35:00 24/7/2546 13:50:00 
4607230009 4607230009002 24/7/2546 12:20:00 4 1002 2444 6 24/7/2546 11:50:00 24/7/2546 11:55:00 24/7/2546 13:40:00 
4607230009 4607230009003 24/7/2546 12:40:00 4 1002 2451 6 24/7/2546 12:10:00 24/7/2546 12:15:00 24/7/2546 14:30:00 
4607230009 4607230009004 24/7/2546 13:00:00 4 1002 2468 6 24/7/2546 12:30:00 24/7/2546 12:35:00 24/7/2546 14:50:00 
4607230010 4607230010001 24/7/2546 12:30:00 6 1003 2469 6 24/7/2546 11:35:00 24/7/2546 11:40:00 24/7/2546 13:40:00 
4607230010 4607230010002 24/7/2546 12:50:00 6 1003 1564 7 24/7/2546 11:55:00 24/7/2546 12:00:00 24/7/2546 14:30:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607230010 4607230010003 24/7/2546 13:15:00 6 1003 1575 7 24/7/2546 12:20:00 24/7/2546 12:25:00 24/7/2546 14:55:00 
4607230010 4607230010004 24/7/2546 13:30:00 5 1003 1590 7 24/7/2546 12:35:00 24/7/2546 12:40:00 24/7/2546 15:10:00 
4607230011 4607230011001 24/7/2546 13:10:00 4 1001 2441 7 24/7/2546 12:45:00 24/7/2546 12:50:00 24/7/2546 15:40:00 
4607230011 4607230011002 24/7/2546 13:15:00 4 1001 1526 6 24/7/2546 12:50:00 24/7/2546 12:55:00 24/7/2546 15:35:00 
4607230011 4607230011003 24/7/2546 13:20:00 4 1001 1525 6 24/7/2546 12:55:00 24/7/2546 13:00:00 24/7/2546 15:40:00 
4607230012 4607230012001 24/7/2546 12:20:00 5 1003 1438 6 24/7/2546 11:05:00 24/7/2546 11:10:00 24/7/2546 14:15:00 
4607230012 4607230012002 24/7/2546 12:30:00 5 1003 1445 6 24/7/2546 11:15:00 24/7/2546 11:20:00 24/7/2546 14:25:00 
4607230013 4607230013001 24/7/2546 13:30:00 6 1001 1556 6 24/7/2546 12:35:00 24/7/2546 12:40:00 24/7/2546 15:40:00 
4607230013 4607230013002 24/7/2546 13:55:00 6 1001 1557 6 24/7/2546 13:00:00 24/7/2546 13:05:00 24/7/2546 16:05:00 
4607230013 4607230013003 24/7/2546 14:20:00 6 1001 1559 6 24/7/2546 13:25:00 24/7/2546 13:30:00 24/7/2546 16:30:00 
4607230013 4607230013004 24/7/2546 14:45:00 4 1001 2442 6 24/7/2546 13:50:00 24/7/2546 13:55:00 24/7/2546 16:55:00 
4607230014 4607230014001 24/7/2546 15:40:00 5 1003 2440 6 24/7/2546 15:05:00 24/7/2546 15:10:00 24/7/2546 17:40:00 
4607230014 4607230014002 24/7/2546 16:10:00 5 1003 1526 6 24/7/2546 15:35:00 24/7/2546 15:40:00 24/7/2546 17:15:00 
4607230014 4607230014003 24/7/2546 16:40:00 5 1003 1557 6 24/7/2546 16:05:00 24/7/2546 16:10:00 24/7/2546 18:40:00 
4607230014 4607230014004 24/7/2546 17:10:00 2 1003 1559 6 24/7/2546 16:35:00 24/7/2546 16:40:00 24/7/2546 19:10:00 
4607230015 4607230015001 24/7/2546 16:45:00 5 1003 1525 6 24/7/2546 16:10:00 24/7/2546 16:15:00 24/7/2546 18:25:00 
4607230015 4607230015002 24/7/2546 17:15:00 5 1003 1556 6 24/7/2546 16:40:00 24/7/2546 16:45:00 24/7/2546 18:55:00 
4607230015 4607230015003 24/7/2546 17:45:00 5 1003 2442 6 24/7/2546 17:10:00 24/7/2546 17:15:00 24/7/2546 19:25:00 
4607230015 4607230015004 24/7/2546 18:15:00 1 1003 1526 6 24/7/2546 17:40:00 24/7/2546 17:45:00 24/7/2546 19:55:00 
4607240001 4607240001001 24/7/2546 8:00:00 5 1001 1455 5 24/7/2546 7:20:00 24/7/2546 7:25:00 24/7/2546 9:40:00 
4607240002 4607240002001 24/7/2546 10:00:00 6 1001 1557 6 24/7/2546 9:30:00 24/7/2546 9:35:00 24/7/2546 11:15:00 
4607240002 4607240002002 24/7/2546 10:20:00 6 1001 2439 6 24/7/2546 9:50:00 24/7/2546 9:55:00 24/7/2546 11:35:00 
4607240002 4607240002003 24/7/2546 10:40:00 6 1001 2440 6 24/7/2546 10:10:00 24/7/2546 10:15:00 24/7/2546 11:55:00 
4607240002 4607240002004 24/7/2546 11:00:00 2 1001 2441 7 24/7/2546 10:30:00 24/7/2546 10:35:00 24/7/2546 12:15:00 
4607240003 4607240003001 24/7/2546 12:00:00 5 1003 1435 6 24/7/2546 11:30:00 24/7/2546 11:35:00 24/7/2546 12:55:00 
4607240003 4607240003002 24/7/2546 12:15:00 5 1003 0565 5 24/7/2546 11:45:00 24/7/2546 11:50:00 24/7/2546 13:10:00 
4607240003 4607240003003 24/7/2546 12:30:00 3 1003 1475 6 24/7/2546 12:00:00 24/7/2546 12:05:00 24/7/2546 13:25:00 
4607240004 4607240004001 24/7/2546 12:35:00 3 1002 0576 6 24/7/2546 11:40:00 24/7/2546 11:45:00 24/7/2546 14:00:00 
4607240005 4607240005001 24/7/2546 12:40:00 4 1002 1503 6 24/7/2546 12:15:00 24/7/2546 12:20:00 24/7/2546 15:05:00 
4607240005 4607240005002 24/7/2546 13:15:00 4 1002 1548 6 24/7/2546 12:50:00 24/7/2546 12:55:00 24/7/2546 15:40:00 
4607240005 4607240005003 24/7/2546 13:50:00 4 1002 2427 6 24/7/2546 13:25:00 24/7/2546 13:30:00 24/7/2546 16:15:00 
4607240005 4607240005004 24/7/2546 14:25:00 4 1002 0576 6 24/7/2546 14:00:00 24/7/2546 14:05:00 24/7/2546 16:50:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607240005 4607240005005 24/7/2546 15:00:00 4 1002 1564 7 24/7/2546 14:35:00 24/7/2546 14:40:00 24/7/2546 16:05:00 
4607240006 4607240006001 24/7/2546 14:15:00 4 1003 2444 6 24/7/2546 13:45:00 24/7/2546 13:50:00 24/7/2546 16:20:00 
4607240006 4607240006002 24/7/2546 14:25:00 2 1003 2469 6 24/7/2546 13:55:00 24/7/2546 14:00:00 24/7/2546 15:35:00 
4607240007 4607240007001 24/7/2546 14:15:00 1 1002 1490 6 24/7/2546 13:35:00 24/7/2546 13:40:00 24/7/2546 15:20:00 
4607240008 4607240008001 24/7/2546 12:20:00 5 1001 1555 6 24/7/2546 11:50:00 24/7/2546 11:55:00 24/7/2546 14:00:00 
4607240008 4607240008002 24/7/2546 12:25:00 1 1001 1455 5 24/7/2546 11:55:00 24/7/2546 12:00:00 24/7/2546 14:05:00 
4607240009 4607240009001 24/7/2546 13:25:00 5 1003 1435 6 24/7/2546 12:55:00 24/7/2546 13:00:00 24/7/2546 15:25:00 
4607240009 4607240009002 24/7/2546 13:40:00 5 1003 0565 5 24/7/2546 13:10:00 24/7/2546 13:15:00 24/7/2546 15:40:00 
4607240009 4607240009003 24/7/2546 14:00:00 5 1003 1475 6 24/7/2546 13:30:00 24/7/2546 13:35:00 24/7/2546 15:35:00 
4607240009 4607240009004 24/7/2546 14:20:00 3 1003 1563 6 24/7/2546 13:50:00 24/7/2546 13:55:00 24/7/2546 15:55:00 
4607240010 4607240010001 24/7/2546 16:00:00 6 1002 1490 6 24/7/2546 15:25:00 24/7/2546 15:30:00 24/7/2546 18:20:00 
4607240010 4607240010002 24/7/2546 16:20:00 6 1002 2441 7 24/7/2546 15:45:00 24/7/2546 15:50:00 24/7/2546 18:40:00 
4607240010 4607240010003 24/7/2546 16:40:00 6 1002 1564 7 24/7/2546 16:05:00 24/7/2546 16:10:00 24/7/2546 19:00:00 
4607240010 4607240010004 24/7/2546 17:00:00 2 1002 2444 6 24/7/2546 16:25:00 24/7/2546 16:30:00 24/7/2546 19:20:00 
4607240011 4607240011001 24/7/2546 16:25:00 6 1002 1475 6 24/7/2546 15:50:00 24/7/2546 15:55:00 24/7/2546 18:35:00 
4607240011 4607240011002 24/7/2546 16:50:00 1 1002 1563 6 24/7/2546 16:15:00 24/7/2546 16:20:00 24/7/2546 19:00:00 
4607240012 4607240012001 24/7/2546 16:25:00 2 1003 2469 6 24/7/2546 15:45:00 24/7/2546 15:50:00 24/7/2546 19:00:00 
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ตาราง เวลาเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที่ 5 

 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A05001 1001 85 85 
A05002 1001 55 55 
A05003 1001 45 45 
A05004 1001 20 20 
A05005 1001 30 30 
A05006 1001 25 25 
A05007 1001 75 75 
A05008 1001 55 55 
A05009 1001 10 10 
A05010 1001 55 55 
A05011 1001 75 75 
A05012 1001 50 50 
A05013 1001 20 20 
A05014 1001 30 30 
A05015 1001 85 85 
A05016 1001 55 55 
A05017 1001 15 15 
A05018 1001 80 80 
A05019 1001 15 15 
A05020 1001 45 45 
A05021 1001 50 50 
A05022 1001 55 55 
A05023 1001 70 70 
A05024 1001 10 10 
A05025 1001 25 25 
A05026 1001 75 75 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A05027 1001 80 80 
A05028 1001 70 70 
A05029 1001 45 45 
A05030 1001 60 60 
A05031 1001 70 70 
A05032 1001 80 80 
A05001 1002 30 30 
A05002 1002 50 50 
A05003 1002 60 60 
A05004 1002 55 55 
A05005 1002 60 60 
A05006 1002 30 30 
A05007 1002 10 10 
A05008 1002 70 70 
A05009 1002 20 20 
A05010 1002 20 20 
A05011 1002 15 15 
A05012 1002 80 80 
A05013 1002 30 30 
A05014 1002 85 85 
A05015 1002 25 25 
A05016 1002 80 80 
A05017 1002 40 40 
A05018 1002 80 80 
A05019 1002 75 75 
A05020 1002 85 85 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A05021 1002 55 55 
A05022 1002 75 75 
A05023 1002 25 25 
A05024 1002 50 50 
A05025 1002 50 50 
A05026 1002 40 40 
A05027 1002 75 75 
A05028 1002 25 25 
A05029 1002 85 85 
A05030 1002 40 40 
A05031 1002 60 60 
A05032 1002 75 75 
A05001 1003 70 70 
A05002 1003 40 40 
A05003 1003 70 70 
A05004 1003 20 20 
A05005 1003 75 75 
A05006 1003 30 30 
A05007 1003 60 60 
A05008 1003 70 70 
A05009 1003 90 90 
A05010 1003 55 55 
A05011 1003 70 70 
A05012 1003 25 25 
A05013 1003 40 40 
A05014 1003 85 85 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A05015 1003 85 85 
A05016 1003 45 45 
A05017 1003 55 55 
A05018 1003 25 25 
A05019 1003 50 50 
A05020 1003 60 60 
A05021 1003 15 15 
A05022 1003 80 80 
A05023 1003 25 25 
A05024 1003 25 25 
A05025 1003 10 10 
A05026 1003 15 15 
A05027 1003 15 15 
A05028 1003 15 15 
A05029 1003 40 40 
A05030 1003 75 75 
A05031 1003 20 20 
A05032 1003 15 15 
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ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที ่5 

 

Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
_Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607240001 4607240001001 25/7/2546 8:55:00 5 1002 0565 5 25/7/2546 8:10:00 25/7/2546 8:15:00 25/7/2546 11:10:00 
4607240001 4607240001002 25/7/2546 9:30:00 5 1002 1455 5 25/7/2546 8:45:00 25/7/2546 8:50:00 25/7/2546 11:45:00 
4607240001 4607240001003 25/7/2546 10:05:00 5 1002 0576 6 25/7/2546 9:20:00 25/7/2546 9:25:00 25/7/2546 12:20:00 
4607240001 4607240001004 25/7/2546 10:40:00 5 1002 1435 6 25/7/2546 9:55:00 25/7/2546 10:00:00 25/7/2546 13:10:00 
4607240001 4607240001005 25/7/2546 11:15:00 1 1002 1438 6 25/7/2546 10:30:00 25/7/2546 10:35:00 25/7/2546 13:45:00 
4607240002 4607240002001 25/7/2546 10:00:00 4 1003 1445 6 25/7/2546 9:05:00 25/7/2546 9:10:00 25/7/2546 11:15:00 
4607240002 4607240002002 25/7/2546 10:05:00 4 1003 1475 6 25/7/2546 9:10:00 25/7/2546 9:15:00 25/7/2546 11:20:00 
4607240002 4607240002003 25/7/2546 10:10:00 4 1003 1490 6 25/7/2546 9:15:00 25/7/2546 9:20:00 25/7/2546 11:25:00 
4607240002 4607240002004 25/7/2546 10:15:00 4 1003 1503 6 25/7/2546 9:20:00 25/7/2546 9:25:00 25/7/2546 11:30:00 
4607240002 4607240002005 25/7/2546 10:20:00 3 1003 1525 6 25/7/2546 9:25:00 25/7/2546 9:30:00 25/7/2546 11:35:00 
4607240003 4607240003001 25/7/2546 9:45:00 5 1001 1526 6 25/7/2546 8:45:00 25/7/2546 8:50:00 25/7/2546 12:05:00 
4607240003 4607240003002 25/7/2546 10:15:00 5 1001 1548 6 25/7/2546 9:15:00 25/7/2546 9:20:00 25/7/2546 12:35:00 
4607240003 4607240003003 25/7/2546 10:45:00 5 1001 1555 6 25/7/2546 9:45:00 25/7/2546 9:50:00 25/7/2546 13:05:00 
4607240003 4607240003004 25/7/2546 11:15:00 5 1001 1556 6 25/7/2546 10:15:00 25/7/2546 10:20:00 25/7/2546 13:25:00 
4607240003 4607240003005 25/7/2546 11:45:00 3 1001 1557 6 25/7/2546 10:45:00 25/7/2546 10:50:00 25/7/2546 13:55:00 
4607240004 4607240004001 25/7/2546 12:20:00 4 1001 1559 6 25/7/2546 11:45:00 25/7/2546 11:50:00 25/7/2546 14:00:00 
4607240004 4607240004002 25/7/2546 12:35:00 4 1001 1563 6 25/7/2546 12:00:00 25/7/2546 12:05:00 25/7/2546 14:15:00 
4607240004 4607240004003 25/7/2546 12:50:00 1 1001 1573 6 25/7/2546 12:15:00 25/7/2546 12:20:00 25/7/2546 14:30:00 
4607240005 4607240005001 25/7/2546 10:20:00 5 1001 1573 6 25/7/2546 9:35:00 25/7/2546 9:40:00 25/7/2546 12:10:00 
4607240005 4607240005002 25/7/2546 10:35:00 5 1001 1574 6 25/7/2546 9:50:00 25/7/2546 9:55:00 25/7/2546 13:10:00 
4607240005 4607240005003 25/7/2546 10:40:00 5 1001 2427 6 25/7/2546 9:55:00 25/7/2546 10:00:00 25/7/2546 13:15:00 
4607240005 4607240005004 25/7/2546 10:50:00 4 1001 2439 6 25/7/2546 10:05:00 25/7/2546 10:10:00 25/7/2546 13:10:00 
4607240006 4607240006001 25/7/2546 11:00:00 6 1001 2440 6 25/7/2546 10:20:00 25/7/2546 10:25:00 25/7/2546 12:40:00 
4607240006 4607240006002 25/7/2546 11:05:00 5 1001 2442 6 25/7/2546 10:25:00 25/7/2546 10:30:00 25/7/2546 12:45:00 
4607240007 4607240007001 25/7/2546 11:00:00 6 1002 2444 6 25/7/2546 10:35:00 25/7/2546 10:40:00 25/7/2546 12:50:00 
4607240007 4607240007002 25/7/2546 11:25:00 6 1002 2451 6 25/7/2546 11:00:00 25/7/2546 11:05:00 25/7/2546 13:15:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
_Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607240007 4607240007003 25/7/2546 11:50:00 4 1002 2468 6 25/7/2546 11:25:00 25/7/2546 11:30:00 25/7/2546 13:55:00 
4607240008 4607240008001 25/7/2546 12:55:00 3 1001 2469 6 25/7/2546 12:30:00 25/7/2546 12:35:00 25/7/2546 15:05:00 
4607240009 4607240009001 25/7/2546 14:25:00 4 1002 1564 7 25/7/2546 13:50:00 25/7/2546 13:55:00 25/7/2546 16:25:00 
4607240009 4607240009002 25/7/2546 14:40:00 4 1002 1575 7 25/7/2546 14:05:00 25/7/2546 14:10:00 25/7/2546 16:40:00 
4607240009 4607240009003 25/7/2546 14:55:00 4 1002 1590 7 25/7/2546 14:20:00 25/7/2546 14:25:00 25/7/2546 16:55:00 
4607240009 4607240009004 25/7/2546 15:10:00 2 1002 2441 7 25/7/2546 14:35:00 25/7/2546 14:40:00 25/7/2546 17:10:00 
4607240010 4607240010001 25/7/2546 13:55:00 5 1002 1556 6 25/7/2546 13:25:00 25/7/2546 13:30:00 25/7/2546 16:00:00 
4607240011 4607240011001 25/7/2546 15:40:00 4 1003 1573 6 25/7/2546 15:00:00 25/7/2546 15:05:00 25/7/2546 17:45:00 
4607240011 4607240011002 25/7/2546 16:00:00 4 1003 2469 6 25/7/2546 15:20:00 25/7/2546 15:25:00 25/7/2546 18:05:00 
4607240011 4607240011003 25/7/2546 16:20:00 4 1003 1563 6 25/7/2546 15:40:00 25/7/2546 15:45:00 25/7/2546 18:25:00 
4607240011 4607240011004 25/7/2546 16:40:00 3 1003 1556 6 25/7/2546 16:00:00 25/7/2546 16:05:00 25/7/2546 18:45:00 
4607240012 4607240012001 25/7/2546 14:00:00 6 1001 1435 6 25/7/2546 13:25:00 25/7/2546 13:30:00 25/7/2546 15:00:00 
4607240012 4607240012002 25/7/2546 14:20:00 6 1001 1438 6 25/7/2546 13:45:00 25/7/2546 13:50:00 25/7/2546 15:40:00 
4607240013 4607240013001 25/7/2546 15:10:00 6 1001 1559 6 25/7/2546 14:25:00 25/7/2546 14:30:00 25/7/2546 17:55:00 
4607240013 4607240013002 25/7/2546 15:30:00 5 1001 2468 6 25/7/2546 14:45:00 25/7/2546 14:50:00 25/7/2546 18:15:00 
4607240014 4607240014001 25/7/2546 15:40:00 4 1002 1557 6 25/7/2546 15:00:00 25/7/2546 15:05:00 25/7/2546 17:50:00 
4607240014 4607240014002 25/7/2546 15:45:00 4 1002 2439 6 25/7/2546 15:05:00 25/7/2546 15:10:00 25/7/2546 17:55:00 
4607240015 4607240015001 25/7/2546 15:50:00 5 1003 2427 6 25/7/2546 14:50:00 25/7/2546 14:55:00 25/7/2546 18:20:00 
4607240015 4607240015002 25/7/2546 16:15:00 5 1003 2451 6 25/7/2546 15:15:00 25/7/2546 15:20:00 25/7/2546 18:45:00 
4607240015 4607240015003 25/7/2546 16:45:00 3 1003 1438 6 25/7/2546 15:45:00 25/7/2546 15:50:00 25/7/2546 19:15:00 
4607240016 4607240016001 25/7/2546 15:45:00 1 1001 1435 6 25/7/2546 15:15:00 25/7/2546 15:20:00 25/7/2546 17:55:00 
4607250001 4607250001001 25/7/2546 10:10:00 5 1003 2469 6 25/7/2546 9:30:00 25/7/2546 9:35:00 25/7/2546 12:20:00 
4607250001 4607250001002 25/7/2546 10:15:00 5 1003 1564 7 25/7/2546 9:35:00 25/7/2546 9:40:00 25/7/2546 12:25:00 
4607250001 4607250001003 25/7/2546 10:20:00 5 1003 1575 7 25/7/2546 9:40:00 25/7/2546 9:45:00 25/7/2546 12:30:00 
4607250001 4607250001004 25/7/2546 10:25:00 2 1003 1590 7 25/7/2546 9:45:00 25/7/2546 9:50:00 25/7/2546 12:35:00 
4607250002 4607250002001 25/7/2546 9:00:00 5 1001 1556 6 25/7/2546 8:30:00 25/7/2546 8:35:00 25/7/2546 10:00:00 
4607250002 4607250002002 25/7/2546 9:10:00 3 1001 1557 6 25/7/2546 8:40:00 25/7/2546 8:45:00 25/7/2546 10:10:00 
4607250003 4607250003001 25/7/2546 9:10:00 1 1001 1559 6 25/7/2546 8:10:00 25/7/2546 8:15:00 25/7/2546 11:05:00 
4607250004 4607250004001 25/7/2546 9:30:00 5 1001 1563 6 25/7/2546 8:20:00 25/7/2546 8:25:00 25/7/2546 11:25:00 
4607250004 4607250004002 25/7/2546 9:45:00 2 1001 2441 7 25/7/2546 8:35:00 25/7/2546 8:40:00 25/7/2546 12:00:00 
4607250005 4607250005001 25/7/2546 14:45:00 5 1003 1574 6 25/7/2546 14:20:00 25/7/2546 14:25:00 25/7/2546 16:45:00 
4607250005 4607250005002 25/7/2546 15:00:00 5 1003 1555 6 25/7/2546 14:35:00 25/7/2546 14:40:00 25/7/2546 17:00:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
_Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607250005 4607250005003 25/7/2546 15:20:00 5 1003 2444 6 25/7/2546 14:55:00 25/7/2546 15:00:00 25/7/2546 17:20:00 
4607250005 4607250005004 25/7/2546 15:30:00 5 1003 2442 6 25/7/2546 15:05:00 25/7/2546 15:10:00 25/7/2546 17:30:00 
4607250005 4607250005005 25/7/2546 15:50:00 3 1003 2440 6 25/7/2546 15:25:00 25/7/2546 15:30:00 25/7/2546 17:50:00 
4607250006 4607250006001 25/7/2546 14:35:00 5 1003 1548 6 25/7/2546 14:05:00 25/7/2546 14:10:00 25/7/2546 17:20:00 
4607250006 4607250006002 25/7/2546 15:10:00 5 1003 0576 6 25/7/2546 14:40:00 25/7/2546 14:45:00 25/7/2546 17:55:00 
4607250006 4607250006003 25/7/2546 15:40:00 2 1003 1526 6 25/7/2546 15:10:00 25/7/2546 15:15:00 25/7/2546 18:25:00 
4607250007 4607250007001 25/7/2546 13:00:00 6 1003 0576 6 25/7/2546 12:30:00 25/7/2546 12:35:00 25/7/2546 14:15:00 
4607250007 4607250007002 25/7/2546 13:10:00 3 1003 2440 6 25/7/2546 12:40:00 25/7/2546 12:45:00 25/7/2546 14:25:00 
4607250008 4607250008001 25/7/2546 13:25:00 5 1003 2442 6 25/7/2546 12:55:00 25/7/2546 13:00:00 25/7/2546 15:00:00 
4607250008 4607250008002 25/7/2546 13:45:00 5 1003 1455 5 25/7/2546 13:15:00 25/7/2546 13:20:00 25/7/2546 15:30:00 
4607250008 4607250008003 25/7/2546 14:05:00 5 1003 1525 6 25/7/2546 13:35:00 25/7/2546 13:40:00 25/7/2546 16:35:00 
4607250008 4607250008004 25/7/2546 14:25:00 5 1003 1503 6 25/7/2546 13:55:00 25/7/2546 14:00:00 25/7/2546 16:55:00 
4607250008 4607250008005 25/7/2546 14:45:00 2 1003 1490 6 25/7/2546 14:15:00 25/7/2546 14:20:00 25/7/2546 17:15:00 
4607250009 4607250009001 25/7/2546 13:40:00 5 1003 1475 6 25/7/2546 12:45:00 25/7/2546 12:50:00 25/7/2546 15:25:00 
4607250009 4607250009002 25/7/2546 14:15:00 2 1003 1445 6 25/7/2546 13:20:00 25/7/2546 13:25:00 25/7/2546 16:45:00 
4607250010 4607250010001 25/7/2546 16:30:00 3 1002 1455 5 25/7/2546 15:35:00 25/7/2546 15:40:00 25/7/2546 19:00:00 
4607250011 4607250011001 25/7/2546 14:45:00 3 1003 0565 5 25/7/2546 14:10:00 25/7/2546 14:15:00 25/7/2546 15:30:00 
4607250012 4607250012001 25/7/2546 16:00:00 5 1003 0565 5 25/7/2546 15:30:00 25/7/2546 15:35:00 25/7/2546 18:10:00 
4607250012 4607250012002 25/7/2546 16:05:00 2 1003 1475 6 25/7/2546 15:35:00 25/7/2546 15:40:00 25/7/2546 18:15:00 
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ตาราง เวลาเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที่ 6 

 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A06001 1001 15 15 
A06002 1001 80 80 
A06003 1001 45 45 
A06004 1001 75 75 
A06005 1001 15 15 
A06006 1001 25 25 
A06007 1001 80 80 
A06008 1001 70 70 
A06009 1001 25 25 
A06010 1001 70 70 
A06011 1001 20 20 
A06012 1001 25 25 
A06013 1001 80 80 
A06014 1001 45 45 
A06015 1001 10 10 
A06016 1001 45 45 
A06017 1001 60 60 
A06018 1001 10 10 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A06019 1001 10 10 
A06020 1001 70 70 
A06021 1001 20 20 
A06022 1001 10 10 
A06023 1001 40 40 
A06024 1001 30 30 
A06001 1002 40 40 
A06002 1002 20 20 
A06003 1002 55 55 
A06004 1002 80 80 
A06005 1002 55 55 
A06006 1002 75 75 
A06007 1002 70 70 
A06008 1002 60 60 
A06009 1002 60 60 
A06010 1002 45 45 
A06011 1002 30 30 
A06012 1002 20 20 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A06013 1002 60 60 
A06014 1002 20 20 
A06015 1002 50 50 
A06016 1002 40 40 
A06017 1002 60 60 
A06018 1002 80 80 
A06019 1002 85 85 
A06020 1002 30 30 
A06021 1002 60 60 
A06022 1002 15 15 
A06023 1002 40 40 
A06024 1002 60 60 
A06001 1003 30 30 
A06002 1003 70 70 
A06003 1003 70 70 
A06004 1003 50 50 
A06005 1003 30 30 
A06006 1003 55 55 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A06007 1003 45 45 
A06008 1003 85 85 
A06009 1003 10 10 
A06010 1003 10 10 
A06011 1003 75 75 
A06012 1003 80 80 
A06013 1003 40 40 
A06014 1003 45 45 
A06015 1003 80 80 
A06016 1003 80 80 
A06017 1003 60 60 
A06018 1003 75 75 
A06019 1003 55 55 
A06020 1003 40 40 
A06021 1003 25 25 
A06022 1003 30 30 
A06023 1003 50 50 
A06024 1003 15 15 
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ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่1 ข้อมูลชดุที ่6 

 

Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607250001 4607250001001 26/7/2546 8:35:00 5 1001 0565 5 26/7/2546 8:05:00 26/7/2546 8:10:00 26/7/2546 9:55:00 
4607250001 4607250001002 26/7/2546 8:55:00 5 1001 1455 5 26/7/2546 8:25:00 26/7/2546 8:30:00 26/7/2546 9:50:00 
4607250001 4607250001003 26/7/2546 9:15:00 3 1001 0576 6 26/7/2546 8:45:00 26/7/2546 8:50:00 26/7/2546 10:35:00 
4607250002 4607250002001 26/7/2546 8:20:00 5 1002 1435 6 26/7/2546 7:45:00 26/7/2546 7:50:00 26/7/2546 10:15:00 
4607250002 4607250002002 26/7/2546 8:50:00 5 1002 1438 6 26/7/2546 8:15:00 26/7/2546 8:20:00 26/7/2546 10:45:00 
4607250003 4607250003001 26/7/2546 8:15:00 6 1001 1445 6 26/7/2546 7:15:00 26/7/2546 7:20:00 26/7/2546 9:35:00 
4607250003 4607250003002 26/7/2546 8:25:00 4 1001 1475 6 26/7/2546 7:25:00 26/7/2546 7:30:00 26/7/2546 9:45:00 
4607250004 4607250004001 26/7/2546 11:50:00 6 1003 1490 6 26/7/2546 10:45:00 26/7/2546 10:50:00 26/7/2546 14:05:00 
4607250004 4607250004002 26/7/2546 12:10:00 3 1003 1503 6 26/7/2546 11:05:00 26/7/2546 11:10:00 26/7/2546 14:25:00 
4607250005 4607250005001 26/7/2546 13:00:00 4 1001 1525 6 26/7/2546 12:30:00 26/7/2546 12:35:00 26/7/2546 14:15:00 
4607250005 4607250005002 26/7/2546 13:30:00 4 1001 1526 6 26/7/2546 13:00:00 26/7/2546 13:05:00 26/7/2546 15:25:00 
4607250005 4607250005003 26/7/2546 14:00:00 4 1001 1548 6 26/7/2546 13:30:00 26/7/2546 13:35:00 26/7/2546 15:30:00 
4607250006 4607250006001 26/7/2546 12:15:00 5 1001 1555 6 26/7/2546 11:35:00 26/7/2546 11:40:00 26/7/2546 13:35:00 
4607250006 4607250006002 26/7/2546 12:40:00 5 1001 1556 6 26/7/2546 12:00:00 26/7/2546 12:05:00 26/7/2546 14:50:00 
4607250006 4607250006003 26/7/2546 13:05:00 5 1001 1557 6 26/7/2546 12:25:00 26/7/2546 12:30:00 26/7/2546 15:15:00 
4607250006 4607250006004 26/7/2546 13:30:00 5 1001 1559 6 26/7/2546 12:50:00 26/7/2546 12:55:00 26/7/2546 15:40:00 
4607250007 4607250007001 26/7/2546 14:05:00 4 1003 1563 6 26/7/2546 13:05:00 26/7/2546 13:10:00 26/7/2546 16:15:00 
4607250007 4607250007002 26/7/2546 14:40:00 4 1003 1573 6 26/7/2546 13:40:00 26/7/2546 13:45:00 26/7/2546 16:15:00 
4607250007 4607250007003 26/7/2546 15:15:00 4 1003 1574 6 26/7/2546 14:15:00 26/7/2546 14:20:00 26/7/2546 16:50:00 
4607250007 4607250007004 26/7/2546 15:50:00 4 1003 2427 6 26/7/2546 14:50:00 26/7/2546 14:55:00 26/7/2546 18:00:00 
4607250007 4607250007005 26/7/2546 16:25:00 1 1003 2439 6 26/7/2546 15:25:00 26/7/2546 15:30:00 26/7/2546 18:35:00 
4607250008 4607250008001 26/7/2546 14:40:00 5 1002 2440 6 26/7/2546 13:25:00 26/7/2546 13:30:00 26/7/2546 16:50:00 
4607250008 4607250008002 26/7/2546 14:55:00 5 1002 2442 6 26/7/2546 13:40:00 26/7/2546 13:45:00 26/7/2546 17:05:00 
4607250008 4607250008003 26/7/2546 15:10:00 4 1002 2444 6 26/7/2546 13:55:00 26/7/2546 14:00:00 26/7/2546 17:20:00 
4607250009 4607250009001 26/7/2546 11:50:00 5 1003 1526 6 26/7/2546 11:25:00 26/7/2546 11:30:00 26/7/2546 12:55:00 
4607250009 4607250009002 26/7/2546 12:05:00 5 1003 1548 6 26/7/2546 11:40:00 26/7/2546 11:45:00 26/7/2546 13:10:00 
4607250009 4607250009003 26/7/2546 12:20:00 4 1003 1573 6 26/7/2546 11:55:00 26/7/2546 12:00:00 26/7/2546 13:10:00 
4607250010 4607250010001 26/7/2546 15:45:00 6 1003 2451 6 26/7/2546 15:20:00 26/7/2546 15:25:00 26/7/2546 17:40:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607250010 4607250010002 26/7/2546 16:10:00 6 1003 2468 6 26/7/2546 15:45:00 26/7/2546 15:50:00 26/7/2546 18:05:00 
4607250010 4607250010003 26/7/2546 16:35:00 4 1003 2469 6 26/7/2546 16:10:00 26/7/2546 16:15:00 26/7/2546 18:30:00 
4607250011 4607250011001 26/7/2546 14:10:00 4 1001 2469 6 26/7/2546 13:35:00 26/7/2546 13:40:00 26/7/2546 16:00:00 
4607250011 4607250011002 26/7/2546 14:15:00 4 1001 1564 7 26/7/2546 13:40:00 26/7/2546 13:45:00 26/7/2546 16:05:00 
4607250011 4607250011003 26/7/2546 14:25:00 4 1001 1575 7 26/7/2546 13:50:00 26/7/2546 13:55:00 26/7/2546 15:30:00 
4607250011 4607250011004 26/7/2546 14:35:00 4 1001 1590 7 26/7/2546 14:00:00 26/7/2546 14:05:00 26/7/2546 16:25:00 
4607250011 4607250011005 26/7/2546 14:45:00 4 1001 2441 7 26/7/2546 14:10:00 26/7/2546 14:15:00 26/7/2546 16:35:00 
4607250011 4607250011006 26/7/2546 14:55:00 4 1001 1525 6 26/7/2546 14:20:00 26/7/2546 14:25:00 26/7/2546 15:50:00 
4607250012 4607250012001 26/7/2546 16:10:00 2 1002 1575 7 26/7/2546 15:35:00 26/7/2546 15:40:00 26/7/2546 18:15:00 
4607260001 4607260001001 26/7/2546 11:00:00 4 1003 1563 6 26/7/2546 10:05:00 26/7/2546 10:10:00 26/7/2546 12:35:00 
4607260001 4607260001002 26/7/2546 11:30:00 4 1003 1574 6 26/7/2546 10:35:00 26/7/2546 10:40:00 26/7/2546 13:05:00 
4607260001 4607260001003 26/7/2546 12:05:00 4 1003 2427 6 26/7/2546 11:10:00 26/7/2546 11:15:00 26/7/2546 13:40:00 
4607260001 4607260001004 26/7/2546 12:30:00 4 1003 2439 6 26/7/2546 11:35:00 26/7/2546 11:40:00 26/7/2546 14:05:00 
4607260001 4607260001005 26/7/2546 13:00:00 4 1003 2451 6 26/7/2546 12:05:00 26/7/2546 12:10:00 26/7/2546 14:35:00 
4607260001 4607260001006 26/7/2546 13:30:00 3 1003 2468 6 26/7/2546 12:35:00 26/7/2546 12:40:00 26/7/2546 15:05:00 
4607260002 4607260002001 26/7/2546 10:15:00 5 1002 1525 6 26/7/2546 9:40:00 26/7/2546 9:45:00 26/7/2546 11:40:00 
4607260002 4607260002002 26/7/2546 10:50:00 5 1002 1557 6 26/7/2546 10:15:00 26/7/2546 10:20:00 26/7/2546 12:15:00 
4607260002 4607260002003 26/7/2546 11:25:00 5 1002 2440 6 26/7/2546 10:50:00 26/7/2546 10:55:00 26/7/2546 12:25:00 
4607260002 4607260002004 26/7/2546 12:00:00 5 1002 2442 6 26/7/2546 11:25:00 26/7/2546 11:30:00 26/7/2546 13:00:00 
4607260003 4607260003001 26/7/2546 9:25:00 6 1001 1548 6 26/7/2546 9:00:00 26/7/2546 9:05:00 26/7/2546 11:30:00 
4607260003 4607260003002 26/7/2546 10:00:00 6 1001 1555 6 26/7/2546 9:35:00 26/7/2546 9:40:00 26/7/2546 10:55:00 
4607260003 4607260003003 26/7/2546 10:35:00 6 1001 1556 6 26/7/2546 10:10:00 26/7/2546 10:15:00 26/7/2546 11:30:00 
4607260003 4607260003004 26/7/2546 11:10:00 2 1001 1559 6 26/7/2546 10:45:00 26/7/2546 10:50:00 26/7/2546 12:05:00 
4607260004 4607260004001 26/7/2546 11:50:00 6 1002 2444 6 26/7/2546 10:55:00 26/7/2546 11:00:00 26/7/2546 13:25:00 
4607260004 4607260004002 26/7/2546 12:25:00 6 1002 2441 7 26/7/2546 11:30:00 26/7/2546 11:35:00 26/7/2546 14:05:00 
4607260004 4607260004003 26/7/2546 12:55:00 1 1002 0576 6 26/7/2546 12:00:00 26/7/2546 12:05:00 26/7/2546 15:10:00 
4607260005 4607260005001 26/7/2546 12:05:00 5 1001 1590 7 26/7/2546 10:50:00 26/7/2546 10:55:00 26/7/2546 14:00:00 
4607260005 4607260005002 26/7/2546 12:15:00 5 1001 1438 6 26/7/2546 11:00:00 26/7/2546 11:05:00 26/7/2546 14:10:00 
4607260005 4607260005003 26/7/2546 12:25:00 5 1001 1435 6 26/7/2546 11:10:00 26/7/2546 11:15:00 26/7/2546 14:20:00 
4607260005 4607260005004 26/7/2546 12:35:00 2 1001 1455 5 26/7/2546 11:20:00 26/7/2546 11:25:00 26/7/2546 14:30:00 
4607260006 4607260006001 26/7/2546 10:45:00 4 1001 2469 6 26/7/2546 10:20:00 26/7/2546 10:25:00 26/7/2546 11:35:00 
4607260006 4607260006002 26/7/2546 11:05:00 1 1001 1564 7 26/7/2546 10:40:00 26/7/2546 10:45:00 26/7/2546 11:55:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607260007 4607260007001 26/7/2546 13:20:00 5 1001 1475 6 26/7/2546 12:55:00 26/7/2546 13:00:00 26/7/2546 15:30:00 
4607260007 4607260007002 26/7/2546 13:40:00 5 1001 1445 6 26/7/2546 13:15:00 26/7/2546 13:20:00 26/7/2546 15:50:00 
4607260007 4607260007003 26/7/2546 14:10:00 1 1001 1555 6 26/7/2546 13:45:00 26/7/2546 13:50:00 26/7/2546 16:20:00 
4607260008 4607260008001 26/7/2546 12:25:00 1 1002 0565 5 26/7/2546 11:40:00 26/7/2546 11:45:00 26/7/2546 14:10:00 
4607260009 4607260009001 26/7/2546 16:55:00 6 1001 1525 6 26/7/2546 16:00:00 26/7/2546 16:05:00 26/7/2546 18:10:00 
4607260009 4607260009002 26/7/2546 17:25:00 2 1001 1563 6 26/7/2546 16:30:00 26/7/2546 16:35:00 26/7/2546 18:40:00 
4607260010 4607260010001 26/7/2546 16:20:00 4 1003 1548 6 26/7/2546 15:50:00 26/7/2546 15:55:00 26/7/2546 17:20:00 
4607260010 4607260010002 26/7/2546 16:50:00 4 1003 1573 6 26/7/2546 16:20:00 26/7/2546 16:25:00 26/7/2546 17:50:00 
4607260010 4607260010003 26/7/2546 17:20:00 4 1003 1574 6 26/7/2546 16:50:00 26/7/2546 16:55:00 26/7/2546 18:20:00 
4607260010 4607260010004 26/7/2546 17:50:00 4 1003 1548 6 26/7/2546 17:20:00 26/7/2546 17:25:00 26/7/2546 19:35:00 
4607260010 4607260010005 26/7/2546 18:20:00 4 1003 1573 6 26/7/2546 17:50:00 26/7/2546 17:55:00 26/7/2546 20:05:00 
4607260010 4607260010006 26/7/2546 18:50:00 2 1003 1574 6 26/7/2546 18:20:00 26/7/2546 18:25:00 26/7/2546 20:35:00 
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ตาราง เวลาเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที่ 7 

 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A07001 1001 55 55 
A07002 1001 60 60 
A07003 1001 60 60 
A07004 1001 85 85 
A07005 1001 15 15 
A07006 1001 20 20 
A07007 1001 10 10 
A07008 1001 55 55 
A07009 1001 40 40 
A07010 1001 60 60 
A07011 1001 75 75 
A07012 1001 85 85 
A07013 1001 30 30 
A07014 1001 30 30 
A07015 1001 75 75 
A07016 1001 85 85 
A07017 1001 80 80 
A07018 1001 60 60 
A07019 1001 70 70 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A07020 1001 25 25 
A07021 1001 80 80 
A07022 1001 25 25 
A07023 1001 80 80 
A07024 1001 85 85 
A07025 1001 85 85 
A07001 1002 40 40 
A07002 1002 30 30 
A07003 1002 75 75 
A07004 1002 40 40 
A07005 1002 20 20 
A07006 1002 30 30 
A07007 1002 25 25 
A07008 1002 50 50 
A07009 1002 25 25 
A07010 1002 45 45 
A07011 1002 15 15 
A07012 1002 60 60 
A07013 1002 80 80 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A07014 1002 30 30 
A07015 1002 30 30 
A07016 1002 40 40 
A07017 1002 90 90 
A07018 1002 70 70 
A07019 1002 60 60 
A07020 1002 55 55 
A07021 1002 15 15 
A07022 1002 45 45 
A07023 1002 85 85 
A07024 1002 10 10 
A07025 1002 55 55 
A07001 1003 75 75 
A07002 1003 70 70 
A07003 1003 25 25 
A07004 1003 80 80 
A07005 1003 45 45 
A07006 1003 70 70 
A07007 1003 15 15 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A07008 1003 45 45 
A07009 1003 30 30 
A07010 1003 80 80 
A07011 1003 75 75 
A07012 1003 70 70 
A07013 1003 85 85 
A07014 1003 75 75 
A07015 1003 55 55 
A07016 1003 60 60 
A07017 1003 15 15 
A07018 1003 80 80 
A07019 1003 45 45 
A07020 1003 15 15 
A07021 1003 75 75 
A07022 1003 70 70 
A07023 1003 15 15 
A07024 1003 85 85 
A07025 1003 55 55 
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ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่1 ข้อมูลชดุที ่7 

 

Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Tme 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607260001 4607260001001 27/7/2546 8:45:00 4 1002 0565 5 27/7/2546 7:50:00 27/7/2546 7:55:00 27/7/2546 10:55:00 
4607260001 4607260001002 27/7/2546 8:50:00 4 1002 1455 5 27/7/2546 7:55:00 27/7/2546 8:00:00 27/7/2546 11:00:00 
4607260002 4607260002001 27/7/2546 8:15:00 5 1002 0576 6 27/7/2546 7:30:00 27/7/2546 7:35:00 27/7/2546 10:05:00 
4607260002 4607260002002 27/7/2546 8:45:00 5 1002 1435 6 27/7/2546 8:00:00 27/7/2546 8:05:00 27/7/2546 10:35:00 
4607260002 4607260002003 27/7/2546 9:05:00 5 1002 1438 6 27/7/2546 8:20:00 27/7/2546 8:25:00 27/7/2546 10:55:00 
4607260002 4607260002004 27/7/2546 9:30:00 5 1002 1445 6 27/7/2546 8:45:00 27/7/2546 8:50:00 27/7/2546 11:20:00 
4607260002 4607260002005 27/7/2546 9:55:00 3 1002 1475 6 27/7/2546 9:10:00 27/7/2546 9:15:00 27/7/2546 11:45:00 
4607260003 4607260003001 27/7/2546 10:15:00 2 1003 1490 6 27/7/2546 9:35:00 27/7/2546 9:40:00 27/7/2546 12:10:00 
4607260004 4607260004001 27/7/2546 9:20:00 5 1002 1503 6 27/7/2546 8:25:00 27/7/2546 8:30:00 27/7/2546 11:30:00 
4607260004 4607260004002 27/7/2546 9:35:00 5 1002 1525 6 27/7/2546 8:40:00 27/7/2546 8:45:00 27/7/2546 11:45:00 
4607260004 4607260004003 27/7/2546 9:50:00 4 1002 1526 6 27/7/2546 8:55:00 27/7/2546 9:00:00 27/7/2546 12:00:00 
4607260005 4607260005001 27/7/2546 10:55:00 4 1001 1548 6 27/7/2546 10:25:00 27/7/2546 10:30:00 27/7/2546 12:30:00 
4607260005 4607260005002 27/7/2546 11:15:00 4 1001 1555 6 27/7/2546 10:45:00 27/7/2546 10:50:00 27/7/2546 12:20:00 
4607260005 4607260005003 27/7/2546 11:35:00 4 1001 1556 6 27/7/2546 11:05:00 27/7/2546 11:10:00 27/7/2546 12:40:00 
4607260005 4607260005004 27/7/2546 11:55:00 3 1001 1557 6 27/7/2546 11:25:00 27/7/2546 11:30:00 27/7/2546 13:30:00 
4607260006 4607260006001 27/7/2546 9:05:00 4 1001 1548 6 27/7/2546 8:30:00 27/7/2546 8:35:00 27/7/2546 10:15:00 
4607260007 4607260007001 27/7/2546 12:30:00 5 1001 1559 6 27/7/2546 12:05:00 27/7/2546 12:10:00 27/7/2546 13:10:00 
4607260007 4607260007002 27/7/2546 12:35:00 5 1001 1563 6 27/7/2546 12:10:00 27/7/2546 12:15:00 27/7/2546 13:30:00 
4607260007 4607260007003 27/7/2546 12:40:00 5 1001 1564 6 27/7/2546 12:15:00 27/7/2546 12:20:00 27/7/2546 13:20:00 
4607260008 4607260008001 27/7/2546 14:45:00 5 1003 1573 6 27/7/2546 13:45:00 27/7/2546 13:50:00 27/7/2546 16:20:00 
4607260008 4607260008002 27/7/2546 15:10:00 5 1003 1574 6 27/7/2546 14:10:00 27/7/2546 14:15:00 27/7/2546 16:40:00 
4607260008 4607260008003 27/7/2546 15:35:00 2 1003 1575 6 27/7/2546 14:35:00 27/7/2546 14:40:00 27/7/2546 17:15:00 
4607260009 4607260009001 27/7/2546 16:15:00 5 1002 1590 6 27/7/2546 15:35:00 27/7/2546 15:40:00 27/7/2546 17:55:00 
4607260009 4607260009002 27/7/2546 16:40:00 5 1002 2427 6 27/7/2546 16:00:00 27/7/2546 16:05:00 27/7/2546 18:20:00 
4607260009 4607260009003 27/7/2546 17:05:00 5 1002 2439 6 27/7/2546 16:25:00 27/7/2546 16:30:00 27/7/2546 18:45:00 
4607260009 4607260009004 27/7/2546 17:30:00 5 1002 2440 6 27/7/2546 16:50:00 27/7/2546 16:55:00 27/7/2546 19:10:00 
4607260009 4607260009005 27/7/2546 17:55:00 2 1002 2441 6 27/7/2546 17:15:00 27/7/2546 17:20:00 27/7/2546 19:35:00 
4607260010 4607260010001 27/7/2546 16:45:00 5 1002 2442 6 27/7/2546 15:45:00 27/7/2546 15:50:00 27/7/2546 19:00:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Tme 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607260010 4607260010002 27/7/2546 17:15:00 5 1002 2444 6 27/7/2546 16:15:00 27/7/2546 16:20:00 27/7/2546 19:30:00 
4607260010 4607260010003 27/7/2546 17:45:00 5 1002 2451 6 27/7/2546 16:45:00 27/7/2546 16:50:00 27/7/2546 20:00:00 
4607270001 4607270001001 27/7/2546 8:10:00 6 1002 1555 6 27/7/2546 7:40:00 27/7/2546 7:45:00 27/7/2546 10:25:00 
4607270001 4607270001002 27/7/2546 8:15:00 6 1002 1556 6 27/7/2546 7:45:00 27/7/2546 7:50:00 27/7/2546 10:30:00 
4607270001 4607270001003 27/7/2546 8:35:00 6 1002 1557 6 27/7/2546 8:05:00 27/7/2546 8:10:00 27/7/2546 10:50:00 
4607270001 4607270001004 27/7/2546 8:40:00 2 1002 1559 6 27/7/2546 8:10:00 27/7/2546 8:15:00 27/7/2546 10:55:00 
4607270002 4607270002001 27/7/2546 8:30:00 2 1002 1563 6 27/7/2546 7:15:00 27/7/2546 7:20:00 27/7/2546 10:45:00 
4607270003 4607270003001 27/7/2546 10:20:00 5 1001 1564 6 27/7/2546 9:35:00 27/7/2546 9:40:00 27/7/2546 11:45:00 
4607270003 4607270003002 27/7/2546 10:55:00 5 1001 1573 6 27/7/2546 10:10:00 27/7/2546 10:15:00 27/7/2546 13:15:00 
4607270003 4607270003003 27/7/2546 11:35:00 5 1001 1574 6 27/7/2546 10:50:00 27/7/2546 10:55:00 27/7/2546 13:55:00 
4607270003 4607270003004 27/7/2546 12:05:00 2 1001 1575 6 27/7/2546 11:20:00 27/7/2546 11:25:00 27/7/2546 14:25:00 
4607270004 4607270004001 27/7/2546 8:40:00 5 1001 1573 6 27/7/2546 7:55:00 27/7/2546 8:00:00 27/7/2546 9:40:00 
4607270004 4607270004002 27/7/2546 9:10:00 1 1001 1574 6 27/7/2546 8:25:00 27/7/2546 8:30:00 27/7/2546 10:10:00 
4607270005 4607270005001 27/7/2546 12:30:00 5 1002 1590 6 27/7/2546 11:45:00 27/7/2546 11:50:00 27/7/2546 13:40:00 
4607270005 4607270005002 27/7/2546 12:40:00 5 1002 2427 6 27/7/2546 11:55:00 27/7/2546 12:00:00 27/7/2546 13:50:00 
4607270005 4607270005003 27/7/2546 12:50:00 5 1002 2439 6 27/7/2546 12:05:00 27/7/2546 12:10:00 27/7/2546 14:00:00 
4607270005 4607270005004 27/7/2546 13:00:00 5 1002 2440 6 27/7/2546 12:15:00 27/7/2546 12:20:00 27/7/2546 14:10:00 
4607270006 4607270006001 27/7/2546 9:45:00 3 1002 1590 6 27/7/2546 8:50:00 27/7/2546 8:55:00 27/7/2546 11:10:00 
4607270007 4607270007001 27/7/2546 11:10:00 3 1003 2441 6 27/7/2546 10:40:00 27/7/2546 10:45:00 27/7/2546 13:30:00 
4607270008 4607270008001 27/7/2546 13:40:00 4 1001 2444 6 27/7/2546 12:25:00 27/7/2546 12:30:00 27/7/2546 15:45:00 
4607270008 4607270008002 27/7/2546 14:10:00 4 1001 2451 6 27/7/2546 12:55:00 27/7/2546 13:00:00 27/7/2546 16:15:00 
4607270008 4607270008003 27/7/2546 14:40:00 4 1001 2468 6 27/7/2546 13:25:00 27/7/2546 13:30:00 27/7/2546 16:55:00 
4607270008 4607270008004 27/7/2546 15:10:00 4 1001 2469 6 27/7/2546 13:55:00 27/7/2546 14:00:00 27/7/2546 17:25:00 
4607270008 4607270008005 27/7/2546 15:40:00 3 1001 1564 6 27/7/2546 14:25:00 27/7/2546 14:30:00 27/7/2546 17:55:00 
4607270009 4607270009001 27/7/2546 13:05:00 3 1003 2442 6 27/7/2546 12:05:00 27/7/2546 12:10:00 27/7/2546 14:40:00 
4607270010 4607270010001 27/7/2546 11:40:00 5 1003 2451 6 27/7/2546 11:10:00 27/7/2546 11:15:00 27/7/2546 12:45:00 
4607270010 4607270010002 27/7/2546 12:10:00 5 1003 2468 6 27/7/2546 11:40:00 27/7/2546 11:45:00 27/7/2546 13:15:00 
4607270010 4607270010003 27/7/2546 12:40:00 5 1003 2469 6 27/7/2546 12:10:00 27/7/2546 12:15:00 27/7/2546 13:45:00 
4607270010 4607270010004 27/7/2546 13:10:00 5 1003 1548 6 27/7/2546 12:40:00 27/7/2546 12:45:00 27/7/2546 14:05:00 
4607270011 4607270011001 27/7/2546 14:00:00 5 1002 1563 6 27/7/2546 13:30:00 27/7/2546 13:35:00 27/7/2546 16:05:00 
4607270011 4607270011002 27/7/2546 14:10:00 5 1002 2441 6 27/7/2546 13:40:00 27/7/2546 13:45:00 27/7/2546 15:15:00 
4607270011 4607270011003 27/7/2546 14:20:00 5 1002 1590 6 27/7/2546 13:50:00 27/7/2546 13:55:00 27/7/2546 15:25:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Tme 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607270011 4607270011004 27/7/2546 14:30:00 4 1002 2439 6 27/7/2546 14:00:00 27/7/2546 14:05:00 27/7/2546 15:35:00 
4607270012 4607270012001 27/7/2546 13:00:00 5 1001 1555 6 27/7/2546 12:20:00 27/7/2546 12:25:00 27/7/2546 15:10:00 
4607270012 4607270012002 27/7/2546 13:20:00 5 1001 1556 6 27/7/2546 12:40:00 27/7/2546 12:45:00 27/7/2546 15:30:00 
4607270012 4607270012003 27/7/2546 13:40:00 5 1001 1526 6 27/7/2546 13:00:00 27/7/2546 13:05:00 27/7/2546 15:25:00 
4607270012 4607270012004 27/7/2546 14:00:00 1 1001 1559 6 27/7/2546 13:20:00 27/7/2546 13:25:00 27/7/2546 15:45:00 
4607270013 4607270013001 27/7/2546 15:15:00 6 1003 1548 6 27/7/2546 14:45:00 27/7/2546 14:50:00 27/7/2546 17:25:00 
4607270013 4607270013002 27/7/2546 15:30:00 1 1003 1557 6 27/7/2546 15:00:00 27/7/2546 15:05:00 27/7/2546 17:40:00 
4607270014 4607270014001 27/7/2546 16:05:00 5 1002 1526 6 27/7/2546 15:40:00 27/7/2546 15:45:00 27/7/2546 18:05:00 
4607270014 4607270014002 27/7/2546 16:20:00 5 1002 1559 6 27/7/2546 15:55:00 27/7/2546 16:00:00 27/7/2546 18:20:00 
4607270015 4607270015001 27/7/2546 16:50:00 5 1003 1556 6 27/7/2546 15:40:00 27/7/2546 15:45:00 27/7/2546 18:45:00 
4607270015 4607270015002 27/7/2546 17:20:00 5 1003 1563 6 27/7/2546 16:10:00 27/7/2546 16:15:00 27/7/2546 19:15:00 
4607270015 4607270015003 27/7/2546 17:50:00 3 1003 1574 6 27/7/2546 16:40:00 27/7/2546 16:45:00 27/7/2546 19:45:00 
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ตาราง เวลาเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที่ 8 

 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A08001 1001 50 50 
A08002 1001 15 15 
A08003 1001 70 70 
A08004 1001 25 25 
A08005 1001 20 20 
A08006 1001 50 50 
A08007 1001 25 25 
A08008 1001 25 25 
A08009 1001 30 30 
A08010 1001 85 85 
A08011 1001 30 30 
A08012 1001 55 55 
A08013 1001 85 85 
A08014 1001 30 30 
A08015 1001 45 45 
A08016 1001 60 60 
A08017 1001 75 75 
A08018 1001 25 25 
A08019 1001 50 50 
A08020 1001 85 85 
A08021 1001 55 55 
A08022 1001 40 40 
A08023 1001 90 90 
A08024 1001 60 60 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A08025 1001 60 60 
A08026 1001 30 30 
A08027 1001 70 70 
A08028 1001 25 25 
A08029 1001 55 55 
A08030 1001 85 85 
A08031 1001 20 20 
A08001 1002 40 40 
A08002 1002 25 25 
A08003 1002 15 15 
A08004 1002 55 55 
A08005 1002 85 85 
A08006 1002 25 25 
A08007 1002 80 80 
A08008 1002 70 70 
A08009 1002 90 90 
A08010 1002 30 30 
A08011 1002 60 60 
A08012 1002 60 60 
A08013 1002 45 45 
A08014 1002 60 60 
A08015 1002 30 30 
A08016 1002 80 80 
A08017 1002 60 60 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A08018 1002 90 90 
A08019 1002 60 60 
A08020 1002 20 20 
A08021 1002 15 15 
A08022 1002 30 30 
A08023 1002 50 50 
A08024 1002 40 40 
A08025 1002 25 25 
A08026 1002 15 15 
A08027 1002 55 55 
A08028 1002 85 85 
A08029 1002 30 30 
A08030 1002 60 60 
A08031 1002 20 20 
A08001 1003 55 55 
A08002 1003 55 55 
A08003 1003 60 60 
A08004 1003 80 80 
A08005 1003 80 80 
A08006 1003 15 15 
A08007 1003 75 75 
A08008 1003 50 50 
A08009 1003 30 30 
A08010 1003 60 60 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A08011 1003 40 40 
A08012 1003 15 15 
A08013 1003 50 50 
A08014 1003 15 15 
A08015 1003 45 45 
A08016 1003 20 20 
A08017 1003 30 30 
A08018 1003 75 75 
A08019 1003 60 60 
A08020 1003 55 55 
A08021 1003 55 55 
A08022 1003 85 85 
A08023 1003 45 45 
A08024 1003 55 55 
A08025 1003 60 60 
A08026 1003 85 85 
A08027 1003 70 70 
A08028 1003 40 40 
A08029 1003 30 30 
A08030 1003 70 70 
A08031 1003 50 50 
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ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่1 ข้อมูลชดุที ่8 

 

Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
_Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607270001 4607270001001 28/7/2546 9:40:00 5 1002 0565 5 28/7/2546 8:45:00 28/7/2546 8:50:00 28/7/2546 11:20:00 
4607270001 4607270001002 28/7/2546 9:45:00 5 1002 1455 5 28/7/2546 8:50:00 28/7/2546 8:55:00 28/7/2546 11:25:00 
4607270001 4607270001003 28/7/2546 9:50:00 5 1002 0576 6 28/7/2546 8:55:00 28/7/2546 9:00:00 28/7/2546 11:40:00 
4607270001 4607270001004 28/7/2546 9:55:00 5 1002 1435 6 28/7/2546 9:00:00 28/7/2546 9:05:00 28/7/2546 11:45:00 
4607270002 4607270002001 28/7/2546 12:40:00 4 1001 1438 6 28/7/2546 12:10:00 28/7/2546 12:15:00 28/7/2546 13:40:00 
4607270002 4607270002002 28/7/2546 12:50:00 1 1001 1445 6 28/7/2546 12:20:00 28/7/2546 12:25:00 28/7/2546 13:50:00 
4607270003 4607270003001 28/7/2546 13:05:00 5 1002 1475 6 28/7/2546 12:35:00 28/7/2546 12:40:00 28/7/2546 13:55:00 
4607270003 4607270003002 28/7/2546 13:15:00 5 1002 1490 6 28/7/2546 12:45:00 28/7/2546 12:50:00 28/7/2546 14:05:00 
4607270003 4607270003003 28/7/2546 13:25:00 5 1002 1503 6 28/7/2546 12:55:00 28/7/2546 13:00:00 28/7/2546 14:15:00 
4607270003 4607270003004 28/7/2546 13:35:00 3 1002 1525 6 28/7/2546 13:05:00 28/7/2546 13:10:00 28/7/2546 14:25:00 
4607270005 4607270005001 28/7/2546 15:55:00 6 1001 1526 6 28/7/2546 15:20:00 28/7/2546 15:25:00 28/7/2546 18:20:00 
4607270006 4607270006001 28/7/2546 13:20:00 5 1003 1526 6 28/7/2546 12:50:00 28/7/2546 12:55:00 28/7/2546 14:50:00 
4607270006 4607270006002 28/7/2546 13:50:00 5 1003 1548 6 28/7/2546 13:20:00 28/7/2546 13:25:00 28/7/2546 14:55:00 
4607270006 4607270006003 28/7/2546 14:20:00 5 1003 1555 6 28/7/2546 13:50:00 28/7/2546 13:55:00 28/7/2546 15:15:00 
4607270006 4607270006004 28/7/2546 14:50:00 5 1003 1556 6 28/7/2546 14:20:00 28/7/2546 14:25:00 28/7/2546 15:45:00 
4607270006 4607270006005 28/7/2546 15:20:00 3 1003 1557 6 28/7/2546 14:50:00 28/7/2546 14:55:00 28/7/2546 16:15:00 
4607270007 4607270007001 28/7/2546 16:20:00 2 1001 1559 6 28/7/2546 15:40:00 28/7/2546 15:45:00 28/7/2546 18:40:00 
4607270008 4607270008001 28/7/2546 15:25:00 4 1001 1563 6 28/7/2546 14:45:00 28/7/2546 14:50:00 28/7/2546 16:45:00 
4607270008 4607270008002 28/7/2546 15:45:00 4 1001 1573 6 28/7/2546 15:05:00 28/7/2546 15:10:00 28/7/2546 17:50:00 
4607270008 4607270008003 28/7/2546 16:05:00 4 1001 1574 6 28/7/2546 15:25:00 28/7/2546 15:30:00 28/7/2546 17:25:00 
4607270008 4607270008004 28/7/2546 16:25:00 4 1001 2427 6 28/7/2546 15:45:00 28/7/2546 15:50:00 28/7/2546 18:30:00 
4607270008 4607270008005 28/7/2546 16:45:00 4 1001 2439 6 28/7/2546 16:05:00 28/7/2546 16:10:00 28/7/2546 18:50:00 
4607270008 4607270008006 28/7/2546 17:05:00 2 1001 2440 6 28/7/2546 16:25:00 28/7/2546 16:30:00 28/7/2546 19:10:00 
4607270009 4607270009001 28/7/2546 15:55:00 5 1001 2442 6 28/7/2546 15:10:00 28/7/2546 15:15:00 28/7/2546 18:10:00 
4607270009 4607270009002 28/7/2546 16:15:00 5 1001 2444 6 28/7/2546 15:30:00 28/7/2546 15:35:00 28/7/2546 18:30:00 
4607270010 4607270010001 28/7/2546 14:55:00 5 1002 2451 6 28/7/2546 14:10:00 28/7/2546 14:15:00 28/7/2546 16:55:00 
4607270010 4607270010002 28/7/2546 15:10:00 5 1002 2468 6 28/7/2546 14:25:00 28/7/2546 14:30:00 28/7/2546 17:10:00 
4607270010 4607270010003 28/7/2546 15:25:00 5 1002 2469 6 28/7/2546 14:40:00 28/7/2546 14:45:00 28/7/2546 16:30:00 



 

202 

Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
_Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607270010 4607270010004 28/7/2546 15:40:00 4 1002 1564 7 28/7/2546 14:55:00 28/7/2546 15:00:00 28/7/2546 17:40:00 
4607270011 4607270011001 28/7/2546 16:35:00 5 1001 1575 7 28/7/2546 15:50:00 28/7/2546 15:55:00 28/7/2546 18:15:00 
4607270011 4607270011002 28/7/2546 16:55:00 5 1001 1590 7 28/7/2546 16:10:00 28/7/2546 16:15:00 28/7/2546 18:35:00 
4607270011 4607270011003 28/7/2546 17:20:00 5 1001 2441 7 28/7/2546 16:35:00 28/7/2546 16:40:00 28/7/2546 19:00:00 
4607270011 4607270011004 28/7/2546 17:45:00 5 1001 2451 6 28/7/2546 17:00:00 28/7/2546 17:05:00 28/7/2546 19:25:00 
4607270011 4607270011005 28/7/2546 18:10:00 1 1001 1574 6 28/7/2546 17:25:00 28/7/2546 17:30:00 28/7/2546 19:50:00 
4607270012 4607270012001 28/7/2546 16:25:00 5 1003 1556 6 28/7/2546 15:55:00 28/7/2546 16:00:00 28/7/2546 18:20:00 
4607270012 4607270012002 28/7/2546 16:45:00 5 1003 1557 6 28/7/2546 16:15:00 28/7/2546 16:20:00 28/7/2546 18:40:00 
4607270012 4607270012003 28/7/2546 17:05:00 5 1003 1555 6 28/7/2546 16:35:00 28/7/2546 16:40:00 28/7/2546 19:00:00 
4607280001 4607280001001 28/7/2546 8:50:00 6 1002 1438 6 28/7/2546 7:50:00 28/7/2546 7:55:00 28/7/2546 11:15:00 
4607280001 4607280001002 28/7/2546 8:55:00 6 1002 1445 6 28/7/2546 7:55:00 28/7/2546 8:00:00 28/7/2546 11:20:00 
4607280001 4607280001003 28/7/2546 9:00:00 6 1002 1475 6 28/7/2546 8:00:00 28/7/2546 8:05:00 28/7/2546 10:45:00 
4607280001 4607280001004 28/7/2546 9:05:00 1 1002 1490 6 28/7/2546 8:05:00 28/7/2546 8:10:00 28/7/2546 10:50:00 
4607280002 4607280002001 28/7/2546 8:15:00 5 1003 1503 6 28/7/2546 7:45:00 28/7/2546 7:50:00 28/7/2546 10:15:00 
4607280002 4607280002002 28/7/2546 8:30:00 5 1003 1525 6 28/7/2546 8:00:00 28/7/2546 8:05:00 28/7/2546 10:30:00 
4607280002 4607280002003 28/7/2546 8:45:00 4 1003 1526 6 28/7/2546 8:15:00 28/7/2546 8:20:00 28/7/2546 10:00:00 
4607280003 4607280003001 28/7/2546 8:20:00 5 1001 1548 6 28/7/2546 7:20:00 28/7/2546 7:25:00 28/7/2546 9:30:00 
4607280003 4607280003002 28/7/2546 8:45:00 5 1001 1555 6 28/7/2546 7:45:00 28/7/2546 7:50:00 28/7/2546 9:55:00 
4607280004 4607280004001 28/7/2546 9:35:00 5 1003 1556 6 28/7/2546 9:00:00 28/7/2546 9:05:00 28/7/2546 10:40:00 
4607280004 4607280004002 28/7/2546 10:00:00 5 1003 1557 6 28/7/2546 9:25:00 28/7/2546 9:30:00 28/7/2546 12:05:00 
4607280004 4607280004003 28/7/2546 10:25:00 5 1003 1559 6 28/7/2546 9:50:00 28/7/2546 9:55:00 28/7/2546 12:10:00 
4607280004 4607280004004 28/7/2546 10:50:00 5 1003 1563 6 28/7/2546 10:15:00 28/7/2546 10:20:00 28/7/2546 12:35:00 
4607280004 4607280004005 28/7/2546 11:15:00 4 1003 1573 6 28/7/2546 10:40:00 28/7/2546 10:45:00 28/7/2546 13:00:00 
4607280005 4607280005001 28/7/2546 8:20:00 4 1003 1557 6 28/7/2546 7:35:00 28/7/2546 7:40:00 28/7/2546 9:20:00 
4607280005 4607280005002 28/7/2546 8:35:00 4 1003 1559 6 28/7/2546 7:50:00 28/7/2546 7:55:00 28/7/2546 9:35:00 
4607280005 4607280005003 28/7/2546 8:50:00 1 1003 1563 6 28/7/2546 8:05:00 28/7/2546 8:10:00 28/7/2546 9:50:00 
4607280006 4607280006001 28/7/2546 8:55:00 5 1001 1574 6 28/7/2546 8:15:00 28/7/2546 8:20:00 28/7/2546 10:00:00 
4607280006 4607280006002 28/7/2546 9:05:00 5 1001 2427 6 28/7/2546 8:25:00 28/7/2546 8:30:00 28/7/2546 10:10:00 
4607280006 4607280006003 28/7/2546 9:15:00 1 1001 2439 6 28/7/2546 8:35:00 28/7/2546 8:40:00 28/7/2546 10:20:00 
4607280007 4607280007001 28/7/2546 11:35:00 2 1001 2440 6 28/7/2546 10:30:00 28/7/2546 10:35:00 28/7/2546 13:15:00 
4607280008 4607280008001 28/7/2546 12:25:00 6 1002 2442 6 28/7/2546 11:50:00 28/7/2546 11:55:00 28/7/2546 14:55:00 
4607280008 4607280008002 28/7/2546 12:50:00 4 1002 2444 6 28/7/2546 12:15:00 28/7/2546 12:20:00 28/7/2546 15:20:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
_Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607280009 4607280009001 28/7/2546 12:25:00 4 1002 2451 6 28/7/2546 11:55:00 28/7/2546 12:00:00 28/7/2546 13:10:00 
4607280009 4607280009002 28/7/2546 12:55:00 3 1002 2468 6 28/7/2546 12:25:00 28/7/2546 12:30:00 28/7/2546 13:40:00 
4607280010 4607280010001 28/7/2546 11:50:00 3 1002 2469 6 28/7/2546 11:05:00 28/7/2546 11:10:00 28/7/2546 13:15:00 
4607280011 4607280011001 28/7/2546 11:20:00 5 1003 1564 7 28/7/2546 10:20:00 28/7/2546 10:25:00 28/7/2546 12:50:00 
4607280011 4607280011002 28/7/2546 11:25:00 5 1003 1575 7 28/7/2546 10:25:00 28/7/2546 10:30:00 28/7/2546 13:35:00 
4607280011 4607280011003 28/7/2546 11:30:00 4 1003 1590 7 28/7/2546 10:30:00 28/7/2546 10:35:00 28/7/2546 13:00:00 
4607280012 4607280012001 28/7/2546 12:55:00 6 1002 2441 7 28/7/2546 12:00:00 28/7/2546 12:05:00 28/7/2546 14:00:00 
4607280012 4607280012002 28/7/2546 13:15:00 6 1002 1557 6 28/7/2546 12:20:00 28/7/2546 12:25:00 28/7/2546 14:35:00 
4607280012 4607280012003 28/7/2546 13:45:00 6 1002 1564 7 28/7/2546 12:50:00 28/7/2546 12:55:00 28/7/2546 14:50:00 
4607280012 4607280012004 28/7/2546 14:05:00 5 1002 1590 7 28/7/2546 13:10:00 28/7/2546 13:15:00 28/7/2546 15:30:00 
4607280013 4607280013001 28/7/2546 15:50:00 4 1002 1548 6 28/7/2546 15:10:00 28/7/2546 15:15:00 28/7/2546 17:30:00 
4607280013 4607280013002 28/7/2546 16:20:00 4 1002 1525 6 28/7/2546 15:40:00 28/7/2546 15:45:00 28/7/2546 18:00:00 
4607280013 4607280013003 28/7/2546 16:50:00 4 1002 1503 6 28/7/2546 16:10:00 28/7/2546 16:15:00 28/7/2546 18:30:00 
4607280013 4607280013004 28/7/2546 17:20:00 3 1002 2469 6 28/7/2546 16:40:00 28/7/2546 16:45:00 28/7/2546 19:00:00 
4607280014 4607280014001 28/7/2546 14:10:00 5 1002 1438 6 28/7/2546 13:40:00 28/7/2546 13:45:00 28/7/2546 15:05:00 
4607280014 4607280014002 28/7/2546 14:20:00 5 1002 1445 6 28/7/2546 13:50:00 28/7/2546 13:55:00 28/7/2546 15:15:00 
4607280014 4607280014003 28/7/2546 14:30:00 4 1002 2441 7 28/7/2546 14:00:00 28/7/2546 14:05:00 28/7/2546 15:40:00 
4607280015 4607280015001 28/7/2546 16:25:00 5 1002 1445 6 28/7/2546 15:15:00 28/7/2546 15:20:00 28/7/2546 18:10:00 
4607280015 4607280015002 28/7/2546 16:35:00 5 1002 1438 6 28/7/2546 15:25:00 28/7/2546 15:30:00 28/7/2546 18:20:00 
4607280015 4607280015003 28/7/2546 16:55:00 5 1002 1490 6 28/7/2546 15:45:00 28/7/2546 15:50:00 28/7/2546 18:40:00 
4607280015 4607280015004 28/7/2546 17:05:00 5 1002 1475 6 28/7/2546 15:55:00 28/7/2546 16:00:00 28/7/2546 18:50:00 
4607280016 4607280016001 28/7/2546 16:55:00 5 1001 1435 6 28/7/2546 16:15:00 28/7/2546 16:20:00 28/7/2546 18:45:00 
4607280016 4607280016002 28/7/2546 17:10:00 5 1001 0576 6 28/7/2546 16:30:00 28/7/2546 16:35:00 28/7/2546 19:00:00 
4607280016 4607280016003 28/7/2546 17:30:00 5 1001 1563 6 28/7/2546 16:50:00 28/7/2546 16:55:00 28/7/2546 19:20:00 
4607280017 4607280017001 28/7/2546 15:00:00 5 1002 1455 5 28/7/2546 14:15:00 28/7/2546 14:20:00 28/7/2546 16:45:00 
4607280017 4607280017002 28/7/2546 15:15:00 3 1002 0565 5 28/7/2546 14:30:00 28/7/2546 14:35:00 28/7/2546 17:00:00 
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ตาราง เวลาเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที่ 9 

 
Site  

Code 
Plant 
Code 

PS  
Time 

SP  
Time 

A09001 1001 45 45 
A09002 1001 20 20 
A09003 1001 80 80 
A09004 1001 15 15 
A09005 1001 55 55 
A09006 1001 85 85 
A09007 1001 40 40 
A09008 1001 70 70 
A09009 1001 10 10 
A09010 1001 10 10 
A09011 1001 25 25 
A09012 1001 75 75 
A09013 1001 25 25 
A09014 1001 20 20 
A09015 1001 15 15 

Site  
Code 

Plant 
Code 

PS  
Time 

SP  
Time 

A09016 1001 50 50 
A09017 1001 70 70 
A09018 1001 90 90 
A09019 1001 85 85 
A09020 1001 40 40 
A09001 1002 30 30 
A09002 1002 50 50 
A09003 1002 70 70 
A09004 1002 15 15 
A09005 1002 50 50 
A09006 1002 50 50 
A09007 1002 70 70 
A09008 1002 60 60 
A09009 1002 25 25 
A09010 1002 75 75 

Site  
Code 

Plant 
Code 

PS  
Time 

SP  
Time 

A09011 1002 50 50 
A09012 1002 40 40 
A09013 1002 55 55 
A09014 1002 75 75 
A09015 1002 80 80 
A09016 1002 80 80 
A09017 1002 75 75 
A09018 1002 85 85 
A09019 1002 20 20 
A09020 1002 20 20 
A09001 1003 50 50 
A09002 1003 75 75 
A09003 1003 75 75 
A09004 1003 30 30 
A09005 1003 55 55 

Site  
Code 

Plant 
Code 

PS  
Time 

SP  
Time 

A09006 1003 50 50 
A09007 1003 50 50 
A09008 1003 80 80 
A09009 1003 30 30 
A09010 1003 85 85 
A09011 1003 20 20 
A09012 1003 85 85 
A09013 1003 85 85 
A09014 1003 75 75 
A09015 1003 50 50 
A09016 1003 55 55 
A09017 1003 45 45 
A09018 1003 70 70 
A09019 1003 75 75 
A09020 1003 55 55 
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ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่1 ข้อมูลชดุที ่9 

 

Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607280001 4607280001001 29/7/2546 8:45:00 3 1002 0565 5 29/7/2546 8:00:00 29/7/2546 8:05:00 29/7/2546 10:20:00 
4607280002 4607280002001 29/7/2546 8:55:00 4 1001 1455 5 29/7/2546 8:20:00 29/7/2546 8:25:00 29/7/2546 11:00:00 
4607280002 4607280002002 29/7/2546 9:15:00 4 1001 0576 6 29/7/2546 8:40:00 29/7/2546 8:45:00 29/7/2546 11:20:00 
4607280002 4607280002003 29/7/2546 9:35:00 4 1001 1435 6 29/7/2546 9:00:00 29/7/2546 9:05:00 29/7/2546 11:40:00 
4607280003 4607280003001 29/7/2546 11:20:00 6 1002 1438 6 29/7/2546 9:55:00 29/7/2546 10:00:00 29/7/2546 13:05:00 
4607280003 4607280003002 29/7/2546 11:50:00 2 1002 1445 6 29/7/2546 10:25:00 29/7/2546 10:30:00 29/7/2546 13:25:00 
4607280004 4607280004001 29/7/2546 11:30:00 5 1001 1475 6 29/7/2546 11:00:00 29/7/2546 11:05:00 29/7/2546 12:30:00 
4607280004 4607280004002 29/7/2546 12:00:00 5 1001 1490 6 29/7/2546 11:30:00 29/7/2546 11:35:00 29/7/2546 13:00:00 
4607280004 4607280004003 29/7/2546 12:30:00 5 1001 1503 6 29/7/2546 12:00:00 29/7/2546 12:05:00 29/7/2546 13:30:00 
4607280004 4607280004004 29/7/2546 13:00:00 5 1001 1525 6 29/7/2546 12:30:00 29/7/2546 12:35:00 29/7/2546 13:45:00 
4607280004 4607280004005 29/7/2546 13:30:00 3 1001 1526 6 29/7/2546 13:00:00 29/7/2546 13:05:00 29/7/2546 14:30:00 
4607280005 4607280005001 29/7/2546 12:15:00 6 1002 1548 6 29/7/2546 11:10:00 29/7/2546 11:15:00 29/7/2546 13:55:00 
4607280005 4607280005002 29/7/2546 12:40:00 6 1002 1555 6 29/7/2546 11:35:00 29/7/2546 11:40:00 29/7/2546 14:25:00 
4607280005 4607280005003 29/7/2546 13:05:00 4 1002 1556 6 29/7/2546 12:00:00 29/7/2546 12:05:00 29/7/2546 14:50:00 
4607280006 4607280006001 29/7/2546 13:40:00 5 1002 1557 6 29/7/2546 12:35:00 29/7/2546 12:40:00 29/7/2546 15:20:00 
4607280006 4607280006002 29/7/2546 14:00:00 5 1002 1559 6 29/7/2546 12:55:00 29/7/2546 13:00:00 29/7/2546 16:15:00 
4607280006 4607280006003 29/7/2546 14:20:00 5 1002 1563 6 29/7/2546 13:15:00 29/7/2546 13:20:00 29/7/2546 16:35:00 
4607280006 4607280006004 29/7/2546 14:40:00 5 1002 1573 6 29/7/2546 13:35:00 29/7/2546 13:40:00 29/7/2546 16:20:00 
4607280006 4607280006005 29/7/2546 15:00:00 4 1002 1574 6 29/7/2546 13:55:00 29/7/2546 14:00:00 29/7/2546 17:15:00 
4607280007 4607280007001 29/7/2546 13:50:00 5 1001 2427 6 29/7/2546 12:55:00 29/7/2546 13:00:00 29/7/2546 15:55:00 
4607280007 4607280007002 29/7/2546 14:15:00 5 1001 2439 6 29/7/2546 13:20:00 29/7/2546 13:25:00 29/7/2546 16:20:00 
4607280007 4607280007003 29/7/2546 14:40:00 5 1001 2440 6 29/7/2546 13:45:00 29/7/2546 13:50:00 29/7/2546 16:45:00 
4607280007 4607280007004 29/7/2546 15:05:00 5 1001 2442 6 29/7/2546 14:10:00 29/7/2546 14:15:00 29/7/2546 16:40:00 
4607280007 4607280007005 29/7/2546 15:30:00 1 1001 2444 6 29/7/2546 14:35:00 29/7/2546 14:40:00 29/7/2546 17:05:00 
4607280008 4607280008001 29/7/2546 15:55:00 4 1002 2451 6 29/7/2546 14:40:00 29/7/2546 14:45:00 29/7/2546 18:00:00 
4607280008 4607280008002 29/7/2546 16:30:00 4 1002 2468 6 29/7/2546 15:15:00 29/7/2546 15:20:00 29/7/2546 18:35:00 
4607280008 4607280008003 29/7/2546 17:05:00 1 1002 2469 6 29/7/2546 15:50:00 29/7/2546 15:55:00 29/7/2546 19:10:00 
4607280009 4607280009001 29/7/2546 15:50:00 5 1001 1564 7 29/7/2546 15:25:00 29/7/2546 15:30:00 29/7/2546 16:50:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607280009 4607280009002 29/7/2546 16:10:00 3 1001 1575 7 29/7/2546 15:45:00 29/7/2546 15:50:00 29/7/2546 17:15:00 
4607280010 4607280010001 29/7/2546 16:15:00 4 1001 1590 7 29/7/2546 15:50:00 29/7/2546 15:55:00 29/7/2546 18:10:00 
4607280010 4607280010002 29/7/2546 16:30:00 4 1001 2441 7 29/7/2546 16:05:00 29/7/2546 16:10:00 29/7/2546 18:25:00 
4607280010 4607280010003 29/7/2546 16:45:00 4 1001 1559 6 29/7/2546 16:20:00 29/7/2546 16:25:00 29/7/2546 18:40:00 
4607280010 4607280010004 29/7/2546 17:00:00 4 1001 1563 6 29/7/2546 16:35:00 29/7/2546 16:40:00 29/7/2546 18:55:00 
4607280010 4607280010005 29/7/2546 17:15:00 4 1001 2442 6 29/7/2546 16:50:00 29/7/2546 16:55:00 29/7/2546 19:10:00 
4607280010 4607280010006 29/7/2546 17:30:00 2 1001 2444 6 29/7/2546 17:05:00 29/7/2546 17:10:00 29/7/2546 19:25:00 
4607290001 4607290001001 29/7/2546 8:50:00 5 1003 1475 6 29/7/2546 8:15:00 29/7/2546 8:20:00 29/7/2546 10:05:00 
4607290001 4607290001002 29/7/2546 9:25:00 5 1003 1490 6 29/7/2546 8:50:00 29/7/2546 8:55:00 29/7/2546 10:40:00 
4607290001 4607290001003 29/7/2546 10:00:00 5 1003 1503 6 29/7/2546 9:25:00 29/7/2546 9:30:00 29/7/2546 11:15:00 
4607290001 4607290001004 29/7/2546 10:35:00 5 1003 1525 6 29/7/2546 10:00:00 29/7/2546 10:05:00 29/7/2546 11:50:00 
4607290001 4607290001005 29/7/2546 11:10:00 4 1003 1526 6 29/7/2546 10:35:00 29/7/2546 10:40:00 29/7/2546 12:25:00 
4607290002 4607290002001 29/7/2546 9:55:00 5 1002 1555 6 29/7/2546 9:00:00 29/7/2546 9:05:00 29/7/2546 11:15:00 
4607290002 4607290002002 29/7/2546 10:15:00 5 1002 1556 6 29/7/2546 9:20:00 29/7/2546 9:25:00 29/7/2546 11:35:00 
4607290002 4607290002003 29/7/2546 10:35:00 5 1002 1557 6 29/7/2546 9:40:00 29/7/2546 9:45:00 29/7/2546 11:55:00 
4607290002 4607290002004 29/7/2546 10:55:00 5 1002 1559 6 29/7/2546 10:00:00 29/7/2546 10:05:00 29/7/2546 12:15:00 
4607290002 4607290002005 29/7/2546 11:15:00 1 1002 1563 6 29/7/2546 10:20:00 29/7/2546 10:25:00 29/7/2546 12:35:00 
4607290003 4607290003001 29/7/2546 10:25:00 6 1001 1573 6 29/7/2546 9:45:00 29/7/2546 9:50:00 29/7/2546 12:25:00 
4607290003 4607290003002 29/7/2546 10:50:00 6 1001 1574 6 29/7/2546 10:10:00 29/7/2546 10:15:00 29/7/2546 12:50:00 
4607290003 4607290003003 29/7/2546 11:15:00 6 1001 2427 6 29/7/2546 10:35:00 29/7/2546 10:40:00 29/7/2546 12:45:00 
4607290003 4607290003004 29/7/2546 11:45:00 6 1001 2439 6 29/7/2546 11:05:00 29/7/2546 11:10:00 29/7/2546 13:15:00 
4607290004 4607290004001 29/7/2546 8:50:00 4 1001 1548 6 29/7/2546 8:15:00 29/7/2546 8:20:00 29/7/2546 10:50:00 
4607290004 4607290004002 29/7/2546 9:20:00 4 1001 2427 6 29/7/2546 8:45:00 29/7/2546 8:50:00 29/7/2546 10:25:00 
4607290004 4607290004003 29/7/2546 9:50:00 1 1001 2439 6 29/7/2546 9:15:00 29/7/2546 9:20:00 29/7/2546 10:55:00 
4607290005 4607290005001 29/7/2546 11:00:00 6 1001 2440 6 29/7/2546 10:30:00 29/7/2546 10:35:00 29/7/2546 12:00:00 
4607290005 4607290005002 29/7/2546 11:40:00 6 1001 2442 6 29/7/2546 11:10:00 29/7/2546 11:15:00 29/7/2546 12:40:00 
4607290005 4607290005003 29/7/2546 12:10:00 6 1001 2444 6 29/7/2546 11:40:00 29/7/2546 11:45:00 29/7/2546 13:10:00 
4607290005 4607290005004 29/7/2546 12:45:00 3 1001 2468 6 29/7/2546 12:15:00 29/7/2546 12:20:00 29/7/2546 14:50:00 
4607290006 4607290006001 29/7/2546 9:00:00 5 1001 1526 6 29/7/2546 7:55:00 29/7/2546 8:00:00 29/7/2546 10:25:00 
4607290007 4607290007001 29/7/2546 12:05:00 6 1003 2451 6 29/7/2546 11:05:00 29/7/2546 11:10:00 29/7/2546 14:10:00 
4607290007 4607290007002 29/7/2546 12:35:00 6 1003 2469 6 29/7/2546 11:35:00 29/7/2546 11:40:00 29/7/2546 14:40:00 
4607290007 4607290007003 29/7/2546 13:05:00 5 1003 1564 7 29/7/2546 12:05:00 29/7/2546 12:10:00 29/7/2546 15:05:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607290008 4607290008001 29/7/2546 16:35:00 6 1003 1556 6 29/7/2546 15:10:00 29/7/2546 15:15:00 29/7/2546 18:45:00 
4607290008 4607290008002 29/7/2546 16:40:00 6 1003 1526 6 29/7/2546 15:15:00 29/7/2546 15:20:00 29/7/2546 18:50:00 
4607290008 4607290008003 29/7/2546 16:45:00 6 1003 1557 6 29/7/2546 15:20:00 29/7/2546 15:25:00 29/7/2546 18:55:00 
4607290008 4607290008004 29/7/2546 16:50:00 1 1003 1555 6 29/7/2546 15:25:00 29/7/2546 15:30:00 29/7/2546 19:00:00 
4607290009 4607290009001 29/7/2546 16:00:00 6 1002 1548 6 29/7/2546 15:25:00 29/7/2546 15:30:00 29/7/2546 18:15:00 
4607290009 4607290009002 29/7/2546 16:30:00 6 1002 2427 6 29/7/2546 15:55:00 29/7/2546 16:00:00 29/7/2546 18:45:00 
4607290009 4607290009003 29/7/2546 17:00:00 6 1002 1573 6 29/7/2546 16:25:00 29/7/2546 16:30:00 29/7/2546 19:15:00 
4607290009 4607290009004 29/7/2546 17:30:00 1 1002 1564 7 29/7/2546 16:55:00 29/7/2546 17:00:00 29/7/2546 19:45:00 
4607290010 4607290010001 29/7/2546 16:15:00 6 1002 1525 6 29/7/2546 15:40:00 29/7/2546 15:45:00 29/7/2546 17:55:00 
4607290010 4607290010002 29/7/2546 16:40:00 4 1002 1445 6 29/7/2546 16:05:00 29/7/2546 16:10:00 29/7/2546 18:20:00 
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ตาราง เวลาเดินทางระหว่างโรงงานและหน่วยงาน ของการทดลองที ่1 ชุดข้อมูลที่ 10 

 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A10001 1001 85 85 
A10002 1001 45 45 
A10003 1001 55 55 
A10004 1001 40 40 
A10005 1001 40 40 
A10006 1001 75 75 
A10007 1001 80 80 
A10008 1001 85 85 
A10009 1001 45 45 
A10010 1001 85 85 
A10011 1001 50 50 
A10012 1001 40 40 
A10013 1001 25 25 
A10014 1001 30 30 
A10015 1001 60 60 
A10016 1001 20 20 
A10017 1001 20 20 
A10018 1001 30 30 
A10019 1001 45 45 
A10020 1001 70 70 
A10021 1001 60 60 
A10022 1001 80 80 
A10023 1001 70 70 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A10024 1001 55 55 
A10025 1001 20 20 
A10026 1001 15 15 
A10027 1001 15 15 
A10028 1001 75 75 
A10029 1001 50 50 
A10030 1001 45 45 
A10001 1002 50 50 
A10002 1002 85 85 
A10003 1002 60 60 
A10004 1002 15 15 
A10005 1002 45 45 
A10006 1002 15 15 
A10007 1002 80 80 
A10008 1002 75 75 
A10009 1002 40 40 
A10010 1002 15 15 
A10011 1002 60 60 
A10012 1002 75 75 
A10013 1002 30 30 
A10014 1002 15 15 
A10015 1002 55 55 
A10016 1002 40 40 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A10017 1002 55 55 
A10018 1002 15 15 
A10019 1002 15 15 
A10020 1002 40 40 
A10021 1002 50 50 
A10022 1002 50 50 
A10023 1002 50 50 
A10024 1002 15 15 
A10025 1002 20 20 
A10026 1002 25 25 
A10027 1002 40 40 
A10028 1002 55 55 
A10029 1002 85 85 
A10030 1002 55 55 
A10001 1003 75 75 
A10002 1003 55 55 
A10003 1003 25 25 
A10004 1003 90 90 
A10005 1003 75 75 
A10006 1003 20 20 
A10007 1003 60 60 
A10008 1003 40 40 
A10009 1003 25 25 

Site Code Plant 
Code 

PS 
Time 

SP 
Time 

A10010 1003 75 75 
A10011 1003 20 20 
A10012 1003 50 50 
A10013 1003 40 40 
A10014 1003 85 85 
A10015 1003 55 55 
A10016 1003 40 40 
A10017 1003 50 50 
A10018 1003 20 20 
A10019 1003 85 85 
A10020 1003 20 20 
A10021 1003 45 45 
A10022 1003 25 25 
A10023 1003 70 70 
A10024 1003 20 20 
A10025 1003 75 75 
A10026 1003 20 20 
A10027 1003 80 80 
A10028 1003 15 15 
A10029 1003 90 90 
A10030 1003 25 25 
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ตาราง ข้อมูลคําสัง่ขายย่อยซ่ึงผ่านการรับงานแลว้สําหรับจดัทําตารางเวลาผลิตและจดัส่งของการทดลองที ่1 ข้อมูลชดุที ่10 

 

Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607290001 4607290001001 30/7/2546 8:00:00 4 1002 0565 5 30/7/2546 6:55:00 30/7/2546 7:00:00 30/7/2546 10:25:00 
4607290001 4607290001002 30/7/2546 8:10:00 4 1002 1455 5 30/7/2546 7:05:00 30/7/2546 7:10:00 30/7/2546 10:35:00 
4607290001 4607290001003 30/7/2546 8:20:00 4 1002 0576 6 30/7/2546 7:15:00 30/7/2546 7:20:00 30/7/2546 10:35:00 
4607290001 4607290001004 30/7/2546 8:30:00 4 1002 1435 6 30/7/2546 7:25:00 30/7/2546 7:30:00 30/7/2546 10:20:00 
4607290001 4607290001005 30/7/2546 8:40:00 4 1002 1438 6 30/7/2546 7:35:00 30/7/2546 7:40:00 30/7/2546 11:05:00 
4607290001 4607290001006 30/7/2546 8:50:00 4 1002 1445 6 30/7/2546 7:45:00 30/7/2546 7:50:00 30/7/2546 10:40:00 
4607290002 4607290002001 30/7/2546 8:20:00 5 1001 1475 6 30/7/2546 7:20:00 30/7/2546 7:25:00 30/7/2546 10:40:00 
4607290002 4607290002002 30/7/2546 8:30:00 5 1001 1490 6 30/7/2546 7:30:00 30/7/2546 7:35:00 30/7/2546 10:50:00 
4607290002 4607290002003 30/7/2546 8:40:00 5 1001 1503 6 30/7/2546 7:40:00 30/7/2546 7:45:00 30/7/2546 11:00:00 
4607290002 4607290002004 30/7/2546 8:50:00 4 1001 1525 6 30/7/2546 7:50:00 30/7/2546 7:55:00 30/7/2546 11:10:00 
4607290003 4607290003001 30/7/2546 8:00:00 4 1003 1526 6 30/7/2546 7:20:00 30/7/2546 7:25:00 30/7/2546 9:15:00 
4607290003 4607290003002 30/7/2546 8:20:00 4 1003 1548 6 30/7/2546 7:40:00 30/7/2546 7:45:00 30/7/2546 10:10:00 
4607290003 4607290003003 30/7/2546 8:40:00 4 1003 1555 6 30/7/2546 8:00:00 30/7/2546 8:05:00 30/7/2546 9:55:00 
4607290004 4607290004001 30/7/2546 8:35:00 5 1002 1556 6 30/7/2546 8:05:00 30/7/2546 8:10:00 30/7/2546 10:40:00 
4607290004 4607290004002 30/7/2546 9:10:00 5 1002 1557 6 30/7/2546 8:40:00 30/7/2546 8:45:00 30/7/2546 11:15:00 
4607290004 4607290004003 30/7/2546 9:45:00 1 1002 1559 6 30/7/2546 9:15:00 30/7/2546 9:20:00 30/7/2546 11:50:00 
4607290005 4607290005001 30/7/2546 9:35:00 5 1001 1563 6 30/7/2546 8:40:00 30/7/2546 8:45:00 30/7/2546 11:30:00 
4607290005 4607290005002 30/7/2546 9:45:00 5 1001 1573 6 30/7/2546 8:50:00 30/7/2546 8:55:00 30/7/2546 11:40:00 
4607290006 4607290006001 30/7/2546 8:55:00 4 1002 1574 6 30/7/2546 8:25:00 30/7/2546 8:30:00 30/7/2546 9:45:00 
4607290006 4607290006002 30/7/2546 9:15:00 4 1002 2427 6 30/7/2546 8:45:00 30/7/2546 8:50:00 30/7/2546 11:05:00 
4607290006 4607290006003 30/7/2546 9:25:00 4 1002 2439 6 30/7/2546 8:55:00 30/7/2546 9:00:00 30/7/2546 11:15:00 
4607290006 4607290006004 30/7/2546 9:40:00 4 1002 2440 6 30/7/2546 9:10:00 30/7/2546 9:15:00 30/7/2546 11:30:00 
4607290006 4607290006005 30/7/2546 9:55:00 4 1002 2442 6 30/7/2546 9:25:00 30/7/2546 9:30:00 30/7/2546 10:45:00 
4607290006 4607290006006 30/7/2546 10:10:00 3 1002 2444 6 30/7/2546 9:40:00 30/7/2546 9:45:00 30/7/2546 11:00:00 
4607290007 4607290007001 30/7/2546 9:10:00 4 1003 2451 6 30/7/2546 7:55:00 30/7/2546 8:00:00 30/7/2546 11:25:00 
4607290008 4607290008001 30/7/2546 9:20:00 5 1003 2468 6 30/7/2546 8:25:00 30/7/2546 8:30:00 30/7/2546 11:35:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607290008 4607290008002 30/7/2546 9:35:00 5 1003 2469 6 30/7/2546 8:40:00 30/7/2546 8:45:00 30/7/2546 11:50:00 
4607290008 4607290008003 30/7/2546 9:50:00 3 1003 1564 7 30/7/2546 8:55:00 30/7/2546 9:00:00 30/7/2546 11:55:00 
4607290009 4607290009001 30/7/2546 10:55:00 3 1003 1575 7 30/7/2546 10:15:00 30/7/2546 10:20:00 30/7/2546 12:20:00 
4607290010 4607290010001 30/7/2546 13:05:00 6 1002 1590 7 30/7/2546 12:35:00 30/7/2546 12:40:00 30/7/2546 15:20:00 
4607290010 4607290010002 30/7/2546 13:25:00 6 1002 2441 7 30/7/2546 12:55:00 30/7/2546 13:00:00 30/7/2546 15:40:00 
4607290010 4607290010003 30/7/2546 13:45:00 6 1002 1575 7 30/7/2546 13:15:00 30/7/2546 13:20:00 30/7/2546 14:50:00 
4607290010 4607290010004 30/7/2546 14:05:00 1 1002 1564 7 30/7/2546 13:35:00 30/7/2546 13:40:00 30/7/2546 15:10:00 
4607290011 4607290011001 30/7/2546 12:15:00 5 1003 1563 6 30/7/2546 11:40:00 30/7/2546 11:45:00 30/7/2546 13:25:00 
4607290011 4607290011002 30/7/2546 12:50:00 5 1003 1559 6 30/7/2546 12:15:00 30/7/2546 12:20:00 30/7/2546 14:00:00 
4607290011 4607290011003 30/7/2546 13:25:00 5 1003 1573 6 30/7/2546 12:50:00 30/7/2546 12:55:00 30/7/2546 15:15:00 
4607290011 4607290011004 30/7/2546 14:00:00 5 1003 1563 6 30/7/2546 13:25:00 30/7/2546 13:30:00 30/7/2546 15:50:00 
4607290011 4607290011005 30/7/2546 14:35:00 3 1003 1559 6 30/7/2546 14:00:00 30/7/2546 14:05:00 30/7/2546 16:25:00 
4607290012 4607290012001 30/7/2546 15:00:00 4 1001 2444 6 30/7/2546 14:05:00 30/7/2546 14:10:00 30/7/2546 16:20:00 
4607290013 4607290013001 30/7/2546 15:20:00 5 1001 2469 6 30/7/2546 14:40:00 30/7/2546 14:45:00 30/7/2546 16:40:00 
4607290014 4607290014001 30/7/2546 16:45:00 3 1002 1563 6 30/7/2546 16:15:00 30/7/2546 16:20:00 30/7/2546 18:55:00 
4607290015 4607290015001 30/7/2546 16:00:00 4 1002 1575 7 30/7/2546 14:50:00 30/7/2546 14:55:00 30/7/2546 17:50:00 
4607290015 4607290015002 30/7/2546 16:35:00 4 1002 1573 6 30/7/2546 15:25:00 30/7/2546 15:30:00 30/7/2546 18:25:00 
4607290015 4607290015003 30/7/2546 17:10:00 4 1002 1564 7 30/7/2546 16:00:00 30/7/2546 16:05:00 30/7/2546 19:00:00 
4607290015 4607290015004 30/7/2546 17:45:00 3 1002 1559 6 30/7/2546 16:35:00 30/7/2546 16:40:00 30/7/2546 19:35:00 
4607290016 4607290016001 30/7/2546 16:45:00 6 1001 2441 7 30/7/2546 16:10:00 30/7/2546 16:15:00 30/7/2546 18:15:00 
4607290016 4607290016002 30/7/2546 16:50:00 6 1001 1590 7 30/7/2546 16:15:00 30/7/2546 16:20:00 30/7/2546 18:20:00 
4607290016 4607290016003 30/7/2546 16:55:00 1 1001 2444 6 30/7/2546 16:20:00 30/7/2546 16:25:00 30/7/2546 18:25:00 
4607290017 4607290017001 30/7/2546 16:25:00 5 1001 2442 6 30/7/2546 15:50:00 30/7/2546 15:55:00 30/7/2546 18:05:00 
4607290017 4607290017002 30/7/2546 17:00:00 5 1001 2468 6 30/7/2546 16:25:00 30/7/2546 16:30:00 30/7/2546 18:40:00 
4607290017 4607290017003 30/7/2546 17:25:00 5 1001 2469 6 30/7/2546 16:50:00 30/7/2546 16:55:00 30/7/2546 19:05:00 
4607290017 4607290017004 30/7/2546 17:55:00 5 1001 2440 6 30/7/2546 17:20:00 30/7/2546 17:25:00 30/7/2546 19:35:00 
4607290017 4607290017005 30/7/2546 18:25:00 4 1001 1575 7 30/7/2546 17:50:00 30/7/2546 17:55:00 30/7/2546 20:05:00 
4607300001 4607300001001 30/7/2546 9:05:00 6 1002 1590 7 30/7/2546 8:35:00 30/7/2546 8:40:00 30/7/2546 10:20:00 
4607300002 4607300002001 30/7/2546 11:05:00 4 1002 2441 7 30/7/2546 10:35:00 30/7/2546 10:40:00 30/7/2546 11:55:00 
4607300002 4607300002002 30/7/2546 11:15:00 4 1002 2442 6 30/7/2546 10:45:00 30/7/2546 10:50:00 30/7/2546 12:35:00 
4607300002 4607300002003 30/7/2546 11:25:00 4 1002 1490 6 30/7/2546 10:55:00 30/7/2546 11:00:00 30/7/2546 13:25:00 
4607300002 4607300002004 30/7/2546 11:35:00 4 1002 1503 6 30/7/2546 11:05:00 30/7/2546 11:10:00 30/7/2546 13:35:00 
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Order No Split No Pour Date Pour Time Quantity Plant Truck Truck Size Begin 
Date & Time 

End 
Date & Time 

TruckEnd 
Date & Time 

4607300002 4607300002005 30/7/2546 11:45:00 3 1002 1525 6 30/7/2546 11:15:00 30/7/2546 11:20:00 30/7/2546 13:45:00 
4607300003 4607300003001 30/7/2546 10:00:00 5 1003 1526 6 30/7/2546 9:25:00 30/7/2546 9:30:00 30/7/2546 11:10:00 
4607300003 4607300003002 30/7/2546 10:35:00 5 1003 1555 6 30/7/2546 10:00:00 30/7/2546 10:05:00 30/7/2546 12:35:00 
4607300003 4607300003003 30/7/2546 11:10:00 5 1003 0576 6 30/7/2546 10:35:00 30/7/2546 10:40:00 30/7/2546 13:10:00 
4607300003 4607300003004 30/7/2546 11:45:00 5 1003 1526 6 30/7/2546 11:10:00 30/7/2546 11:15:00 30/7/2546 13:45:00 
4607300004 4607300004001 30/7/2546 10:55:00 6 1002 1574 6 30/7/2546 9:50:00 30/7/2546 9:55:00 30/7/2546 12:35:00 
4607300004 4607300004002 30/7/2546 11:25:00 6 1002 1435 6 30/7/2546 10:20:00 30/7/2546 10:25:00 30/7/2546 13:05:00 
4607300004 4607300004003 30/7/2546 11:55:00 6 1002 1445 6 30/7/2546 10:50:00 30/7/2546 10:55:00 30/7/2546 13:35:00 
4607300005 4607300005001 30/7/2546 11:30:00 4 1002 2444 6 30/7/2546 11:00:00 30/7/2546 11:05:00 30/7/2546 13:25:00 
4607300006 4607300006001 30/7/2546 15:55:00 6 1001 1526 6 30/7/2546 15:20:00 30/7/2546 15:25:00 30/7/2546 18:05:00 
4607300006 4607300006002 30/7/2546 16:00:00 6 1001 1445 6 30/7/2546 15:25:00 30/7/2546 15:30:00 30/7/2546 18:10:00 
4607300006 4607300006003 30/7/2546 16:05:00 2 1001 0576 6 30/7/2546 15:30:00 30/7/2546 15:35:00 30/7/2546 18:15:00 
4607300007 4607300007001 30/7/2546 14:40:00 5 1003 1525 6 30/7/2546 14:05:00 30/7/2546 14:10:00 30/7/2546 15:55:00 
4607300007 4607300007002 30/7/2546 14:55:00 5 1003 1503 6 30/7/2546 14:20:00 30/7/2546 14:25:00 30/7/2546 16:10:00 
4607300007 4607300007003 30/7/2546 15:15:00 5 1003 1490 6 30/7/2546 14:40:00 30/7/2546 14:45:00 30/7/2546 16:30:00 
4607300007 4607300007004 30/7/2546 15:35:00 5 1003 1435 6 30/7/2546 15:00:00 30/7/2546 15:05:00 30/7/2546 16:55:00 
4607300007 4607300007005 30/7/2546 15:55:00 1 1003 1574 6 30/7/2546 15:20:00 30/7/2546 15:25:00 30/7/2546 17:15:00 
4607300008 4607300008001 30/7/2546 14:40:00 4 1001 1555 6 30/7/2546 14:10:00 30/7/2546 14:15:00 30/7/2546 16:50:00 
4607300008 4607300008002 30/7/2546 14:55:00 1 1001 2468 6 30/7/2546 14:25:00 30/7/2546 14:30:00 30/7/2546 16:00:00 
4607300009 4607300009001 30/7/2546 14:40:00 1 1003 1557 6 30/7/2546 14:10:00 30/7/2546 14:15:00 30/7/2546 15:50:00 
4607300010 4607300010001 30/7/2546 15:40:00 5 1001 2440 6 30/7/2546 14:35:00 30/7/2546 14:40:00 30/7/2546 17:15:00 
4607300010 4607300010002 30/7/2546 15:50:00 5 1001 2451 6 30/7/2546 14:45:00 30/7/2546 14:50:00 30/7/2546 18:05:00 
4607300010 4607300010003 30/7/2546 15:55:00 5 1001 2439 6 30/7/2546 14:50:00 30/7/2546 14:55:00 30/7/2546 18:10:00 
4607300010 4607300010004 30/7/2546 16:00:00 4 1001 1438 6 30/7/2546 14:55:00 30/7/2546 15:00:00 30/7/2546 18:15:00 
4607300011 4607300011001 30/7/2546 16:35:00 6 1003 1525 6 30/7/2546 15:55:00 30/7/2546 16:00:00 30/7/2546 18:35:00 
4607300011 4607300011002 30/7/2546 16:50:00 6 1003 1557 6 30/7/2546 16:10:00 30/7/2546 16:15:00 30/7/2546 18:50:00 
4607300011 4607300011003 30/7/2546 17:05:00 6 1003 1503 6 30/7/2546 16:25:00 30/7/2546 16:30:00 30/7/2546 19:05:00 
4607300011 4607300011004 30/7/2546 17:20:00 1 1003 1490 6 30/7/2546 16:40:00 30/7/2546 16:45:00 30/7/2546 19:20:00 
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ข้อมูลชุดที� 10: วันที�ทดลอง วันที� 30/07/2546 (30 คําสั�งขาย)

1 7/29/2545 4:00 A10001 ####### ZBDM21A000 24 4 10 40 10 1002
2 7/29/2545 4:20 A10002 ####### ZBDM24A000 19 5 10 40 5 1001
3 7/29/2545 5:00 A10003 ####### ZBDM24A1J0 12 4 20 30 10 1003
4 7/29/2545 5:35 A10004 ####### ZBDM28A000 11 5 35 20 5 1002
5 7/29/2545 7:35 A10005 ####### ZBDM28A1J0 10 5 10 20 10 1001
6 7/29/2545 7:55 A10006 ####### ZBDM301105 23 4 15 15 10 1002 เปลี�ยน 2 จาก 9:10 เป็น 9:15
7 7/29/2545 8:10 A10007 ####### ZBDM32A000 4 5 10 35 10 1003
8 7/29/2545 8:20 A10008 ####### ZBDM35A3K0 13 5 15 35 5 1003
9 7/29/2545 8:55 A10009 ####### ZBDM21A000 3 5 10 25 10 1003
10 7/29/2545 9:05 A10010 ####### ZBDM24A000 19 6 20 25 15 1002
11 7/29/2545 10:15 A10011 ####### ZBDM24A1J0 23 5 35 25 15 1003
12 7/29/2545 11:00 A10012 ####### ZBDM28A000 4 5 5 25 5 1001
13 7/29/2545 11:20 A10013 ####### ZBDM28A1J0 5 5 30 35 10 1001
14 7/29/2545 12:45 A10014 ####### ZBDM301105 3 5 30 20 15 1002
15 7/29/2545 13:00 A10015 ####### ZBDM32A000 15 4 35 25 15 1002
16 7/29/2545 13:45 A10016 ####### ZBDM35A3K0 13 6 5 30 10 1001
17 7/29/2545 15:25 A10017 ####### ZBDM21A000 24 5 30 25 10 1001 เปลี�ยน 2 จาก 16:55 เป็น 17:00
18 7/30/2545 7:05 A10018 ####### ZBDM24A000 6 6 5 35 15 1002
19 7/30/2545 7:05 A10019 ####### ZBDM24A1J0 19 4 10 15 10 1002
20 7/30/2545 8:00 A10020 ####### ZBDM28A000 20 5 35 30 10 1003
21 7/30/2545 8:05 A10021 ####### ZBDM28A1J0 8 5 35 25 15 ไม่สามารถรับงานได ้ ไม่มีรถว่าง
22 7/30/2545 8:10 A10022 ####### ZBDM301105 11 5 20 10 5 1003 เปลี�ยน 1 จาก 10:10 เป็น 10:15, เปลี�ยน 2 จาก 10:30 เป็น 10
23 7/30/2545 8:55 A10023 ####### ZBDM32A000 18 6 30 10 10 1002
24 7/30/2545 10:30 A10024 ####### ZBDM35A3K0 4 5 30 40 10 1002
25 7/30/2545 11:55 A10025 ####### ZBDM21A000 14 6 5 30 15 1001
26 7/30/2545 12:35 A10026 ####### ZBDM24A000 21 5 20 35 10 1003 เปลี�ยน 1 จาก 14:35 เป็น 14:40
27 7/30/2545 12:35 A10027 ####### ZBDM24A1J0 5 4 20 25 15 1001 เปลี�ยน 1 จาก 14:35 เป็น 14:40
28 7/30/2545 12:35 A10028 ####### ZBDM28A000 1 4 20 30 15 1003 เปลี�ยน 1 จาก 14:35 เป็น 14:40
29 7/30/2545 13:40 A10029 ####### ZBDM28A1J0 19 5 5 20 15 1001 เปลี�ยน 2 จาก 15:45 เป็น 15:50 เปลี�ยน 3 จาก 15:50 เป็น 15  

เปลี�ยน 4 จาก 15:55 เป็น 16:00
30 7/30/2545 14:35 A10030 ####### ZBDM301105 19 6 15 40 15 1001

เวลา
ระหว่างคัน

ปริมาณ
ต่อคัน

โรงงานเวลารอ
หน้างาน

    เวลาที�   
 ใช้เท

สาเหตุที�เปลี�ยนแปลงหรือรับงานไม่ได้Order วัน/เวลา สั�งจอง ปริมาณ
คอนกรีต

หน่วยงาน เวลาเท รหัสสินค้าหลัก



           0:35

           5:55 



Plant

Time 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

1001 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1002 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1003 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

Truck

Time 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

1435 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1438 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1445 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1455 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1475 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1490 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1503 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1525 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1526 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1548 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1555 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1556 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1557 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1559 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1563 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1564 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1565 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1573 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1574 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1575 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1576 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1590 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

2427 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

2439 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

2440 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

2441 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

2442 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

2444 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

2451 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

2468 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

2469 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

29/06/2546  14:00 29/06/2546  15:00

29/06/2546  13:00 29/06/2546  14:00 29/06/2546  15:00

29/06/2546  07:00 29/06/2546  08:00 29/06/2546  09:00 29/06/2546  10:00 29/06/2546  11:00 29/06/2546  12:00 29/06/2546  13:00

29/06/2546  07:00 29/06/2546  08:00 29/06/2546  09:00 29/06/2546  10:00 29/06/2546  11:00 29/06/2546  12:00



Plant

Time 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15

1001 2 2 2 2 5 5

1002 1 1 1 1 1 1 4 6 18 4 6 6 6 4 6 6 21 21 19 19 21 19 22 19 19 10 10 10

1003 3 3 7 3 8 8 8 20 20 9 20 20 11 11 11

Truck

Time 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15

0565 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

0576 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

1435 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21

1438 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1445 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21

1455 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1475 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1490 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19

1503 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19

1525 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19

1526 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

1548 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

1555 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

1556 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

1557 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

1559 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11

1563 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11

1564 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

1573 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 11 11 11 11 11 11

1574 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21

1575 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 10

1590 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 10 10 10 10 10 10 10 10 10

2427 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

2439 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

2440 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

2441 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 10 10 10 10 10

2442 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19

2444 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22

2451 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7

2468 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

2469 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

30/07/2546  07:00 30/07/2546  08:00 30/07/2546  09:0030/07/2546  06:00 30/07/2546  10:00 30/07/2546  11:00 30/07/2546  12:00 30   

30/07/2546  07:00 30/07/2546  08:00 30/07/2546  09:00 30/07/2546  10:00 30/07/2546  11:00 30/07/2546  12:00 30   30/07/2546  06:00



Plant

Time

1001

1002

1003

Truck

Time

0565

0576

1435

1438

1445

1455

1475

1490

1503

1525

1526

1548

1555

1556

1557

1559

1563

1564

1573

1574

1575

1590

2427

2439

2440

2441

2442

2444

2451

2468

2469

30/07
20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5

12 25 25 27 13 27 27 27 23 23 23 17 16 16 16 17 17 17 17

10 15 15 15 14 15

11 11 24 26 24 24 24 24 28 28 28 28

30/07
20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 0 5

23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23

24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24

27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27

21 21 21 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23

19 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28

19 19 19 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28

19 19 19 19 19 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28

20 20 20 20 20 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23 23

25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25

26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28

11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15

11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15

11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15

24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16

27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27

27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17

10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16

17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17

22 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16

27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27 27

25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17

13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 13 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17 17

30/07/2546  14:00 30/07/2546  15:00 30/07/2546  16:00 30/07/2546  17:000/07/2546  13:00 30/07/2546  18:00 30/07/2546  19:00

0/07/2546  13:00 30/07/2546  14:00 30/07/2546  19:0030/07/2546  15:00 30/07/2546  16:00 30/07/2546  17:00 30/07/2546  18:00
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