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 วิทยานิพนธฉบับนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาถึงลักษณะโครงสรางอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทย 
ลักษณะการกระจุกตัว ตลอดจนความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต โดยการศึกษาจะมุงเนนศึกษาเฉพาะ
คอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศประเภทที่ใชในบานเทานั้น โดยเครื่องมือที่ใชในการวัดการกระจุกตัวของอุตสาห
กรรมประกอบดวย ดัชนี Concentration Ratio Herfindahl Summary Index และ Comprehensive Concentration Ratio  
ซึ่งคํานวณจากขอมูลกําลังการผลิตเปนเวลา 12 ป (พ.ศ.2531-พ.ศ.2542)   สวนเครื่องมือในการศึกษาความไดเปรียบโดย
เปรียบเทียบ คือ ตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ โดยจะเปรียบเทียบระหวางป พ.ศ.2538 และ พ.ศ.2541  
              

การวิเคราะหในสวนแรก พบวา โครงสรางอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยมีลักษณะเปนตลาดผูขาย
นอยรายโดยปจจุบันนี้มีผูผลิตในอุตสาหกรรมทั้งส้ิน 5 ราย และหากพิจารณาถึงการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมตั้งแตอดีต
จนถึงปจจุบันพบวา อุตสาหกรรมมีระดับการกระจุกตัวที่คอนขางสูง ทั้งนี้เนื่องจากอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรเปนอุตสาห
กรรมที่อาศัยเงินลงทุน และเทคโนโลยีในการผลิตสูงซึ่งเปนอุปสรรคที่สําคัญประการหนึ่งในการเขามาของผูผลิตรายใหม 
แตอยางไรก็ดีการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมนี้มีแนวโนมลดลง ทั้งนี้เปนผลสืบเนื่องมาจากนโยบายของรัฐที่ใหมีการสง
เสริมการลงทุน และสงเสริมใหเกิดการคาเสรี ทําใหมีผูผลิตรายใหมเขามาในอุตสาหกรรมมากขึ้น โดยที่ผูผลิตรายใหมที่เขา
มาสวนมากจะเปนการรวมลงทุนจากตางประเทศ  ทั้งนี้หลังจากมีการเปดเสรีทางการคา นอกเหนือจากการแขงขันจากผู
ผลิตรายอื่นภายในประเทศแลว  ผูประกอบการยังตองแขงขันกับผูผลิตจากตางประเทศที่มีกําลังการผลิตขนาดใหญ และ
สามารถผลิตไดดวยตนทุนตอหนวยที่ต่ํากวาอีกดวย  
            

 ในสวนที่สอง คํานวณตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศในการผลิตโดยเปรียบเทียบสองชวงเวลา พบวาในป 
พ.ศ. 2538 ซึ่งเปนชวงเวลาที่ยังไมมีการเปลี่ยนแปลงระบบอัตราแลกเปลี่ยน สัดสวน  DRC ตอ SER เฉล่ียทั้งอุตสาหกรรม
มีคาเทากับ 0.94 ซึ่งนอยกวา 1   แสดงถึงตนทุนการใชทรัพยากรในประเทศที่ใชในการผลิตคอมเพรสเซอรนั้นต่ํากวาตนทุน
ที่เกิดจากการนําเขาคอมเพรสเซอรจากตางประเทศ  แตในป พ.ศ. 2541 สัดสวน DRC ตอ SER เฉล่ียทั้งอุตสาหกรรมมีคา
เทากับ 1.19 ซึ่งมากกวา 1 นั่นคืออุตสาหกรรมดังกลาวสูญเสียความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ  ทั้งนี้มีสาเหตุสําคัญมาจาก
การขยายการลงทุนในขณะที่เศรษฐกิจตกต่ํา  ทําใหไมสามารถผลิต ณ ระดับที่กอใหเกิดการประหยัดตอขนาดได  ดังนั้น
มาตรการที่จะชวยเหลืออุตสาหกรรมนี้คือ การกระตุนใหเกิดอุปสงคของคอมเพรสเซอรหรือขยายตลาดใหมากยิ่งขึ้น   รวม
ไปถึงการลดภาษีนําเขาวัตถุดิบเพื่อใหตนทุนการผลิตต่ําลง สามารถแขงขันในตลาดโลกได 
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 The objectives of this study are to analyze the domestic compressor industrial structure, industrial 
concentration and comparative advantage of this industry. The study will consider only the compressor of air-
conditioner for home-use. Three indices are employed to measure the industrial concentration: Concentration 
Ratio, Herfindahl Summary Index, Comprehensive Concentration Ratio. The product capacity data for 12 years 
(1988-1999) are used in this study. The methodology for comparative advantage study is domestic resource 
cost, which is compared between 1995 and 1998.  
              
             For the first part, it is found that industrial structure of this is oligopoly industry. There are currently five 
companies and the competitiveness or the sellers concentration study from the past until now shows that the 
concentration of industry is rather high because compressor industry requires high investment capital with 
modern technologies which are barrier to entry for new entrepreneur. However, the concentration of this 
industry tends to decrease due to the effect of trade liberalization and investment promotion policies from 
government.  More producers are persuaded to enter the industry and most of them are likely to be joint-
venture companies.   Besides from the domestic competition, the producer has to compete with foreign 
producers who have large capacity and economy of scale. 

            
For the second part, the calculation of domestic resource cost during the two period shows before 

changing exchange rate system in 1995 the average DRC/SER ratio is 0.94 that below one. It implies that the 
cost of production for compressor in the country is cheaper than imported product. However, in 1998 the 
average DRC/SER ratio is 1.19 that exceeds 1. The industry loses its comparative advantage due to the 
expansion of investment during the recession. Therefore, the government policies that aim to support the 
compressor locally producer should emphasis on encouraging demand or expands market including reducing 
import tax of raw material. 
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บทที่ 1 
บทนํา 

  
 
ปญหาและความสําคัญ 
  
 ประเทศกําลังพัฒนาสวนใหญมีรายไดพึ่งพาอยูกับสินคาเพียงไมกี่ชนิด โดยเฉพาะพึ่งอยู
กับสินคาทางดานเกษตร  นอกจากนี้ระดับรายไดของประชากรในประเทศยังมักจะอยูในระดับตํ่า
และมีความผันแปรตามภาวะราคาของสินคาเกษตรในตลาดโลก ดังนั้นประเทศกําลังพัฒนาจึง
พยายามที่จะหันไปพัฒนาอุตสาหกรรมในประเทศของตน เนื่องจากเชื่อวาสินคาอุตสาหกรรมจะ
สรางรายไดใหกับประเทศมาก และมีความผันแปรนอยกวาสินคาเกษตรกรรม  
 สําหรับประเทศไทยไดเร่ิมมีการพัฒนาอุตสาหกรรมอยางจริงจังตั้งแตป พ.ศ. 2504  โดย
บรรจุเปาหมายและนโยบายการพัฒนาอุตสาหกรรมไวในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ 
ฉบับที่ 1 (พ.ศ. 2504-2509)   จนกระทั่งปจจุบันการพัฒนาอุตสาหกรรมไดผานแผนพัฒนา
เศรษฐกิจและสังคมแหงชาติมาแลวถึง   8  ฉบับ 
 ภาคอุตสาหกรรมของประเทศไทยไดพัฒนาขึ้นอยางรวดเร็ว     ดังจะเห็นไดจากมูลคาการ
ผลิต  และสัดสวนของภาคอุตสาหกรรมตอผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศที่สูงขึ้นโดยลําดับ                                 
(ดูตารางที่ 1.1 และ 1.2) ปจจุบันสัดสวนของภาคอุตสาหกรรมตอผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศได
สูงเปนอันดับหนึ่งในสาขาเศรษฐกิจของประเทศ คือประมาณ 31.94% และมีแนวโนมที่ดีตอไปใน
อนาคต      นอกจากนี้ เมื่อพิจารณาถึงการสงออกสินคาของประเทศไทย    พบวาสินคาอุตสาห
กรรมเปนสินคาที่นํารายไดเขาประเทศมากที่สุด  โดยในป พ.ศ.  2542  สัดสวนของการสงออก
สินคาอุตสาหกรรมตอการสงออกสินคาทั้งหมดสูงถึง   73.7%  (ตารางที่ 1.3) 
 จากการศึกษาการสงออกสินคาของภาคอุตสาหกรรม   ปรากฎวาอุตสาหกรรมที่ไดรับ
ความสนใจ และมีมูลคาการสงออกอยูใน 10 อันดับแรกของสินคาออกทั้งประเทศมาตลอดระยะ
เวลา   5-6  ปที่ผานมานี้   คือ    สินคาหมวดอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอกนิกส 
 เครื่องปรับอากาศเปนสินคาอุตสาหกรรมประเภทหนึ่งในหมวดนี้ที่มีอัตราการขยายตัวของ
มูลคาการสงออกเพิ่มข้ึนตลอดชวงเวลา และคาดวาจะขยายตัวตอไป โดยมูลคาการสงออกเพิ่มข้ึน
จากเดิม   330.40   ลานบาท ในป พ.ศ.  2532   เปน   29,570.10   ลานบาท ในป  พ.ศ.   2541   
 (ตารางที่ 1.4  และ รูปที่ 1.1 ) 
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ตารางที่ 1.1 
มูลคาผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศ จําแนกตามภาคเศรษฐกิจ พ.ศ.2531-2541 

( ณ ราคาคงที่ ป 2531) 
          (ลานบาท) 

ภาคเศรษฐกิจ 2535 2536 2537 2538 2539 2540 2541P 

1. ภาคเกษตรกรรม 296,277 292,296 308,014 317,043 328,347 329,522 324,797 

2. ภาคเหมืองแรและ
ยอยหิน 

37,959 40,770 43,841 44,066 52,445 59,169 55,618 

3. ภาคหัตถอุตสาหกรรม 672,636 747,943 817,886 910,876 973,770 982,908 877,004 

4. ภาคการกอสราง 138,700 150,710 172,036 185,031 198,424 145,391 88,998 

5. ภาคการไฟฟาและ      
การประปา 

57,115 62,253 68,911 78,998 82,750 87,042 84,472 

6. ภาคการขนสงและ
คมนาคม 

172,764 191,420 213,273 239,290 267,738 279,594 253,353 

7. ภาคการขายสงและ
ขายปลีก 

378,669 408,364 445,939 491,720 498,646 477,605 407,855 

8. ภาคการธนาคาร        
ประกันภัย และ
อสังหาริมทรัพย 

148,426 183,095 210,505 223,726 232,259 204,743 155,165 

9. ภาคการเคหะ 65,977 69,479 73,743 78,616 84,101 89,693 93,654 

10.  ภาคการบริหาร         
ราชการแผนดินและ
การปองกันประเทศ 

66,480 68,130 70,114 76,015 80,399 82,812 88,497 

11.  ภาคบริการ 247,869 259,477 271,151 289,960 310,411 318,530 316,715 

12.  มูลคาผลิตภัณฑ        
มวลรวมในประเทศ 

2,282,872 2,473,937 2,695,413 2,935,341 3,109,290 3,057,009 2,746,128 

หมายเหตุ: P เปนตัวเลขเบื้องตน 
ที่มา: รายไดประชาชาติของประเทศไทย ฉบับ พ.ศ. 2541 กองบัญชีประชาชาติ 
        สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ 
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ตารางที่ 1.2 
รอยละของมูลคาผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศ จําแนกตามภาคเศรษฐกิจ พ.ศ.2531-

2541 
( ณ ราคาคงที่ ป 2531) 

 
          (รอยละ) 

ภาคเศรษฐกิจ 2535 2536 2537 2538 2539 2540 2541P 

1. ภาคเกษตรกรรม 12.98 11.82 11.43 10.80 10.56 10.78 11.83 

2. ภาคเหมืองแรและ  
ยอยหิน 

1.66 1.65 1.63 1.50 1.69 1.94 2.03 

3. ภาคหัตถอุตสาหกรรม 29.46 30.23 30.34 31.03 31.32 32.15 31.94 

4. ภาคการกอสราง 6.08 6.09 6.38 6.30 6.38 4.76 3.24 

5. ภาคการไฟฟาและ       
การประปา 

2.50 2.52 2.56 2.69 2.66 2.85 3.08 

6. ภาคการขนสงและ
คมนาคม 

7.57 7.74 7.91 8.15 8.61 9.15 9.23 

7. ภาคการขายสง           
และขายปลีก 

16.59 16.51 16.54 16.75 16.04 15.62 14.85 

8. ภาคการธนาคาร         
ประกันภัย  และ
อสังหาริมทรัพย 

6.50 7.40 7.81 7.62 7.47 6.70 5.65 

9. ภาคการเคหะ 2.89 2.81 2.74 2.68 2.70 2.93 3.41 

10.  ภาคการบริหารราช
การแผนดินและการ
ปองกันประเทศ 

2.91 2.75 2.60 2.59 2.59 2.71 3.22 

11.  ภาคบริการ 10.86 10.49 10.06 9.88 9.98 10.42 11.53 

12.  มูลคาผลิตภัณฑ         
มวลรวมในประเทศ 

100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 

หมายเหตุ: P เปนตัวเลขเบื้องตน 

ที่มา: คํานวณจากตารางที่ 1.1
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รูปท่ี 1.1 ปริมาณและมูลคาการสงออกเครื่องปรับอากาศของ
ไทย ป พ.ศ. 2532 -2541 

-
500

1,000
1,500
2,000
2,500
3,000
3,500
4,000

2532 2533 2534 2535 2536 2537 2538 2539 2540 2541

 พันเคร่ือง

0.0
5,000.0
10,000.0
15,000.0
20,000.0
25,000.0
30,000.0
35,000.0

ลานบาท

ปริมาณ มูลคา

 

ปริมาณ มูลคา อัตราการ ปริมาณ มูลคา อัตราการ
(พันเครื่อง) (ลานบาท) ขยายตัว (ตัน) (ลานบาท) ขยายตัว

(รอยละ) (รอยละ)
2532 51              330.4 -9.1 2,381        499.2 47.2
2533 261            1,474.8 346.4 2,432        480.3 -3.8
2534 715            4,049.1 174.6 4,167        853.7 77.7
2535 1,207          6,605.6 63.1 3,649        735.0 -13.9
2536 1,428          7,358.0 11.4 3,843        962.0 30.9
2537 2,214          12,228.6 66.2 6,499        1,262.0 31.2
2538 3,231          17,352.0 41.9 13,666      2,825.2 123.9
2539 3,303          20,335.7 17.2 26,708      3,734.5 32.2
2540 3,396          23,870.7 17.4 15,798      3,542.2 -5.1
2541 3,631          29,570.1 23.9 10,312      2,858.3 -19.3

ท่ีมา : ศูนยสถิติการพาณิชย กรมเศรษฐกิจพาณิชย  โดยความรวมมือจากกรมศุลกา

เครื่องปรับอากาศ สวนประกอบ

ป

ตารางที่  1.4 
 การสงออกเครื่องปรับอากาศ และสวนประกอบของไทย  ป พ.ศ.  2532
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รายการชินสวน พิกัด อัตราอากรขาเขา รอยละ
1. วัตถุดิบและชินสวนประกอบ 85.62

1.1 รายการนําเขาโดยตรง 55.56
Indoor Unit

Aluminum Sheet 7406 10.00 1.56
Coupling 8483.60 10.00 1.12
Motor 8501 10.00 8.44
Drain Tube 3917 7.00 1.12
Electronics Parts 8415.90 7.00 0.96
Others 1.43

Outdoor Unit
Aluminum Sheet 7406 10.00 2.55
Coupling 8483.60 10.00 2.23
Compressor 8414.30 20.00 28.34
Motor 8501 10.00 4.83
Power Relay 8536.49 10.00 2.61
Others 1.33

1.2 รายการนําเขาโดยออมหรือใชในประเทศ 30.06
Indoor Unit

ABS 3903.30 23.51 5.97
Copper Tube 7411.29 10.00 2.60
กํามะหยี 5911 10.00 1.32
Packaging 1.25
Printing 3.08
Others 3.45

Outdoor Unit
Copper Tube 7411.29 10.00 7.42
Rubber Sheet 4008 30.00 1.14
Steel Sheet 7210 10.00 4.23
Others 4.65

2. คาจางแรงงานและคาใชจายดําเนินการอื่นๆ 14.38
รวม 100.00

ท่ีมา: โครงการวิจัยการเพิ่มศักยภาพในการแขงขันของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไท

ตารางท่ี  1.5   
โครงสรางตนทุนการผลิตเคร่ืองปรับอากาศ  ชนิดติดผนัง ขนาด 12,000  บีทียู/ช่ัวโมง
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แตอยางไรก็ดี โครงสรางการผลิตเครื่องปรับอากาศในปจจุบันยังคงพึ่งพาการนําเขาวัตถุ
ดิบ และชิ้นสวนบางอยางจากตางประเทศโดยชิ้นสวนหลักที่นําเขา คือ คอมเพรสเซอร   ดังจะเห็น
ไดจากโครงสรางตนทุนการผลิตเครื่องปรับอากาศ ขนาด 12,000 บีทียู/ชั่วโมง  (ตารางที่ 1.5)   ที่มี
สัดสวนตนทุนคอมเพรสเซอรถึงรอยละ  28.34  ซึ่งถาหากอุตสาหกรรมสามารถผลิตไดอยาง
ครบวงจร พัฒนาปรับปรุงเทคโนโลยีเองจะเปนการเพิ่มมูลคาเพิ่ม       และศักยภาพในการผลิตแก
อุตสาหกรรมมากยิ่งขึ้น เปนการเสริมสรางความมั่นคงแกเศรษฐกิจ  ดวยเหตุนี้อุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอร  จึงเปนเสมือนอุตสาหกรรมสนับสนุนที่มีบทบาทสําคัญตอการผลิตและการพัฒนา
อุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศ    สงเสริมการพึ่งพาตนเอง กอใหเกิดการทดแทนการนําเขาสงผล
ใหเกิดการประหยัดเงินตราตางประเทศ      และถาหากสามารถพัฒนาจนผลิตเพื่อการสงออก
ได นอกเหนือจะเปนการนําเงินตราตางประเทศเขามาแลว ยังจะเปนการกอใหเกิดการจางงานใน
ระบบเศรษฐกิจอีกดวย 
 จากความสําคัญที่กลาวมาขางตน ทําใหเปนที่นาสนใจที่จะศึกษาวา โครงสราง และการ
กระจุกตัวของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยมีลักษณะอยางไร รวมไปถึงการผลิต
คอมเพรสเซอรของไทย จะมีประสิทธิภาพในการผลิต หรือมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการ
ผลิตหรือไม และอุตสาหกรรมการผลิตคอมเพรสเซอรของประเทศจะมีการใชตนทุนทรัพยากรภาย
ในประเทศมากนอยเพียงใดเมื่อเทียบกับอดีตที่ผานมา ทั้งนี้เพื่อใหเห็นถึงศักยภาพการผลิตในอุต
สาหกรรมนี้  ถายังคงมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบอยูก็ควรที่จะทําการสงเสริมอุตสาหกรรมนี้
ใหพัฒนาตอไป  แตหากไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบหรือมีลดลงแลว ก็ควรที่จะหาแนวทาง
แกไข เพื่อใชเปนประโยชนในการพัฒนาอุตสาหกรรมตอไป 
 
 
วัตถุประสงคของการศึกษา 
 
 1. เพื่อศึกษาภาพรวม และลักษณะทั่วไปของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในดานการผลิต 
การตลาด   ปญหาและอุปสรรค รวมทั้งนโยบายสงเสริมของรัฐ 
 2. เพื่อศึกษาโครงสรางตลาดของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร   
 3. เพื่อศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร
ในประเทศไทย  
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ขอบเขตการศึกษา 
 
  การศึกษานี้จะศึกษาเฉพาะอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศประเภท
ใชในบานภายในประเทศเทานั้น โดยชวงเวลาที่ใชในการศึกษาถึงการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม
นั้นจะใชขอมูลในต้ังแตป พ.ศ. 2530-พ.ศ.2542 สวนการศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ
ของอุตสาหกรรมนั้นจะใชขอมูลในป พ.ศ. 2538 และ พ.ศ. 2541 ในการคํานวณ 
 
 
ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
 

1.   ทําใหทราบถึงภาพรวมและลักษณะทั่วไปของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในปจจุบัน 
2. การศกึษาถึงรูปแบบลักษณะโครงสรางตลาด การกระจุกตัวของอุตสาหกรรมจะทําให

ทราบถึงความรุนแรงในการแขงขันของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร 
3. จากการศึกษาถึงความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ จะทําใหสามารถทราบถึงทิศทางของ

อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรวาควรจะมีการพัฒนาไปในทิศทางใดตอไปในอนาคต 
 
 
โครงสรางของวิทยานิพนธ 
 

เนื้อหาของวิทยานิพนธจะประกอบดวย สวนตางๆ ดังนี้  
 
บทที่ 1  เปนบทนํา เปนการกลางถึงปญหา และความสําคัญของการศึกษา วัตถุประสงค

ขอบเขตการศึกษา  ประโยชนของการศึกษา   และโครงสรางของวิทยานิพนธ  
บทที่ 2  กลาวถึงแนวคิด ทฤษฎีที่ใชในการศึกษาทั้งในเรื่องการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม

และตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ   และงานวิจัยที่เกี่ยวของ 
บทที่ 3  กลาวถึงวิธีการศึกษาที่ใชในการศึกษานี้ซึ่งประกอบดวยการวัดการกระจุกตัวของ

อุตสาหกรรม  และการคํานวณตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ 
บทที่ 4 กลาวถึงความเปนมา ลักษณะและสภาวะทั่วไปของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร

ในปจจุบัน นโยบายและการสนับสนุนจากรัฐบาล ตลอดจนปญหาและอุปสรรคที่ผูประกอบการอุต
สาหกรรมประสบ 
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บทที่ 5 กลาวถึงผลการวิเคราะหโครงสรางตลาดของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรโดยใช
ดัชนีชี้วัดระดับการกระจุกตัว 

บทที่ 6   เสนอผลการศึกษาตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศของอุตสาหกรรม 
คอมเพรสเซอร  

บทที่ 7  กลาวถึงบทสรุป และขอจํากัดในการศึกษา พรอมขอเสนอแนะเพื่อเปนประโยชน
เชิงนโยบาย และสําหรับการศึกษาที่จะทําตอไป 
 



บทที่ 2 
วรรณกรรมปริทัศน 

 
 
ทฤษฎีและแนวความคิดที่เกี่ยวของ 

 
ในสวนทฤษฎี และแนวความคิดที่ใชเปนเครื่องมือในการศึกษานี้จะประกอบดวย   แนว

ความคิดเรื่องการกระจุกตัวอุตสาหกรรม (Industrial Concentration) และแนวความคิดเรื่องตน
ทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ (Domestic Resource Cost หรือ DRC) 

 
1.แนวความคิดเรื่องการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม (Industrial Concentration) 
  

 การกระจุกตัวของอุตสาหกรรม หมายถึง  อัตราสวนแบงการครองตลาดของธุรกิจขนาด
ใหญจํานวนนอยรายอาจจะเปน 2, 3, 4 ....ธุรกิจ   ซึ่งเรียงลําดับจากขนาดการผลิตใหญที่สุด และ
รองลงมาเพื่อดูวามสีวนแบงการครองตลาดคิดเปนรอยละเทาใดของการผลิตทั้งหมดในอุตสาห
กรรมนั้น1  

นอกจากนี้คาการกระจุกตัวยังเปนเครื่องแสดงใหเห็นโครงสรางตลาดที่สําคัญ     คือ 
1. ทําใหทราบวาอุตสาหกรรมนั้นๆ หรือระบบเศรษฐกิจนั้น ถูกครอบงําดวยกลุม

ธุรกิจมากนอยเพียงใด 
2. เพื่อแสดงใหทราบวาตลาดที่ธุรกิจ หรืออุตสาหกรรมเกี่ยวของอยูนั้น ถูกจัดเขา

เปนตลาดประเภทใด 
3. เพื่อใหทราบถึงตําแหนงของธุรกิจในตลาดวาอยูในฐานะใด  และมีอิทธิพล

เพียงใด 
 
 
 
 

                                                 
1อํานวยเพ็ญ มนูสุข, เศรษฐศาสตรโครงสรางและพฤติกรรมของอุตสาหกรรม (กรุงเทพมหานคร: กิ่ง

จันทรการพิมพ, 2527), หนา 21. 
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ก. ตัวแปรหรือขอมูลที่นํามาใชวัดการกระจุกตัวอุตสาหกรรม 
 ตัวแปรหรือขอมูลที่สามารถนํามาใชวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม    ไดแก  จํานวน
คนงาน    มูลคาการขาย    มูลคาสินทรัพย    และมูลคาเพิ่มผลผลิต   อยางไรก็ตามตัวแปรแตละ
ตัวมีทั้งขอดีและขอเสีย        ประกอบกับความยากงายในการเก็บขอมูลที่แตกตางกัน ดังนี้ 
 
  1. จํานวนคนงาน   มีขอดีคือ       ขอมูลนี้หางายและเปนที่เปดเผย แตมีขอเสียคือ
หากหนวยธุรกิจเหลานี้ใชเทคนิคการผลิตที่ใชทุนมากกวาอาจทําใหคาของการกระจุกตัวต่ํากวา
ความเปนจริง 
  2. มูลคาการขาย ขอมูลเกี่ยวกับการขายสามารถหาไดไมยากนัก เพราะมีความ
จําเปนในดานการวางนโยบายดานการตลาด และประเมินผลงานของหนวยธุรกิจเอง แตขอเสีย
อาจเกิดขึ้นไดโดยเฉพาะปญหาในการนับซ้ําซอนเมื่อหนวยธุรกิจบางแหงใชผลผลิตของหนวย
ธุรกิจอีกแหงหนึ่งเปนวัตถุดิบ 
  3. มูลคาเพิ่ม  ตัวแปรนี้ถึงแมจะเหมาะสมที่สุดเพื่อใชในการวัดการกระจุกตัว แต
มีปญหาคือ ยากแกการเก็บขอมูลโดยเฉพาะเมื่อตองการรายละเอียดเกี่ยวกับตนทุนแตละขั้นตอน
จากหนวยธุรกิจ  
  4. มูลคาของทรัพยสิน เปนการแสดงขนาดของหนวยธุรกิจโดยการพิจารณาจาก
จํานวนของมูลคาสินทรัพยหรือทุนประเภทคงที่  แตมักจะพบปญหาในการตีราคาสินทรัพยเปน
ตัวเงิน และยากแกการเปรียบเทียบโดยเฉพาะตางป  ทั้งนี้เพราะราคาของสินทรัพยอาจแตกตาง
กันตามระยะเวลาในการใช 
  
 ข. วิธีวัดระดับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม   สามารถแยกเปน 2 ประเภทใหญๆ   
คือ   การวัดดวยดัชนีเฉพาะ (Partial Index)  ซึ่งวิธีการที่นิยมใชกันมาก  คือ  อัตราสวนการกระจุก
ตัว (Concentration Ratio)  ซึ่งเปนการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมโดยสนใจเฉพาะหนวย
ธุรกิจบางสวนเทานั้น โดยเฉพาะหนวยธุรกิจขนาดใหญในอุตสาหกรรม    และการวัดดวยดัชนีรวม 
(Summary Index) ซึ่งเปนการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมโดยนําเอาทุกๆ หนวยในอุตสาห
กรรมเขามาพิจารณา  โดยวิธีที่นิยมใชกันมากคือ วิธีหาสัมประสิทธิ์จินี (Gini-Coefficient)  
Herfindahl Summary Index และ Comprehensive Concentration Ratio  
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  1. Absolute Concentration หรือ Concentration Ratio (CRn)   
 
 เปนการวัดสัดสวนของตลาดโดยพิจารณาจากจํานวนธุรกิจขนาดใหญที่สุดจํานวนนอย
ราย อาจเปนจํานวน 3 ,4, 8, 20, ..... แหง ซึ่งเรียงลําดับจากขนาดการผลิตที่ใหญที่สุด และรองลง
มาวาสวนแบงในตลาดหรือในอุตสาหกรรมคิดเปนสัดสวนเทาใดจากจํานวนหนวยธุรกิจทั้งหมดใน
อุตสาหกรรมนั้น สูตรในการคํานวณมีดังนี้ 2 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
หลักเกณฑการพิจารณา  

 - ถาคา CRn  ตั้งแตรอยละ 67 ขึ้นไป แสดงวาอุตสาหกรรมนี้มีการกระจุกตัวสูง ซึ่ง
หมายถึงมีการผูกขาดในอุตสาหกรรมมาก 

 - ถาคา CRn  มีคาระหวางรอยละ 34 - 66 แสดงวาอุตสาหกรรมนี้มีการกระจุกตัว
ขนาดปานกลาง 

 - ถาคา CRn มีคานอยกวาหรือเทากับรอยละ 33 แสดงวาอุตสาหกรรมนี้มีการ
กระจุกตัวต่ํา ซึ่งเปนอุตสาหกรรมที่คอนขางมีการแขงขันกันมาก 

 
อยางไรก็ดีการวัดการกระจุกตัวเพียงบางสวนนี้ มีขอบกพรอง คือ 

  ก) อัตราสวนการกระจุกตัวไมไดเปนเครื่องมือวัดที่ใหขอสรุปที่มาจากหนวยธุรกิจ
ทั้งหมดในอุตสาหกรรม โดยพิจารณาเพียงบางสวนเทานั้น 

                                                 
2วิไลวรรณ วรรณนิธิกุล, เศรษฐศาสตรอุตสาหกรรม และทฤษฏีตนทุน (กรุงเทพมหานคร: โรงพิมพ

มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช, 2530), หนา 389-392. 

∑
=

=
n

1i
in S   CR

โดยที่ CRn  = อัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม 
  Si  = สวนแบงโดยเปรียบเทียบของแตละหนวยผลิต 
          (มูลคาที่แตละหนวยผลิตถือครอง/มูลคาทั้งหมด) 
   i   = 1,..., n 



 13

  ข) อัตราสวนการกระจุกตัวไมไดแสดงใหเห็นถึงการกระจายของหนวยธุรกิจทั้ง
หมดของอุตสาหกรรมนั้นๆ ไดอยางแทจริง    โดยบอกไดเพียงบางสวน เชน  อุตสาหกรรม  ก.  และ  
ข. มีคาการกระจุกตัวโดยวัดจาก 3 หนวยธุรกิจที่ใหญที่สุดเทากัน คือ รอยละ 80  แตในอุตสาห
กรรม ก. หนวยธุรกิจที่ใหญที่สุดมีสวนแบงตลาดในอุตสาหกรรมรอยละ  70  ในขณะที่อุตสาห
กรรม ข. หนวยธุรกิจที่ใหญที่สุดมีสวนแบงตลาดเพียงรอยละ  30  ดังนั้นอุตสาหกรรมทั้งสองยอม
มีอิทธิพลตอตลาดตางกัน 
  ค)  อัตราสวนการกระจุกตัวนี้มิไดใหรายละเอียด   หรือขอมูลใดๆ เกี่ยวกับขนาด 
หรือระดับโดยเปรียบเทียบของหนวยธุรกิจที่รวมอยูในการคํานวณ 
  ง )  อัตราสวนการกระจุกตัวนี้ไมสามารถสะทอนใหเห็นถึงอํานาจการเขาออกของ
คูแขงขันในตลาด 
 

 2. Herfindahl Summary Index (HSI) 
 

เปนดัชนีที่ใชวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมโดยไดคํานึงถึงทุกๆ หนวยธุรกิจใน
อุตสาหกรรมในการคํานวณคา  เพื่อแกไขขอบกพรองของการวัดดวยวิธี Concentration Ratio  
ซึ่ง HSI เปนดัชนีที่แสดงถึงผลรวมกําลังสองของขนาดของหนวยธุรกิจโดยเปรียบเทียบแตละแหง
ในตลาด   โดยที่ขนาดของหนวยธุรกิจนี้ระบุเปนสัดสวนของขนาดของตลาดสวนรวม เขียนเปน
สูตรไดดังนี้3  

โดยที่  HSI = Herfindahl Summary Index 
   Si = สวนแบงโดยเปรียบเทียบของแตละหนวยผลิต 
    yi = ขนาดของหนวยธุรกิจหนวยที่ i  
    y = ขนาดของอุตสาหกรรม 
    n = จํานวนหนวยธุรกิจทั้งหมดในอุตสาหกรรม 
     i  = 1,..., n 

                                                 
3รัชนีวรรณ อุทัยศรี, องคกรอุตสาหกรรม (กรุงเทพมหานคร: คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณ

มหาวิทยาลัย, 2525), หนา 89. 
 

∑∑
==

==
n

1i
i

n

1i
i )y/y(       S              HSI 22
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หลักเกณฑการพิจารณา 
คา HSI จะมีคาอยูระหวาง 1 และ 1/n    ถาคา HSI ที่คํานวณไดมีคาเขาใกล 1 แสดงวา

หนวยธุรกิจของอุตสาหกรรมจะมีลักษณะใกลเคียงตลาดผูกขาดโดยเปรียบเทียบ แตถาขนาดของ
หนวยธุรกิจเทากันทั้งหมดคาของ HSI จะเทากับ 1/n 
  

การวัดคาการกระจุกตัวดวยวิธี HSI มีขอดี คือ คํานึงถึงทุกๆ หนวยธุรกิจในอุตสาหกรรม
ในการคํานวณ แตมีขอบกพรอง คือ 
  ก) วิธีนี้ไดใหน้ําหนักความสําคัญแกหนวยธุรกิจใหญมาก  ทั้งนี้มีสาเหตุเนื่องมา
จากการยกกําลังสองของสวนครองตลาดของหนวยธุรกิจแตละแหงนั้น เปนการทําใหหนวยธุรกิจ
ขนาดใหญที่มีสวนครองตลาดมากอยูแลวไดรับ  weight   คาสวนครองตลาดมาก  และคาสวน
ครองตลาดของหนวยธุรกิจขนาดเล็กจะยิ่งมีคานอยลง ดังนั้นคาการกระจุกตัวที่คํานวณดวยวิธีนี้
จะมีคาสูงเกินจริง 
  ข) ในกรณีที่มีการรวมตัวของหนวยธุรกิจขึ้นจะทําใหคาของ HSI ที่คํานวณได
เปลี่ยนไป เชน  อุตสาหกรรม A ประกอบดวย  3 หนวยธุรกิจซึ่งมีสวนครองตลาด  คือ  R1  =  0.2 , 
R2  = 0.4   และ  R3   =  0.4      ในกรณีที่ไมมีการรวมกลุมของ HSI  คํานวณไดเทากับ   (0.2)2 + 
(0.4)2 + (0.4)2      =   0.36    ถาสมมติวา  2   หนวยธุรกิจมีการรวมกลุมกันคาของ  HSI  ที่คํานวณ
ไดเทากับ   (0.2)2  +  (0.2)2  =  0.68 

 

3.  Comprehesive Concentration Index (CCI) 
 
  เปนเครื่องมือวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมเพื่อแกไขขอบกพรองการวัดโดย
วิธี HSI ซึ่งการคํานวณโดยวิธี CCI จะนําเอาทุกๆ หนวยธุรกิจเขามาพิจารณาเชนเดียวกับวิธี   HSI   
แตการคํานวณโดยวิธี  CCI จะใหความสําคัญแกหนวยธุรกิจอ่ืน ๆ ที่ไมใชหนวยธุรกิจที่ใหญที่สุด
มากกวาการคํานวณโดยวิธี  HSI   ซึ่งสูตรการคํานวณมีดังนี้ 4  
 
 

                                                 
4Janos Horvath, “Suggestion for a Comprehensive Measure of Concentration,”  

The Southern Economic Journal 36 (April 1970): 446-452. 
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โดยที่   CCI = Comprehensive Concentration Ratio 

    yi = สวนครองตลาดของหนวยธุรกิจที่ i  
    yj= สวนครองตลาดของหนวยธุรกิจที่ j 
    n = จํานวนหนวยธุรกิจทั้งหมดในอุตสาหกรรม 
     i = หนวยธุรกิจที่มีขนาดใหญที่สุดในอุตสาหกรรม 

         j = หนวยธุรกิจที่มีขนาดรองลงมาหนวยที่ 2,3,4,..,n  
 
หลักเกณฑการพิจารณา 
 คา CCI   จะอยูระหวาง เศษสวนซึ่งมากกวาคาสวนครองตลาดของหนวยธุรกิจที่ใหญที่
สุด จนถึง 1 เชนเดียวกับคา HSI ในกรณีที่อุตสาหกรรมมีการผูกขาดโดยหนวยธุรกิจเพียงรายเดียว   
คาของ CCI  = 1  และคา CCI ต่ําสุด จะมากกวา  1/n เสมอ  ( n = จํานวนหนวยธุรกิจในอุตสาห
กรรม) 
  

ขอดีของการคํานวณโดยวิธี CCI 
  ก ) เปนการวัดการกระจุกตัวที่ใหทั้งคา  Absolute  และ Relative Concentration 
คือ ในแงของ Absolute Concentration คา CCI จะสะทอนใหเห็นถึงลักษณะของบริษัทขนาด
ใหญในอุตสาหกรรมซึ่งมีอิทธิพลอยางมากตอตลาด ซึ่งบริษัทดังกลาวอาจจะมีอยูเพียง 2-3  
บริษัทเทานั้นและในแงของ Relative Concentration  ก็คือเปนการวัดการกระจุกตัวของอุตสาห
กรรมโดยนําเอาทุกๆ หนวยธุรกิจในอุตสาหกรรมเขามาพิจารณา 
  ข) CCI เปนเครื่องมือวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม โดยสามารถเปรียบเทียบ
ระหวางอุตสาหกรรมในระยะเวลาเดียวกัน หรืออุตสาหกรรมเดียวกันแตระยะเวลาตางกันได  
 
     
  

 

[ ]∑
=

−++=
n

j
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2. แนวความคิดเรื่องตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ (Domestic Resource 
Cost หรือ DRC) 

 
แนวความคิดเกี่ยวกับตนทุนการใชทรัพยากรในประเทศมีการศึกษากันอยางกวางขวางมา

นานแลว  เร่ิมต้ังแตป 1961 โดยแนวความคิดของ Chenery5 ที่วาประเทศใดจะมีความไดเปรียบ
โดยเปรียบเทียบในการผลิตสินคาชนิดใดชนิดหนึ่ง ถามูลคาของปจจัยการผลิตที่ใชในการผลิตสิน
คามีคานอยกวาราคาสงออกของสินคาชนิดนั้นและ Chenery ยังกลาวอีกวาผลผลิตทุกชนิดที่ผลิต
โดยกิจกรรมทางการผลิตชนิดใดชนิดหนึ่งนั้นสามารถนําไปคาระหวางประเทศเพื่อใหไดมาซึ่งเงิน
ตราตางประเทศหรือเพื่อกอใหเกิดการประหยัด สําหรับปจจัยการผลิตที่ใชจะตองถูกแบงแยกออก
เปนปจจัยที่สามารถนําไปคาระหวางประเทศ (Tradable Inputs) และปจจัยที่ไมสามารถนําไปคา
ระหวางประเทศ (Non-Tradable Inputs)  โดยสามารถสรางเงื่อนไข  ดังกลาวขางตน  ไดดังนี้ 

 
      F*E  +  D   <    P*E  
 

โดยที่ 
  F  =  มูลคาปจจัยการผลิตที่นําไปคาระหวางประเทศไดทั้งที่ใช   

ทางตรง และทางออมในการผลิตสินคาจํานวน 1 หนวย 
(มีหนวยเปนเงินตราตางประเทศ) 

 E     =   อัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงของเงินตราตางประเทศ 
 D    =    มูลคาของปจจัยการผลิตที่ไมสามารถนําไปคาระหวาง  

ประเทศทั้งที่ใชทางตรง และทางออมในการผลิตสินคา 
1 หนวย (มีหนวยเปนเงินในประเทศ)  

 P     =  ราคาสงออกของสินคาชนิดนั้น  (หนวยเปนเงินตราตาง
ประเทศ) 

 
 

                                                 
5Hollis B.Chenery, “Comparative Advantage and Development Policy,”  American 

Economics Review (March 1961): 18-84.  
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หลังจากนั้นในป 1972  Bruno6   ไดใหขอเสนอแนะวา  กิจกรรมทางเศรษฐกิจชนิดใดชนิด
ของประเทศจะมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบจากการผลิต  ถาทรัพยากรในประเทศที่ใช
ไปในการผลิตเพื่อใหไดมาหรือประหยัดซึ่งเงินตราตางประเทศหนึ่งหนวยมีคานอยกวาอัตราแลก
เปลี่ยนที่แทจริง (Shadow Exchange Rate)  ของประเทศ แนวความคิดดังกลาวตั้งอยูบนขอ
สมมติที่วา กิจกรรมทางเศรษฐกิจตางๆ ไดดําเนินการภายใตนโยบายของรัฐบาลที่เกิดขึ้นจริง 
(Actual Government Policy)  ขอสมมติฐานดังกลาวทําใหปจจัยการผลิตที่สามารถคาระหวาง
ประเทศที่ผลิตขึ้นในประเทศนั้น   ไดรับการประเมินคาตามเงื่อนไขของความสัมพันธระหวางผล
ผลิต  และปจจัยการผลิตตามตารางปจจัย-ผลผลิตของประเทศ ( Input - Output Table) โดย 
Bruno ไดเสนอสูตรในการคํานวณ     ดังนี้ 

 
โดยที่     fsj  = ปริมาณของปจจัยการผลิตภายในประเทศที่ใชในการผลิตสินคาในกิจกรรม j 

เชน แรงงาน  ที่ดิน และทุน โดยที่ s  =   2,...,m 
 vs  =   ราคาที่แทจริง หรือราคาเงาของปจจัยการผลิต เมื่อ s  =   2,...,m 
 Uj  = มูลคาของสินคาที่เกิดจากกิจกรรม  j  ที่คิดเปนมูลคาในหนวยของเงินตรา

ตางประเทศ 
 Mj  = มูลคาของปจจัยผลิตที่สามารถคาระหวางประเทศ ที่ใชในกิจกรรม j ซึ่งคิด

เปนมูลคาในหนวยของเงินตราตางประเทศ  และเปนราคาตลาดโลก 
   

ตอมาในป 1976  Pearson, Akrasanee and Nelson7  ไดคํานวณคา DRC  สําหรับกรณี
ที่ประเทศไมมีตารางปจจัย-ผลผลิต หรือไมสามารถหารายละเอียดแบบตารางปจจัย-ผลผลิตได      
ซึ่งไดพัฒนาวิธีการคํานวณคา DRC โดยปรับสูตรของ Bruno ใหมใหอยูในรูปปจจัยการผลิตทาง
                                                 

6Michael Bruno, “Domestic Resource Cost and Effective Protection: Clarification and 
Synthesis,” Journal of Political Economy (January-February 1972): 16-33.  

7Scott R.Pearson, Narongchai Akrasanee and Gerald C. Nelson, “Comparative Advantage in 
Rice Production: A Methodological Introduction,” Food Research Institute Studies 15 (February 
1976): 128-137. 
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ตรง (Direct Inputs)  และปจจัยการผลิตพื้นฐาน (Primary Factors of Production) ซึ่งสอดคลอง
กับการศึกษาในครั้งนี้   โดยมีขอสมมติที่วาการคํานวณคา DRC อยูบนนโยบายอันเหมาะสมที่
สุดของรัฐบาล (Optimum Government Policy) ที่กําหนดใหไมมีขอจํากัดทางการคา และมาตร
การภาษีตาง ๆ (Free Trade) ซึ่งวิธีการดังกลาวนี้จะสะทอนใหเห็นคาเสียโอกาสในการใชปจจัย
การผลิตโดยเฉพาะปจจัยที่สามารถนําไปคาระหวางประเทศ โดยมีสูตรในการคํานวณดังนี้ 

 

โดยที่          fsj         =  ปจจัยการผลิตเบื้องตนชนิดที่ s ที่ใชในการผลิตสินคา 1 
หนวยในกิจกรรม j  โดยที่ s  =  2,...,m 

aij         =  ปจจัยการผลิตระดับกลางในประเทศ และปจจัยการผลิตอื่นๆ 
ชนิดที่ i  ที่ใชในการผลิตสินคา 1 หนวยในกิจกรรม j  โดยที่  

                 i  =  1,...,m 
   vs =  ราคาที่เแทจริง (Shadow Price) ของ fsj 
   pi =  Accounting Price ของ aij 
   Uj = มูลคาสินคาออก (หรือเขา) ในรูปของเงินตราตางประเทศ 

Mj         =  ตนทุนทางตรง และทางออมในการผลิตสินคา j ที่มาจากตาง
ประเทศ 

   αj = สัดสวนการนําเขาของปจจัยการผลิต (Import Content) 
                                       

DRC เปนแนวคิดเกี่ยวกับการเปรียบเทียบตนทุนของการใชทรัพยากรในประเทศในการ
ผลิตสินคา เพื่อใหไดมาซึ่งเงินตราตางประเทศหนึ่งหนวยในกรณีการผลิตเพื่อสงออก หรือเพื่อ
ประหยัดเงินตราตางประเทศในกรณีที่เปนการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขา ซึ่งสามารถแสดงไดดังนี้ 

DCj   = ตนทุนคาเสียโอกาสในการใชทรัพยากรในประเทศเพื่อการผลิตสินคา j 1หนวย 
 NVAj  = เงินตราตางประเทศสุทธิที่ไดมาหรือประหยัดไดจากการผลิตสินคา j 1หนวย  
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  คา  DRC ที่คํานวณไดนั้นแสดงถึงตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศที่มีหนวยเปน
เงินตราในประเทศตอเงินตราตางประเทศ  เชน บาทตอดอลลารสหรัฐ  เปนตน   นั่นคือ   ตนทุน
ของทรัพยากรภายในประเทศจํานวนหนึ่งที่คิดในรูปของเงินบาที่เสียไปหรือใชไปในการผลิตเพื่อให
ไดมาหรือประหยัดซึ่งเงินดอลลารสหรัฐหนึ่งเหรียญและการที่จะพิจารณาวาการผลิตสินคามีความ
ไดเปรียบโดยเปรียบเทียบหรือไมนั้น จําเปนตองมีหลักเกณฑที่ใชเปรียบเทียบกับคา  DRC  
ที่คํานวณได   และโดยทั่วไปมักจะใชอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงเปนเกณฑ  ซึ่งอัตราแลกเปลี่ยนที่
แทจริงนี้แตกตางจากอัตราแลกเปลี่ยนตลาด หรืออัตราแลกเปลี่ยนทางการ (Market or Official 
Exchange Rate) เนื่องจากนโยบายทางการเงินและมาตรการบางประการที่บิดเบือนการคา
ระหวางประเทศ ทําใหอัตราแลกเปลี่ยนที่เปนอยูในปจจุบันไมไดเปนอัตราที่สะทอนใหเห็นถึงคา
เงินที่แทจริงโดยกิจกรรมใดที่มีคา DRC ที่นอยกวาอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงแสดงวากิจกรรมนั้นมี
ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต  ในทางกลับกันกิจกรรมใดที่มีคา  DRC  มากกวาอัตรา
แลกเปลี่ยนที่แทจริงยอมหมายถึงการไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบในการผลิต  เงื่อนไขดังกลาว
ขางตนสามารถแสดงออกในรูปสมการ ดังนี้ 
 
       DRCj    <    Vj   
 
 โดยที่  Vj   คือ อัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงของเงินตราในประเทศตอเงินตราตางประเทศ 
จากสมการดังกลาวสามารถแสดงสัดสวนของ DRC ตออัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงได  ดังนี้ 

 
 นั่นคือ  DRCj / Vj  นอยกวา 1 แสดงวากิจกรรมนั้นมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการ
ผลิต  แตในทางตรงกันขาม ถา  DRCj / Vj   มากกวา 1 กิจกรรมนั้นจะไมมีความไดเปรียบโดย
เปรียบเทียบในการผลิตเลย 

 
โดยทั่วไปแลว DRC ยังสามารถใชเปนตัววัดความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของโครงการ

ทั้ง 2 กรณี คือ ใชเปนตัวเลือกของการลงทุนในอนาคต (An Ex Ante Measure of Comparative 
Advantage) เพื่อที่จะบอกวาโครงการนั้นๆ จะมีกําไร หรือความไดเปรียบเทียบหรือไม เชนเดียว
กับการใชอัตราผลตอบแทนของการลงทุน (Internal Rate of Return) ของโครงการลงทุนโครงการ

1       
V

DRC
j
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หนึ่งเปรียบเทียบกับอัตราดอกเบี้ยที่แทจริง     นอกจากนี้แลวยังสามารถใช   DRC   เพื่อวัดตนทุน
คาเสียโอกาส   หรือผลกระทบที่เกิดจากนโยบายทดแทนการนําเขาสินคา   หรือการสงเสริมการสง
ออกดวยการกีดกันทางการคาและคุมครองสินคาตาง  ๆ ไดเชนกัน    เนื่องจาก  DRC  เปนแนวคิด
ทํานองเดียวกับการวิเคราะหตนทุนและผลประโยชนของโครงการจึงสามารถนํามา ประยุกตใชกับ
การวิเคราะหตนทุน และผลประโยชนของนโยบายและมาตรการตางๆ ของรัฐได   

 
 

งานวิจัยที่เกี่ยวของกับการศึกษา 
  
 ในสวนที่จะกลาวถึงตอไปนี้จะ ขอเสนองานวิจัยที่เกี่ยวของกับการศึกษาซึ่งสามารถแบง
ออกเปน 2 หัวขอหลักเชนเดียวกับในสวนของทฤษฎีและแนวความคิดที่เกี่ยวของ  คือ งานวิจัยที่
เกี่ยวของกับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม และงานวิจัยที่เกี่ยวของกับตนทุนการใชทรัพยากรใน
ประเทศ    
 

1. งานวิจัยที่เกี่ยวของกับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม 
 

 การใชวิธีวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมเพื่อวิเคราะหโครงสรางอุตสาหกรรม
นั้น  มีการทําการศึกษากันอยางแพรหลายมานานแลว   โดยเริ่มครั้งแรกในประเทศสหรัฐ
อเมริกา  สําหรับในประเทศไทยนั้นในป พ.ศ. 2510 บังอร ทับทิมทอง8 ศึกษาเรื่องการกระจุกตัว
ของอุตสาหกรรมในประเทศไทยโดยใช Absolute Concentration Ratio เปนเครื่องมือในการ
คํานวณคาการกระจุกตัว   ผลการศึกษาพบวาในชวงเวลาดังกลาว อุตสาหกรรมที่คาการกระจุกตัว
ระดับสูงมีประมาณรอยละ 51  ของอุตสาหกรรมทั้งหมด อุตสาหกรรมระดับกลางมีประมาณรอย
ละ 42 ของอุตสาหกรรมทั้งหมด  สวนที่เหลือคืออุตสาหกรรมที่มีการกระจุกตัวระดับตํ่า และ
สาเหตุสําคัญที่ทําใหอุตสาหกรรมมีการกระจุกตัวสูง คือนโยบายของรัฐบาล และอุปสรรคการเขา
มาแขงขันของผูผลิตรายใหม  งานศึกษาดังกลาวยังมีบกพรองอันเนื่องมาจากดัชนีที่ใชในการวัด
การกระจุกตัวของอุตสาหกรรมมีเพียงดัชนีเดียว และเปนดัชนีที่พิจารณาถึงหนวยผลิตเพียงบาง
สวนในอุตสาหกรรมเทานั้น  ซึ่งอาจทําใหผลการศึกษาที่ไดสะทอนถึงการกระจุกตัวของอุตสาห

                                                 
8 บังอร ทับทิมทอง, “Concentration ของอุตสาหกรรมในประเทศไทย,” (วิทยานิพนธปริญญา

มหาบัณฑิต แผนกวิชาเศรษฐศาสตร บัณฑิตวิทยาลัย จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2515), หนา 50-68. 
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กรรมอยางไมครบถวน  ตอมา  รุงลาวัลย นอยประสิทธิ9์ ไดศึกษาระดับการกระจุกตัวของอุตสาห
กรรมในประเทศไทยในป พ.ศ.  2525  จํานวน 115 อุตสาหกรรมโดยใชเครื่องมือวัดระดับการ
กระจุกตัวถึง 5 ประเภทซึ่งเพิ่มเติมจากงานศึกษาของ บังอร ทับทิมทอง ที่ใชดัชนีในการวัดเพียง
ประเภทเดียว คือจะประกอบดวย Concentration ratio, Herfindahl Summary Index, 
Comprehensive Concentration Index, Entropy Index และ Relative Entropy  ทําใหการวัด
การกระจุกตัวของอุตสาหกรรมสมบูรณมากยิ่งขึ้น    ทั้งนี้ผลการศึกษาที่ไดมีการเปลี่ยนไปเล็กนอย  
คืออุตสาหกรรมที่มีคาระดับการกระจุกตัวระดับสูงมีประมาณรอยละ  80  และ  87  ของอุตสาห
กรรมที่ทําการศึกษาทั้งหมด  จํานวนอุตสาหกรรมที่มีระดับการกระจุกตัวระดับกลางมีประมาณ
รอยละ 14.8 และ 10 ของอุตสาหกรรมทั้งหมด   และสวนที่เหลือคืออุตสาหกรรมที่มีระดับการ
กระจุกตัวระดับตํ่า   ซึ่งคาดังกลาววัดจากจํานวนการจางงาน  และมูลคาการขาย  ตามลําดับ   แต
อยางไรการวิเคราะหโครงสรางอุตสาหกรรมควรมีการวัดกระจุกของอุตสาหกรรมอยางนอย 2 ชวง
เวลาเพื่อทําการเปรียบเทียบ     ดังจะเห็นไดจากหลังจากนั้นในป พ.ศ. 2532 หฤทัย วรวณิชนันท10 
ไดทําการศึกษาถึงพฤติกรรมการแขงขันทั้งดานราคา และไมใชราคาของอุตสาหกรรมกระเบื้องปู
พื้นผนังเซรามิคในเชิงพรรณนาเปรียบเทียบระหวาง 2 ชวงเวลา  และใชวิธีการวัดการกระจุกตัว
เชนเดียวกับงานของบังอร ทับทิมทอง โดยอาศัยขอมูลปริมาณการจําหนายจากการสัมภาษณผู
ผลิตจํานวน 7 ราย ผลการศึกษาพบวาผูผลิตรายใหญ 3 รายมีคาการกระจุกตัวรวมกันมากกวา
รอยละ 90   โดยการแขงขันในชวงแรกจะเปนการแขงขันดานราคาอันนําไปสูสงครามราคา ใน
ขณะที่ชวงที่สอง ผูผลิตจะมีการรวมตัวกันอยางไมเปนทางการ มีการกําหนดราคาใหใกลเคียงกัน 
และหันไปใชการแขงขันที่ไมใชราคามากขึ้น  

 
ในป พ.ศ.2539 ธวัช ฟกเลื่อม11  ไดใชคาดัชนีแบบ Concentration Ratio, Herfindahl 

Summary Index   และ Comprehensive Concentration Index   เปนเครื่องมือในการวิเคราะห

                                                 
9 รุงลาวัลย  นอยประสิทธิ์, “การวิเคราะหความสัมพันธระหวางการกระจุกตัวและอัตรากําไรของอุต

สาหกรรมในประเทศไทย,” (วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 
2530), หนา 104--111. 

10หฤทัย วรวณิชนันท, “พฤติกรรมการแขงขันในอุตสาหกรรมกระเบื้องปูพ้ืนบุผนังเซรามิค,” (วิทยา
นิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2532), หนา 32-41. 

11ธวัช ฟกเลื่อม,“การวิเคราะหโครงสรางและพฤติกรรมของอุตสาหกรรมรถยนตนั่งในประเทศไทย,” 

(วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2539), หนา 62-68 
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โครงสรางของอุตสาหกรรมรถยนตนั่งในประเทศไทย  โดยอาศัยขอมูลปฐมภูมิจากการสัมภาษณผู
ประกอบการผลิตรถยนตนั่งสวนบุคคลจํานวน  8  ราย  9   ยี่หอที่ไดรับความนิยม  ผลการศึกษา
พบวาอุตสาหกรรมมีการกระจุกอยูในระดับปานกลางถึงคอนขางมาก และสวนแบงตลาดมากกวา
รอยละ 20 ของยอดจําหนายจะอยูในรถยนตเพียง 1 หรือ 2 ยี่หอ ขณะที่สวนใหญของยอด
จําหนายรถยนตจะมีสวนแบงตลาดนอยกวารอยละ 5 ของยอดจําหนายทั้งหมด  ทั้งนี้ตนทุนการ
ผลิตซึ่งอิงกับภาวะเงินเฟอ และอัตราแลกเปลี่ยนเปนปจจัยหลักที่กําหนดพฤติกรรมดานการผลิต    
ซึ่งตอมา  จักรพันธ เดนดวงบริพันธ12  ไดทําการวิเคราะหตลาดรถยนตนั่งในประเทศเชนเดียวกัน 
โดยศึกษาในชวงระหวางป พ.ศ.2523–พ.ศ.2540  และใชคาดัชนีแบบเดียวกับงานศึกษาของ  ธวัช  
ฟกเลื่อม   ซึ่งผลการศึกษาเปนไปในทิศทางเดียวกันกับงานศึกษาของ ธวัช ฟกเลื่อม  คือตลาดรถ
ยนตนั่งในประเทศไทยมีการกระจุกตัวปานกลางถึงคอนขางมากอยูในรถยนตนั่งไมกี่ยี่หอโดยคา 
Three Firm Concentration Rate มีคารอยละ 62  ขณะที่ Herfindahl Summary Index และ 
Comprehensive Concentration Index  คือ 0.1659  และ 0.4370 ตามลําดับ แสดงถึงภายในรถ
ยนตนั่งไมกี่ยี่หอนี้กลับมีการแขงขันกันอยางสูง   นอกจากนี้งานศึกษานี้ยังไดศึกษาพฤติกรรม
ตลาดรถยนตนั่งโดยการใชแบบจําลองเศรษฐมิติ   ผลการศึกษาพบวาอุปสงคจะสัมพันธกับราคา
ของรถยนตนั่ง และอัตราดอกเบี้ยในการใหสินเชื่อ  ในขณะที่อุปทานจะสัมพันธกับคาอัตราแลก
เปลี่ยน คาเงินเยน และเงินมารคซึ่งมีผลกระทบตอตนทุนในการผลิต  

 
สวนงานศึกษาของ ยุทธพงษ ไตรยวุฒิ13 ในป พ.ศ.2540 เปนการศึกษาโครงสรางตลาด

ของอุตสาหกรรมปูนซีเมนตระหวางป พ.ศ.2529-พ.ศ.2539    โดยพิจารณาจากจํานวนผูซื้อและผู
ขาย ลักษณะการทดแทนกันของสินคา ความยากงายของการเขาสูตลาด ความเกี่ยวพันระหวางผู
ขายในตลาด รวมถึงการรับรูขาวสาร  นอกจากนี้ยังไดใชดัชนี  Concentration Ratio, Herfindahl-
Hirschman Index, Comprehensive Concentration Index และ Entropy Index ในการวัดคา
การกระจุกตัวของอุตสาหกรรมซึ่งอาศัยขอมูลสวนแบงตลาดในการคํานวณ  จากการศึกษาพบวา
ในป พ.ศ.2539 ดัชนี Herfindahl-Hirchman Index และ Comprehensive Ratio มีคาลดลง
ประมาณรอยละ 31.1 และ รอยละ 16.7  เมื่อเทียบกับป พ.ศ.2532  ในขณะที่ดัชนี Entropy เพิ่ม
                                                 

12จักรพันธ เดนดวงบริพันธ, “พฤติกรรมตลาดรถยนตนั่งในประเทศไทย,” (วิทยานิพนธปริญญา
มหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2541), หนา 71-74. 

13ยุทธพงษ ไตรยวุฒิ, “โครงสรางและพฤติกรรมการแขงขันในอุตสาหกรรมปูนซีเมนต,” (วิทยา
นิพนธปริญญามหาบัณฑิต  คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2540) 
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ขึ้นถึงรอยละ 53.9  แสดงใหเห็นถึงอุตสาหกรรมมีการกระจุกตัวนอยลง และในปเดียวกันนี้เอง   
นพพร  กีรติบรรหาร14 ไดใชดัชนีการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมเชนเดียวกับงานของยุทธ
พงษ ไตรยวุฒิในการวิเคราะหโครงสรางตลาดของอุตสาหกรรมเครื่องสุขภัณฑ   ซึ่งดัชนีชี้วัดดัง
กลาวสามารถวัดการกระจายขนาดของหนวยผลิตในอุตสาหกรรมไดอยางครบถวนอันเปนจุดเดน
หนึ่งของทั้งสองผลงานนี้โดยการศึกษานี้จะใชขอมูลในการคํานวณที่ตางจากงานของยุทธพงษ 
ไตรยวุฒิ  คือ จะใชขอมูลทางดานกําลังการผลิตประกอบการคํานวณ    ผลการศึกษาพบวา  ผู
ผลิตรายใหญ 3 รายสามารถครองสวนแบงตลาดไดมากกวารอยละ 80    ขณะเดียวกันการกระจุก
ตัวของอุตสาหกรรมมแีนวโนมลดลงเนื่องมาจากนโยบายสงเสริมการลงทุน และการคาเสรี  ใน
สวนของพฤติกรรมการแขงขันสวนมากผูผลิตจะหลีกเลี่ยงการแขงขันดานราคา   และหันไปใชการ
แขงขันที่ไมใชราคาแทน   ผลงานลาสุดเกี่ยวกับการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมเปนงาน
ศึกษาของ สิรินทร ปยพฤกธิ1์5 ซึ่งทําการศึกษาภาวะการกระจุกตัวของผูขายในอุตสาหกรรมยิปซั่ม
ของประเทศไทย   โดยใชวิธีการวัดที่แตกตางออกไปจากงานศึกษาอื่น คือ ใชการวิเคราะหเสน
กระจุกตัวลอเรนซ-สัมประสิทธิ์จีนี่ และดัชนีเชอรรอคอันดับที่สอง  (Shorrocks Order Two Index)  
ซึ่งวิธีการคํานวณนี้การวัดการกระจุกตัวโดยรวมสามารถศึกษาถึงความเทาเทียมกัน หรือความไม
เทาเทียมกันของการกระจายของขนาดหนวยผลิตในอุตสาหกรรมได   แตทั้งนี้ดัชนีดังกลาวมีขอ
จํากัดคือ จําเปนตองพึ่งขอมูลเกี่ยวกับสัดสวนของตลาดสําหรับหนวยผลิตแตละแหง  ซึ่งขอมูลดัง
กลาวมักจะถูกปดบัง หรือบิดเบือน ทําใหคาการกระจุกตัวที่คํานวณไดอาจไมไดสะทอนถึงสภาพ
ความเปนจริง อันจะเปนจุดออนของงานศึกษานี้ จากการศึกษาพบวาอุตสาหกรรมแผนยิปซัมใน
ประเทศไทยเปนอุตสาหกรรมที่มีผูผลิตเพียง 2 รายโดยมีสวนแบงตลาดรอยละ 65:35  การกระจุก
ตัวของผูผลิตคอนขางต่ํามีคาเฉลี่ยของสัมประสิทธิ์จีนี่เทากับ 0.1406 และคาเฉลี่ยของดัชนีเชอร
รอคอันดับสองเทากับ 0.0401 ซึ่งการศึกษาไดชี้ใหเห็นวาภาครัฐควรสนับสนุนใหมีผูผลิตรายใหม 
เขามาแขงขันมากขึ้น   

 
จากผลงานการศึกษาที่เกี่ยวกับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมที่ใชเปนเครื่องมือในการ

วิเคราะหโครงสรางอุตสาหกรรมขางตน จะเห็นไดวามีเครื่องมือที่ใชในการวัดการกระจุกตัวของอุต
                                                 

14นพพร กีรติบรรหาร, “พฤติกรรมการแขงขันในอุตสาหกรรมเครื่องสุขภัณฑในประเทศไทย,” 

(วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2540), หนา 66-74. 
15สิรินทร ปยพฤทธิ์, “โครงสรางอุตสาหกรรมและอุปสงคของแผนยิปซ่ัมในประเทศไทย,” (วิทยานิพนธ

ปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2541), หนา 80-86. 
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สาหกรรมอยูหลายประเภทดวยกัน  แต เค ร่ืองมือที่ผูทํ าการศึกษาสวนใหญ นิยมใช  คือ  
Concentration Ratio,  Herfindahl Summary Index   แ ล ะ  Comprehensive Concentration 
Index    ซึ่งเปนวิธีที่ใชในการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมในการศึกษานี้ดวยเชนกัน      โดย
การศึกษานี้จะขอมูลกําลังการผลิตในการคํานวณดัชนีการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมเหมือนผล
งานของนพพร  กีรติบรรหาร  ทั้งนี้ที่ผานมาในอดีตแมวาจะมีงานวิจัยที่เกี่ยวของกับการวัด
กระจุกตัวของอุตสาหกรรมในหลายสาขาดวยกัน  แตยังไมพบวามีงานวิจัยชิ้นใดทีเ่กีย่วของกบัการ
วิเคราะหโครงสราง หรือการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยซึง่เปน
สวนหนึ่งในวัตถุประสงคของการศึกษาในครั้งนี้  

 
 
2. งานวิจัยที่เกี่ยวของกับตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ 
 
แนวความคิดการศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตโดยการวัดตนทุนการ

ใชทรัพยากรภายในประเทศ (Domestic Resource Cost หรือ DRC)  นั้นไดถูกนํามาใชกับกรณี
ประเทศไทยมานานแลว ซึ่งผลงานดังกลาวมีดังตอไปนี้ งานของ Akrasanee16 ที่ศึกษาเกี่ยวกับ
การผลิตขาวในประเทศไทย  โดยอาศัยขอมูลจากตารางปจจัย-ผลผลิตของประเทศตามสูตรของ 
Bruno  ผลการศึกษาพบวาการผลิตขาวของไทยมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตมาก
โดยมีคา DRC เทากับ   0.201  นอกจากนี้ในปถัดมา Akrasanee and Wattananukit17  ยังได
ศึกษาเรื่องดังกลาว  โดยใชวิธีการคํานวณ DRC ในแบบเดียวกัน ซึ่งพบวาประเทศไทยมีความได
เปรียบในการผลิตขาวมากทั้งในฤดูฝน และฤดูแลง  ทั้งในการผลิตแบบดั้งเดิม   และการผลิตที่ใช
เทคโนโลยีสมัยใหม    นอกจากนี้  Akrasanee and Wattananukit ยังไดศึกษาถึงปจจัยสําคัญที่มี
อิทธิพลตอการเปลี่ยนแปลงคา DRC ของการผลิตขาวไทยซึ่งก็คือ  ตนทุนแรงงานและปจจัยทุน  

 

                                                 
16Narongchai Akrasanee, “Comparative Advantage of Rice Production in Thailand: A Domestic Resource 

Cost Study,” Faculty of Economics, Thammasart University, July 1974 (Mimeographed) 
17Narongchai Akrasanee and Atchana Wattananukit, “Comparative Advantage in Rice Production in 

Thailand,” Food Research Institute Studies 15 (February 1976): 177-212. 



 25

นอกจากงานศึกษาเกี่ยวกับการวัดคา DRC ในภาคเกษตรกรรมของไทยแลว ยังมีงาน
ศึกษาเกี่ยวกับการวัดคา DRC ในภาคอุตสาหกรรมของไทย อันไดแก งานของ Chatdarong18 ใน
ป พ.ศ. 2518 ที่ศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในภาคอุตสาหกรรมของประเทศไทย โดย
คํานวณ DRC ของอุตสาหกรรมที่เลือกมาทั้งหมด 38 ประเภท ใชขอมูลจากสํามะโนอุตสาหกรรม
ในป พ.ศ.2514 Chatdarong ไดคํานวณคา DRC โดยอาศัยการดัดแปลงจากสูตรที่ Akrasanee 
ใช   ผลการศึกษาพบวา 14 ใน 38 อุตสาหกรรมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ  เชน อุตสาห
กรรมซิการ และบุหร่ี  ผลิตภัณฑปโตรเลียม วิทยุและอุปกรณ  ซีเมนต และคอนกรีต  เปนตน   โดย
การศึกษานี้มีจุดเดน คือ มีเปรียบเทียบคา  DRC  ของแตละอุตสาหกรรมกับนโยบายของรัฐบาล 
ซึ่งสามารถสรุปไดวานโยบายทางดานอุตสาหกรรมของรัฐบาลใหแรงจูงใจที่สูงมากแกอุตสาห
กรรมที่ไมมีประสิทธิภาพหรือ   อุตสาหกรรมที่มีคา DRC สูง   ดังนั้นสามารถกลาวไดวา   นโยบาย
ของรัฐบาลมิไดอยูบนรากฐานของความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ  นอกจากนี้ยังพบวา อุตสาห
กรรมที่ผลิตทดแทนการนําเขาสวนใหญ   มีตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศสูงกวาอุตสาห
กรรมที่มิไดผลิตทดแทนการนําเขา และอุตสาหกรรมที่ผลิตสงออก         ตอมาในป พ.ศ. 2520 
Sukharomana19 ไดใชสูตรการคํานวณคา DRC ของ Pearson, Akrasanee and Nelson เพื่อ
ศึกษาวาประเทศไทยมีความไดเปรียบในการผลิตถั่วเหลืองถั่วลิสงและน้ํามันพืชหรือไม            
โดยอาศัยขอมูลในป พ.ศ.2520-พ.ศ.2521   ผลการศึกษาพบวา อุตสาหกรรมการผลิตถั่วเหลือง
ควรไดรับการสงเสริมใหเปนการผลิตเพื่อการสงออก ไมใชเพื่อนํามาใชในการผลิตน้ํามันพืช ใน
ขณะที่การผลิตนั้นถั่วลิสงควรจะผลิตเพื่อใชเปนวัตถุดิบสําหรับน้ํามันพืช เนื่องจากในอุตสาห
กรรมการผลิตน้ํามันพืชที่ใชถั่วลิสงเปนวัตถุดิบจะมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ  สวนการใชถั่ว
เหลืองไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต  งานศึกษาของ Sukharomana นี้มีความ
แตกตางจากงานศึกษาอื่นที่กลาวมาขางตน   ตรงที่วิธีการคํานวณคา DRC  ซึ่งสูตรของ Pearson,  
Akrasanee and Nelson ที่งานศึกษานี้เลือกใช จะสามารถคํานวณคา DRC จากตนทุนปจจัยตรง 
และปจจัยการผลิตพื้นฐาน  

                                                 
18Trakul Chatdrong, “Comparative Advantage in the Industrial Sector in Thailand: A 

Domestic Resource Cost Study,” (Master’s thesis, Faculty of Economics, Thammasart University, 
1975), pp. 100-117. 

19Supachat Sukharomana, “Soybean and Peanut Production and the Vegetable Oil Industry 
in Thailand: A Domestic Resource Cost Study.” (Master’s thesis, Faculty of Economics, Thammasart 
University, 1979), pp.69-74. 
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  หลังจากนั้น จีรพรรณ กุลดิลก และคณะ20 ไดใชขอมูลทุติยภูมิจากการสํารวจสํามะโนอุต
สาหกรรมของสํานักงานสถิติแหงชาติในป พ.ศ.2518 และ พ.ศ.2521   เพื่อประเมินผลของการ
ขยายตัวของสินคาอุตสาหกรรมสงออกที่มีตอการใชทรัพยากรพื้นฐานของประเทศ โดยใชวิธีการ
คํ า น วณ ค า  DRC ต าม แบ บ  Pearson, Akrasanee and Nelson เช น เดี ย ว กั บ ง าน ข อ ง 
Sukharomana  ผลการศึกษาพบวาอุตสาหกรรมที่มีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต  
ไดแก อุตสาหกรรมผลิตผลิตภัณฑอโลหะ ผลิตภัณฑจากหิน การผลิตรองเทายาง การผลิตเครื่อง
เรือนทําจากหวาย เปนตน ซึ่งสวนใหญจะเปนสินคาที่ผลิต หรือแปรรูปมาจากทรัพยากรพื้นฐาน
ของประเทศ  โดยการศึกษานี้เปนอีกงานศึกษาหนึ่งที่มีการเปรียบเทียบคา DRC กับ นโยบายของ
รัฐบาล  ซึ่งในความเปนจริงแลวการที่รัฐบาลจะตัดสินใจใหการสงเสริมหรือไมสงเสริมอุตสาหกรรม
ตางๆ   ไมสามารถใชคา DRC เปนปจจัยในการตัดสินแตเพียงอยางเดียว    แตจะตองพิจารณา
เงื่อนไขอื่นๆ  ประกอบดวย  ทั้งนี้เนื่องมาจาก DRC มีขอจํากัด คือ ปญหาเรื่องที่มิไดนําเอาการ
ประหยัดตอขนาด (Economy of Scale) เขามาพิจารณาและปญหาขอสมมติเร่ืองการผลิตที่มีคา
สัมประสิทธิ์ (Production Coefficient) คงที่ และในปเดียวกัน  วิวัฒน  เมฆอรุณ21   ไดศึกษา
ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในโครงการผลิตปุยเคมีโดยใชกาซธรรมชาติในการผลิตที่จะเปด
ดําเนินการในป พ.ศ. 2528   แตใชวิธีการคํานวณคา DRC ตามแบบงานศึกษาของ Akrasanee 
ซึ่งผลการศึกษาพบวาโครงการอุตสาหกรรมผลิตปุยเคมีนั้นจะความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ      
การศึกษานี้มีความแตกตางจากการศึกษาอื่นตรงท่ี    เปนการศึกษาถึงโครงการในอนาคตที่ยังไม
มีการผลิตจริง   เพื่อใชเปนตัววัดของทางเลือกของการลงทุนในอนาคต (An Ex Ante Measure of 
Comparative Advantage) 
  

ตอมาในป พ.ศ.2530  รําจวน กิตติวราวุฒิ22  ไดศึกษาถึงการเจริญเติบโตของอุตสาห
กรรมแผนเหล็กเคลือบดีบุก หรือแผนเหล็กวิลาส   และความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของอุตสาห

                                                 
20จีรพรรณ กุลดิลก  และคณะ, การศึกษาถึงการพัฒนาอุตสาหกรรมเพื่อการสงออกของประเทศไทย, 

(กรุงเทพมหานคร: มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร, 2524), หนา 68-83. 
21วิวัฒน  เมฆอรุณ, “การใชกาซธรรมชาติในอุตสาหกรรมปุยเคมี,” (วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต 

ภาควิชาเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2524), หนา 99-105. 
22รําจวน กิตติวราวุฒิ, “การเจริญเติบโตและการไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของอุตสาหกรรมเหล็ก

เคลือบดีบุก,” (วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต ภาควิชาเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2530), หนา 
68-82. 
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กรรมดังกลาวและอุตสาหกรรมตอเนื่องทั้งหมด อันไดแก อุตสาหกรรมกระปองแผนเหล็กวิลาส  
อุตสาหกรรมผักและผลไมกระปอง และอุตสาหกรรมอาหารทะเลกระปอง โดยใชขอมูลจากการ
สํารวจและขอมูลทุติยภูมิในป พ.ศ.2527 และใชวิธีการคํานวณ DRC แบบเดียวกับงานของ 
Sukharomana และ จีรพรรณ กุลดิลก  ซึ่งก็คือ วิธีของ Pearson, Akrasanee and Nelson     
จากการศึกษาพบวาอุตสาหกรรมการผลิตแผนเหล็กเคลือบดีบุกนี้ไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบ
เทียบ แตเปนอุตสาหกรรมที่มีอุตสาหกรรมตอเนื่องมากมาย ซึ่งจุดเดนของการศึกษานี้อยูที่มีการ
เสนอแนะแนวทางเพื่อการพัฒนาใหอุตสาหกรรมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบเพิ่มข้ึน  โดยมี
ปจจัยที่สําคัญ เชน การขยายกําลังการผลิต  หรือการเปลี่ยนแปลงในเทคโนโลยี   เปนตน   ซึ่งผูทํา
การศึกษาเห็นวาการเสนอแนะแนวทางตามแบบงานศึกษานี้สามารถนํามาประยุกตใหเขากับการ
ศึกษาวิทยานิพนธฉบับนี้ได   หลังจากนั้นในป พ.ศ. 2533  สุณี   กุลตระวุฒิ23 ไดทําการศึกษา
เกี่ยวกับการคุมครองที่แทจริง  และตนทุนการใชทรัพยากรในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกของไทยที่
มีการใชกันมาก ไดแก เม็ดพลาสติกประเภท Polyethylene เม็ดพลาสติกประเภท Polyethylene 
Chloride และเม็ดพลาสติกประเภท  Polystyrene   โดยใชวิธีบรรยายเชิงพรรณนาในการวิเคราะห
โครงสรางตลาด   สวนการคํานวณ DRC ในการศึกษาของสุณีนี้  จะมีวิธีที่แตกตางไปจากงาน
ศึกษาอื่นๆ ที่กลาวมาขางตน คือ จะอาศัยแนวความคิดการคํานวณ DRC ตาม Bruno โดยจะ
ประยุกตใชกับตารางปจจัย-ผลผลิตของประเทศไทย   ตามวิธีประยุกตของ Ajanant and others24       
จากการศึกษาพบวา  การผลิตเม็ดพลาสติกทั้ง   3   ประเภทดังกลาว   มีตนทุนการใชทรัพยากรใน
ประเทศในการผลิตสูงกวาการนําเขามาก ดังนั้นจึงทําใหอุตสาหกรรมการผลิตเม็ดพลาสติกของ
ไทยไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ  แตอยางไรก็ดี  การศึกษานี้วิเคราะหความไดเปรียบโดย
เปรียบในการผลิตโดยวัดจากตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศเพียงปเดียว  ซึ่งถาจะใหการ
ศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบมีความชัดเจนมากยิ่งขึ้น ควรจะมีการเปรียบเทียบตนทุนการใช 
ทรัพยากรภายในประเทศระหวางชวงเวลา เพื่อจะไดศึกษาวาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของ
การผลิตในอุตสาหกรรมดังกลาวมีแนวโนมเปนเชนไร   และควรจะพัฒนาอุตสาหกรรมดังกลาวตอ
ไปในทิศทางใด      

 
                                                 

23สุณี กุลตระวุฒิ, “การคุมครอง และโครงสรางตลาดเม็ดพลาสติกในประเทศไทย,” (วิทยานิพนธ
ปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2532), หนา 126-130. 

24Juanjai  Ajanant, Supote Chunanuntathum and Sorrayuth Meenaphant, Trade and 
Industrialization of Thailand (Bangkok, 1986) 
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งานศึกษาที่เกี่ยวของตอมาเปนงานของปทมา โกเมนทจํารัส25  ที่ศึกษาถึงความไดเปรียบ
โดยเปรียบเทียบของการผลิตขาวนาป และขาวนาปรังในประเทศไทย   โดยใชวิธีการศึกษาที่แตก
ตางจากงานศึกษาที่ผานมา ตรงที่วิธีการวัดตนทุนทรัพยากรภายในประเทศจะมีการประยุกตใช
การวิเคราะหในรูปแบบเมตริกซ และการวิเคราะหนโยบาย (Policy Analysis Matrix, PAM)  ซึ่ง
เปนรูปแบบการวิเคราะหที่อาศัยโปรแกรมคอมพิวเตอรสําเร็จรูป Lotus 123 มาทําการวิเคราะหทั้ง
กระบวนการผลิต นอกจากนี้งานศึกษาของปทมายังแบงการคํานวณความไดเปรียบโดยเปรียบ
เทียบออกเปน  2 ชวง คือ ชวงกอนและหลังจากการปรับโครงสรางการผลติทางการเกษตร    จาก
การศึกษาพบวา  หลังจากปรับโครงสรางการผลิตทางการเกษตรแลวทําใหการผลิต ขาวนาป และ
ขาวนาปรังมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบมากกวากอนที่จะทําการปรับโครงสรางการผลิตทาง
การเกษตร ผลการศึกษาของปทมานี้ยังสอดคลองกับผลการศึกษาเกี่ยวกับขาวของ 
Akrasanee และ Atchana ที่ผานมาแสดงถึงประเทศไทยมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการ
ผลิตขาว  และในปเดียวกัน จุฑาทิพย โอฬาริโกวิท26 ไดทําการศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบ
เทียบของอุตสาหกรรมสับปะรดกระปองและปลาทูนากระปองในป พ.ศ.2532 และ พ.ศ. 2536  
โดยใชสูตรการคํานวณคา DRC ตามแนวคิดของ Bruno      จากการศึกษาพบวาทั้งอุตสาหกรรม
สับปะรดกระปอง และปลาทูนากระปองมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตเนื่องจากมีคา  
DRC นอยกวา SER หรือ DRC/SER < 1   โดยที่ DRC/SER  ในป พ.ศ. 2532  ของทั้งอุตสาห
กรรมสับปะรดกระปองและปลาทูนากระปอง  มีคานอยกวา DRC/SER ในป พ.ศ.2536 ซึ่งหมาย
ความวา ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของทั้งอุตสาหกรรมสับปะรดกระปอง และปลาทูนา
กระปองมีคาลดลงในชวงป พ.ศ.2532 ถึง พ.ศ.2536  ซึ่งการเปรียบเทียบคา DRC/SER ของ
อุตสาหกรรมในระหวาง 2 ชวงเวลาดังการวิเคราะหในการศึกษาของจุฑาทิพย   เปนแนวทางที่
สอดคลองกับการวิเคราะหของวิทยานิพนธฉบับนี้ 
  

                                                 
25ปทมา โกเมนทจํารัส, “ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของการผลิตขาวนาป และการผลิตขาวนาปรัง

ของประเทศไทย: การศึกษาตนทุนทรัพยากรภายในประเทศ,”(วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐ
ศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2539), หนา 37-52. 

26จุฑาทิพย โอฬาริโกวิท, “การศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบของอุตสาหกรรมอาหารแปรรูปของไทย
,”(วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2539), หนา 97-109.  
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งานศึกษาลาสุดที่เกี่ยวของกับตนทุนการใชทรัพยากรในประเทศ คือ ผลงานของ วราภรณ 
เติมรัตนกุล27  ซึ่งไดวิเคราะหความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็ก
แผนรีดรอน ซึ่งในปเดียวกัน สลิลลา จันทรขจร28  ไดทําการศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ
ของการผลิตเหล็กแผนรีดรอน และเหล็กแผนรีดเย็น เชนเดียวกัน  ทั้งนี้ความแตกตางของการ
ศึกษาทั้งสอง  คือ   งานศึกษาของวราภรณจะคํานวณคา DRC  ตามแบบ Bruno   ขณะที่งาน
ศึกษาของสลิลลาจะคํานวณคา DRC   ตามวิธีประยุกตของ Ajanant and Others     เชนเดียวกับ
งานศึกษาของสุณี  กุลตระวุฒิ    ซึ่งผลการศึกษาของทั้งสองคนพบวา  ในป พ.ศ.2539 อุตสาห
กรรมเหล็กแผนรีดรอนและเหล็กแผนรีดเย็นมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลติ   แต
ทั้งนี้งานศึกษาของวราภรณ มีความแตกตางจากงานศึกษาของสลิลลา คือจะมีการแบงผลการ
วิเคราะหออกเปน 2 ชวงเวลา คือ ชวงที่มีระบบอัตราแลกเปลี่ยนแบบตะกราเงิน และชวงที่มีระบบ
อัตราแลกเปลี่ยนลอยตัวแบบมีการจัดการ      ในขณะที่งานศึกษาของสลิลลานั้นจะเสนอผลการ
วิเคราะหในชวงเวลาเดียวคือ ชวงกอนมีการเปลี่ยนระบบอัตราแลกเปลี่ยน     ผลการศึกษาพบวา
การเปลี่ยนแปลงระบบอัตราแลกเปลี่ยนสงผลใหคาเงินบาทออนลง และทําใหความไดเปรียบโดย
เปรียบเทียบในการผลิตเหล็กรีดรอนลดลงจนกระทั่งการผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนนั้น
ไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ  ทั้งนี้วิทยานิพนธฉบับนี้   ผูทําการศึกษาไดแบงผลการ
วิเคราะหตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศออกเปน  2  ชวง  เชนเดียวกับงานศึกษาของวรา
ภรณ   และใชวิธีการคํานวณหาอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงในรูปแบบเดียวกัน 

 
จะเห็นไดวา ในการวิเคราะหความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของงานศึกษาตางๆ เหลานี้ 

ลวนแตใชแนวความคิดการคํานวณตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศเปนเครื่องมือในการวัด
ทั้งสิ้น  แตจะมีวิธีการคํานวณตางๆ กันไป  ทั้งนี้เพื่อใหสอดคลองกับขอมูลที่ใชในการศึกษา   โดย
จะมีการปรับวิธีการคํานวณมาจากสูตรของ Bruno ซึ่งนับเปนการวัดคาความไดเปรียบที่ใหคาที่แท
จริง ปราศจากการบิดเบือนของมาตรการและนโยบายตางๆ ทางเศรษฐกิจ  และในการศึกษาวิทยา
นิพนธฉบับนี้จะคํานวณคา  DRC  โดยสูตรการคํานวณตามแบบของ Pearson, Akrasanee and 
Nelson เนื่องจากสอดคลองกับขอมูลที่ใชในการศึกษา 
                                                 

27วราภรณ เติมรัตนกุล, “การวัดตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศของอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีด
รอน,”(วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2541), หนา 57-69. 

 28สลิลลา จันทรขจร, “ตนทุนการใชทรัพยากรในประเทศในอุตสาหกรรมเหล็กของไทย,”(วิทยานิพนธ
ปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 2541), หนา 99-108. 
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บทที่ 3 
วิธีการศึกษา 

 
 

 วิทยานิพนธฉบับนี้สามารถแบงวิธีการศึกษาออกเปน 2 วิธีตามวัตถุประสงคดังไดกลาว
แลวในบทที่ 1 คือ ศึกษาถึงคาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร  และศึกษาถึงตนทุน
การใชทรัพยากรภายในประเทศ โดยมีรายละเอียดในแตละวิธีการศึกษา ดังตอไปนี้ 
 
1. การศึกษาคาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม  
 
 ในการศึกษาโครงสรางตลาดของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรจะวิเคราะหโดยวิธีการวัดคา
การกระจุกตัวของอุตสาหกรรม 3 วิธี คือ 
 1) Concentration Ratio (CRn) 
 2) Herfindahl Summary Index (HSI) 
 3) Comprehensive Concentration Index (CCI) 
 
 สําหรับวิธีที่ 1 คือ อัตราการกระจุกตัวอุตสาหกรรม ซึ่งในการศึกษาคาการกระจุกตัวของ
อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในครั้งนี้ ขอมูลที่จะนํามาทําการศึกษาจะใชขอมูลดานกําลังการผลิต
ของผูผลิตรายใหญ 2 รายในอุตสาหกรรม ตามสูตรการคํานวณ 
  
 

ก 
 
 
ก 

 
การศึกษาจะใชขอมูลกําลังการผลิตตั้งแตป พ.ศ.2531-พ.ศ.2542  เปนเวลา 12 ป โดยจะ

แสดงใหเห็นคา CRn ในอุตสาหกรรมนี้ตลอดทั้ง 12 ปเพื่อเปรียบเทียบกันจากในอดีตถึงปจจุบันวา
ในอุตสาหกรรมนี้จะมีการกระจุกตัวมากขึ้นหรือนอยลงเพียงไร  

∑
=

=
n

1i
in S   CR

โดยที่ CRn  = อัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม 
  Si  = สวนแบงโดยเปรียบเทียบของแตละหนวยผลิต 
          (มูลคาที่แตละหนวยผลิตถือครอง/มูลคาทั้งหมด) 
  i   = 1,..., n 
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 โดยหลักเกณฑในการพิจารณาคือ หากคา CRn  มีคาตั้งแตรอยละ 67 ขึ้นไปแสดงวาการ
กระจุกตัวของอุตสาหกรรมมีสูงหรือมีการผูกขาดในอุตสาหกรรมมาก แตหากคา CRn มีคาระหวาง
รอยละ34-66 แสดงวาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมมีระดับปานกลาง และหากคา CRn มีคานอย
กวาระดับดังกลาวแสดงวาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมมีระดับตํ่า หรือมีการแขงขันกันสูงนั่นเอง 
 
 ในสวนของวิธีที่  2 ที่ ใชวัดระดับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมในครั้งนี้คือ  ดัชนี 
Herfindahl Summary Index โดยวิธีการศึกษาจะทําการหาสวนแบงกําลังการผลิตของผูผลิตแต
ละรายในอุตสาหกรรม ตามสูตรการคํานวณ 

โดยที่  HSI = Herfindahl Summary Index 
   Si = สวนแบงกําลังการผลิตของแตละหนวยผลิต 
   yi  = กําลังการผลิตของหนวยผลิตหนวยที่ i  
   y  = กําลังการผลิตของทั้งอุตสาหกรรม 

           n  = จํานวนหนวยผลิตทั้งหมดในอุตสาหกรรม 
        i  = 1,..., n 

โดย  1/n ≤ HSI ≤ 1  นั่นคือ หากคา HSI ที่คํานวณไดมีคาเขาใกล 1 แสดงวาอุตสาห
กรรมมีการกระจุกตัวสูงหรือผูกขาด  

 
สวนวิธีสุดทายที่ใชวัดระดับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม คือ ดัชนี Comprehensive 

Concentration Ratio ซึ่งมีรูปแบบในการคํานวณ ดังตอไปนี้ 

โดยที่   CCI = Comprehensive Concentration Ratio 
    yi = สวนแบงกําลังการผลิตของหนวยผลิตที่ i  
    yj= สวนแบงกําลังการผลิตของหนวยผลิตที่ j 
    n = จํานวนหนวยผลิตทั้งหมดในอุตสาหกรรม 
     i = หนวยผลิตที่มีกําลังการผลิตมากที่สุดในอุตสาหกรรม 

         j = หนวยผลิตที่มีขนาดรองลงมาหนวยที่ 2, 3 ,4 ,.., n  
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หลักเกณฑในการพิจารณาดัชนี CCI จะมีลักษณะเชนเดียวกับดัชนี HSI  กลาวคือคาดัชนี 
CCI จะอยูระหวาง 1/n ≤ CCI ≤ 1   คาที่เขาใกล 1 มากเทาไรหมายถึงอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรมีการกระจุกตัวมากขึ้นเทานั้น 
 
 โดยในการศึกษาทั้งคาดัชนี HSI และดัชนี CCI จะถูกแสดงในรูปของตารางเปรียบเทียบ
ตั้งแตป พ.ศ.2531-พ.ศ.2542 เปนเวลา 12 ปเชนเดียวกับคา CRn  ทั้งนี้เพื่อจะใชศึกษาเปรียบเทียบ
กันระหวางคาดัชนีทั้ง 3 ประเภทวาจะใหผลลัพธแสดงถึงความรุนแรงในการกระจุกตัวของอุตสาห
กรรมในระดับเดียวกันหรือไม หรือมีการเปลี่ยนแปลงระดับการกระจุกตัวในทิศทางอยางไร 
 
 
2. การศึกษาตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ 
 
 เนื่องจากการศึกษานี้ขอมูลที่ไดเปนขอมูลจากการทําการสํารวจ วิธีการคํานวณ DRC ใน
การศึกษานี้จึงใชสูตรการคํานวณตามแบบของ  Pearson, Akrasanee and Nelson ดังตอไปนี้ 

โดยที่               fsj         =  ปจจัยการผลิตเบื้องตนชนิดที่ s ที่ใชในการผลิตสินคา 1 หนวย
ในกิจกรรม j  โดยที่ s  =  2,...,m 

aij         =  ปจจัยการผลิตระดับกลางในประเทศ และปจจัยการผลิตอื่นๆ 
ชนิดที่ i  ที่ใชในการผลิตสินคา 1 หนวยในกิจกรรม j  โดยที่  

                 i  =  1,...,m 
   vs =  ราคาที่เแทจริง (Shadow Price) ของ fsj 
   pi =  Accounting Price ของ aij 
   Uj = มูลคาสินคาออก (หรือเขา) ในรูปของเงินตราตางประเทศ 

Mj         =  ตนทุนทางตรง และทางออมในการผลิตสินคา j ที่มาจากตาง
ประเทศ 

   αj = สัดสวนการนําเขาของปจจัยการผลิต (Import Content) 
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  เศษ  แสดงถึง  ตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศทั้งทางตรงและทางออมในการผลิต
สินคาหนึ่งหนวย ซึ่งมาจากผลรวมของตนทุนปจจัยผลิตเบื้องตนบวกมูลคาของปจจัยผลิตขั้นกลาง
ที่ใชในการผลิตคอมเพรสเซอร 
 สวน แสดงถึง มูลคาเงินตราตางประเทศสุทธิที่ประหยัดไดจากการผลิตคอมเพรสเซอร 1 
หนวยเพื่อทดแทนการนําเขา   
  

2.1 ขอสมมติฐานในการคํานวณ DRC 
1. ราคา ณ ตลาดโลกของผลผลิตถูกกําหนดจากภายนอก หรือสามารถประเมินได 
2. ระดับเทคโนโลยีในการผลิต และความสัมพันธระหวางปจจัยและผลผลิตในชวง    

ใดชวงหนึ่งของกระบวนการผลิตมีลักษณะคงที่ 
3. ตนทุนการผลิตในสวนที่เปนเงินตราตางประเทศที่แทจริง  สามารถที่จะคํานวณได 
4. ราคาที่แทจริงของปจจัยการผลิตและผลผลิตซึ่งสามารถใชแทนตนทุนคาเสีย

โอกาสของปจจัยการผลิต และมูลคาที่แทจริงของผลผลิตสามารถที่จะประเมินได 
 
 
2.2  ตัวแปรที่ใชในการคํานวณ 
ตัวแปรที่นํามาคํานวณหาคา DRC ตามสมการจะตองถูกคํานวณ  ณ ราคาที่แทจริง ดังนี้ 
  

ก. ตนทุนที่แทจริงของปจจัยการผลิตเบื้องตน  (Primary Factors)   
ปจจัยการผลิตเบื้องตนที่สําคัญในการผลิตในอุตสาหกรรม ไดแก ปจจัยแรงงาน 

และปจจัยทุนทั้งที่ใชทางตรงและทางออม ถาหากวาแรงงานและทุนมีการซื้อขายกันในตลาดที่มี
การแขงขันสมบูรณ มูลคาตลาดหรือมูลคาที่ประเมิน ณ ราคาตลาดจะสะทอนใหเห็นตนทุนที่
แทจริงที่ตองเสียไปจากการนําปจจัยดังกลาวมาใช แตถาตลาดของปจจัยดังกลาวมีลักษณะไม
สอดคลองกันภาวะการแขงขันสมบูรณ   เชน   มีอํานาจผูกขาด มีการแทรกแซงจากนโยบาย
รัฐบาล  เปนตน  จะสงผลใหมูลคาปจจัยอาจจะสูงหรือตํ่ากวามูลคาที่แทจริง  ดังนั้น จึงตองทําการ
ปรับคาของปจจัยดังกลาวเพื่อสะทอนใหเห็นตนทุนที่แทจริงที่จะตองเสียไป 

 
1.ตนทุนที่แทจริงของปจจัยแรงงาน (Shadow Wage Rate)   
แรงงานในภาคอุตสาหกรรมทั่วไปประกอบดวยแรงงานมีฝมือ (Skilled Labor)  

และแรงงานที่ไรฝมือ (Unskilled Labor) โดยแรงงานที่มีฝมือเปนแรงงานที่ตองการการศึกษาการ 
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อบรมการฝกงานในระยะเวลาที่คอนขางนาน จึงจะสามารถที่ทํางานในตําแหนงหนาที่ตางๆ นั้นได
สวนแรงงานที่ไรฝมือเปนแรงงานที่ตองการการฝกอบรมในชวงระยะเวลาสั้นๆ หรือมิไดผานการฝก
อบรมเลยก็สามารถทํางานได  

ในการคํานวณตนทุนที่แทจริงของแรงงานที่มีฝมือในประเทศไทยนั้นไดมีการ
ศึกษาที่แสดงใหเห็นวา  อัตราคาจางในทองตลาด (Market Wage Rate) มีคาใกลเคียงกับมูลคา
ผลผลิตที่เพิ่มข้ึนของแรงงาน (Marginal Value of Product)    ดวยเหตุนี้จึงสามารถใชราคาตลาด
ของแรงงานที่มีฝมือในการประเมินตนทุนที่แทจริงของแรงงานประเภทนี2้9 

สําหรับการคํานวณตนทุนที่แทจริงของแรงงานที่ไรฝมือในประเทศไทยนี้ จากการ
ศึกษาของ Ahmed30  พบวาในตลาดแรงงานของประเทศไทยอัตราคาจางขั้นต่ําไมไดสะทอนให
เห็นถึงคาจางแรงงานที่แทจริงสําหรับแรงงานไรฝมือโดยทั่วไป  และอัตราคาจางแรงงานในทอง
ตลาด มีคาเทากับมูลคาผลผลิตสวนเพิ่มของแรงงาน ซึ่งสอดคลองกับผลการศึกษาของนิพนธ พัว
พงศกร31   ที่ไดเสนอแนะวาอัตราคาจางแรงงานในทองตลาดสามารถใชแทนอัตราคาจางแรงงานที่
แทจริงของแรงงานได     ดังนั้นการศึกษาในที่นี้จะใชอัตราคาจางของแรงงานในทองตลาดแทน
อัตราคาจางที่แทจริงของแรงงานนั้น (Shadow Wage Rate) 

 
2. ตนทุนที่แทจริงของปจจัยทุน  

สําหรับตนทุนที่แทจริงของปจจัยทุนนั้นประกอบดวย 2 สวนคือ ตนทุนของทุน 
(Cost of Capital) ที่เปนดอกเบี้ย   และคาเสื่อมราคาของทรัพยสิน (Depreciation)    ซึ่งทุนหรือ
ทรัพยสินประกอบดวยสิ่งตางๆ  ดังนี้  อาคาร  ส่ิงปลูกสราง  เครื่องจักรและเครื่องมือที่ใชในการ
ผลิต  ยานพาหนะ  อุปกรณตกแตงสํานักงาน  และที่ดิน  โดยสวนของตนทุนที่เปนที่ดินจะไมคิดคา
เสื่อมราคา        
 

                                                 
29ประสิทธิ์ ตงยิ่งศิริ, การวิเคราะหและประเมินโครงการ (กรุงเทพมหานคร: โครงการสงเสริมเอกสาร

วิชาการสถาบันบัณฑิตพัฒนาบริหารศาสตร, 2528), หนา 81-85. 
30Sadig Ahmed, “Shadow Prices for Economics Appraisal of Project in Thailand,” Bangkok: 

Thailand Indochina Division, East and Pacific Program Department, 1982, (Mimeograph). 
31 นิพนธ พัวพงศกร, “คาจางเรื่องของคนจน,” เอกสารประกอบการสัมมนาทางวิชาการเรื่อง คล่ืน

เศรษฐกิจลูกใหม ปญหาและทางรอด เสนอที่คณะเศรษฐศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 24 กุมภาพันธ 
2524. (เอกสารไมตีพิมพเผยแพร) 
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ก ) ตนทุนที่เปนคาเสื่อมราคา (Depreciation) 
คาเสื่อมราคา   หมายถึง   มูลคาทรัพยสินที่เสื่อมคาไปตอป   ในการ

คํานวณคาเสื่อมราคาจะใชคาเฉลี่ยตอปของมูลคาสินทรัพยสินที่ใชไป ซึ่งมีคาเทากับมูลคาของ
ทรัพยสินที่ซื้อมาลบดวยมูลคาของทรัพยสินในปปจจุบัน (Book Value) หารดวยจํานวนปของการ
ใชงาน  โดยคาเสื่อมราคาจะถูกแยกออกเปน คาเสื่อมราคาของทุนที่นําเขาจากตางประเทศ และ
คาเสื่อมราคาของทนุภายในประเทศ คาเสื่อมราคาของทุนที่นําเขาจากตางประเทศจะปรา
กฎอยูในสวนของตนทุนตางประเทศ (Foreign Cost)  สวนคาเสื่อมราคาของทุนภายในประเทศ
จะปรากฎอยูในสวนของตนทุนของปจจัยพื้นฐานภายในประเทศ (Domestic Cost) ซึ่งเปนเศษ
ของคา DRC 

ข ) ตนทุนที่เปนดอกเบี้ย  (Interest Cost)  
ตนทุนที่เปนดอกเบี้ย ไดแก  ดอกเบี้ยของมูลคาทรัพยสินประเภททุนตางๆ  

ตนทุนประเภทดอกเบี้ยก็คือ คาเสียโอกาสของเงินทุนในการที่จะตองนํามาลงทุนในทรัพยสินของ
กิจกรรมทางเศรษฐกิจประเภทใดประเภทหนึ่ง ซึ่งหมายความวา ถาผูลงทุนไมลงทุนในกิจกรรมนั้น  
เขาก็จะสามารถนําเงินลงทุนดังกลาว   ไปแสวงหาผลประโยชนจากกิจกรรมประเภทอื่นๆ   ซึ่ง
อยางนอยที่สุดสามารถนําเงินลงทุนไปฝากกับสถาบันการเงิน 

การศึกษาดานการประเมินโครงการสวนใหญมักจะใชอัตราคิดลดของสังคม  
(Social Rate of Discount)  เปนตัวชี้ใหเห็นถึงคาเสียโอกาสของทุน โดยไดมีแนวคิดเกี่ยวกับอัตรา
คิดลดของสังคมแตกออกเปน 2 ฝาย คือ ฝายหนึ่งคิดวาอัตราคิดลดของสังคมควรแสดงถึงอัตรา
ชดเชยการบริโภคตางเวลาของสังคม (Social Rate of Time Preference หรือ SRTP) ซึ่งเปนการ
เปรียบเทียบความพอใจในการบริโภคในอนาคตกับการบริโภคในปจจุบัน ในทางปฏิบัติอัตราที่
ผูวิเคราะหโครงการนิยมใชแทน SRTP คือ อัตราดอกเบี้ยพันธบัตรรัฐบาล ซึ่งโดยทั่วไปมักเปน
อัตราดอกเบี้ยต่ําสุดสําหรับเงินฝากระยะยาว ดวยเหตุผลที่วาการที่บุคคลกลุมหนึ่งยังคงถือพันธ
บัตรรัฐบาลทั้งๆ ที่ใหผลตอบแทนต่ํา   แสดงวาอัตราชดเชยการบริโภคตางเวลาของคนกลุมนี้ซึ่ง
เปนสวนหนึ่งของสังคมอยูในเกณฑที่ไมสูงไปกวาอัตราดอกเบี้ยพันธบัตรรัฐบาล   

สวนอีกฝายหนึ่งคิดวา อัตราคิดลดของสังคมควรแสดงถึงอัตราคาเสียโอกาส
ของสังคม (Social Opportunity Cost Rate หรือ SOCR) หมายถึง อัตราผลตอบแทนจากการลง
ทุนหนวยเพิ่ม (Marginal Project) ของภาคเอกชน ในทางปฏิบัติอัตราที่ผูวิเคราะหโครงการใชแทน 
SOCR คืออัตราดอกเบี้ยเงินกูต่ําสุดที่ทางสถาบันการเงินคิดกับลูกคาชั้นดี (Minimum Loan Rate 
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หรือ MLR) โดยในวิทยานิพนธฉบับนี้จะใชดอกเบี้ยเงินกูสําหรับลูกคาชั้นดีเปนตัวชี้ถึงคาเสีย
โอกาสของทุน 

 
ข. ตนทุนของปจจัยการผลิตขั้นกลาง  
ปจจัยประเภทวัสดุ หรือวัตถุดิบที่ใชในการผลิตของกิจกรรมใดกิจกรรมหนึ่งมีทั้งที่

ใชทางตรง และทางออม ปจจัยประเภทวัสดุที่ใชทางตรงเปนวัสดุหรือวัตถุดิบที่ใชโดยตรงในขบวน
การผลิตของกิจกรรมนั้น   สวนปจจัยประเภทวัสดุที่ใชทางออม   ไดแก   วัสดุหรือวัตถุดิบที่แฝงตัว
หรือเปนสวนประกอบของปจจัยการผลิต       ปจจัยการผลิตขั้นกลางที่เปนวัสดุนี้สามารถแบงออก
เปน  2 ประเภท คือ  ประเภทที่สามารถนําไปคาระหวางประเทศได   และประเภทที่ไมสามารถนํา
ไปคาระหวางประเทศ  

 
1. ปจจัยการผลิตขั้นกลางที่สามารถคาระหวางประเทศได (Tradable Inputs)  
ปจจัยการผลิตที่สามารถคาระหวางประเทศได   อาจจะเปนปจจัยการผลิตที่นํา

เขามาจากตางประเทศเพื่อใชในการผลิต หรือเปนปจจัยที่ผลิตขึ้นในประเทศก็ได  ทั้งนี้การ
ประเมินราคาที่แทจริงของปจจัยการผลิตที่สามารถคาระหวางประเทศไดนี้จะคํานวณโดยการใช
คาแปรราคาเงากลุม (Group Conversion Factor หรือ GCF) ของสินคานั้นๆ  เชน  กลุมบริโภค   
กลุมสินคาทุน กลุมพลังงาน มาปรับมูลคาปจจัยการผลิตชนิดนั้น  โดยคาแปรราคาเงาที่ใชในการ
ศึกษานี้นํามาจากงานศึกษาของนันทยา เติมคุนานนท32    ซึ่งทําการศึกษาคํานวณราคาเงาตาม
แนวความคิดของ Little Mirrless และ Van der Tak  ดังรายละเอียดในภาคผนวก  ก. 

 
2.  ปจจัยการผลิตขั้นกลางที่ไมสามารถคาระหวางประเทศได   (Non-tradable 

Inputs)   คือ  ปจจัยการผลิตที่ไมเหมาะสมตอการซื้อขายระหวางประเทศหรือไมสะดวกตอการที่
จะนําเขา หรือสงออกเนื่องจากลักษณะของปจจัยชนิดนั้นโดยเฉพาะ  เชน   ไฟฟา  น้ํา  การสื่อสาร 
หิน ทราย  เปนตน หรือสินคาที่มีคุณสมบัติสามารถคาระหวางประเทศได  แตถูกหามนําเขา หรือ
สงออกโดยเด็ดขาด โดยการประเมินราคาที่แทจริงของปจจัยการผลิตประเภทนี้จะอาศัย  การ

                                                 
32นันทยา เติมคุนานนท, “การคํานวณคาแปรราคาเงาสําหรับการวิเคราะหโครงการทางเศรษฐศาสตร

ในประเทศไทย,” (วิทยานิพนธปริญญามหาบัณฑิต คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2534), หนา 
89–107. 



 37

ปรับมูลคาปจจัยการผลิตชนิดนั้นๆ ดวยคาแปรราคาเงาของ Non-tradable goods ในสินคาแตละ
ชนิด   (ดูรายละเอียดคาแปรราคาเงาในภาคผนวก  ก)  
 

ค.  มูลคาที่แทจริงของผลผลิต  (Shadow Price of Output)   
เปนมูลคาของผลผลิตที่มีการคาเสรี   กลาวคือ  มูลคาของผลผลิต ณ ราคาตลาด 

อาจจะมีคาสูงหรือตํ่าเกินไปจากความเปนจริง ทั้งนี้เนื่องมาจากการแทรกแซงของรัฐบาล เชน การ
เก็บภาษีขาเขาหรือขาออก  การใหเงินอุดหนุน   เปนตน ทาํใหเกิดการบิดเบือนทางการคา  ดัง
นั้นการคํานวณมูลคาที่แทจริงของผลผลิตจึงควรใช มูลคาของผลผลิต ณ ราคาชายแดน (Border 
Price)  นั่นคือราคา F.O.B ในกรณีที่เปนการผลิตเพื่อการสงออก  หรือราคา C.I.F. ในกรณีที่เปน
การผลิตเพื่อทดแทนการนําเขา โดยมีขอสมมติวาคุณภาพสินคาที่ผลิตไดในประเทศจะเทากับ
สินคาในตลาดโลก 
 

ง. อัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงของเงินตราตางประเทศ (Shadow Exchange 
Rate หรือ SER) 

โดยคํานิยามแลวอัตราแลกเปลี่ยน หมายถึง ราคาของเงินตราในประเทศ เมื่อ
เปรียบเทียบกับเงินตราของประเทศอื่น  อัตราแลกเปลี่ยนจะเปนตัวเชื่อมระหวางราคาสินคา 
และบริการภายในประเทศกับประเทศคูคา  ที่ผานมาอัตราแลกเปลี่ยนที่ใชกันในตลาดจะเปนอัตรา
ที่ทางการเปนผูกําหนดขึ้นหรือ เรียกวาอัตราแลกเปลี่ยนทางการ (Official Exchange Rate หรือ
OER)  ซึ่งในทางปฏิบัติอัตราแลกเปลี่ยนทางการอาจจะไมไดสะทอนอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริง   
ทั้งนี้  เนื่องมาจากมาตรการกีดกันทางการคา  เชน การเก็บภาษีขาเขา  การควบคุมการนําเขาและ
สงออก การใหเงินอุดหนุน เปนตน ดังนั้นในการวิเคราะหความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของการ
ผลิตในประเทศจึงจําเปนตองคํานวณหาอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงเพื่อใชเปรียบเทียบกับคา  DRC  

  ในการศึกษานี้จะคํานวณอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงตามแนวคิดและวิธีการของ
Chunanantathum33 ดังภาคผนวก ข  ซึ่งเปนการคํานวณอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงโดยนํามาตร
การกีดกันทางการคาออกไปจากระบบเศรษฐกิจ ทําใหอัตราแลกเปลี่ยนของไทยตอเงินตราตาง
ประเทศอยูในดุลยภาพและเปนอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริง โดยสูตรการคํานวณเปนดังนี้  
 

                                                 
33Supote Chunanuntathum, “Trade and Balance of Payment of Thailand,” Bangkok: Faculty 

of Economics, Thammasart University, 1979, (Mimeographed). 
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โดยที่ dr/r   =   การปรับคาที่ทําใหดุลการชําระเงินของประเทศอยู ณ จุดดุลยภาพ 
 M      =   มูลคาการนําเขา ณ อัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงของการนําเขา 
     (Effective Exchange Rate of Import) 
 X       =   มูลคาการสงออก ณ อัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงของการสงออก 

      (Effective Exchange Rate of Export) 
  ESF   =    ความยืดหยุนของอุปทานของอัตราแลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศ 
  EDM  =    ความยืดหยุนของอุปสงคของสินคาเขาของประเทศไทย 
  NK    =    เงินทุนเคลื่อนยายสุทธิ 
 
  ในการศึกษานี้จะคํานวณอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงป พ.ศ.2538 ซึ่งเปนระบบ
อัตราแลกเปลี่ยนแบบตะกราเงินตามแนวคิดและวิธีการดังกลาวขางตน สวนป พ.ศ.2541 ซึ่งเปน
ระบบอัตราแลกเปลี่ยนแบบลอยตัวจะคํานวณอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงโดยวิธีการหาคาเฉลี่ยจาก
ระดับอัตราแลกเปลี่ยนรายวันที่มีการซื้อขายระหวางเงินบาทและเงินดอลลารสหรัฐ เนื่องจาก
ระบบอัตราแลกเปลี่ยนแบบลอยตัวนั้น ระดับอัตราแลกเปลี่ยนที่เกิดขึ้นในตลาดเปนอัตราแลก
เปลี่ยนที่แทจริงรายวันอยูแลว  
 
ขอมูลและแหลงที่มาของขอมูล 
 
 ในการศึกษานี้จะใชขอมูลทั้งจากแหลงปฐมภูมิ และแหลงทุติยภูมิ สําหรับแหลงขอมูล
ปฐมภูมิจะใชวิธีการออกแบบสอบถาม      เพื่อทราบขอมูลทางดานการผลิต การจางงาน อัตราคา
จาง และปญหาตางๆ ของอุตสาหกรรม    ตลอดจนมาตรการและนโยบายของภาครัฐบาล นอก
จากนี้ยังใชขอมูลทุติยภูมิซึ่งไดจากหนวยงานตางๆ เชน กระทรวงอุตสาหกรรม กระทรวงการคลัง 
กระทรวงพาณิชย สํานักงานคณะกรรมพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ธนาคารแหงประเทศ
ไทย บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรม เปนตน เพื่อทราบถึงขอมูลเกี่ยวกบัโครงสรางและสถานภาพของ
การผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศไทย การนําเขา การสงออก และมาตรการตางๆของภาครัฐบาล
ในการสงเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศ 
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บทที่ 4 
อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทย 

 
  

เพื่อใหการศึกษามีความชัดเจนยิ่งขึ้นในบทนี้จึงขอกลาวถึงลักษณะ และสภาวะโดยทั่วไป
ของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร เชน พัฒนาการของอุตสาหกรรม เทคโนโลยี   การผลิต  วัตถุดิบ  
กรรมวิธีการผลิต  ภาวะการตลาด  รวมถึงวิถีการตลาด   ตลอดจนนโยบายและมาตรการของรัฐ
บาลตออุตสาหกรรม  และปญหาที่ผูประกอบการการอุตสาหกรรมตองประสบ  โดยมีรายละเอียด
ดังตอไปนี้ 
 
พัฒนาการของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร 

 
เมื่อป  พ.ศ. 2520  รัฐบาลโดยคณะกรรมสงเสริมการลงทุนไดพิจารณาเห็นวา  อุตสาห

กรรมผลิตตูเย็น ตูแช  และเครื่องปรับอากาศในประเทศมีการขยายตัวเพิ่มข้ึน      แตชิ้นสวนสําคัญ
คือคอมเพรสเซอรยังไมมีผูผลิตในประเทศซึ่งตองนําเขาจากตางประเทศ จึงไดกําหนดนโยบายเรง
รัดใหมีการผลิตคอมเพรสเซอรข้ึนในประเทศไทย แตจากการศึกษาความเปนไปไดของโครงการใน
ขณะนั้นพบวา  การผลิตคอมเพรสเซอรจะตองใชเทคโนโลยีและเงินลงทุนสูงเมื่อเทียบกับปริมาณ
ความตองการใชมอเตอรคอมเพรสเซอรภายในประเทศซึ่งมีจํากัด จึงควรใหมีโรงงานผลิต
มอเตอรคอมเพรสเซอรเพียงรายเดียวเทานั้น จึงจะคุมทุนและจะตองไดรับการสงเสริมและคุมครอง
จากรัฐบาลดวย ดังนั้นสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนจึงไดมีประกาศเปดรับสมัครผู
ประสงคจะดําเนินงานในโครงการผลิตมอเตอรคอมเพรสเซอรเมื่อวันที่ 1 มิถุนายน พ.ศ. 2521 โดย
กําหนดเงื่อนไขตางๆ  ไดแก   ลักษณะการรวมทุน  เทคโนโลยีที่ทันสมัย  การเปดโอกาสใหผูใชรวม
ลงทุนและบริหาร  โดยโครงการนี้มีผูยื่นขอเสนอเขารับการคัดเลือก  5  รายดวยกัน 

โครงการของนายสุเมธ สิมะกุลธร รวมกับ กลุมเคอรบี้ (Kirby)   ประเทศออสเตรเลีย  เปน
โครงการที่ ได รับการคั ด เลื อกให ได รับการส ง เส ริมการลงทุ นดั งกล าว     เมื่ อ วันที่  28 
มิถุนายนพ.ศ.2522  เนื่องจากมีสถานภาพทางธุรกิจเปนกลาง คือ มิไดประกอบอุตสาหกรรมผลิต
ตูเย็น หรือเคร่ืองปรับอากาศ บริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัด  จึงไดกอตั้งขึ้น โดยมีบรรษัทเงินทุนอุตสาห
กรรมแหงประทศไทย และบรรดาผูผลิตตูเย็นเขารวมทุนตามเงื่อนไขของคณะกรรมการสงเสริมการ
ลงทุน  เมื่อวันที่  24 มีนาคม พ.ศ.2523  มีทุนจดทะเบียนเริ่มแรก  50 ลานบาท    บริษัทไดเปน
บริษัทรายเดียวในประเทศที่ดําเนินการผลิต และจําหนายคอมเพรสเซอรเพื่อทดแทนการนําเขา
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จากตางประเทศ  ซึ่งการผลิตในเบื้องตนไดรับเทคโนโลยีจากสหรัฐอเมริกา ภายใตเครื่องหมายการ
คา 
เทคัมเช (Tecumseh)  ซึ่งเปนชื่อบริษัทผูนําในการผลิตมอเตอรคอมเพรสเซอรอยางแพรหลายราย
หนึ่งในโลก  นอกจากนี้บริษัท เทคัมเช  ไดเขารวมถือหุนของบริษัทตั้งแตป พ.ศ. 2528 

ตอมาในป พ.ศ. 2531  ทางสํานํางานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนไดอนุมัติใหมีการ
สรางการผลิตคอมเพรสเซอรข้ึนมาอีก  2   รายคือ บริษัทอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัดที่
เปนการรวมทุนของบริษัทกุลธร เคอรบี้  จํากัด   กับบริษัทมิตซูบิชิ  เฮฟวี่ อินดัสตร้ี จํากัด 
(Mitsubishi Heavy Industries Limited) เพื่อผลิตคอมเพรสเซอรเพื่อใชในกิจการเครื่องปรับ
อากาศภายใตเครื่องหมายการคา มิตซูบิชิ (Mitsubishi)   กับ  บริษัทสยามคอมเพรสเซอรอุตสาห
กรรม จํากัดที่เปนการรวมทุนกันของบริษัทปูนซิเมนตไทย จํากัด กับบริษัทมิตซูบิชิ อิเล็คทรคิคอร
ปอเรชั่น (Mitsubishi Electric Corporation) ประเทศญี่ปุนภายใตเครื่องหมายการคา มิตซูบิชิ  
เชนเดียวกัน   หลังจากนั้นในป พ.ศ.2533 ทางสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนได
สนับสนุนบริษัทผลิตคอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศเพิ่มข้ึนอีก  1 ราย คือ  บริษัทไดกิ้น 
อินดัสทรีย  (ประเทศไทย)  จํากัด (Daikin Industries Company Limited) 

ปจจุบันแมวาผูผลิตในประเทศสามารถผลิตคอมเพรสเซอรสนองความตองการในประเทศ 
และสงออกไปจําหนายยังตางประเทศๆ แตการนําเขาคอมเพรสเซอรจากตางประเทศยังมีมูลคา
สู งอยู  โดยเฉพาะคอมเพรสเซอรที่ ใชกับ เครื่องป รับอากาศขนาดใหญ  (Packaged Air 
Conditioner) นั้นยังตองอาศัยการนําเขาจากตางประเทศ  สวนการผลิตคอมเพรสเซอรขนาดเล็ก
สามารถตอบสนองความตองการในประเทศไดอยางเพียงพอ ทั้ งนี้ ในป  พ .ศ . 2540 บริษัท
โคปแลนด  คอรปอเรชั่น (ประเทศไทย) จํากัด (Copeland Corporation) ซึ่งเปนบริษัทในเครือของ
บริษัทอิเมอรสัน อิเล็คทริค (Emerson Electric Company) ผูผลิตคอมเพรสเซอรรายใหญในสหรัฐ
อเมริกาไดเขามาดําเนินการผลิตสโครวคอมเพรสเซอรซึ่งเปนคอมเพรสเซอรขนาดใหญสําหรับ
เครื่องปรับอากาศขนาด  1.2 -8 หมื่นบีทียู/ชั่วโมง   
 
ประเภทคอมเพรสเซอร 
 
 1. ลักษณะทั่วไปของคอมเพรสเซอร 

คอมเพรสเซอร หรือเครื่องอัด เปนอุปกรณหลักที่สําคัญอันหนึ่งของระบบเครื่องทําความ
เย็นซึ่งทําหนาที่ในการดูดและอัดน้ํายาในสถานะแกส วิศวกรรมสถานแหงประเทศไทยไดใหความ
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หมายของคําศัพททางวิชาการของคอมเพรสเซอรไววา เครื่องอัด คืออุปกรณที่เพิ่มความดันของ
สารความเย็นที่อยูในสภาวะที่เปนไอ  
 คอมเพรสเซอร ทําหนาที่คลายปมที่คอยดูด และอัดใหน้ํายาเกิดการหมุนเวียนในระบบ 
หนาที่ที่สําคัญ คือ การดูดน้ํายาในสภาพเปนไอ   ซึ่งระเหยจากอีวาเปอเรเตอร (Evaporator) มา
อัดใหมีความดันสูงเพียงพอที่จะกลั่นตัวเปนน้ํ ายาในสภาพของเหลวในคอนเดนเซอร 
(Condenser) และหมุนเวียนกลับมาใชอีก นั่นคือ คอมเพรสเซอรจะดูดน้ํายาที่เปนซูเปอรฮีต
แกส(Super Heat Gas) ความดันต่ําและอุณหภูมิต่ําจากอีวาเปอเรเตอร ผานเขามาทางทอซักชั่น 
(Suction Pipe) เขายังทางดูดของคอมเพรสเซอรของคอมเพรสเซอร  แลวอัดแกสนี้ใหมีความดัน
สูงขึ้นและมีอุณหภูมิสูงขึ้นดวย   สงเขายังคอนเดนเซอรโดยผานเขาทางทอดิสชารจ (Discharge 
Pipe) เพื่อไปกล่ันตัวเปนของเหลวในคอนเด็นเซอรดวยการระบายความรอนออกจากน้ํายาอีกที
หนึ่ง 

ในวงจรเครื่องปรับอากาศ คอมเพรสเซอรเปนอุปกรณที่แบงความดันระหวางดานความ
ดันสูงและความดันต่ํา น้ํายาที่ถูกดูดเขามาในคอมเพรสเซอรจะมีสถานะเปนแกสที่มีความดันต่ํา
และน้ํายาที่สงจากคอมเพรสเซอรจะมีสถานะเปนแกสซึ่งมีความดันสูง โดยคอมเพรสเซอรของ
เครื่องปรับอากาศตามบานเรือนมักใชมอเตอรไฟฟา (Electric Motor) เปนตัวขับเคลื่อนบางครั้งจึง
รวมกันวามอเตอรคอมเพรสเซอร (Motor Compressor)  สวนคอมเพรสเซอรของเครื่องปรับ
อากาศรถยนต และถูกขับเคลื่อนโดยสายพาน  ซึ่งจะมีแม็กเนติกคลัตซ (Magnetic Clutch) ชวย
ควบคุมการเดิน และหยุดคอมเพรสเซอรในขณะที่กําลังเดินเครื่องยนตอยู 

 
2. ชนิดของคอมเพรสเซอร 

   คอมเพรสเซอรที่ผลิตขึ้นในประเทศมีลักษณะแตกตางกันอยูหลายชนิด  คือ 
ก. คอมเพรสเซอรแบบลูกสูบ (Reciprocating Compressor) 
ข. คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ (Rotary Compressor) 
ค. คอมเพรสเซอรแบบแรงเหวี่ยงหนีศูนย (Centrifugal Compressor) 
ง. คอมเพรสเซอรแบบเกียร (Gear Compressor) 
จ. คอมเพรสเซอรแบบไดอะแฟรม ( Diaphagm Compressor) 
ฉ. คอมเพรสเซอรแบบสวอชเพลต (Swash Plate Compressor) 
ช. คอมเพรสเซอรแบบสโครล (Scroll Compressor) 
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อยางไรก็ตามมีอยู 3 แบบเทานั้นที่นิยมใชกันในเครื่องปรับอากาศ  คือ คอมเพรสเซอร
แบบลูกสูบ  คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่   และคอมเพรสเซอรแบบสโครล  ในจํานวนทั้งหมดนี้
คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่นับวาใชกันมากที่สุด แมวาจะมีขอจํากัดในการใชงาน คือ ใชไดดีกับ
ระบบที่มีกําลังมานอยๆ  เชน  เครื่องปรับอากาศที่มีขนาดไมเกิน 1-2 ตัน แตถาระบบใหญกวานี้ 
คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่จะใชงานไมสูดีนัก ซ่ึงตางจากคอมเพรสเซอรแบบลูกสูบที่ใชกับเครื่องทํา
ความเย็นตั้งแตขนาดเล็กๆ ประมาณ  1/20  แรงมา ขึ้นไป จนกระทั่งถึงเครื่องทําความเย็นในระบบ
ใหญๆ ขนาด 50-60 ตัน      ทั้งนี้คอมเพรสเซอรแบบแรงเหวี่ยงหนีศูนยใชไดดีกับเครื่องทํา
ความเย็นระบบใหญ ๆ   ตั้งแต 50-60  ตันขึ้นไป   ปจจุบันในประเทศไทยเครื่องทําความเย็นระบบ
ใหญๆ  เชนนี้  กําลังขยายการใชงานขึ้นอยางกวางขวาง 

ก. คอมเพรสเซอรแบบลูกสูบ (Reciprocating Compressor) 
 หนาที่และการทํางานของคอมเพรสเซอรแบบลูกสูบ คือ  จะดูดและอัดน้ํายาใน

สถานะที่เปนแกส  โดยดูดน้ํายาในสถานะแกสที่มีความดันต่ํา  และอุณหภูมิต่ําจากอีวาเปอเรเตอร 
เขามาอัดตัวใหเปนแกสที่มีความดันสูงและอุณหภูมิสูงขึ้น แลวสงไปยังคอนเดนเซอร  

ข. คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ (Rotary Compressor) 
คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ทําหนาที่ดูด และอัดน้ํายาในสถานะแกส โดยอาศัยการ

กวาดตัวตามโรเตอร (Rotor)   เนื่องจากคอมเพรสเซอรแบบโรตารี่นี้มีขีดจํากัดในการทํางาน  คือ
จะทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพสูง  กินไฟนอย  กับระบบเครื่องทําความเย็นขนาดเล็กจนถึงไม
เกิน  1-2  ตัน   แตถาระบบขนาดใหญเกินกวานี้แลว คอมเพรสเซอรจะใชงานไมสูดีนัก 

ค. คอมเพรสเซอรแบบแรงเหวี่ยงหนีศูนย (Centrifugal Compressor) 
คอมเพรสเซอรแบบแรงเหวี่ยงหนีศูนยนี้ใชไดดีกับระบบเครื่องทําความเย็นขนาด

ใหญๆ   โดยทั่วไปพบใชตั้งแต  50  ตันขึ้นไป    คอมเพรสเซอรแบบนี้มีโครงสรางเปนใบพัด  มี
การดูด และอัดน้ํายาในสถานะที่เปนแกสใหมีความดันสูงขึ้น  โดยไมตองใชกระบอกสูบ ลูกสูบ  
และวาลวทางดูด–ทางอัดเลย   แตน้ํายาในสถานะแกสซ่ึงมีความดันต่ําจะถูกดูดเขามาใกล กับ
แกนกลางของคอมเพรสเซอร  และถูกเหวี่ยงตัวดวยใบพัดทําใหเกิดแรงเหวี่ยงหนีศูนย 
(Centrifugal Force)  

ง. คอมเพรสเซอรแบบเกียร  (Gear Compressor) 
คอมเพรสเซอรแบบเกียรดูดอัดน้ํายาในสถานะแกส โดยใชเกียรสองตัวซึ่งเฟองขบกัน 

ชองวางระหวางเฟองเกียรทั้งสอง  หางกันนอยมาก  ขณะที่เฟองเกียรถูกหมุนจะเกิดการดูดน้ํายา
เขา และอัดออกทางดานปลายเฟองเกียร  แลวสงออกทางดานอัดของคอมเพรสเซอร 
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จ. คอมเพรสเซอรแบบไดอะแฟรม (Diaphragm Compressor) 
คอมเพรสเซอรแบบไดอะแฟรม เปนคอมเพรสเซอรแบบที่เราไมคอยพบเห็นกัน การ

ทํางานของคอมเพรสเซอรแบบนี้อาศัยการสั่นของไดอะแฟรม (Diaphragm) ทําใหเกิดการดูดอัด
น้ํายาในสถานะที่เปนแกสใหมีความดันสูงขึ้นสงไปยังคอนเดนเซอร   

ฉ. คอมเพรสเซอรแบบสวอชเพลต (Swash Plate Compressor) 
ปจจุบันคอมเพรสเซอรแบบสวอชเพลตเปนที่นิยมใชกันอยางกวางขวางในการติดตั้ง

เครื่องปรับอากาศ เพราะคอมเพรสเซอรแบบนี้มีขนาดเล็กกะทัดรัด และมีประสิทธิภาพในการ
ทํางานสูง  

ช. คอมเพรสเซอรแบบสโครล (Scroll Compressor) 
คอมเพรสเซอรแบบสโครล หรือคอมเพรสเซอรแบบกนหอย ถูกคิดคนโดยบริษัทเทรน 

จํากัดแหงสหรัฐอเมริกา  เปนคอมเพรสเซอรขนาดเล็ก และขนาดกลาง (1-50 ตัน)  มีชิ้นสวน
เคลื่อนที่นอยกวาแบบลูกสูบถึงรอยละ 64 และมีแรงบิดต่ํากวาลูกสูบรอยละ 70  จึงลดการสั่น
สะเทือนไดดี   จัดไดวาเปนคอมเพรสเซอรซึ่งมีสมรรถนะ  อายุการใชงาน และประสิทธิภาพที่เหนือ
กวาคอมเพรสเซอรแบบเดิม    
  

รูปที่  4.1  ประเภทของคอมเพรสเซอร 
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เทคโนโลยีในการผลิต 
 
 เทคโนโลยีการผลิตคอมเพรสเซอรมีการเปลี่ยนแปลง และวิวัฒนาการตลอดชวงเวลาโดย
ในระยะแรกเปนคอมเพรสเซอรแบบลูกสูบ และตอมาไดมีการพัฒนาเทคโนโลยีที่ดีกวาในดานประ
สิทธิภาพและเสียงคือ คอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ ซึ่งไดรับการถายทอดเทคโนโลยีการผลิตจาก
บริษัทมิตซูบิชิ อิเล็คทริคคอรปอเรชั่น  (Mitsubishi Electric Corporation) ประเทศญี่ปุน ซึ่งเปนผู
นําดานเทคโนโลยีการผลิตคอมเพรสเซอรแบบโรตารี่ของโลก ที่มีประสบการณในการผลิต
คอมเพรสเซอรมาเกือบ 60 ป และเทคโนโลยีลาสุดที่ผูผลิตคอมเพรสเซอรหนัมาใหความสนใจ 
เนื่องจากเปนที่แพรหลายและเปนที่ตองการอยางสูงสุดทั่วโลกในปจจุบัน คือ คอมเพรสเซอรแบบส
โครล ซึ่งเปนเทคโนโลยีที่คิดคนโดยบริษัท เทรนจํากัด (Trane Company Limited) ประเทศสหรัฐ
อเมริกาซึ่งเปนผูนําทางดานเทคโนโลยีดานเครื่องปรับอากาศ คอมเพรสเซอรแบบสโครลเปน
คอมเพรสเซอรซึ่งมีสมรรถนะ อายุการใชงานและประสิทธิภาพที่เหนือกวาคอมเพรสซอรแบบเดิมที่
ใชกันอยูในขนาดทําความเย็นเทาๆ กัน 
 จะเห็นไดวาผูผลิตสวนมากตระหนักถึงความสําคัญของเทคโนโลยี ซึ่งรูปแบบการจัดหา
เทคโนโลยีที่ใชในการผลิตสวนใหญจะเปนการถายทอดจากบริษัทแมในตางประเทศ หรือการซื้อ
เทคโนโลยี (Know How) จากตางประเทศซึ่งทําใหแตละบริษัทตองผลิตโดยมีมาตรฐานการผลิต
ตามเจาของเทคโนโลยี (Licensor) ที่แตกตางกันไป  เชน  บริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัดผลิตโดยใช
มาตรฐานการผลิตจาก     บริษัทเทคัมเช (Tecumseh) แหงสหรัฐอเมริกาในฐานะที่เปนเจาของ
เทคโนโลยี (Licensor)   ซึ่งมีการทําสัญญาเพื่อสิทธิในการผลิต และบริษัทจะตองจายคาตอบแทน 
(Royalty Fee)  ดังตารางที่ 4.1 
 
 

ตารางที่ 4.1 
 คาตอบแทน (Royalty Fee) ของบริษัทกุลธรเคอรบี้จํากัด 

จํานวนหนวยที่ขาย/ป อัตรา  Royalty Fee 
ไมเกิน 200,000 หนวย รอยละ 2.5 ของยอดขาย 
เกิน 200,000 หนวย แตไมเกิน 400,000 หนวย รอยละ 2.0 ของยอดขาย 
ไมเกิน 400,000 หนวย รอยละ 1.5 ของยอดขาย 

          ที่มา: จากการสัมภาษณ 



 45

นอกจากมาตรฐานการผลิตคอมเพรสเซอรตามบริษัทเจาของเทคโนโลยีของแตละบริษัท
แลว   การผลิตคอมเพรสเซอรยังมีมาตรฐานผลิตภัณฑที่ประเทศตางๆ กําหนด เพื่อใหเปนที่ยอม
รับในพื้นที่เหลานั้น  และไดรับใบรับรองมาตรฐานสินคาตาง ๆ    ดังตารางที่ 4.2 

 
ตารางที่ 4.2  มาตรฐานผลิตภัณฑ 

มาตรฐานสินคา พื้นที่ 
UL ประเทศสหรัฐอเมริกาและจีน 
CE Mark ประเทศแถบยุโรป 
S Mark ประเทศแถบสแกนดิเนเวีย 
ISO 9000 มาตรฐานสากล 
ISO 14000 มาตรฐานสากล 

    ที่มา: สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม   
 

 
การวิจัยและพัฒนา 
 

ปจจุบันผูผลิตไดหันมาใหความสนใจการทําวิจัยและพัฒนา และมีแนวโนมที่จะทําการ
วิจัยและพัฒนามากขึ้น  โดยเริ่มจากการวิจัยและพัฒนาเกี่ยวกับผลิตภัณฑเพื่อใหมีคุณสมบัติ 
และมาตรฐานเหมาะสมสําหรับการใชงานของลูกคาแตละพื้นที่  เชน การพัฒนามอเตอรไฟฟาให
เหมาะสมที่จะใชกับระบบไฟฟาที่กระแสไมสม่ําเสมอซึ่งเกิดขึ้นในประเทศกําลังพัฒนา เชน ไทย 
อินโดนเีซีย อินเดีย  บังกลาเทศ  เปนตน     นอกจากนี้ผูผลิตยังไดเนนการพัตนาคอมเพรสเซอรที่มี
ประสิทธิภาพชวยประหยัดไฟ และคํานึงถึงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมมากขึ้นตามนโยบาย และการ
รณรงคของรัฐบาล       นอกเหนือไปจากการวิจัย และพัฒนาที่ตัวผลิตภัณฑแลว  ผูผลิตยังไดมี
การพัฒนาปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต  รวมไปถึงการพัฒนาบุคลากรใหมีประสิทธิภาพเพื่อรอง
รับการถายทอดเทคโนโลยีใหมๆ  โดยผูผลิตจะเนนใหแรงงานทุกระดับไดรับการฝกอบรมใหมี
ความรูในดานการผลิต และพัฒนาทักษะในการทํางาน เพื่อใหสามารถสรางมูลคาเพิ่มในการผลิต
ไดมากขึ้น     สําหรับแรงงานระดับวิศวกรและชางเทคนิค ผูผลิตทุกแหงมีการสงวิศวกรไปฝกอบรม
ตางประเทศตลอดเวลา เพื่อเรียนรูเทคโนโลยีจากบริษัทเจาของเทคโนโลยี  หรือรับผูเชี่ยวชาญจาก
ตางประเทศเขาฝกอบรมเปนระยะๆ โดยวิศวกรที่ผานการฝกอบรมแลวจะถายทอดความรูใหแก
วิศวกร และชางเทคนิคในบริษัทอีกครั้งหนึ่ง 
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กรรมวิธีการผลิต 
  

1. โครงสรางของคอมเพรสเซอรแบบลูกสูบ 
 
กอนจะกลาวถึง ขั้นตอนการผลิตคอมเพรสเซอรนั้น  ควรทําความเขาใจถึงระบบโครงสราง

ของคอมเพรสเซอรโดยคราว ๆ  กอน   โครงสรางของคอมเพรสเซอรแบบลูกสูบ ประกอบดวย 
ก. กระบอกสูบ กระบอกสูบคอมเพรสเซอรโดยทั่วไปจะทําจากเหล็กหลอเนื้อดี  

และเหล็กหลอนี้จะตองมีความหนาแนนพอจะปองกันการรั่วซึมของน้ํายาเครื่องทําความเย็นได  
ดังนั้นจึงมีการผสมนิเกิล (Nigel) เขาไปเพื่อใหเปนเหล็กหลอที่มีความหนาแนนตามความตองการ    
คอมเพรสเซอรขนาดเล็กมักจะทําครีบรอบกระบอกสูบเพื่อชวยใหระบายความรอนสวน
คอมเพรสเซอรขนาดใหญๆ   มักจะมีเสื้อสูบใหน้ําเขาไปหลอเย็น 

ข. ลูกสูบ ลูกสูบโดยทั่วไปทําจากเหล็กหลอเนื้อดี และพื้นผิวนอกของลูกสูบขัด
มันดวยความประณีตเพื่อใหมีความฟตพอดีกับกระบอกสูบ   ลูกสูบขนาดใหญจะมีแหวนลูกสูบซึ่ง
ทําจากเหล็กหลอ หรือบรอนซ (Bronze) 

ค. กานสูบ    กานสูบทําหนาที่ตอเชื่อมลูกสูบ กับเพลาขอเหวี่ยง  ทําจากเหล็ก
หลอธรรมดา หรือเหล็กหลอเนื้อดี ตามแตความตองการของลูกคา 

ง. ลิ้นคอมเพรสเซอร   ล้ินคอมเพรสเซอรประกอบดวย วาลวเพลต (Valve Plate) 
ลิ้นทางดูดและลิ้นทางอัด  โดยทั่วไปลิ้นคอมเพรสเซอรทําจากเหล็กแผนบางซึ่งมีผิวเรียบมัน สวน
วาลวเพลตจะทําจากเหล็กหลอชนิดแข็งอยางดี  ผิวหนาเรียบมัน  

จ. ซีลแกนเพลา  คอมเพรสเซอรแบบแยกสวนจะมีแกนเพลายื่นออกมาจากหอง
เพลาขอเหวี่ยง ซึ่งจุดนี้ตองมีซีลแกนเพลา (Seal Axle) สําหรับปองกันการรั่วของน้ํายา  ดังนั้นหนา
สัมผัสของซีลแกนเพลามักทําจากคารบอนแข็ง (Hard Carbon)  

ฉ. ปะเก็น   ปะเก็นคอมเพรสเซอรจะทําหนาที่กันร่ัวสําหรับสวนตอภายใน
ของคอมเพรสเซอรซึ่งจะตองทําจากวัสดุที่ไมเกิดปฏิกิริยาทางเคมี กับน้ํามันคอมเพรสเซอร หรือน้ํา
ยาที่ใชกับเครื่องทําความเย็น   ปะเก็นสวนมากทําจากไมกอรก (Cork)  สวนประกอบของกระดาษ  
ยาง หรืออะลูมินั่ม (Aluminum) 

ช. น้ํามันคอมเพรสเซอร น้ํามันคอมเพรสเซอรใชสําหรับหลอล่ืนสวนที่เคลื่อนไหว
ตางๆ  ของคอมเพรสเซอร  ดังนั้นตองมีคาความหนืดตามที่แตละบริษัทกําหนด 
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ซ. มอเตอรคอมเพรสเซอร มอเตอรเปนตนกําลังในการขับเคลื่อนคอมเพรสเซอร
เพื่อดูด และอัดน้ํายาในสถานะแกสดังที่กลาวมาแลวขางตน  ตัวมอเตอรจะประกอบดวย สเตเตอร 
(Stator)  และโรเตอร (Rotor)  
 
 2. ขั้นตอนการผลิตคอมเพรสเซอร 

กรรมวิธีการผลิตคอมเพรสเซอรประกอบดวย ข้ันตอนการผลิตสําคัญ 4 สวนคือ Housing 
เพื่อทําเปลือกนอกของคอมเพรสเซอร  สวนของ Stator และ Rotor ที่จะนํามาประกอบกันเขาเปน
มอเตอร    สวนของ Machine Shop สําหรับทําเสื้อสูบ เพลาขอเหวี่ยง ลูกสูบ กานสูบ สลักลกูสูบ 
และสวนของ  Assembly Roomหรือหองประกอบ  ทั้งนี้อาจสรุปใหเห็นภาพชัดเจนขึ้น ดังรูปที่  4.2 
 

ก. Housing     จุดแรกของการทําเปลือกนอกจะเริ่มจากการนําเหล็กมวนมาปม
ขึ้นรูปเปนฝา 2 ขนาด ดวยขั้นแรกนั้นจะผานการปมดวยเครื่องหลอแมพิมพ (Die Casting) ขนาด 
350 ตันขึ้นไปทั้งนี้ขึ้นอยูกับความลึกที่ตองการ   จากนั้นจะสงไปเขาเครื่องหลอแมพิมพขนาด 250 
ตันอีก 3 ขั้นตอน เพื่อจะไดเปนตัวเปลือกหรือโครงเหล็กของคอมเพรสเซอร   หลังจากไดตัวเปลือก
หรือโครงเหล็กของคอมเพรสเซอรทั้งหมดนี้แลว  จะเขาสูขั้นตอนที่เรียกวา Spot Welding ซึ่งหมาย
ถึงการเชื่อมสวนตางๆ เชน ขา ทอ ขอตอหรือที่ยึดใหติดกับตัวเปลือก หรือโครงเหล็กของ
คอมเพรสเซอร หลังจากนั้นจะสงลางทําความสะอาดชําระลางคราบไขมัน (Washing)   เคลือบผิว
เพื่อปองกันสนิม (Annealing)  ตามขั้นตอนทั้งหมด 5 ข้ันตอนซึ่งใชเวลาไมต่ํากวาครึ่งชั่วโมง   
ภายหลังจากการอบเคลือบผิวเพื่อปองกันสนิมแลวจะเขาสูข้ันตอไปกอนสงเขาหองประกอบ 
(Assembly Room) ดวยสายพานการผลิต 

ข.  Machine Shop  บริเวณใกลเคียงกับ Housing  จะเปนขั้นตอนของการ
ทําชิ้นสวนประกอบตางๆ   ตั้งแตเสื้อสูบ  เพลาขอเหวี่ยง   ลูกสูบ   กานสูบ สลักลูกสูบ เปนตน บาง
คร้ังเรียกรวมกันวา Pump Kit  ซึ่งวัตถุดิบทุกชิ้นงานที่ส่ังมาจากทั้งในและตางประเทศ จะมีการวัด
ขนาดและทําความสะอาดกอนที่จะนําเขามายังสวนนี้   เพื่อเขาเครื่องเจาะ  ไส  เจียจนออกมาเปน
ชิ้นงานสําเร็จรูป  สําหรับข้ันตอนการทําลูกสูบนั้นจะแตกตางจากชิ้นงานอื่น คือตองนําวัตถุดิบมา
ผานขบวนการรมควัน  เพื่อปองกันสนิมและชวยใหผิวโลหะละเอียดขึ้น  จากนั้นจึงนําไปทําความ
สะอาด  และตรวจวัดขนาดกอนจะนําชิ้นงานไปใชประกอบตอไป 

ค.  Stator และ  Rotor    เปนการทําชุดมอเตอร (Motor) โดยการปมแผนโลหะ
บาง (Laminator)   วัตถุดิบหลักในขั้นตอนนี้คือ เหล็กซิลิกอนมวน (Coil Silicon) โดยจะปอนเหล็ก



 48

ซิลิกอนเขาเครื่องอัดซึ่งมีความเร็วสูงสุดถึง 280 สโตรค/นาที (High-Speed Press) และเครื่องจะ
ทําการปมออกมาเปนแผนโลหะบางเพื่อใชเปนสเตเตอร (Stator Lamination) สวนเศษเหล็กซิลิ
กอนที่เหลือนั้น  จะถูกเก็บสงหลอมทําสวน Rotor Lamination  หลังจากนั้นจะสงชิ้นงานดังกลาว
เขาเครื่องอบเคลือบผิวเพื่อเพิ่มคุณภาพของเหล็ก และปองกันสนิมโดยอาศัยเวลาไมต่ํากวา 8 ชั่ว
โมง    
   หลังจากนั้นจะนําชิ้นงานที่ผานการอบ  ไปประกอบเปนตัวสเตเตอร  โดยการใส
ฉนวน พันลวดทองแดง และปลั๊กซึ่งเปนขั้นตอนที่ตองอาศัยความละเอียดออนในการประกอบสูง 
โดยสเตเตอรแตละตัวที่ผลิตไดจะมีหลายขนาด หลายรุน ขึ้นอยูกับความสูง  และขนาดของลวด
ทองแดงที่ใชพัน ซึ่งขั้นตอนดังกลาวจะใชเครื่องมวน (Winding) ที่ควบคุมดวยคอมพิวเตอรปอน
โปรแกรมสั่งใหเครื่องพันตามขนาดที่ตองการ   หลังจากนั้นจะทําการตรวจสอบวาเสนลวดทองแดง
ขาดหรือไม  ภายหลังจากการตรวจสอบ ชิ้นงานจะถูกสงตามสายพานการผลิตมายังเครื่องขึ้น
รูปข้ันแรก (Pre-Form) เพื่อทําการขึ้นรูปโดยการอัดเขารูป    จากนั้นจึงสงตอไปยังเครื่อง Kimt   ซึ่ง
เปนขั้นตอนการใสสวนที่เปนปลั๊ก   หรือที่เรียกวา  Lead Target     แลวสงตอไปยังเครื่องขึ้นรูปข้ัน
สุดทาย (Final Form)  ซึ่งจะชวยบีบใหเล็ก    ข้ันตอนถัดไปจะนํามาตกแตงใหเรียบรอย ตอจากนั้น
จะหยอดซิลิโคนเชื่อมตรงจุดที่เปนรอยตอของเชือกเพื่อปองกันไมใหหลุดอีกชั้นหนึ่ง  กอนที่จะนํา
ไปอบเพื่อไลความชื้น  หลังจากอบแลวจะใชพัดลมชวยเปาใหเย็น ขั้นตอนสุดทายในสวนนี้คือการ
ตรวจเช็คระบบไฟฟาทุกตัวในระบกอนสงไปยังหองประกอบ 

ง. Assembly Room    ในขั้นตอนนี้จะเปนการประกอบชิ้นสวนตางๆ เขา
ดวยกันจึงตองอาศัยพนักงานที่มีความชํานาญพอสมควร  เร่ิมจากการประกอบชุดมอเตอร และนํา
มาใสลงในโครงเหล็กที่ไดจากขั้นตอน Housing   กอนที่จะนํามาเชื่อมระบบตางๆ ใหเขากัน   
เมื่อเรียบรอยแลวจะตรวจระบบวาตันหรือไมโดยผานเครื่อง  High-Spot Test   ตรวจเช็คระบบไฟ
ฟาตางๆ ทุกตัวกอนเชื่อมปด (Seal Welding)        จากนั้นจะตรวจสอบดูอีกครั้งวามีจุดร่ัวที่ไหน
ในระบบบาง โดยการอัดลมลงไปในน้ําเพื่อดูวารอยเชื่อมตรงไหนรั่วจะไดสงแกไข   เมื่อเรียบรอย
แลวก็เขาสูกระบวนการเตรียมตัวกอนที่จะพนสี (Pre-Treatment)  พนสี และเขาเตาอบใหญอบ
ประมาณ 4  ชั่วโมง   หลังจากนั้นจะเขาสูข้ันตอนการชารจน้ํามันเขาสูระบบซึ่งจะเรียกวา  Cavas 
Oil  (มีลักษณะคลายๆ กับน้ํามันเครื่องแตมีสีขาวและไมเหนียวเทา โดยน้ํามันจะไปหลอล่ืนเครื่อง
ยนตในคอมเพรสเซอรตลอดชวงอายุการใชงาน) เมื่อเรียบรอยจะเขาสูกระบวนการสุดทายคือ การ
ทดสอบการใชงานดานความสามารถในการทําความเย็น   การประหยัดกระแสไฟฟา   รวมทั้ง
ทดสอบอายุการใชงานในสภาพที่ใชงานหนัก เพื่อใหมั่นใจคุณภาพกอนสงออกจําหนาย  
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วัตถุดิบ 
 
 1. ขอมูลเกี่ยวกับวัตถุดิบ 
 วัตถุดิบหลัก และชิ้นสวนที่สําคัญในการผลิตคอมเพรสเซอร  ไดแก  ชิ้นสวน เหล็กหลอ  
ลวดทองแดงอาบน้ํายา (Enameled Copper Wire)    อะลูมิเนียมแทง  (Aluminum  Ingot)   น้ํา
มันคอมเพรสเซอร (Lubricating Oil)    ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส (Electrical Parts)    ชิ้นสวนผง
โลหะอัด (Sintered Parts)  และสี 
 
 2. การจัดหาวัตถุดิบ 
 เนื่องจากขอกําหนดของสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนที่กําหนดใหบริษัทผู
ผลิตคอมเพรสเซอรที่ไดรับการสงเสริมการลงทุน ตองใชวัตถุดิบในประเทศ (Local Content)  ตาม
อัตราที่กําหนดซึ่งเพิ่มข้ึนทุกป และอัตราภาษีวัตถุดิบนําเขาที่มีคอนขางสูง สงผลใหการผลิต
คอมเพรสเซอรในประเทศมีสัดสวนการใชวัตถุดิบในประเทศเพิ่มมากขึ้นทุกป    โดยมีสัดสวนวัตถุ
ดิบจากทั้งในประเทศ และตางประเทศในปจจุบันประมาณ  70:30  และมีแนวโนมจะใชวัตถุดิบใน
ประเทศเพิ่มมากขึ้น 
  ก. วัตถุดิบ และชิ้นสวนในประเทศ  ไดแก  ชิ้นสวนเหล็กหลอ  ลวดทองแดงอาบ
น้ํายา  และชิ้นสวนผงโลหะ ซึ่งแตละประเภทมีบริษัททําการผลิตในปจจุบันดังตารางที่ 4.3  
สําหรับการจัดซื้อจากในประเทศสวนใหญบริษัทจะไดรับเงื่อนไขระยะเวลาการชําระเงิน (Credit 
Term) ประมาณ 1-2  เดือน  
  
  ข. วัตถุดิบ และชิ้นสวนจากตางประเทศ  ไดแก  เหล็กแผน  น้ํามันคอมเพรสเซอร 
อลูมิเนียม และทองแดง โดยเหล็กแผน และน้ํามันคอมเพรสเซอรนําเขาจากประเทศญี่ปุน  
อลูมิเนียมนําเขาจากประเทศสหรัฐอเมริกา และแคนาดา สําหรับการจัดซื้อจากตางประเทศนั้น 
บริษัทสามารถขอคืนภาษีตามมาตรา 19 ทวิ  เนื่องจากเปนการนําเขาวัตถุดิบเพื่อผลิตสินคาสง
ออกจําหนายตางประเทศ 
 
 3. ราคาวัตถุดิบ 
 ราคาวัตถุดิบสําหรับการผลิตคอมเพรสเซอรที่ผานมาไมมีการเปลี่ยนแปลงมากนัก  โดย
วัตถุดิบนําเขาจะไดรับผลกระทบจากอัตราแลกเปลี่ยน และภาษีนําเขาเปนสําคัญ  แตคาดวาใน
อนาคตอัตราภาษีนําเขาวัตถุดิบมีแนวโนมที่จะลดลง และหากนําเขาจากกลุมประเทศอาเซียน ซึ่ง
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ตามขอตกลงเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA)  ซึ่งชิ้นสวนคอมเพรสเซอรจัดอยูในหมวดเครื่องใชไฟ
ฟาและอิเล็กทรอนิกส  เปนกลุมที่ตองเรงลดอัตราภาษีใหเหลือ   0-5 %  ภายในป พ.ศ. 2543 
 

ตารางที่ 4.3 แหลงที่มาของวัตถุดิบในประเทศ 
วัตถุดิบ แหลงที่มา 

ชิ้นสวนเหล็กหลอ บริษัท กุลธรเคอรบี้เฟานดร่ี จํากัด 
 บริษัท ฉะเชิงเทราคาสติ้ง  จํากัด 
บริษัท สยามนวโลหะไทย  จํากัด 

ลวดทองแดงอาบน้ํายา บริษัท กุลธรคอนโทรลส จํากัด 
บริษัท ฮิตาชิ  จํากัด 

       บริษัท สยาม อิเล็กทริค จํากัด 
บริษัท แปซิฟค อิเล็กทริค จํากัด 

ชิ้นสวนผงโลหะอัด บริษัท ไทยซินเตอรโปรดักส จํากัด 
บริษัท โรตาเร็กซ  จํากัด 

            ที่มา: จากการสัมภาษณ 
 
 

ตารางที่ 4.4  โครงสรางภาษีนําเขาวัตถุดิบ 
วัตถุดิบ อัตราภาษี  (%) 

อลูมิเนียม 1 
แผนเหล็ก    -  การนําเขาจากตางประเทศโดย
ตรง 
                     -  ซื้อจากตัวแทนในประเทศ 

5 
10 

Crankcase Casting 20 
Crankshaft Casting 20 
Enamelled Copper Wire (0.2-1.0 m.m) 20 
Lubricant Oil   - Mineral Oil 
                       -  Synthetic Oil 

20 
10 

           ที่มา:กรมศุลกากร
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ภาวะตลาด  
 

1.  ตลาดในประเทศ  และการนําเขาคอมเพรสเซอร 
 
 คอมเพรสเซอรเปนสวนประกอบสําคัญในการผลิตเครื่องปรับอากาศ  ดังนั้นปริมาณความ
ตองการคอมเพรสเซอรจึงขึ้นอยูกับอุตสาหกรรมการผลิตเครื่องปรับอากาศเปนสําคัญ    ทั้งนี้อุต
สาหกรรมการผลิตเครื่องปรับอากาศปจจุบันเปนอุตสาหกรรมที่เนนการสงออก   ซึ่งเปนผลมาจาก
การยายฐานการผลิตเขามาในไทยของผูผลิตตางประเทศและความตองการภายในประเทศทีล่ดลง  
ผูผลิตเครื่องปรับอากาศและสวนประกอบในประเทศมีจํานวนมากกวา  50 ราย  แบงไดเปน  2  
ลักษณะ คือ ผูผลิตตางประเทศที่รวมทุนกับคนไทย   ซึ่งสวนมากเปนโรงงานขนาดกลางถึงขนาด
ใหญ    ผลิตสินคาภายใตเครื่องหมายการคาของบริษัทแม  เชน  มิตซูบิชิ (Mitshubishi) โตชิบา 
(Toshiba) ชารป (Sharp)  เนชั่นแนล (National)  เทรน (Trane)  ซันโย (Sanyo)  แครเรียร 
(Carrier)  เปนตน  และผูผลิตชาวไทยที่มีโรงงานขนาดเล็ก หรือกลาง ผลิตสินคาภายใตเครื่อง
หมายการคาของตนเอง   เชน  ยูนิแอร  (Uni-Aire)  เซ็นทรัลแอร  (Central-Air)  เปนตน     การที่มี
ผูผลิตรายยอยจํานวนมากนี้  ทําใหไมสามารถหาปริมาณการผลิตที่แนนอนได    แตประมาณไดวา
มีกําลังการผลิตของผูผลิตที่จดทะเบียนถูกตองประมาณ 3 ลานเครื่องตอป  ปริมาณการจําหนาย
ในประเทศประมาณ  400,000  เครื่องตอป 

 
ในป พ.ศ.2541   ความตองการเครื่องปรับอากาศของตลาดในประเทศลดลงรอยละ  20  

มูลคาตลาดประมาณหมื่นลานบาท หรือ 400,000 เครื่อง  ปจจุบันการแขงขันในประเทศรุนแรง
มากขึ้น ผูผลิตตางพยายามปรับตัวโดยเนนการสงออกมากขึ้นเพื่อเปนการระบายสินคา  สงผลให
การสงออกในชวง  10  ปที่ผานมามีอัตราเพิ่มขึ้นมากถึงรอยละ 64     และในป พ.ศ.2541  มี
จํานวน 3.63  ลานเครื่อง จากปริมาณการสงออกเครื่องปรับอากาศที่เพิ่มสูงขึ้น สงผลใหปริมาณ
ความตองการของคอมเพรสเซอรเพิ่มสูงขึ้นตามการขยายตัวของการผลิตเครื่องปรับอากาศ   แต
เนื่องจากคอมเพรสเซอรที่ผลิตภายในประเทศยังจํากัดอยูในคอมเพรสเซอรขนาดเล็ก ผูผลิตเครื่อง
ปรับอากาศขนาดใหญยังตองอาศัยการนําเขาคอมเพรสเซอรจากตางประเทศ 
 

ดวยเหตุนี้สามารถสรุปไดวา ในอดีตการบริโภคคอมเพรสเซอรรวมของประเทศไทย สวน
หนึ่งมาจากการผลิตคอมเพรสเซอรเพื่อใชภายในประเทศโดยตรงซึ่งคิดเปนมูลคานอยมากเมื่อ
เทียบกับสวนที่เหลือ     หรือความตองการสวนเกินซึ่งตองพึ่งพาการนําเขาจากตางประเทศ    แต
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ในปจจุบันผูผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศแตละรายขยายกําลังการผลิตเพิ่มข้ึนอยางตอเนื่องจึง
สงผลใหสัดสวนการนําเขาคอมเพรสเซอรจากตางประเทศลดลง ดังจะเห็นไดจากตารางที่  4.5  
และรูปที่  4.3  มูลคาการนําเขาคอมเพรสเซอรของไทยขยายตัวเพิ่มข้ึน ในชวงตั้งแตป พ.ศ. 
2533  ถึง พ.ศ. 2535  เฉลี่ยรอยละ  22.13  ตอป    และในชวงป พ.ศ. 2536 ถึง พ.ศ. 2538  มูลคา
การนําเขายังคงขยายตัวอยางตอเนื่องโดยมีอัตราการขยายตัวเฉลี่ยรอยละ 24.48 ตอป     หรือ
จากป พ.ศ. 2533  นําเขาปริมาณ  1,784,652  เครื่องมูลคา  2,633  ลานบาท  เพิ่มข้ึนเปน 
5,452,056 เครื่อง มูลคา 7,363 ลานบาทในป พ.ศ. 2538  เพิ่มข้ึนจากปกอนหนาถึงรอยละ  
40.98  แตทั้งนี้ตั้งแตป พ.ศ. 2539 เปนตนมาจนถึงปจจุบัน   มูลคาการนําเขาคอมเพรสเซอรของ
ไทยมีแนวโนมลดลงเล็กนอยเฉลี่ยรอยละ  3.22  ตอป   ทั้งนี้เปนผลจากการที่ผูผลิตในประเทศ
ขยายกาํลังการผลิต และผลจากปญหาเศรษฐกิจที่กระทบตอปริมาณความตองการ  

 
ในป พ.ศ. 2542   ไทยนําเขาคอมเพรสเซอรจากตางประเทศปริมาณ  6,241,729  เครื่อง  

คิดเปนมูลคา  6,434 ลานบาท     ซึ่งแหลงนําเขาคอมเพรสเซอรที่สําคัญของไทย ไดแก สหรัฐ
อเมริกา   ญี่ปุน   ไตหวัน   มาเลเซีย   สิงคโปร    เปนตน ทั้งนี้เปนการนําเขาจากประเทศสหรัฐ
อเมริกามากที่สุดในสัดสวนรอยละ  39.72   ของมูลคานําเขารวม    รองลงมาคือประเทศญี่ปุน ซึ่ง
มีสัดสวนรอยละ  16.94     (ตารางที่ 4.6 และรูปที่ 4.4)  แหลงนําเขาคอมเพรสเซอรรายใหญ  2 
อันดับแรกของไทยนี้คิดเปนสวนแบงตลาดนําเขาถึงรอยละ 56.66 สวนใหญเปนการนําเขา
คอมเพรสเซอรสําหรับเคร่ืองปรับอากาศขนาดใหญซึ่งมีอัตราภาษีอยูในอัตรารอยละ 5 สวนภาษี
นําเขาคอมเพรสเซอรขนาดเล็กมีอัตรารอยละ   20 
 
 
 2. ตลาดตางประเทศและการสงออกคอมเพรสเซอร 
 
 การสงออกคอมเพรสเซอรในระยะเริ่มแรก  มูลคาการสงออกมีเพียงไมมากนัก กลาวคือ 
ในป พ.ศ. 2533 ซึ่งเปนระยะเริ่มตนของการสงออก  มูลคาการสงออกมีเพียง 233 ลานบาท  ซึ่งตอ
มาการสงออกไดขยายตัวเพิ่มข้ึนอยางรวดเร็ว  ในชวงป พ.ศ. 2534 ถึง พ.ศ. 2538  มูลคาการสง
ออกคอมเพรสเซอรขยายตัวระดับสูงมากเฉลี่ยรอยละ 101.69 ตอป    การสงออกขยายตัวอยางตอ
เนื่อง ในป พ.ศ. 2539 ถึง พ.ศ. 2542    อัตราขยายตัวเฉลี่ยรอยละ 34.79  ตอป  ซึ่งลดลงจากเดิม
เนื่องจากเริ่มมีการแขงขันในตลาดตางประเทศที่รุนแรงมากขึ้น   ในปลาสุด พ.ศ. 2542   ไทย
สามารถสงออกคอมเพรสเซอรจํานวน  (ตารางที่  4.7 และรูปที่  4.5) 
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หากพิจารณาดานปริมาณ พบวา  ในป พ.ศ. 2539  มีการสงออกคอมเพรสเซอรจํานวน 
1,814,884  เครื่อง  และในป พ.ศ. 2540  เพิ่มข้ึนเปน 1,862,726  เครื่อง  คิดเปนรอยละ 2.64   
จากนั้นเพิ่มข้ึนเปน 2,378,344 เครื่อง  หรือเพิ่มข้ึนรอยละ  27.68  ในป  พ.ศ.  2541  การเพิ่มข้ึนนี้
เปนผลมาจากคาเงินบาทที่ออนตัวลง  และการปรับปรุงดานเทคโนโลยีการผลิตคอมเพรสเซอรให
เปนที่ยอมรับในตลาด  นอกจากนี้ผลกระทบของภาวะเศรษฐกิจตกต่ําภายในประเทศทําใหความ
ตองการภายในประเทศลดลงมากกวารอยละ  50   ผูผลิตจึงมีนโยบายสงออกสินคามากขึ้น   โดย
มีตลาดสงออกที่สําคัญ คือ  ประเทศญี่ปุน  สหรัฐอเมริกา  เปนตน   ดังแสดงในตารางที่  4.8  และ
รูปที่ 4.6 

 
ในปลาสุด พ.ศ. 2542 ไทยมีการสงออกคอมเพรสเซอรจํานวน  3,902,005 เครื่อง  มูลคา  

6,283  ลานบาท   ปริมาณและมูลคาขยายตัวเพิ่มสูงกวาป พ.ศ. 2541  รอยละ  64.07 และ 34.46 
ตามลําดับ  และถาเปรียบเทียบกับ มูลคาการสงออกคอมเพรสเซอรระยะเริ่มแรกในป พ.ศ. 2533 
จะพบวาการสงออกคอมเพรสเซอรของไทยอัตราการขยายตัวโดยเฉลี่ยถึงรอยละ  259.24   ตอป 
จัดไดวาการสงออกคอมเพรสเซอรของไทยมีแนวโนมที่ดี โดยในปพ.ศ.2542 ตลาดสงออก
คอมเพรสเซอรที่สําคัญคือ ญี่ปุน ซึ่งมีสัดสวนสูงถึงรอยละ  28.90 ของมูลคาการสงออกรวม รอง
ลงไปเปนการสงออกไปยังประเทศฮองกง และสหรัฐอเมริกา ในสัดสวนรอยละ  26.27  และ  
10.74  ของมูลคาสงออกรวมตามลําดับ    และคาดวาในป พ.ศ. 2544 ถึง พ.ศ.2545  ภาวะอุต
สาหกรรมจะยังคงขยายตัวไดทั้งตลาดในประเทศ และตลาดสงออกโดยคาดวามูลคาการสงออก
จะขยายตัวอยางตอเนื่องรอยละ 53  และ 63  ในป พ.ศ. 2544 และ พ.ศ.2545 ตามลําดับ   
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ภาวะการแขงขัน 
  

ตลาดในประเทศมีการแขงขันคอนขางสูงจากคอมเพรสเซอรนําเขามากกวาการแขงขัน
จากผูผลิตที่ทําธุรกิจเดียวกันในประเทศ   เพราะมีผูผลิตนอยราย    โดยคูแขงที่สําคัญของผูผลิต
คอมเพรสเซอรในประเทศไทยซึ่งเปนคอมเพรสเซอรขนาดเล็ก  คือ  บริษัท Matsushita 
Refrigeration Industries จากประเทศญี่ปุน ซึ่งเปนผูผลิตรายใหญที่สุดในอาเซียน  โดยมีแหลง
ผลิตอยูในประเทศสิงคโปร และมาเลเซีย ทั้งนี้ผูนําเขามีขอไดเปรียบผูผลิตภายในประเทศเนื่อง
จาก  มีตนทุนการผลิตที่ต่ํากวา   เนื่องมาจากการผลิตสินคาจํานวนมากทําใหตนทุนการผลิตตอ
หนวยต่ําดังตารางที่ 4.9  อีกทั้งตนทุนการผลิตของผูผลิตไทยสูงกกวาผูนําเขา  เนื่องจากโครงสราง
ภาษีนําเขาวัตถุดิบของประเทศ ซึ่งคิดในอัตรารอยละ  5 –20  เชน  ชิ้นสวนผงโลหะอัด และเหล็ก
หลอ มีอัตรารอยละ  20    ในขณะที่ในบางประเทศไมมีการเสียภาษีในสวนนี้  ประกอบกับการลด
อัตราภาษีนําเขาคอมเพรสเซอรจากรอยละ 15  เหลือรอยละ  5  ตั้งแตป พ.ศ. 2541  ตามขอตกลง
ทางการคาเสรีอาเซียน (AFTA)  ทําใหสินคาที่นําเขามีราคาต่ํากวาสินคาที่ผลิตในประเทศ 

 
 

ตารางที่ 4.9 
เปรียบเทียบคูแขงขันผูผลิตคอมเพรสเซอรเครื่องปรับอากาศในพื้นที่อาเซียน 

 
บริษัท ที่ต้ังโรงงาน ประเภทสินคา กําลังการผลิต 

ป พ.ศ.2542 
เจาของ

เทคโนโลยี 
Matsushita Refrigeration มาเลเซีย Rotary 3,000,000 Matsushita 
สยามคอมเพรสเซอร ไทย Rotary 1,500,000 Melco 
Thacom ไทย Rotary 1,000,000 MHI 
Daikin ไทย Rotary 650,000 Daikin 
Copeland ไทย Scroll 650,000 Copeland 
Hitachi มาเลเซีย Rotary 500,000 Hitachi 
กุลธรเคอรบี้ ไทย Reciprocating 330,000 Tecumseh 
ที่มา: จากการสัมภาษณ 
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วิถีการตลาดคอมเพรสเซอรไทย 
 
 จากการศึกษาถึงภาวะตลาดภายในและตางประเทศ พบวาการบริโภคคอมเพรสเซฮรโดย
รวมของประเทศไทยตองพึ่งพาการนําเขาจากตางประเทศในลักษณะการนําเขาสินคาขั้นกลาง 
(Intermediate Goods)  ประเภทคอมเพรสเซอรซึ่งเปนวัตถุดิบในการผลิตที่สําคัญของอุตสาห
กรรมตอเนื่องในประเทศอันไดแกอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศนั่นเองซึ่งทําใหประเทศไทยตอง
สูญเสียเงินตราตางประเทศไปอยางนาเสียดาย ในขณะที่สวนหนึ่งเปนการนําเขาวัตถุดิบและชิ้น
สวนการผลิตของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรซึ่งเปนการผลิตในข้ันตอนงานประกอบ (Assembly)  
ทั้งนี้บริษัทผลิตคอมเพรสเซอรที่ไดรับการสงเสริมจากสาํนักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน
จะตองอยูภายใตเงื่อนไขที่จะตองสงออกไปจําหนายยังตางประเทศ 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4.7  วิถีการตลาดคอมเพรสเซอรไทย 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การนําเขา

คอมเพรสเซอร

ตลาดภายในประเทศ

อุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศ
และเครื่องทําความเย็น

อุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอร

สงออกตลาด 
ตางประเทศ 

วัตถุดิบและชิ้นสวนการผลิต
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1. ชองทางการจัดจําหนายในประเทศ 
 อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรของไทยจะมีสัดสวนการผลิตเพื่อการจําหนายภายใน

ประเทศและตางประเทศเฉลี่ย 55:45  โดยการจําหนายในประเทศจะอยูในรูปแบบการขาย
ตรงใหกับผูผลิตเครื่องปรับอากาศรายใหญของประเทศ (OEM)   หรืออีกรูปแบบหนึ่งคือการขาย
ผานบริษัทในเครือ  เชน  บริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัด (มหาชน) จะขายผานบริษัทกุลธรเอ็นจิเนียร่ิง    
จํากัด ซึ่งสวนใหญจะเปนการจําหนายใหแกผูผลิตเครื่องปรับอากาศเพื่อการสงออกอีกทอดหนึ่ง 

 
2. ชองทางการจัดจําหนายตางประเทศ 

  อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรของไทยเปนอีกอุตสาหกรรมหนึ่งที่ไดรับการสนับสนุน
และการสงเสริมการสงออกไปยังตางประเทศ   ซึ่งมีรูปแบบการจําหนายตางประเทศผานทาง
บริษัทในเครือ โดยสงออกไปยังประเทศใกลเคียงในเอเชีย และตะวันออกกลาง  หรืออีกรูปแบบ
หนึ่งคือการจําหนายผานตัวแทนจําหนายในพื้นที่  โดยแตละบริษัทจะมีการติดตอกับตัวแทน
จําหนายและผูผลิตคอมเพรสเซอรภายใตลิขสิทธิ์เดียวกันในประเทศตางๆ เพื่อใหเปนตัวแทน
จําหนายในทองถิ่นนั้นๆ เนื่องจากผูจัดจําหนายในทองถิ่นจะสามารถติดตอกับผูผลิตเครื่องปรับ
อากาศในพื้นที่นั้นไดดีกวา และเปนการประหยัดคาใชจายทางการตลาดของบริษัทอีกดวย 
 
 
นโยบายและมาตรการของรัฐเกี่ยวกับอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร 
  

นโยบายและมาตรการของรัฐเกี่ยวกับอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรที่ใชมาในอดีต และได
ปรับปรุงแกไขใชอยูในปจจุบันนั้น สามารถสรุปไดดังตอไปนี้ 
 

1. นโยบายสงเสริมการลงทุน 
 ในป พ.ศ. 2522  อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร เปนอุตสาหกรรมหนึ่งที่ไดรับการสงเสริม
การลงทุนในการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขา โดยไดรับสิทธิประโยชนคือ ทางกระทรวงอุตสาหกรรม
ไดประกาศระงับการตั้งหรือขยายโรงงานผลิต หรือประกอบมอเตอรคอมเพรสเซอรที่ใชกับเครื่อง
ปรับอากาศเปนเวลา 5 ป (ประกาศเมื่อ 11 มกราคม พ.ศ.2523) และกระทรวงพาณิชยไดประกาศ
ควบคุมการนําเขาคอมเพรสเซอรสําเร็จรูป รวมทั้งชิ้นสวนสําหรับเครื่องทําความเย็นขนาดไมเกิน        
¼ แรงมาตามพิกัดขาเขาที่ 84.11 มีผลบังคับใชตั้งแตวันที่ 1 ตุลาคม พ.ศ.2524  มาตรการทั้ง
หลายเหลานี้เปนการใหการคุมครองแกอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรซึ่งขณะนั้นมีเพียง 1 ราย ระยะ
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ตอมาในป พ.ศ.2528 ทางสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนไดอนุมัติใหมีการสนับสนุน
การผลิตคอมเพรสเซอรเพิ่มข้ึนอีก 2 ราย และในป พ.ศ.2533 ไดใหการสนับสนุนการผลิต
คอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศเพิ่มเติมอีก 4 ราย โดยเปนบริษัทรวมทุนระหวางไทยและ
ญี่ปุนเปนสวนมาก   

ขอมูลสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนจนถึง ณ ส้ินป พ.ศ.2542 มีผูผลิต
คอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนและเปดดําเนินการทั้งสิ้น
จํานวน 5  โครงการ เงินทุนรวม  2,085  ลานบาท ซึ่งสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนได
จัดแบงเขตการใหสิทธิประโยชนดานภาษีอากรออกเปน 3 เขตดวยกัน โดยสิทธิประโยชนที่ไดรับจะ
แตกตางกันออกไป ดังตารางที่ 4.10     ทั้งนี้เพื่อเนนการกระจายการลงทุนไปสูภูมิภาค โดยการจูง
ใจใหนักลงทุนไปลงทุนในเขตสงเสริมการลงทุน (เขต 3) ใหมากที่สุด  

เพื่อสนองนโยบายพัฒนาอุตสาหกรรมของรัฐบาลใหมีประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้น ทางสํานกั
งานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน จึงใหการสงเสริมอุตสาหกรรมเชื่อมโยง โดยใหสิทธิประโยชน
พิเศษแกอุตสาหกรรมแมพิมพ หลอโลหะ ชุบเคลือบผิว ซึ่งเปนอุตสาหกรรมที่เกี่ยวของโดยตรงกับ
การพัฒนาเทคโนโลยี และยังไดใหการสงเสริมการวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยีเพื่อปรับปรุงคุณภาพ
ผลิตภัณฑ และพัฒนาผลิตภัณฑใหม  โดยใหไดรับยกเวนภาษีเงินไดบุคคลเพิ่มเติมเปนเวลา 3 ป 
(แตเมื่อรวมกับที่ไดรับอยูเดิมแลวตองไมเกิน 8 ป)  นอกจากนี้ยังมีนโยบายเนนการสงเสริมการ
ผลิตชิ้นสวนภายในประเทศผานทางฝายพัฒนาอุตสาหกรรมเชื่อมโยง (BOI Unit for Industrial 
Linkage Development หรือ BUILD) ซึ่งทําหนาที่แนะนําผูผลิตชิ้นสวนชาวไทยใหบริษัทตางชาติ 
และใหการสงเสริมโครงการลงทุนรวมระหวางผูผลิตชาวไทย และตางชาติ 
  

มาตรการสงเสริมการลงทุนของรัฐโดยสํานักงานคณะกรรมสงเสริมการลงทุน นับจากอดีต
ถึงปจจุบันไดสงผลใหอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรขยายตัวขึ้น จากการลงทุนของผูผลิตทั้งนักลงทนุ
ไทย และการรวมทุนกับนักลงทุนจากตางประเทศซึ่งสวนใหญเปนการลงทุนจากญี่ปุน   ผลของ
การสงเสริมการลงทุนอุตสาหกรรมหมวดนี้มาอยางตอเนื่องเปนเวลานานทําใหปจจุบันอุตสาห
กรรมคอมเพรสเซอรนี้ไดทวีความสําคัญตอเศรษฐกิจของประเทศไทยมากขึ้น ทั้งในดานการคาตาง
ประเทศ และการจางงาน 
 อยางไรก็ตาม เงื่อนไขในการใหการสงเสริมการลงทุนบางประการ เชน เงื่อนไขตองสงออก
ผลิตภัณฑไมต่ํากวารอยละ 80  ทําใหไมเปนการสนับสนุนอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศ หรืออุต
สาหกรรมตอเนื่องที่จําเปนตองใชคอมเพรสเซอรในการผลิต ทําใหยังตองพึ่งพาการนําเขา  อยางไร
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ก็ตามเงื่อนไขการกําหนดสัดสวนสงออกนี้จะถูกยกเลิกไปในป พ.ศ.2545 ตามขอตกลงองคกรการ
คาโลก (WTO)  อีกเงื่อนไขหนึ่งที่ผูผลิตกลาวถึงมากคือ เงื่อนไขการสงเสริมการลงทุนในเขต 3 ซึ่ง
ยังขาดแคลนสาธารณูปโภค  และสิ่งอํานวยความสะดวกพื้นฐานสําหรับใหอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรไปต้ังดําเนินกิจการไดนั้น ควรพิจารณาถึงความเปนไปไดที่นักลงทุนจะไปลงทุน
อยางนอยควรจะมีสาธารณูปโภครองรับอยางเพียงพอ 
 
 

ตารางที่  4.10  สิทธิประโยชนของโครงการที่ไดรับการสงเสริมการลงทุน 
 
สิทธิประโยชน เขต 1 เขต 2 เขต 3 

1. ภาษีเงินไดนิติ   
บุคคล 
 

- ยกเวน 3 ป สําหรับโครง
การสงออกและตั้งในนิคม 
หรือในเขตอุตสาหกรรมที่ได
รับการสงเสริมการลงทุน 

- ยกเวน 3 ป และเพิ่มข้ึน
เปน 7 ป หากตั้งในเขต
นิคม หรือเขตอุตสาหกรรม
ที่ไดรับการสงเสริมการลง
ทุน 

- ยกเวน 8 ป 

2. ภาษีนําเขาวัตถุดิบ - ยกเวนสําหรับสวนที่ผลิต
เพื่อสงออกเปนเวลา 1 ป 
โดยตองสงออกไมนอยกวา 
30 % ของยอดขาย 
 

- ยกเวนสําหรับสวนที่ผลิต
เพื่อสงออกเปนเวลา 1 ป 
โดยตองสงออกไมนอยกวา 
30% ของยอดขาย 

-ยกเวนสําหรับสวนที่ผลิต
เพื่อสงออกเปนเวลา 1 ป 
โดยตองสงออกไมนอย
กวา 30% ของยอดขาย 
และลดหยอน 75% เปน
เวลา 5 ปกรณีนําเขาเพื่อ
ผลิตจําหนายในประเทศ 
 

3.ภาษีขาเขา 
เครื่องจักร 

- ลดหยอนกึ่งหนึ่งเฉพาะ
รายการ สําหรับโครงการที่
สงออกไมนอยกวา 80 %
ของยอดขาย 

- ลดหยอนกึ่งหนึ่งเฉพาะ
รายการ  
 

- ยกเวน 

ที่มา: สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 
2.  การนิคมอุตสาหกรรม 
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 สําหรับการลงทุนในเขตนิคมอุตสาหกรรมของอุตสาหกรรมไมวาจะเปนการลงทุนโดยคน
ไทย หรือโดยชาวตางประเทศจะไดรับสิทธิประโยชน ตามพระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรม
แหงประเทศไทย พ.ศ. 2522   ซึ่งไดกําหนดเปน 2 ลักษณะ  กลาวคือ 
 
  1. พื้นที่เขตอุตสาหกรรมทั่วไป ซึ่งหมายถึงเขตพื้นที่กําหนดไวสําหรับประกอบการ
อุตสาหกรรมและกิจการอื่นที่เปนประโยชนหรือเกี่ยวเนื่องกับการประกอบการอุตสาหกรรม (บังคับ
สงออกรอยละ 40 ของยอดขาย F.O.B) จะไดรับสิทธิประโยชนคือ  ไดรับกรรมสิทธิในที่ดินในนิคม
อุตสาหกรรม ใหนําชางฝมือและครอบครัวเขาอยูในประเทศ ตามที่คณะกรรมการ ฯ เห็นสมควร 
  2.พื้นที่เขตอุตสาหกรรมสงออก ซึ่งหมายถึงเขตพื้นที่กําหนดไวสําหรับการ
ประกอบอุตสาหกรรมและกิจการอื่นที่เปนประโยชนหรือเกี่ยวเนื่องกับการประกอบอุตสาหกรรม
เพื่อสงออก (บังคับสงออก 100%) จะไดรับสิทธิประโยชนดานภาษีอากรเพิ่มเติมจากเขตอุตสาห
กรรมทั่วไป คือยกเวนคาธรรมเนียมพิเศษ ภาษีมูลคาเพิ่ม และภาษีสรรพสามิตสําหรับเครื่องจักร 
อุปกรณที่ใชในการผลิตเพื่อสงออก รวมทั้งผลิตภัณฑและสวนพลอยไดจากการผลิตใหไดรับการ
ยกเวนหรือคืนภาษีอากร เมื่อสงออกไปนอกประเทศ  
 
  ซึ่งในปจจุบันนิคมอุตสาหกรรมทั่วประเทศมี  22 นิคมอุตสาหกรรม ดังรูปที่ 4.8  
มีผูลงทุนในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในเขตอุตสาหกรรมทั้งสิ้น 4  ราย  และหากผูลงทุนรายใดที่
ทําการลงทุนในเขตนิคมอุตสาหกรรมทั่วไป และเขตสงออก แลวยังไดรับการสงเสริมจากสํานักงาน
คณะกรรมการสงเสริมการลงทุน เชน บริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัด(มหาชน) บริษัทสยาม
คอมเพรสเซอรอุตสาหกรรมจํากัด  และบริษัทไดกิ้น อินดัสทรีย (ประเทศไทย) จํากัดจะไดรับสิทธิ
ประโยชนเพิ่มเติมจากที่กลาวมาขางตน      รวมทั้งสิทธิประโยชนในเรื่องการหักคาขนสง คาไฟฟา 
และคาประปาได 2 เทานับต้ังแตวันที่เร่ิมมีรายไดและสามารถหักคาติดตั้งและกอสรางสิ่งอํานวย
ความสะดวกจากกําไรสุทธิ 
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รูปที่ 4.8 นิคมอุตสาหกรรม
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3. มาตรการควบคุมการคาและภาษีนําเขา 
 ในระยะแรกของการพัฒนาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทย รัฐบาลไดออก
มาตรการทางการคาเพื่อกีดกันการนําเขา และเพื่อคุมครองผูผลิตในประเทศใหสามารถแขงขันกับ
สินคานําเขาซึ่งมีราคาต่ํากวา โดยรัฐบาลไดออกประกาศใหคอมเพรสเซอรเปนสินคาที่ตองควบคุม
การนําเขาตาม พ.ร.บ. การนําเขาสินคามาในราชอาณาจักร (ฉบับที่ 8 พ.ศ. 2524)  หลักการใน
การใหความคุมครองดังกลาวเพื่อใหอุตสาหกรรมเจริญไดอยางมีประสิทธิภาพภายใตระยะเวลาที่
กําหนดไว  เพื่อชวยใหอุตสาหกรรมสามารถดําเนินการไดถึงแมตนทุนการผลิตจะสูงกวา จนกระทั่ง
การผลิตในระดับหนึ่งที่เกิดความประหยัดตอขนาด ซึ่งภายหลังไดมีการผอนผันอนุญาตใหนําเขา
ไดในปริมาณ และตามชวงเวลาที่กระทรวงพาณิชยเห็นชอบโดยออกเปนประกาศเพิ่มเติม (ฉบับที่ 
17 พ.ศ. 2525) วาสินคาที่ไดรับการผอนผันใหนําเขาเมื่อไดนํามาประกอบเปนคอมเพรสเซอร
สําเร็จรูปเรียบรอยแลวจะตองสงคอมเพรสเซอรสําเร็จรูปจํานวนนั้นออกจําหนายตางประเทศตาม
จํานวนชิ้นที่ไดรับการผอนผันใหนําเขา จึงนับไดวาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไดรับการคุมครอง
อยางเห็นไดชัดเจน  จนกระทั่งในป พ.ศ. 2535 รัฐบาลมีนโยบายทางเศรษฐกิจเพื่อตองการให
การคาเปนไปอยางเสรีอันจะกอใหเกิดการแขงขันการพัฒนาผลิตภัณฑ  กระทรวงพาณิชยจึงได
ออกประกาศยกเลิกการควบคุมนําเขาสินคา (ฉบับที่ 88 พ.ศ. 2535)  ซึ่งคอมเพรสเซอรเปนสินคา
ประเภทหนึ่งที่ถูกยกเลิกการควบคุมการนําเขาตามพิกัดศุลกากรประเภทที่ 8414.30 และ 
8414.90 
 นโยบายและกฎระเบียบเกี่ยวกับภาษีอากร เปนสิ่งที่ผูผลิตสวนใหญเห็นวาเปนอุปสรรค
สําคัญยิ่งตอการพัฒนาเพิ่มศักยภาพในการแขงขันของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศ 
เนื่องจากปญหาโครงสรางอัตราภาษีนําเขาวัตถุดิบช้ินสวนประกอบ และสินคาสําเร็จรูปไมเหมาะ
สม มีอัตราลักหลั่นกัน เชน อัตราอากรขาเขาวัตถุดิบและชิ้นสวนประกอบคอมเพรสเซอรสูงกวา
คอมเพรสเซอรสําเร็จรูป นอกจากนี้ยังมีปญหาระเบียบการจัดเก็บไมชัดเจนขึ้นอยูกับดุลยพินิจ
ของเจาหนาที่และมีระเบียบขั้นตอนยุงยากตองเสียเวลามากในการขอคืนภาษี เปนตน 
   

นอกจากนี้ภายใตขอตกลงทั่วไปวาดานเรื่องเกี่ยวกับภาษีศุลกากรและการคา (General 
Agreement on Tariff and Trade หรือ GATT) ซึ่งปจจุบันเปลี่ยนเปนองคกรการคาโลก 
(WTO)และเขตการคาเสรีอาเซียน (Asean Free Trade Area หรือ AFTA)  ประเทศไทยจะตอง
ดําเนินการลดอุปสรรคทางดานภาษีอากร ซึ่งไดแกการลดภาษีอากร ตลอดจนมาตรการที่มิใชภาษี
อากรที่ถือเปนการชวยเหลือทางออมแกสินคาอุตสาหกรรม ทั้งนี้เพื่อลดอุปสรรคทางการคาตางๆ  
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โดยคอมเพรสเซอรเปนผลิตภัณฑหนึ่งในสินคาพิกัด 84 กลุมชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสที่มีการปรับ
อัตราอากรขาเขาลดลงโดยมีผลบังคับใชตั้งแต 29 มีนาคม พ.ศ. 2537 เปนตนไป 

ผลจากการปรับโครงสรางภาษีตามแผนการนี้ คาดวาจะชวยใหการจัดระบบการเก็บภาษี
งาย และสะดวกรวดเร็วมากขึ้น อีกทั้งมีอัตราลดหลั่นตามขั้นตอนการผลิตจากวัตถุดิบการผลิตซึ่ง
มีอัตราภาษีต่ําไปสูคอมเพรสเซอรสําเร็จรูปที่มีอัตราภาษีสูงขึ้น ซึ่งสอดคลองกับหลัก Value 
Added Escalation ซึ่งจะเอื้ออํานวยตอการผลิตคอมเพรสเซอร  และปรับปรุงประสิทธิภาพของผู
ผลิตเพื่อใหสามารถแขงขันไดในตลาดเสรี  เปนการเรงยกระดับการผลิตของอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรในประเทศ เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันกับตางประเทศ  ในดานแหลง
วัตถดิบซึ่งเปนปจจัยสําคัญในการผลิตก็จะสามารถจัดหาไดจากแหลงตางๆ มากขึ้นดวยตนทุน
ภาษีที่ต่ําลง ผูบริโภคก็จะไดรับประโยชนจากราคาที่ต่ําลงเนื่องจากมีการแขงขันสูงขึ้น 
 
 4. แผนแมบทเพื่อการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทย 
 อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรเปนหนึ่งในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาซึ่งกระทรวงอุตสาห
กรรมไดกําหนดกลยุทธ และมาตรการในการพัฒนาอุตสาหกรรมในหมวดนี้ ตามแผนแมบทเพื่อ
การพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทย ดังมีรายละเอียดตารางที่ 4.11 
 
 
ปญหาและอุปสรรคของผูประกอบการอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร 
 
 จากการสํารวจสัมภาษณผูประกอบการ  พบวา ปญหาและอุปสรรคของอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรในประเทศไทยที่ผูประกอบการเห็นวาเปนปญหาสําคัญ มีดังนี้  
 
 1. ปญหาดานนโยบายรัฐ    
ไดแก ความลาชาของระบบการทํางานราชการโดยเฉพาะการออกของที่กรมศุลกากร การคืนอากร
วัตถุดิบ     ปญหาสิ่งอํานวยความสะดวกพื้นฐาน และสาธารณูปโภคไมเพียงพอหรือไมมีประสิทธิ
ภาพพอ  เชน ไฟฟาดับบอย  ปญหาโครงสรางอัตราภาษีวัตถุดิบ และชิ้นสวนประกอบการผลิตไม
เหมาะสมมีความลักหลั่นภาษีวัตถุดิบสูงกวาคอมเพรสเซอรนําเขาสําเร็จรูป นอกจากนี้ สืบเนื่อง
มาจากขอกําหนดของสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนที่กําหนดใหบริษัทผูผลิต
คอมเพรสเซอรที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนตองใชชิ้นสวนภายในประเทศ (Local Content) ตาม 
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ตารางที่ 4.11 กลยุทธ และมาตรการในการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา 
กลยุทธ/กรอบแผนปฏิบัติ หนวยงานที่รับผิดชอบ ระยะเวลา 

 41 42 43 44 45 
1. กลยุทธการคาผลิตภัณฑอุตสาหกรรม   

1.1 ศึกษาแนวทางการปรับปรุงภาษีนําเขาวัตถุดิบช้ินสวนและอุปกรณที่ใชในอุตสาห
กรรมเครื่องใชไฟฟาใหมีความเหมาะสมและเอื้ออํานวยตอการพัฒนาศักยภาพ
ของอุตสาหกรรม 

* กระทรวงการคลัง           
*กระทรวงอุตสาหกรรม     
* BOI 

* *    

1.2 ปรับปรุงระบบพิธีการศุลกากรเพื่อลดขั้นตอน และเพื่อลดภาระคาใชจายในการ
นําเขาวัตถุดิบช้ินสวนและอุปกรณ 

* กระทรวงการคลัง * *    

2. กลยุทธพัฒนาการจัดการและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม       
2.1 กําหนดผลิตภัณฑเปาหมายเพื่อเปนกรอบในการพัฒนาศักยภาพ ทั้งในดาน

เทคโนโลยี การผลิตและการตลาด 
* กระทรวงอุตสาหกรรม   
* กระทรวงพาณิชย 

* *    

2.2 สนับสนุนการพัฒนาอุตสาหกรรมและสนับสนุนอุตสาหกรรมชิ้นสวนเครื่องใชไฟ
ฟาในประเทศใหมีขีดความสามารถในการผลิตที่มีคุณภาพและมาตรฐาน 

* กระทรวงอุตสาหกรรม   
*  BOI  

* * *   

2.3 สงเสริมการวิจัยและพัฒนา โดยประสานความรวมมือระหวางงานของรัฐและ
ภาคเอกชน รวมทั้งกําหนดมาตรการสนับสนุนสิทธิประโยชนดานตางๆ เพื่อใหมี
การวิจัยและพัฒนาอยางจริงจัง 

* กระทรวงวิทยาศาสตร  
* กระทรวงอุตสาหกรรม   
* กระทรวงการคลัง 

* * * *  

2.4 กําหนดมาตรการเพื่อสนับสนุน และสงเสริมใหมีการถายทอดเทคโนโลยีในระดับ
ที่เหมาะสมยิ่งขึ้น รวมทั้งสรางระบบเชื่อมโยงขอมูลทางเทคโนโลยีระหวาง
สถาบันตางๆ ทั้งภายในประเทศและตางประเทศ 

* BOI                               
* กระทรวงอุตสาหกรรม    
* กระทรวงวิทยาศาสตร  
* กระทรวงการคลัง 

* *    

2.5 สงเสริมใหพัฒนาและผลิตบุคลากรและจัดหลักสูตรการศึกษาใหสอดคลองกับ
ความตองการของอุตสาหกรรม 

* กระทรวงศึกษาธิการ      
* ทบวงมหาวิทยาลัย         
* กระทรวงแรงงานฯ 

* * * * * 

2.6 สนับสนุนใหมีการฝกอบรม และพัฒนาเพื่อยกระดับคุณภาพของบุคลากรใน
สถานประกอบการ โดยใหความชวยเหลือดานเงินทุนและสิทธิประโยชนตางๆ  

* กระทรวงการคลัง         
* กระทรวงวิทยาศาสตรฯ 

* * * * * 

3. กลยุทธพัฒนาการมาตรฐานและรับรองระบบ       
3.1 พัฒนาระบบการใหบริการรับรองคุณภาพและมาตรฐานใหมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น * สํานักงานมาตรฐาน       

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
* *    

3.2 สงเสริมใหมีการจัดตั้งสถาบันทดสอบและรับรองมาตรฐานที่มีความพรอมดาน
หองปฏิบัติการทดสอบ (Testing Lab) และการพัฒนาระบบเทียบสอบเครื่องมือ
วัด (Calibration) ที่เปนมาตรฐาน 

* สํานักงานมาตรฐาน       
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม     
* กระทรวงวิทยาศาสตรฯ 

* * * * * 

4. กลยุทธการคาผลิตภัณฑอุตสาหกรรม       
4.1 กําหนดมาตรฐานสินคาสําหรับสินคาที่นําเขาจากตางประเทศ * สํานักงานมาตรฐาน      

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม     
* *    

4.2 กําหนดกฎเกณฑเพื่อปองกันการทุมตลาดจากตางประเทศ * กระทรวงพาณิชย * *    
ที่มา: แผนแมบทเพื่อการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทย ภาคที่สอง: กลยุทธอุตสาหกรรมรายสาขา  
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อัตราที่กําหนดซึ่งเพิ่มข้ึนทุกป แตวัตถุดิบที่ใชผลิตคอมเพรสเซอรสวนมากไมมีผลิตใน
ประเทศไทยหรือผลิตไมไดคุณภาพ ทําใหบริษัทตองลงทุนผลิตเอง  ซึ่งตนทุนการผลิตสูงกวาการ
นําเขา 
 
 2. ปญหาดานการผลิต 
     บริษัทในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรสวนใหญมีการขยายกําลังการผลิตอยางตอเนื่องตั้ง
แตป พ.ศ.2535 ถึง พ.ศ.2541 เพื่อใหตอบสนองความตองการใชสําหรับผูผลิตเครื่องปรับอากาศที่
กําลังขยายตัวในชวงนั้น      แตในชวงป พ.ศ. 2540 ถึง พ.ศ.2541  หลังจากที่บริษัทไดขยายกําลัง
การผลิตเรียบรอยแลว ไดเกิดวิกฤตการณทางเศรษฐกิจทั่วภูมิภาคเอเชีย ทําใหปริมาณการผลิต
เครื่องปรับอากาศลดลงสงผลกระทบตอปริมาณการขาย และปริมาณการผลิตคอมเพรสเซอร สง
ผลใหอัตราการใชกําลังการผลิตไมเต็ม ที่ทําใหบริษัทไมสามารถผลิต ณ ระดับที่กอใหเกิดการ
ประหยัดตอขนาด (Economy of Scale)  ตนทุนการผลิตตอหนวยจึงสูงกวาคูแขงขัน 
  

3.  ปญหาดานการตลาด  
เนื่องจากในอดีต บริษัทผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศไทยกอตั้งตามนโยบายสงเสริมการ

ลงทุนของสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน และซึ่งมีการควบคุมผูผลิต  บ ริ ษั ท จึ ง
สามารถกําหนดราคาขายได  แตในระยะตอมามีผูผลิตที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนเพิ่มมาก
ข้ึน ทําใหมีการแขงขันดานราคา ประกอบกับการลดอัตราภาษีนําเขาคอมเพรสเซอรสําเร็จรูปเหลือ
เพียงรอยละ 5 ในป พ.ศ.2541  สงผลใหสินคานําเขามีราคาต่ํากวาสินคาที่ผลิตในประเทศ  เนื่อง
จากผูผลิตตางประเทศไมตองเสียภาษีวัตถุดิบนาํเขา นอกจากนี้เนื่องจากคอมเพรสเซอรจัด
เปนสินคาซึ่งมีมาตรฐานควบคุมคุณภาพอยางเขมงวด การเสนอขายสินคาใหแกลูกคาใหม จะ
ตองมีการทดสอบคุณภาพหลายขั้นตอน และใชระยะเวลาในการทดสอบนาน ประกอบกับปญหา
ปริมาณความตองการที่ลดลงเนื่องมาจากวิกฤตเศรษฐกิจของประเทศ  สงผลใหขนาดตลาดมี
จํากัด 

   
 4. ปญหาดานการเงิน  
 ผูผลิตในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรที่ประสบปญหานี้สวนใหญเปนผลิตที่มีการขยาย
กําลังการผลิต โดยการลงทุนในสินทรัพยถาวรทั้งการกอสรางโรงงาน และการซื้อเครื่องจักร
อุปกรณเพิ่มเติม ซึ่งเปนการลงทุนระยะยาวแตเกิดวิกฤตเศรษฐกิจทําใหเกิดปญหาขาดแคลนเงิน
ทุน และปญหาอัตราดอกเบี้ยสูง เชน บริษัทกุลธร เคอรบี้จํากัด (มหาชน) 



บทที่ 5 
ผลการศึกษาโครงสรางของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร 

  
 
โครงสรางอุตสาหกรรม  หมายถึง ลักษณะการกระจายของขนาดของหนวยผลิตในอุตสาห

กรรม  เชน  สวนแบงการผลิตของแตละหนวยผลิต  ลักษณะการกระจุกตัวของหนวยผลิตใหญ 
หรือลักษณะที่เปนอุปสรรคกีดกันการเขาสูอุตสาหกรรมของผูผลิตรายใหม    เปนตน การศึกษา
โครงสรางอุตสาหกรรมจะทําใหทราบวาอุตสาหกรรมที่ศึกษาถูกครอบงําดวยหนวยผลิต หรือมีการ
ผูกขาดในอุตสาหกรรมนั้นเปนจํานวนมากนอยเพียงใด  นอกจากนี้การศึกษาโครงสรางอุตสาห
กรรมยังเปนสวนสําคัญที่จะชวยใหสามารถรพยากรณ หรือคาดคะเนถึงพฤติกรรม การดําเนินงาน
ของหนวยผลิตอีกดวย  ทั้งนี้การจะบอกวาอุตสาหกรรมนี้มีลักษณะโครงสรางเปนเชนไร จําเปน
ตองพิจารณาปจจัยประกอบ     อันไดแก จํานวนผูผลิต และลักษณะการกระจายของขนาดการ
ผลิต 

 
ในบทนี้จึงจะกลาวถึงจํานวนผูผลิต กําลังการผลิต และการวิเคราะหโครงสรางของอุตสาห

กรรมคอมเพรสเซอร  ดวยการพิจารณาถึงคาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม (Concentration 
Ratio) โดยจะเปรียบเทียบระหวางวิธีการวัดการกระจุกตัวบางสวนซึ่งวัดโดยวิธี Concentration 
Ratio (CR2)   และวิธีการวัดการกระจุกตัวโดยรวม ซึ่งวัดโดยวิธี Herfindahl Summary Index  
(HSI)  และ Comprehensive Concentration Ratio (CCI)   ดังตอไปนี้ 
 
จํานวนผูผลิตและกําลังการผลิตคอมเพรสเซอร 
  

หากพิจารณาจํานวนผูผลิต และกําลังการผลิตในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรตั้งแตเร่ิมมี
การตั้งกิจการในประเทศ (ตารางที่ 5.1และ 5.2)  พบวาประเทศไทยเริ่มดําเนินการผลิต
คอมเพรสเซอรคร้ังแรกเมื่อป พ.ศ.   2523  โดยมีผูผลิตเพียงรายเดียว คือบริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัด 
ซึ่งในขณะนั้นมีกําลังการผลิตเบื้องตนเพียง 300,000 เครื่องตอปและในตลอดชวง พ.ศ.2523 ถึง 
พ.ศ.2530  บริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัดไดเปนผูผลิตคอมเพรสเซอรแตเพียงรายเดียวภายในประเทศ
ตามสิทธิประโยชนที่ไดรับจากคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน โดยครองกําลังการผลิตทั้ง
หมดในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรซึ่งในขณะนั้น  คือ  300,000   เครื่องตอป   



 71

จนกระทั่งในป พ.ศ.2531   สืบเนื่องจากกําลังการผลิตที่มีในชวงนั้นไมเพียงพอตอความ
ตองการในประเทศ  รัฐบาลโดยสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนจึงสงเสริมใหมีผู
ผลิตคอมเพรสเซอรรายใหมเพิ่มข้ึนอีก   2  ราย คือ บริษัทอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัด  
และบริษัทสยามคอมเพรสเซอร จํากัด ซึ่งทั้งสองบริษัทเปนบริษัทรวมลงทุนระหวางนักธุรกิจไทย
และญี่ปุน  โดยในระยะแรกมีกําลังการผลิตรายละ 350,000  เครื่องตอป  ส งผลให กํ าลั งการ
ผลิตทั้งอุตสาหกรรมเพิ่มข้ึนเปน 1,000,000 เครื่องตอป     อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรขยายตัวสูง
ขึ้นถึงรอยละ  233.3 โดยผูผลิต  2  รายใหมที่เขามาครองสวนแบงการผลิตเทากัน คือ  รอยละ   
35.0  ในขณะที่ผูผลิตรายเดิมครองสวนแบงการผลิตสวนที่เหลือ คือ รอยละ 30.0  

ตอมาป  พ.ศ.2533   บริษัทไดกิ้น อินดัสทรีย (ประเทศไทย) จํากัด ซึ่งเปนการลงทุนโดย
นักธุรกิจญ่ีปุนทั้งหมด ไดขออนุญาตตั้งโรงงานผลิตเคร่ืองปรับอากาศและคอมเพรสเซอรขึ้นเปน
รายที่  4    ดวยทุนจดทะเบียน 1,843 ลานบาท  โดยมีกําลังการผลิตในครั้งแรก 250,000 เครื่อง
ตอป  สงผลใหกําลังการผลิตโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมเพิ่มข้ึนอีกรอยละ 25.0  คิดเปนกําลังการผลติ
รวมทั้งอุตสาหกรรม 1,250,000  เครื่องตอป โดยผูผลิตที่มีกําลังการผลิตสูงสุดยังคงเปนผู
ผลิต  2 รายเดิม คือ บริษัทอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย  จํากัด และบริษัทสยามคอมเพรสเซอร
จํากัด    มีสวนแบงการผลิตเทากันคิดเปนรอยละ 28.0   รองลงมาไดแก บริษัทกุลธรเคอรบี้  จํากัด    
และผูผลิตรายใหมอยางบริษัท ไดกิ้น อินดัสทรีย (ประเทศไทย) จํากัด  โดยมีสวนแบงการผลิต 
รอยละ  24.0 และ 20.0 ตามลําดับ 

ชวงระหวางป  พ.ศ.2534 ถึง พ.ศ.2541 นั้น    ไมมีผูผลิตรายใหมเขามาในอุตสาหกรรม
แมวาปริมาณความตองการคอมเพรสเซอรจะมีสูงขึ้น ตามภาวะการขยายตัวของตลาดเครื่องปรับ
อากาศก็ตามทั้งนี้เนื่องมาจากอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรเปนอุตสาหกรรมที่ตองใชเทคโนโลยีและ
เงินลงทุนสูง     ทําใหเปนอุปสรรคของการเขามาของผูผลิตรายใหม   ดังนั้น   กําลังการผลิตโดย
รวมทั้งอุตสาหกรรมที่เพิ่มข้ึนในชวงเวลาดังกลาวนั้น เปนผลเนื่องจากการขยายกําลังการผลิตของ
ผูผลิตรายเดิมทั้ง  4  ราย    

ในป พ.ศ. 2534 กําลังการผลิตโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมเพิ่มข้ึนอีกรอยละ 40.0   โดยเปน
ผลของการขยายกําลังการผลิตของบริษัทสยามคอมเพรสเซอร จํากัดรอยละ 28.0   และบริษัทอุต
สาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัดอีกรอยละ 12.0  ทําใหกําลังการผลิตโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมมี
ทั้งสิ้น  1,750,000 เครื่องตอป   ในขณะที่สวนแบงกําลังการผลิตของทั้งสองบริษัทเพิ่มข้ึนเปนรอย
ละ 40 .0 และ  28.6  ตามลําดับ     
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ตารางที่ 5.1 
กําลังการผลิตของอุตสาหกรรมระหวางป พ.ศ 2523- 2542 

   (เครื่อง) 
กําลังการผลิต 

ป 
KK  THACOM SCI  DAIKIN COPE 

รวม อัตราเติบโต

2523 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2524 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2525 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2526 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2527 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2528 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2529 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2530 300,000 - - - - 300,000 0.0% 
2531 300,000 350,000 350,000 - - 1,000,000 233.3% 
2532 300,000 350,000 350,000 - - 1,000,000 0.0% 
2533 300,000 350,000 350,000 250,000 - 1,250,000 25.0% 
2534 300,000 500,000 700,000 250,000 - 1,750,000 40.0% 
2535 300,000 500,000 700,000 250,000 - 1,750,000 0.0% 
2536 300,000 700,000 700,000 500,000 - 2,200,000 25.7% 
2537 330,000 700,000 1,000,000 500,000 - 2,530,000 15.0% 
2538 330,000 900,000 1,000,000 500,000 - 2,730,000 7.9% 
2539 330,000 900,000 1,000,000 500,000 - 2,730,000 0.0% 
2540 330,000 900,000 1,500,000 650,000 - 3,380,000 23.8% 
2541 330,000 1,000,000 1,500,000 650,000 - 3,480,000 2.9% 
2542 330,000 1,000,000 1,500,000 650,000 650,000 4,130,000 18.7% 

ที่มา: สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน   
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ตารางที่ 5.2 
สวนแบงกําลังการผลิตของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร ระหวางป พ.ศ. 2523-2542
 

  (เปอรเซ็นต)
สัดสวนกําลังการผลิต 

ป 
KK THACOM SCI  DAIKIN COPE 

รวม 

2523 100.0 - - - - 100.0 
2524 100.0 - - - - 100.0 
2525 100.0 - - - - 100.0 
2526 100.0 - - - - 100.0 
2527 100.0 - - - - 100.0 
2528 100.0 - - - - 100.0 
2529 100.0 - - - - 100.0 
2530 100.0 - - - - 100.0 
2531 30.0 35.0 35.0 - - 100.0 
2532 30.0 35.0 35.0 - - 100.0 
2533 24.0 28.0 28.0 20.0 - 100.0 
2534 17.1 28.6 40.0 14.3 - 100.0 
2535 17.1 28.6 40.0 14.3 - 100.0 
2536 13.6 31.8 31.8 22.7 - 100.0 
2537 13.0 27.7 39.5 19.8 - 100.0 
2538 12.1 33.0 36.6 18.3 - 100.0 
2539 12.1 33.0 36.6 18.3 - 100.0 
2540 9.8 26.6 44.4 19.2 - 100.0 
2541 9.5 28.7 43.1 18.7 - 100.0 
2542 8.0 24.2 36.3 15.7 15.7 100.0 

ที่มา: สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน  
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พ.ศ. 2537    กําลังการผลิตโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมเพิ่มข้ึนจากป พ.ศ. 2534  ถึงรอยละ 
40.7   ทําใหกําลังการผลิตโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมมีทั้งสิ้น  2,530,000  เครื่องตอป    โดยที่บริษัท
สยามคอมเพรสเซอร จํากัด เปนผูที่มีสวนแบงกําลังการผลิตสูงที่สุดคิดเปนรอยละ 39.5   รองลง
มาไดแก  บริษัทอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัด และบริษัทไดกิ้น อินดัสทรีย  (ประเทศไทย) 
จํากัด    คิดเปนสวนแบงกําลังการผลิตรอยละ 27.7 และ 19.8 ตามลําดับ    

จํานวนผูผลิตคอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศในประเทศไทยมีจํานวน 4 ราย 
ตลอดชวงเวลาตั้งแตป พ.ศ. 2533 ถึง พ.ศ. 2541 จัดไดวาเปนอุตสาหกรรมที่มีผูผลิต หรือผูขาย
นอยราย      ถึงแมวาในป พ.ศ. 2541 ไดมีผูผลิตขอรับสิทธิประโยชนจากสํานักงานคณะกรรมการ
สงเสริมการลงทุนรายใหมอีก    1   รายคือ บริษัทนิตโต โกกิ ไทยแลนด จํากัด แตบริษัทดังกลาวมี
เงื่อนไขที่ตองดําเนินการผลิตเพื่อการสงออกทั้งหมด   และสามารถเปดดําเนินกิจการในป 
พ.ศ. 2543   โดยกําลังการผลิตเบื้องตนเพียง  300,000   เครื่องตอป  

ในป พ.ศ. 2542  กําลังการผลิตโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมเพิ่มข้ึนอีกรอยละ 18.7 เทียบจาก
ป พ.ศ.  2541    โดยมีผูผลิตรายใหมเขามาในอุตสาหกรรม 1 ราย เปนรายที่ 5  คือ บริษัทโคป
แลนด คอรปอเรชั่น (ประเทศไทย) บริษัทในเครือของบริษทัอิเมอรสัน อิเล็กทริค จํากัดซึ่งเปนผูผลิต
คอมเพรสเซอรขนาดใหญ 1.8 -8 หมื่นบีทียู/ชั่วโมงจากสหรัฐอเมริกา   โดยมีกําลังการผลิตในครั้ง
แรก  650,000  เครื่องตอป   คิดเปนสวนแบงกําลังการผลิตรอยละ 15.7 

อยางไรก็ดีเมื่อพิจารณาจากตารางที่   5.2   จะเห็นไดวา มีผูผลิต  2  รายที่มีสวน
แบงกําลังการผลิตขยายตัวอยางรวดเร็ว  คือ บริษัทสยามคอมเพรสเซอร จํากัด และบริษัทอุตสาห
กรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัด  ทั้งนี้เนื่องมาจากผูผลิตทั้งสองนี้    เปนบริษัทรวมหรือบริษัทใน
เครือของผูผลิตขนาดใหญที่มีทั้งแหลงเงินทุน   วัตถุดิบ  เทคโนโลยีการผลิต และชองทางการ
ตลาดที่ดีอยูแลว  ทําใหสามารถขยายสวนแบงกําลังการผลิตไดอยางรวดเร็ว   ดังจะเห็นได
วาบริษัทสยามคอมเพรสเซอร  จํากัดเปนบริษัทในเครือของบริษัทปูนซิเมนตไทย จํากัด (มหาชน)  
ในขณะที่บริษัทอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัดเปนบริษทัในกลุมของกุลธรกรุปที่มีประสบ
การณทางดานการผลิตคอมเพรสเซอรมาเปนเวลานาน     

 
ปจจุบัน อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรจึงมีผูผลิตทั้งสิ้นเพียง  5  ราย  ดังตารางที่  5.3 โดย

มีกําลังการผลิตรวมทั้งสิ้น   4,130,000   เครื่องตอป       โดยกําลังการผลิตรอยละ  60  เปนของผู
ผลิตรายใหญ 2 รายคือ บริษัทสยามคอมเพรสเซอร จํากัดซึ่งมีกําลังการผลิตสูงสุดในอตุสาหกรรม 
คือ   1,500,000   เครื่องตอป คิดเปนรอยละ 36.3   รอ งล งม า ได แ ก บ ริษั ท อุ ต ส า ห ก ร รม
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คอมเพรสเซอรไทย จํากัด    มีกําลังการผลิต   1,000,000  เครื่องตอป  คิดเปนรอยละ  24.2  สวน
ผูผลิตรายอื่นที่เหลืออีก  3  รายซึ่งมีกําลังการผลิตระหวาง 350,000  ถึง  650,000  เครื่องตอป
ครองสวนแบงกําลังการผลิตสวนที่เหลือ 

 
ตารางที่  5.3  

รายชื่อผูผลิตในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร  ในป พ.ศ. 2542 
 

กําลังการผลิต 
ผูผลิต เครื่องหมายการคา 

(เครื่อง/ป) 

  
1. บมจ. กุลธรเคอรบี้           K.K 330,000 
2. บจก. อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย          THACOM 1,000,000 
3. บจก. สยามคอมเพรสเซอรอุตสาหกรรม          SCI 1,500,000 
4. บจก. ไดกิ้น อินดัสทร้ี (ประเทศไทย)          DAIKIN 650,000 
5. บจก. โคปแลนด (ประเทศไทย)         COPELAND 650,000 

รวม  4,130,000 

ที่มา: สํานักงานคณะกรรมสงเสริมการลงทุน  
 

 ทั้งนี้ผูผลิตคอมเพรสเซอรสําหรับเครื่องปรับอากาศดังตารางขางตน 4 อันดับแรก เปนผู
ผลิตคอมเพรสเซอรขนาดเล็กสําหรับเครื่องปรับอากาศขนาด  7,000 – 40,000 บีทียู/ชั่วโมง   ใน
ขณะที่ผูผลิตรายที่  5  เปนผูผลิตคอมเพรสเซอรขนาดใหญ สําหรับเครื่องปรับอากาศ ขนาด      
1.8 – 8 หมื่น บีทียู/ชั่วโมง เพียงรายเดียวในประเทศไทย 
 
 
 
 
 



 76

การวิเคราะหโครงสรางอุตสาหกรรม 
 
 ในการวิเคราะหโครงสรางอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรนี้จะใชทฤษฎีการกระจุกตัว 
(Concentration Ratio)  เปนเครื่องมือในการวิเคราะหโดยการเปรียบเทียบระหวางวิธี 
Concentration Ratio,  Herfindah Summary Index  และ Comprehensive Concentration 
Ratio ทั้งนี้เพราะวิธีดังกลาวสามารถวัดการกระจายขนาดของหนวยผลิตในอุตสาหกรรมไดโดย
สามารถพิจารณาไดทั้ง  Absolute Concentration Ratio และ Relative Concentration  โดยขอ
มูลที่จะใชในการวัดการกระจุกตัวในที่นี้จะใชขอมูลทางดานกําลังการผลิตของแตละบริษัท ทั้งนี้
เนื่องจาก มีขอจํากัดในการหาขอมูลทางดานปริมาณการผลิตของผูผลิตแตละราย 
 
 จากการคํานวณคาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร ในชวงป พ.ศ. 2530 ถึง
ปจจุบัน ในตารางที่  5.4   สามารถสรุปไดดังนี้ 
 
 Concentration Ratio ของผูผลิตรายใหญ  2 ราย (CR2)    พบวา  ตั้งแตป พ.ศ. 2523 
ถึงพ.ศ. 2530 เนื่องจากมีผูผลิตเพียงรายเดียว  สัดสวนของกําลังการผลิตภายในประเทศของผู
ผลิต 2 รายใหญจึงเปนรอยละ 100    หลังจากที่รัฐบาลอนุญาตใหมีการลงทุนในอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรเพิ่มเติมสงผลใหมีการแขงขันในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมากขึ้น  ทําใหสัดสวน 
Concentration Ratio  ลดลง  ดังจะเห็นไดจากในป พ.ศ.2532 ถึง พ.ศ.2535   คา Concentration 
Ratio ของผูผลิต 2 รายใหญ  ลดลงมาเหลือรอยละ  70.0   56.0    68.6  และ 68.6  ตามลําดับ    
โดยบริษัทสยามคอมเพรสเซอร  จํากัด   และบริษัทอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไทย จํากัด  ผูผลิต
รายใหมไดเขามาแทนที่ผูผลิตรายเดิมคือ บริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัด  เนื่องจากผูผลิตรายใหมมีการ
ขยายกําลังการผลิตอยางตอเนื่อง  จะเห็นไดวาถึงแมวาจะมีผูผลิตรายใหมเขาสูอุตสาห
กรรมมากขึ้น แตคา CR2  ดังกลาวยังนับวาสูงอยู แสดงใหทราบวายังมีการผูกขาดในอุตสาห
กรรมคอมเพรสเซอรอยูมาก 

ระยะเวลาถัดมาในชวงระหวางป พ.ศ. 2536 ถึง พ.ศ. 2541   คา CR2  กลับมีการเปลี่ยน
แปลงสูงขึ้นเล็กนอย โดยมีคาอยูในชวงระหวางรอยละ  69.6 - 71.8 ซึ่งแสดงถึงระดับการ
กระจุกตัวของอุตสาหกรรมที่สูงขึ้น  หรือมีการผูกขาดในอุตสาหกรรมมากขึ้น   ทั้งนี้มีสาเหตุมา
จากผูผลิตรายใหญ   2   รายขยายกําลังการผลิตเพิ่มข้ึน  
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ตารางที่  5.4 
เปรียบเทียบการวัดคากระจุกตัวโดยวิธี  CR2  HSI และ CCI   โดยใชกําลังการผลิต 

    
สัดสวนกําลังการผลิต คาการกระจุกตัว 

ป 
KK THACOM SCI  DAIKIN 

COPE   
LAND CR2 HSI  CCI 

2530 1.00 - - - - 1.000 1.000 1.000 
2531 0.30 0.35 0.35 - - 0.700 0.335 0.705 
2532 0.30 0.35 0.35 - - 0.700 0.335 0.705 
2533 0.24 0.28 0.28 0.20 - 0.560 0.254 0.588 
2534 0.17 0.29 0.40 0.14 - 0.686 0.291 0.632 
2535 0.17 0.29 0.40 0.14 - 0.686 0.291 0.632 
2536 0.14 0.32 0.32 0.23 - 0.636 0.273 0.615 
2537 0.13 0.28 0.40 0.20 - 0.672 0.289 0.629 
2538 0.12 0.33 0.37 0.18 - 0.696 0.291 0.636 
2539 0.12 0.33 0.37 0.18 - 0.696 0.291 0.636 
2540 0.10 0.27 0.44 0.19 - 0.710 0.314 0.652 
2541 0.09 0.29 0.43 0.19 - 0.718 0.312 0.653 
2542 0.08 0.24 0.36 0.16 0.16 0.605 0.246 0.570 

 
หมายเหตุ: CR2   =    Concentration Ratio  ของผูผลิตรายใหญ   2 ราย 
     HSI   =    Herfindahl Summary Index  

    CCI  =    Comprehensive Concentration Ratio 
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จนกระทั่งในป พ.ศ. 2542   มีผูผลิตรายใหมเขาในอุตสาหกรรมเพิ่มข้ึนอีก   1  ราย คือ
บริษัทโคปแลนด   (ประเทศไทย)  จํากัด    สงผลใหคา CR2  ลดลงจากรอยละ 71.8 ในป พ.ศ. 
2541  เหลือเพียงรอยละ  60.5    ซึ่งแสดงใหเห็นถึงการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมที่ลดลง  หรือมี
การแขงขันในอุตสาหกรรมมากขึ้น      และถาพิจารณาคา CR2  เปรียบเทียบระหวางป พ.ศ. 2542  
กับ พ.ศ.  2531  จะเห็นไดวามีการลดลงรอยละ  13.52   นั่นคือมีการกระจุกตัวในอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรลดลง แตทั้งนี้คา  CR2  เปนการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมโดยสนใจ
เฉพาะหนวยธุรกิจบางสวนเทานั้น จึงควรพิจารณาการวัดดวยดัชนีตัวอื่น เพื่อผลการวิเคราะหที่ชัด
เจนยิ่งขึ้น 
 

เมื่อพิจารณาจากการวัดคาการกระจุกตัวดวย  Herfindahl  Summary  Index  (HSI) ซึ่ง
ดัชนีดังกลาว จะมีคาอยูระหวาง 1/n   ถึง   1  (โดยที่ n = จํานวนหนวยผลิต)   จะพบวา   การเขา
มาของผูผลิตรายใหมในป   พ.ศ.  2531 และ พ.ศ.  2533    สงผลใหดัชนี HSI  มีคาลดลงเหลือ
เทากบั   0.335   และ  0.254  ตามลําดับซึ่งเมื่อเทียบกับคา  1/n  แลวสามารถสรุปไดวาในชวง
เวลาดังกลาวผูผลิตทุกหนวยมีขนาดเทาๆ กัน  หรืออุตสาหกรรมมีการแขงขันสูงนั่นเอง   

แตในชวงเวลาถัดมาตั้งแตป พ.ศ. 2534  ถึง  พ.ศ. 2541  ดัชนี HSI ของอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรกลับมีคาสูงขึ้นอีกเล็กนอย เนื่องจากการขยายตัวกําลังการผลิตของผูผลิตบางราย 
โดยดัชนี    HSI     อยูในชวงระหวาง  0.273 - 0.314     และมีคาเฉลี่ยเทากับ   0.294   ซึ่งแสดง
ถึงระดับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมที่คอนขางต่ํา 

จนกระทั่งในป พ.ศ. 2542       ดัชนี HSI  มีคาสูงขึ้นอีกครั้งจากการเขามาของผูผลิตราย
ใหม   โดยมีคาเทากับ 0.246   ซึ่งแสดงถึงระดับการแขงขันในอุตสาหกรรมที่มีสูงขึ้น  และถา
พิจารณาการเปลี่ยนแปลงในดัชนี     HSI   เปรียบเทียบระหวางป พ.ศ. 2542   กับ พ.ศ. 2531 จะ
เห็นไดวามีการลดลงถึงรอยละ  26.4   (ซึ่งเห็นไดชัดกวากรณีที่วัดดวยดัชนี CR2)    ทําใหสามารถ
สรุปไดวาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีการแขงขันกันมากขึ้น 

 

  สําหรับดัชนีประเภทสุดทายที่ใชในการวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม คือ ดัชนี 
Comprehensive Concentration Ratio (CCI)  ซึ่งเปนวิธีการวัดที่ใหทั้งคา Absolute 
Concentration และ Relative Concentration โดยจะสามารถแสดงวาบริษัทผูนําอุตสาหกรรมมี
อิทธิพลตอุตสาหกรรมมากนอยเพียงใด  จากการพิจารณา พบวา ดัชนี CCI ในป พ.ศ. 2531 
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และ พ.ศ. 2532  มีคาเทากับ   0.705   และในปถัดมาดัชนี  CCI   มีคาลดลงโดยมีคาเหลือเพียง  
0.588   แสดงถึงระดับการแขงขันที่สูงขึ้นเนื่องจากการเขามาของผูผลิตรายใหม    

แตทั้งนี้หลังจากนั้นเปนตนมาระหวางป พ.ศ. 2534 ถึง พ.ศ. 2541 ดัชนี CCI ของอุตสาห
กรรมคอมเพรสเซอรมีคาอยูระหวาง  0.615 - 0.653  โดยมีคาเฉลี่ยเทากับ 0.636    ซึ่งเมื่อเทียบ
กับ  1/n   จะพบวาอุตสาหกรรมนี้มีการกระจุกตัวในระดับกลาง  

และจากการเขามาของผูผลิตรายใหมในป พ.ศ. 2542     ทําใหดัชนี  CCI  มีคาลดลง
เหลือเทากับ   0.570     ซึ่งยังคงมากกวาเมื่อพิจารณาดวยดัชนี  HSI     และถาพิจารณาการ
เปลี่ยนแปลงในดัชนี  CCI ระหวางป  พ.ศ. 2542  กับ พ.ศ. 2531  จ ะ เห็ น ได ว า มี ก า รล ด ล ง
ประมาณรอยละ 19.2      ซึ่งเปนการเปลี่ยนแปลงที่นอยกวาการเปลี่ยนแปลงของดัชนี HSI    ทํา
ใหสามารถสรุปไดวา แมวาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรจะมีการแขงขันมากขึ้น แตบริษัทผูนํา
อุตสาหกรรมยังคงมีอิทธิพลตออุตสาหกรรมอยูการแขงขันมากขึ้น 

 
ดังนั้น  เมื่อนําดัชนีทั้ง  3   ประเภทมาพล็อตเปนกราฟ จะไดดังรูปที่    5.1 

 
จากการพิจารณาดัชนีวัดการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมทั้ง   3 ประเภท  สามารถ สรุปได

วา ในชวงป พ.ศ. 2530  ถึง พ.ศ. 2533  อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยมีอัตราการ
กระจุกตัวของอุตสาหกรรมที่สูง   และหลังจากที่มีผูผลิตรายใหมเขาสูอุตสาหกรรมในป 
พ.ศ. 2534 อัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมไดลดลง ดังจะเห็นไดชัดเจนในดัชนี HSI  ซึ่ง
หมายความวาอุตสาหกรรมมีการแขงขันกันมากขึ้น     แตหลังจากนั้นระหวางป พ.ศ.2535  ถึง  
พ.ศ. 2541 อัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมก็เพิ่มข้ึนอีก  เนื่องจากผูผลิต 2 รายใหญ
ขยายกําลังการผลิตเพิ่มข้ึน    จนกระทั่งในป พ.ศ.2542 มีผูผลิตรายใหมเขามาในอุตสาห
กรรมสงผลใหอัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมลดลง มีการแขงขันกันมากขึ้นแตการแขงขันนั้น
ยังไมถึงกับข้ันการแขงขันสมบูรณ   ในขณะเดียวกันถาพิจารณาถึงความมีอิทธิพลของบริษัทผูนํา
อุตสาหกรรมโดยพิจารณาจากดัชนี CCI   พบวา  บริษัทผูนําอุตสาหกรรมมีอิทธิพลในอุตสาห
กรรมลดลงดวยเชนกัน แตเปนการลดลงในอัตราสวนที่นอยกวาการลดลงของการกระจุกตัวของอุต
สาหกรรม  ซึ่งแสดงใหเหน็วา  บริษัทผูนําอุตสาหกรรมยังคงมีอิทธิพลอยู    ซึ่งปจจัยดังกลาวนี้เปน 
อุปสรรคที่จะกีดกันการเขามาของผูผลิตรายใหม 
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โดยสรุปแลวอาจกลาวไดวา   สาเหตุที่ทําใหโครงสรางอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรเปลี่ยน
แปลงไปเกิดจากการขยายกําลังการผลิตของผูผลิตรายเดิม และการเขามาของผูผลิตรายใหมใน
อุตสาหกรรม  ซึ่งจะสงผลตอโครงสรางอุตสาหกรรมในทิศทางตรงกันขามกัน   คือ   เมื่อผูผลิตราย
เดิมในอุตสาหกรรมมีการขยายกําลังการผลิต จะสงผลใหอัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมสูง
ขึ้น  แตหากมีผูผลิตรายใหมเขามาในตลาดจะสงผลใหอัตราการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมลดต่ํา
ลง  ซึ่งหมายถึงภาวะการแขงขันที่รุนแรงขึ้น 

 
 

อุปสรรคที่กีดขวางในการเขามาของหนวยผลิตใหม (Barrier to Entry) 
 
 จากผลการศึกษาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมขางตนพบวาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร
ในประเทศไทยมีระดับการกระจุกตัวที่คอนขางสูง ซึ่งคาที่ไดสะทอนใหเห็นถึงอุปสรรคกีดกันการ
เขามาของหนวยผลิตรายใหมวาอยูในระดับที่สูง สงผลใหมีการแขงขันกันภายในอุตสาหกรรมมีไม
มากนัก   ซึ่งปจจัยตางๆ ที่เปนอุปสรรคในการเขามาของผูผลิตรายใหมและสงผลตอโครงสราง 
และการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร มีดังนี้ 
  
 1. ขนาดการลงทุน  
  ขนาดการลงทนุในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีการลงทุนเฉลี่ยประมาณโรงงาน
ละ 300 ลานบาท   แตหากพิจารณาขนาดการลงทุนตามขนาดกําลังการผลิตของแตละโรงงานใน
อุตสาหกรรมจะพบวา แมวาในระยะเริ่มแรกโรงงานสวนมากมีกําลังการผลิตระหวาง 300,000-
500,000  เครื่องตอป   ขนาดการลงทุนระหวาง 50-100 ลานบาทตอโรง  แตหลังจากเปดดําเนิน
การแลวจะมีการลงทุนเพิ่ม    ดังนั้นโรงงานผลิตคอมเพรสเซอรสวนมากจะเปนโรงงานขนาดใหญ 
ซึ่งมีกําลังการผลิต และขนาดการลงทุนที่มากกวา 300 ลานบาท   ข้ึนอยูกับอัตรากําลังการผลิต
และระบบการผลิตในแตละโรง  ซึ่งจะถือไดวาขนาดการลงทุนในอตุสาหกรรมนี้เปนการลงทุนที่สูง
มาก เนื่องจากในกระบวนการผลิตคอมเพรสเซอร จะตองใชเครื่องจักรบางสวนที่ทันสมัย และ
ปจจุบันยังไมสามารถผลิตไดในประเทศ   โดยเฉพาะเครื่องหลอแมพิมพ  เครื่องอบและเคลือบผิว 
ที่จะตองนําเขาจากตางประเทศซึ่งมีราคาสูงประกอบกับในการลงทุนสรางโรงงานผลิต
คอมเพรสเซอรนั้น จะตองใชเนื้อที่เปนจํานวนมาก  และสาธารณูปโภคที่ครบครัน      ปญหานี้จึง
เปนอีกปจจัยหนึ่งที่ทําใหขนาดการลงทุนในอุตสาหกรรมนี้มีมูลคาสูง  ซึ่งอาจะเปนอุปสรรคระดับ
หนึ่งตอหนวยผลิตรายใหมที่จะเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมนี้  
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 2. ประสบการณในการประกอบธุรกิจ 
  ผูประกอบการโรงงานคอมเพรสเซอรสวนใหญจะดําเนินธุรกิจมาประมาณ 15-20 
ป ซึ่งปจจุบันมีจํานวนดวยกัน  5  โรง  โดยสวนมากอยูตั้งอยูในเขตนิคมอุตสาหกรรม และเปด
ดําเนินการมากกวา 10 ป   ซึ่งผูประกอบการรายเดิมนี้ตางมีตลาด แหลงวัตถุดิบ และแนวทาง
ปฏิบัติที่พรอมอยูแลว จึงเปนอุปสรรคสําหรับหนวยผลิตรายใหมที่จะมาแทรกแซง ทั้งนี้สามารถ
สังเกตไดวาหนวยผลิตใหมที่จะสามารถเขาสูอุตสาหกรรมนี้ไดจะตองมีพื้นฐานทางเทคโนโลยี หรือ
ประสบการณในธุรกิจคอมเพรสเซอรและเครื่องปรับอากาศ 
 
 3. ความแตกตางในตัวผลิตภัณฑ (Product Differentiate) 
  ถึงแมวาคอมเพรสเซอรจะเปนผลิตภัณฑที่ไมไดมีการกําหนดมาตรฐานการสง
ออก  และประเทศที่นําเขาก็ไมไดมีการกําหนดเกณฑมาตรฐานควบคุมคุณภาพการนําเขาเชนกัน 
แตภาครัฐไดมีการกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (ม.อ.ก) ภายในประเทศขึ้น   เพื่อเปน
แบบอยางมาตรฐานในการผลิต แตถาพิจารณาผูประกอบการแตละรายในอุตสาหกรรมจะพบวา
ผูประกอบการพยายามสรางความแตกตางของผลิตภัณฑของตนเองโดยเนนที่การใหบริการ การ
สงมอบทันเวลา และพัฒนาคุณภาพใหเปนที่ยอมรับ นอกจากนี้ผูประกอบการแตละรายยัง
พยายามสรางความแตกตางในคุณลักษณะที่แทจริงโดยการผลิตคอมเพรสเซอรใหไดตามใบรับ
รองมาตรฐานสินคา  เชน UL,  CE Mark,  S Mark และ ISO   โดยใบรับรองมาตรฐานสินคาดัง
กลาวจะทําใหผูประกอบการสามารถขยายตลาดไดทั้งภายในประเทศ และสงออกไปยังตาง
ประเทศโดยเฉพาะประเทศในแถบยุโรป และสหรัฐอเมริกาไดงายขึ้น   ผูประกอบการรายเดิมในอุต
สาหกรรมพยายามสรางความแตกตางในคอมเพรสเซอรที่ผลิตได   ดังนั้นถาหากวาผูผลิตรายใหม
จะเขาสูอุตสาหกรรมจะตองพิจารณาถึงความภักดีตอผลิตภัณฑที่มีอยูกอน 
 
 4. การประหยัดตอขนาด (Economy of Scale) 
  อุปสรรคที่กีดขวางการเขามาของหนวยผลิตรายใหมจากปจจัยนี้  สืบเนื่องมาจาก
ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบดานตนทุนประการหนึ่งของผูประกอบการรายเดิมที่สามารถขยาย
กําลังการผลิตจนกระทั่งเกิดการประหยัดตอขนาด หรือมีการใชอัตราการผลิตเต็มที่ ซึ่งสงผลใหตน
ทุนการผลิตตอหนวยนั้นต่ําลง ดังนั้นผูประกอบการที่เขามาใหมในระยะแรก อาจมีการใขกําลัง
การผลิตไมเต็มที่  จึงเกิดความเสียเปรียบในการผลิตเนื่องจากตนทุนการผลิตตอหนวยที่สูงกวา ซึ่ง
ทําใหผูประกอบการรายใหมมีเขามาแขงขันในอุตสาหกรรมไดยากขึ้น 
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จากการศึกษาโครงสรางของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในบทนี้ทั้งในดานอัตราการ
กระจุกตัวและอุปสรรค แสดงใหเห็นวาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยมีโครงสราง
ตลาดแบบผูขายนอยราย โดยในปจจุบันมีผูผลิตในอุตสาหกรรมทั้งสิ้น  5  ราย    เปนผูผลิตราย
ใหญมีกําลังการผลิตสูง  2 ราย และผูผลิตรายอื่นอีก 3    ราย  โดยในอนาคตการกระจุกตัว
ของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีแนวโนมที่จะลดลง ทั้งนี้เนื่องจากนโยบายของรัฐที่ใหการสงเสริม
ใหเกิดการคาเสรีข้ึนทั้งในประเทศ และตางประเทศ รวมไปถึงการใหสิทธิพิเศษในการลงทุนผาน
ทางสํานักงานคณะกรรมการการสงเสริมการลงทุน   ซึ่งสงผลใหมีแนวโนมการเขามาประกอบการ
ในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรของผูผลิตรายใหมเพิ่มมากขึ้น และจากการที่มีผูผลิตในอุต
สาหกรรมมากขึ้น   ประกอบกําลังการผลิตของโดยรวมทั้งอุตสาหกรรมยังคงมีมากกวาความ
ตองการ  เหลานี้ลวนสงผลใหภาวะการแขงขันในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีแนวโนมที่จะทวี
ความรุนแรงมากยิ่งขึ้น 
 



































บทที่ 7 
บทสรุปและขอเสนอแนะ 

 
 
บทสรุป  
 
 อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยนับเปนหนึ่งในหลายๆ อุตสาหกรรมของ
ประเทศที่สามารถอํานวยประโยชนใหแกเศรษฐกิจของประเทศไดอยางหลากหลาย  เนื่องจากเปน
อุตสาหกรรมสนับสนุนที่มีบทบาทสําคัญตอการผลิตและพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศซึ่ง
เปนสินคาออกที่ทํารายไดใหกับประเทศเปนมูลคาหลายหมื่นลานบาท   เปนอุตสาหกรรมที่
สรางมูลคาเพิ่มใหกับเครื่องปรับอากาศซึ่งแตเดิมตองนําเขาคอมเพรสเซอรเพื่อใชในการผลิต นอก
จากนี้อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรยังสามารถพัฒนาจนผลิตเพื่อการสงออก  เปนการนําเงินตรา
ตางประเทศเขามาและยังกอใหเกิดการจางงานในประเทศอีกดวย จากความสําคัญดังกลาวจึง
เปนมูลเหตุจูงใจใหทําการศึกษาอุตสาหกรรมนี้เพื่อใหทราบถึงโครงสราง  และการกระจุกตัวของ
อุตสาหกรรม  รวมไปถึงการผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศไทยที่ผานมาวามีความไดเปรียบโดย
เปรียบในการผลิตหรือไม   ทั้งนี้ เพื่อเปนแนวทางในการวางแผนเพื่อพัฒนาอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรในประเทศใหสามารถขยายอัตราการเจริญเติบโตตอไป 
 
 การศึกษาถึงโครงสรางของอุตสาหกรรมนี้ไดใชการวัดคาการกระจุกตัวอุตสาหกรรม 3 
ดั ช นี  ไ ด แ ก  Concentration Ratio (CRn) Herfindahl Summary Index (HSI) แ ล ะ 
Comprehensive Concentration Ratio (CCI)  ซึ่งในการคํานวณจะใชขอมูลกําลังการผลิตตั้งแต
ป พ.ศ.2531 ถึง พ.ศ.2542 เปนเวลา 12 ป   คาดัชนีการกระจุกตัวอุตสาหกรรมที่สามารถคํานวณ
ไดนี้สามารถบงชี้ถึงลักษณะโครงสรางของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทยได  สําหรับ
เครื่องมือที่ใชในการวัดความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการศึกษานี้ คือ ตนทุนการใชทรัพยากร
ภายในประเทศ (DRC) โดยเปนการวัดตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศที่ใชในการผลิต
คอมเพรสเซอรเพื่อทดแทนเงินตราตางประเทศที่ประหยัดได 1 หนวย  และนํามาเปรียบเทียบกับ
อัตราแลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศที่แทจริง (SER) เพื่อพิจารณาวาการผลิตคอมเพรสเซอรใน
ประเทศจะสามารถประหยัดเงินตราตางประเทศจากการนําเขาไดหรือไม  ถ า ค า  DRC ที่
คํานวณไดนอยกวาอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงแลว การผลิตนี้จะมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ
ในการผลิต   ซึ่งในการคํานวณก็จะใชขอมูลจากการสํารวจตนทุนการผลิตในลักษณะรายปในป 
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พ.ศ.2538 และ พ.ศ.2541 ซึ่งเปนชวงกอนและหลังจากการเปลี่ยนระบบอัตราแลกเปลี่ยนเงินตรา
ตางประเทศจากระบบอัตราแลกเปลี่ยนแบบตะกราเงินเปนระบบอัตราแลกเปลี่ยนลอยตัว  
  
 อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรเปนอุตสาหกรรมที่รัฐบาลใหการสงเสริม การลงทุนครั้งแรกใน
ป พ.ศ.2523   เนื่องจากความตองการของคอมเพรสเซอรมีอัตราการเติบโตสูงขึ้นแตยังไมมีการ
ดําเนินการผลิตขึ้นเองในประเทศ   จากการศึกษาพบวา  ในชวงป พ.ศ.2523 ถึง พ.ศ.2530 มีผู
ผลิตเพียงรายเดียวในอุตสาหกรรม คือบริษัทกุลธรเคอรบี้ จํากัด  ดัชนีวัดการกระจุกตัวอุตสาห
กรรมทั้งสามมีคาเทากับ 1   หลังจากนั้นถาพิจารณาเปนรายดัชนีพบวา คา CR2 เฉลี่ยชวงตั้งแตป 
พ.ศ.2531 ถึง พ.ศ. 2542 เทากับรอยละ 67.21  โดยมีคามากที่สุดในป พ.ศ.2541 (เทากับรอยละ 
71.84)  และนอยที่สุดในป พ.ศ 2533  (เทากับรอยละ 56.00)  ซึ่งนับวาคาที่ไดอยูในเกณฑคอน
ขางสูงซึ่งแสดงถึงการกระจุกตวัของอุตสาหกรรมที่คอนขางสูง หรือมีการแขงขันระหวางผูผลิตคอน
ขางต่ํา     สําหรับดัชนี HSI ที่คํานวณไดในชวงเวลาดังกลาวนั้นมีคาเฉลี่ย เทากับ 0.294  โดยมีคา
มากที่สุดในป พ.ศ. 2531 (เทากับ 0.335) และนอยที่สุดในป พ.ศ. 2542 (เทากับ 0.246)  ซึ่งไม
เปลี่ยนแปลงมากนัก และถือไดวาอยูในเกณฑที่คอนขางต่ํา (1/n ≤ HSI ≤  1    สวนของดัชนี CCI 
ซึ่งเปนดัชนีประเภทสุดทายที่ใชในการวัดการกระจุกตัวของการศึกษานี้ จากการคํานวณพบวา คา
ดัชนี CCI เฉลี่ยในชวงเวลา 12 ปที่ทําการศึกษา เทากับ 0.638   โดยมีคามากที่สุดในป พ.ศ.2533  
และนอยที่สุดในป พ.ศ. 2542 เชนเดียวกับคาดัชนี HSI  (เทากับ 0.705 และ 0.570 ตามลําดับ)     
ซึ่งเมื่อเทียบคาเฉลี่ยดัชนี CCI  กับเกณฑ (1/n ≤ CCI ≤  1)   จัดไดวาอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร
นี้มีระดับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรมระดับกลาง     
 
 ในกรณีของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศไทย   ถาจะพิจารณาถึงสาเหตุของการ
ที่อุตสาหกรรมนี้มีระดับการกระจุกของอุตสาหกรรมสูง หรือมีลักษณะเปนอุตสาหกรรมผูกขาดใน
ระยะเริ่มแรกตั้งแตป พ.ศ.2523 ถึง 2530 นั้น  เนื่องจากรัฐบาลออกประกาศระงับการอนุญาตให
ตั้งโรงงานคอมเพรสเซอรเปนการชั่วคราวตามสิทธิประโยชนที่รับการสํานักงานคณะกรรมการสง
เสริมการลงทุน   แตตอมาเนื่องจากกําลังการผลิตที่มีชวงนั้นไมเพียงพอตอความตองการ รัฐบาล
จึงอนุญาตใหมีการตั้งโรงงานอุตสาหกรรมใหมข้ึน ซึ่งสงผลใหระดับการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม
ลดลง หรือมีการแขงขันกันมากขึ้น อยางไรก็ดีจะเห็นไดวาการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรยังคงสูงอยูอันเปนผลมาจากการขยายกําลังการผลิตของผูผลิตรายเดิมอยางตอ
เนื่อง  ประกอบกับไมมีการเขามาของผูผลิตรายใหมซึ่งมีสาเหตุสําคัญ  คือ  อุตสาหกรรม



 102

คอมเพรสเซอรเปนอุตสาหกรรมที่ตองใชเงินลงทุนสูงมากเพราะกระบวนการผลิตคอมเพรสเซอร 
จะตองใชเครื่องจักรบางสวนที่ทันสมัย นอกจากนี้ผูผลิตรายเดิมในอุตสาหกรรมยังมีแหลง
ตลาด วัตถุดิบ และแนวทางปฏิบัติที่พรอมอยูแลว   รวมไปถึงการประหยัดตอขนาดที่ทําใหผูผลิต
รายเดิมมีความไดเปรียบทางดานตนทุนการผลิต    ที่กลาวมาทั้งหมดนับวาเปนอุปสรรคที่คอนขาง
หนักสําหรับผูที่ตองการเขามาในอุตสาหกรรมนี้    แตในอนาคตการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม
คอมเพรสเซอรมีแนวโนมที่จะลดลงทั้งนี้เนื่องจากนโยบายของรัฐบาลที่ใหการสงเสริมใหเกดิการคา
เสรี   และการใหสิทธิพิเศษในการลงทุนซึ่งจะชวยลดอุปสรรคที่กีดขวางในการเขามาของผูผลิต
ใหม  
 
 จากการศึกษาถึงความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบโดยการวัดตนทุนการใชทรัพยากรภายใน
ประเทศในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร  พบวา  ในป พ.ศ. 2538 ซึ่งเปนชวงเวลากอนที่มีการ
เปลี่ยนแปลงระบบอัตราแลกเปลี่ยนนั้น  อุตสาหกรรมการผลิตคอมเพรสเซอรมีคา DRC เทากับ 
23.1 บาทตอดอลลารสหรัฐ และเมื่อเทียบกับอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริงในปนั้นซึ่งเทากับ 24.49 
บาทตอดอลลารสหรัฐ พบวาในป พ.ศ.2538 นี้ อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีความไดเปรียบโดย
เปรียบในการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขา  โดยมีคา DRC/SER เทากับ 0.94  และเมื่อพิจารณาคา 
DRC ในป พ.ศ. 2541 แลวพบวา อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรกลับขาดความไดเปรียบโดยเปรียบ
เทียบในการผลิต คือ มีคา DRC เทากับ 49.09 บาทตอดอลลารสหรัฐ และเมื่อเทียบกับอัตราแลก
เปลี่ยนที่แทจริงในปนั้น ซึ่งมีคาเทากับ 41.35 บาทตอดอลลารสหรัฐแลว คา DRC/SER เทากับ 
1.19  บาทตอดอลลารสหรัฐ  ซึ่งมากกวา  1    ทั้งนี้เนื่องจาก การที่มีตนทุนในการผลิตของ
อุตสาหกรรมเพิ่มข้ึน เชน ตนทุนทางดานคาใชจายดานทุน ซึ่งประกอบดวยตนทุนคาใชจายในสวน
ของทุนที่เปนภาระดอกเบี้ย และตนทุนคาเสื่อมราคาที่เพิ่มข้ึน  ซึ่งสาเหตุของการเพิ่มขึ้นของ
ตนทุนดังกลาวในป พ.ศ.2541 สืบเนื่องมาจากชวงกอนป พ.ศ. 2541 นั้นเปนชวงภาวะเศรษฐกิจ
และการคาของประเทศมีการเติบโตอยางรวดเร็ว    บริษัทจึงคาดการณวาแนวโนมความตองการ
คอมเพรสเซอรของตลาดจะสูงขึ้นเชนเดียวกัน   จึงมีการขยายกําลังการผลิตเพื่อรองรับความ
ตองการโดยการลงทุนในสินทรัพยถาวรทั้งการกอสรางโรงงาน และการซื้อเคร่ืองจักรและอุปกรณ
เพื่อขยายกําลังการผลิตจํานวนมาก   แตผลของการเกิดวิกฤติการณทางเศรษฐกิจไดสงผลให
ความตองการคอมเพรสเซอรไมเปนไปตามที่คาดไว โดยลดลงถึงรอยละ 40 ทําใหบริษัทไม
สามารถทําการผลิตในระดับที่กอใหเกิดการประหยัดตอขนาดได  สงผลใหตนทุนตอหนวยสูงขึ้น
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อยางเห็นไดชัดเจน   และเมื่อตนทุนตอหนวยเปลี่ยนแปลงไปก็จะสงผลตอการเปลี่ยนแปลงของคา 
DRC/SER ดวยเชนกัน   
   

สาเหตุอีกประการหนึ่งที่สงผลตอคาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของอุตสาหกรรมการ
ผลิตดังกลาว คือ การเพิ่มข้ึนของตนทุนทางวัตถุดิบที่ไดรับผลกระทบจากเงินบาทที่ออนคาลง 
เนื่องจากการเปลี่ยนแบบระบบอัตราแลกเปลี่ยนเปนแบบลอยตัว   โดยเฉพาะอยางยิ่งราคาของ
วัตถุดิบที่มีแหลงที่มาจากตางประเทศ   แตทั้งนี้จากการพิจารณาโครงสรางตนทุนการผลิตของ
อุตสาหกรรมจะพบวา ตนทุนการผลิตสวนใหญเกิดจากการใชปจจัยการผลิตในประเทศที่มีสูงมาก
กวารอยละ 60 ของตนทุนการผลิตทั้งหมด   ตนทุนที่เพิ่มข้ึนจากการใชวัตถุดิบตางประเทศจึงไม
มากนัก 

 
แตอยางไรก็ดี  ถึงแมวาคา DRC จะเพิ่มข้ึนจนสูงกวาอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริง  ซึ่งหมาย

ถึง  การผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศมีตนทุนการผลิตที่สูงกวาการนําเขาจากตางประเทศ  อุต
สาหกรรมคอมเพรสเซอรยังคงเปนอุตสาหกรรมที่ควรสนบัสนุนใหมีการผลิตภายในประเทศเพื่อทด
แทนการนําเขา   เพราะอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีการใชวัตถุดิบในประเทศในสัดสวนที่สูงซึ่ง
เทากับวาเปนการกอใหเกิดมูลคาเพิ่มแกปจจัยการผลิตที่มีอยูในประเทศ  และนอกเหนือไปจาก
การผลิตเพื่อทดแทนการนําเขาแลว  อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรยังสามารถนําเงินตราตางประเทศ
เขาสูประเทศในฐานะสินคาออกอีกดวย  และคาดวาในอนาคตหลังผานพนชวงวิกฤตการณทาง
เศรษฐกิจแลว   ความตองการคอมเพรสเซอรจะกลับสูงขึ้นอีกครั้ง   ทําใหอุตสาหกรรมสามารถทํา
การผลิตในระดับที่เกิดการประหยัดตอขนาดซึ่งสงผลใหตนทุนการผลิตตอหนวยต่ําลง อันจะเปน
ปจจัยสงเสริมใหอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรกลับมามีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต
อีกครั้งหนึ่ง   แตทั้งนี้ภายใตขอกําหนดการคาเสรี  คาดวาผูผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศจะ
ตองเผชิญภาวะการแขงขันที่รุนแรงมากขึ้นจากคอมเพรสเซอรนําเขา ดังนั้น เพื่อใหผูผลิตในอุต
สาหกรรมสามารถปรับตัว และปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตไดนั้น    ตองไดรับความชวยเหลือ 
และการสงเสริมจากภาครัฐ รวมไปถึงการพยายามปรับตัวของผูผลิตเองดวย 
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ขอเสนอแนะเชิงนโยบาย 
  
 ถึงแมวาจากผลการศึกษาขางตนจะพบวา อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรมีความไดเปรียบ
โดยเปรียบเทียบลดลง จนขาดความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบแตเนื่องจากอุตสาหกรรมดังกลาวมี
สัดสวนการใชปจจัยการผลิตในประเทศสูง ซึ่งจัดไดวาเปนอุตสาหกรรมที่กอใหเกิดมูลคาเพิ่มตอ
ทรัพยากรภายในประเทศ    ดังนั้น การใหความชวยเหลือและสนับสนุนแกอุตสาหกรรมดังกลาวจึง
เปนสิ่งที่ควรมีดําเนินการอยางเรงดวน     ทั้งนี้จะเห็นไดวาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการ
ผลิตนั้นสามารถสรางขึ้น และเปลี่ยนแปลงไดตามปจจัยตางๆ ที่เปลี่ยนแปลงไป     อยางไรก็ดี  
การใหความชวยเหลือและสนับสนุนแกผูผลิตในอุตสาหกรรมดังกลาว ควรจะตองมีการกําหนด
เงื่อนไขเวลาที่แนนอน   เพื่อเปนการกระตุนใหผูผลิตทําการปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต  รวมถึง
ทําการปรับปรุงการบริหารตนทุนใหมีประสิทธิภาพสูงสุด  และสามารถแขงขันในตลาดโลกไดในที่
สุด   โดยมาตรการตางๆ ที่จะสงเสริมศักยภาพในการแขงขัน  และสงผลใหผูผลิตมีความไดเปรียบ
โดยเปรียบเทียบในการผลิตภายใตการแขงขันในตลาดโลกที่ทวีความรุนแรงในปจจุบัน   มีดังนี้ 
 
 

1. มาตรการเพื่อลดตนทุนการผลิตคอมเพรสเซอรในประเทศ 
  
     ก. การลดอัตราภาษีนําเขาสําหรับวัตถุดิบจากตางประเทศ 

จากการศึกษา พบวา นโยบายแลกกฎระเบียบเกี่ยวกับภาษีอากร เปนสิ่งที่ผูผลิต
คอมเพรสเซอรเห็นวาเปนอุปสรรคสําคัญตอการพัฒนาศักยภาพในการแขงขัน หรือความไดเปรียบ
โดยเปรียบเทียบในการผลิต  ทั้งนี้เนื่องจากปจจุบันโครงสรางอัตราภาษีนําเขาวัตถุดิบ และ
คอมเพรสเซอรสําเร็จรูปไมเหมาะสม มีอัตราลักหลั่นกัน เชน อัตราอากรนําเขาวัตถุดิบที่ใชในการ
ผลิตคอมเพรสเซอรโดยในที่นี้ไดแก เหล็กแผน น้ํามันคอมเพรสเซอร  อลูมิเนียม  ทองแดงมีโครง
สรางอัตราภาษีขาเขาตั้งแตรอยละ 5-20  ซึ่งสูงกวาอัตราอากรนําเขาคอมเพรสเซอรสําเร็จรูปซ่ึง
เทากับรอยละ 5   จะเห็นวาระดับภาษีดังกลาวผูผลิตในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรไมไดรับการ
คุมครอง   นอกจากนี้บางประเทศไมมีการเก็บภาษีนําเขาวัตถุดิบในสวนนี้ ประกอบกับการลดลง
อัตราภาษีนําเขาคอมเพรสเซอรสําเร็จรูป  สงผลใหคอมเพรสเซอรสําเร็จรูปที่นําเขามีราคาถูกกวา
คอมเพรสเซอรที่ผลิตในประเทศ    ดังนั้นการปรับลดอัตราภาษีนําเขาสําหรับวัตถุดิบดังกลาวนี้จะ
ชวยลดตนทุนดานวัตถุดิบในการผลิตคอมเพรสเซอรใหสามารถแขงขันกับคอมเพรสเซอรนําเขาได  
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        ข. การจัดหาตลาดใหแกผูผลิตในประเทศ 
  เนื่องจากตลาดภายในประเทศมีขนาดจํากัด  โดยเฉพาะในชวงของการเกิดวิกฤต
การณทางเศรษฐกิจดังที่ผานมา   ซึ่งความตองการคอมเพรสเซอรลดลงถึงรอยละ 40   สงผลให
ปริมาณการผลิตในอุตสาหกรรมการผลิตไมมากพอที่จะกอใหเกิดการประหยัดตอขนาด    ซึ่งหาก
ผูผลิตในประเทศสามารถผลิตในระดับที่มีการประหยัดตอขนาด  ก็จะสงผลใหตนทุนตอหนวยการ
ผลิตลดลงได   ดังนั้น  การใหความชวยเหลือดานการจัดหาตลาดเพื่อใหสามารถเพิ่มปริมาณการ
ผลิตในอุตสาหกรรมนั้น    จึงมีผลทางออมในการลดตนทุนการผลิตในอุตสาหกรรมดังกลาวไดเชน
กัน   อยางไรก็ตาม   การจะสงเสริมใหมีการสงออกคอมเพรสเซอรในตางประเทศนั้นก็ควรมีการ
พัฒนาคุณภาพใหไดมาตรฐานควบคูไปดวย 
         

ค.  การสงเสริมการพัฒนาทางดานเทคโนโลยี 
      เนื่องจากอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรเปนอุตสาหกรรมที่ใชเทคโนโลยีในการผลิต

สูง   จึงควรมีการสงเสริมการพัฒนาเทคโนโลยีสําหรับผูผลิต เพื่อเปนมาตรการระยะยาวในการลด
ตนทุนการผลิต เชน การสงเสริมการถายทอดเทคโนโลยีทั้งในประเทศและตางประเทศ  สงเสริม
การศึกษาวิจัยเพื่อการพัฒนาเทคโนโลยีโดยใหทุนวจิัย     และใหบริษัทเอกชนที่มีการวิจัยคนควา
สามารถนําคาใชจายไปหักจากภาษีกําไรนิติบุคคลไดเต็มที่  รวมทั้งสนับสนุนใหมีการจัดตั้งศูนย
ฝกอบรมพัฒนาเทคโนโลยีสําหรับคอมเพรสเซอรขึ้นในประเทศไทย  โดยอาจเจรจาขอความรวม
มือจากประเทศเจาของเทคโนโลยี    ทั้งนี้ขอบขายหนาที่ของศูนยนี้ นอกจากจะเปนแหลงที่มาของ
เทคโนโลยีแลว   ยังเปนแหลงขอมูลขาวสารดานการตลาดและการจัดการ   ตรวจสอบมาตรฐาน
และใบรับรอง    ฝกอบรมหัวหนาคนงานระดับสูง  และใหคําปรึกษาทางดานเทคโนโลยี    
   
 

2.  มาตรการเพื่อคุมครองผูผลิตภายในประเทศ 
 

ก. การจัดเก็บคาธรรมเนียมพิเศษ (Surcharge) 
    มาตรการจะใชในการตอบโตการเขามาทุมตลาดของผูผลิตในตางประเทศที่เกิด

ปญหาสวนเกนิในประเทศของตนแลวนําสินคาของตนเขามาทุมตลาดในประเทศไทย   การดําเนิน
การตอบโตเพื่อเปนการรักษาระดับราคาในตลาดไมใหมีความผันผวนมากนัก   ซึ่งระดับราคาขาย
ในตลาดที่ไมมีการทุมตลาดนั้น  จะทําใหผูผลิตมีศักยภาพในการแขงขันมากกวา  โ ด ย ก า ร
ดําเนินการจะตองเปนการตอบโตอยางทันทีที่สามารถพิสูจนไดวามีการทุมตลาด 
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       ข. การกําหนดมาตรฐานคอมเพรสเซอรที่นําเขาจากตางประเทศ 
  ภายใตขอตกลงทางการคาระหวางประเทศ และการเขารวมกลุมเศรษฐกิจการคา
ในภูมิภาคตางๆ ในโลก เชน เขตการคาเสรีอาเซียน องคกรการคาโลก  สงผลใหประเทศไทยตอง
ดําเนินการตามขอตกลงเพื่อสงเสริมใหเกิดการคาเสรี  เชน การลดอุปสรรคทางการคาตางๆ  ซึ่งได
แกการลดภาษีอากร ซึ่งสงผลใหมีการแขงขันจากสินคานําเขาโดยเฉพาะการแขงขันทางดานราคา
โดยผลิตภัณฑที่มีการขายในราคาต่ําอาจจะรวมถึงคุณภาพของผลิตภัณฑที่ต่ําดวย  และการนํา
เขาผลิตภัณฑที่มีคุณภาพต่ํามาใชในอุตสาหกรรมตอเนื่องอาจจะกอใหเกิดผลเสียตอคุณภาพผลิต
ภัณฑเหลานั้นไดเชนกัน  ดังนั้น การกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑที่นําเขาจึงเปนวิธีที่จะเปน
ประโยชนแกผูผลิตในอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรในประเทศดวย  เมื่อผลิตภัณฑคอมเพรสเซอรที่
นําเขามาจะตองมีมาตรฐานในระดับที่กําหนดแลว ราคาของผลิตภัณฑก็จะลดความผันผวนลง
ดวย อีกทั้งยังเปนการกระตุนใหผูผลิตทําการปรับปรุงคุณภาพคอมเพรสเซอรที่ผลิตใหมีระดับ
มาตรฐานทัดเทียมกับคอมเพรสเซอรที่นําเขามาแขงขัน   แตทั้งนี้การกําหนดมาตรฐานดังกลาวก็
จะเปนการเพิ่มภาระดานตนทุนใหแกผูผลิตในอุตสาหกรรมตอเนื่องซึ่งก็คือ อุตสาหกรรมเครื่อง
ปรับอากาศ  อยางไรก็ดีการใหความชวยเหลือยังอยูภายใตเงื่อนไขเวลาที่กําหนด จึงควรมีการให
ความชวยเหลือตามมาตรการดังกลาว  
     
 นอกจากการเปลี่ยนแปลงปจจัยตางๆ เชน ตนทุนการผลิต หรือราคาผลิตภัณฑตามที่ได
กลาวมาแลวนั้น  ยังสามารถที่จะทําการสงเสริมในปจจัยตางๆ  เพื่อใหการผลิตคอมเพรสเซอรใน
ประเทศไทยมีการพัฒนา และมีศักยภาพในการแขงขันมากยิ่งขึ้น เชน การปรับปรุงแกไขกฎ
ระเบียบรัฐ ใหสามารถอํานวยความสะดวกไดอยางรวดเร็ว  และโปรงใส  โดยมีการกําหนดระยะ
เวลา  และขั้นตอนในการใหบริการไวอยางชัดเจน  โดยเนนที่หนวยงานที่เกี่ยวของกับการคาและ
การลงทุนกอน นั่นคือ กรมศุลกากร หนวยงานที่ดําเนินการเกี่ยวกับการนําเขาและสงออกสินคา  
การคืนอากรวัตถุดิบ และการออกใบรับรองแหลงกําเนิดสินคา  เปนตน  ทั้งนี้รัฐบาลควรใหความ
ชวยเหลือทางดานสินเชื่อ   โดยอาจจัดสรรเงินกูแกผูผลิตที่ตองการจะเขามาทําการผลิตในอุตสาห
กรรม หรือแกผูผลิตรายเดิมที่ตองการปรับปรุงประสิทธิภาพในการผลิตเพื่อใหทันกับการเปลี่ยน
แปลงในตลาดโลก      ซึ่งอาจใหอยูในความดูแลของธนาคารแหงประเทศไทย  และบรรษัทเงินทุน
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย   โดยมีเจาหนาที่สินเชื่อคอยติดตามและประเมินผลภายใตหลัก
เกณฑที่ชัดเจน  นอกจากนี้การพัฒนาความรู และฝมือแรงงานในอุตสาหกรรมยังเปนอีกมาตรการ
หนึ่งที่ชวยเพิ่มประสิทธิภาพ และความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต        
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ขอเสนอแนะเพื่อการศึกษาในอนาคต  
 

จากการศึกษาถึงความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร ดวยวิธี
การคํานวณตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศนั้น เปนการศึกษาเพื่อพิจารณาวาอุตสาหกรรม
นั้นควรทําการผลิตตอไปหรือไม  โดยจะเปรียบเทียบคา DRC กับอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริง         
แตในความเปนจริงการพิจารณาการต้ังอุตสาหกรรมใดอุตสาหกรรมหนึ่งนั้นมิไดพิจารณาตาม
หลักเกณฑดังกลาวแตเพียงอยางเดียว  ยังตองพิจารณาถึงความจําเปนของการกอตั้งอุตสาห
กรรมคอมเพรสเซอรดวย    เนื่องจากอุตสาหกรรมคอมเพรสเซอรจัดวาเปนอุตสาหกรรมสนับสนุน
ของอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศซึ่งเปนสินคาออกที่นํารายไดเขาสูประเทศปละมหาศาล  รวมถงึ
การพิจารณาถึงผลประโยชนดานการจางงาน   มูลคาเพิ่มและการเชื่อมโยงระหวางอุตสาหกรรม  
ฉะนั้น  จึงควรมีการศึกษาพิจารณาถึงปจจัยดังกลาวประกอบกับการพิจารณาดานความไดเปรียบ
โดยเปรียบเทียบของอุตสาหกรรมดวย  นอกจากนี้พบวายังมีปจจัยที่มีอิทธิพลตอการเปลี่ยน
แปลงของความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ    เชน   ปจจัยทางดานราคาผลผลิตในตลาดโลก หรือ
ตนทุนในการผลิต  ซึ่งปจจัยตางๆ เหลานี้  จะสงใหคา DRC และความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ
เปลี่ยนแปลงไปไดในอนาคต   เพราะฉะนั้นจึงควรที่จะมีการศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ
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คาตัวแปรราคาเงา 
  
 
 คาตัวแปรราคาเงา ที่ใชในการศึกษานี้นํามาจากผลการศึกษาของ นันทยา เติมคุนานนท 
ในเรื่อง การคํานวณคาแปรราคาสําหรับการวิเคราะหโครงการทางเศรษฐศาสตรในประเทศไทย ซึ่ง
ใชวิธีคํานวณราคาเงา ตามแนวคิดของ Little Mirrless และ Vander Tak  หรือ LMST โดยทําการ
คํานวณจากขอมูลเกี่ยวกับสินคาและบริการของไทย ในป 2523-2532 เพื่อจัดประเภทเปน 
Traded Goods และ Non-traded Goods โดยจะใหสินคาที่ปรากฏในสถิติการคาระหวางประเทศ
ของประเทศไทย (Foreign Trade Statistics of Thailand) เปน Traded Goods  สวนบริการ
ตางๆ ภายในประเทศที่ปรากฏในตารางปจจัยผลผลติจะถือเปน Non-traded Goods จากนั้นจึง
ทําการแบงกลุม Traded Goods ตาม Economic Classification และตามลักษณะสินคาที่เกี่ยว
ของกับการวิเคราะหโครงการซึ่งผลการคํานวณคาแปรราคาเงาของ Traded Goods และ Non-
traded Goods ตลอดจน คาแปรราคาเงามาตรฐาน (SCF) เฉลี่ยตั้งแตป พ.ศ. 2523-2532  มีดังนี้ 
 
Traded Goods 
 

1. Consumer Goods  
1.1 Food and Beverage      0.910 
1.2 Medicinal and Pharmaceutical     0.962 
1.3 Clothing and Footwear      0.829 
1.4 Household Goods      0.847 
1.5 Private Cars       0.696 
1.6 Rice        1.007 

 
 2. Intermediate Goods       0.954 

2.1 Intermediate Goods for Consumer Goods   0.950 
2.2 Intermediate Goods for Capital Goods    0.961  

  
 3. Capital Goods       0.916 
  4. Construction Materials      0.950 



 113

 5. Vehicle and Parts       0.792 
  6. Fuel and Lubricant       0.960 
 7. Other Goods       0.967 
 

Non-traded Goods  
  
 8. Electricity, Gas, Water      0.932 
 9. Agricultural Public Work      0.902 
 10. Construction       0.809 
 11. Trade        0.887 
 12. Transport and Communications     0.901 
 13. Banking, Insurance and Real Estate    0.854 
 14. Public Administration      0.911 
 15. Other Service       0.859 
 
 
Standard Conversion Factor : SCF 
 
 ตามนิยามของคาแปรราคาเงานั้นสามารถแปลความหมายไดวา หากคาแปรราคาเงาที่
คํานวณไดมีคาเทากับ 1 จะหมายถึง ในตลาดนั้นไมมีการบิดเบือน หรือ Distortion ราคาตลาด
เปนราคาที่แทจริง  หรือถาราคาเงามีคาใกลเคียง 1 (ไมวาจะใกลเคียงในทางนอยกวาหรือ
มากกวา) ก็จะชี้ใหเห็นถึงความมากนอยในการบิดเบือนของราคาตลาดกับราคาที่ควรเปนในระบบ
เศรษฐกิจที่มีดุลยภาพของตลาดแขงขันสมบูรณ  
 
 จากผลการศึกษาที่คํานวณไดชี้ใหเห็นวาในระบบเศรษฐกิจไทยในกลุมสินคา Trade 
Goods โดยทั่วไปเปนระบบที่มีดุลยภาพใกลเคียงดุลยภาพของตลาดแขงขันสมบูรณในระดับหนึ่ง 
กลุมสินคาที่มีการแขงขันสูง ไดแก สินคาในกลุมสินคาอื่นๆ  น้ํามันและสิ่งหลอล่ืน วัตถุ
ดิบและกึ่งวัตถุดิบ และสําหรับสินคาในกลุมสินคาบริโภค พบวา อาหารและเครื่องดื่ม เปน
สินคาที่ตลาดมีการแขงขันมากที่สุด และนอยที่สุดในประเภทรถยนตสวนบุคคล  สวนสินคา
ทุน วัสดุกอสราง ยานพาหนะและอุปกรณ กลุมนี้จะเปนตลาดที่มีการแขงขันนอยกวาในพวกแรก 
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สําหรับขาว คาแปรราคาเงาที่คํานวณไดมีคาใกลเคียง 1 มากแสดงถึงระดับการแขงขันเสรีสูงกวา
ในตลาดสินคากลุมอ่ืนๆ ทางดาน Non-traded Goods  พบวาบริการในประเทศที่มีคาแปรราคา
เงาใกลเคียง 1 มากกวา ไดแก บริการพลังงานไฟฟา การขนสงและคมนาคม และ Public 
Administrative  สวนบริการซึ่งเชื่อวานาจะมีการผูกขาด หรือแขงขันนอยราย ไดแก กลุมที่มีคา
แปรราคาเงาต่ํา ไดแก การกอสราง การธนาคาร การคาและบริการอื่น ๆ (Other Service) 
 
 โดยภาพรวม คาแปรราคาเงาของ All Traded Goods จะมีคาเทากับ 0.921 ซึ่งเขาใกล 1 
ในระดับหนึ่ง แสดงใหเห็นถึงระดับการแขงขันเสรีในระบบเศรษฐกิจสูงในระดับหนึ่ง อยางไรก็ตาม 
เนื่องจากเมื่อพิจารณาเปนรายกลุมแลว ยังพบวาสินคาบางกลุมมีคาแปรราคาเงาที่ตํากวา 1 คอน
ขางมาก ดังนั้นในการประเมินคาผลไดผลเสียที่แทจริงในโครงการ จึงยังมีความจําเปนที่จะตองใช
ราคาเงาอยู  นอกจากนั้น เมื่อพิจารณาคาแปรราคาเงาของ Traded Goods ของแตละกลุมใน
แตละป  ตั้งแต พ.ศ. 2523-2532  พบวา คาคอนขางคงที่ไมมีการเปลี่ยนแปลงมากนัก จึงกลาวได
วา ในชวงนี้ไมมีการเปลี่ยนแปลงในโครงสรางในระบบเศรษฐกิจไทยแตอยางใด ซึ่งอาจแบงไดวา 
เศรษฐกิจไทยไดมีการปรับตัวคงที่ในระดับหนึ่งแลว 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข 
การคํานวณอัตราแลกเปลี่ยนที่แทจริง 

















 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค 
การคํานวณตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ 
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นางสาว กาญจนา แสงลิ้มสุวรรณ เกิดวันที่ 15 ธันวาคม พ.ศ. 2521 ที่จังหวัด
กรุงเทพมหานคร สําเร็จการศึกษาปริญญาตรีเศรษฐศาสตรบัณฑิต สาขาเศรษฐศาสตรระหวาง
ประเทศ คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ในปการศึกษา 2540 และเขาศึกษาตอใน
หลักสูตรเศรษฐศาสตรมหาบัณฑิต ที่จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย เมื่อ พ.ศ. 2541 
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