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A, 4204 1,690 1.321 0.031 6.938 0.165
W, 4,449 1,699 2.150 0.048 9.726 0.219
e, 4,382 1,676 5.610 0.128 4836 0.110
g, 2,960 1287 8575 0.290 0.790 0.027
A, 447 1,667 2.032 0.045 6.793 0.152
Kl 4,347 1,659 3.703 0.085 0.679 0.016
n.e. 4,496 1,885 8.665 0.193 0.785 0.017
.. 3,929 1,708 9,573 0.254 6.054 0.154
n.a. 3,689 1,640 9555 0.259 7.549 0.205
A6 3,365 1,408 5.323 " 0.158 11.590 0344
WY, 3,639 1,385 3.649 0.103 423 0.120
5.6, 3,208 1,257 2.831 0.088 9.093 0283
de 3,920 1,580 5.282 0.140 5.755 0.151
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