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บทท่ี 1 
 

บทนํา 
 
 
1.1 ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
  

อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  เปนอุตสาหกรรมหน่ึงท่ีมีบทบาทและความสําคัญตอ
ระบบเศรษฐกิจ  เปนอุตสาหกรรมท่ีมีการพัฒนาทั้งทางดานการผลิตและการตลาดอยางตอเนื่อง
ยาวนานจนทําใหในป 2547  ประเทศไทยสามารถสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปไดเปนลําดับท่ี 11 ของ
โลก มีมูลคา 4.05 พันลานเหรียญสหรัฐฯ มีสวนแบงในตลาดโลกรอยละ 1.6 และมีอัตราการ
ขยายตัวรอยละ 12  ซ่ึงเปนอัตราการขยายตัวสูงสุดนับตั้งแตป 2543 เปนตนมา (ตาราง 1.1)  การ
สงออกเส้ือผาสําเร็จรูปมีมูลคาการสงออกสูงสุด  เม่ือเทียบกับมูลคาการสงออกส่ิงทอและ
เคร่ืองนุงหมของไทยทุกประเภท  ซ่ึงมีมูลคาถึง 3,163 ลานเหรียญสหรัฐฯ ในป 2548 หรือมีอัตรา
การขยายตัวเพิ่มข้ึนรอยละ 2.3 เม่ือเทียบกับป 2547 รองลงมาคือ ผาผืน ดายฝายและดายเสนใย
ประดิษฐ  (ตาราง 1.2)   ในดานการจางงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปยังเปนอุตสาหกรรมท่ีมี
การจางงานสูงสุด  เม่ือเทียบกับอุตสาหกรรมส่ิงทออื่นๆ กลาวคือ มีการจางงาน  กวา 1 ลานคน  
หรือมากกวารอยละ 70 ของการจางงานในภาคอุตสาหกรรมส่ิงทอโดยรวม  เนื่องจากอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปเปนอุตสาหกรรมท่ีใชแรงงานมากท่ีสุด  (Labor Intensive)  ในกลุมอุตสาหกรรมส่ิง
ทอรวม  (ณุชาดา, 2541 : 33)     นอกจากนี้อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปยังเปนอุตสาหกรรมท่ี
กอใหเกิดมูลคาเพิ่มใหแกอุตสาหกรรมอ่ืนท่ีผลิตวัตถุดิบใหแกอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปอีกมาก  
เชน  อุตสาหกรรมส่ิงทอ  อุตสาหกรรมผลิตกระดุม  และซิป  เพราะการผลิตเส้ือผาเครื่องนุงหม  
โดยเฉพาะการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปนอกจากจําเปนตองมีผาทอเปนสวนประกอบหลักในการผลิต
แลวยังจําเปนตองมีชิ้นสวนประกอบอ่ืนๆ ท่ีอํานวยความสะดวกแกการสวมใส  อันไดแก  ซิป  
กระดุม  และวัสดุตกแตงอ่ืนๆ   โดยวัสดุท่ีใชเปนสวนประกอบในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปเหลานี้  
กอใหเกิดอุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนประกอบการทอตางๆ เพื่อปอนอุตสาหกรรมการผลิตเส้ือผา
เคร่ืองนุงหม  ซ่ึงอุตสาหกรรมท่ีผลิตวัตถุดิบใหแกอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปก็มีสวนทําใหเกิด
มูลคาเพิ่มทางเศรษฐกิจ  และการจางงานข้ึนอีกมาก   

 
เห็นไดวาอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป   เปนอุตสาหกรรมท่ีมีความสําคัญตอระบบ

เศรษฐกิจไทยอยางมาก    จากความไดเปรียบของประเทศไทยท่ีไดโควตาการสงออกจาก ATC 
(Agreement Textile and Clothing)  ท่ีไดทําการต้ังโควตาข้ึนมา  โดยมีระยะเวลา 10 ป คือ ตั้งแตป 
2538 ถึง 2548 ซ่ึงระบบการใชโควตาจะหมดลงในวันท่ี 31 ธันวาคม 2547 นี้  ทําใหประเทศไทย
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สูญเสียโควตาการสงออกสินคาเส้ือผาสําเร็จรูปกับประเทศท่ีมีสัดสวนในการกําหนดโควตามาก
ท่ีสุด คือ อเมริกา แคนาดา และสหภาพยุโรป  รวมท้ังการเปดการคาเสรีขององคกรการคาโลก 
(WTO) สงผลใหผูประกอบการธุรกิจเส้ือผาสําเร็จรูปตองเรงปรับตัวเพ่ือแขงขันกับประเทศผู
สงออกอ่ืนๆ โดยเฉพาะอยางยิ่ง ประเทศจีน เวียดนาม  และอินโดนีเซีย ซ่ึงมีตนทุนและคาจาง
แรงงานท่ีต่ํากวาประเทศไทยได 

 
ตาราง 1.1 ประเทศท่ีสงออกเคร่ืองนุงหมในตลาดโลก ป 2547 
 

ประเทศ 
มูลคา มูลคาการสงออก 

(หนวย : ลานเหรียญสหรัฐฯ) 
อัตราการขยายตัว 

(%) 

2547 2523 2537 2543 2547 2543-47 2545 2546 2547 
1. สหภาพยุโรป 74.92 - - 27.0 29.0 9 6 18 9 
2. จีน 61.86 4.0 8.9 18.3 24.0 14 13 26 19 
3. ฮองกง 25.10 11.5 8.6 5.0 3.2 -5 -10 -2 -1 
4. ตุรกี 11.19 0.3 3.1 3.3 4.3 14 21 24 12 
5. เม็กซิโก 7.20 0.0 0.5 4.4 2.8 -4 -3 -5 -2 
6. อินเดีย 6.62 1.7 2.3 3.1 2.8 7 10 10 … 
7. สหราชอาณาจักร 5.06 3.1 2.4 4.4 2.0 -12 -14 -8 -9 
8. โรมาเนีย 4.72 … 0.3 1.2 1.8 19 17 25 16 
9. อินโดนีเซีย 4.45 0.2 1.5 2.4 1.7 -2 -13 4 8 
10. บังคลาเทศ 4.44 0.0 0.6 2.0 1.7 3 -7 13 0 
11. ไทย 4.05 0.7 2.6 1.9 1.6 1 0 1 12 
12. เวียดนาม 3.98 … … 0.9 1.5 22 41 35 12 
13. เกาหลี 3.39 7.3 7.3 2.5 1.3 -9 -8 -8 -7 
14. ตูนีเซีย 3.27 0.8 1.0 1.1 1.3 10 4 1 20 
15. ปากีสถาน 3.03 0.3 0.9 1.1 1.2 9 4 22 12 
รวม 15 ประเทศ 206.32 - - 78.6 80.3 - - - - 

ท่ีมา  :  สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ 
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ตาราง 1.2 มูลคาการสงออกส่ิงทอและเคร่ืองนุงหมของไทย   
 

รายการ 

มูลคาการสงออก 
(หนวย : ลานเหรียญสหรัฐฯ) 

อัตราการขยายตัว 
(%) 

2545 2546 2547  2548  2546 2547 2548 

ส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม 5,143 5,465 6,400 6,721 6.3 17.1 5.0 
  - เส้ือผาสําเร็จรูป 2,722 2,760 3,093 3,163 1.4 12.0 2.3 
  - ผาผืน 804 875 1,035 1,084 8.8 18.3 4.7 
  - ดายฝายและดายเสนใยประดิษฐ 465 540 680 759 16.1 25.9 11.6 
  - อ่ืนๆ 1,152 1,290 1,592 1,715 12.0 23.6 7.7 
ท่ีมา : สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ 
 

ผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  เปนผูประกอบการที่มี
มากท่ีสุดในภาคอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กมีสัดสวนถึงรอยละ  57 ของผูประกอบการ
ท้ังหมดในประเทศ  และเปนผูประกอบการที่มีความสําคัญในระดับรากหญาของประเทศ  เพราะมี
การประกอบการในลักษณะรับสวนแบงการตลาดจากผูประกอบการคาปลีกคาสง  เปนอุตสาหกรรม
ขนาดเล็กท่ีกระจายตัวไปตามภูมิภาคตางๆ ของประเทศ  กอใหเกิดการจางงานซ่ึงเปนการกระจาย
รายไดใหแกโรงงานสวนใหญในระบบอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปซ่ึงเปน Basic Sector ในระบบ
เศรษฐกิจ  ซ่ึงเม่ือแรงงานในโรงงานอุตสาหกรรมไดรับคาจางแรงงานแลวจะมีการใชจายในพืน้ท่ี
เปนการกระจายรายไดไปสู Non Basic Sector ในระบบเศรษฐกิจ  ใหเกิดการหมุนเวยีนของเงินและ
กอใหเกิดการพัฒนาเศรษฐกิจในภูมภิาคตอไป 

 
จากขอมูลของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีจดทะเบียนกับกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม  กระทรวงอุตสาหกรรมท้ังประเทศในป 2548  พบวาอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป
ขนาดเล็กมีจํานวนท้ังหมด 2,299 โรง  มีเงินทุนหมุนเวียน 8,822 ลานบาท   เงินลงทุนรวม 28,932  
ลานบาท   มีการจางงานรวม  277,251 คน  สถานท่ีตั้งของโรงงานกระจายตัวอยูในภูมิภาคตางๆ 
ของประเทศ  โดยมีที่ตั้งอยูในกรุงเทพมหานคร รอยละ 68  ปริมณฑล รอยละ 16     ภาคเหนือ 
รอยละ 5   ภาคอีสาน รอยละ 6   ภาคกลางและภาคคะวันออก รอยละ 2  ของโรงงานผลิตเส้ือผา
สําเร็จรูปท้ังหมด  เห็นไดวาโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปมีท่ีตั้งกระจุกตัวอยูในภาคมหา
นครซ่ึงเปนสัดสวนท่ีมากกวาภูมิภาคอื่นๆ คิดเปนรอยละ 84 ของจํานวนโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปท้ัง
ประเทศ  มีเงินทุนหมุนเวียน 5,067 ลานบาท   เงินลงทุนรวม 15,834 ลานบาท และมีการจางงาน 
135,321 คน   
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ในการศึกษาครั้งนี ้จ ึงใหความสําคัญกับการศึกษารูปแบบการดําเนินธุรกิจของ
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  ในดานของรูปแบบวิธีการดําเนิน
ธุรกิจ  ซ่ึงกอใหเกิดการกระจายรายไดไปสูอุตสาหกรรมการผลิตอ่ืนๆ ท่ีเกี่ยวเนื่อง  รวมท้ัง
กอใหเกดิรายไดของภูมิภาคจากการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปไปสูภูมิภาคอื่นๆ และตางประเทศ  และ
ลักษณะท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป   โดยศึกษาถึงกิจกรรมทางเศรษฐกิจท่ีทําให
ไดมาซ่ึงปจจัยทางการผลิตในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป (Backward Linkages)  ท้ังในดานของวัตถุดิบ
ท่ีนํามาผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  อาทิเชน  ผาทอ  ซิป  กระดุม  และรูปแบบและวิธีการขายอันเปน 
(Forward Linkages)  ของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป 
 
1.2 วัตถุประสงค 
 

1. ศึกษาแหลงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร 
2. ศึกษารูปแบบการดําเนินธุรกิจของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาค

มหานคร 
3. ศึกษาความเช่ือมโยงเชิงพืน้ท่ีระหวางกิจกรรมอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  

และความเช่ือมโยงของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปกับกิจกรรมเศรษฐกิจอ่ืนๆ ในภาคมหานคร   
 
1.3 ขอบเขตของการวิจัย 
 

ในการศึกษาคร้ังนี้มีการกําหนดขอบเขตของการวิจยัทางดานเน้ือหา  และขอบเขต
ทางดานพื้นท่ี  ดังนี ้

 
 - ขอบเขตเน้ือหา 
 การวิจัยคร้ังนี้ไดทําการศึกษาอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปซ่ึงเปนอุตสาหกรรมปลายน้ํา
ท่ีสําคัญท่ีสุดในสายอุตสาหกรรมส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม  โดยกําหนดขอบเขตการศึกษาใหครอบคลุม
เฉพาะโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ีมจีํานวนคนงานนอยกวา 50 ท่ีไดรับอนุญาต
ใหตั้งโรงงานท่ีไดรับอนุญาตใหประกอบกิจการประเภทท่ี 28  (โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับ
เคร่ืองแตงกาย ซ่ึงมิใชรองเทาอยางใดอยางหนึ่งหรือหลายอยาง)  โดยใชขอมูลจาก  สํานัก
เทคโนโลยีและการสื่อสาร  กรมโรงงานอุตสาหกรรม  กระทรวงอุตสาหกรรม    ซ่ึงเปนขอมูล ณ 
ปลายป 2548 
 การศึกษาเร่ืองความเชื่อมโยงของกิจกรรมทางเศรษฐกิจ ของอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  จะพิจารณาถึงแบบแผนท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็ก  โครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป รวมทั้งศึกษาความ
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เช่ือมโยงของกิจกรรมทางเศรษฐกิจของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  ในภาคมหานคร  
โดยกําหนดขอบเขตการศึกษาเฉพาะความเช่ือมโยงไปขางหนา ในดาน  วิธีการจําหนาย  วิธีการ
ขนสง  ตลาด  วิธีการขนสงไปสูตลาด  และความเช่ือมโยงไปขางหลัง  ในดานของแหลงผลิต
วัตถุดิบ  วิธีการซ้ือวัตถุดบิ  และการวธีิการขนสงวัตถุดิบไปสูอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาด
เล็ก  รวมท้ังผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนตางๆ ของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กใน
ดานของแหลงท่ีตั้ง  และวิธีการขนสง   
 
 - ขอบเขตพ้ืนท่ี   
 พื้นท่ีในการศกึษาคร้ังนี้  ไดแก พืน้ท่ีภาคมหานครซ่ึงเปนพื้นท่ีท่ีมีจํานวนโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กตั้งอยูจํานวนมาก  จากขอมูลของกรมโรงงานอุตสาหกรรม  
กระทรวงอุตสาหกรรม  พื้นท่ีภาคมหานครประกอบดวย    กรุงเทพมหานคร  และจังหวัดปริมณฑล 
5 จังหวัด  คือ  จังหวดันครปฐม  จังหวดันนทบุรี  จังหวัดปทุมธานี  จังหวดัสมุทรปราการ  และ
จังหวดัสมุทรสาคร   
 
1.4 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
 

ผลการศึกษานี ้  จะทําใหทราบถึงแหลงท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป
ขนาดเล็กในภาคมหานคร  วามีการกระจกุตัวอยูบริเวณใดในภาคมหานคร  รวมทั้งทราบถึงรูปแบบ
การดําเนินธุรกิจ  และความเช่ือมโยงเชิงพื้นท่ีระหวางอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  และ
ความเช่ือมโยงกับกิจกรรมเศรษฐกิจอ่ืนๆ   ซ่ึงจะทําใหทราบแนวทางในการพัฒนาความเช่ือมโยง
เชิงพื้นท่ีและความเช่ือมโยงของกิจกรรมทางเศรษฐกิจ  ของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก
ภายในภาค  เพื่อใหมีความสามารถในการแขงขันทางดานราคากับประเทศคูแขงท่ีมตีนทุนทางการ
ผลิตท่ีถูกกวาประเทศไทยได     
 
1.5 ขั้นตอนการศึกษา 
 
  1. ศึกษาท่ีมาของปญหา  วัตถุประสงคในการศึกษา  รวมท้ังประโยชนท่ีคาดวาจะ
ไดรับจากการศึกษาคร้ังนี ้

2. ศึกษาทบทวนหลักการ  ทฤษฎีและงานวิจยัท่ีเกีย่วของกับการศึกษา  เพื่อกาํหนด
กรอบการศึกษา 

3.  กําหนดกรอบและวิธีการศึกษา  รวมท้ังเลือกกจิกรรมทางเศรษฐกจิในพื้นท่ีศกึษา 



6 

 

  4. ศึกษาและรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับพืน้ท่ีศึกษาท่ีเกีย่วของกับการศึกษาคร้ังนี้  ท้ัง
ขอมูลปฐมภูมิท่ีไดจากการใชแบบสอบถามในพ้ืนท่ี  และขอมูลทุติยภูมิท่ีไดจากเอกสารงานวิจยัท่ี
เกี่ยวของ  รวมทั้งจากหนวยงานราชการท่ีเกีย่วของกับพื้นท่ีศึกษา 

5.   ศึกษาลักษณะทางเศรษฐกิจท่ีเกีย่วเนื่องจากการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป 



บทท่ี 2 
 

ทฤษฎี  แนวความคิด  และงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 
 

การศึกษาเร่ือง  ความเชื่อมโยงของกจิกรรมทางเศรษฐกิจของอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปในภาคมหานคร  ไดนําทฤษฎี  แนวความคิดและงานวจิัยตางๆ ท่ีเกี่ยวของ  มาประยุกตใช
เปนแนวทางในการศึกษา  การอภิปรายขอสรุป  และขอเสนอแนะในการศึกษา  โดยแบงออกดังนี ้

1. แนวความคิดเกีย่วกับแหลงท่ีตั้งอุตสาหกรรม 
2. แนวความคิดเกีย่วกับความเช่ือมโยง 

 
2.1 แนวความคิดเก่ียวกับแหลงท่ีตั้งอุตสาหกรรม 
 
 Edgar M. Hoover  (1971)  ไดอธิบายแบบแผนท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมวาใน
ท่ัวไปมี 2 แบบ  คือ  แบบแผนกระจายตัว  (Dispersed Pattern)  คือ โรงงานอุตสาหกรรมจะต้ังกนั
อยูอยางกระจดักระจายเนื่องจากวัตถุดิบหายากมีเฉพาะพ้ืนท่ีใดพืน้ท่ีหนึ่งเทานั้น  ซ่ึงหากมีการตัง้
รวมกันในท่ีแหงเดยีวกันจะทําใหขาดแคลนวัตถุดิบมากข้ึนกวาเดิม  และมีราคาสูงข้ึนมาก  จนการ
อยูรวมกนัเปนไปไมได  นอกจากนี้การท่ีตลาดผูบริโภคอยูกันอยางกระจดักระจายก็เปนสาเหตุใหมี
การตั้งโรงงานอยางกระจัดกระจายไปตามตลาดนั้นๆดวย  สวนแบบแผนกระจุกตัว  (Clustered 
Pattern)  คือโรงงานอุตสาหกรรมท่ีตองต้ังอยูใกลตลาดท่ีมีการกระจกุตัวของผูบริโภค  หรือตอง
ตั้งอยูใกลวัตถุดิบ  เนื่องจากตลาดหรือแหลงวัตถุดิบมีอยูนอยแหง  ทําใหอุตสาหกรรมดังกลาวตอง
ตั้งอยูใกลกัน  เพื่อใหไดรับประโยชนรวมกันในลักษณะการประหยดัจากการรวมกนั (Agglomeration 
Economic)   
 
 Nourse (1979)  มองวาการประหยดัจากการรวมกนั  เปนการท่ีอุตสาหกรรมไดรับ
ประโยชนรวมกันใน 4 ลักษณะ  คือ  (1) การประหยัดคาขนสง  โรงงานอุตสาหกรรมมักจะต้ังอยู
ใกลกับเสนทางการคมนาคม  เพื่อจะไดมีการขนสงท่ีสะดวกเปนการประหยดัคาขนสง  และ
อุตสาหกรรมบางประเภทท่ีตองพึ่งพาอาศัยกันก็มักจะต้ังใกลๆกันเพื่อประหยดัคาขนสง   อีกท้ัง
ธุรกิจท่ีขายสินคาและบริการประเภทท่ีผูบริโภคมักจะหาซื้อในคราวเดยีวกันก็มักจะตั้งอยูใกลกนั
เชนกัน  เพื่อวาผูบริโภคจะสามารถประหยัดเวลาและคาใชจายในการเดินทาง  (2)  การประหยัด
ภายในอันเปนผลจากการเพิม่ปริมาณการผลิต  หมายถึง การท่ีตนทุนการผลิตโดยเฉล่ียลดตํ่าลง  อัน
เปนผลมากจากอัตราการผลิตท่ีเพิ่มสูงข้ึน  (3)  การประหยัดภายนอกในอุตสาหกรรมเดียวกัน  การ
ประหยดัในกรณีนี้จะเกดิข้ึนก็ตอเม่ือ  โรงงานผลิตในอุตสาหกรรมเดียวกันรวมกนัต้ังในท่ีเดียวกัน  
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ซ่ึงจะทําใหชวยลดตนทุนของการผลิตตอหนวยสินคาภายในหนวยผลิต  (4)  การประหยัดภายนอก
ในตัวเมือง  หมายถึงการท่ีอุตสาหกรรมหลายๆประเภทขยายตัวในท่ีใดท่ีหนึ่ง  และมีสวนทําใหเสน
ตนทุนโดยเฉล่ียของแตละหนวยผลิตลดลง 
 
 2.1.1 ตําแหนงท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมในตวัเมือง 
 
 W.Isard (1956)  กลาวถึงโรงงานอุตสาหกรรมในเขตตัวเมืองวา  อุตสาหกรรมท่ีใช
วัตถุดิบในทองถ่ิน  โรงงานจะต้ังอยูรวมกนักับอุตสาหกรรมท่ีวางตัวรายลอมศูนยกลางธุรกิจการคา
ของเมือง  และในบางแหงกลุมโรงงานอาจแยกออกเปนแถบ 
 
 L.K.Loewenstein  (1963)  กลาววากจิกรรมทางอุตสาหกรรมมีแนวโนมกระจายตัวจาก
ศูนยกลางของเมืองออกไปตามแนวถนนสายหลักของเมือง  การกระจายออกจากศูนยกลางเมืองนัน้
มาจากปจจัยตางๆ  เชน  ระดับราคาท่ีดนิในเขตใจกลางเมืองมีราคาสูง  สภาพการจราจรท่ีติดขัด  
เปนตน  แตโรงงานอุตสาหกรรมบางประเภทโดยเฉพาะโรงงานอุตสาหกรรมขนาดเล็กท่ีตองการ
เขาถึงแหลงงานราคาถูกและตองการเขาถึงตลาด  ก็ยังเลือกตําแหนงท่ีตั้งยานใจกลางเมือง  เพื่อลด
อัตราคาขนสงผลผลิตไปสูตลาดและงายตอการจางแรงงานท่ีมีฝมือ  สวนอุตสาหกรรมหนักมักเปน
โรงงานท่ีมีการกอมลพิษ  ตลอดจนเปนอุตสาหกรรมท่ีมีความตองการใชพื้นท่ีกวางขวางจะเลือก
แหลงท่ีตั้งหางจากชุมชน  โดยเฉพาะพื้นท่ีในเขตชานเมืองซ่ึงเปนเขตท่ีมีพื้นท่ีกวางและราคาท่ีดนิ
ถูก 
 
 F.E.I.Hamilton (1967)  ไดศกึษาตําแหนงท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมของกรุง
ลอนดอนและไดแบงลักษณะของตําแหนงท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมออกเปน 4 ประเภท คือ   
 1.  ตําแหนงท่ีตั้งในสวนกลางเมือง (Central Location)  เปนโรงงานท่ีตองการเขาถึง
แรงงานท่ีมีฝมือท่ีของเขตประชากรหนาแนนของเมือง  เชน  โรงงานตัดเส้ือสําเร็จรูป 
 2.  ตําแหนงท่ีตั้งบริเวณทาเรือ  (Port Location)  เปนโรงงานท่ีอาศัยทาเรือเปนตัวชวย
อํานวยความสะดวกในการขนสงวัตถุดิบ  และการกระจายผลผลิตออกสูตลาด 
 3.  ตําแหนงท่ีตั้งตามแนวของเสนทางคมนาคมหลัก  (Transport Location)  โรงงานจะ
กระจายตัวออกจากศูนยกลางเมืองออกไปตามเสนทางถนนสายหลักของเมืองเหมือนรัศมีท่ีกระจาย
ออกไป 
 4. ตําแหนงท่ีตั้งในเขตชานเมือง  (Suburban Location)  เปนท่ีตั้งของโรงงาน
อุตสาหกรรมท่ีตองการพื้นท่ีกวางขวาง  เปนโรงงานท่ีมีเสียงดังรบกวนและมีส่ิงสกปรกเกดิข้ึนมาก  
โรงงานพวกนีจ้ะแยกตัวออกจากแหลงชุมชนในเขตกลางเมืองออกมาสูเขตชานเมือง  และจะมี
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ตําแหนงแยกหางจากยานท่ีอยูอาศัยช้ันดีและช้ันกลาง  แตอาจอยูใกลกับท่ีอยูอาศัยของผูมีรายได
นอย 
 
 A.R.Pred  (1964)  ไดกลาวถึงชนิดของตําแหนงท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมในเขต
เมืองไว 7 ชนดิ  ดังนี ้
 1. โรงงานอุตสาหกรรมท่ีมีอยูท่ัวไป  (ubiquitous industry)  เปนโรงงานท่ีผลิตอาหาร
เชน  โรงงานทําขนมปง  โรงงานประเภทนี้มักมีตําแหนงท่ีตั้งใกลกับศูนยกลางธุรกิจการคาของ
เมือง  เปนโรงงานท่ีตั้งแทรกอยูในเขตชุมชนเมืองเพื่องายตอการเขาถึงตลาดของผลผลิต 
 2. โรงงานท่ีมีตําแหนงท่ีตั้งอยูในสวนกลางของเมือง  (centrally located industry)  เปน
โรงงานท่ีตัดสินใจเลือกตําแหนงท่ีตั้งเพื่ออาศัยความสะดวกในการเขาถึงและออกไดปานกลาง  
เพราะเปนเขตท่ีมีโครงขายการคมนาคมหนาแนน  แตไมใชตําแหนงใจกลางเมือง  อุตสาหกรรม
ประเภทนี้ไดแก  โรงงานเส้ือผาสําเร็จรูป  โรงพิมพ  ซ่ึงอาศัยอยูใกลตลาดและลดคาขนสงได 
 3. โรงงานท่ีผลิตเพื่อตลาดในตัวเมืองเองและอาศัยวัตถุดบิในทองถ่ิน  (local market 
industries with local area material source)  เปนโรงงานท่ีหาวตัถุดิบไดงายในเขตตัวเมืองและผลิต
เพื่อขายใหแกประชากรในตัวเมือง โรงงานประเภทนีจ้ะมีตําแหนงท่ีตั้งอยูบนถนนหลักหรือถนน
ใหญท่ีติดตอระดับจังหวดั  ท้ังนี้เพื่ออาศัยความสะดวกรวดเร็วในการขนสง  และอาจจับกลุมอยูกบั
อุตสาหกรรมอ่ืนๆ  เชน โรงงานทําน้ําแข็ง 
 4. โรงงานท่ีอาศัยตลาดในเขตอ่ืน  และเปนอุตสาหกรรมท่ีผลิตสินคามีคามาก  (non-
local market industries with high value product)   ตลาดของสินคามิไดอยูแคในตัวเมือง  แตอยูใน
ภูมิภาคอื่นๆ  โรงงานประเภทนี้จะกระจายตัวอยางไมมีรูปแบบท่ีแนนอน  โรงงานขนาดเล็กกย็ัง
เลือกท่ีตั้งอยูใกลศูนยกลางธุรกิจการคาของเมือง  เชน  โรงงานอุตสาหกรรมผลิตเคร่ืองคํานวณ  
เคร่ืองใชไฟฟาขนาดเล็ก   
 5. โรงงานท่ีไมมีตําแหนงในสวนกลางของเมือง  (non-centrally located industry)  เปน
โรงงานท่ีมีเทคนิคและวิธีการผลิตสูง  โรงงานเหลานี้มักจับกลุมกันในสวนของแนวถนนหลัก  เปน
โรงงานท่ีไมสัมพันธกับยานกลางของเมือง 

6. โรงงานท่ีมีตลาดในทองถ่ินอ่ืนและตั้งอยูติดกับแหลงน้ํา (non-local market 
industries on water front)  เปนอุตสาหกรรมท่ีเมืองทาหรือทาเรือ  จะวางตัวเองตามแนวของชายฝง
ทะเล 
 7. โรงงานอุตสาหกรรมท่ีมีตลาดระดับนานาชาติ  (industries oriented toward the 
national market)  ตําแหนงท่ีตั้งของโรงงานประเภทน้ีจะต้ังอยูบริเวณที่มีการคมนาคมขนสงหลายๆ
ชนิดมาพบหรือบรรจบกัน  ซ่ึงตําแหนงนีจ้ะมีความเหมาะสมในการขนสงวตัถุดิบและผลผลิต  
โรงงานจะพัฒนาตําแหนงท่ีตั้งนี้เปนแถบของโรงงานในเขตตัวเมือง 
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 Harold Carter (1972)  ไดแบงตําแหนงท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมออกเปนรูปแบบ
ตางๆ 6 รูปแบบ คือ 
 1. อุตสาหกรรมท่ีมีตําแหนงท่ีตั้งอยูในสวนกลางของเมือง  (centrally located 
industries)  อุตสาหกรรมท่ีมีรูปแบบของตําแหนงท่ีตั้งลักษณะน้ีเปนโรงงานอุตสาหกรรมท่ีตองการ
เขาถึงแหลงงาน  และตลาดของผลผลิต  โรงงานจะต้ังอยูท่ีริมของศูนยกลางธุรกิจการคาของเมือง 
 2. อุตสาหกรรมท่ีอาศัยตลาดในเขตอ่ืนและเปนอุตสาหกรรมท่ีผลิตสินคาท่ีมีมูลคามาก   
(non-local market high value industries)   โรงงานประเภทนี้จะมีตําแหนงท่ีตั้งไมมีรูปแบบตําแหนง
ท่ีแนนอน 
 3. อุตสาหกรรมที่มีขบวนการผลิตขนาดใหญ (large basic processing industries)  เปน
โรงงานท่ีมีเสียงรบกวนมาก  และกอใหเกดิมลพิษ  เชน  โรงงานอุตสาหกรรมเคมี  โลหะ  ตําแหนง
ท่ีตั้งจะหลีกหนีแหลงชุมชนหนาแนนไปอยูในเขตชานเมือง 
 4. อุตสาหกรรมทาเรือ  (water front port industries)  เปนโรงงานอุตสาหกรรมท่ี
เกี่ยวกับการขนสงทางน้ํา  อุตสาหกรรมตอเรือ  ซอมเรือ  และอุตสาหกรรมกล่ันน้ํามัน 
 5. อุตสาหกรรมท่ีมีท่ีตั้งตามแนวของเสนทางคมนาคม  (integrated industries along 
communication line)  เปนอุตสาหกรรมท่ีอาศัยเสนทางการคมนาคมขนสงอํานวยความสะดวกใน
ดานตางๆ  เชน  การรับวัตถุดิบและการกระจายผลผลิตออกสูตลาด 
 6. อุตสาหกรรมในเขตชานเมือง  (suburban industries)  เปนโรงงานอุตสาหกรรมท่ีใช
พื้นท่ีกวาง  และเปนโรงงานท่ีหาทําเลที่ตั้งในลักษณะของการหนีหางออกจากยานกลางเมือง  
กระจายออกสูเขตชานเมือง 
 
2.2 แนวความคิดเก่ียวกับความเชื่อมโยง 
 
 บทบาทของความสัมพันธเช่ือมโยงดานตางๆในการพัฒนาภาคนัน้  มีสวนชวยกระตุน
ใหภมูิภาคเกิดความเจริญเติบโต  และการเปล่ียนแปลง  อันจะเห็นไดจากการเช่ือมโยงการคมนาคม  
เชน  ถนน  ทางรถไฟ  ทาเรือ  ทาอากาศยาน  เปนโครงขายของการคมนาคมขนสง  ซ่ึงการเช่ือมโยง
พื้นท่ีกอใหเกดิโอกาสแกชมุชนท้ังจากภายในและภายนอกภาค  ท้ังในเขตเมืองและชนบท  ท่ีจะ
พัฒนาดานการผลิต  การขนสง  การคาการบริการ  มีผลตอการเกิดและการขยายตัวของชุมชน
ศูนยกลางท้ังใหมและเกาข้ึน   

 
 Hartshorne (1926)  ไดกลาวถึงกิจกรรมทางเศรษฐกิจท่ีเกิดข้ึนในเขตเมือง  วามีความ
เช่ือมโยงกัน  ดังนี ้
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 1. ความเช่ือมโยงกันในเชิงการแขงขัน  (Competitive Linkage)  โดยท่ีความเช่ือมโยง
ในลักษณะเชนนี้  รานคาปลีกตางๆจะอยูรวมกนั  เพื่อดึงดูดลูกคาใหไดมากที่สุดและแบงเขต
การตลาดกัน  ทําใหลูกคามีโอกาสเปรียบเทียบสินคา 
 2. ความเช่ือมโยงในเชิงสงเสริมซ่ึงกันและกัน  (Complementary Linkage)  เปน
ลักษณะของรานคาธุรกิจ  ท่ีมีสวนสงเสริมและสนับสนุนในธุรกิจท่ีตั้งอยูในบริเวณหนึ่งๆ เชน 
สํานักงาน  รานขายอุปกรณสํานักงาน  ท่ีตัง้อยูใกลกนัเพือ่สงเสริมซ่ึงกันและกนั 
 3. ความเช่ือมโยงเชิงรวมสถานท่ี  (COM mensal Linkage)  เปนกิจกรรมท่ีมีความ
ตองการใชสถานท่ีรวมกนั  เชน  สํานกังานวางแผน  สํานักงานวิศวกรรมและสถาปตยกรรม  จะใช
พื้นท่ีเพื่อจดัต้ังสํานักงานรวมกัน 
 4. ความเช่ือมโยงเชิงประกอบ  (Ancillary Linkage)    เปนธุรกิจบริการตางๆท่ีอยูใกล
กันท่ีเกดิข้ึนใกลกับศูนยกลางของการจางงาน  เพื่อจัดหาสินคาและบริการใหกับพนกังานเหลานั้น  
เชน  รานอาหาร  ท่ีอยูใกลสํานักงาน   
   
 Bendavid   อางใน ดารณ ี  ถวิลพิพัฒนกุล  ใหความเห็นวาการศึกษาความเช่ือมโยงมี
ความเกีย่วของกับการบงช้ีถึงความเคล่ือนไหวท่ีสามารถจะเปนไปได  (Potential Flows)  ใหคําตอบ
ตอคําถามท่ีวา ฐานะของภาคท่ีเปนอยู  สามารถจะเปนไปไดภายใตความเช่ือมโยงระหวางภาคที่
เกิดข้ึนจะสามารถเปนฐานสําหรับการเพิ่มข้ึนของการไหลเวียนของสินคาและบริการ  ท้ังระหวาง
ภาคและภายในภาคไดอยางไร  เพื่อกอใหเกิดประโยชนตอระบบเศรษฐกิจของภาค  การศึกษา
จําเปนตองมีการตรวจความเช่ือมโยงท่ีอาจเปนไปไดหลายๆแบบ  เชน 
 1. ความเช่ือมโยงของการผลิตไปขางหนา  (Forward Production Linkages)  จะ
เกี่ยวของกับการผลิตสินคาจนถึงข้ันสําเร็จรูป  หรือการขยายกระบวนการผลิตท่ีเปนอยู  เพื่อท่ีวาจะ
สามารถผลิตสินคาไดหลายชนิดจากวัตถุดบิท่ีใชอยู 
 2. ความเช่ือมโยงของการผลิตไปขางหลัง (Backward Production Linkages) เกี่ยวของ
กับปจจยัการผลิต  รวมถึงปจจัยเขาโดยออม  (Indirect Inputs)   
 3. ความเช่ือมโยงของการกระจายสินคาและบริการ  (Distribution Linkages)  เก่ียวของ
กับการใชประโยชนจากท่ีตั้งของภาคในโครงขายคมนาคมระหวางภาค 
 4. ความเช่ือมโยงของการคาและบริการ  (Commercial and service Linkages)  
เกี่ยวของกับการขายปลีกท่ีเปนไปไดของภาค  และเกี่ยวกับพื้นท่ีใหบริการทางการคา 
 5. ความเช่ือมโยงอ่ืนๆ เชน ความเช่ือมโยงของสาธารณูปโภคสาธารณูปการและ
สถาบันตางๆ  
 
 ขอบขายของการวิเคราะหความเช่ือมโยง  (Scope of Linkages Analysis)  ในแงมมุ
ตางๆอาจจําแนกออกเปน 7 รูปแบบ  (D.A.Rondinelli,1985)  ดังตอไปนี้ 
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 1. ความเช่ือมโยงทางกายภาพ  เสนทางติดตอระหวางชุมชนตางๆท่ีเกิดข้ึนตาม
ธรรมชาติ  หรือมนุษยสรางข้ึนก็ตาม  เชน  ถนน  ทางรถไฟ  แมน้าํ  นับไดวามีความสําคัญข้ัน
พื้นฐานตอการพัฒนาภูมิภาค  ในการเดนิทาง  ขนสงสินคา  มีโครงขายตลาดท่ีกวางไกล 
 2. ความเช่ือมโยงทางเศรษฐกิจ  ความสัมพันธทางเศรษฐกิจระหวางพืน้ท่ี  กอใหเกดิ
ความเช่ือมโยงในโครงขายการตลาด  และการแลกเปล่ียนสินคาและบริการ  การไหลเวียนของ
สินคา  วัตถุดิบ  เงินทุน  รายได  ระหวางชุมชนตางๆเกิดการขยายกจิกรรม  เปล่ียนแปลงการใช
ท่ีดิน  การขยายตัวของการต้ังถ่ินฐาน  จากความสัมพันธทางเศรษฐกจิดังกลาว  ทําใหเกิดการขยาย
โครงขายการคมนาคมขนสงภายในภูมิภาคและท่ีจะเช่ือมโยงออกไปนอกภาค 
 3. ความเช่ือมโยงจากการเคล่ือนยายประชากร  ระยะทางของการเคล่ือนยาย  และ
ระยะเวลาของการอยูในพื้นท่ีมีผลตอรูปแบบการเช่ือมโยง  การเดินทางระหวางแหลงงานกับแหลง
ท่ีพักอาศัยประจําวัน  และการยายถ่ินช่ัวคราวดูจะมีความถ่ีสูงสุด และกอใหเกิดปฏิสัมพันธในพ้ืนท่ี
ไดอยางรุนแรงกวาการเคล่ือนยายรูปแบบอ่ืนๆการยายถ่ินภายในการยายถ่ินภายนอกและดุลการยาย
ถ่ิน  มีผลตอการเปล่ียนแปลงพ้ืนท่ี  และโครงสรางการใชท่ีดิน 
 4. ความเช่ือมโยงดานเทคนคิ  ภาคที่ดอยพัฒนาจะลาหลังในทุกๆทาง  โดยเฉพาะ
ทางดานความรูความเขาใจในเทคนิควิธีการผลิตท่ีเหมาะสม  ความสามารถควบคุม ปริมาณและ
คุณภาพสินคาตามท่ีตลาดตองการ  ความเชื่อมโยงทางดานพื้นท่ีและการบริหารองคกรมีความ
จําเปนอยางยิ่งสําหรับการพัฒนาเทคนิคในอุตสาหกรรมท่ีใชเงินลงทุนสูง  การสงเสริมใหเกิดความ
เช่ือมโยงระหวางอุตสาหกรรมขนาดใหญและอุตสาหกรรมขนาดเล็กในทองถ่ิน  การเผยแพรหรือ
ถายทอดเทคนคิท่ีเหมาะสมในแตละข้ันตอนของการผลิต ก็จะสรางโครงขายขยายออกไปในพ้ืนท่ี
ไดมากข้ึน  ซ่ึงถาหากขาดความเช่ือมโยงกับอุตสาหกรรมท่ีสนับสนุนแลว  ก็ยากท่ีจะสราง
อุตสาหกรรมท่ีสําคัญโดดเดนข้ึนได  สําหรับในแงของการขยายตวัของอุตสาหกรรมจะเปนไปไดดี
ตองพึ่งปจจยัของพื้นท่ีท่ีเอ้ือตอการเกิดโรงงานอุตสาหกรรมมากกวาปจจัยความเช่ือมโยงทาง
เทคนิคและการผลักดันใหเกดินวัตกรรม 
 5. ความเช่ือมโยงทางสังคม  ท้ังชุมชนเมืองขนาดเล็กซ่ึงทําหนาท่ีเปนตลาดสินคาและ
เมืองขนาดกลาง  นอกจากจะมีบทบาทความเปนศูนยรวมทางเศรษฐกิจและกายภาพแลว ยงัมีความ
เช่ือมโยงทางสังคมอยางกวางขวางระหวางชุมชนชนบทที่กระจายอยูรอบกับยานศูนยกลางเมือง  
รูปแบบและความถ่ีของกิจกรรมทางเศรษฐกิจท่ีเกิดจากการแลกเปล่ียนสินคาและบริการในบริเวณ
ตลาดสด  มักสอดแทรกดวยกิจกรรมทางสังคมตลอดเวลา  ยานตลาดสดจึงเปนศูนยในการ
แลกเปล่ียนขาวสาร  การนดัพบเพื่อกจิกรรมอ่ืนๆ  รวมถึงการจัดพิธีกรรมทางศาสนา  การจัดงาน
ประจําป  การเลนกีฬาและการพักผอน  ในบริเวณใกลเคียงรัศมีของศูนยรวมมักจะมีส่ิงอํานวยความ
สะดวกทางสังคมตางๆเชน  วัด  โรงเรียน  โรงมหรสพ  นอกจากนี้ความใกลชดิในเครือญาติและ
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มิตรสหายยังมีผลตอการชวยเหลือซ่ึงกันและกัน  เปนการชวยลดความแตกตางและยกระดับทาง
สังคม  เปดชองทางความเช่ือมโยงทางสังคม  เศรษฐกิจ  และกายภาพใหมากข้ึน 
 6. ความเช่ือมโยงดานบริการ  เนื่องจากการบริการตางๆจะประกอบการไดดวยการมี
ลูกคา  มีความตองการใชบริการเพียงพอที่จะคุมกับการประกอบการ  ตามกฎของ W.Christaller ท่ี
ระบุถึง “รัศมีการทําการของยานศูนยกลาง”  วา  รัศมีรอบในกําหนดโดยผูประกอบการที่ตั้งเกณฑ
ข้ันตํ่าไวสําหรับปริมาณการขายสินคาและบริการที่จะสามารถประกอบการโดยมีกําไรเล้ียงตัวได  
กับรัศมีรอบนอกท่ีถูกกําหนดตามความตองการของผูบริโภค  การกระจายตัวของชุมชนในชนบท
โดยชุมชนศูนยกลางซ่ึงเปนพื้นท่ีในเขตอิทธิพล  จึงเกิดเปนวงแหวนรอบศูนยรวมการบริการ
ดังกลาว  ความกวางไกลของรัศมีทําการของแตละชุมชนศูนยกลางจึงแปรผันโดยตรงกับขนาด
ประชากร  ตลอดจนความหลากหลายของสินคาและบริการของชุมชนศูนยกลางนัน้ๆ  ความสัมพันธ
ดังกลาวเปนความเช่ือมโยงดานการบริการ 
 7. ความเช่ือมโยงทางดานการเมือง  การปกครอง  และการจดัองคกร  จากความ
เช่ือมโยงตางๆท่ีกลาวมา  ท้ังท่ีเปนกายภาพและไมเปนกายภาพไดประสานพื้นท่ีตางๆในภาคเปน
ระบบความเช่ือมโยงระหวางพื้นท่ีในท่ีสุด  โดยมีรูปแบบความเช่ือมโยงทางการปกครองตาม
โครงสรางของรัฐเปนกรอบที่กําหนดข้ึนอยางเปนทางการ  มีสายอํานาจการบริหารการปกครอง  
ดําเนินงานควบคุมและตรวจสอบโยงพ้ืนท่ีเขารวมกันและจําแนกตามระดับความสําคัญ  ความ
เช่ือมโยงระหวางองคกรตางๆของรัฐท่ีกระจายอยูในพ้ืนท่ีจะชวยขยายการใหบริการ  จัดหาบริการ
สังคมและงบประมาณ  เพื่อเปดชองทางรับความชวยเหลือทางการเมืองและความรวมมือใน
กิจกรรมตางๆที่เพียงพอตอการประสานการพัฒนา  ความเช่ือมโยงระหวางองคกรมี 2 แบบ  คือ  
ความเช่ือมโยงในแนวนอนระหวางสถาบันเหลานี้กับสถาบันอ่ืนๆ ในระดบัเดียวกันกบัความเช่ือมโยง
ในแนวต้ังระหวางองคกรในทองถ่ินกบัสถาบันอ่ืนๆสวนกลางท่ีตางระดับกนั 
 
 การที่อุตสาหกรรมหน่ึงหรือกิจกรรมทางเศรษฐกิจหนึ่งมีการติดตอสัมพันธกับอีก
อุตสาหกรรมหรือกิจกรรมทางเศรษฐกิจหนึ่ง  จะสงผลใหเกดิการเจริญเติบโตตออุตสาหกรรมและ
กิจกรรมทางเศรษฐกิจอ่ืนๆในภูมภิาคตามมา  เรียกวาความเช่ือมโยงทางเศรษฐกจิ (Economic 
Linkage)  โดยความสัมพันธของกิจกรรมทางเศรษฐกิจตางๆนั้นแบงออกเปน 
 
 - ความสัมพันธภายในภาค  (Relation of Activities Within) 

Edgar M. Hoover   ไดแบงความสัมพันธของกิจกรรมภายนอกภาคออกเปน 2 ชนดิ  
คือ  ความสัมพันธทางเศรษฐกิจท่ีเอ้ืออํานวยตอกัน  (mutual attraction)  และความสัมพันธทาง
เศรษฐกิจท่ีไมเอ้ืออํานวยตอกัน  (mutual repulsion)   Hoover  ยังไดจําแนกประเภทของ
ความสัมพันธออกเปน 3 ประเภท คือ  
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 1. ความสัมพันธในทางต้ัง  (Vertical Relationship)  เปนลักษณะของความสัมพันธท่ี
ผลผลิตของกิจกรรมทางเศรษฐกิจในภูมิภาคหนึ่งเปนปจจัยการผลิตของอีกกิจกรรมหนึ่ง  และ
กิจกรรมทางเศรษฐกิจอันนีจ้ะดึงดูดใหอีกกิจกรรมหนึ่งมีแนวโนมท่ีจะเลือกแหลงท่ีตั้งท่ีใกลเคียง
กัน  เปนความสัมพันธท่ีเอ้ืออํานวยตอกัน  (mutual attraction)  แบงออกเปน  Backward linkage คือ  
แรงดึงดูดไปสูทางท่ีมีความสัมพันธตอ supplying activity  เกี่ยวของกบัปจจัยเขาหรือวัตถุดิบท่ีใช
ในการผลิต  รวมถึงปจจยัโดยออม  (indirect inputs) เปนกิจกรรมทางเศรษฐกิจท่ีมีผลตอการแปรรูป
ทรัพยากรธรรมชาติและแรงงานสําหรับเปนผลิตภัณฑเพือ่บริโภคข้ันสุดทาย  ส่ิงสําคัญท่ีกอใหเกดิ  
Backward linkage  คือ  demand  ของ  regional market  สวน  Forward Linkage  หมายถึงผลสืบ
เนื่องมาจากอุตสาหกรรมท่ีมีอยูและกอใหเกิดอุตสาหกรรมอ่ืนๆตามมา  เปนกิจกรรมทางเศรษฐกิจ
ท่ีใช  by product  ของอีกกิจกรรมหน่ึงท่ีเกดิข้ึนกอนเปนปจจัยในการผลิต 
 2. ความสัมพนัธทางราบ  (Horizontal Relationship)  เปนความสัมพันธของกิจกรรม
ทางเศรษฐกิจท่ีแขงขันตอกนั  ไมวาจะเปนเร่ืองของตลาดหรือปจจัยการผลิต  และมีลักษณะเปน  
เปนความสัมพันธท่ีไมเอ้ืออํานวยตอกัน (mutual repulsion) มีแรงผลักดันมากกวาแรงดึงดูดกัน
ภายใตทรัพยากรที่มีจํากัด  การลงทุนของหนวยการผลิตใหมท่ีใชทรัพยากรของทองถ่ินนั้นจะมี
ตนทุนการผลิตท่ีสูง  และทําใหการผลิตของหนวยอ่ืนๆมีการผลิตท่ีนอยลง   
 3. ความสัมพันธในทางควบคู  (Complementary Relationship)  เปนความสัมพันธท่ี
กอใหเกิดความเจริญเติบโตตอกิจกรรมทางเศรษฐกิจท่ีควบคูกัน  ทําใหแหลงท่ีตั้งของกิจกรรมที่
ควบคูกันนีมี้แรงดึงดูดรวมกนั  คือ  การที่มีผูผลิตเพิ่มข้ึนในภูมิภาคหนึ่งจะชวยใหกิจกรรมทาง
เศรษฐกิจในภมิูภาคนั้นเปนแหลงชุมนุมของผลิตภัณฑนานาชนิด   ไดแก  fashion goods  และ  
shopping goods industries   
 
 -  ความสัมพันธภายนอกภาค  (Relation external Linkage) 
 การที่พื้นท่ีภายนอกภาคมีความสําคัญตอภูมิภาคนัน้  Peter Nijkamp ไดกลาววามี
สาเหตุดังนี้  
 1. ขนาดของพ้ืนท่ีตลาดมีขนาดใหญกวาตลาดภายในภูมิภาค  สงผลใหเกิดการ
ไหลเวยีน (Flow)  ของสินคา  เงินทุน  ผลผลิต  รวมท้ังการอพยพของประชากร  
 2. ผลกระทบจากกจิกรรมหรือปจจัยจากภายนอก  เชน  การจัดเก็บภาษีของรัฐบาล  
หรือภาวะทางดานรายจายของรัฐบาล 
 3. การไหลเวยีนของขอมูลขาวสารที่เกิดข้ึนในพืน้ท่ี  สงผลใหเกิดนวัตกรรมใหมๆ 
(Innovation)  ในพื้นท่ีภาค 
 4. ปญหามลภาวะและผลกระทบจากการผลิตตางๆภายในพ้ืนท่ี 
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 5. ระบบตางๆจากภายนอกที่มีความเกีย่วเนื่องเช่ือมโยงกับภูมภิาค  เชน  การจัดเก็บ
ภาษีเปนตน 
 
2.3 งานวิจัยท่ีเก่ียวของ  
 
 สําหรับการศึกษาหรืองานวิจยัท่ีเกีย่วของกบัการศึกษาความเช่ือมโยงของกิจกรรมทาง
เศรษฐกิจนั้น  มีนักวจิัยไดทําการศึกษาไวพอสมควร ดังนี ้
 ท่ีผานมานั้น  ลักษณะของการศึกษาสวนใหญจะเนนไปท่ีการใชตารางปจจัยการผลิต-
ผลผลิต (Input-Output Table)  มาใชประกอบในการศึกษา  ซ่ึงตารางปจจัยการผลิต-ผลผลิตเปน
วิธีการหนึ่งในการจัดรวบรวมกิจกรรมทางเศรษฐกิจของประเทศใหเปนระบบ   
 
 จรินดา จนิตนาวัน   ไดนําแบบจําลองปจจัยการผลิต-ผลผลิตมาสรางตารางการ
แลกเปล่ียนปจจัย-ผลผลิตระดับภาค  และหาความเช่ือมโยงทางพ้ืนท่ีของกิจกรรมทางเศรษฐกิจใน
สาขาการผลิตทางดานเกษตรกรรมและอุตสาหกรรม  โดยไดมกีารศึกษาการไหลเวยีนและ
ผลกระทบไปขางหนา และขางหลังของกิจกรรมทางเศรษฐกิจท้ังสองสาขานี้ 
 
 ปราโมทย  สุกใส  ทําการศึกษาเร่ืองอุตสาหกรรมการทองเท่ียวในจังหวดัเชียงใหม  
โดยใชหลักในเร่ืองความเช่ือมโยงของกิจกรรมทางเศรษฐกิจแบบกิจกรรมแบบเช่ือมโยงไปขางหนา 
และกิจกรรมแบบเช่ือมโยงไปขางหลัง  มาใชเปนแนวทางในการศึกษา  รวมทั้งศึกษาลักษณะของ
กิจกรรม  การกระจายตัวของกิจกรรม  การลงทุน  แรงงาน  วัตถุดิบ  และรายไดจากกิจกรรมทาง
เศรษฐกิจดังกลาว 
 
 พิชญา  ชามพนูท  ไดศึกษาความเช่ือมโยงทางเศรษฐกจิของการผลิตขาวหอมมะลิเพือ่
การสงออก โดยไดศึกษาผลกระทบของกิจกรรมทางเศรษฐกิจดังกลาวท่ีมีตอพื้นท่ีเมืองและชนบท  
จากการดําเนินกิจกรรมของอุตสาหกรรมโรงสีขาวขนาดใหญท่ีกอใหเกดิรายไดแกพืน้ท่ีโดยการจาง
แรงงานและการซ้ือปจจัยการผลิต  ตลอดจนพจิารณาความเช่ือมโยงระหวางพื้นท่ี  การดําเนิน
กิจกรรมจากการกระจายผลผลิตและการใชปจจัยการผลิตของกิจกรรมดังกลาว 
 
 สําหรับการศึกษาหรืองานวิจยัท่ีเกีย่วของกบัอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  มีนักวิจยัได
ทําการศึกษาไว ดังนี ้
 
 กฤษฎาวรรณ  พรหมชนะ  ไดศึกษาหายุทธศาสตรการพัฒนาอุตสาหกรรม
เคร่ืองนุงหมไทย  ในภาวะวิกฤตการณทางเศรษฐกจิ  เพื่อกําหนดแผนแมบทในการพัฒนา
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อุตสาหกรรมดังกลาว  โดยไดแบงประเภทของผูประกอบการในอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมตาม
ลักษณะโครงสรางและกระบวนการผลิต 4 กลุม  คือ 
 1. กลุมผูประกอบการ  ซ่ึงเนนหนวยการผลิตจํานวนมาก  (Mass Production)  และเปนผู
สงออกเอง  ผูประกอบการกลุมนี้ผลิตสินคาท่ีมีคุณภาพปานกลางจนถึงสูง  เพ่ือตอบสนองตลาดบน     
มีหนวยการผลิตเปนของตนเอง    กลุมลูกคาของผูประกอบการ กลุมนี้  ไดแก  ประเทศท่ีพัฒนาแลว 
 2. กลุมผูประกอบการซ่ึงรับสวนแบงการผลิตจากผูประกอบการผลิตเพื่อการสงออก  
ผูประกอบการกลุมนี้รับการผลิตจากผูประกอบการอ่ืน  ซ่ึงผูวาจางจะทําการควบคุมคุณภาพของ
ผลผลิต  มีระบบการผลิตเปนลักษณะอุตสาหกรรมท่ีเนนหนวยการผลิตจํานวนมาก  ใชแรงงาน
ประมาณ 30 – 150 คน  สถานท่ีตั้งโรงงานมักอยูชานเมืองเพื่อลดตนทุนในการผลิต 
 3. กลุมผูประกอบการคาปลีกและคาสงสินคาเส้ือผาสําเร็จรูป  ผูประกอบการ กลุมนี้จะ
ขายสินคาใหกบัผูซ้ือท้ังในลักษณะคาปลีกและคาสงใหกบัผูขายรายยอย  ลักษณะของการผลิตใชวิธี
จางเหมาผูผลิตรายยอย  ทําใหสินคามีคุณภาพตํ่าปานกลางถึงตํ่ากวามาตรฐานและมีคุณภาพไมคงท่ี  
จึงเปนสินคาท่ีมีราคาถูก      ผูประกอบการกลุมนี้  มีสถานท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมอยูในบริเวณ
บานพักอาศัย  เชน  ทาวนเฮาส  ในบริเวณชานเมืองของกรุงเทพมหานครและปริมณฑล  เพื่อลด
ตนทุนการผลิตสินคา  เพราะมีแรงงานท่ีมคุีณภาพจํานวนมาก  การสงออกของผูประกอบการ กลุม
นี้  เกิดขึ้นโดยผูซ้ือชาวตางประเทศโดยเฉพาะประเทศกาํลังพัฒนาซ่ึงตองการสินคาราคาถูกเดินทาง
มาเสาะหาสินคาดวยตัวเอง 
 4. กลุมผูประกอบการซ่ึงรับสวนแบงการผลิตจากผูประกอบการคาปลีก และคาสง 
ผูประกอบการกลุมนี้ทําการผลิตในลักษณะอุตสาหกรรมขนาดเล็ก  มักใชแรงงานนอกระบบเพ่ือลด
ตนทุนการผลิต  สถานท่ีตั้งของโรงงานมักเปนท่ีอยูอาศัยตามชานเมืองของกรุงเทพฯ  และ
ตางจังหวัด  แรงงานท่ีใชมาจากแรงงานท่ีหารายไดเสริมจากเวลาวางจากการทําเกษตรกรรม 
 
2.4 กรอบแนวคิดในการวิจัย 
 
 ในการศึกษาความเช่ือมโยงของกิจกรรมทางเศรษฐกิจของอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  จะเปนการศึกษาถึงรูปแบบการดําเนินธุรกิจของอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  ซ่ึงเปนอุตสาหกรรมปลายน้ําท่ีสําคัญท่ีสุดในสาย
อุตสาหกรรมส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม  ท่ีมีความสําคัญท้ังทางดานรายได  ดานการจางแรงงาน  และ
ดานการสงออกเพื่อนํารายไดเขาสูภาค  รวมถึงการพิจารณาแหลงท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  และความเช่ือมโยงทางเศรษฐกิจของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาด
เล็กในภาคมหานคร  ซ่ึงมีประเด็นในการศึกษาประกอบไปดวย  พัฒนาการของอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูป  เพื่อทําใหเขาใจสถานการณในอดีต  โครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  
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ซ่ึงจะทําใหเขาใจสถานการณผลิตในปจจุบัน  การสงเสริมจากภาครัฐ  หรือสมาคมฯ เพ่ือวิเคราะห
แนวโนมของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในอนาคต  ความเช่ือมโยงของกิจกรรมทางเศรษฐกิจ  
เพื่อทราบถึงวงจรการผลิต    และการศึกษาแหลงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  เพื่อทราบ
ถึงปรากฏการณทางพื้นท่ี  และปจจัยท่ีทําใหเกิดปรากฏการณนั้นๆ   
 
 โครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปเปนการศึกษาถึง  จํานวนผูผลิต  
จํานวนแรงงาน  จํานวนเคร่ืองจักร  ขนาดโรงงาน  ปริมาณการผลิตและการบริโภค  กรรมวิธีการ
ผลิต  และวัตถุดิบท่ีใชในการผลิต  ซ่ึงจะทําใหเขาใจสถานการณผลิตในปจจุบัน   
 
 พัฒนาการของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปเปนการศึกษาถึงวิวัฒนาการของ
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปดานพัฒนาการการผลิต  การสงเสริมจากภาครัฐ  หรือสมาคมฯ  ซ่ึงจะ
ทําใหทราบถึงสถานการณในอดีต  และแนวโนมของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในอนาคต 
 

ความเช่ือมโยงทางเศรษฐกิจ  เปนการศึกษาถึงความเช่ือมโยงไปขางหนา  ความเช่ือมโยงไป
ขางหลังของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  และความเช่ือมโยงระหวางอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  ซ่ึง
ความเช่ือมโยงไปขางหนาจะศึกษาถึงตลาด  วิธีการจําหนาย  และวิธีการขนสง  ในอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูป   ผูซ้ือเพื่อนําไปเปนปจจัยการผลิตตอ  ความเช่ือมโยงไปขางหลังจะศึกษาถึงผูขายปจจัย
การผลิตใหแกอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป    สวนความเช่ือมโยงระหวางอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปจะศึกษาถึงความเช่ือมโยงระหวางอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปท้ังภายในและภายนอกภาค  
และการจางชวงการผลิต  การศึกษาจะเนนไปในเร่ืองของสถานท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิต  และ
วิธีการขนสง  โดยการสํารวจความเช่ือมโยง  เพื่อใหทราบถึงปจจัยนําเขาและสินคาท่ีออกจากกกระบวน
การผลิต    

 
การศกึษาแหลงท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรม   เปนการศึกษา การศึกษาถึงรูปแบบการ

กระจายตัวของอุตสาหกรรมนั้นสวนมากจะใชวิธีการวิเคราะหความใกลเคียง ทําใหเราสามารถ
ทราบถึงรูปแบบการกระจายตัวได  รวมถึงการศึกษาถึงพัฒนาการของการเปล่ียนแปลงท่ีตั้งของ
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  เพื่อวิเคราะหลักษณะของทําเลที่ตั้งของโรงงานอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปต้ังแตอดีตจนถึงปจจุบัน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



18 

 

รูปแบบการดําเนินธุรกิจของอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร การสงเสริมจากภาครัฐ สมาคมฯ พัฒนาการของอุตสาหกรรม

เสื้อผาสําเร็จรูป 
กติกาการคาระหวางประเทศ 

อุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร 

โครงสรางการผลิตของ

อุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูป 

- จํานวนโรงงาน 
- ขนาดโรงงาน 
- จํานวนคนงาน 
- ประเภทและจํานวน 
- เครื่องจักร 
- ปริมาณการผลิต 
- วัตถุดิบที่ใชในการผลิต 
- กรรมวิธีการผลิต 
- การตลาด 

ความเชื่อมโยงของกิจกรรมทาง

เศรษฐกิจ 

- ความเชื่อมโยงไปขางหนา 

- ความเชื่อมโยงไปขางหลัง 

 

แหลงที่ตั้งของอุตสาหกรรม 

- รูปแบบการกระจายตัว 
- การเปลี่ยนแปลงที่ตั้ง 

 

รูปที่ 2.1  กรอบแนวความคิดในการวิจยั 



บทท่ี 3 

วิธีดําเนินการวิจัย 
 
3.1 สภาพพ้ืนฐานและขอมูลท่ัวไปของพื้นท่ีศึกษา 
 
 พื้นท่ีศึกษาในงานวิจยัฉบับนี้  ไดแก  พื้นท่ีภาคมหานคร  ประกอบดวย  
กรุงเทพมหานคร  และจังหวัดปริมณฑล 5 จังหวดั  ไดแก  จังหวัดนครปฐม  จงัหวัดนนทบุรี  
จังหวดัปทุมธานี  จังหวดัสมุทรปราการ  และจังหวัดสมุทรสาคร  ซ่ึงเปนศูนยกลางความเจริญดาน
ตางๆ ท่ีมีการเติบโตแบบรวมศูนยท้ังดานการบริหารราชการ  อุตสาหกรรม  การคา  การคมนาคม
ขนสง    การศึกษาและการบริการสังคมดานอ่ืนๆ ของประเทศ  มีพืน้ท่ีรวมทั้งส้ิน 7,758  ตาราง
กิโลเมตร  มีขอบเขต   ดังนี ้
 
 ทิศเหนือ   จดแนวเขตจังหวัดสุพรรณบรีุ  จังหวดัพระนครศรีอยุธยา    
    และจังหวัดสระบุรี 
 ทิศตะวนัออก จดแนวเขตจังหวัดนครนายก  และจังหวัดฉะเชิงเทรา 
 ทิศใต  จดอาวไทย 
 ทิศตะวนัตก  จดแนวเขตจังหวัดกาญจนบุรี  จังหวดัราชบุรี   
    และจังหวัดสมุทรสงคราม 
 
 งานวิจยัฉบับนี้  ไดจําแนกพื้นท่ีภาคมหานครออกเปนกลุมเขตและกลุมอําเภอตางๆ 
ประกอบดวยเขตเมืองช้ันใน  เขตตอเมือง  เขตชานเมือง  และเขตชนบท  เกณฑการจําแนกกลุมเขต
และกลุมอําเภอ  ไดพิจารณาตามการกําหนดในการวางและจัดทําผังเมืองรวมกรุงเทพมหานคร  (ฉบับ
ปรับปรุงคร้ังท่ี  1)  ดังนี ้
 
 1. เขตเมืองช้ันใน  ไดแก  กลุมเขตของกรุงเทพมหานครท่ีสวนใหญมีระดับความ
หนาแนนของประชากรสูงกวา 10,000 คนตอตารางกิโลเมตร  และมีจํานวนประชากรท่ีคอนขาง
คงท่ีหรือมีแนวโนมการลดลงของประชากร  เปนพื้นท่ีท่ีมีการตั้งถ่ินฐานชุมชนในระยะแรกและ
พื้นท่ีอนุรักษทางประวัติศาสตร สถานที่ราชการ สถานศึกษา ยานธุรกิจการคาหนาแนน  
ประกอบดวยศูนยกลางเมืองเดิมและเขตตางๆ แบงเปนพื้นท่ีฝงตะวันออก  คือ  เขตพระนคร  
ปอมปราบศัตรูพาย  สัมพันธวงศ  ปทุมวัน  ราชเทวี  บางรัก  ดุสิต  บางซ่ือ  จตุจักร  หวยขวาง  
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ดินแดง  พญาไท  คลองเตย  วัฒนา  สาธร  ยานนาวา  และบางคอแหลม  และพื้นท่ีฝงตะวันตก  
คือ  เขตบางพลัด  บางกอกนอย  บางกอกใหญ  ธนบุรี  และคลองสาน   

 2. เขตตอเมือง  ไดแก  กลุมเขตของกรุงเทพมหานครและกลุมอําเภอของปริมณฑลท่ี
ตั้งอยูในรัศมีระหวาง  10-20  กิโลเมตรจากศูนยกลางเมือง  โดยมีความหนาแนนของประชากร
ระหวาง 3,000-10,000 คนตอตารางกิโลเมตร  และมีแนวโนมการเพ่ิมข้ึนของจํานวนประชากรใน
ระดับปานกลาง ประกอบดวย พื้นท่ีทางฝงตะวันออก ไดแก  เขตดอนเมือง  หลักส่ี  บางเขน  
สายไหม  ลาดพราว  บางกะป  วังทองหลาง  พระโขนง  บางนา  ประเวศ  สวนหลวง  บึงกุม  
คันนายาว  สะพานสูง  กรุงเทพมหานคร  อําเภอเมืองนนทบุรี  ปากเกร็ด  จังหวัดนนทบุรี 
อําเภอเมืองปทุมธานี  จังหวดัปทุมธานี  อําเภอเมืองสมทุรปราการ  จังหวัดสมุทรปราการ  และทาง
ฝงตะวนัตก คือ  เขตตล่ิงชัน  ทววีัฒนา  ภาษีเจริญ  บางแค  หนองแขม  ราษฎรบูรณะ  ทุงครุ  
จอมทอง  กรุงเทพมหานคร  อําเภอบางกรวย  จังหวัดนนทบุรี    และอําเภอพระประแดง  จังหวัด
สมุทรปราการ    

 3. เขตชานเมือง  ไดแก  กลุมเขตของกรุงเทพมหานคร  และกลุมอําเภอของ
ปริมณฑลที่ตัง้อยูหางจากศนูยกลางเมืองเกินกวา 20 กโิลเมตร  โดยมีความหนาแนนประชากร
ระหวาง 1,000-3,000 คนตอตารางกิโลเมตร  และมีแนวโนมการเพ่ิมข้ึนของจํานวนประชากรใน
ระดับสูง  ประกอบดวย  พืน้ท่ีฝงตะวนัออก  ไดแก  เขตมีนบุรี  คลองสามวา  หนองจอก  และ
ลาดกระบัง  กรุงเทพมหานคร  อําเภอคลองหลวง  ธัญบุรี  และอําเภอลําลูกกา  จังหวัดปทุมธาน ี 
อําเภอบางพลี  บางเสาธง  และอําเภอบางบอ  จังหวัดสมุทรปราการ  และพ้ืนท่ีฝงตะวันตก  คือ  
เขตบางขุนเทียน  และเขตบางบอน  กรุงเทพมหานคร  อําเภอบางบัวทอง  และอําเภอบางใหญ  
จังหวดันนทบุรี  อําเภอสามโคก  จังหวัดปทุมธานี  อําเภอพระสมุทรเจดีย  จังหวัดสมุทรปราการ  
อําเภอเมืองสมุทรสาคร  และอําเภอกระทุมแบน  จังหวัดสมุทรสาคร  อําเภอเมืองนครปฐม  
นครชัยศรี  พุทธมณฑล  และอําเภอสามพราน  จังหวัดนครปฐม 

 
 4. เขตชนบท  ไดแก  กลุมอําเภอของปริมณฑลท่ีตั้งอยูหางจากศูนยกลางเมืองเกินกวา 
20 กิโลเมตรโดยมีความหนาแนนประชากรสวนใหญนอยกวา 1,000 คนตอตารางกิโลเมตร  และมี
แนวโนมการเพ่ิมข้ึนของจํานวนประชากรในระดับตํ่า  ประกอบดวยพื้นท่ีฝงตะวันออก  คือ  
อําเภอหนองเสือ  จังหวัดปทุมธานี  และพ้ืนท่ีฝงตะวันตก  คือ  อําเภอไทรนอย  จังหวดันนทบุรี  
อําเภอลาดหลุมแกว  จังหวดัปทุมธานี  อําเภอบานแพว  จังหวัดสมุทรสาคร  อําเภอกําแพงแสน  
ดอนตูม  และอําเภอบางเลน  จังหวดันครปฐม   
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แผนที่ 3.1 แสดงพื้นที่ภาคมหานคร
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 3.1.1 เศรษฐกจิของภาคมหานคร 
 
 จากตาราง 3.1.1  และ 3.1.2 แสดงใหเห็นวาภาคมหานครมีผลิตภัณฑมวลรวมในป 
2547  ตามราคาประจําป  มีมูลคา  2,895,287  ลานบาท  เพิ่มข้ึนจากป 2542  มูลคา  712,933  ลาน
บาท   สาขาเศรษฐกิจท่ีเปนสาขานําของภาค  คือ  สาขาการผลิตอุตสาหกรรมมีมูลคาผลิตภัณฑมวล
รวม  1,086,133  ลานบาท  เพิ่มข้ึนจากป 2542 มูลคา  260,186  ลานบาท  รองลงมาคือสาขาการขาย
สง การขายปลีก และการซอมแซมยานยนต  จักรยานยนต ของใชสวนบุคคลและของใชใน
ครัวเรือนมีมูลคา 506,450  ลานบาท  เพิม่ข้ึนจากป 2542 มูลคา 85,475  ลานบาท   และสาขาการ
ขนสง สถานท่ีเก็บสินคา และการคมนาคมมีมูลคา  333,042  ลานบาท  เพิ่มข้ึนจากป 2542  มูลคา  
78,991  ลานบาท  ตามลําดับ   
 
  เม่ือพิจารณาโดยภาพรวมแลว  จะเหน็ไดวาเกือบทุกจังหวดัในภาคมหานครมีสาขา
เศรษฐกิจท่ีเปนสาขานําคือสาขาการผลิตอุตสาหกรรม  มีเพียงกรุงเทพมหานครจังหวัดเดยีวท่ีสาขา
การผลิตอุตสาหกรรมเปนสาขาการผลิตท่ีมีมูลคาเปนลําดับท่ีสองของจังหวัด  แตก็ยังมีมูลคาสูง
ท่ีสุดเม่ือเทียบกับภาค  สาขาการผลิตอุตสาหกรรมจึงเปนสาขาการผลิตท่ีสําคัญท่ีมีมูลคาสูงสุดของ
ภาคมหานคร 
 
 3.1.2 แหลงงานในภาคมหานคร 
 
 ตาราง 3.2  แสดงวาจํานวนประชากรในภาคมหานครในป พ.ศ.2548 มี 12,201,818 คน  
มีผูมีงานทําท้ังหมด 6,825,849  คิดเปนรอยละ 55.94  ของจํานวนประชากรท้ังหมดในภาค  เม่ือดู
สัดสวนของผูมีงานทําของกรุงเทพมหานครเทียบกับสัดสวนผูมีงานทําในภาคมหานคร  พบวา
กรุงเทพมหานครเปนแหลงการจางงานท่ีสําคัญของภาคมหานคร  ผูมีงานทําในกรุงเทพมหานคร
ท้ังหมดมีถึงรอยละ 65.43  สวนจังหวัดอ่ืนๆ ในภาคมีสัดสวนผูมีงานทําเฉล่ียรอยละ 6.91 ของผูมี
งานทําท้ังหมดในภาคมหานคร  ซ่ึงจังหวัดท่ีมีสัดสวนผูมีงานทํารองจากกรุงเทพมหานคร คือ 
สมุทรปราการ  นครปฐม  นนทบุรี  ปทุมธานี  และสมุทรสาคร  
 
 



ตาราง 3.1.1  แสดงมูลคาผลิตภัณฑจังหวัด  จําแนกตามราคาประจําป  จําแนกเปนรายจังหวัด  และสาขาการผลิต  ป 2542     (ลานบาท) 

สาขาเศรษฐกิจ รวม 

ภาคเกษตร นอกภาคเกษตร 

สาขา
เกษตรกรรม 

การ
ประมง 

การทํา
เหมือง
แร  

 การผลิต
อุตสาหกรรม 

 การ
ไฟฟา 
กาช  

 การ
กอสราง 

 การขาย
สง การ
ขายปลีก  

โรงแรม
และ

ภัตตาคาร 

 การ
ขนสง  

ตัวกลาง
ทาง

การเงิน 

 บริการดาน
อสังหา 
ริมทรัพย  

 การ
บริหาร
ราชการ 

  
การศึกษา 

 การบริการ
ดานสุขภาพ 

 การ
ใหบริการ
ชุมชน  

 ลูกจางใน
ครัวเรือน 

ภาคมหานคร 2,182,354 12,571 16,905 1,003 825,947 53,656 71,392 420,975 180,487 254,051 92,248 68,231 66,027 40,975 28,519 44,839 4,530 

กรุงเทพมหานคร 1,482,520 1,316 271 0 329,519 28,157 59,384 376,761 163,227 235,678 78,306 55,178 59,947 31,097 21,125 38,603 3,950 

นครปฐม 74,235 6,313 1,390 555 38,160 2,828 1,464 8,175 2,756 2,666 2,025 1,862 1,826 2,601 969 561 86 

นนทบุรี 64,791 1,281 195 0 22,606 2,829 4,192 9,117 4,417 4,260 4,222 3,693 1,214 2,369 2,152 2,013 233 

ปทุมธานี 131,687 2,441 203 79 95,768 5,988 1,873 8,272 4,350 1,885 1,740 2,566 1,386 2,077 1,317 1,677 65 

สมุทรปราการ 300,523 549 9,989 0 236,538 8,859 3,363 13,830 4,863 7,396 4,757 3,542 1,135 1,980 2,155 1,394 175 

สมุทรสาคร 128,599 670 4,858 368 103,356 4,995 1,116 4,821 875 2,167 1,198 1,391 519 852 802 592 21 

 
ตาราง 3.1.2  แสดงมูลคาผลิตภัณฑจังหวัด  จําแนกตามราคาประจําป  จําแนกเปนรายจังหวัด  และสาขาการผลิต  ป 2547     (ลานบาท) 

สาขาเศรษฐกิจ รวม 

ภาคเกษตร นอกภาคเกษตร 

สาขา
เกษตรกรรม 

การ
ประมง 

การทํา
เหมือง
แร  

 การผลิต
อุตสาหกรรม 

 การ
ไฟฟา 
กาช  

 การ
กอสราง 

 การขาย
สง การ
ขายปลีก  

โรงแรม
และ

ภัตตาคาร 

 การ
ขนสง  

ตัวกลาง
ทาง

การเงิน 

 บริการดาน
อสังหา 
ริมทรัพย  

 การ
บริหาร
ราชการ 

  
การศึกษา 

 การบริการ
ดานสุขภาพ 

 การ
ใหบริการ
ชุมชน  

 ลูกจางใน
ครัวเรือน 

ภาคมหานคร 2,895,287 18,150 26,279 1,131 1,086,133 77,702 78,188 506,450 227,301 333,042 158,063 86,380 121,134 51,406 39,949 78,678 5,300 

กรุงเทพมหานคร 1,908,140 2,090 326 0 388,925 41,896 51,707 448,576 206,692 307,761 138,140 69,858 111,206 38,582 29,282 68,442 4,657 

นครปฐม 111,665 8,626 3,005 573 63,520 3,359 3,482 9,672 1,979 3,771 2,683 2,203 2,773 3,346 1,682 881 110 

นนทบุรี 83,749 2,351 233 29 28,222 3,796 6,225 10,970 4,932 4,277 6,327 4,533 2,486 2,791 2,672 3,647 260 

ปทุมธานี 149,211 3,802 266 108 95,874 7,801 7,241 8,214 6,055 4,172 2,450 3,634 2,140 2,707 1,971 2,710 65 

สมุทรปราการ 416,732 541 10,188 0 325,142 14,036 6,239 22,802 6,774 9,612 6,882 4,363 1,711 2,801 3,152 2,307 184 

สมุทรสาคร 225,790 741 12,260 421 184,450 6,814 3,295 6,216 869 3,450 1,582 1,790 818 1,178 1,192 691 24 

ที่มา : สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ      23 
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ตาราง 3.2  กําลังแรงงาน การมีงานทําและการวางงาน ปพ.ศ.2548 

จังหวดั 
จํานวน
ประชากร 

จํานวนกําลัง
แรงงานปจจุบัน  

จํานวนผูมี 
งานทํา  

จํานวนผู
วางงาน  

กรุงเทพมหานคร 8,107,397 4,545,654 4,466,064 79,590 
(%) 66.44  65.48  65.43  68.29  

นครปฐม 935,978 559,517 552,853 6,664 
(%) 7.67  8.06 8.10  5.72  

นนทบุรี 890,019 495,954 488,073 7,881 
(%) 7.29  7.14 7.15  6.76  

ปทุมธานี 680,242 386,498 378,824 7,674 
(%) 5.57  5.57  5.55  6.58  

สมุทรปราการ 1,111,918 664,103 651,516 12,587 
(%) 9.11  9.57  9.54  10.80  

สมุทรสาคร 476,264 290,676 288,519 2,157 
(%) 3.90  4.19  4.23  1.85  

ภาคมหานคร 12,201,818 6,942,402 6,825,849 116,553 
ท่ีมา  :  สํานักงานสถิติแหงชาติ และจากการคํานวณ 
 
 เม่ือพิจารณาสถิติสะสมจํานวนโรงงาน  ท่ีไดรับอนุญาตใหประกอบกจิการในภาคมหา
นคร  (ตาราง 3.3)  แลวพบวาในภาคมหานครจํานวนโรงงานในภาคส่ิงทอมีสัดสวนจํานวนโรงงาน
รอยละ 10 ของโรงงานท้ังหมดในภาค  ซ่ึงมีสัดสวนเทากับเงินลงทุนในภาคส่ิงทอเม่ือเทียบกับเงิน
ลงทุนท้ังหมดของภาคมหานคร  แตเม่ือพจิารณาจากจํานวนคนงานแลวพบวาแรงงานในภาคส่ิงทอ
มีสัดสวนถึงรอยละ 19  แสดงวาโรงงานในภาคส่ิงทอมีสวนสําคัญในการจางงานในภาคมหานคร  
และถาพิจารณารายจังหวัดในภาคมหานครแลว  พบวาสัดสวนจํานวนโรงงาน  เงินลงทุน  และ
คนงาน  มีความคลายคลึงกับสัดสวนในภาค  มีเพยีงจงัหวดัปทุมธานีท่ีมสัีดสวนจํานวนโรงงานรอยละ 
3  สงผลใหมีจาํนวนเงินลงทุน  และจํานวนคนงานนอยกวาเม่ือเปรียบเทียบสัดสวนกบัภาคมหานคร  
สวนจังหวัดนนทบุรีถึงแมวาจะมีสัดสวนจํานวนโรงงานและเงินลงทุนนอยเม่ือเทียบกับสัดสวน
ของภาค  แตมีการจางแรงงานในภาคส่ิงทอมีสัดสวนสูงถึงรอยละ 21 เม่ือเปรียบเทียบกับจํานวน
คนงานท้ังหมดในจงัหวัด   
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ตาราง 3.3  สถิติสะสมจํานวนโรงงานท่ีไดรับอนุญาตใหประกอบกิจการในภาคมหานคร ตาม  
                  พ.ร.บ.โรงงาน พ.ศ. 2535 จําแนกตามจังหวดั  ณ ส้ินป 2548  
 

จังหวัด 
โรงงาน 
ท้ังหมด 

โรงงาน 
ส่ิงทอ 

เงินลงทุน 
ท้ังหมด 

เงินลงทุน 
ภาคส่ิงทอ 

คนงาน
ท้ังหมด 

คนงาน
ส่ิงทอ 

กรุงเทพมหานคร 19,306 2,446 283,587 26,442 565,242 169,001 
(%) 89  11  91  9  77 23  

สมุทรปราการ 6,752 736 481,396 52,951 476,058 97,503 

(%) 90  10  90  10  83  17  

สมุทรสาคร 4,258 504 151,041 31,221 270,942 62,856 

(%) 89  11  83 17  81 19  

นนทบุรี 1,967 91 58,134 6,354 76,658 19,865 

(%) 96  4  90  10  79  21  

ปทุมธานี 2,372 86 167,903 7,709 201,200 21,519 

(%) 97  3  96  4  90  10  

นครปฐม 2,675 303 92,433 16,307 135,197 35,819 
(%) 90  10  85  15  79  21  

ภาคมหานคร 37,330 4,166 1,234,494 140,983 1,725,297 406,563 

(%) 90  10  90  10  81  19  

ท่ีมา  :  สํานักเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร  กรมโรงงานอุตสาหกรรม และจากการคํานวณ 
 
 เห็นไดวาภาคส่ิงทอเปนอุตสาหกรรมท่ีมีความสําคัญตอภาคมหานคร  โดยมีสัดสวน
ของจํานวนโรงงาน และเงินลงทุน รอยละ 10 ของจํานวนโรงงานและเงินลงทุนท้ังหมดในภาคมหา
นคร  โดยเฉพาะอยางยิ่งสัดสวนจํานวนคนงานมีสัดสวนถึงรอยละ 19 ของจํานวนคนงานท้ังหมด
ในภาคมหานคร   ทําใหภาคส่ิงทอจึงเปนสาขาเศรษฐกิจท่ีสําคัญ  ท่ีทําใหเกดิการจางงานในภาค
มหานคร   
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3.2 วิธีการวิจัย 
 
 งานวิจยันี้มีวตัถุประสงคเพื่อศึกษารูปแบบการดําเนนิธุรกจิ  แหลงท่ีตัง้ของอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  และความเช่ือมโยงเชิงพืน้ท่ีและความเช่ือมโยงทางเศรษฐกิจระหวาง
กิจกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  รวมถึงความเช่ือมโยงของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาด
เล็กกับกิจกรรมทางเศรษฐกจิอ่ืน ในภาคมหานคร  โดยผูวจิัยไดใชขอมูลการขออนุญาตประกอบ
กิจการของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  มาทําการ
สุมตัวอยางประชากรในการศึกษา  และเกบ็รวบรวมขอมูลโดยใชแบบสอบถามเปนเคร่ืองมือในการ
วิจัย   
 
 จากการทบทวนวรรณกรรมและงานวิจยัท่ีเกี่ยวของ  จงึทําใหเกิดการเลือกพื้นท่ีศึกษา  
การเก็บขอมูล  และวิธีการวิเคราะหขอมูล  เพื่อใหเกิดการบรรลุวัตถุประสงคดังกลาวขางตน  ดังนี ้
 
 3.2.1 การเลือกพื้นท่ีศึกษา 
 
 การวิจยัคร้ังนีไ้ดกําหนดใหโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  ท่ีมีจํานวน
คนงานนอยกวา 50 ท่ีไดรับอนุญาตใหตัง้โรงงานท่ีไดรับอนุญาตใหประกอบกิจการประเภทท่ี 28  
โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับเคร่ืองแตงกาย ซ่ึงมิใชรองเทาอยางใดอยางหน่ึงหรือหลายอยาง  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  กระทรวงอุตสาหกรรม  ขอมูล ณ ป พ.ศ.2548   เปนหนวยของการ
วิเคราะหในงานวิจยันี้  สวนการเลือกพื้นท่ีศึกษาสําหรับงานวจิัยนี้เนื่องจากขอจํากัดทางดาน
งบประมาณ  จึงไมอาจท่ีจะทําการศึกษาในพ้ืนท่ีภาคทั้งหมดได  แตไดพยายามเลือกพื้นท่ีศึกษาใหมี
ความครอบคลุมทุกลักษณะของกลุมประชากรมากท่ีสุด  โดยแบงพืน้ท่ีศึกษาออกเปน 2 สวน  คือ  
กรุงเทพมหานคร  และจังหวดัปริมณฑล  สําหรับกรุงเทพมหานครไดแบงพื้นท่ี  ไดทําการแบงพื้นท่ี
เขตออกเปน 12 กลุมเขต  ตามนโยบายการพัฒนาเมืองของผูวาราชการกรุงเทพมหานคร  
(นายอภิรักษ  โกศะโยธิน)  ซ่ึงเปนการแบงกลุมเพ่ือการพัฒนาตามศักยภาพหรือลักษณะเฉพาะของ
พื้นท่ีตามโครงสรางการพัฒนาเมืองท่ีกําหนดไวในผังเมืองรวมกรุงเทพมหานคร     สวนจังหวัด
ปริมณฑลจะทําการรวมพื้นท่ีศึกษาเปนกลุมเดียว  ซ่ึงมีวิธีการและข้ันตอนในการเลือกพื้นท่ีศึกษา  
ดังนี ้
 1. จัดกลุมพืน้ท่ีตามความหนาแนนของโรงงานฯ ในเขตพื้นท่ี  โดยการหาความ
หนาแนนของโรงงานของแตละกลุมเขต/จังหวดั  (กลุมเขต 12 เขตในกรุงเทพมหานคร  และจังหวดั
ปริมณฑล)  แลวนํามาเรียงลําดับ (Ranking)  ตามความหนาแนนของโรงงานในแตละพ้ืนท่ี  
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 2. แบงกลุมพืน้ท่ีออกเปน 3 กลุม  เปนกลุมพื้นท่ีท่ีมีความหนาแนนของโรงงานมาก  
ปานกลาง  และนอย  โดยพิจารณาจากคาความหนาแนนของโรงงานฯ ซ่ึงมีคาต้ังแต  0.009  ถึง  
5.444  (ตาราง 3.4)  นําคาความหนาแนนของจํานวนโรงงานฯ ดังกลาว  มาแบงออกเปน 3 ชวง  คือ 

- ชวงท่ีมีความหนาแนนของโรงงานฯ   นอยกวา 1.50   ใหเปนกลุมพืน้ท่ีท่ีมีความ
หนาแนนของโรงงานนอย     

- ชวงท่ีมีความหนาแนนของโรงงานฯ   ระหวาง 1.50-3.00  ใหเปนกลุมพื้นท่ีท่ีมีความ
หนาแนนของโรงงานปานกลาง 

- ชวงท่ีมีความหนาแนนของโรงงานฯ   มากกวา 3.00   ใหเปนกลุมพืน้ท่ีท่ีมีความ
หนาแนนของโรงงานมาก 
 3. ทําการเลือกพื้นท่ีศึกษา  โดยพิจารณาเลือกจากคาความหนาแนนของโรงงานฯ  ท่ี
แบงออกเปน 3 กลุมตามขอ 2  กลุมละ 1 กลุมเขต  โดยพิจารณาเลือกเขตท่ีมีการกระจายตัวไปใน
พื้นท่ีภาคมหานครมากท่ีสุด  และมีจํานวนโรงงานในพ้ืนท่ีมากเพียงพอท่ีจะเก็บตัวอยางได   
 จากวิธีการเลือกพื้นท่ีศึกษาดงักลาวขางตน  ทําใหไดกลุมเขตท่ีเปนพื้นท่ีศึกษา  ดังนี ้  
 - กลุมพื้นท่ีท่ีมีความหนาแนนของโรงงานนอย  ไดแก  กลุมศรีนครินทร   ประกอบดวย 
เขต 3 เขต คือ ลาดกระบัง มนีบุรี ประเวศ  ซ่ึงไดเลือกเขตมีนบุรี  และประเวศ 
    และจังหวัดสมุทรปราการ  ซ่ึงเปนจังหวดัปริมณฑล   
 - กลุมพื้นท่ีท่ีมีความหนาแนนของโรงงานปานกลาง  ไดแก  ลุมลุมพินี   ประกอบดวย
เขต 4 เขต คือ ปทุมวัน บางรัก สาทร และวฒันา 
 - กลุมพื้นท่ีท่ีมีความหนาแนนของโรงงานมาก  ไดแก   กลุมกรุงธนบุรี ประกอบดวยเขต 
5 เขต ไดแก เขตธนบุรี บางกอกใหญ คลองสาน บางกอกนอย และเขตบางพลัด 
 แลวทําการเลือกเขตพื้นที่ศึกษาจากแตละกลุมเขต  โดยพิจารณาเลือกเขตท่ีมีความ
หนาแนนของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปมากท่ีสุด 2 ลําดับแรกจากแตละกลุมเขต  (ตาราง 
3.5)  ทําใหไดเขตท่ีเปนพื้นท่ีศึกษา  ดังนี้   

- กลุมศรีนครินทร   ไดแก   เขตประเวศ  และมีนบุรี   
- จังหวดัสมุทรปราการ ไดแก   อําเภอเมืองสมทุรปราการ  และพระประแดง 
- กลุมลุมพินี    ไดแก   เขตสาธร  และปทุมวนั 
- กลุมกรุงธนบุรี    ไดแก เขตคลองสาน  และธนบุรี 
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ตาราง 3.4   แสดงจํานวนโรงงาน  และความหนาแนนของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป 
       ขนาดเล็ก  แยกเปนรายกลุมเขต 

ลําดับ 
ท่ี 

กลุมเขต 
พื้นท่ี 

(ตร.กม.) 
จํานวน
โรงงาน 

ความหนาแนน 
ของโรงงาน 

(โรง/ตร.กม.) 

 กลุมท่ีมีความหนาแนนของโรงงานมาก 
1 พื้นท่ี กท 5      กลุมกรุงธนบุรี   44.086 240 5.444 
2 พื้นท่ี กท 6      กลุมตากสิน    59.881 220 3.674 
 กลุมท่ีมีความหนาแนนของโรงงานปานกลาง 

3 พื้นท่ี กท 2      กลุมลุมพินี    35.796 76 2.123 
4 พื้นท่ี กท 1      กลุมรัตนโกสินทร 19.548 41 2.097 
5 พื้นท่ี กท 4      กลุมเจาพระยา    73.352 117 1.595 
 กลุมท่ีมีความหนาแนนของโรงงานนอย 

6 พื้นท่ี กท 12     กลุมสนามชัย    186.173 173 0.929 
7 พื้นท่ี กท 3       กลุมวิภาวดี   84.561 76 0.899 
8 พื้นท่ี กท 11     กลุมมหาสวัสดิ์    159.979 75 0.469 
9 พื้นท่ี กท 8       กลุมบูรพา    150.181 58 0.386 

10 พื้นท่ี กท 10     กลุมศรีนครินทร    239.994 32 0.138 
11 พื้นท่ี กท 7       กลุมพระนครเหนือ  168.239 20 0.119 
12 สมุทรปราการ 936.417 57 0.061 
13 สมุทรสาคร 492.04 16 0.033 
14 พื้นท่ี กท 9       กลุมสุวินทวงศ   110.686 3 0.027 
15 นนทบุรี 853.795 15 0.018 
16 ปทุมธานี 924.104 8 0.009 
17 นครปฐม 1,527.191 13 0.009 

ท่ีมา :  กรมโรงงานอุตสาหกรรม  และการคํานวณ 
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ตาราง 3.5   แสดงจํานวนโรงงาน  และความหนาแนนของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป 
       ขนาดเล็ก  แยกเปนรายเขต/อําเภอ 
ลําดับ
ท่ี 

เขต/อําเภอ พื้นท่ี (ตร.กม.) จํานวนโรงงาน 
ความหนาแนนของ 
โรงงาน (โรง/ตร.กม.) 

 พื้นท่ี กท 5  กลุมกรุงธนบุรี  
1 คลองสาน 6.051 95 15.700 
2 ธนบุรี 8.551 69 8.069 
3 บางกอกใหญ 6.18 35 5.663 
4 บางพลัด 11.36 24 2.113 
5 บางกอกนอย 11.944 21 1.758 
 พื้นท่ี กท 2  กลุมลุมพินี    
1 สาทร 9.326 47 5.040 
2 ปทุมวัน 8.369 15 1.792 
3 บางรัก 5.536 8 1.445 
4 วัฒนา 12.565 7 0.557 
 พื้นท่ี กท 10  กลุมศรีนครินทร    
1 ประเวศ 52.49 18 0.343 
2 มีนบุรี 63.645 9 0.141 
3 ลาดกระบัง 123.859 5 0.048 
 สมุทรปราการ 
1 เมืองสมุทรปราการ 190.557 24 0.126 
2 พระประแดง 73.368 6 0.082 
3 บางพลี 259.992 17 0.065 
4 กิ่งอําเภอบางเสาธง 114.79 5 0.044 
5 พระสมุทรเจดยี 120.378 5 0.042 

ท่ีมา : จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  และการคํานวณ 
 
 3.2.2 ประชากรกลุมตัวอยาง   
 กลุมประชากรในการวิจัยคร้ังนี้  คือ  ผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็ก  ท่ีมีจํานวนคนงานนอยกวา 50 ท่ีไดรับอนุญาตใหประกอบกจิการประเภทท่ี 
2801  (โรงงานประกอบกจิการเกีย่วกับเคร่ืองแตงกาย ซ่ึงมิใชรองเทาอยางใดอยางหนึ่งหรือหลาย
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อยาง  ไดแก  การตัดหรือการเย็บเคร่ืองนุงหม เข็มขัด ผาเช็ดหนา ผาพนัคอ เนกไท หูกระตาย ปลอก
แขน ถึงมือ ถุงเทา จากผาหนงัสัตว ขนสัตวหรือวัสดุอ่ืน)  ขอมูล ณ ปลายป 2548  ซ่ึงเปนขอมูลท่ีได
จาก  สํานักเทคโนโลยีและการส่ือสาร  กรมโรงงานอุตสาหกรรม  กระทรวงอุตสาหกรรม  จาก
ขอมูลดังกลาว  พบวาโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ีมีจํานวนคนงานนอยกวา 50 
คน ท่ีตั้งอยูในพื้นท่ีศึกษามีจาํนวนท้ังส้ิน 1,240 โรงงาน  ขนาดตัวอยางท่ีจะนํามาใชในการวิจัยคร้ัง
นี้คํานวณไดจากสูตรของยามาเน (Yamane)  โดยใหมีความคลาดเคล่ือนจากการสุมรอยละ 10  กลุม
ตัวอยางในการวิจัยคร้ังนีจ้ึงมีท้ังส้ิน 93  ตัวอยาง 
 
 สูตรดังกลาวคือ   
   n       =       N 
      1+Ne2 
 แทนคาได  
   93       =             1,240 
      1 + (1,240 x 0.102) 
 ซ่ึงในท่ีนี ้
   n         คือ ขนาดของตัวอยางท่ีควรสุม 
   N คือ ขนาดประชากรท้ังหมด 
   e   คือ ความคลาดเคล่ือนของการสุม   

 แลวทําการเกบ็รวบรวมขอมูลโดยใชการสุมตัวอยางแบบโควตา (Quota Sampling)  
ตามสัดสวนจาํนวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท้ังหมดในพื้นท่ีศึกษา  ทําให
จํานวนกลุมตัวอยางในแตละพื้นท่ีศึกษามีดังนี้  เขตคลองสาน 31 ตัวอยาง   ธนบุรี 23 ตัวอยาง      
สาธร  15 ตัวอยาง  ปทุมวนั 5 ตวัอยาง   มีนบุรี 3 ตวัอยาง   ประเวศ 6 ตัวอยาง  อําเภอเมือง
สมุทรปราการ  8 ตวัอยาง  และอําเภอพระประแดง  2 ตวัอยาง  รวมทัง้ส้ิน 93 ตัวอยาง  (ตาราง 3.6  
และแผนท่ี 3.2)  จากนัน้จึงทําการเก็บขอมูลจากผูประกอบการ  หรือ  ผูจัดการโรงงานอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  ในพื้นท่ีศึกษาโดยการสุมตัวอยางแบบบังเอิญ  โดยการสัมภาษณ
ผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในพื้นท่ีศึกษา  ท่ีใหความรวมมือใน
การตอบแบบสอบถามจนไดจํานวนแบบสอบถามตามท่ีตั้งไว 
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แผนที่ 3.2  พื้นที่ศึกษา
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ตาราง 3.6   แสดงเขต/อําเภอ ท่ีเปนพื้นท่ีศึกษา  และจํานวนกลุมตัวอยาง 
ท่ี เขต/อําเภอ จํานวนโรงงาน จํานวนตัวอยาง 
1 คลองสาน 95 31 
2 ธนบุรี 69 23 
3 ปทุมวัน 15 5 
4 สาธร 47 15 
5 มีนบุรี 9 3 
6 ประเวศ 18 6 
7 อําเภอเมืองสมุทรปราการ 24 8 
8 อําเภอพระประแดง 6 2 
 รวม 283 93 

ท่ีมา : จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  และการคํานวณ 
 
 3.2.3 ขอมูลและแหลงของขอมูล  
 

- ขอมูลปฐมภมูิ  
เปนขอมูลท่ีไดจากการออกสํารวจภาคสนามในพ้ืนท่ีศึกษา  โดยใชแบบสอบถามกับ

ผูประกอบการ  หรือ  ผูจดัการโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  ในเร่ืองเกีย่วกบั
ขอมูลพื้นฐานของโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูป  ท้ังดานประเภทของสินคาท่ีผลิต  จํานวนคนงาน  และ
เคร่ืองจักร  รวมทั้งการหาปจจัยในการผลิต  วิธีการผลิต  และการขายสินคา  กับกลุมตัวอยางซ่ึง
ผูวิจัยไดรายช่ือและท่ีอยูของกลุมตัวอยางจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม   แตเนื่องจากท่ีอยูของกลุม
ตัวอยางนั้นต้ังอยูกระจัดกระจาย  ซ่ึงตองใชเวลาและเงินทุนเปนจํานวนมาก  ดังนัน้ผูวิจัยจึงตองใช
ท้ังการสัมภาษณโดยใชแบบสอบถาม และการสงแบบสอบถามทางไปรษณียไปยังกลุมตัวอยาง 
พรอมท้ังแนบจดหมายแนะนําตัวจากภาควิชาการวางแผนภาคและเมือง  คณะสถาปตยกรรมศาสตร  
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย  และจดหมายขอความรวมมือตอบแบบสอบถาม  ซ่ึงอธิบายวัตถุประสงค
ของงานวิจยัใหกับกลุมตัวอยางไดทราบ เพื่อใหผูถูกสัมภาษณเกิดความเขาใจในงานวิจยัช้ินนี้และ
สามารถใหขอมูลไดอยางถูกตอง  อีกท้ังเปนการประหยดัเวลา และคาใชจายอีกดวย 

 ในสวนของการทดสอบแบบสอบถามนั้น  ผูวิจัยไดทําการทดสอบแบบสอบถามโดย
การสัมภาษณกอน  โดยทําการสัมภาษณเจาของสถานประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็ก รวมท้ังส้ิน 6  ตัวอยาง 
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 หลังการทดสอบแบบสอบถาม  ผูวิจัยทําการปรับปรุงแกไขแบบสอบถามแลวจึงเร่ิมทํา
การเก็บขอมูลตามวิธีดังกลาว 

 การเก็บขอมูลจากกลุมตัวอยาง ไดรับแบบสอบถามตอบกลับรวมท้ังส้ิน 93 ตัวอยาง  
แยกเปนกลุมตัวอยางท่ีไดจากการสัมภาษณโดยใชแบบสอบถาม  จํานวน 80 ตวัอยาง  และจากการ
สงแบบสอบถามทางไปรษณีย 13 ตัวอยาง  จากแบบสอบถามท่ีสงไปถึงเจาของสถานประกอบการ 
50 ตัวอยาง (คิดเปนรอยละ 26)   

 
- ขอมูลทุติยภมิู  
เปนขอมูลพื้นฐานเก่ียวกับสภาพท่ัวไปและศักยภาพของพื้นท่ีศึกษาในดานตางๆ โดย

เก็บรวบรวมจากแหลงขอมูลหลายแหงท่ีไดมีการเก็บขอมูลเปนเอกสารท้ังหนวยงานของรัฐบาล
และเอกชนไดแก 

1) กระทรวงเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร 

- สํานักงานสถิติแหงชาติ  เก็บขอมูลสถิติรายจังหวัด 
2) กระทรวงอุตสาหกรรม 

- กรมโรงงานอุตสาหกรรม เกบ็ขอมูลโรงงานอุตสาหกรรม 

- กรมสงเสริมอุตสาหกรรม  เก็บขอมูลสถิติอุตสาหกรรมส่ิงทอ  และ
เคร่ืองนุงหม 

3) หนวยงานอ่ืนๆ 

- สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ  เก็บขอมูลสถิติอุตสาหกรรมส่ิงทอและ
เคร่ืองนุงหม 

- มูลนิธิพัฒนาอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมไทย  เก็บขอมูลท่ัวไปของอุตสาหกรรม
สงทอและเคร่ืองนุงหม 

- สมาคมอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมไทย  เก็บขอมูลท่ัวไปและสถิติอุตสาหกรรม
เคร่ืองนุงหม 

- สํานักผังเมืองกรุงเทพมหานครเก็บขอมูลสภาพท่ัวไปของกรุงเทพมหานคร 
และผังเมืองรวมกรุงเทพมหานคร 

- สํานักงานจังหวัด     เก็บขอมูลสภาพท่ัวไปของจังหวดั 
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3.2.4 ปญหาและอุปสรรคในการศึกษา 
 
 - ปญหาการสํารวจภาคสนาม   เนื่องจากการในการศึกษาเปนโรงงานโรงงานขนาดเล็ก 
ตั้งปะปนอยูกับท่ีอยูอาศัย   และโรงงานบางสวนท่ีปดหรือยายสถานประกอบการไมแจงขอมูลไปยัง
กรมโรงงานอุตสาหกรรม   ทําใหการคนหาโรงงานกลุมตัวอยางท่ีไดรับอนุญาตใหประกอบกิจการ
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเปนไปดวยความยากลําบาก   
 - ปญหาผูประกอบการโรงงานบางแหงไมใหความรวมมือในการตอบแบบสอบถาม  
หรือใหขอมูลไมสมบูรณตรงความเปนจริง  ซ่ึงผูประกอบการมีความกังวลในเร่ืองของการเสียภาษี   
การปดบังความลับทางธุรกิจกับคูแขงขัน   และคิดวาการทําวิจัยไมไดมีประโยชนตอการประกอบ
ธุรกิจ  

3.2.5 วิธีการวิเคราะหขอมูล 
 

- การศึกษาแหลงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก 
เปนการศึกษาในเร่ืองของแหลงท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาด

เล็กในภาคมหานคร  เพื่อใชอธิบายลักษณะของแหลงท่ีตั้ง  ตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน  ของ
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  โดยการนําขอมูลการขออนุญาตประกอบ
กิจการของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ีขออนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมาทํา
การอธิบายแหลงท่ีตั้ง  และนําขอมูลปท่ีเปดดําเนินกิจการมาอธิบายลักษณะแหลงท่ีตั้ง  ตั้งแตอดีต
จนถึงปจจุบัน  ของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก 

 
- การศกึษาถึงความเช่ือมโยงของกจิกรรมทางเศรษฐกจิและความเช่ือมโยงทางพ้ืนท่ี 
นําขอมูลท่ีไดจากการเก็บแบบสอบถาม  การออกภาคสนาม และขอมูลทุติยภูมิจาก

หนวยงานท่ีเกี่ยวของ  มาวิเคราะหโดยใชสถิติเชิงพรรณนาไดแก การกระจายความถ่ีของขอมูล การ
หาคารอยละ   และการแสดงแผนท่ีในสวนของความเช่ือมโยงทางพื้นท่ี โดยมีประเด็นในการศึกษา
ดังนี้ 

1) การศึกษาถึงสภาพท่ัวไปของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  ซ่ึง
ประกอบดวย ประวัติความเปนมาและพัฒนาการของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  โครงสรางการ
ผลิตของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในประเทศ  แหลงผลิตวัตถุดิบ  สภาพท่ัวไปของ
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  การสงเสริมจากภาครัฐ  รวมถึงกติกาการคา
ระหวางประเทศท่ีเกี่ยวของกับอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหม  ซ่ึงจะทําใหเขาใจถึงภาพรวมการผลิต
เส้ือผาสําเร็จรูปในประเทศ  และภาคมหานคร   
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2) การศึกษาถึงความเช่ือมโยงของกิจกรรมทางเศรษฐกิจซ่ึงจะแบงแนวทางใน
การศึกษาออกเปนความเช่ือมโยงไปขางหนา และความเช่ือมโยงไปขางหลัง โดยท่ีการศึกษาถึง
ความเชื่อมโยงไปขางหลังคือการวิเคราะหหนวยผลิตท่ีเช่ือมโยงกับอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป
ขนาดเล็ก  ประกอบไปดวย วิธีการขนสง  และแหลงขายวัตถุดิบ  อันไดแก  ผาทอ  ดาย  กระดุม  
ซิป  และวัสดุตกแตง สวนการวิเคราะหความเช่ือมโยงไปขางหนาเปนการศึกษาถึง วิธีการจําหนาย  
แหลงตลาด และวิธีการขนสงสินคา  โดยการสํารวจความเช่ือมโยง เพื่อใหทราบถึงปจจัยนําเขาและ
สินคาท่ีออกจากกระบวนการผลิต  ซ่ึงบอกไดจากปจจัยนําเขาวามีการขนสงมาจากแหลงใด  มี
วิธีการอยางไร  และการกระจายสินคาวาการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปจากโรงงานขนาดเล็กนี้มีการ
กระจายสินคาไปท่ีใด  และจะนําขอมูลจากการศึกษาแหลงท่ีตั้ง  และสภาพท่ัวไปของอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  มาวิเคราะหรวมกับการศึกษาความเช่ือมโยงของกิจกรรมทางเศรษฐกิจ
ของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก 
 
 
 
 
 
 
 

 



บทท่ี 4 
 

สภาพท่ัวไป  และแหลงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร 
 
 สภาพทั่วไป  และแหลงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  
เปนการศึกษาในเร่ืองของประวัติความเปนมาและพัฒนาการของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  
โครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในประเทศ  แหลงผลิตวัตถุดิบ  สภาพท่ัวไป
ของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  การสงเสริมจากภาครัฐ  และกติกา
การคาระหวางประเทศท่ีเกี่ยวของกับอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหม  ซ่ึงจะทําใหเขาใจถึงภาพรวมการ
ผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปในประเทศ  และภาคมหานคร  รวมทั้งศึกษาถึงแหลงท่ีตั้งของโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  เพ่ืออธิบายลักษณะของแหลงท่ีตั้ง  ตั้งแต
อดีตจนถึงปจจุบัน  ของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร 
 
4.1 ประวัติความเปนมาและพัฒนาการของอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูป 
 
 อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในประเทศไทย  ไดมีการพัฒนาการต้ังแตกอน
ประวัติศาสตร  ซ่ึงไดมีการคนพบวามีการใชเข็มเย็บผาท่ีทําดวยกระดูกสัตวในการตัดเยบ็เส้ือผา  
จนกระท่ังสมัยรัชกาลท่ี 6  ไดมีการนําเครื่องทอผาแบบกี่กระตุกมาจากประเทศจนี  ซ่ึงสามารถทอ
ไดเร็วกวากี่มือของไทย  แตยังไมเปนท่ีนิยมของคนไทยมากนัก  จนป พ.ศ. 2478  
กระทรวงกลาโหมไดจดัตั้งโรงฝายสยามโดยนําเขาเคร่ืองจักรท่ีใชในการทอผาจากประเทศเยอรมัน  
เพื่อผลิตผาและสําลีสําหรับใชในกจิการทหาร  จงึเปนการเร่ิมตนการทอผาดวยเคร่ืองจักรใน
ประเทศไทย  สวนจักรเย็บผาไมมีหลักฐานปรากฏวามีการใชในประเทศไทยตั้งแตเม่ือใด  แต
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในประเทศไทยก็ไดมีการพัฒนาอยางตอเนื่องจากท่ีเคยผลิตเพื่อใชใน
การบริโภคภายในประเทศเพื่อทดแทนการนําเขา  เปนการผลิตเพือ่การสงออก  ตั้งแตรัฐบาลไดเร่ิมใช
แผนพัฒนาเศรษฐกิจแหงชาติ ฉบับท่ี 1  ในป พ.ศ.2504  เปนตนมา  การพัฒนาการของอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปของประเทศไทย  สามารถจําแนกตามแผนพัฒนาเศรษฐกจิและสังคมแหงชาติแตละ
ฉบับไดดังนี้  (ภัทรจติ, 2538 : 25-29) 
 

4.1.1 แผนพัฒนาเศรษฐกจิและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 1  (พ.ศ.2504-2509) 
 

 แผนพัฒนาฯ ฉบับท่ี 1 รัฐบาลเนนการสงเสริมการลงทุนภาคเอกชน  โดยเฉพาะ
อุตสาหกรรมท่ีใชวัตถุดิบภายในประเทศเพื่อตอบสนองความตองการภายในประเทศ  และทดแทน
การนําเขาสินคาจากตางประเทศ  พัฒนาการของการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปของไทยจึงเร่ิมจากการผลิต
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แบบดั้งเดิมเพือ่ใชบริโภคภายในทองถ่ิน  มาเปนการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขาตามแผนพัฒนาฯ 
ฉบับนี้ 
 

4.1.2 แผนพัฒนาเศรษฐกจิและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 2  (พ.ศ.2510-2514) 
 

 แผนพัฒนาฯ ฉบับนี้  รัฐบาลไดใหการสนับสนุนการลงทุนของภาคเอกชนโดยเฉพาะ
กิจการของคนไทยและใชวัตถุดิบภายในประเทศผานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (Board of 
Investment : BOI)  ซ่ึงไดมีการสงเสริมอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมข้ึนในป 2510 และในชวงปแรก
ของการสงเสริมการลงทุนมีโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปขอรับการสงเสริมการลงทุน 15 ราย  จากการ
สงเสริมการลงทุนดังกลาวกอใหเกดิการขยายตัวของการลงทุนทางดานเส้ือผาสําเร็จรูปมากข้ึน  
โดยโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปแหงแรกที่ไดรับการอนุมัติใหสงเสริมการลงทุนไดแก บริษัท ไทยการ
เมนท เอ็กซปอรต จํากัด  ซ่ึงไดรับการอนมุัติในวันท่ี 2 กุมภาพนัธ 2510  และในปนี้เองท่ีประเทศ
ไทยไดตัดสินใจทําขอตกลงทวภิาคีกบัประเทศสหรัฐอเมริกา  เพื่อจาํกัดการสงออกผาผืนบางชนิด  
และชุดนอนสตรีท่ีทําดวยผาฝาย 
 

4.1.3 แผนพัฒนาเศรษฐกจิและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 3  (พ.ศ.2515-2519) 
  

ในชวงแผนพฒันาฯ ฉบับท่ี 3   ภาครัฐไดใหการสนับสนุนผูประกอบการใน
อุตสาหกรรมท่ีผลิตเพื่อการสงออกอยางชัดเจน  สงผลใหรูปแบบของการผลิตอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปในประเทศไทยเกิดการเปล่ียนแปลงจากอุตสาหกรรมท่ีผลิตเพื่อทดแทนการนําเขา  ไปสู
การผลิตการสงออก  สงผลใหมูลคาการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของไทยขยายตัวอยางตอเนื่อง  โดยใน
ป พ.ศ.2517  มูลคาการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปทํารายไดใหแกประเทศสูงเปนอันดับท่ี 9  ซ่ึงนับเปน
ปแรกท่ีเส้ือผาสําเร็จรูปมีมูลคาการสงออกติดอันดับสินคาสงออกสําคัญ 10 อันดับแรกท่ีทํารายได
ใหแกประเทศ    และในป พ.ศ.2519  ประเทศไทยไดสมัครเขาเปนภาคีและทําขอตกลงทวิภาคีวา
ดวยการคาส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูปกับประเทศสหรัฐอเมริกาและประชาคมยุโรป 

 
 ในชวงแผนน้ี  ผูประกอบการอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมไทย  ไดรวมกนักอต้ังสมาคม
อุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมไทยข้ึน ในปพทุธศักราช 2516   โดยมีวัตถุประสงคเพื่อการสรางบทบาท
และเปนตัวแทนของอุตสาหกรรม ในเวทีตางๆ  ปจจุบันสมาคมฯ มีท่ีทําการต้ังอยู  เลขท่ี 127/36 
อาคารปญจธานี   ช้ัน 31 ถนนนนทรี  แขวงชองนนทรี  เขตยานนาวา  กรุงเทพ  และมีจํานวน
สมาชิกท้ังบริษัทขนาดใหญและขนาดเล็กรวม  520 บริษัท  โดยแบงสมาชิกเปนกลุมๆ ตามหมวด
สินคาท่ีผลิต คือ กลุมผูผลิตผายืด (Knitwear Group) กลุมผูผลิตผาทอ (Woven Group) กลุมผูผลิตผา
ถัก (Flat knit Group) และกลุมผูผลิตท่ีมีตราสินคาและแฟช่ัน ( Fashion brand group )    
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4.1.4 แผนพัฒนาเศรษฐกจิและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 4  (พ.ศ.2520-2524) 
 

 แผนพัฒนาฯ ฉบับท่ี 4  ไดเนนการกระจายการลงทุนออกสูภูมิภาคมากข้ึน  เนื่องจาก
ประเทศไทยเร่ิมเกิดปญหาการเหล่ือมลํ้าของการกระจายรายได  อันเนือ่งจากการพัฒนาท่ีไมสมดุล  
ซ่ึงในชวงนีไ้ดเกิดวิกฤติการณน้ํามันคร้ังท่ี 2  ระหวางป พ.ศ.2522-2523  ทําใหเกิดภาวะเงินเฟอ
สูงข้ึนท่ัวโลก  อันทําใหชวงป พ.ศ.2525  เกิดภาวะเศรษฐกิจตกต่ําท่ัวโลก  แตจากการท่ีประเทศไทย
ไดทําขอตกลงทวิภาคีวาดวยการคาส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูป  กับประเทศสหรัฐอเมริกาและ
ประชาคมยุโรปไวนัน้  ทําใหผูผลิตและสงออกสามารถขยายกําลังการผลิตไดอยางเต็มท่ี  สงผลให
ภาคอุตสาหกรรมโดยรวมมีการขยายตัวอยางตอเนื่อง 
 

4.1.5 แผนพัฒนาเศรษฐกจิและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 5  (พ.ศ.2525-2529) 
  
 แผนพัฒนาฯ ฉบับนี ้  เนนการสงเสริมการคาและการลงทุนโดยเฉพาะ
ภาคอุตสาหกรรมการผลิตเพื่อการสงออก  ทําใหในชวงนี้การสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของประเทศ
ไทยขยายตัวอยางมาก  โดยเฉพาะตลาดของประเทศสหรัฐอเมริกา  ซ่ึงเปนตลาดตามขอตกลง MFA 
 

4.1.6 แผนพัฒนาเศรษฐกจิและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 6  (พ.ศ.2530-2534) 
  
 ในชวงนี้ภาวะเศรษฐกิจโลกไดเร่ิมกระเต้ืองข้ึน  ทําใหอํานาจการซ้ือเพิ่มสูงข้ึน  
ประกอบกับราคานํ้ามันไมเปล่ียนแปลงมากนัก  ทําใหตนทุนการผลิตลดตํ่าลง  อีกท้ังประเทศใน
กลุมนิกซเร่ิมถูกประเทศสหรัฐอเมริกาต้ังขอจํากัดตางๆ ทางเศรษฐกิจ  ทําใหไทยมีความไดเปรียบ
ในการแขงขันมากยิ่งข้ึน  ดังนั้นในป พ.ศ.2530  จึงเปนปแรกท่ีเส้ือผาสําเร็จรูปไดทํารายไดจากการ
สงออกใหประเทศไทยเปนอันดับ 1  และผลจากการจํากัดปริมาณการสงออก  ทําใหผูผลิตและผู
สงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของไทยเร่ิมพัฒนาคุณภาพของสินคา  เพือ่สรางมูลคาเพิ่มใหกับเส้ือผา
สําเร็จรูปท่ีสงออก  และพยายามหาตลาดใหมโดยการกระจายสินคาไปสูตลาดนอกขอตกลง MFA 
มากข้ึน 
 

4.1.7 แผนพัฒนาเศรษฐกจิและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 7  (พ.ศ.2535-2539) 
 

 ในชวงนี้  รัฐบาลไดใหความสําคัญกับการรักษาอัตราการขยายตัวทางเศรษฐกิจใหมี
เสถียรภาพ  แกไขปญหาความเหล่ือมลํ้าของการกระจายรายได  และเรงรัดการพฒันาทรัพยากร
มนุษย  ตลอดจนส่ิงแวดลอมและทรัพยากรธรรมชาติ  ซ่ึงในชวงแผนพัฒนาฯ ฉบับนี้การเจรจา 
GATT  รอบอุรุกวัยบรรลุผลสําเร็จในป พ.ศ.2538  โดยความตกลงดานส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูป
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ภายใต GATT ไดกําหนดใหมีการยกเลิกการควบคุมโควตาส่ิงทอท้ังหมดภายใน 10 ป  ตั้งแตป พ.ศ.
2538-2548  ทําใหตั้งแตป พ.ศ.2549 เปนตนไป  การคาส่ิงทอของโลกจะดําเนินการไปอยางเสรี 
 

4.1.8 แผนพัฒนาเศรษฐกจิและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 8  (พ.ศ.2540-2544) 
 

 รัฐบาลเนนการพัฒนาทรัพยากรมนุษย  เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันของ
ประเทศและการพึ่งตนเองทางเทคโนโลยีมากข้ึน  ในป 2540  สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการ
ลงทุน  ไดประกาศกําหนดหลักเกณฑการพจิารณายกเวนอากรขาเขาเคร่ืองจักรเพ่ือทดแทนเคร่ืองจกัร
เดิมสําหรับอุตสาหกรรมส่ิงทอ  เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน  นอกจากนี้กรมสงเสริม
อุตสาหกรรมก็ไดลงนามความรวมมือกับรัฐบาลญ่ีปุน  ภายใตโครงการยกระดับเทคโนโลยีการ
ทดสอบและตรวจสอบคุณภาพส่ิงทอไทย  ซ่ึงญ่ีปุนไดใหการสนับสนุนดานเครื่องมือ  อุปกรณ  
และผูเช่ียวชาญมาใหความรูและถายทอดเทคโนโลยีอีกดวย     ในระหวางป พ.ศ.2540-2542
อุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมมีการขยายตัวในดานการสงออกเพ่ิมมากข้ึน ท้ังท่ีเกิดปญหาวิกฤต
เศรษฐกิจในประเทศไทย  สาเหตุท่ีมูลคาสงออกของไทยเพิ่มข้ึนอาจเน่ืองมาจากปญหาภายในประเทศ
ของประเทศคูแขง เชน อินโดนีเซีย และเกาหลี  ทําใหผูนําเขาตางประเทศหันมาสนใจส่ังสินคาจาก
ไทยทดแทน  จนป พ.ศ.2544     มีการหดตัวลดลงอาจมีสาเหตุมาจากการชะลอตัวทางเศรษฐกิจของ
ประเทศคูคาหลักของไทย     เชน  การนําเขาสินคาในสหรัฐอเมริกาลดลงเนื่องมาจากการกอ
วินาศกรรมเม่ือวันท่ี 11 กันยายน พ.ศ.2544   
 

4.1.9 แผนพัฒนาเศรษฐกจิและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 9  (พ.ศ.2545-2549) 
 

แผนพัฒนาฯ ฉบับนี้  อุตสาหกรรมหมวดส่ิงทอ โดยเฉพาะ เส้ือผาสําเร็จรูป ผาทอ และ
ผาถักมีการผลิตลดลง เนื่องจากเสียสวนแบงตลาดสงออกใหกับประเทศท่ีมีตนทุนต่ํากวา รวมทั้ง 
ไดรับผลกระทบตอเนื่อง จากเหตุการณกอวินาศกรรมในสหรัฐอเมริกา เม่ือวันท่ี 11 กันยายน 2544 
ทําใหคําส่ังซ้ือชะลอลงมากในชวงปลายป พ.ศ.2544 และตอเนื่องมาถึงคร่ึงแรกของป พ.ศ.2545  ใน
ป พ.ศ.2547  การสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปมีอัตราการสงออกเพ่ิมข้ึนอยางมาก  เนื่องจาก การที่ WTO 
จะยกเลิกระบบโควตาการสงออกส่ิงทอและเคร่ืองนุงหมในป พ.ศ.2548 มีผลใหผูประกอบการเรง
การสงออกตามโควตาท่ียังมีอยู  นอกจากนี้ เนื่องจากประเทศจีนไดมีการใชโควตาส่ิงทอไปเต็ม
โควตาท่ีไดรับแลว จึงทําใหประโยชนตกมายังประเทศไทยโดยมีคําส่ังซ้ือสินคาเขามาเพิ่มข้ึน ดังจะ
เห็นไดจากสถิติสงออกเคร่ืองนุงหมของไทยไปตลาดตางๆ ไมวาจะเปนสหรัฐอเมริกา สหราชอาณาจกัร 
ญ่ีปุน ฝร่ังเศส มีการขยายตัวสูงอยางตอเนือ่ง  (ศูนยขอมูลส่ิงทอ, สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ) 
 ในชวงแผนฯ นี้  ไดมีโครงการกรุงเทพเมืองแฟช่ันเกิดข้ึนในป พ.ศ.2546   เพื่อผลักดัน
ประเทศไทยใหเปนศูนยกลางอุตสาหกรรมแฟช่ันในภูมภิาค  มีการสงออกเพ่ิมข้ึน  โดยมีปจจยั



40 

สนับสนุนตัวการประกอบการธุรกิจแฟช่ันท่ีชัดเจน  มีผลิตภัณฑแฟช่ันและตราสินคาท่ีขยายตลาด
ไดท้ังในและตางประเทศ   มีการพัฒนาบุคลากรใหมีความรู  ความสามารถทักษะตางๆ  ท่ีสามารถ
พัฒนาอุตสาหกรรมแฟช่ันใหเขมแข็ง  แตไดมีการยกเลิกการสนับสนุนงบประมาณโครงการนี้ในป 
พ.ศ.2550 
 
4.2 โครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปในประเทศไทย 
 
 อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปจัดเปนสวนหนึ่งของอุตสาหกรรมส่ิงทอ  โดยอยูในสวน
ของอุตสาหกรรมปลายนํ้า  ซึ่งอุตสาหกรรมส่ิงทอจะประกอบดวยอุตสาหกรรมกลุมยอยที่มี
ความสําคัญเกีย่วเนื่องซ่ึงกันและกัน  ท้ังในดานการผลิตและการคาซ่ึง  สามารถจําแนกตามข้ันตอน
การผลิตไดดังนี้  (สถาบันพฒันาอุตสาหกรรมส่ิงทอ , 2548 : 2-1 ถึง 2-4) 
 
 อุตสาหกรรมข้ันตน  หรืออุตสาหกรรมตนน้ํา  (Upstream Industry)  ใชเคร่ืองจักรและ
เทคโนโลยีเปนปจจยัสําคัญในการผลิต  ใชเงินลงทุนสูงและมีการจางงานตํ่า  (Capital Intensive)  
ซ่ึงคืออุตสาหกรรมเสนใย  แบงเปน  เสนใยธรรมชาติ  และเสนใยประดิษฐ  ผลิตภัณฑท่ีไดจาก
อุตสาหกรรมตนน้ํานี้  จะนําไปเปนวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมข้ันตอไป  คือ  อุตสาหกรรมปน
ดาย  อุตสาหกรรมทอผา  หรืออุตสาหกรรมทําแห  อวน  เปนตน 

- อุตสาหกรรมเสนใย สามารถแบงประเภทของเสนใยออกเปน 2 ลักษณะคือ 
เสนใยธรรมชาติ ไดแก เสนใยฝาย เสนใยไหม ลินิน ปาน ปอ เปนตน ซ่ึงนิยมใชเสนใยฝายมากท่ีสุด 
และประเทศไทยจําเปนตองนําเขาฝายจากตางประเทศเกือบท้ังหมด เนือ่งจากภูมิอากาศของประเทศ
ไทยไมเหมาะสมกับการปลูกฝาย  เสนใยสังเคราะห ไดแก เสนใยโพลีเอสเตอร เสนใยไนลอน เสน
ใยอะครีลิค และเสนใยเรยอน  อุตสาหกรรมเสนใย เปนอุตสาหกรรมท่ีมีการลงทุนสูง และปญหา
สําคัญทางดานการผลิตวัตถุดิบ  เพื่อปอนใหกับอุตสาหกรรมเสนใยสังเคราะหภายในประเทศไม
เพียงพอตอความตองการ และสามารถผลิตวัตถุดิบไดเพียงไมกี่ชนิด   

 
 อุตสาหกรรมข้ันกลาง  หรืออุตสาหกรรมกลางนํ้า  (Middle stream Industry)  เปน
อุตสาหกรรมท่ีนําวัตถุดิบท่ีผลิตไดจากอุตสาหกรรมตนน้ํามาดําเนนิการผลิตตอเนื่องเปนผลิตภัณฑ
ใหม  ไดแก  อุตสาหกรรมปนดาย  ทอผา  ถักผา  ฟอกยอม  และแตงสําเร็จ  เปนตน  ซ่ึงการผลิต
สามารถเลือกใชเทคโนโลยีระดับสูง  หรือเนนการใชแรงงานก็ได 

 - อุตสาหกรรมปนดาย เปนอุตสาหกรรมท่ีใชวตัถุดิบเสนใยสังเคราะหมาจาก
ภายในประเทศเปนหลัก แตบางสวนตองนําเขาฝายจากตางประเทศ ซ่ึงผลิตภัณฑท่ีไดจาก
อุตสาหกรรมปนดาย ไดแก  เสนดายฝาย ซ่ึงแบงเปนเสนดายสําหรับทอผา และเสนดายสําหรับเย็บ
ผา  เสนดายใยสังเคราะห ไดแก เสนดายโพลีเอสเตอร เสนดายไนลอน เสนดายอะครีลิค และ
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เสนดายเรยอน  ในอดีตจะผลิตเสนดายฝายเปนหลัก แตในปจจุบันไดนําเสนใย 2 ประเภทมาผสม
กัน เพื่อใหเสนดายมีคุณสมบัติท่ีแตกตางกันออกไปตามความตองการของตลาด 

 - อุตสาหกรรมทอผาและถักผา เปนอุตสาหกรรมท่ีใชวัตถุดิบจากอุตสาหกรรม
ปนดาย ซ่ึงผลิตภัณฑท่ีไดจากอุตสาหกรรมทอผาและถักผา ไดแก  ผาทอ ประกอบดวยผาทอจากใย
ฝาย ใยสังเคราะห และใยผสม  ผาถัก ประกอบดวยผาถักจากใยฝาย ใยสังเคราะห และใยผสม 

 - อุตสาหกรรมฟอกยอม พมิพ และตกแตงสําเร็จ จัดเปนอุตสาหกรรมข้ันตอน
สุดทายของการผลิตผากอนออกสูผูบริโภคหรือโรงงานผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป โดยเพิม่คุณคาใหผาผืน
ในดานความสวยงาม นาใช สวมใสสบาย และเพือ่ใหเหมาะกับการใชงานในกิจกรรมตางๆ  
นอกจากนั้น อุตสาหกรรมนี้ยังสามารถเพิ่มมูลคาใหกบัผาผืนถึง 2-3 เทาตัว โดยผานกระบวนการ
ฟอก คือ การทําใหผาขาวและสะอาด กอนท่ีจะทําการยอมสีและพิมพตามท่ีตองการ แลวจึงทําการ
แตงสําเร็จคือ ทําใหผามีคุณสมบัติตางๆ เชน ออนนุม มนั เงา กันน้ํา หรือยับยาก เปนตน 

 
 อุตสาหกรรมข้ันปลาย  หรืออุตสาหกรรมปลายนํ้า  (Downstream Industry) เปน
ข้ันตอนสุดทายของการผลิตส่ิงทอ  โดยใชแรงงานเปนปจจัยสําคัญในการผลิต  ไดแก  
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  และอุตสาหกรรมการผลิตเคหะส่ิงทอ  เปนตน 
 
 อุตสาหกรรมการส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม ท้ัง 3 ข้ันตอน  สามารถแบงออกไดเปน 7 
ประเภทใหญๆ  คือ (ปรมัตถ , 2549 : 43-45) 
 1) อุตสาหกรรมผลิตเสนใย  สามารถแบงเสนใยออกเปน 2 ประเภท คือ เสนใย
ธรรมชาติ  และเสนใยประดษิฐ 
 - เสนใยธรรมชาติ  วัตถุดิบสําคัญของการผลิตเสนใยธรรมชาติในประเทศไทย
ไดแก  ฝาย  และไหม  ฝายเปนเสนใยธรรมชาติท่ีใชในการผลิตมาก  สวนเสนใยไหมเปนเสนใยท่ี
สรางช่ือเสียงใหแกประเทศและมีผลตอเศรษฐกิจไทย   
 - เสนใยประดษิฐ  เปนอุตสาหกรรมปลายนํ้าของอุตสาหกรรมปโตรเคมี  โดย
นําโพลิเมอรท่ีไดจากการสังเคราะหของสารเคมีมาทําการปนเปนเสนใย  ซ่ึงอุตสาหกรรมเสนใยใน
ประเทศไทยมีการผลิตเสนใยท้ังชนิดท่ีเปนเสนใยเซลลูโลส เชน เสนใยเรยอน  และเสนใยท่ีไมใช
เซลลูโลส เชน  พอลิเอสเตอร  ไนลอน  และอะคลิลิก 
 2) อุตสาหกรรมปนดาย  เปนอุตสาหกรรมท่ีรับเอาวัตถุดบิเสนใยมาตีเกลียวหรือปนให
เปนเสนดาย  กระบวนการในการปนดายจําเปนตองมีการลงทุนมาก  ใชเทคโนโลยีระดับปานกลาง  
การวัดความละเอียดของเสนดายท่ีไดจากการปนจะวัดเปนเบอร  โดยเบอรดายยิ่งสูงมากเสนดายก็
จะยิ่งละเอียดมาก  ซ่ึงเบอรนี้จะบอกถึงคุณภาพ  และราคาของเสนดาย 
 3) อุตสาหกรรมทอผา  เปนอุตสาหกรรมส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม  ประเภทแรกท่ีไดมี
การผลิตอยางเปนระบบ  โดยอุตสาหกรรมทอผาเปนอุตสาหกรรมท่ีใชเสนดายท่ีไดจากการปนดาย
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มาผลิตเปนผาผืน  การผลิตผาผืนของอุตสาหกรรมทอผา  สวนมากเปนการผลิตตามคําส่ังของลูกคา  
และเนนท่ีคุณภาพ  และความรวดเร็วในการสงมอบเปนสําคัญ 
 4) อุตสาหกรรมถักผา  เปนอุตสาหกรรมท่ีใชเสนดายมาถักใหเปนรูปหวง (Loop)  
เช่ือมตอเขาดวยกันเปนผืนผา  ผลิตภัณฑท่ีไดจะเปนผลิตภณัฑสําเร็จรูป  เชน  ถุงมือ  ถุงเทา  เส้ือยืด  
ดังนั้นโรงงานถักผาสวนใหญจึงเปนโรงงานท่ีผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปไปดวยพรอมกัน  มีความใกลชิด
กันอยางมาก 
 5) อุตสาหกรรมนอนวูฟเวน  เปนอุตสาหกรรมผาผืนท่ีไดจากการนาํเสนใยมาทําการ
ผลิตโดยตรง  ท้ังนี้เสนใยจะถูกทําใหเกาะกนั  หรือโครงสรางแผน  เปนอุตสาหกรรมท่ีใช
เทคโนโลยีสมัยใหมซ่ึงลดข้ันตอนในการผลิตโดยไมตองผานการทําเปนเสนดายกอน  ผลผลิตท่ีได 
คือ  ผลิตภัณฑผาออมเด็ก  ผาออมผูใหญ  ผาอนามัย  ชุดผาตัดของแพทย  และผลิตภัณฑท่ีใชใน
โรงพยาบาล  เปนตน 
 6) อุตสาหกรรมฟอก  ยอม  พิมพ  และตกแตงสําเร็จ  เปนอุตสาหกรรมท่ีสราง
มูลคาเพิ่มใหกบัส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม  โดยมีกระบวนการแตกตางกันตามผลิตภัณฑท่ีตองการ
ผลิตซ่ึงอาจเปนการยอมเสนดาย ผาทอ  หรือผาถัก   
 7) อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  เปนอุตสาหกรรมปลายนํ้าท่ีมีการสงออก  การจางงาน  
และจํานวนโรงงานมากท่ีสุด  โดยขนาดของโรงงานมีความแตกตางกันอยางมาก 
 
 จะเห็นไดวาอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปเปนอุตสาหกรรมข้ันสุดทาย  ของโครงสราง
อุตสาหกรรมส่ิงทอ  และเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องท่ีมีการใชวัตถุดิบ  คือ  ผาผืน  และดายจาก
อุตสาหกรรมทอผา  และปนดาย  โดยการพิจารณาโครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปนั้น  สามารถพิจารณาไดจากจํานวนผูผลิต  จํานวนเคร่ืองจักร  ขนาดของโรงงาน  ปริมาณ
การผลิต  และการบริโภค  กรรมวิธีการผลิต  และวตัถุดบิท่ีใชในการผลิต  ดังรูปท่ี 4.1 
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รูปท่ี 4.1  โครงสรางอุตสาหกรรมส่ิงทอท้ังระบบ 

ท่ีมา : สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ , 2548 : 2-3 
 
 
 
 
 

อุตสาหกรรม 

ตนน้ํา 

อุตสาหกรรม 

กลางน้ํา 

อุตสาหกรรม 

ปลายน้ํา 

ปโตรเคมี 

อุตสาหกรรมเสนใย 
- อุตสาหกรรมเสนใยธรรมชาติ 

- อุตสาหกรรมเสนใยสังเคราะห 

อุตสาหกรรมปนดาย 

อุตสาหกรรมทอผา อุตสาหกรรมถักผา

อุตสาหกรรมฟอกยอม พิมพ และแตงสําเร็จ 

อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป 

และเครื่องนุงหม 

ตลาดผูบริโภค 
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4.2.1 ขนาดของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป 
 

 เกณฑการแบงขนาดโรงงานอุตสาหกรรม  มีเกณฑการแบงอยู 2 เกณฑ  คือ  แบงตาม
จํานวนเงินลงทุน  หรือแบงตามจํานวนคนงานท่ีมีอยูในโรงงานนั้น  โดยแบงขนาดของโรงงานตาม
พระราชบัญญัติกรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2535 ออกเปน 3 ขนาด  ดังนี ้  (กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม  กระทรวงอุตสาหกรรม, 2546) 
 
 - โรงงานขนาดเล็ก (Small Industry)  จัดเปนโรงงานจําพวกท่ี 1  มีขอกําหนดตาม
เกณฑการแบงขนาดโรงงานไวดังนี้  คือ  หากใชจํานวนคนงานเปนเกณฑในการแบงขนาดของ
โรงงาน  พบวา  โรงงานขนาดเล็กจะตองมีจํานวนคนงานนอยกวา 50 คน  หรือหากใชเกณฑการ
แบงขนาดโรงงานโดยใชเงินลงทุนนั้น  โรงงานขนาดเล็กจะตองมีเงินลงทุนนอยกวา 50 ลานบาท   
 - โรงงานขนาดกลาง  (Medium Industry)  จดัเปนโรงงานจําพวกท่ี 2  มีการกําหนด
เกณฑการแบงขนาดโรงงานโดยถาใชจํานวนคนงานเปนเกณฑในการแบงขนาด  พบวา  โรงงาน
ขนาดกลางนัน้ตองมีคนงานต้ังแต 50 ถึง 200 คน  หรือหากใชเกณฑในการแบงขนาดโรงงานตาม
จํานวนเงินลงทุนนั้น  โรงงานขนาดกลางจะตองมีเงินลงทุนต้ังแต 50-200 ลานบาท 
 - โรงงานขนาดใหญ (Lager Industry)  จดัเปนโรงงานจําพวกท่ี 3  มีขอกําหนดตาม
เกณฑการแบงขนาดโรงงานไว  คือ  หากใชจํานวนคนงานเปนเกณฑในการแบงขนาดของโรงงาน  
พบวา  โรงงานขนาดใหญจะตองมีคนงานมากกวา 200 คน  หรือใชเกณฑการแบงขนาดโรงงาน
ตามจํานวนเงินทุนนั้น  โรงงานท่ีจดัวาเปนโรงงานขนาดใหญจะตองเปนโรงงานท่ีมีเงินลงทุน
มากกวา 200 ลานบาท 
 
 ซ่ึงในพระราชบัญญัติกรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2535 มีการออกกฎกระทรวงใน
เร่ืองทําเลที่ตั้งของโรงงานไว  ดังนี้   
 
   - หามต้ังโรงงานท้ัง 3 จําพวกบริเวณบานจดัสรรเพื่อการพักอาศัย  อาคาร
ชุดพักอาศัย  และบานแถวเพือ่การพักอาศัย   
   - หามต้ังโรงงานจําพวก 1 , 2  ภายในระยะ 50 เมตร  และหามต้ังโรงงาน
จําพวกท่ี 3 ภายในระยะ 100 เมตร  จากเขตติดตอสาธารณสถาน  ไดแก  โรงเรียนหรือ
สถาบันการศึกษา  วัด หรือศาสนสถาน  โรงพยาบาล  โบราณสถาน  และสถานท่ีทําการของ
หนวยงานของรัฐ 
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4.2.2 จํานวนโรงงาน 
 

 การกอต้ังโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปในประเทศไทยเก่ียวของกับหนวยงานสําคัญ 2 แหง  
ไดแก  กรมโรงงานอุตสาหกรรม  กระทรวงอุตสาหกรรม  และคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน  
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรมทําหนาท่ีออกใบอนุญาตใหตั้งโรงงานเสื้อผาสําเร็จรูป  จากการ
รวบรวมประกาศนโยบายอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปต้ังแตป พ.ศ.2514 สามารถสรุปสาระสําคัญ
เกี่ยวกับการอนุญาตต้ังหรือระงับโรงงานเสื้อผาสําเร็จรูป  ไดดังนี้  (ภทัรจิต, 2538: 40-44) 
 
 ตั้งแตวนัท่ี 28 มกราคม พ.ศ.2524  โรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอท่ีตั้งโดยไมไดรับ
อนุญาตสามารถยื่นขออนุญาตการต้ังหรือขยายโรงงานไดภายใน 45 วนั 
 ตั้งแตวนัท่ี 18 กันยายน พ.ศ.2524  โรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีตั้งหรือขยายโรงงาน
จะตองใชเคร่ืองจักรใหมซ่ึงรวมท้ังอุปกรณและอะไหลรวมท้ังช้ินสวนตางๆ ดวย 
 ตั้งแตวนัท่ี 1 มิถุนายน พ.ศ.2527  โรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอทุกประเภทท่ีรับการ
อนุญาตใหตั้งหรือขยายจะตองใชเคร่ืองจักรใหม  ในกรณีท่ีนําเคร่ืองจกัรใหมมาทดแทนเคร่ืองจักร
เดิมใหถอดถอนเคร่ืองจักรเดมิออกไปหรือสงออกไปตางประเทศ  และการนํามาทดแทนนั้นให
ทดแทนในอัตราตอเคร่ือง 
 ตั้งแตวนัท่ี 22 มีนาคม พ.ศ.2528  อนุญาตใหโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีมีเคร่ืองจักรเย็บ
ผาไมเกิน 20 เคร่ือง  ไดรับการยกเวนไมตองขอรับใบอนุญาตท้ังหมด 
 
 อยางไรก็ตาม  เปนท่ีนาสังเกตวาการรวบรวมสถิติจํานวนโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปของ
กรมโรงงานอุตสาหกรรมนัน้  กําหนดใหโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปเปนรายการยอยอยูในประเภทท่ี 
28   ซ่ึงเปนโรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับเคร่ืองแตงกาย ซ่ึงมิใชรองเทาอยางใดอยางหนึ่งหรือ
หลายอยาง  ดังนั้น  จึงรวมโรงงานผลิตเข็มขัด  ผาเช็ดหนา  และหมวกดวย  ทําใหการนับสถิติ
โรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปตามรายการท่ี 28 มีคาสูงกวาความเปนจริง  นอกจากนี้ในป พ.ศ.2528 
กระทรวงอุตสาหกรรมไดอนุญาตใหโรงงานตัดเย็บเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีมีเคร่ืองจักรไมเกิน 20 เคร่ือง  
ไมตองขอใบอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  จงึทําใหการจดสถิติไมรวมถึงโรงงานเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็กดวย 
 
 จากขอมูลของกรมโรงงานอุตสาหกรรมในป พ.ศ.2548  โรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปใน
ประเทศไทยมีจํานวนท้ังส้ิน 2,532โรงงาน  คิดเปนรอยละ 58 ของจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมส่ิง
ทอและเคร่ืองนุงหมท้ังระบบ  แตในสภาพความเปนจริง  จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปมีจํานวนมากกวาขอมูลท่ีสํารวจมาก  ซ่ึงจากการสํารวจภาคสนามพบวา  มีโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในพื้นท่ีภาคมหานคร  ท่ีไมไดขอใบอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมจํานวนมาก  โดยเฉพาะในพื้นท่ีท่ีมีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ี
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ไดรับใบอนุญาตต้ังอยูจํานวนมาก  จะมีโรงงานท่ีไมไดขออนุญาตต้ังอยูในพ้ืนท่ีนัน้มากกวา 3 เทา
ของโรงงานท่ีขออนุญาต 
 

4.2.3 จํานวนคนงาน 
 

 การผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  เปนอุตสาหกรรมท่ีมีสัดสวนการใชแรงงานมากถึงรอยละ 2-3 
ของการจางงานรวมท้ังประเทศ และเปนอุตสาหกรรมท่ีมีการจางงานมากกวารอยละ 70 ของการ
จางงานในภาคอุตสาหกรรมส่ิงทอโดยรวม  และถึงแมวาคาจางแรงงานของไทยสูงกวาประเทศ
คูแขงบางราย  เชน  จีน  อินโดนีเซีย  อินเดีย  ปากีสถาน  และเวยีดนาม  แตสัดสวนการจางงานใน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปกลับไมชะลอลงมากนัก  เนื่องจากอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปเปน
อุตสาหกรรมท่ีใชแรงงานเปนปจจยัสําคัญในการผลิต  (ณุชาดา, 2541 : 33) 
 
 4.2.4 เคร่ืองจักรท่ีใชในการผลิต 
 
 เคร่ืองจักรท่ีใชในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  เปนเคร่ืองจักรท่ีผูประกอบการโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปซ้ือมาท้ังจากภายในและตางประเทศ  โดยเครื่องจักรบางสวนเปน
เคร่ืองจักรใหม  บางสวนเปนเคร่ืองจักรท่ีผานการใชงานมาแลว  เนื่องจากเคร่ืองจักรใหมมีราคาสูง   
เพื่อเปนการลดตนทุนในการผลิต  ผูประกอบการจึงนยิมใชเคร่ืองจักรท่ีผานการใชงานมาแลวแตยัง
มีสภาพดีมาเปนเคร่ืองจักรในการผลิต  ซ่ึงจากผลการศึกษาของ วงศกร  ตั้งคํา (2539 : 93-96)   
พบวาผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กบางราย  นําเคร่ืองจักรท่ีใชแลว
ไปขายและแลกซ้ือเคร่ืองจักรใหมมาทดแทน  ท้ังนีจ้ะไดรับสวนลดในการซ้ือเคร่ืองจักรใหมดวย  
และยังมีผูประกอบการบางรายเดินทางไปตางประเทศเพ่ือซ้ือช้ินสวนจกัรท่ีสําคัญ เชน หวัจักร โดย
มิไดซ้ือในรูปของจักรท่ีพรอมใชงานไดทันที  เนื่องจากมีราคาแพงและตองเสียภาษีอากรในการ
นําเขา  แลวจึงหาช้ินสวนประกอบอ่ืนๆ ของจักร เชน มอเตอร มาประกอบเปนจกัรท่ีสมบูรณเพื่อใช
ในการผลิตตอไป   เคร่ืองจักรท่ีใชในอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  สวนใหญจะ
เปนเคร่ืองจักรที่ผลิตภายในประเทศ   สวนอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดกลางและขนาดใหญ
จะใชเคร่ืองจักรทั้งภายในประเทศและตางประเทศรวมกนั  โดยซ้ือเคร่ืองจักรมาจาก  ฮองกง  
สหรัฐอเมริกา  ญ่ีปุน  เยอรมัน  และใตหวนั    
 
 ดานมูลคาของเคร่ืองจักรท่ีใชในการผลิต  อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กมี
ตั้งแต 30,000 บาทจนถึง 10 ลานบาท  มูลคาของเคร่ืองจักรของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาด
กลางมีมูลคาต้ังแต 3 ลานบาทจนถึง 20 ลานบาท  และมูลคาเคร่ืองจักของอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดใหญมีมูลคาตั้งแต 6 ลานบาทจนถึง 1,000 ลานบาท  เนื่องจากอุตสาหกรรมเส้ือผา
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สําเร็จรูปขนาดใหญมีการผลิตสินคาท่ีมีความซับซอน  ข้ันตอนการผลิตบางข้ันตอนจะใชเคร่ืองจักร
แทนแรงงานมนุษย เพื่อเปนการประหยัดเวลาและแรงงาน   
 

4.2.5 วัตถุดิบท่ีใชในการผลิต 
 

 วัตถุดิบท่ีสําคัญในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  คือผาผืนประเภทตางๆรองลงมาคือ
วัตถุดิบประเภทสวนประกอบท่ีเกี่ยวของไดแก  ดาย  กระดุม  ซิป  เปนตน    
 
 โครงสรางตนทุนการผลิตของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  ประกอบดวย 
   ผาผืนนําเขา   27 % 
   ผาผืนในประเทศ   33 % 
   คาวัสดุและสวนประกอบ    5 % 
   คาแรงงาน   20 % 
   คาการจัดการและคาใชจายอ่ืนๆ 15 % 
   รวม               100 %  
 ท่ีมา : เอกสาร ขอมูลอุตสาหกรรมรายสาขา  กระทรวงอุตสาหกรรม  อางใน (ณุชาดา,2541 : 43) 
 
 - ผาผืนประกอบดวย  ผาทอ  (Woven Fabrics)  และผาถัก  (Knitted Fabrics)  
โดยท่ัวไปผูผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปมักจะนิยมใชผาผืนภายในประเทศเปนหลักประมาณรอยละ 60 
สวนท่ีเหลือรอยละ 40 เปนการนําเขาผามาผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปเนื่องจาก ประการแรก  มีความ
จําเปนตองนําเขาเพราะลูกคาตางประเทศกาํหนดชนิดและมาตรฐานผาท่ีตองการใชมาให  และผา
ชนิดดังกลาว  โรงงานทอผาของไทยไมสามารถผลิตได  เชน  ผาขนสัตว  ผาอะซิเตต  ผาซาติน  ผา
ไนลอนบางชนิด  เปนตน  ประการท่ีสอง  แมวาผาบางชนิดโรงงานในประเทศจะสามารถผลิตได
แตคุณภาพการฟอกยอมไมดีเทาท่ีควร  ทําใหผาไมไดมาตรฐานตามความตองการของลูกคา
ตางประเทศ  เชน  ผาลินิน  ผาฝาย Twill  ผา Poplin  ผา T/C Chintz  เปนตน  ประการท่ีสาม  ผา
คุณภาพดีภายในประเทศราคาจะสูงเพราะตนทุนการฟอกยอมสูง  ทําใหผูผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปตอง
นําเขาผาผืนมาจากตางประเทศเนื่องจากราคาจะถูกกวาประมาณรอยละ 20-50 เชน  ผายีนส  ผา T/C 
Chintz  ผา Dobby  ทอลายในตัว  ผาฝาย Twill  เปนตน  และประการสุดทาย  จําเปนตองนําเขา  
เนื่องจากลูกคาตางประเทศ  กําหนดใหนําเขาผาจากประเทศท่ีเคยเปนแหลงผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปของ
ตนมากอน  เชน  ประเทศฮองกง  ไตหวัน  เปนตน 
 
 และเม่ือพิจารณาจากขนาดของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปแลว  พบวา  
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดใหญมีสัดสวนของการใชวัตถุดิบจากตางประเทศรวมกับวตัถุดิบ



48 

ภายในประเทศสูงท่ีสุด  เนื่องจากอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดใหญมีการผลิตสินคาท่ีไดรับ
การวาจางมาจากตางประเทศ  หรือเปนสินคาท่ีผลิตเพื่อสงไปจําหนายยังตางประเทศเปนจํานวน
มาก  ซ่ึงสินคาเหลานี้จะมีการกําหนดมาตรฐานและควบคุมคุณภาพท่ีแนนอน  รวมท้ังยังมีการ
กําหนดวัตถุดบิท่ีใชดวย  เชน  ผา  ซิป  กระดุม  ผูผลิตจึงตองใชวัตถุดิบจากตางประเทศรวมกับ
วตัถุดิบจากภายในประเทศในสัดสวนท่ีสูง  สวนอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดกลางจะมีการ
ผลิตเพื่อสงออกไปยังตางประเทศและผลิตตามคําส่ังของตางประเทศดวยเชนเดยีวกนั  แตเม่ือคิด
เปนสัดสวนแลวพบวามีนอยกวาอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดใหญ  ทางดานอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กสวนใหญเปนกิจการท่ีผลิตสินคาจํานวนไมมาก  คุณภาพไมสูง  และการ
ผลิตจะเนนการจําหนายภายในประเทศมากกวา  จึงไมมีการใชวตัถุดบิจากตางประเทศในการผลิต
เทาใดนกั  (วงศกร , 2539 : 97-98)   
 
 การซ้ือวัตถุดบิประเภทผาในการผลิตของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  นอกจาก
ผูประกอบการสามารถสั่งซ้ือจากโรงงานอุตสาหกรรมทอผาถาตองการส่ังเปนจํานวนมากแลว  หาก
ส่ังซ้ือจํานวนไมมากจะส่ังซ้ือผานทางตัวแทนจําหนายผา  ซ่ึงมีแหลงรวมจําหนายท่ีสําเพ็งอันเปน
ตลาดท่ีจําหนายผาคุณภาพระดับตํ่าจนถึงระดับกลาง  (ณชุาดา , 2541 : 43)  แตในปจจุบันราน
จําหนายผาท่ีเปดหนารานในตลาดสําเพ็งมีจํานวนลดลงมาก  เนื่องจากประสบกับปญหาการขาดทุน
จากการที่ผูบริโภคในปจจุบันไมนยิมตัดเส้ือผาจากราน  ทําใหปริมาณการขายผาหนารานลดลง
อยางมาก  ผูคาผาในตลาดสําเพ็งจึงตองปดตัวลง  และหันไปขายสงผาใหแกโรงงานอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  โดยใชเซลขายผาเดินทางไปติดตอขายผากบัลูกคาโดยตรงแทน  จึงพบวา
ตลาดสําเพ็งในปจจุบันมีจํานวนผูคาไมมากนักเม่ือเปรียบเทียบกับสมัยอดีต 
 
 - สวนประกอบในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  ไดแก  ดาย  กระดุม  ซิป  ผาลูกไม  เปนตน  
สําหรับเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีผลิตภายในประเทศสวนใหญจะใชวัสดุท่ีผลิตไดในประเทศ  แตสําหรับ
เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีผลิตสงออกและผลิตตามความตองการของลูกคา  จะตองนําเขาวัสดุสวนประกอบ
เหลานี้เขามาใชในการผลิต  จากการสอบถามผูผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปบางรายไดชี้แจงวา สําหรับลูกคา
ตางประเทศบางแหง  เชน  ญ่ีปุน  มีการระบุใหใชวัสดุตางๆท่ีมีคุณภาพมาตรฐานแมกระท่ัง
ถุงพลาสติกบรรจุเส้ือผาสําเร็จรูป ก็จะตองนําเขามา  เพราะถุงพลาสติกภายในประเทศบางชนิด
ไมไดมาตรฐานตามท่ีลูกคาตางประเทศกาํหนด 
 

4.2.6 กรรมวิธีการผลิต 
 

 ในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปโดยท่ัวไป  จะมีเทคนคิการผลิตไมแตกตางกันมากนัก  
ข้ึนอยูกับการออกแบบและการใชประโยชนจากผาใหไดมากท่ีสุด  วัตถุดบิในการผลิตเส้ือผา
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สําเร็จรูปท่ีสําคัญท่ีสุด  คือ  ผาผืน  รองลงมาไดแก  วัสดุสวนประกอบในการตกแตงตางๆ  เชน  
กระดุม  ซิป  ดาย  เปนตน  ข้ันตอนในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปโดยท่ัวไปมีข้ันตอนการผลิต  ดังนี้ 
 
 การกําหนดขนาดของเส้ือ  (Size) 
 เนื่องจากผูสวมใสเส้ือผามีขนาดตัวและรูปรางแตกตางกนั  จึงตองมีการกําหนดขนาด
เฉล่ียของผูใชโดยเปนกลุม  เชน  กลุมขนาดเล็กใชอักษร S (Small)  กลุมขนาดกลางใชอักษร  M 
(Medium)  กลุมขนาดใหญใชอักษร L (Large)  และกลุมขนาดใหญพิเศษใชอักษร XL (Extra 
Large)  นอกจากนี้ยังมีการใชเบอรบอกขนาดตัวของผูสวมใส  เชน  เบอร 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 
สําหรับเด็ก  และเบอร 30, 32, 35, 36, 38, 40, 42  สําหรับผูใหญ  เปนตน  ซ่ึงตัวอักษรและเบอรนีจ้ะ
เย็บติดไวท่ีดานในของตัวเส้ือคือติดท่ีคอเส้ือขอบกระโปรงขอบกางเกงหรือตะเข็บขางเส้ือ  สวนใน
การสงออกจะกําหนดมาตรฐานขนาดเส้ือผาตามหลักสากล  ซ่ึงกําหนดโดยสํานกังานมาตรฐาน
สินคาอุตสาหกรรม  กระทรวงอุตสาหกรรม 
 

การออกแบบ (Design) 
 การออกแบบนี้แบงไดเปน 2 ประเภท  คือ 
 1. ผูผลิตจะออกแบบเองตามความนิยมของตลาด  ซ่ึงสวนใหญจะเปนแบบท่ีใสได
หลายโอกาส  เชน  เส้ือเช้ิต  หรือทีเช้ิต  (T-Shirt)  เส้ือชุดสากล  และเส้ือนอน  เปนตน 
 2. ผูผลิตออกแบบตามท่ีผูวาจางหรือผูสงออกตางประเทศเปนผูกําหนด  แลวตดัเยบ็ให
ตามขอตกลงนั้นๆ 
 
 การสรางแบบตัด  (Pattern)  
 ชางเส้ือจะวดัสวนตางๆของรางกายแลวนํามาคํานวณตามหลักเกณฑการตัดเย็บ  แลว
รางขนาดของแบบเส้ือผาท่ีจะตัดลงในกระดาษ  ซ่ึงจะแยกเปนสวนท่ีสําคัญๆ เชน  ตัวเส้ือ  ปกคอ  
แขน  ตวักางเกง  กระโปรง  เปนตน  จากน้ันจะตัดกระดาษท่ีสรางแบบรางท่ีทําไวนําไปทาบกับผา
ท่ีเตรียมไวแลวจึงตัดผาออกเปนสวนๆตามแบบ 
 
 การเย็บผา  (Sewing) 
 ในการเย็บอุปกรณท่ีสําคัญคือจักรเย็บผา  ซ่ึงมีท้ังจักรชนิดปรับหวัเข็มใหใชกับผาหนา  
หรือบางก็ได  รวมทั้งใชกบัการเย็บหนังดวย  เพราะผาประเภทยนีสนิยมใชปายช่ือเปนแผนหนัง
ตกแตงเส้ือ  กางเกง  และกระโปรง  โดยถือเปนสวนประกอบท่ีสําคัญเพราะทําใหเส้ือผายีนส
ทันสมัยและมีราคาแพง  สวนจักรช้ันดีท่ีมคุีณสมบัตินอกเหนือจากการเย็บผา  เชน  งานปก  ถักรัง
ดุม  เดนิซิกแซก  ทําจีบ  เปนตน  มักนยิมใชตามบานและรานตัดเส้ือท่ัวไปท่ีผลิตเพื่อตอบสนอง
ความตองการภายในประเทศ  ในการเย็บจะนําผาท่ีตัดไวแลวเย็บติดกนัทีละสวนโดยเร่ิมจากตะเข็บ
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ไหลขางตัว  แลวจึงเย็บตัวเส้ือเขากับวงแขนและปกเส้ือการเย็บกางเกงก็เชนเดียวกัน  คือเร่ิมเย็บจาก
ตะเข็บกลางของกางเกง  และตะเข็บขางขากางเกง  ซ่ึงในโรงงานขนาดใหญจะแบงประเภทของงาน
ในแผนกเย็บออกเปนกลุม  เชน  กลุม A เยบ็ตะเข็บ  กลุม B เย็บแขน  กลุม C เย็บปก  เปนตน  เพื่อ
ความสะดวกในการควบคุมและการฝกใหคนงานมีความชํานาญเฉพาะตัว  ทําใหสามารถทํางานได
อยางมีประสิทธิภาพ  สวนโรงงานขนาดเล็กจะใชวิธีเย็บโดยการจางเหมาเปนรายตัว 
 
 การตรวจดูแลความเรียบรอย  (Review) 
 เม่ือไดเส้ือผาสําเร็จรูปแลว  เส้ือผาเหลานีจ้ะตองสงไปยงัฝายตรวจสอบ  เพื่อตรวจสอบ
ใหไดคุณภาพตามความตองการ  จากนัน้จงึจะสงไปฝายรีดผา  ฝายบรรจุ  (Packing)  และเก็บเขาส
ตอก (Stock)  เพื่อรอการจําหนายตอไป  ข้ันตอนในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  ปรากฏตามรูปท่ี 4.2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 4.2  กรรมวิธีการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป 
       ท่ีมา : อมลยา, 2542 : 42 
 
 
 

ผา การตัดผาตามแบบ 

สตอกเส้ือผาสําเร็จรูป
เพื่อรอจําหนาย 

การรีดและบรรจุ 

การสรางแบบตัด ตรวจสอบ 

การติดกระดุม/ซิป 

การกําหนดขนาดเส้ือ การเย็บผา 

การออกแบบเส้ือ 
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รูปท่ี 4.3 แบบตัด (Pattern) 

 
 

รูปท่ี 4.4 การตัดผา 
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รูปท่ี 4.5 การเย็บ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 4.6 การสกรีน 
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4.2.7 การตลาด 
 

ตลาดเส้ือผาสําเร็จรูปของไทยมี 2 ตลาด  คือ  ตลาดภายในประเทศ  และตลาด
ตางประเทศ  (ณุชาดา,2541 : 51-54)  

 
 1)  การตลาดในประเทศ  แบงออกเปน 
 - ตลาดระดับบนและกลาง  สวนใหญเปนกลุมผูผลิตท่ีซ้ือลิขสิทธ์ิ  กลุมผูสราง 
Brand Name ของตัวเอง  กลุมผูนําเขาโดยตรงจากตางประเทศ  และเส้ือผาท่ีนําเขามาจาก
ตางประเทศโดยตรง  ตลอดจนเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีตัดเย็บเพื่อจําหนายตามหางสรรพสินคาตางๆ  ซ่ึง
เปนสินคาท่ีมคุีณภาพและทันสมัย  ราคาคอนขางสูง  ผูผลิตสวนใหญเปนผูประกอบการโรงงาน
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดใหญ  เนื่องจากกําลังซ้ือของคนไทยในชวงทศวรรษท่ีผานมา  และการลดภาษี
นําเขาเคร่ืองนุงหมตามขอตกลง WTO  ทําใหพฤตกิรรมและรสนยิมการใชเส้ือผาของคนไทยมีความ
เปนสากลมากข้ึน  โดยคํานึงถึงคุณภาพและเนนการออกแบบทําใหตลาดระดับนี้มีศักยภาพในการ
ขยายตัวสูง      
 - ตลาดระดับลาง  สวนใหญมักเปนการผลิตเลียนแบบจากตลาดระดับบนและ
กลาง  ตลาดนีม้ีมูลคาตลาดสูง  และมีการเปล่ียนแปลงคอนขางเร็ว  การตัดเย็บไมคอยประณีต  การ
ผลิตเนนการผลิตเปนจํานวนมาก  (Mass Production)  มากกวาคุณภาพ  สินคาจะมีลักษณะเหมือนๆ 
กันโดยลักษณะการตลาดเปนการมุงขายสินคาในปริมาณมาก  ราคาตํ่า  ชองทางการจําหนายสวน
ใหญเปนการขายใหตลาดคาสง  เชน  ตลาดประตูน้ํา  ตลาดโบเบ  จากน้ันรานคาปลีกจะรับไปขาย
ตอท้ังในกรุงเทพฯ  และตางจังหวัด  ตลาดหลักในประเทศจะอยูที่กรุงเทพฯ  และกลุมลูกคา
เปาหมายคือกลุมวัยรุน  สวนตางจังหวัดเปนตลาดรองกาํลังซ้ือของลูกคาจะข้ึนอยูกับภาวะเศรษฐกจิ  
ภาวะราคาพืชผลการเกษตร  ผูผลิตสวนใหญเปนผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็กและมจีํานวนมาก  ทําใหภาวการณแขงขันในตลาดสูง  โดยเฉพาะการแขงขัน
ดานราคา  อีกท้ังในปจจุบันมีเส้ือผาสําเร็จรูปจากประเทศจีน  อินโดนเีซีย ฯลฯ  เขามาแยงชิงสวน
แบงการตลาดในไทยมากข้ึน  โดยอาศัยความไดเปรียบดานราคา  ทําใหเส้ือผาสําเร็จรูปของไทย
ประสบปญหาท้ังดานการแขงขัน  และตนทุนการผลิตท่ีสูงกวาทําใหไมสามารถแขงขันกับเส้ือผา
สําเร็จรูปราคาถูกจากตางประเทศได  โดยเฉพาะเส้ือผาราคาถูกจากประเทศจนีไดเขามาตีตลาด
เส้ือผาของไทยอยางมาก  สงผลใหยานขายเส้ือผาสําคัญของไทย  ไดแก  โบเบ  ประตูน้ํา  ใบหยก  
และสําเพ็งไดรับผลกระทบอยางรุนแรง  ท้ังนี้เพราะราคาเสื้อผาท่ีนําเขาจากจีนมีราคาตํ่ากวาไทยถึง
รอยละ 50  ทําใหพอคาตางจังหวดัและชายแดนหนัไปซื้อเส้ือผาท่ีนําเขาจากจนีแทน  มูลคาการ
นําเขาเส้ือผาสําเร็จรูปของไทยในป พ.ศ.2548  (ตาราง 4.1)  มีมูลคาการนําเขา 3,424 ลานเหรียญ
สหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพิ่มข้ึนรอยละ 7.1 เม่ือเทียบกับป พ.ศ.2547 โดยผาผืนมีมูลคาการ
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นําเขาท่ีสูงกวาดายและเสนใย ผาผืนมีมูลคาการนําขา 1,339 ลานเหรียญสหรัฐฯ สวนดายและเสนใย
มีมูลคาการนําเขา 1,296 ลานเหรียญสหรัฐฯ และมีอัตราการขยายตัวเพิ่มข้ึนรอยละ 10.1 และรอยละ 
6.0 เม่ือเทียบกบัป พ.ศ.2547 ตามลําดับ 
 

หากพิจารณาสัดสวนของมลูคาการนําเขาดายและเสนใยเม่ือเทียบกับส่ิงทอฯ ท้ังหมด
จะพบวา ดายและเสนใยมีการนําเขารอยละ 38 จากส่ิงทอทั้งหมด ซ่ึงถือไดวาอุตสาหกรรมตนน้าํ
หรืออุตสาหกรรมข้ันพื้นฐานท่ีเช่ือมโยงกบัอุตสาหกรรมในข้ันตอนตอไป ถาหากอุตสาหกรรมการ
ผลิตดายและเสนใยในประเทศมีการพัฒนาทางดานเทคนิคการผลิตดายและเสนใย เพื่อเพิ่มปริมาณ
ผลผลิตและยังเปนการลดปริมาณการนําเขา ก็จะสงผลตอการนําเขาผาผืนในปริมาณท่ีลดลงดวย
เชนกัน 

 
ตาราง 4.1 มูลคาการนําเขาส่ิงทอและเคร่ืองนุงหมของไทย   

รายการ 
มูลคาการนําเขา 

(หนวย : ลานเหรียญสหรัฐ 
อัตราการขยายตัว 

(%) 
2545 2546 2547 2548 2546 2547 2548 

สิ่งทอและเคร่ืองนุงหม 2,795 2,887 3,198 3,424 3.3 10.8 7.1 
   - ดายและเสนใย 1,021 1,095 1,223 1,296 7.2 11.7 6.0 
   - ผาผืน 1,077 1,100 1,216 1,339 2.1 10.5 10.1 
   - อ่ืนๆ 697 692 759 789 -0.7 9.7 4.0 
ท่ีมา : ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร โดยความรวมมือของกรมศุลกากร 
 
 2.) การตลาดตางประเทศ 
 อุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมของไทย เปนอุตสาหกรรมท่ีมีบทบาทบนเวทีโลก โดยมี
สัดสวนการผลิตและสงออก เปนอันดบัท่ี 11 ของโลก เส้ือผาสําเร็จรูปของไทยสงออกไปยัง
ประเทศตางๆ ท่ัวโลก จากขอมูลของสํานักงานปลัดกระทรวงพาณชิย  เดือนมกราคม – กรกฎาคม 
ป 2549  ชี้วาตลาดสําคัญ คือ สหรัฐอเมริกา นําเขาจากไทย รอยละ 50.23 สหภาพยุโรป รอยละ 
27.26 ญ่ีปุน รอยละ 6.68 กลุมอาเซียน รอยละ 2.05 และท่ีเหลือประเทศ อ่ืนๆ รวมกันรอยละ 13.76 
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ตาราง 4.2  ตลาดสงออกสําคัญของสินคาเคร่ืองนุงหมไทย เดือนมกราคม – กรกฎาคม 2549 

ตลาด 
มูลคา:ลานเหรียญสหรัฐ อัตราการขยายตัว (%) สัดสวน (%) 

2548 
(ม.ค.-ก.ค.) 

2549 
(ม.ค.-ก.ค.) 

2548 
 

2549 
(ม.ค.-ก.ค.) 

2548 2549 
(ม.ค.-ก.ค.) 

1 สหรัฐอเมริกา 992.60 1,022.42 2.50 3.00 51.81 50.23 
2 สหภาพยุโรป 481.79 554.92 1.63 15.18 25.15 27.26 
3 ญ่ีปุน 138.89 136.06 0.16 -2.04 6.43 6.68 
4 อาเซียน 40.13 41.78 4.19 4.11 2.39 2.05 

รวม 4 ตลาด 1,653.41 1,755.18 2.11 6.16 85.78 86.24 
ตลาดอ่ืนๆ 277.10 280.15 4.86 1.10 14.22 13.76 
รวมท้ังส้ิน 1,930.51 2,035.33 2.49 5.43 100.00 100.00 
ท่ีมา : สํานักงานปลัดกระทรวงพาณิชย  จดัทําโดยสมาคมอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมไทย 
 
 - ตลาดระดบับนและกลาง  ความตองการเส้ือผาในตลาดระดับนี้ยงัมีอยูอยาง
ตอเนือ่ง  อีกท้ังประเทศไทยมีตนทุนท่ียังตํ่าสําหรับการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปตลาดบนและกลาง     
 - ตลาดระดับลาง  ตลาดระดับนี้คือตลาดของประเทศกําลังพัฒนาซ่ึงตองการ
สินคาราคาถูก  สวนหนึ่งเปนตลาดการคาเส้ือผาสําเร็จรูปบริเวณชายแดน  ซ่ึงในอดีตภาวะการคา
บริเวณชายแดนจะคอนขางไมแนนอน  บางชวงอาจขยายตัวสูงบางชวงอาจซบเซา  ท้ังนี้ข้ึนอยูกับ
สถานการณภายในประเทศนัน้ๆวาเอ้ืออํานวยมากนอยเพียงใด  และนโยบายของประเทศเพ่ือนบาน
วาจะสนับสนนุใหมกีารคาชายแดนมาก-นอยแคไหน  ปจจุบันประสบปญหาการแขงขันท่ีรุนแรง
ในตลาดโลกเนื่องจากมีประเทศคูแขงมากข้ึน  อีกท้ังมีปญหาเร่ืองตนทุนการผลิตท่ีเพิ่มสูงข้ึนทุกป
เม่ือเทียบกับประเทศคูแขง  โดยเฉพาะจนี  อินโดนเีซีย  เวียดนามซึ่งมีตนทุนการผลิตโดยเฉพาะ
คาแรงที่ต่ํากวาไทย  ตลาดระดับนีเ้นนการแขงขันดานราคามากกวาคุณภาพ  ทําใหไทยไมสามารถ
แขงขันกับประเทศเหลานี้ได  การที่อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปของไทยยังตองการรักษาตลาด
ระดับนี้ไว  คงตองพิจารณาถึงการยายฐานการผลิตไปยังแหลงท่ีมีความไดเปรียบทางดานตนทุน
การผลิต 
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4.3 แหลงผลิตวัตถุดิบ 
 
 วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปก็คือผาทอ  ดาย  กระดุม  ซิป  และวัสดตุกแตง  เชน 
ลูกปด  ผาลูกไม  ริบบ้ิน  เปนตน  วัตถุดิบเหลานี้บางสวนตองนําเขาจากตางประเทศ  เนื่องจาก
ประเทศไทยไมสามารถผลิตได  หรือผลิตไดแตมีคุณภาพตํ่า  หรือมีราคาแพงกวาการนําเขาจาก
ตางประเทศ  ในขณะท่ีวัตถุดบิบางสวนผลิตไดในประเทศไทย  โรงงานท่ีผลิตวัตถุดบิใหแกโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปมีแหลงท่ีตั้ง  ดังนี ้
 
 4.3.1 ผาทอและดาย 
 

วัตถุดิบท่ีสําคัญในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปก็คือผาทอประเภทตางๆ มีสัดสวนถึง รอยละ 
60 ของโครงสรางตนทุนการผลิตอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปท้ังหมด  ซ่ึงผาทอท่ีใชเปนวัตถุดิบใน
การผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปเปนผาทอท่ีผลิตในประเทศ รอยละ 60  และผาทอท่ีนําเขาจากตางประเทศ 
รอยละ 40   โดยประเทศท่ีสงออกส่ิงทอมากท่ีสุดในป 2547  (ตาราง 4.3)   คือ ประเทศจีน  (รอยละ 
34.58)  รองลงมาคือไทเป  (รอยละ 17.74)  ญ่ีปุน (รอยละ 10.23)  ฮองกง (รอยละ 9.62)  และเกาหลีใต 
(รอยละ 8.28)  ตามลําดับ   

 
ตาราง 4.3  ประเทศผูสงออกส่ิงทอมากท่ีสุด 5 ลําดับของโลก ป 2547 

ประเทศ 
มูลคา (ลานเหรียญสหรัฐ) อัตราการขยายตัว (%) 

2547 2546 2545 2544 2547 2546 2545 2544 

1. จีน 463.2 381.7 315.8 292.8 34.58 31.38 28.704 27.179 

2. ไทเป 237.6 244.9 236 264.5 17.74 20.14 21.451 24.552 

3. ญ่ีปุน 137 120.3 124.4 113.2 10.23 9.891 11.307 10.508 

4. ฮองกง 128.9 112.1 88.7 80 9.624 9.217 8.0622 7.426 

5. เกาหลีใต 92.4 100.8 109.8 118 6.899 8.288 9.98 10.953 

6. อ่ืนๆ 280.3 256.4 225.5 208.8 20.93 21.08 20.496 19.382 

รวม 1,339.40 1,216.20 1,100.20 1,077.30 100 100 100 100 
ท่ีมา  : ศูนยขอมูลส่ิงทอ  สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ 

 
สวนแหลงผลิตผาทอและดายในประเทศ    พิจารณาไดจากแหลงท่ีตั้งของโรงงาน

อุตสาหกรรมส่ิงทอ  ซ่ึงเปนขอมูลท่ีไดจากโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอท่ีไดรับอนญุาตใหประกอบ
กิจการกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม ในประเภท 22  โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับส่ิงทอ  ดาย  
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หรือเสนใยซ่ึงมิใชใยหนิ (Asbestos)  อยางใดอยางหน่ึง  หรือหลายอยาง  (โรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ)  
ประกอบดวย 1) การทอหรือการเตรียมเสนดายสําหรับการทอ  2) การฟอกยอมสี หรือแตงสําเร็จ
ดายหรือส่ิงทอ  3) การพิมพส่ิงทอ  โดยใชขอมูลป 2548  จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  กระทรวง
อุตสาหกรรม  สาเหตุท่ีใชขอมูลของโรงงานท่ีประกอบกิจการเกี่ยวกบัส่ิงทอทุกประเภท  เนื่องจาก
ในการสั่งซ้ือผาทอของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  จะมีการส่ังซ้ือผาทอจาก
โรงงานอุตสาหกรรมท่ีประกอบกิจการเก่ียวกับส่ิงทอท้ัง 3 ประเภท  คือ  ในการตัดเย็บเส้ือผาบาง
แบบจะใชผาพื้นโดยไมมีการฟอกยอมหรือพิมพส่ิงทอ  เส้ือผาบางแบบจะตองใชผาท่ีผานการ
ฟอกยอมมาแลว  และเส้ือผาบางแบบจะตองใชผาท่ีมีลวดลายผานการพิมพผามาแลว  เปนตน  ทําให
ตองมีการศึกษาโรงงานอุตสาหกรรมท่ีประกอบกจิการเกี่ยวกับส่ิงทอทั้งหมด   
 
ตาราง 4.4 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ ป 2548   

ภาค จํานวน รอยละ 

ภาคมหานคร 1,415 82.03 

ภาคเหนือ 35 2.03 

ภาคกลาง(ไมรวมภาคมหานคร) 178 10.32 

ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 94 5.45 

ภาคใต 3 0.17 

รวมท้ังประเทศ 1,725 100.00 
ท่ีมา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม  และจากการคํานวณ 

 
 จากตาราง 4.4  แสดงใหเห็นวาอุตสาหกรรมส่ิงทอสวนใหญตั้งอยูในภาคมหานคร  ซ่ึง
มีมากถึงรอยละ 82.03  สวนภาคท่ีมีลําดับรองจากภาคมหานคร คือ ภาคกลาง (รอยละ 10.32)  และ
ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ (รอยละ 5.45)  และเม่ือพิจารณาจากขอมูลของกรมโรงงานอุตสาหกรรม
ในเร่ืองการประกอบการของอุตสาหกรรมส่ิงทอแลวพบวา  ในภาคมหานคร และภาคกลาง
อุตสาหกรรมส่ิงทอเกือบท้ังหมดจะเปนการทอผาโดยใชเคร่ืองจักรขนาดใหญ  และผลผลิตท่ีไดจะ
เปนผาจากใยฝาย  ใยสังเคราะห  และใยผสม   สวนภาคเหนือ และภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ  
ประกอบดวยโรงงานอุตสาหกรรมทอผาท่ีใชเคร่ืองจักรขนาดใหญ  และโรงงานอุตสาหกรรมท่ีทอผา
พื้นเมือง  เชน  ผาฝาย  ผาไหม  เปนตน 
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แผนที่ 4.1  จํานวนโรงงานอตสาหกรรมสิ่งทอในแตละเขต/อําเภอ ในภาคมหานคร ป 2548 
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ตาราง 4.5 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ  จําแนกตามจังหวดั ป 2548 

จังหวัด จํานวน รอยละ 

กรุงเทพมหานคร 403 28.48 

นครปฐม 165 11.66 

นนทบุรี 30 2.12 

ปทุมธานี 27 1.91 

สมุทรปราการ 493 34.84 

สมุทรสาคร 297 20.99 

ภาคมหานคร 1,415 100.00 
ท่ีมา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม  และจากการคํานวณ 
 
แผนภูมิ 4.1 แสดงจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ  จําแนกตามจังหวดั ป 2548 
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ท่ีมา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม  และจากการคํานวณ 
 
 เม่ือพิจารณาเฉพาะโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอในภาคมหานคร  (ตาราง 4.5)  พบวา
โรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอสวนใหญจะมีท่ีตั้งอยูในจังหวัดสมุทรปราการ  ซ่ึงมีสัดสวนถึงรอยละ 
34.84 ตอภาคมหานคร    จงัหวัดท่ีมจีํานวนโรงงานรองลงมา คือ กรุงเทพมหานคร (รอยละ 28.48)  
และจังหวัดสมุทรสาคร (รอยละ 20.99)  และจากแผนท่ี 4.1 พบวาโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ
กระจายตัวอยูเกือบทุกพื้นท่ีเขต/อําเภอของภาคมหานคร  โดยเฉพาะในพื้นท่ีตอนลางของภาคมี
โรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอกระจกุตัวอยูเปนจํานวนมากท้ังฝงตะวนัออก  และตะวันตกของภาค  
สวนพื้นท่ีตอนบน  และตอนกลางของภาคมีโรงงานกระจายตัวไปตามเขต/อําเภอตางๆ อยางเบา
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บาง  โดยเฉพาะในพื้นท่ีเขตเมืองช้ันในของกรุงเทพมหานครฝงตะวันออกมีโรงงานต้ังอยูจํานวน
นอยมาก  อําเภอท่ีมีจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอกระจุกตัวอยูมากท่ีสุด คือ อําเภอกระทุม
แบนมีจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ 196 โรงงาน  รองลงมา คือ พระประแดง (194 โรงงาน)    
อําเภอเมืองสมทุรปราการ  (186 โรงงาน)  สามพราน  (116 โรงงาน)  อําเภอเมืองสมทุรสาคร  (101 
โรงงาน)  และเขตจอมทอง  (76 โรงงาน)  ตามลําดับ     
 
 4.3.2 กระดุมและซิป 
 
แหลงผลิตกระดุมและซิปในประเทศ    พิจารณาไดจากแหลงท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมผลิต
กระดุมและซิป  โดยใชขอมูลโรงงานอุตสาหกรรมผลิตกระดุมและซิป  ท่ีไดรับอนุญาตใหประกอบ
กิจการกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม ในประเภท 8704   โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับ  การทํารม  
ไมถือ  ขนนก  ดอกไมเทียม  ซิป  กระดุม  ไมกวาด  แปรง  ตะเกียง  โปะ  ตะเกยีงหรือไฟฟา  
กลองสูบยาหรือกลองบุหร่ี  กนกรองบุหร่ี  หรือไฟแช็ก  โดยใชขอมูลป 2548  ซ่ึงในการศึกษาคร้ัง
นี้จะพจิารณาเฉพาะโรงงานท่ีแจงวาจะผลิตกระดุม  หรือซิป  เทานั้น   

 
ตาราง 4.6 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมผลิตกระดุม  และซิป   ป 2548   

ภาค จํานวน รอยละ 

ภาคมหานคร 16 84.21 

ภาคเหนือ 1 5.26 

ภาคกลาง(ไมรวมภาคมหานคร) 2 10.53 

รวมท้ังประเทศ 19 100.00 
ท่ีมา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม  และจากการคํานวณ 

 
 จากตาราง 4.6  แสดงใหเห็นวาอุตสาหกรรมผลิตกระดุมและซิปมีจาํนวนท้ังส้ิน 19 
โรงงาน ตั้งอยูในภาคมหานคร  มากท่ีสุด 16 โรงงาน  รองลงมา คือ ภาคกลาง 2 โรงงาน  และ
ภาคเหนือ 1 โรงงาน  และจากแผนท่ี 4.2  พบวาการประกอบกิจการโรงงานอุตสาหกรรมผลิต
กระดุมและซิปในภาคมหานครมีท่ีตั้งอยูทางตอนใตของภาคในตอเมืองและเขตชานเมือง ท้ังฝง
ตะวนัออกและตะวันตก     
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แผนที่ 4.2  จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมผลิตกระดุมและซิป ในแตละเขต/อําเภอ ในภาคมหานคร ป 2548 
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4.4 สภาพท่ัวไปของอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร 
 
 กลุมตัวอยางท่ีตอบแบบสอบถามในการศึกษาคร้ังนี้  คือ  ผูประกอบการโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  ประกอบดวยโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็กในกลุมเขตตางๆ  รวมทั้งส้ิน 93 โรงงาน   ซ่ึงจากการสํารวจภาคสนามพบวา  ใน
พื้นท่ีท่ีมีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ีเปนกลุมตัวอยางต้ังอยูนั้น  จะมีโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  และสถานประกอบการท่ีรองรับการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป 
เชน โรงงานตอกกระดุม  โรงงานสกรีนผา  สถานท่ีตัดผา  สถานท่ีรีดและบรรจุเส้ือผา  ท่ีไมได
จดทะเบียนกบัโรงงานอุตสาหกรรมตั้งอยูในบริเวณโดยรอบ  ซ่ึงสถานประกอบการท่ีรองรับการ
ผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปเหลานี้  จะเปนผูรับจางชวงการผลิตจากโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปท่ี
อยูในพืน้ท่ีนัน้ 
 

กลุมตัวอยางท่ีตอบแบบสอบถามในการศกึษาคร้ังนี้  มีลักษณะพ้ืนฐานสามารถจําแนกได  
ดังตอไปนี ้

 
 4.4.1 ประเภทของสินคาท่ีผลิต 
 
ตารางท่ี 4.7 โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานครจําแนกตามประเภทของ

สินคาท่ีผลิตสวนใหญ 

ประเภทของสินคาท่ีผลิตสวนใหญ จํานวน รอยละ 
 เส้ือยืด 23 24.73 
เส้ือผาผูชาย 14 15.05 
เส้ือผาสตรี 9 9.68 
กางเกง 10 10.75 
กางเกงยีนส 14 15.05 
ชุดกีฬา 6 6.45 
ชุดเส้ือเด็ก 14 15.05 
เส้ือแจกเก็ต 3 3.23 

รวม 93 100.00 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
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 จากการสํารวจ  พบวาโรงงานสวนใหญจะผลิตสินคาหลายประเภทตามสภาพการของ
ตลาดและความตองการของลูกคา แตกจ็ะมีประเภทของสินคาท่ีโรงงานผลิตสวนใหญ  เปนจํานวน
มากกวาสินคาประเภทอ่ืน (ตาราง 4.7)  ดังนี้ 
  
 ประเภทสินคาท่ีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในภาคผลิต  เปนเส้ือยืดรอยละ 
24.73 (23 โรงงาน)  สินคาท่ีโรงงานในภาคผลิตรองลงมา คือ เส้ือผาผูชาย  และชุดนอนเด็ก  มี
จํานวนรวมโรงงาน 14 โรงงานเทากัน   
 
 ในดานของรูปแบบสินคานั้น  สวนใหญลูกคาจะเปนผูส่ังใหผลิตสินคาตามแบบ  ซ่ึง
จะมีตวัอยางของสินคามาใหโรงงานผลิตตามแบบรวมท้ังจะกําหนดรูปแบบ  ชนิดของผา  สีผา  
รวมทั้งวัสดุตกแตงตางๆ ดวย  เนื่องจากลูกคาเปนผูท่ีใกลชิดกับแหลงตลาด รับรูถึงความตองการ
ของตลาด เปนตัวกลางรับขอมูลขาวสารจากผูบริโภคไปยังทางโรงงาน  แตก็มีบางท่ีโรงงานเปน
ผูออกแบบสินคาดวยตนเองทั้งหมด  ซ่ึงโรงงานท่ีออกแบบเองอยางนี้สวนใหญจะเปนผูขายสินคา
ดวยตัวเอง  และก็มีบางท่ีโรงงานและลูกคาจะคิดคนรูปแบบของสินคารวมกัน  
 

ประเภทและรูปแบบของสินคาท่ีทําการผลิต  จะแปรเปลี่ยนไปตามความตองการของ
ตลาดเปนหลัก  เพราะเส้ือผาสําเร็จรูปเปนสินคาแฟช่ัน  ท่ีมีความเปล่ียนแปลงตลอดเวลาตาม
สภาพการณของแฟช่ันในขณะนั้น     และพบวาโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก จะมี
ลักษณะของการผลิตสินคาราคาถูกท่ีไมตองอาศัยความประณีตหรือละเอียดมากนัก  

 
 4.4.2 จํานวนคนงานในโรงงาน 
 
ตาราง 4.8 โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานครจําแนกตามจาํนวนคนงาน         
                  ในโรงงาน 

คนงาน จํานวน รอยละ 
นอยกวา 10 คน 20 21.51 
10 – 19 คน 19 20.43 
20 – 29 คน 15 16.13 
30 – 39 คน 18 19.35 
40 – 49 คน 21 22.58 

รวม 93 100.00 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
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 ตาราง 4.8 แสดงใหเหน็วาโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร
สวนใหญมีคนงานระหวาง 40 – 49 คน  (21 โรงงาน)  หรือรอยละ 22.58 ของโรงงานกลุมตัวอยาง  
รองลงมามีคนงานนอยกวา 10 คน (20 โรงงาน)   หรือรอยละ 21.51  คนงานระหวาง 10-19 คน (19 
โรงงาน)  หรือรอยละ 20.43  และคนงานระหวาง 20-29 คน  (15 โรงงาน)  หรือรอยละ 16.13 
 
 ซ่ึงจากการสํารวจภาคสนาม  พบวาคนงานท่ีทํางานอยูในโรงงานมีจาํนวนมากกวาท่ี
ผูประกอบการแจง  และพบวามีคนงานสวนหนึ่งท่ีเปนแรงงานตางดาว 
 
 4.4.3 ลักษณะการจางงาน 
 
ตาราง 4.9 โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานครจําแนกตามลักษณะการจางงาน 

ลักษณะการจางงาน จํานวน รอยละ 
ลูกจางประจํา 1,296 50.61 

ลูกจางรายวนั 923 36.04 

ลูกจางเหมาจาย 342 13.35 

รวม 2,561 100.00 

ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 
 จากการสํารวจลักษณะการจางงาน  ของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก
ในภาคมหานคร (ตาราง 4.9)  พบวาคนงานในโรงงานกลุมตัวอยางมีจํานวนท้ังส้ิน 2,561 คน  
สวนใหญจะเปนการจางแรงงานในลักษณะของลูกจางประจํา (รอยละ 50.61)    รองลงมาจางงาน
ในลักษณะลูกจางรายวนั (รอยละ 36.04)  สวนการจางลูกจางแบบเหมาจาย  มีรอยละ 13.35 
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 4.4.4 จํานวนเคร่ืองจักร 
 
ตาราง 4.10 โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานครจําแนกตามจํานวน 
                      เคร่ืองจกัร 

จํานวนเคร่ืองจักร จํานวน(เคร่ือง) รอยละ 
จักรเย็บผาอุตสาหกรรมและจักรลา 2,177 76.28 
จักรโพง 530 18.57 
เคร่ืองตัดผา 99 3.47 
เคร่ืองติดกระดุม 31 1.09 
เคร่ืองตัดผากุน 17 0.60 

รวม 2,854 100.00 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 

เคร่ืองจักร  ท่ีใชในโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  
(ตาราง 4.10)  เปนจักรเย็บผาอุตสาหกรรมและจักรลา  ซ่ึงมีจํานวนท่ีสอดคลองกับจํานวนคนงาน
ในโรงงาน  (จาํนวน 2,177 เคร่ือง  หรือรอยละ 76.28)   เคร่ืองจักรท่ีมีจาํนวนรองลงมา คือ จักรโพง 
รอยละ 18.57  และเครื่องตัดผา รอยละ 3.47 ท่ีมีจํานวนใกลเคียงกับจาํนวนโรงงานกลุมตัวอยางเหตุ
เพราะโรงงานสวนใหญจะมีเคร่ืองตัดผาโรงงานละ 1 เคร่ือง ท่ีใชสําหรับตัดผาตามแบบท่ีใชใน
โรงงาน  สวนเคร่ืองติดกระดุม  และเครื่องตัดผากุนมีจํานวนเพียงรอยละ 1.09 และ 0.60 ตามลําดบั  
เพราะการผลิตเส้ือผาบางชนิด เชน เส้ือยืด จะไมติดกระดุมทําใหบางโรงงานไมมีเคร่ืองจักร
ประเภทนี้ในโรงงาน 
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4.5 ท่ีตั้งและการกระจายตัวของโรงงานเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร 
 
 ในสวนนี้จะพจิารณาการกระจายตัวของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  ท้ังหมด  
และโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในแตละระดับพืน้ท่ี  คือ  จังหวัด  และเขต/อําเภอ  โดยใช
ขอมูลป 2548   
 
ตาราง 4.11 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป ป 2548   

ภาค รวม 
โรงงาน
ขนาดเล็ก 

โรงงาน
ขนาดกลาง 

โรงงาน
ขนาดใหญ 

ภาคมหานคร 2,002 1,240 556 206 

(%) 79.67 86.47 75.75 59.71 

ภาคเหนือ 179 75 67 37 

(%) 7.12 5.23 9.13 10.72 

ภาคกลาง(ไมรวมภาคมหานคร) 146 48 49 49 

(%) 5.81 3.35 6.68 14.20 

ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 180 67 61 52 

 (%) 7.16 4.67 8.31 15.07 

ภาคใต 6 4 1 1 

 (%) 0.24 0.28 0.14 0.29 

รวมท้ังประเทศ 2,513 1,434 734 345 
ท่ีมา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม  และจากการคํานวณ 

 
 จากตาราง 4.11  แสดงใหเห็นวาโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในประเทศ
ท้ังหมดมีจํานวน 2,513 โรงงาน  โดยโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปสวนใหญตั้งอยูในภาค
มหานคร  ซ่ึงมีมากถึงรอยละ 79.67    และเม่ือพิจารณาจากขนาดของโรงงานแลว  พบวาโรงงาน
ขนาดกลางและขนาดเล็กต้ังอยูในภาคมหานครมากกวาโรงงานขนาดใหญ  มีสัดสวนรอยละ 75.75  
รอยละ 86.47 และรอยละ 59.71 ตามลําดับ  เหตุผลท่ีภาคมหานครมีสัดสวนของโรงงานขนาดกลาง
และเล็กมากกวา  อาจเนือ่งมาจากราคาของท่ีดินในภาคท่ีสูงกวาภาคอ่ืนๆ ของประเทศ  และ
นโยบายของรัฐบาลท่ีสงเสริมการลงทุนในภาคอ่ืนของประเทศมากกวา       สวนภาคที่มีจํานวน
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปรองจากภาคมหานคร คือ ภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ  แต
ถึงแมวาจะมีจาํนวนโรงงานรองจากภาคมหานคร ก็มีสัดสวนเพยีงรอยละ 7.16 เม่ือเทียบกับประเทศ  
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และเม่ือพิจารณาตามขนาดของโรงงานแลวพบวามีโรงงานขนาดใหญตัง้อยูในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ
ถึงรอยละ 15.07  
 
ตาราง 4.12 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  จําแนกตามจังหวัด ป 2548 

ภาค รวม 
โรงงาน
ขนาดเล็ก 

โรงงาน
ขนาดกลาง 

โรงงาน
ขนาดใหญ 

กรุงเทพมหานคร 1,615 1,131 376 108 

(%) 81.12 91.21 68.99 52.43 

นครปฐม 58 13 27 18 

 (%) 2.91 1.05 4.95 8.74 

นนทบุรี 48 15 25 8 

 (%) 2.41 1.21 4.59 3.88 

ปทุมธานี 34 8 17 9 

 (%) 1.71 0.64 3.12 4.37 

สมุทรปราการ 168 57 73 38 

 (%) 8.44 4.60 13.39 18.45 

สมุทรสาคร 68 16 27 25 

(%) 3.42 1.29 4.95 12.14 

ภาคมหานคร 1,991 1,240 545 206 
ท่ีมา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม  และจากการคํานวณ 
 
แผนภูมิ 4.2 แสดงจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  จําแนกตามจังหวัด ป 2548 
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โรงงานขนาดกลาง

โรงงานขนาดใหญ

 
ท่ีมา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม  และจากการคํานวณ 

รอยละ 
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 เม่ือพิจารณาจาํนวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  เฉพาะในภาคมหานคร  
(ตาราง 4.12)  พบวาจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในภาคมหานครมีจํานวน 1,991 
โรง  สวนใหญตั้งอยูในกรุงเทพมหานครคิดเปนสัดสวนตอภาคมหานครถึงรอยละ 81.12  และเม่ือ
พิจารณาเฉพาะโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กแลว  ก็ยิ่งเห็นวากรุงเทพมหานครมี
สัดสวนของโรงงานโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กมากท่ีสุด  คือ มีถึงรอยละ 91.21  ในขณะท่ี
จังหวดัอ่ืนๆ ในภาคมหานครมีสัดสวนของโรงงานรวมกันเพยีงแค 8.79  ซ่ึงสอดคลองกับมูลคา
ผลิตภัณฑจังหวัดของกรุงเทพมหานครท่ีมีถึง 1,482,520 ลานบาท (ตาราง 3.1) หรือคิดเปนรอยละ 
68 เม่ือเทียบกบัภาค  และจาํนวนแรงงานผูมีงานทําของกรุงเทพมหานครมีสัดสวนถึงรอยละ 65.48  
เม่ือเทียบกับภาค  (ตาราง 3.2)   แตหากพิจารณาโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดกลาง  และขนาดใหญแลว  
พบวากรุงเทพมหานครมีสัดสวนของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปตอภาคมหานครนอยกวา
เม่ือเปรียบเทียบกับโรงงานเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  คือ  มีเพียงรอยละ 68.99  และรอยละ 52.43  
ตามลําดับ  สวนจังหวัดท่ีมีสัดสวนของโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปรองลงมาจากกรุงเทพมหานคร คือ 
จังหวดัสมุทรปราการ  มีสัดสวนของโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  กลาง  และใหญ  เทากบั 
รอยละ 4.60   รอยละ 13.39  และรอยละ 18.45  ตามลําดับ  เห็นไดวาโรงงานขนาดเล็กสวนใหญจะ
ตั้งอยูในกรุงเทพมหานคร  สวนโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดกลาง  และขนาดใหญจะต้ังอยูใน
จังหวดัอ่ืนๆ มากข้ึน 
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 จากขอมูลรายช่ือโรงงานท่ีไดรับอนุญาตใหประกอบกิจการ  ณ  ส้ินป 2548  ของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม  พบวา  โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ีเกาแกท่ีสุดท่ียังเปด
ดําเนินการอยูในปจจุบัน  เร่ิมประกอบกิจการในป พ.ศ.2512  เปนโรงงานขนาดเล็กท่ีมีคนงานรวม 
12 คน ตั้งอยูในเขตปทุมวนั  กรุงเทพมหานคร   
  
 จากตาราง 4.13 แสดงใหเห็นวา  ในระหวางป 2512-2519 มีโรงงานอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ีไดรับอนุญาตใหประกอบกิจการเพียง  11  โรงงาน  ตอมาในระหวางป 
พ.ศ.2520-2529  มีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กไดรับอนุญาตใหประกอบกิจการ
เพิ่มมากข้ึนถึง 164 โรงงาน  ซ่ึงมีจํานวนโรงงานท่ีเปดกิจการมากกวา ป พ.ศ.2512-2519 ถึง  153  
หรือเพิ่มขึ้นถึง 15 เทา  ซึ่งเปนผลมาจากการที่ประเทศไทยไดสมัครเขาเปนภาคี  และทําขอตกลง
ทวิภาคีวาดวยการคาส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูปกับประเทศสหรัฐอเมริกาและประชาคมยุโรป ในป 
พ.ศ.2519  แตโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท้ังหมดท่ีประกอบกิจการในยุคเร่ิมแรก 
คือ ระหวางป พ.ศ.2512-2529 จะต้ังโรงงานในเขตกรุงเทพมหานครท้ังหมด  ตอมาในชวงป พ.ศ.
2530-2539  เร่ิมมีการกระจายตัวออกไปสูจังหวดัอ่ืนๆ ในเขตปริมณฑลบาง  แตกรุงเทพมหานครก็
ยังเปนพืน้ท่ีท่ีมีการขออนุญาตประกอบกิจการมากท่ีสุดคิดเปนสัดสวนถึงรอยละ 93.72 เม่ือเทียบกับ
ภาคมหานครท้ังหมด   และในชวงนีย้ังมีการขยายตัวของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาด
เล็กอยางมาก  ซ่ึงเปนผลมาจากการทีป่ พ.ศ.2530 เปนมีแรกท่ีเส้ือผาสําเร็จรูปทํารายไดใหกับ
ประเทศเปนอันดับ 1 ทําใหมีการขยายตัวของโรงงานเพิ่มมากข้ึน  คือ มีโรงงานท่ีขออนุญาต
ประกอบในภาคมหานครมากถึง 573 โรงงาน  ในท่ีนี้เปนโรงงานท่ีตั้งอยูในกรุงเทพมหานครถึง 
537 โรงงาน  ตอมาในระหวางป พ.ศ.2540-2548 ซ่ึงอยูในชวงภาวะเศรษฐกิจไทยตกตํ่า  และในป 
พ.ศ.2538  ท่ีมีการเจรจา GATT  รอบอุรุกวัย  โดยไดมีขอตกลงดานส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูป  ใหมี
การยกเลิกการควบคุมโควตาส่ิงทอท้ังหมดภายใน 10 ป  โดยเร่ิมต้ังแตป พ.ศ.2538-2548  สงผลให
ภาคมหานครมีจํานวนโรงงานท่ีขออนุญาตประกอบกจิการ 492 โรงงานมีจํานวนลดลงกวาชวงกอน
หนา  81 โรงงาน  ซ่ึงกรุงเทพมหานครมีโรงงานที่ขออนุญาตประกอบกิจการลดลงถึง 118 โรงงาน  
สวนจังหวัดในปริมณฑลพบวามีแนวโนมของจํานวนโรงงานเพ่ิมข้ึนทุกจังหวัด  โดยเฉพาะอยางยิ่ง
จังหวดัสมุทรปราการมีแนวโนมเพิ่มข้ึนจากรอยละ 3.84 ในชวงป พ.ศ.2530-2539 เพิม่ข้ึนเปนรอยละ 
7.11 ในชวงป พ.ศ.2540-2548  สวนการเปล่ียนแปลงของจํานวนโรงงานในจงัหวดัปริมณฑล  พบวา  
จังหวดัสมุทรปราการมีจํานวนโรงงานเพิ่มมากท่ีสุดทุกป   เห็นไดวาโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็กสวนใหญจะมีท่ีตั้งอยูในพืน้ท่ีกรุงเทพมหานคร  จากท่ีมีโรงงานเร่ิมตั้งในพ้ืนท่ี
กรุงเทพมหานครเปนแหงแรก  แลวก็มีการขออนุญาตประกอบกิจการเพิ่มมากข้ึนทุกๆป 
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ตาราง 4.13 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็กตามปที่ไดรับอนุญาตประกอบกจิการ จําแนกตามจังหวดั ป 2548 

จังหวดั 
จํานวนโรงงานที่เปดดําเนินกิจการ สัดสวนตอภาคมหานคร อัตราการเปลี่ยนแปลง 

2512-2519 2520-2529 2530-2539 2540-2548 2512-2519 2520-2529 2530-2539 2540-2548 2512-2519 ถึง 
2520-2529 

2520-2529 ถึง 
2530-2539 

2530-2539 ถึง 
2540-2548 31-40 ป 21-30 ป 11-20 ป 1-10 ป 31-40 ป 21-30 ป 11-20 ป 1-10 ป 

กรุงเทพมหานคร 11 164 537 419 100.00 100.00 93.72 85.16 153 373 -118 
นครปฐม 0 0 4 9 0.00 0.00 0.70 1.83 0 4 5 
นนทบุรี 0 0 4 11 0.00 0.00 0.70 2.24 0 4 7 
ปทุมธานี 0 0 1 7 0.00 0.00 0.17 1.42 0 1 6 
สมุทรปราการ 0 0 22 35 0.00 0.00 3.84 7.11 0 22 13 
สมุทรสาคร 0 0 5 11 0.00 0.00 0.87 2.24 0 5 6 
ภาคมหานคร 11 164 573 492 100.00 100.00 100.00 100.00 153 409 -81 

ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม  และจากการคํานวณ 
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 แผนที่ 4.4  จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเลก็ในแตละจังหวัด ในภาคมหานคร ที่เปดกิจการใน 

     ป 2512-19, 2520-29, 2530-39 และ 2540-48 
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 เม่ือพิจารณาโรงงานในระดบัเขต/อําเภอในภาคมหานคร (ตาราง 4.14)  พบวาใน
ระหวางป พ.ศ.2512-2519  กรุงเทพมหานครมีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กไดรับ
อนุญาตใหประกอบกจิการเพียง 8 เขต  ในท่ีนี้มีเขตท่ีมีโรงงานท่ีไดรับอนุญาตใหประกอบกิจการ
เขตละ 2 โรงงาน คือ เขตพระนคร  ปทุมวนั  และพระโขนง  และเขตท่ีมีโรงงานท่ีไดรับอนุญาตให
ประกอบกิจการเขตละ 1 โรงงาน 5 เขต คือ เขตวัฒนา  สาธร  คลองสาน  ธนบุรี  และบางบอน  
สวนพื้นท่ีอ่ืนจังหวัดปริมณฑลไมมีโรงงานที่เร่ิมประกอบกิจการในชวงนี้  ตอมาในระหวางป 
พ.ศ.2520-2529  โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กไดมีการกระจายตัวไปในพื้นท่ี
กรุงเทพมหานครมากข้ึน คือ มีถึง 27 เขตท่ีมีโรงงานเขาไปขออนุญาตประกอบกิจการ  ซ่ึงโรงงานท่ี
ขออนุญาตประกอบกจิการสวนใหญ  จะกระจุกตัวอยูในบริเวณเดยีวกับโรงงานท่ีขออนุญาต
ประกอบกิจการระหวางป พ.ศ.2512-2519  แตพบวาพื้นท่ีเมืองช้ันในของกรุงเทพมหานครมี
โรงงานท่ีไดรับอนุญาตใหประกอบกิจการเพ่ิมมากข้ึน  แสดงใหเห็นวาโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็กเร่ิมกอต้ังข้ึนในเขตเมืองช้ันใน  และกระจายตัวออกไปสูพื้นท่ีเขตตอเมืองของ
กรุงเทพมหานคร  ซ่ึงเขตท่ีมีโรงงานกระจุกตวัมากท่ีสุดคือเขตคลองสาน  ธนบุรี  และสาธร  
สําหรับพื้นท่ีจงัหวัดปริมณฑลยังไมมีโรงงานท่ีเร่ิมประกอบกิจการในชวงนี้  การเปล่ียนแปลง
จํานวนโรงงานในชวงป พ.ศ.2512-2519 ถึง พ.ศ.2520-2529  พบวาเขตคลองสานมีจํานวนโรงงาน
เพิ่มมากท่ีสุด (22 โรงงาน)  รองลงมาคือเขตธนบุรี (20 โรงงาน)  และเขตสาธร (19 โรงงาน)  
ตามลําดับ  และพบวาเขตวัฒนา  พระโขนง  และบางบอน  ซ่ึงเปนเขตท่ีมีโรงงานท่ีไดรับอนุญาตให
ประกอบกิจการในชวงป พ.ศ.2512-2519 กลับไมมีโรงงานท่ีขออนุญาตประกอบกจิการในชวง 10 
ปนี้เลย  ในขณะท่ีเขตคลองเตย  ซ่ึงเปนเขตท่ีอยูระหวางเขตวัฒนา  และพระโขนงมีโรงงานท่ีขอ
อนุญาตประกอบกิจการในชวงนี้ถึง 9 โรงงาน  ในระหวางป พ.ศ.2530-2339 โรงงานอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในกรุงเทพมหานคร  มีการกระจุกตัวของโรงงานมากท่ีสุดในเขตจอมทอง  
คลองสาน  บางบอน  ภาษีเจริญ  และธนบุรี  เหน็ไดวาในชวงนี้มีโรงงานกระจุกตวัในพ้ืนท่ี
กรุงเทพมหานครฝงธนบุรีมากข้ึน  ในชวงนี้โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กเร่ิม
กระจายตัวออกไปในเขตชานเมืองกรุงเทพมหานครมากข้ึน  คือ  มีโรงงานท่ีขออนุญาตประกอบ
กิจการในเกือบทุกเขตของกรุงเทพมหานคร  และยังมีโรงงานท่ีขออนุญาตประกอบกิจการในพื้นท่ี
ปริมณฑลในชวงนี้ดวย  โดยกระจุกตวัมากที่สุดในอําเภอเมืองสมุทรปราการ  พระประแดง  และ
กระทุมแบน  การเปล่ียนแปลงของจํานวนโรงงานในชวงระหวางป พ.ศ.2520-2529 ถึง พ.ศ.2530-
2539 พบวาเขตจอมทองมีการเพิ่มข้ึนของโรงงานมากท่ีสุด  (65 โรงงาน)  รองลงมาคือเขตบางบอน  
(43 โรงงาน)  ภาษีเจริญ (38 โรงงาน)  และคลองสาน (33 โรงงาน)  เปนท่ีนาสังเกตวาพื้นท่ี
ฝงตะวันออกของกรุงเทพมหานครมีโรงงานท่ีขออนุญาตประกอบกิจการนอยกวาพื้นท่ีกรุงเทพมหานคร
ฝงตะวันตก  กลาวคือ  พื้นท่ีเมืองช้ันในฝงตะวันออกมีโรงงานท่ีขออนุญาตประกอบกิจการลดลง  
สวนพื้นท่ีตอเมืองและชานเมืองของกรุงเทพมหานครฝงตะวนัออกมีโรงงานท่ีขออนุญาตประกอบ
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กิจการเพ่ิมข้ึนเล็กนอยเม่ือเทียบกับโรงงานท่ีเพิ่มข้ึนในชวง 10 ปกอน แตมีโรงงานไปกระจุกตวัใน
พื้นท่ีกรุงเทพมหานครฝงตะวันตกมากข้ึน   ในระหวางป พ.ศ.2540-2548  มีโรงงานท่ีขออนุญาต
ประกอบกิจการและมีการกระจุกตวัมากท่ีสุดในเขตบางบอน  จอมทอง  ภาษีเจริญ  คลองสาน  และ
ธนบุรี  แตในเขตคลองสาน  และธนบุรีมีการเพิ่มข้ึนของโรงงานไมมากนัก  ในขณะท่ีพื้นท่ีจังหวัด
ในเขตปริมณฑลมีโรงงานเพ่ิมมากข้ึน  โดยกระจุกตวัอยูที่อําเภอเมืองสมุทรปราการ  และอําเภอ
บางพลี  การเปล่ียนแปลงของจํานวนโรงงานท่ีขออนุญาตใหประกอบกิจการในชวงระหวางป พ.ศ.
2530-2539 ถึง พ.ศ.2540-2548 พบวาในกรุงเทพมหานครเขตหนองแขมมีโรงงานท่ีขออนุญาตให
ประกอบกิจการเพ่ิมข้ึนกวาชวง 10 ปกอน (2530-2539)  มากท่ีสุด  (14 โรงงาน)  รองลงมาคือเขต
บางแค (11 โรงงาน)  ในชวงนีเ้ขตตางๆ ของกรุงเทพมหานครมีโรงงานท่ีขออนุญาตประกอบ
กิจการลดลงกวาชวง 10 ปกอน (พ.ศ.2530-2539)  เกือบทุกพ้ืนท่ี   และพบวาเขตท่ีมีโรงงานท่ีขอ
อนุญาตประกอบกิจการลดลงมากท่ีสุดคือเขตคลองสาน  (42 โรงงาน)  รองลงมาคือจอมทอง (32 
โรงงาน)  และธนบุรี (28 โรงงาน)  สวนจังหวัดในเขตปริมณฑลมีโรงงานขออนุญาตประกอบ
กิจการเพ่ิมข้ึนเล็กนอย  อําเภอท่ีมีโรงงานท่ีไดรับอนุญาตใหประกอบกิจการเพ่ิมข้ึนกวาชวง 10 ป
กอนมากท่ีสุดคืออําเภอบางพลี  (11 โรงงาน)   
 
 และเม่ือพิจารณาจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  
ป พ.ศ.2548 (ตาราง 4.15)  แสดงใหเห็นวาเขตท่ีมีจํานวนของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป
ขนาดเล็กกระจุกตัวอยูมากท่ีสุด 10 ลําดับแรกต้ังอยูในกรุงเทพมหานครฝงตะวันตกท้ังหมด  ยกเวน
ลําดับท่ี 8 เขตสาธร (46 โรงงาน)  ท่ีเปนพื้นท่ีเขตเมืองช้ันในฝงตะวนัออก  เขตท่ีมีโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กตั้งอยูมากท่ีสุด คือ เขตจอมทอง มีจํานวน 99 โรงงาน  หรือ
คิดเปนรอยละ 7.98 เม่ือเปรียบเทียบกับภาค  รองลงมา คือ เขตคลองสาน  (94 โรงงาน)  บางบอน  
(78 โรงงาน)  ภาษีเจริญ (70 โรงงาน)  และธนบุรี  (67 โรงงาน)  ท้ังหาเขตนี้มีสัดสวนจํานวน
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปรวมกนัมากกวารอยละ 32.90 ของจํานวนโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูป
ท้ังหมดท่ีตัง้อยูในภาคมหานคร  สวนอําเภอเมืองสมทุรปราการท่ีมีจํานวนโรงงานมากท่ีสุดของ
จังหวดัในเขตปริมณฑล มีจํานวนโรงงานเปนลําดับท่ี 17 ของภาค  นอกจากนีย้ังเหน็ไดวาโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปมีท่ีตั้งกระจกุตัวอยูทางตะวันตกเฉียงใตของภาค  สวนในพื้นท่ีทาง
ตอนบนของภาคจะมีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กกระจายตัวอยูเกอืบท่ัวท้ังภาค   
 

โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  เร่ิมดําเนินกิจการโรงงานแรกในป 
พ.ศ.2512  และยังดําเนินกจิการอยูในปจจุบันต้ังอยูในเขตปทุมวัน  และในชวง 8 ป  (พ.ศ.2512-
2520)  ท่ีประเทศไทยเร่ิมมีการตั้งโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กนี ้  มีโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ีประกอบกิจการในภาคมหานครเพียง 11 โรงงาน  หลังจาก
ป พ.ศ.2520 เปนตนมาภาคมหานครก็เร่ิมมีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กเขามา
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ประกอบกจิการมากข้ึนเร่ือยๆ  คือ  ในระหวางป พ.ศ.2520-2529 มีโรงงานท่ีประกอบกิจการมากข้ึน 
164 โรงงาน  และในระหวางป พ.ศ.2530-2539 ก็มีการขยายตัวของโรงงานมากข้ึนถึง  573 โรงงาน  
สวนในระหวางป พ.ศ.2540-2548  มีการเพ่ิมข้ึนของโรงงานลดนอยลงแตยังมีโรงงานท่ีขออนุญาต
ประกอบกิจการเพ่ิมมากข้ึนถึง 492 โรงงาน  ในยุคเร่ิมแรก  โรงงานอุตสาหกรรมจะต้ังอยูในเขต
เมืองช้ันใน  รวมทั้งเขตบางบอน  และบางขุนเทียน  ท่ีเปนเขตตอเมืองฝงตะวันตกของภาค   แตกม็ี
โรงงานไปต้ังอยูเพียงพื้นท่ีละ 1-2 โรงงาน  ในชวง 10 ปตอมา (พ.ศ.2520-2529)  เร่ิมมีการขยายตัว
ของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กมากข้ึน  โดยโรงงานสวนใหญมีท่ีตั้งอยูในพ้ืนท่ี
เมืองช้ันและเขตตอเมืองซ่ึงเปนศูนยกลางทางเศรษฐกิจของกรุงเทพมหานคร  หลังจากนั้นในชวงป 
พ.ศ.2530-2539 มีการขยายตัวของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กอยางมาก  มีการ
ขออนุญาตประกอบกจิการมากข้ึนและมีท่ีตั้งกระจายตัวออกไปสูพื้นทีร่อบนอกมากขึ้น  แตพบวา
สวนใหญจะกระจายตัวไปในพื้นท่ีฝงตะวนัตกของกรุงเทพมหานคร  มากกวาฝงตะวันออก  โดย
ในชวงนี้พื้นท่ีฝงตะวันตกของกรุงเทพมหานคร  มีการกระจุกตวัของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็กมากท่ีสุด (ตาราง 4.13)   สวนพืน้ท่ีฝงตะวันออกของกรุงเทพมหานครมีจํานวน
ของโรงงานไมมากนัก  และยังมีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กเร่ิมขยายตัวออก
ไปสูจังหวดัปริมณฑลในชวงนี้ดวย  ในชวงประมาณ 10 ปที่ผานมาถึงปจจุบัน  (พ.ศ.2540-2548)  
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  มกีารกระจายตวัออกไปเกอืบทุกพืน้ท่ีในภาคมหานคร 
โดยมีท่ีตั้งกระจุกตวัอยูทางตอนตะวนัตกเฉียงใตของภาค  สวนในพ ื้นท่ีอ่ืนๆ มีโรงงานอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กกระจายตัวอยูท่ัวไปภายในภาค     จากการสํารวจภาคสนาม  พบวา  ลักษณะ
ของท่ีตั้งสวนใหญของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  บางสวนจะต้ังอยูในตึกแถว  
และทาวเฮาส  ซ่ึงเปนอาคารพาณชิยท่ีสอดแทรกอยูกบัการใชท่ีดินประเภทพาณิชยกรรมและการใช
ท่ีดินประเภทที่อยูอาศัย  ซ่ึงจะมีท้ังท่ีเปดประตดูานหนาโลง  และเปนอาคารท่ีปดประตูและหนาตาง
ของโรงงาน  เพื่อปองกันเสียงจากการเดินเคร่ืองจักรของโรงงานไมใหดังออกไปภายนอก  ซ่ึง
จากกฎกระทรวงของกระทรวงอุตสาหกรรม มีขอกําหนดในเร่ืองของทําเลที่ตั้งของโรงงาน
อุตสาหกรรมไววาหามต้ังโรงงานทั้ง 3 จําพวกในบริเวณบานจัดสรรเพื่อพักอาศัย  อาคารชุดพัก
อาศัย  และบานแถวเพ่ือการพักอาศัย  ซ่ึงหากพจิารณาจากกฎกระทรวงในเร่ืองทําเลที่ตั้งของ
โรงงานนี้จะพบวาโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ีมีท่ีตั้งในตึกแถว  และทาวเฮาสนี้ผิดกฎหมาย  
และจากลักษณะของโรงงานท่ีมีการปดประตูหนาตางเพื่อปองกันเสียงออกสูภายนอก  นัน้ก็เปน
เร่ืองท่ีนาเปนหวงในกรณีท่ีเกิดอัคคีภยั  เนื่องจากวัตถุดิบในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปเปนวัสดุท่ีตดิ
ไฟงาย  ซ่ึงอาจทําใหเกิดความเสียหายแกชีวิตและทรัพยสินอยางมากหากเกิดอัคคีภยัข้ึนในระหวาง
การทํางาน   
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แผนที่ 4.5  จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเลก็ในแตละเขต/อําเภอ ในภาคมหานคร  ที่เปดกิจการใน 

     ป 2512-19, 2520-29, 2530-39 และ 2540-48 
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แผนที่ 4.6  จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเลก็ ในแตละเขต/อําเภอ ในภาคมหานคร ป 2548 
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ตาราง 4.14 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็กตามปที่ไดรับอนุญาตประกอบกจิการ จําแนกตามเขต/อําเภอ ป 2548 

เขต/อําเภอ 
จํานวนโรงงานที่เปดดําเนินกิจการ สัดสวนตอภาคมหานคร อัตราการเปลี่ยนแปลง 

2512-2519 2520-2529 2530-2539 2540-2548 2512-2519 2520-2529 2530-2539 2540-2548 2512-2519 ถึง 
2520-2529 

2520-2529 ถึง 
2530-2539 

2530-2539 ถึง 
2540-2548 31-40 ป 21-30 ป 11-20 ป 1-10 ป 31-40 ป 21-30 ป 11-20 ป 1-10 ป 

กรุ
งเท

พม
หา

นค
ร 

ดุสิต  - 6 7 1 0.00 3.66 1.22 0.20 6  1  -6  

ปอมปราบศัตรูพาย   - 8 9 1 0.00 4.88 1.57 0.20 8  1  -8  

พระนคร 2 3  - 2 18.18 1.83 0.00 0.41 1  -3  2  

สัมพันธวงศ  -  - 1 1 0.00 0.00 0.17 0.20 0  1  0  

บางรัก  - 4 3 1 0.00 2.44 0.52 0.20 4  -1  -2  

ปทุมวัน 2 9 3 1 18.18 5.49 0.52 0.20 7  -6  -2  

วัฒนา 1  - 3 3 9.09 0.00 0.52 0.61 -1  3  0  

สาทร 1 19 13 13 9.09 11.59 2.27 2.64 18  -6  0  

จตุจักร  - 1 3 3 0.00 0.61 0.52 0.61 1  2  0  

ดินแดง  - 3 8 8 0.00 1.83 1.40 1.63 3  5  0  

พญาไท  -  - 2 2 0.00 0.00 0.35 0.41 0  2  0  

บางซื่อ  - 1 5 1 0.00 0.61 0.87 0.20 1  4  -4  

ราชเทวี  - 6 8 4 0.00 3.66 1.40 0.81 6  2  -4  

หวยขวาง  - 4 8 9 0.00 2.44 1.40 1.83 4  4  1  

คลองเตย  - 9 10 9 0.00 5.49 1.75 1.83 9  1  -1  

บางคอแหลม  - 3 16 11 0.00 1.83 2.79 2.24 3  13  -5  

บางนา  - 2 7 4 0.00 1.22 1.22 0.81 2  5  -3  

พระโขนง 2  - 8 3 18.18 0.00 1.40 0.61 -2  8  -5  

ยานนาวา  - 9 13 11 0.00 5.49 2.27 2.24 9  4  -2  
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ตาราง 4.14 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็กตามปที่ไดรับอนุญาตประกอบกจิการ จําแนกตามเขต/อําเภอ ป 2548  (ตอ) 

เขต/อําเภอ 

จํานวนโรงงานที่เปดดําเนินกิจการ สัดสวนตอภาคมหานคร อัตราการเปลี่ยนแปลง 

2512-2519 2520-2529 2530-2539 2540-2548 2512-2519 2520-2529 2530-2539 2540-2548 2512-2519 ถึง 
2520-2529 

2520-2529 ถึง 
2530-2539 

2530-2539 ถึง 
2540-2548 31-40 ป 21-30 ป 11-20 ป 1-10 ป 31-40 ป 21-30 ป 11-20 ป 1-10 ป 

กรุ
งเท

พม
หา

นค
ร 

คลองสาน 1 23 56 14 9.09 14.02 9.77 2.85 22  33  -42  

ธนบุรี 1 22 36 8 9.09 12.80 6.11 1.42 20  14  -28  

บางกอกนอย  - 4 5 10 0.00 2.44 0.87 2.03 4  1  5  

บางกอกใหญ  - 8 16 11 0.00 4.88 2.79 2.24 8  8  -5  

บางพลัด  - 6 12 10 0.00 3.66 2.09 2.03 6  6  -2  

จอมทอง  - 1 66 32 0.00 0.61 11.52 6.50 1  65  -34  

ภาษีเจริญ  - 3 41 26 0.00 1.83 7.16 5.28 3  38  -15  

ราษฎรบูรณะ  - 3 23 25 0.00 1.83 4.01 5.08 3  20  2  

ดอนเมือง  -  - 1 -  0.00 0.00 0.17 0.00 0  1  -1  

บางเขน  -  - 2 8 0.00 0.00 0.35 1.63 0  2  6  

ลาดพราว  -  -  - 1 0.00 0.00 0.00 0.20 0  0  1  

สายไหม  -  - 1 5 0.00 0.00 0.17 1.02 0  1  4  

หลักสี่  -  - 1 1 0.00 0.00 0.17 0.20 0  1  0  

คันนายาว  -  - 1 2 0.00 0.00 0.17 0.41 0  1  1  

บางกะป  - 3 7 7 0.00 1.83 1.40 1.42 3  5  -1  

บึ่งกุม  -  - 2 4 0.00 0.00 0.35 0.81 0  2  2  

วังทองหลาง  -  - 2 8 0.00 0.00 0.35 1.63 0  2  6  

สวนหลวง  - 3 4 7 0.00 1.83 0.70 1.42 3  1  3  

สะพานสูง  -  - 2 5 0.00 0.00 0.35 1.02 0  2  3  
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ตาราง 4.14 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็กตามปที่ไดรับอนุญาตประกอบกจิการ จําแนกตามเขต/อําเภอ ป 2548  (ตอ) 

เขต/อําเภอ 

จํานวนโรงงานที่เปดดําเนินกิจการ สัดสวนตอภาคมหานคร อัตราการเปลี่ยนแปลง 

2512-2519 2520-2529 2530-2539 2540-2548 2512-2519 2520-2529 2530-2539 2540-2548 2512-2519 ถึง 
2520-2529 

2520-2529 ถึง 
2530-2539 

2530-2539 ถึง 
2540-2548 31-40 ป 21-30 ป 11-20 ป 1-10 ป 31-40 ป 21-30 ป 11-20 ป 1-10 ป 

กรุ
งเท

พม
หา

นค
ร 

คลองสามวา -   - 2 1 0.00 0.00 0.35 0.20 0  2  -1  

หนองจอก - - - - 0.00 0.00 0.00 0.00 0  0  0  

ประเวศ  -  - 6 12 0.00 0.00 1.05 2.44 0  6  6  

มีนบุรี  -  - 7 2 0.00 0.00 1.22 0.41 0  7  -5  

ลาดกระบัง  -  -  - 5 0.00 0.00 0.00 1.02 0  0  5  

ตลิ่งชัน  -  - 2 -  0.00 0.00 0.35 0.00 0  2  -2  

ทวีวัฒนา  -  -  - 1 0.00 0.00 0.00 0.20 0  0  1  

บางแค  - 1 14 26 0.00 0.61 2.62 5.28 1  14  11  

หนองแขม  -  - 8 22 0.00 0.00 1.40 4.47 0  8  14  

ทุงครุ  - 1 22 27 0.00 0.61 3.84 5.49 1  21  5  

บางขุนเทียน  -  - 27 18 0.00 0.00 4.71 3.66 0  27  -9  

บางบอน 1  - 43 34 9.09 0.00 7.50 6.91 -1  43  -9  

จัง
หว

ัดน
คร
ปฐ

ม 

กําแพงแสน  -  - 1  - 0.00 0.00 0.17 0.00 0  1  -1  

ดอนตูม  -  -  - 1 0.00 0.00 0.00 0.20 0  0  1  

นครชัยศรี  -  -  - 1 0.00 0.00 0.00 0.20 0  0  1  

เมืองนครปฐม  -  - 1  - 0.00 0.00 0.17 0.00 0  1  -1  

สามพราน  -  - 2 7 0.00 0.00 0.35 1.42 0  2  5  
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ตาราง 4.14 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็กตามปที่ไดรับอนุญาตประกอบกจิการ จําแนกตามเขต/อําเภอ ป 2548  (ตอ) 

เขต/อําเภอ 

จํานวนโรงงานที่เปดดําเนินกิจการ สัดสวนตอภาคมหานคร อัตราการเปลี่ยนแปลง 

2512-2519 2520-2529 2530-2539 2540-2548 2512-2519 2520-2529 2530-2539 2540-2548 2512-2519 ถึง 
2520-2529 

2520-2529 ถึง 
2530-2539 

2530-2539 ถึง 
2540-2548 31-40 ป 21-30 ป 11-20 ป 1-10 ป 31-40 ป 21-30 ป 11-20 ป 1-10 ป 

นน
ทบุ

รี 

ไทรนอย  -  -  -  - 0.00 0.00 0.00 0.00 0  0  0  
บางกรวย  -  -  - 1 0.00 0.00 0.00 0.20 0  0  1  
บางบัวทอง  -  - 3 2 0.00 0.00 0.52 0.41 0  3  -1  
บางใหญ  -  -  - 3 0.00 0.00 0.00 0.61 0  0  3  
ปากเกร็ด  -  -  - 4 0.00 0.00 0.00 0.81 0  0  4  
เมืองนนทบุรี  -  - 1 1 0.00 0.00 0.17 0.20 0  1  0  

ปท
ุมธ

านี
 

คลองหลวง  -  -  - 3 0.00 0.00 0.00 0.61 0  0  3  
ธัญบุรี  -  -  - 2 0.00 0.00 0.00 0.41 0  0  2  
เมืองปทุมธานี  -  - 1  - 0.00 0.00 0.17 0.00 0  1  -1  
ลาดหลุมแกว  -  -  -  - 0.00 0.00 0.00 0.00 0  0  0  
ลําลูกกา  -  -  - 1 0.00 0.00 0.00 0.20 0  0  1  
สามโคก  -  -  - 1 0.00 0.00 0.00 0.20 0  0  1  

สมุ
ทร

ปร
าก
าร

 กิ่งอําเภอบางเสาธง  -  - 1 4 0.00 0.00 0.17 0.81 0  1  3  
บางพลี  -  - 3 14 0.00 0.00 0.52 2.85 0  3  11  
พระประแดง  -  - 4 2 0.00 0.00 0.70 0.41 0  4  -2  
พระสุมทรเจดีย  -  - 2 3 0.00 0.00 0.35 0.61 0  2  1  
เมืองสมุทรปราการ  -  - 12 12 0.00 0.00 2.09 2.44 0  12  0  

สมุ
ทร

สา
คร

 กระทุมแบน  -  - 4 5 0.00 0.00 0.70 1.02 0  4  1  

เมืองสมุทรสาคร  -  - 1 6 0.00 0.00 0.17 1.22 0  1  5  

ภาคมหานคร 11 164 573 492 100.00 100.00 100.00 100.00 153 409 -81 
ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม  และจากการคํานวณ 
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ตาราง 4.15 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก จําแนกตามเขต/อําเภอ ป 2548   
ลําดับท่ี เขต/อาํเภอ จํานวนโรงงาน สัดสวนตอจังหวัด สัดสวนตอภาค 

1 จอมทอง 99 8.75 7.98 
2 คลองสาน 94 8.31 7.58 
3 บางบอน 78 6.90 6.29 
4 ภาษีเจริญ 70 6.19 5.65 
5 ธนบุรี 67 5.92 5.40 
6 ราษฎรบูรณะ 51 4.51 4.11 
7 ทุงครุ 50 4.42 4.03 
8 สาทร 46 4.07 3.71 
9 บางขุนเทียน 45 3.98 3.63 
10 บางแค 41 3.63 3.31 
11 บางกอกใหญ 35 3.09 2.82 
12 ยานนาวา 33 2.92 2.66 
13 บางคอแหลม 30 2.65 2.42 
14 หนองแขม 30 2.65 2.42 
15 คลองเตย 28 2.48 2.26 
16 บางพลัด 28 2.48 2.26 
17 เมืองสมุทรปราการ 24 42.11 1.94 
18 หวยขวาง 21 1.86 1.69 
19 ดินแดง 19 1.68 1.53 
20 บางกอกนอย 19 1.68 1.53 
21 ปอมปราบศัตรูพาย  18 1.59 1.45 
22 ราชเทวี 18 1.59 1.45 
23 ประเวศ 18 1.59 1.45 
24 บางกะป 17 1.50 1.37 
25 บางพลี 17 29.82 1.37 
26 ปทุมวัน 15 1.33 1.21 
27 ดุสิต 14 1.24 1.13 
28 สวนหลวง 14 1.24 1.13 
29 บางนา 13 1.15 1.05 
30 พระโขนง 13 1.15 1.05 
31 บางเขน 10 0.88 0.81 
32 วังทองหลาง 9 0.80 0.73 
33 มีนบุรี 9 0.80 0.73 
34 สามพราน 9 69.23 0.73 
35 กระทุมแบน 9 56.25 0.73 
36 บางรัก 8 0.71 0.65 
37 พระนคร 7 0.62 0.56 
38 วัฒนา 7 0.62 0.56 
39 จตุจักร 7 0.62 0.56 
40 บางซ่ือ 7 0.62 0.56 
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ตาราง 4.15 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก จําแนกตามเขต/อําเภอ  

     ป 2548  (ตอ) 
ลําดับท่ี เขต/อาํเภอ จํานวนโรงงาน สัดสวนตอจังหวัด สัดสวนตอภาค 

41 สะพานสูง 7 0.62 0.56 
42 เมืองสมุทรสาคร 7 43.75 0.56 
43 สายไหม 6 0.53 0.48 
44 บึ่งกุม 6 0.53 0.48 
45 พระประแดง 6 10.53 0.48 
46 ลาดกระบัง 5 0.44 0.40 
47 บางบัวทอง 5 33.33 0.40 
48 ก่ิงอําเภอบางเสาธง 5 8.77 0.40 
49 พระสมุทรเจดีย 5 8.77 0.40 
50 พญาไท 4 0.35 0.32 
51 ปากเกร็ด 4 26.67 0.32 
52 คันนายาว 3 0.27 0.24 
53 คลองสามวา 3 0.27 0.24 
54 บางใหญ 3 20.00 0.24 
55 คลองหลวง 3 37.5 0.24 
56 สัมพันธวงศ 2 0.18 0.16 
57 หลักสี่ 2 0.18 0.16 
58 ตล่ิงชัน 2 0.18 0.16 
59 เมืองนนทบุรี 2 13.33 0.16 
60 ธัญบุรี 2 25 0.16 
61 ดอนเมือง 1 0.09 0.08 
62 ลาดพราว 1 0.09 0.08 
63 ทวีวัฒนา 1 0.09 0.08 
64 กําแพงแสน 1 7.69 0.08 
65 ดอนตูม 1 7.69 0.08 
66 นครชัยศรี 1 7.69 0.08 
67 เมืองนครปฐม 1 7.69 0.08 
68 บางกรวย 1 6.67 0.08 
69 เมืองปทุมธานี 1 12.5 0.08 
70 ลําลูกกา 1 12.5 0.08 
71 สามโคก 1 12.5 0.08 
72 หนองจอก 0 0.00 0.00 
73 ไทรนอย 0 0.00 0.00 
74 ลาดหลุมแกว 0 0 0.00 

ภาคมหานคร 1,240  100 

          ท่ีมา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม  และจากการคํานวณ 
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แผนภูมิ 4.3  แสดงจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก จําแนกตามเขต/อําเภอ ป 2548   
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4.6 การสงเสริมจากภาครัฐ 
 
 รัฐบาลไดตระหนักถึงความสําคัญของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูป  ท่ีมี
บทบาทตอการพัฒนาประเทศ  เนื่องจากเปนอุตสาหกรรมท่ีสรางผลผลิตและการจางงานสูง  จึงได
วางนโยบายและมาตรการตางๆ ซ่ึงพอสรุปได  ดังนี ้ (จฬุาลงกรณมหาวิทยาลัย, 2540 : 4-1 ถึง 4-7) 
 
 4.6.1 นโยบายทางดานการควบคุมดูแล 
 
 รัฐบาลมีนโยบายเกีย่วกับการระงับ  หรือการอนุญาตใหตั้ง  หรือขยายโรงงานตาม
ภาวการณผลิต  และการสงออกดังนี ้
 
 พ.ศ.2514   มีการหามโรงงานผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปขยายกําลังการผลิตเปนเวลา 2 ป  และ
ลดการใหการสงเสริมอุตสาหกรรม  เนื่องจากอุตสาหกรรมนี้มีการขยายตัวอยางรวดเร็ว  ทําใหมี
ผูประกอบการรายใหมเพิ่มข้ึนเปนจํานวนมาก  สงผลใหกําลังการผลิตมากกวาความตองการใช
ภายในประเทศ  และการสงออก 
 พ.ศ.2516-2520  การสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปมีการขยายตัวเพิ่มข้ึน  จึงอนุญาตให
ตั้งหรือขยายกาํลังการผลิต  และเร่ิมใหการสงเสริมการลงทุนใหม  แตมีเง่ือนไขเฉพาะสินคาท่ีทํา
การผลิตเพื่อสงออกเทานั้น 
 พ.ศ.2521 มีการระงับการต้ังหรือขยายโรงงานผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  ยกเวนผูท่ีไดรับ
การสงเสริมการลงทุนกอนวนัท่ี 10 มีนาคม พ.ศ.2521  เนื่องมาจากภาวการณตกต่ําของตลาด
ภายในประเทศรวมท้ังการสงออกดวย 
 พ.ศ.2522 อนุญาตใหโรงงานผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปต้ังหรือขยายได  โดยจะตองมีจักร
เย็บผานอยกวา 30 เคร่ือง  หรือถาจะขยายโรงงานโดยจะขอขยายจักรเย็บผาเกินกวา 30 เคร่ือง  
จะตองผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีไดมีการจํากดัโควตาสงออกเทานั้น 
 พ.ศ.2524 อนุญาตใหตั้งหรือขยายโรงงานผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  แตมีเง่ือนไขวา
กิจการท่ีไดรับอนุญาตจะตองติดต้ังเคร่ืองจกัรใหม  ซ่ึงรวมท้ังอุปกรณ  อะไหล  และช้ินสวนตางๆ 
ดวย 
 พ.ศ.2527   มีการควบคุมกําลังการผลิตของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป 
 พ.ศ.2534 กระทรวงอุตสาหกรรมมีนโยบายใหมกีารตัง้และขยายโรงงานตัดเยบ็เส้ือผา
สําเร็จรูปไดอยางเสรี  ท้ังนีก้ระทรวงอุตสาหกรรมจะเขมงวดเฉพาะโรงงานขนาดใหญหรือโรงงานท่ี
อาจมีปญหากบัส่ิงแวดลอมหรือกอความรําคาญแกชุมชน  ซ่ึงตามพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535  
ไดจําแนกโรงงานออกเปน 3 จําพวก  โดยคํานึงถึงความจําเปนในการควบคุมดูแล  การปองกันเหตุ
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เดือดรอน  รําคาญ  การปองกันความเสียหาย  และการปองกันอันตรายตามระดับความรุนแรงของ
ผลกระทบท่ีมีตอประชาชนหรือส่ิงแวดลอม   
 
 4.6.2 นโยบายทางดานการสงเสริม 
 
 1)  การสงเสริมการลงทุน 
 การสงเสริมการลงทุนจากคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน  โดยสงเสริมการลงทุนใน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีตั้งอยูในเขต 3 (รวมท้ังนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง)  ซ่ึงเปนเขต
สงเสริมการลงทุน  โดยไดรับสิทธิประโยชนดานภาษอีากร ไดแกการยกเวนอากรขาเขาสําหรับ
เคร่ืองจักรใหมเพื่อทดแทนเคร่ืองจักรเดิม  ยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล  เปนเวลา 8 ป  และยกเวน
อากรขาเขาวัตถุดิบ  หรือวัสดุจําเปนสําหรับสวนท่ีผลิตเพื่อการสงออกเปนระยะเวลา 5 ป  สําหรับ
โครงการท่ีสงออกไมนอยกวารอยละ 3 ของมูลคายอดขาย  ไดรับการลดหยอนอากรขาเขารอยละ 
75 ของอัตราปกติสําหรับวตัถุดิบ  หรือวสัดุจําเปนสําหรับสวนท่ีผลิตเพื่อการสงออกเปนระยะเวลา 
5 ป  โดยคณะกรรมการจะอนุญาตใหคราวละ 1 ป  แตวตัถุดิบหรือวัสดุจําเปนนั้นตองไมเปนของท่ี
ผลิตหรือกําเนดิในราชอาณาจักร  และไดรับสิทธิประโยชนพิเศษ เชน  ไดรับลดหยอยภาษเีงินได
นิติบุคคลรอยละ 50 ของอัตราปกติเปนระยะเวลา 5 ป  นับแตวันท่ีพนกําหนดระยะเวลาการยกเวน
ภาษีเงินไดนิตบุิคคล  อนุญาตใหหกัคาขนสง  ไฟฟา  และคาประปาเปน 2 เทา  เปนระยะเวลา 10 ป  
นับต้ังแตวันท่ีเร่ิมมีรายได  และอนุญาตใหหักคาติดต้ังหรือกอสรางส่ิงอํานวยความสะดวกจากกําไร
สุทธิรอยละ 25 ของเงินลงทุน  เปนตน 
 

2)  การสงเสริมการสงออก 
 กรมการคาตางประเทศไดทําขอตกลงส่ิงทอระหวางไทยกับสหรัฐอเมริกา  เกี่ยวกบั
การกําหนดโควตาส่ิงทอบางรายการใหมีอัตราเพิ่มข้ึนรอยละ 6 ตอป  และมีการจดัสรรโควตาจูงใจ
ในการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูป  เพื่อใหมีผูสงออกรายใหมๆ เพิ่มข้ึน  โดยจะนําโควตาเส้ือผา
สําเร็จรูปสงออกไปยังตลาดนอกขอตกลง  (ยกเวนสหรัฐอเมริกา)  ในอัตรารอยละ 2 ของโควตา
ท้ังหมดมาจดัสรรใหผูสงออกท่ีสามารถสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปไปยังตลาดนอกขอตกลง  ซ่ึงไดแก  
ประเทศญ่ีปุน  โปแลนด  ฮงัการี  ยูโกสลาเวีย  โรมาเนยี  และสหภาพโซเวียต  ซ่ึงเปนตลาดนอก
ขอตกลงท่ีเปนตลาดบน  นับไดวาเปนการสรางโอกาสใหผูประกอบการภายในอุตสาหกรรม  ได
ผลักดันตราสินคาเส้ือผาสําเร็จรูปของไทยใหเปนท่ียอมรับในตลาดสากลมากข้ึน  และสนับสนุนให
อุตสาหกรรมมีความไดเปรียบเชิงแขงขันไดอีกแนวหน่ึงในอนาคต 
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 3)  การสงเสริมทางดานวิชาการ   
 รัฐบาลมีนโยบายชวยเหลือ  และสงเสริมทางดานเทคนิควิชาการแกผูผลิตใน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  โดยรัฐบาลไดอนุมัติใหมีการจัดต้ังสถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ
ข้ึนในป พ.ศ.2516 และอยูในความดแูลของกรมสงเสริมอุตสาหกรรม  กระทรวงอุตสาหกรรม  ทํา
หนาท่ีพัฒนาระบบขอมูลขาวสาร  วิจัย  และพัฒนาเทคโนโลยีท้ังในดานมาตรฐานและควบคุม
คุณภาพการผลิต  ตลอดจนวเิคราะหปญหาท่ีมีผลกระทบตออุตสาหกรรมส่ิงทอ  และเสนอแนว
ทางแกไขปญหาตอรัฐบาล  นอกจากนี้ยังใหมีการฝกอบรมและสัมมนาทางวิชาการ  เพื่อการพฒันา
บุคลากรในอุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูปท้ังในระดับแรงงาน  ชางเทคนิค  และระดับ
บริหาร  จัดใหมีกิจกรรมสงเสริมการตลาดท้ังภายในประเทศและตางประเทศ  และประสานงาน
ดานการสงเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูประหวางรัฐบาลกบัเอกชน  และ
เอกชนกับเอกชนท้ังในประเทศและตางประเทศ 
 

รวมทั้งยังใหการสนับสนุนการจัดต้ังมูลนิธิพัฒนาอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมไทย  ข้ึน
ในป พ.ศ.2537  ภายใตการสนับสนุนของกระทรวงพาณิชย  และสมาคมอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหม
ไทย  มีหนาท่ีในการดําเนินการฝกอบรม  เพื่อพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมใหมีขีด
ความสามารถเพ่ิมข้ึน  และรวมมือกับองคกรตางๆ ในการศึกษาวจิัยเกี่ยวกับการพฒันาอุตสาหกรรม
เคร่ืองนุงหม  เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการบริหารงานและการดําเนินการอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  
และการเพิ่มผลผลิต  การปรับปรุงคุณภาพ  รูปแบบสินคา  การพัฒนาวธีิการผลิต  รวมทั้งการสราง
เสริมดานการผลิต  โดยเฉพาะตลาดนอกประเทศ 
 
4.7 กติกาการคาระหวางประเทศที่เก่ียวของกับอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหม 
 

GATT (General Agreement on Trade and Tariff) ซ่ึงเกิดจากท่ีองคกรการคาโลก 
(World Trade Organization: WTO) ไดมีการกําหนดนโยบายวาตองการใหการคาของโลกดําเนินไป
อยางเสรี บนพ้ืนฐานของความเทาเทียมกนั ไมมีการเลือกปฏิบัติ (Non-Discrimination) ระหวาง
ประเทศภาคีสมาชิก  จึงไดมีการกําหนดใหยุติโควตาการสงออกสินคาทุกประเภทในป 2547 ซ่ึง
ตั้งแตวนัท่ี 1 มกราคม 2548 WTO ไดกําหนดใหใช นโยบายการคาเสรี (Free Trade Policy)  โควตา
การสงออกส่ิงทอของไทยก็ตองหมดไปในกรณนีี้ดวย  ซ่ึงอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมไทยก็พรอมรับ
การเปดเสรี  (FTA : Free Trade Agreement)  ตั้งแตเร่ิมการยกเลิกโควตา  ท้ังนี้ผูประกอบการสวน
ใหญไดวิเคราะหไปในทิศทางเดียวกนัวาการยกเลิกระบบโควตาจะสงผลดีตอการแขงขัน โดยใน
กลุมของเคร่ืองนุงหมซ่ึงเปนอุตสาหกรรมปลายนํ้าของอุตสาหกรรมส่ิงทอ  และเปนกลุมสินคา
สงออกหลักไดคาดหมายการสงออกภายใตระบบฟรีโควตาในปแรกจะขยายตัวจากเดิมไมต่ํากวา
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รอยละ 25  ดงันั้น การเปดเขตการคาเสรี  จะเปนการสรางขอไดเปรียบใหกับอุตสาหกรรมการผลิต
สินคาเคร่ืองนุงหมของไทยในอนาคตได  ผูประกอบการในอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมจึงสนับสนุน
ท่ีจะใหมีการเปดเขตการคาเสรีกับประเทศตางๆ โดยเร็ว 

 
แตความเปนจริงหลังจากมีการยกเลิกระบบโควตานําเขาเกือบ 2 ป หนังสือพิมพ 

"ฐานเศรษฐกจิ"หนา 1 ฉบับท่ี 2140 (17-19 ส.ค.2549)  พาดหวัขาว "อุตสาหกรรมส่ิงทอไทยพายไม
เปนทาใหเขมร-ญวน"  ในเน้ือหาระบุชวงเวลาเกือบ 2 ปของการเปดเสรี ความสามารถในการ
แขงขันของไทยยังย่ําอยูกับท่ี โดยมีอัตราการขยายตัวไมตางจากชวงกอนเปดเสรี ขณะท่ีคูแขงขันมี
อัตราการขยายตัวอยางกาวกระโดด  บทสรุปในป 2548 การสงออกเคร่ืองนุงหมขยายตัวเพยีงรอย
ละ  2.49  ซ่ึงหางไกลจากเปาหมายท่ีจะขยายตัวรอยละ 25 หลายเทาตัว  ขณะท่ีชวง 7 เดือนแรกในป 
2549 ขยายตัวเพียง 5.4% นายสมบูรณ เจอืเสถียรรัตน อุปนายกสมาคมอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหม
ไทย และ กรรมการบริหาร บริษัท ไทยการเมนท เอกซปอรต จํากัด ไดวิเคราะหสาเหตุท่ีทําให
สินคาส่ิงทอของไทยในภาพรวมไมสามารถขยายตัวไดดงัท่ีคาดหวัง วามีสาเหตุสําคัญสองประการ 
ประการแรกคือ คาจางแรงงานของไทย(การผลิตเส้ือ 1 ตัวมีตนทุนคาแรงรอยละ 15-20) สูงกวาคู
แขงขัน อาทิ เวียดนาม กัมพชูา หรือปากีสถาน 2-3 เทาตัว  การตั้งราคาจึงสูงกวาทําใหเสียเปรียบใน
การแขงขัน  ประการท่ีสองผลจากการขาดแคลนแรงงานโดยเฉพาะอยางยิ่งชางตัดเย็บซ่ึงเปนหวัใจ
หลักของการผลิตทําใหผูประกอบการของไทยในภาพรวม  ไมสามารถตอบสนองลูกคาในเร่ือง
ระยะเวลาการสงมอบในชวงเวลาท่ีจํากดัได ขณะท่ีคูแขงขันมีแรงงานเหลือเฟอและสามารถ
ตอบสนองไดเหนือกวา  สวนนายวัลลภ วตินากร เลขาธิการสมาคมอุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหมไทย 
และประธานกรรมการไฮเทคกรุปช้ีวานอกจากปจจัยขางตนแลว มีสาเหตุสําคัญจากผูประกอบการ
ของไทยขาดแตมตอในการแขงขัน โดยเฉพาะอยางยิ่งผลจากวิกฤติการเมืองท่ีทําใหการเจรจาเพ่ือ
จัดทําเขตการคาเสรี (FTA) ระหวางไทย-สหรัฐอเมริกา และระหวางไทย-ญ่ีปุนชะลอตัวลง ซ่ึง
ผูประกอบการของไทยหวังเปนอยางมากวาการจดัทําเขตการคาเสรี จะทําใหไทยไดรับประโยชนดาน
ภาษ ี ตลอดจนประโยชนโครงการความรวมมือดานการคา การลงทุนส่ิงทอท่ีทําใหมีแตมตอเหนอืคู
แขงขัน แตจากการหยุดชะงกัลงของท้ังสองเอฟทีเอซ่ึงเปนตลาดสงออกอันดับ 1 และ 3 ของไทย 
ในสัดสวนรอยละ 50 และ 7 ตามลําดับ ไดสงผลกระทบตอคําส่ังซ้ือ (ออเดอร) จากทั้งสองตลาดนี้
อยางรุนแรง  โดยในปท่ีผานมาการสงออก เคร่ืองนุงหมของไทยไปสหรัฐขยายตัวเพียงรอยละ 2.5 
และตลาดญ่ีปุนขยายตัวเพยีงรอยละ  0.16 ขณะท่ีชวง 7 เดือนแรกของป พ.ศ.2549 การสงออกไป
สหรัฐขยายตัวรอยละ 3 สวนญ่ีปุนติดลบรอยละ 2   
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4.8 ปญหาของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร 
 

1. ปริมาณการจางใหผลิต  มีจํานวนนอยลง    
  จากการที่มีเส้ือผาสําเร็จรูปจากประเทศท่ีมคีาจางแรงงานตํ่ากวาไทย  เชน  จนี  เขา
มาจําหนายในประเทศจํานวนมาก  ทําใหเส้ือผาสําเร็จรูปของไทยมีราคาแพงเม่ือเปรียบเทียบ
กับเส้ือผาสําเร็จรูปจากประเทศคูแขง  ทําใหผูบริโภคซ้ือเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีนําเขาจาก
ตางประเทศมากข้ึน  ทําใหปริมาณการจางใหโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปผลิตเส้ือผา
สําเร็จรูปมีปริมาณลดลง 
2. การแขงขันมีสูงมาก   
  ทําใหตองปรับตัวท้ังดานวธีิการผลิตเพื่อลดตนทุนในการผลิต  เพิม่คุณภาพของ
เส้ือผาสําเร็จรูปใหสูงข้ึน  รวมท้ังการปรับราคาใหต่ําลงมากท่ีสุด  เพื่อใหสามารถแขงขันกับ
สินคาเส้ือผาสําเร็จรูปจากประเทศคูแขงได   
3. ขาดแคลนแรงงานท่ีมีฝมือ   
  เนื่องจากอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปเปนอุตสาหกรรมท่ีมีการใชแรงงานมาก  จึง
กอใหเกิดปญหาการขาดแคลนแรงงาน  โดยเฉพาะแรงงานท่ีมีฝมือ  อีกท้ังเปนอุตสาหกรรมท่ีมี
คาตอบแทนตํ่า  จึงทําใหแรงงานในอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปหันไปทํางานในอุตสาหกรรม
ท่ีมีคาตอบแทนสูงกวา 
4. คาจางแรงงานสูง   
  ตนทุนการผลิตท่ีสําคัญอยางหนึ่งของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  คือ คาจาง
แรงงานซ่ึงอัตราคาจางแรงงานข้ันตํ่าของกรุงเทพมหานคร  และปริมณฑล  ซ่ึงบังคับใชตั้งแต
วันท่ี 1 มกราคม 2549 อยูท่ี 184 บาท 
5. วัตถุดิบในการผลิตมีราคาสูง   
  ตนทุนในการผลิตวัตถุดิบของไทยสูงกวาประเทศคูแขงขัน  เนื่องจาก  ภาษกีาร
นําเขาวัตถุดิบประเภทเสนใยสูง  นอกจากนี้เทคโนโยลีในการผลิตวัตถุดิบของไทย  โดยเฉพาะ
ผาทอไมทันสมัย  เคร่ืองจักรท่ีใชมีอายุเกาแก  สงผลใหตนทุนการผลิตวัตถุดิบสูง 
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สรุปสภาพท่ัวไป และแหลงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร 
 

อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในประเทศไทย  ไดมีการพัฒนาการต้ังแตกอน
ประวัติศาสตร  ซ่ึงไดมีการใชเข็มเย็บผาท่ีทําดวยกระดกูสัตวในการตัดเย็บเส้ือผา  และไดมกีาร
พัฒนาเปนการผลิตเพื่อการสงออกต้ังแตแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับท่ี 1 จนถึง
ปจจุบัน  อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปเปนอุตสาหกรรมข้ันสุดทาย  ของโครงสรางอุตสาหกรรมส่ิง
ทอ  และเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องท่ีมีการใชวัตถุดิบ  คือ  ผาผืน  และดายจากอุตสาหกรรมทอผา  
และปนดาย  อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปเปนอุตสาหกรรมท่ีมีสัดสวนการใชแรงงานมากถึงรอยละ 
2-3 ของการจางงานรวมท้ังประเทศ   และเปนอุตสาหกรรมท่ีมีบทบาทบนเวทีโลก โดยมี
สัดสวนการผลิตและสงออก เปนอันดับท่ี 11 ของโลกในป 2549  วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตเส้ือผา
สําเร็จรูปก็คือผาทอ  ดาย  กระดุม  ซิป  และวัสดุตกแตง  ซ่ึงแหลงผลิตวัตถุดิบเหลานี้มีท่ีตั้งกระจกุ
ตัวอยูทางตอนใตของภาคมหานครในเขตตอเมืองและชานเมือง จากขอมูลกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม  พบวาในป 2548  โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในประเทศท้ังหมดมีจํานวน 
2,532 โรงงาน  โดยมีโรงงานขนาดเล็กตั้งอยูในภาคมหานครถึงรอยละ 80  

 
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กเร่ิมดําเนนิการกิจการโรงงานแรกในป 

พ.ศ.2512  และยังดําเนินกิจการอยูในปจจุบันตั้งอยูในเขตปทุมวนั  หลังจากนั้นก็มีโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กเขามาประกอบกจิการมากข้ึนเร่ือยๆ  โดยเร่ิมแรกโรงงาน
สวนใหญมีท่ีตั้งอยูในพืน้ท่ีเมืองช้ันและเขตตอเมือง  และตอมาไดมีการกระจายตัวออกไปสูพื้นท่ี
รอบนอกมากขึ้น  และพบวาโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  กระจุกตวัอยูมากทาง
ตะวนัตกเฉียงใตของภาคมหานคร ในเขตจอมทอง เขตคลองสาน  บางบอน  ภาษีเจริญ และธนบุรี  
สวนในพื้นท่ีทางตอนบนของภาคจะมีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กกระจายตัวอยู
เกือบท่ัวท้ังภาค   
 



บทท่ี 5 

 

ความเชื่อมโยงของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร 

 
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  เปนอุตสาหกรรมปลายน้ําของระบบโครงสราง

อุตสาหกรรมส่ิงทอไทย   ซ่ึงการศึกษาความเช่ือมโยงของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กใน
ภาคมหานครน้ัน  ประกอบดวยความเช่ือมโยงของกิจกรรมทางเศรษฐกิจ  และความเช่ือมโยงทาง
พื้นที่  ในรูปของการเคล่ือนยายระหวางโรงงานกับแหลงวัตถุดิบ  และการเคล่ือนยายผลิตภัณฑไปสู
พื้นที่ตางๆ  
 
5.1 ความเชื่อมโยงทางการผลิตของอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร 
  

 หากพิจารณาความเช่ือมโยงทางการผลิตระหวางอุตสาหกรรมหลักกับอุตสาหกรรมท่ี
เกี่ยวเนื่อง  จากแนวความคิดเกี่ยวกับความเช่ือมโยงของธุรกิจและอุตสาหกรรม  จะพบวากิจกรรม
หลักทางเศรษฐกิจทุกประเภทยอมกอใหเกิดกิจกรรมทางเศรษฐกิจท่ีเกี่ยวเนื่องประเภทอ่ืนๆ ตามมา  
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปก็นับวาเปนกิจกรรมทางเศรษฐกิจหลักของภาคมหานคร  ซ่ึงกอใหเกิด
ความเช่ือมโยงกับอุตสาหกรรมอ่ืนๆ  หากพิจารณาถึงความเช่ือมโยงทางการผลิตของอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูป  กับอุตสาหกรรมอ่ืนๆ แลวพบวามีความเช่ือมโยงกันในสองลักษณะ  คือ 

 
 1. ความเช่ือมโยงของการผลิตไปขางหนา  (Forward Production Linkages)  เกี่ยวของ
กับการผลิตสินคาจนถึงข้ันสําเร็จรูป  หรือการขยายกระบวนการผลิตท่ีเปนอยู  เพ่ือท่ีวาจะสามารถ
ผลิตสินคาไดหลายชนิดจากวัตถุดิบท่ีใชอยู  
 2. ความเช่ือมโยงของการผลิตไปขางหลัง (Backward Production Linkages) เกี่ยวของ
กับปจจยัการผลิต  รวมถึงปจจัยเขาโดยออม  (Indirect Inputs)   
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รูปท่ี 5.1   แสดงความเช่ือมโยงของการผลิตไปขางหลังและความเชื่อมโยงของการผลิตไป

ขางหนาของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป   
 
 เนื่องจากอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  เปนการผลิตสินคาข้ันสุดทายซ่ึงผูบริโภค
สามารถซ้ือผลผลิตจากอุตสาหกรรมไปบริโภคไดทันที  ทําใหความเชื่อมโยงของการผลิตไป
ขางหนา   (Forward Production Linkages)  ของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในการศึกษาคร้ังนี้  
เปนไปในเร่ืองของการขายผลผลิตไปสูตลาดเทานั้น    สวนความเชื่อมโยงของการผลิตไปขางหลัง  
(Backward Production Linkages)  จะเก่ียวของกับผูรับจางชวงการผลิต    ไดแก  อุตสาหกรรมส่ิง
ทอ  อุตสาหกรรมผลิตกระดุมและซิป  และอุตสาหกรรมท่ีผลิตวัสดุตกแตง  เพราะผลผลิตและ
บริการของอุตสาหกรรมเหลานี้จะถูกใชเปนปจจัยในการผลิตใหกับอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป    

อุตสาหกรรมส่ิงทอ 

อุตสาหกรรมผลิตกระดุมและซิป 

อุตสาหกรรมผลิตวัสดุตกแตง 
(ผาปก  ผาลูกไม  เกลียวเชือก  

ริบบ้ิน  ลูกปด  แถบยางยดื  ตาไก  
และตะปูย้ํา) 

ความเช่ือมโยงของการผลิตไปขางหลัง 
(Backward Production Linkages) 

ความเช่ือมโยงของการผลิตไปขางหนา 
(Forward Production Linkages) 

อุตสาหกรรม 

เส้ือผาสําเร็จรูป 

วิธีการจําหนาย 

ตลาด 

วิธีการขนสง 

   ผูรับจางชวงการผลิต 

- ผูรับจางตัดผา 
- ผูรับจางปกผา 
- ผูรับจางสกรีนผา 
- ผูรับจางเย็บ 

- ผูรับจางติดกระดุม 

- ผูรับจางตัดข้ีดาย 

- ผูรับจางรีดผา  และบรรจ ุ

- ผูรับจางผลิตเส้ือผา 
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รวมท้ังผูรับจางชวงการผลิต  ท่ีรับชวงการผลิตในข้ันตอนตางๆ ของกระบวนการผลิตเส้ือผา
สําเร็จรูป  (รูปท่ี 5.1)   
 

5.1.1 ความเช่ือมโยงของการผลิตไปขางหลัง  (Backward Production Linkages) 
 

การศึกษาความเชื่อมโยงของการผลิตไปขางหลัง  (Backward Production Linkages)  
ในคร้ังนี้  ไดศึกษาในเร่ืองของการจัดหาวัตถุดิบในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  ในดานแหลงท่ีตั้งของ
ผูจําหนายวัตถุดิบ  วิธีการจัดหาวัตถุดิบ  และวิธีการขนสง   ซ่ึงวัตดุดิบสําคัญท่ีเปนสวนประกอบ
ของเส้ือผาสําเร็จรูปประกอบดวย  1) ผาทอ  และดาย   2) กระดุม และซิป  3) วัสดุตกแตง   รวมท้ัง
การศึกษาในเร่ืองของการจางชวงการผลิตของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก   
 

 
 

รูปท่ี 5.2   แสดงความเช่ือมโยงของการผลิตไปขางหลังของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป 
 
 
 
 
 
 

ผาทอ 

ดาย 

วัสดุตกแตง 

 

อุตสาหกรรม 
เส้ือผาสําเร็จรูปกระดุมและซิป 

โรงงานผูผลิต 

ผูวาจางเปนผูจัดหา 

รานผูแทนจําหนาย 

บริเวณสําเพ็ง 

ซอยสุขสวัสด์ิ 35 

รัศมีการเดินทาง 10 ก.ม. 

รัศมีการเดินทาง 15 ก.ม. 

ภายนอกภาค 
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5.1.1.1 วัตถุดบิประเภทผาทอ   
วัตถุดิบประเภทผาทอ  ท่ีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปใชในการผลิต  

ไดแก  ผายืด  ผายีนส   ผาคอตตอน  ผาโทเร  ผาเทียน  ผาเวสปอย  ผาโปลีเอสเตอร  ผาเอสแฟร   
เปนตน  โดยโรงงานตางๆ จะมีการใชผาตางชนิดกนั  และในปริมาณท่ีแตกตางกนั  ตามประเภท  
รูปแบบ  ของผลิตภัณฑท่ีโรงงานผลิต   

 
- แหลงท่ีมาของวตัถุดิบประเภทผา 
วัตถุดิบท่ีสําคัญในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  คือผาทอ  (Woven Fabrics)  ซ่ึง

จากขอมูลโครงสรางตนทุนการผลิตอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  พบวาในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  
จะใชผาทอถึงรอยละ 60 ของตนทุนการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปท้ังหมด  สวนท่ีเหลือจะเปนคาวัสดุและ
สวนประกอบรอยละ 5  คาแรงงานรอยละ 20   คาการจัดการและคาใชจายอ่ืนๆ รอยละ 15  วัตถุดิบ
ประเภทผาท่ีใชในโรงงานกลุมตัวอยาง  จะเปนผาท่ีผลิตภายในประเทศ  เนื่องจากอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  เปนกิจการท่ีผลิตสินคาจํานวนไมมาก  คุณภาพไมสูง  และการผลิตจะ
เนนการจาํหนายภายในประเทศ  จึงไมมีการส่ังซ้ือวัตถุดิบจากตางประเทศมาใชในการผลิต       
   

 
จากตารางท่ี 5.1  แสดงใหเหน็วาโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปจะมีการ

ส่ังซ้ือผาทอจากโรงงานผูผลิตโดยตรงรอยละ 51.61  (48 โรงงาน)  ของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปท่ีเปนกลุมตัวอยางท้ังหมด สวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีส่ังซ้ือผาทอจาก
ผูแทนจําหนายมีรอยละ 30.11  (28 โรงงาน) และผูวาจางเปนผูจัดหามาใหรอยละ 18.28  (17 
โรงงาน)  ซ่ึงในการส่ังซ้ือจากโรงงานผูผลิตผาทอโดยตรง  โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปมี
การส่ังซ้ือจากโรงงานท่ีมีท่ีตั้งอยูในกรุงเทพมหานคร จํานวน 29 โรงงาน   นอกจากนี้จะส่ังซ้ือจาก
โรงงานในจังหวัดปริมณฑล  ไดแก  โรงงานท่ีมีท่ีตั้งอยูในจังหวัดสมุทรปราการ 13 โรงงาน  และ
โรงงานท่ีมีท่ีตั้งอยูในจังหวดัสมุทรสาคร 6 โรงงาน  สวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปท่ี
ส่ังซ้ือผาทอจากผูแทนจําหนายจะส่ังซ้ือผาทอจากผูแทนจําหนายจากตลาดสําเพ็ง จํานวน 24 
โรงงาน  (รอยละ 25.81)  และส่ังซ้ือผายืดจากซอยสุขสวัสดิ์ 35 จํานวน 4 โรงงาน  (รอยละ 4.30)  
นอกจากนี้ผูวาจางจะเปนผูจดัหาผาทอมาใหโรงงานกลุมตัวอยางผลิต 17 โรงงาน  (รอยละ 18.28) 
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ตาราง 5.1 แหลงท่ีมาของวัตถุดิบประเภทผาทอ 

ท่ีตั้งของโรงงาน/สถานท่ีซ้ือผาทอ จํานวน รอยละ 

โรงงานผูผลิต 48 51.61 

คลองเตย 1 1.08 
จอมทอง 4 4.3 
บางขุนเทียน 2 2.15 
ดอนเมือง 1 1.08 
บางแค 6 6.45 
บางบอน 1 1.08 
ประเวศ 3 3.23 
ภาษีเจริญ 1 1.08 
ยานนาวา 2 2.15 
ราษฎรบูรณะ 1 1.08 
ลาดกระบัง 5 5.38 
หนองแขม 2 2.15 
บางพลี 1 1.08 
ประทุมแบน 4 4.3 
พระประแดง 3 3.23 
เมืองสมุทรปราการ 5 5.38 
เมืองสมุทรสาคร 1 1.08 
สามพราน 5 5.38 
ผูแทนจําหนาย 28 30.11 
สําเพ็ง เขตปอมปราบศัตรูพาย 24 25.81 
ซอยสุขสวัสดิ์ 35 เขตราษฎรบูรณะ 4 4.3 
ผูวาจางเปนผูจัดหามาให 17 18.28 
ผูวาจางเปนผูจดัหา 17 18.28 

รวม 93 100.00 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
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จากการศึกษายังพบอีกวาในการส่ังซ้ือวัตถุดิบประเภทผาทอ  เจาของสถาน

แผนที่ 5.1  แหลงที่มาของวตัถุดิบประเภทผาทอ 
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ประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปจะเปนผูส่ังซ้ือผาทอดวยตนเอง  โดยปดบังไมให
คนงานในโรงงานไดทราบราคาตนทุน  และวิธีการติดตอซ้ือผาทอ  โดยใหเหตุผลวาอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กมีการแขงขันกันอยางสูงในดานราคา  จึงเกรงวาหากพนกังานในโรงงาน
ทราบขอมูลการส่ังซ้ือ  จะทําใหขอมูลนั้นร่ัวไหลไปใหโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปอ่ืนๆได  
ผาทอท่ีใชในโรงงานกลุมตัวอยาง  จะมีหลากหลายชนดิตามประเภทของผลิตภณัฑท่ีโรงงานกลุม
ตัวอยางผลิต  อาทิเชน  ผาฝาย  ผาโพลีเอสเตอร  ผาเรยอน  ผาสเปนเดก็ซ  ผา T/C   ผายืด  และผา
ยีนส  เปนตน   ซ่ึงในการส่ังซ้ือผาทอจะส่ังซ้ือเปนพับ  แตละพับจะมีความยาวของผาประมาณ 50-
60 หลา   สวนผายืดจะส่ังซ้ือเปนกิโลกรัม   
 
ตาราง 5.2 วิธีการซ้ือวัตถุดบิประเภทผาทอ 

วิธีการซ้ือผาทอ 
การติดตอซ้ือผาทอ ผูขนสงผาทอ 

ซื้อผานเซล 
ไมซื้อ 
ผานเซล 

ผูขายผาทอ 
โรงงานกลุม
ตัวอยาง 

ส่ังซ้ือจากโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ   42 6 48 0 

 (%) 87.50 12.50 100.00 0.00 

ส่ังซ้ือจากรานตัวแทนจําหนาย 17 11 21 7 

(%) 60.71 39.29 75.00 25.00 

ลูกคาเปนผูจัดสงผาใหผลิตตามแบบ   0 17 12 5 

 (%) 0.00 100.00 70.59 29.41 

รวม 59 34 81 12 

(%) 63.44 36.56 87.10 12.90 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 

 ในการซื้อผาทอของโรงงานกลุมตัวอยาง  (ตาราง 5.2)  พบวาโรงงานกลุม
ตัวอยางจะซ้ือผาทอจากแหลงผลิตผาทอโดยตรง  และตัวแทนจําหนายผาทอ  โดยในการซ้ือท้ังสอง
แบบโรงงานกลุมตัวอยาง 59 โรงงาน  (รอยละ 63.44)   จะทําการติดตอซ้ือผาทอผานเซลขายผาซ่ึง
จะนําแคตตาล็อกผามาเสนอใหผูประกอบการเลือกซ้ือ  หรือส่ังใหผลิตตามแบบท่ีตองการ   และยัง
มีโรงงานกลุมตัวอยาง 34 โรงงาน (รอยละ 36.56)  ท่ีจะติดซ้ือผาโดยไมผานเซลขายผา ซ่ึงโรงงาน
กลุมตัวอยางท่ีส่ังซ้ือผาทอจากโรงงานผูผลิตโดยตรงจะติดตอซ้ือผากับโรงงานส่ิงทอโดยติดตอทาง
อินเตอรเนต  ท่ีโรงงานผูผลิตผาไดทําการประชาสัมพันธโรงงานและสินคาไว  6 โรงงาน       และ
เดินทางไปซ้ือผาทอจากรานตัวแทนจําหนายดวยตนเอง 11 โรงงาน  ซ่ึงในท่ีนี้โรงงานกลุมตัวอยาง
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ท่ีส่ังซ้ือผาทอผานเซล  เปนโรงงานท่ีซ้ือผาทอจากโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ 42 โรงงาน  และเปน
โรงงานท่ีซ้ือผาทอจากรานตัวแทนจําหนาย 17 โรงงาน     ในการซ้ือขายนี้เซลจะนําตัวอยางแบบผา  
(แคตตาล็อกผา)  มาเสนอใหแกผูประกอบการเลือก  ซ่ึงในการส่ังซ้ือผาทอโรงงานจะพิจารณาซ้ือผา
จากแหลงขายผาท่ีขายใหในราคาตํ่าสุดเพราะผูขายวัตถุดบิจะไมคิดราคาคาบริการขนสงสินคา  โดย
โรงงานกลุมตัวอยางจะส่ังซ้ือผาใหเพยีงพอตามออเดอรการผลิตในแตละคร้ัง    และหากวาผาทอมี
ไมเพียงพอตอการผลิต  และมีการส่ังซ้ือผาทอจํานวนไมมากนัก ผูประกอบการโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปจะเดนิทางไปซ้ือผาทอสวนท่ีขาด  จากรานคาในบริเวณใกลเคียงกบั
โรงงาน  สวนในกรณีท่ีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปตองการส่ังผาทอเพิ่มเติมจะใช
โทรศัพทในการติดตอส่ังซ้ือสินคาจากรานผูแทนจําหนาย   หรือโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอท่ีติดตอ
ซ้ือสินคากันอยู   ซ่ึงมีรายละเอียดในการจดัหาวัตถุดิบประเภทผาทอดงันี้ 

 
1)  ส่ังซ้ือจากโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ  ซ่ึงประกอบดวยโรงงาน

อุตสาหกรรมปนดาย  โรงงานอุตสาหกรรมทอผา  หรือโรงงานอุตสาหกรรมฟอกยอม พิมพ และ
ตกแตงสําเร็จโดยตรง   

มีโรงงานกลุมตัวอยางท้ังส้ิน 48 โรงงาน  (ตาราง 5.1)  ท่ีส่ังซ้ือผาทอโดยวิธีนี้  
ซ่ึงจากตาราง 5.2 เห็นวาโรงงานกลุมตัวอยางจะทําการส่ังซ้ือวัตถุดิบโดยผานทางเซลของโรงงาน
ผูผลิตวัตถุดิบ 42 โรงงาน (รอยละ 87.50)   และติดตอซ้ือผาโดยเดินทางไปติดตอกับโรงงาน
อุตสาหกรรมส่ิงทอโดยตรง 6 โรงงาน  (รอยละ 12.50)  โดยใหขอมูลวาเซลท่ีเปนผูแทนจําหนายจะ
นําตัวอยางผาชนิดและรูปแบบตางๆ มาเสนอขายใหแกผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูป   การส่ังซ้ือผาโดยวิธีการส่ังซ้ือจากโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอนี้มีขอดีในการที่สามารถ
ส่ังใหโรงงานผูผลิตวัตถุดิบผลิตสินคาไดตามแบบ  และราคาจะตํ่ากวาการส่ังซ้ือจากรานตัวแทน
จําหนาย แตประเภทของวัตถุดิบจากแตละโรงงานจะไมหลากหลาย  เพราะวาโรงงานอุตสาหกรรม
ส่ิงทอแตละโรงงานจะผลิตผาเพียงไมกี่ชนดิเทานั้น  รวมท้ังการส่ังซ้ือสินคาแตละครั้งจะตองส่ังใน
จํานวนท่ีมากกวาการซ้ือจากรานตัวแทนจําหนาย  ทําใหโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปตอง
ทําการสตอกสินคามากข้ึนหากมีการส่ังซ้ือผาทอโดยวิธีนี ้

 2)  วิธีการส่ังจากรานตัวแทนจําหนาย  
 โรงงานกลุมตัวอยางท่ีซ้ือผาโดยวิธีการส่ังจากรานรานตัวแทนจําหนาย มี

จํานวน 28 โรงงาน  (ตาราง 5.1)  โดยแบงเปนซ้ือผาทอจากรานคาท่ีตั้งอยูบริเวณสําเพ็ง  ซ่ึงเปน
แหลงขายสงผาขนาดใหญท่ีสุดของภาคมหานคร ท่ีรวบรวมผาจากหลายบริษทัผูผลิตผาท้ังจาก
ภายในประเทศและตางประเทศ  จํานวน 24 โรงงาน  และซ้ือผายืดจากรานตัวแทนจําหนายท่ีตั้งอยู
บริเวณ    ซอยสุขสวัสดิ์ 35  ถนนสุขสวัสดิ์ เขตราษฎรบูรณะ  ซ่ึงเปนแหลงขายผายืดขนาดใหญของ
ภาคมหานคร  จํานวน 4 โรงงาน  ซ่ึงจากตาราง 5.2 แสดงใหเห็นวาโรงงานกลุมตัวอยางจะทําการ
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ส่ังซ้ือผาทอจากรานรานตัวแทนจําหนายโดยการติดตอซ่ือผานเซล 17 โรงงาน  (รอยละ 60.71)  
และเดนิทางไปติดตอซ้ือผาจากรานตัวแทนจําหนาย 11 โรงงาน  (รอยละ 39.29) 

 3)  ลูกคาเปนผูจัดสงผาใหผลิตตามแบบ   
 โรงงานกลุมตัวอยางท่ีลูกท่ีลูกคาเปนผูสงผาใหผลิตตามแบบมีท้ังส้ิน 17 

โรงงาน  โดยแบงเปนโรงงานท่ีเปนผูรับจางชวงการผลิตจากโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป
อ่ืน 10 โรงงาน ซ่ึงโรงงานท่ีเปนผูวาจางชวงการผลิตจะกําหนดรูปแบบการผลิต  รวมทั้งสงวัตถุดิบ
ใหโรงงานกลุมตัวอยางผลิตสินคา  เพื่อใหสินคาท่ีผลิตไดเปนไปตามรูปแบบท่ีตองการ  และผูคา
ปลีกเส้ือผาสําเร็จรูปส่ังใหโรงงานกลุมตัวอยางผลิตสินคาตามแบบท่ีส่ัง  7 โรงงาน    ซ่ึงผูคาปลีก
เหลานี้เปนผูคาปลีกท่ีขายสินคาแฟช่ันท่ีผานการออกแบบโดยผูคาปลีกเอง  สินคาท่ีผลิตจะมีความ
แตกตางจากรานคาปลีกอ่ืนๆ  ลูกคาท่ีเปนผูคาปลีกจึงจัดหาผาใหโรงงานกลุมตัวอยางผลิตสินคาให
ไดตามแบบท่ีตองการ 

 
 - จํานวนและมูลคาของวัตถุดิบประเภทผา 
 จํานวนผาทอท่ีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปส่ังซ้ือแตละคร้ัง  ข้ึนอยู

กับคําส่ังซ้ือจากลูกคาในการผลิตสินคา ซ่ึงโรงงานรอยละ 89.47 (68 โรงงาน)  จะส่ังซ้ือผาใน
จํานวนท่ีพอดตีอการผลิตในแตละคร้ัง  เนื่องจากวาสินคาประเภทเส้ือผาสําเร็จรูปเปนสินคาแฟช่ัน
ท่ีผูบริโภคจะมีความนิยมในเส้ือผาแบบตางๆ เปล่ียนแปลงไปตลอดเวลา  การส่ังสินคาจํานวนมาก
เกินไปอาจทําใหประสบปญหาขาดทุนเนื่องจากความนิยมของผูบริโภคเปล่ียนแปลงไป  อีกท้ังหาก
ส่ังผาทอนอยกวาออเดอรการผลิต  อาจทําใหผาทอท่ีจะส่ังซ้ือเพิ่มเติมมีสีและลวดลายท่ีแตกตางไป  
หรือไมมีผาทอแบบท่ีตองการ   ราคาจําหนายของวัตถุดิบประเภทผาจะแตกตางกนัตามสถานท่ีซ้ือ  
หากส่ังซ้ือจากโรงงานผูผลิตผาทอโดยตรง  จะมีราคาตํ่ากวาการส่ังซ้ือจากรานคาตัวแทนจําหนาย  
นอกจากนี้ราคาของผาก็แตกตางกันตามชนดิและคุณภาพของผา  เชน ผายืด  ผายีนส   ผาคอตตอน  
ผาโทเร  ผาเทียน  ผาเวสปอย  ผาโปลีเอสเตอร  ผาเอสแฟร   ก็จะมีราคาแตกตางกนั  รวมทั้งสีและ
ลวดลายของผาก็ทําใหใหผามีราคาแตกตางกันดวย  คือ  ผาพื้นจะมีราคาตํ่ากวาผาท่ีมีลาดลาย  และ
ผาสีขาวจะมีราคาตํ่ากวาผาสีเปนตน   
 
 - วิธีการขนสงวัตถุดิบประเภทผาทอ 

 ในดานการขนสงผาทอ  (ตาราง 5.2)   พบวาผูขาย/ผูจัดหาผาทอจะเปนผูขนสง
ผาใหแกโรงงานกลุมตัวอยางถึงรอยละ 87.10    ซ่ึงโรงงานกลุมตัวอยางท่ีส่ังซ้ือผาจากโรงงาน
อุตสาหกรรมส่ิงทอ  โรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอจะเปนผูขนสงผาใหแกโรงงานกลุมตัวอยาง
ท้ังหมด  สวนการส่ังซ้ือผาทอจากรานตัวแทนจําหนาย  โรงงานกลุมตัวอยางเปนผูขนสงผาเอง 7 
โรงงาน  (รอยละ 25.00)  รานตัวแทนจําหนายเปนผูขนสง รอยละ 75.00  โรงงานกลุมตัวอยางเปนผู
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ขนสงผาในกรณีท่ีลูกคาส่ังใหผลิตสินคาตามแบบ 5 โรงงาน  และลูกคาจะเปนผูขนสงผาใหโรงงาน 
12 โรงงาน  พาหนะที่โรงงานกลุมตัวอยางใชในการขนสงผาทอจะใชรถยนตท่ีใชในโรงงาน
อุตสาหกรรมเปนพาหนะในการขนสง 9 โรงงาน  และใชรถจักรยายนตเปนพาหนะในการขนสง 3 
โรงงาน  สวนในกรณีท่ีผูขาย/ผูจัดหาผาทอเปนผูขนสง  พาหนะท่ีใชในการขนสงจะข้ึนอยูกบั
ปริมาณของผาท่ีส่ังแตละคร้ัง  หากวาผามีปริมาณมากจะใชรถกระบะเปนพาหนะในการขนสง  แต
ถาผาท่ีส่ังมีปริมาณไมมากนกั  จะใชรถจักรยานยนตโดยเฉพาะจกัรยานยนตเวสปาเปนพาหนะใน
การขนสง  โดยไมคิดคาบริการขนสงสินคา   

 
 และเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธระหวางทําเลที่ตั้ง  ของโรงงานกลุมตัวอยาง

กับแหลงจําหนายวัตถุดิบประเภทผาทอแลว  พบวาโรงงานกลุมตัวอยางจะส่ังซ้ือวัตถุดิบประเภทผา
ทอจากโรงงานอุตสาหกรรมทอผา  ท่ีมาเสนอขายผาใหแกโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  
โดยตรงมากกวาการส่ังซ้ือจากรานคาตัวแทนจําหนาย  ซ่ึงในการส่ังซ้ือวัตถุดิบประเภทผาแตละคร้ัง  
โรงงานกลุมตัวอยางจะพิจารณาจากแบบของผาท่ีผูจําหนายวัตถุดิบเสนอ  รวมทัง้ราคาท่ีต่ําท่ีสุด  
โดยไมไดพิจารณาถึงระยะทางของแหลงจาํหนายวัตถุดบิ  เนื่องจากในการขนสงวตัถุดิบประเภทผา
แตละคร้ัง  แหลงจําหนายท้ังโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอและรานคาตัวแทนจําหนายจะเปน
ผูรับผิดชอบในการขนสง  โดยไมคิดคาบริการขนสงสินคา   

   
  5.1.1.2 วัตถุดบิประเภทดาย 
 ดาย  มีวิธีการซ้ือคลายกับการวัตถุดิบประเภทผา  กลาวคือ  จะซ้ือจาก

โรงงานผลิตดายโดยตรง  และซ้ือจากตัวแทนจําหนายท่ีมีท่ีตั้งอยูกระจายไปในพ้ืนท่ีตางๆ ของภาค
มหานคร  ซ่ึงสถานท่ีจําหนายดายและวสัดุอุปกรณท่ีเกี่ยวของจะต้ังอยูในพ้ืนท่ีท่ีมีโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปต้ังอยูจํานวนมาก   

 
 - แหลงท่ีมาของวัตถุดิบประเภทดาย 
 จากการศึกษาแหลงท่ีมาของวัตถุดิบประเภทดาย  (ตารางท่ี 5.3)  พบวา

โรงงานกลุมตัวอยางจะมีการส่ังซ้ือดายจากโรงงานผูผลิตโดยตรงรอยละ 35.48  (33 โรงงาน)  ของ
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีเปนกลุมตัวอยางท้ังหมด สวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปท่ีส่ังซ้ือดายจากผูแทนจําหนายมีรอยละ 64.52  (60 โรงงาน)   ซ่ึงในการส่ังซ้ือจากโรงงาน
ผูผลิตดายโดยตรง  โรงงานกลุมตัวอยางมีการส่ังซ้ือจากโรงงานผลิตปนดายท่ีมีท่ีตั้งอยูใน
กรุงเทพมหานคร จํานวน 20 โรงงาน   โรงงานท่ีมีท่ีตั้งอยูในจังหวดัสมุทรปราการ 5 โรงงาน  
โรงงานท่ีมีท่ีตั้งอยูในจังหวัดสมุทรสาคร 5 โรงงาน  และโรงงานท่ีตั้งในจังหวัดนครปฐม 3 โรงงาน  
สวนโรงงานกลุมตัวอยางท่ีมกีารส่ังซ้ือดายจากผูแทนจําหนายจะส่ังซ้ือดายจากสําเพง็ จํานวน 32 
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โรงงาน  (รอยละ 34.41)  และรานคาผูแทนจําหนายท่ีมีท่ีตั้งหางจากโรงงานไมเกนิ 10 ก.ม. 28 
โรงงาน (รอยละ 30.11) 
 
ตาราง 5.3 แหลงท่ีมาของวัตถุดิบประเภทดาย 

ท่ีตั้งของโรงงาน/สถานท่ีซ้ือดาย จํานวน รอยละ 

โรงงานผูผลิต 33 35.48 
คลองเตย 2 2.15 
บางแค 6 6.45 
บางบอน 3 3.23 
ภาษีเจริญ 1 1.08 
ยานนาวา 1 1.08 
ลาดกระบัง 5 5.38 
หนองแขม 2 2.15 
ประทุมแบน 3 3.23 
เมืองสมุทรปราการ 5 5.38 
เมืองสมุทรสาคร 2 2.15 
สามพราน 3 3.23 
ผูแทนจําหนาย 60 64.52 
สําเพ็ง เขตปอมปราบศัตรูพาย 32 34.41 
ผูแทนจําหนายท่ีมีท่ีตั้งหางจากโรงงานไมเกนิ 10 ก.ม. 28 30.11 

รวม 93 100 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
ตาราง 5.4 วิธีการซ้ือวัตถุดบิประเภทดาย 

วิธีการซ้ือดาย 
การติดตอซ้ือดาย ผูขนสงดาย 

ซื้อผาน
เซล 

ไมซื้อ 
ผานเซล 

ผูขายดาย 
โรงงานกลุม
ตัวอยาง 

ส่ังซ้ือจากโรงงานอุตสาหกรรมปนดาย  28 5 29 4 

(%) 84.85 15.15 87.88 12.12 

ส่ังซ้ือจากรานตัวแทนจําหนาย 2 58 2 58 

(%) 3.33 96.67 3.33 96.67 

รวม 30 63 31 62 

 (%) 32.26 67.74 33.33 66.67 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
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 จากตาราง 5.4  แสดงใหเห็นวาโรงงานกลุมตัวอยางเดินทางไปซ้ือวัตถุดิบ
ประเภทดายดวยตนเอง  63 โรงงาน (รอยละ 67.74)  และติดตอซ้ือดายผานเซล  30 โรงงาน  (รอย
ละ 32.26)   ซ่ึงในท่ีนี้โรงงานกลุมตัวอยางท่ีส่ังซ้ือดายผานเซล  เปนโรงงานท่ีซ้ือดายจาก
โรงงานผลิตปนดาย 28 โรงงาน  และเปนโรงงานท่ีซ้ือดายจากรานตัวแทนจําหนาย 2 โรงงาน     ใน
การซ้ือขายนี้เซลจะนําตัวอยางแบบดายมาเสนอใหแกผูประกอบการเลือก  ซ่ึงในการส่ังซ้ือดาย
โรงงานจะพิจารณาซ้ือผาจากแหลงขายดายท่ีขายใหในราคาตํ่าสุด  เพราะผูขายวัตถุดิบจะไมคิด
ราคาคาขนสงสินคา  และในกรณีท่ีโรงงานกลุมตัวอยางซ้ือดายผานเซลนั้น  เม่ือโรงงานกลุม
ตัวอยางตองการดายเพิ่มเติมจะใชโทรศัพทในการติดตอส่ังซ้ือสินคาจากโรงงานผลิตดาย  และราน
ผูแทนจําหนาย   ท่ีติดตอซ้ือสินคากันอยู    

 
 - วิธีการขนสงวัตถุดิบประเภทดาย 

 ในการขนสงดายของโรงงานกลุมตัวอยาง  (ตาราง 5.4)   พบวา  โรงงานกลุม
ตัวอยางจะเปนผูขนสงดายดวยตนเอง  รอยละ 66.67  โดยใชรถจักรยานยนต  หรือรถยนตท่ีใชใน
โรงงานเปนพาหนะในการขนสง  และผูขาย/ผูจัดหาดายเปนผูขนสงผาใหแกโรงงานกลุมตัวอยาง
รอยละ 33.33    ซ่ึงโรงงานกลุมตัวอยางท่ีส่ังซ้ือผาจากโรงงานอุตสาหกรรมปนดายสวนใหญ
โรงงานอุตสาหกรรมปนดายจะเปนผูขนสงผาใหแกโรงงานกลุมตัวอยาง  (รอยละ 87.88)  และการ
สั่งซ้ือดายจากรานตัวแทนจําหนาย  โรงงานกลุมตัวอยางเปนผูขนสงเอง 68 โรงงาน  (รอยละ 96.67)  
สวนพาหนะท่ีผูขาย/ผูจัดหาดายใชในการขนสงดายก็คือ  รถจักรยานยนต  โดยเฉพาะ
รถจักรยานยนตเวสปาเปนพาหนะในการขนสง  โดยไมคิดคาบริการขนสงสินคา   

 
 และเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธระหวางทําเลที่ตั้งโรงงานกลุมตัวอยาง  กับ

แหลงจําหนายวัตถุดิบประเภทดายแลว  พบวาโรงงานกลุมตัวอยางจะส่ังซ้ือวัตถุดบิประเภทดายจาก
รานตัวแทนจําหนายมากกวาการส่ังซ้ือจากโรงงานผูผลิตดายโดยตรง  ซ่ึงในการส่ังซ้ือวัตถุดิบ
ประเภทดายแตละคร้ัง  โรงงานกลุมตัวอยางจะพิจารณาจากความตองการในการใชดายแตละเดือน  
คุณภาพของดาย  ราคาท่ีต่ําท่ีสุด  รวมทั้งระยะทางของแหลงจําหนายวัตถุดิบท่ีตองมีระยะทางไม
ไกลเกิน 10 กโิลเมตรจากโรงงานกลุมกลุมตัวอยาง  เพื่อเปนการประหยัดคาขนสงในกรณีท่ีโรงงาน
กลุมตัวอยางเปนผูขนสงสินคาเอง   
 
  5.1.1.3 วัตถุดบิประเภทกระดมุ  และซิป 

 วัตถุดิบประเภทกระดุม  ท่ีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปใชในการผลิต
เส้ือผาสําเร็จรูป  ประกอบดวยกระดุมท่ีทําจากวัสดุท่ีแตกตางกัน เชน กระดุมท่ีทําพลาสติก  กระดุม
ท่ีเปนโลหะ  และกระดุมท่ีทําจากเปลือกหอย   เปนตน  สวนวัตถุดิบประเภทซิปท่ีโรงงาน
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อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปใชในการผลิตไดแก  ซิปในลอน  ซิปยีนส  เปนตน    โดยโรงงานตางๆ 
จะมีการใชวัตถุดิบประเภทกระดุมและซิปตางกัน    และในปริมาณท่ีแตกตางกนั  ตามประเภท  
รูปแบบ  ของผลิตภัณฑท่ีโรงงานผลิต   
 

 - แหลงท่ีมาของวัตถุดิบประเภทกระดมุและซิป 
 วัตดุดิบประเภทกระดุมและซิปท่ีใชในโรงงานกลุมตัวอยางสวนใหญ  จะเปน

กระดุมและซิปท่ีผลิตภายในประเทศ  เนื่องจากมีราคาตํ่ากวาการวัตถุดิบท่ีนําเขาจากตางประเทศ   
การจัดหาวัตถุดิบประเภทผาของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีมีการจัดหาสองวิธี คือ การ
ส่ังซ้ือจากโรงงานอุตสาหกรรมผลิตกระดุมหรือซิปโดยตรง  และการส่ังซ้ือจากรานตัวแทนจําหนาย   
จากตาราง 5.5 แสดงใหเห็นวา  แหลงท่ีมาของวัตถุดิบประเภทกระดุมและซิป  โรงงานกลุมตัวอยาง
จะซ้ือกระดุมและซิปมาจากโรงงานในเขตจอมทองมากท่ีสุด  (14 โรงงาน)  รองลงมาคือเขตบางขุน
เทียน (4 โรงงาน)  และเขตลาดกระบัง (2 โรงงาน)  นอกจากนี้โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป
ยังมีการซ้ือจากผูแทนจําหนาย  โดยจะซ้ือท่ีเปนรานคาท่ีตั้งอยูในบริเวณใกลเคียงกบัสถานท่ีตั้งของ
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  รอยละ 37.63  (35 โรงงาน)  ซ่ึงเปนรานตัวแทนจําหนายท่ีอยู
ในบริเวณสําเพ็ง 9 โรงงาน  และต้ังอยูบริเวณอ่ืนๆ 26 โรงงาน  อีกท้ังยังมีผูวาจางเปนผูจดัหา
วัตถุดิบมาใหโรงงานผลิตรอยละ 11.83  (11 โรงงาน)  และไมไดใชในการผลิต รอยละ 29.03  (27 
โรงงาน)     

 
ตาราง 5.5 แหลงท่ีมาของวัตถุดิบประเภทกระดุมและซิป 

ท่ีมา : การสัมภาษณ

ท่ีตั้งของโรงงาน/สถานท่ีซ้ือ 
กระดุมและซิป 

จํานวน รอยละ 

โรงงานผูผลิต 20 21.51 
จอมทอง 14 15.05 
บางขุนเทียน 4 4.30 
ลาดกระบัง 2 2.15 
ผูแทนจําหนาย 35 37.63 
สําเพ็ง เขตปอมปราบศัตรูพาย 9 9.68 
รานบริเวณใกลเคียงกับโรงงาน โดยอยูในรัศมีไมเกิน 15 ก.ม. 26 27.96 
ผูวาจางเปนผูจัดหามาให 11 11.83 

ไมไดใชในการผลิต 27 29.03 

รวม 93 100.00 
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แผนที่ 5.2  แหลงที่มาของวตัถุดิบประเภทกระดุมและซิป 
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ตาราง 5.6 วิธีการซ้ือวัตถุดบิประเภทกระดุมและซิป 

วิธีการซ้ือกระดุมและซิป 
การติดตอซ้ือกระดุมและซิป ผูขนสงกระดมุและซิป 

ซื้อผานเซล 
ไมซื้อ 
ผานเซล 

ผูขายกระดุม
และซิป 

โรงงานกลุม
ตัวอยาง 

ส่ังซ้ือจากโรงงานผลิตกระดุมและซิป   20 0 20 0 

 (%) 100.00 0.00 100.00 0.00 

ส่ังซ้ือจากรานตัวแทนจําหนาย 0 35 3 32 

 (%) 0.00 100.00 8.57 91.43 

ลูกคาเปนผูจัดสงผาใหผลิตตามแบบ   0 11 10 1 

 (%) 0.00 100.00 90.91 9.09 

รวม 20 46 33 33 

 (%) 30.30 69.70 50.00 50.00 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 

 ผลการศึกษา  (ตาราง 5.6)  แสดงใหเหน็วาโรงงานกลุมตัวอยางท่ีตดิตอซ้ือ
กระดุมและซิปผานเซลทั้งหมด  เปนการซ้ือวัตถุดิบประเภทกระดุมและซิปจากโรงงานผูผลิต
โดยตรง      สวนโรงงานกลุม ตัวอยาง  35 โรงงาน  ท่ีซ้ือกระดุมและซิปโดยการส่ังซ้ือจากราน
ตัวแทนจําหนายจะเดินทางไปซ้ือดวยตนเองทั้งหมดโดยไมติดตอกับเซล  ซ่ึงมีรายละเอียดในการ
จัดหาวัตถุดิบประเภทกระดมุและซิปมีดังนี้ 

 
 1)  ส่ังซ้ือจากโรงงานอุตสาหกรรมผลิตกระดุม  หรือโรงงานผลิตซิปโดยตรง   
 มีโรงงานกลุมตัวอยาง 20 โรงงานท่ีส่ังซ้ือกระดุมและซิปดวยนี้  โดยโรงงาน

กลุมตัวอยางจะทําการส่ังซ้ือวัตถุดิบโดยผานเซลของโรงงานผูผลิตวัตถุดิบท้ังหมด  เซลท่ีเปนผูแทน
จําหนายจะนําตัวอยางกระดุม  หรือซิป  ชนิดและรูปแบบตางๆ มาเสนอขายใหแกผูประกอบการ
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป   และมีโรงงานกลุมตัวอยางหน่ึงโรงงานท่ีส่ังใหโรงงานผูผลิต
วัตถุดิบ  ผลิตกระดุมตามแบบท่ีตองการ   การส่ังซ้ือกระดุมและซิปโดยวิธีการนี้  มีขอดีท่ีสินคาจะ
ราคาจะตํ่ากวาการส่ังซ้ือจากรานตัวแทนจําหนาย  และสามารถส่ังใหผูผลิตวัตถุดิบผลิตสินคาได
ตามแบบท่ีตองการ  แตการส่ังซ้ือสินคาแตละคร้ังจะตองส่ังซ้ือจํานวนมาก  ทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปตองทําการสตอกสินคามากข้ึน 
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 2)  วิธีการส่ังจากรานตัวแทนจําหนาย 
 จากการศึกษาพบวาโรงงานกลุมตัวอยาง  35 โรงงาน  (รอยละ 37.63)  ส่ังซ้ือ

กระดุมและซิปจากรานคาตัวแทนจําหนาย  โดยโรงงานกลุมตัวอยางจะซ้ือกระดุมและซิปจากรานท่ี
ตั้งอยูในบริเวณใกลเคียงโรงงาน  26 โรงงาน    และซ้ือจากรานท่ีตัง้อยูบริเวณสําเพ็ง 9 โรงงาน  
เนื่องมาจากมีความสะดวกในการเดินทางไปซ้ือสินคา  และรานตัวแทนจําหนายเหลานีก้็มีความ
หลากหลายของกระดุมและซิปใหเลือกไดมากมาย  รานตัวแทนจําหนายจะมีทําเลท่ีตั้งอยูในเขต
เมือง  โดยเฉพาะในพื้นท่ีท่ีมีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปกระจุกตัวอยูจํานวนมาก  แหลง
ขายกระดุมและซิปท่ีมีความหลากหลายและขนาดใหญท่ีสุดในกรุงเทพมหานครก็คือสําเพ็ง    

 3)  ลูกคาเปนผูจัดสงกระดุมหรือซิปใหผลิตตามแบบ 
 โรงงานกลุมตัวอยางจํานวน 11 โรงงาน ท่ีลูกคาเปนผูส่ังใหโรงงานกลุม

ตัวอยางผลิตสินคาตามแบบที่ลูกคาตองการ  โดยลูกคาจะเปนผูจดัหาวตัถุดิบท้ังหมดใหโรงงานผลิต  
ซ่ึงสินคาท่ีผลิตไดจะเปนไปตามแบบท่ีลูกคาตองการทุกประการ   

 
 - จํานวนและมูลคาของวัตถุดิบประเภทกระดุมและซิป 
 จํานวนกระดุมหรือซิปท่ีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปส่ังซ้ือแตละคร้ัง  

จะส่ังซ้ือตามแบบของเส้ือผาท่ีกําหนด  เพราะเส้ือผาบางแบบจะตองใชวตัถุดิบประเภทกระดุม  เชน  
เส้ือเช้ิต  ในขณะท่ีเส้ือยดืไมใชกระดุมเปนวัตถุดิบ  การส่ังซ้ือวัตถุดิบประเภทกระดุมและซิปจึง
ข้ึนอยูกับรูปแบบของผลิตภัณฑท่ีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปผลิตเปนหลัก  กลาวคือ
ผลิตภัณฑท่ีอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปผลิตจะเปนตัวกําหนดจํานวนและรูปแบบของกระดุมและ
ซิป  ซ่ึงราคาก็ข้ึนอยูกับรูปแบบและชนิดของวัตถุดิบ  การซ้ือขายกระดุมจะขายเปนถุงๆ ละ 1 กุรุส   
1,000 เม็ด  และ  2,000 เม็ด  ราคาของกระดุมแตละชนิดจะแตกตางกนั  เชน  กระดุมพลาสติกขนาด 
1 ซ.ม. ราคาประมาณ 20 สตางคตอเม็ด  กระดุมพลาสติกขนาด 1.4 ซ.ม. ราคาประมาณ 40 สตางค
ตอเม็ด  กระดุมสแนปพลาสติก  ราคาประมาณ 40 สตางคตอชุด      กระดุม 47 นิคเกิลด  ราคา
ประมาณ 65 สตางคตอชุด  สวนซิปราคาจะข้ึนอยูกับวตัถุดิบท่ีใชในการผลิตซิป  ซ่ึงทําใหซิปมี
หลายชนิด  เชน  ซิปอลูมิเนยีม  ซิปทองแดง  ซิปนิเกิลด  และซิปเหลืองดํา  และความยาวของซิป   
ซิปท่ีมีความยาวมากจะมีราคาสูงกวาซิปท่ีมีความยาวส้ันกวา  ราคาของซิปท่ีโรงงานกลุมตัวอยางจะ
มีราคาต้ังแต 1.5-15 บาท  นอกจากนี้แหลงท่ีซ้ือวัตถุดิบก็มีผลใหราคาวัตถุดิบแตกตางกันดวย  คือ  
หากโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปส่ังซ้ือวัตถุดิบจากโรงงานผูผลิตโดยตรงจะมีราคาตํ่ากวา
การซ้ือจากรานตัวแทนจําหนาย  แตจะตองส่ังในปริมาณมาก  สวนการซ้ือจากรานตัวแทนจําหนาย
รูปแบบของสินคาจะมีความหลากหลายกวาแตจะมีราคาสูงกวาและการสงสินคาจะคิดคาบริการ
ขนสงสินคาดวย   
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 - วิธีการขนสงวัตถุดิบประเภทดายและซิป 
 จากการศึกษาในเร่ืองของวิธีการขนสงวัตถุดิบประเภทดายและซิป  (ตาราง 

5.6)  พบวา  ในการซ้ือขายดายและซิปจากโรงงานผูผลิตโดยตรง  โรงงานผูผลิตจะเปนผูรับผิดชอบ
ในการจดัสงสินคาใหแกโรงงานกลุมตัวอยางท้ังหมด  (100 %)  โดยใชรถจักรยานยนตเปนพาหนะ
ในการขนสง  สวนในกรณท่ีีซ้ือวัตถุดิบจากรานผูแทนจาํหนาย  โรงงานกลุมตัวอยางเดินทางไปซ้ือ
ดวยตนเอง  32 โรงงาน  และรานตัวแทนจําหนายจดัสงวัตถุดิบให 3 โรงงาน  ซ่ึงหากโรงงานกลุม
ตัวอยางเปนผูขนสงสินคาเองพาหนะท่ีใชในการขนสงกคื็อรถจักรยานยนต  หรือรถยนตท่ีใชใน
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  สวนการขนสงกระดุมและซิปจากผูวาจางชวงการผลิต  พบวา  
ผูวาจางชวงการผลิตเปนผูขนสง 10 โรงงาน  และโรงงานกลุมตัวอยางเปนผูขนสงสินคาเอง 1 
โรงงาน   

 
 และเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธระหวางทําเลที่ตั้งโรงงานกลุมตัวอยาง  กับ

แหลงจําหนายวตัถุดิบประเภทกระดุมและซิปแลว  พบวาโรงงานกลุมตัวอยางจะส่ังซ้ือวัตถุดบิ
ประเภทกระดุมและซิปจากรานตัวแทนจําหนาย  มากกวาการส่ังซ้ือจากโรงงานผูผลิตวัตถุดิบ
โดยตรง  ในการส่ังวัตถุดิบประเภทกระดมุและซิปแตละคร้ังโรงงานกลุมตัวอยาง  จะพิจารณาจาก
จํานวนวัตถุดบิประเภทกระดุมและซิปท่ีใชในโรงงาน  หากมีการใชในปริมาณมากจะส่ังซ้ือจาก
โรงงานผูผลิตวัตถุดิบโดยตรงเพราะมีราคาตํ่ากวา  แตถามีการใชวัตถุดบิประเภทกระดุมและซิปใน
ปริมาณไมมากนัก  โรงงานกลุมตัวอยางจะซ้ือวัตถุดิบจากรานตัวแทนจําหนายท่ีมีท่ีตั้งอยูในรัศมีไม
เกิน 15  กิโลเมตรจากโรงงานกลุมตัวอยาง   
 
  5.1.1.3 วัตถุดบิประเภทวัสดตุกแตง 

 วัตถุดิบประเภทวัสดุตกแตงท่ีโรงงานกลุมตัวอยางใชในการผลิต  ไดแก  ผา
ปก  ผาลูกไม  เกลียวเชือก  ริบบ้ิน  ลูกปด  แถบยางยดื  ตาไก  และตะปูย้ํา  โดยโรงงานกลุมตัวอยาง  
มีการใชวัตถุดบิประเภทวัสดตุกแตงตางกัน    และในปริมาณท่ีแตกตางกัน  ตามประเภท  รูปแบบ  
ของผลิตภัณฑท่ีโรงงานผลิต     

 
 - แหลงท่ีมาของวัตถุดิบประเภทวัสดุตกแตง 

 จากการสํารวจ (ตาราง 5.7) พบวา  โรงงานกลุมตัวอยางสวนใหญ หรือจํานวน 
65 โรงงาน  (รอยละ 69.89)  ไมใชวัสดุตกแตงในการผลิต  สวนวัสดตุกแตงท่ีโรงงานกลุมตัวอยาง
ใชจะซ้ือจาก  ผูแทนจําหนายท่ีเปนรานคาท่ีมีท่ีอยูบริเวณใกลเคียงกับโรงงานกลุมตัวอยาง  22 
โรงงาน (รอยละ 18.28)  ซ่ึงเปนโรงงานท่ีมีท่ีตั้งอยูบริเวณสําเพ็ง 5 โรงงาน (รอยละ 5.38)  และมี
ท่ีตั้งหางจากโรงงานกลุมตัวอยางไมเกนิ 15 กิโลเมตร 17 โรงงาน (รอยละ 18.28)  รวมทั้งมีโรงงาน
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ท่ีผูวาจางใหผลิตสินคาจะเปนผูจัดหาวัสดตุกแตงรวมท้ังจัดสงให  6 โรงงาน (รอยละ 6.45)  
เนื่องจากผูวาจางเปนผูออกแบบและกําหนดรูปแบบของสินคา  จึงจัดสงวัตถุดบิใหตามแบบท่ี
กําหนด  เพื่อใหเส้ือผาท่ีผลิตไดมีรูปแบบตามความตองการของผูวาจาง  โดยมีรายละเอียดในการ
จัดหาดังนี ้

 
ตาราง 5.7 แหลงท่ีมาของวัตถุดิบประเภทวสัดุตกแตง 

ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 
 1)  วิธีการส่ังจากรานตัวแทนจําหนาย 
 มีโรงงานกลุมตัวอยางจํานวน 22 โรงงาน  (รอยละ 23.66)  ท่ีซ้ือวัสดุตกแตง

จากรานตัวแทนจําหนาย  ซ่ึงรานตัวแทนจาํหนายท่ีโรงงานกลุมตัวอยางซ้ือวัสดุตกแตง  เปนรานท่ี
ขายสินคาท่ีใชในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปทุกประเภท  การซ้ือวัตถุดบิประเภทวัสดตุกแตงท่ีโรงงาน
กลุมตัวอยางใช เชน  ริบบ้ิน  ลูกปด  แถบยางยืด  ตาไก  และตะปูย้ํา  จะส่ังซ้ือจากรานตัวแทน
จําหนายเดยีวกัน   เพราะรานตัวแทนจําหนายจะรวบรวมวัสดุตกแตงจากหลายบริษัทผูผลิตท้ังจาก
ภายในประเทศและตางประเทศ  ทําใหสินคาท่ีจําหนายมีความหลายหลาย  โดยรานตัวแทนจําหนาย
จะมีทําเลที่ตั้งอยูในเขตเมือง   

 2)  ลูกคาเปนผูจัดสงผาใหผลิตตามแบบ 
 มีโรงงานกลุมตัวอยาง 6 โรงงาน (รอยละ 6.45)  ท่ีไมตองจัดหาวัสดุตกแตงมา

ใชในการผลิตเพราะลูกคาเปนผูจัดหามาให  ซ่ึงในกรณนีี้ลูกคาจะส่ังใหโรงงานกลุมตัวอยาง  ผลิต
สินคาตามแบบท่ีลูกคาตองการ  และลูกคาจะเปนผูจดัหาวตัถุดิบท้ังหมดใหโรงงานผลิต  ทําให
สินคาท่ีผลิตไดจะเปนไปตามแบบท่ีลูกคาตองการทุกประการ   
 

ท่ีตั้งของโรงงาน/สถานท่ีซ้ือ 
วัสดุตกแตง 

จํานวน รอยละ 

ตัวแทนจําหนาย 22 23.66 

สําเพ็ง เขตปอมปราบศัตรูพาย 5 5.38 

รานคาท่ีมีท่ีตั้งหางจากโรงงานไมเกนิ 15 กโิลเมตร 17 18.28 

ผูวาจางเปนผูจัดหามาให 6 6.45 

ไมไดใชในการผลิต 65 69.89 

รวม 93 100 
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 แผนที่ 5.3  แหลงที่มาของวตัถุดิบประเภทวัสดุตกแตง 
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 - จํานวนและมูลคาของวัตถุดิบประเภทวัสดุตกแตง 
 ชนิดและจํานวนวัสดุตกแตงท่ีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปส่ังซ้ือแต

ละคร้ัง  จะส่ังซ้ือตามแบบของเส้ือผาท่ีกําหนด  เพราะเส้ือผาบางแบบจะตองใชวตัถุตกแตงในการ
ผลิตเพื่อเพิ่มมูลคาใชแกเส้ือผาสําเร็จรูป  การส่ังซ้ือวัตถุดิบประเภทวัสดุตกแตงจึงข้ึนอยูกับรูปแบบ
ของผลิตภัณฑท่ีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปผลิตเปนหลัก  ท้ังจํานวนและรูปแบบของ
วัตถุดิบ  ซ่ึงราคาก็ข้ึนอยูกับรูปแบบและชนิดของวัตถุดบิ  เชน  เกลียวเชือกท่ีใชเปนเชือกผูกเอว
กางเกง  มีราคา 50 สตางคตอเสน ตาไกอลูมิเนียมพรอมแหวน  ราคา 12 สตางคตอชุด  ลูกปด 50 
บาทตอ 1,000 เม็ด  แถบยางยืด ราคา 5 บาทตอหลา  ริบบ้ิน 70 บาทตอมวน  และตะปูย้ํา 7 มิล ราคา 
11 สตางคตอชุด  เปนตน        

   
 - วิธีการขนสงวัตถุดิบประเภทวัสดุตกแตง 

 การขนสงวัตถุดิบประเภทวัสดุตกแตง  (ตาราง 5.8)  พบวาโรงงานกลุม
ตัวอยางเปนผูขนสงสินคาเอง รอยละ 64.10   รานตัวแทนจําหนายเปนผูขนสงใหจํานวน 2 โรงงาน 
หรือรอยละ 9.09  และลูกคาเปนผูจัดสงใหโรงงานกลุมตัวอยางเพ่ือผลิตสินคาตามแบบ จํานวน 12 
โรงงาน  (รอยละ 70.59)  ในการซื้อวัสดตุกแตงจากรานตัวแทนจําหนาย  ผูประกอบการโรงงาน
กลุมตัวอยางรูปจะเดนิทางไปซ้ือดวยตนเอง โดยแหลงท่ีซื้อวัสดุตกแตงจะตองมีท่ีตั้งหางจาก
โรงงานกลุมตัวอยางไมเกิน 15 กิโลเมตร  พาหนะท่ีใชในการขนสงก็คือรถจักรยานยนต  หรือ
รถยนตท่ีใชในโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป   

 
ตาราง 5.8 วิธีการขนสงวัสดตุกแตง 

วิธีการขนสงวัสดุแตง 
ผูขนสงวัสดุแตง 

ผูขายวัสดุตกแตง โรงงานกลุมตัวอยาง 

รานตัวแทนจําหนาย 2 20 

 (%) 9.09 90.91 

ลูกคา  12 5 

 (%) 70.59 29.41 

รวม 14 25 

(%) 35.90 64.10 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 

 



111 

 และเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธระหวางทําเลที่ตั้งโรงงานกลุมตัวอยาง  กับ
แหลงจําหนายวัตถุดิบประเภทวัสดุตกแตงแลว  พบวาโรงงานกลุมตัวอยางจะส่ังซ้ือวตัถุดิบประเภท
วัสดุตกแตงจากรานตัวแทนจําหนายท้ังหมด ในการซ้ือวัตถุดบิประเภทวัสดตุกแตงแตละครั้ง
โรงงานกลุมตัวอยาง  จะพจิารณาจากระยะทางจากท่ีตั้งโรงงานกลุมตัวอยางกับท่ีตั้งของราน
ตัวแทนจําหนายท่ีมีระยะทางในการเดินทางนอยท่ีสุด  และรานตัวแทนจําหนายจะตองมีสินคาท่ีมี
คุณสมบัติตรงตามตองการและมีราคาท่ีต่ําสุด   

 
  5.1.1.4 การรับจางชวงการผลิต 
 การที่โรงงานกลุมตัวอยางมีการจางชวงการผลิต  เนื่องจากวารูปแบบการผลิต

สินคาแตละครั้งไมเหมือนกนั  เชน  เส้ือผาบางแบบรูปแบบการผลิตจะใชเพียงการตัดเย็บเทานัน้  
แตสินคาบางแบบจะตองมีการปกผา  บางแบบตองมีการสกรีนลวดลายผา  เส้ือผาบางแบบไมติด
กระดุม  แตบางแบบติดกระดุม  การที่อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กจะเปนผูผลิตเองทุกข้ัน
จะทําใหเปนการเพ่ิมตนทุนทางการผลิต  จากการท่ีตองมีวัสดุอุปกรณเพิ่มมากข้ึน  รวมทั้งตองมีการ
จางพนักงานเฉพาะ    ดวยเหตุผลนี้ทําใหโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กจางผูรับจาง
ชวงการผลิต เพื่อเปนการลดตนทุนทางการผลิตสินคา   

 
 ซ่ึงจากผลการศึกษาในตาราง 5.9 แสดงใหเห็นวาโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา

สําเร็จรูปขนาดเล็ก  ท่ีเปนโรงงานกลุมตัวอยางมีการจางชวงการผลิตในแตละข้ันตอนการผลิต  คือ  
มีโรงงานกลุมตัวอยางท่ีจางชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บมากท่ีสุดหรือมีถึงรอยละ  31.18 ของ
โรงงานกลุมตัวอยาง  (29 โรงงาน)     รองลงมาเปนการจางชวงการผลิตในข้ันตอนการตัดและการ
ตัดข้ีดายมีโรงงานกลุมตัวอยางท่ีจางชวงการผลิตในข้ันตอนนี้เทากนั คือ รอยละ  29.03  (27 
โรงงาน)   และมีโรงงานท่ีจางชวงการผลิตในข้ันตอนการรีดและบรรจุ 13 โรงงาน  จางชวงการผลิต
ในข้ันตอนการปกผา 12 โรงงาน  จางชวงการผลิตในการสกรีนผา 9 โรงงาน  จ างชวงการผลิตใน
ข้ันตอนการตดิกระดมุ 8 โรงงาน  และจางชวงการผลิตในทุกข้ันตอนการผลิต 6 โรงงาน   
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ตาราง 5.9 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ีมีการจางชวงการผลิต 

การจางชวงการผลิต จํานวนโรงงานท่ีจาง* 
สัดสวนตอโรงงาน 
กลุมตัวอยาง (%) 

การตัดผา 27 29.03 
การปกผา 12 12.90 
การสกรีนผา 9 9.68 
การเย็บผา 29 31.18 
การติดกระดุม 8 8.60 
การตัดข้ีดาย 27 29.03 
การรีด  และบรรจุ 13 13.98 
จางผลิตทุกข้ันตอน 6 6.45 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
* ตอบไดมากกวา 1 ขอ 
 
   1) ผูรับจางชวงในขัน้ตอนการตัด 
   ในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  ข้ันตอนการตดัผาเปนข้ันตอนลําดับตนๆ ใน
การตัดเย็บเส้ือผาสําเร็จรูป  หลังจากนัน้จึงสงตอไปยังข้ันตอนการเย็บ  ซ่ึงหากไมมีออเดอรในการ
ผลิตสินคาตอเนื่อง  ก็จะไมมีการทํางานในข้ันตอนนี้  รวมทั้งพนักงานในข้ันตอนนีจ้ะตองมีความ
ชํานาญสูง  เพราะเปนข้ันตอนท่ีสําคัญในการท่ีจะลดตนทุนในการใชวัตถุดิบประเภทผา  การจาง
ผูรับจางชวงในการผลิตในข้ันตอนนี้จึงชวยลดตนทุน  และลดการจางคนงานในโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป       ซ่ึงพบวา  (ตาราง 5.10) มีโรงงานกลุมตัวอยางท่ีจางชวงการผลิต
ในข้ันตอนนี้ 27 โรงงาน  หรือรอยละ 29.03  นอกจากนี้ยังพบวาผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนนี้
ไมไดขออนุญาตประกอบกจิการจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  แตเปนผูประกอบการรายยอยท่ีเปน
การประกอบการ  เพ่ือรับชวงการผลิตจากโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาอุตสาหกรรม  ซ่ึงมีโรงงาน
กลุมตัวอยาง 13 โรงงานท่ีจางผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนนี้ โดยใหเหตุผลวาเปนโรงงานขนาด
เล็ก  และโรงงานจะผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปโดยการเยบ็อยางเดียว  สวนโรงงานกลุมตัวอยางท่ีเหลือ 14 
โรงงานจะจางชวงการผลิตในข้ันตอนการตัดนี้ในบางคร้ัง  ซ่ึงจะจางในกรณีท่ีโรงงานไดรับออ
เดอรการผลิตจํานวนมาก  และโรงงานไมสามารถตัดผาไดตามออเดอร  จึงมีการจางผูรับจางชวง
การผลิตในข้ันตอนนี้  การตดัผามีวิธีการ คือ  เร่ิมจากการเรียงซอนผาท่ีจะตัดเปนช้ันๆ เพื่อใหได
ช้ินสวนของเส้ือผาหลายช้ินในข้ันตอนการตัดในคร้ังเดียว  แลวทําการตัดตามแบบ (Pattern) ท่ี
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กําหนด  โดยใชเคร่ืองตัดผา  ผาท่ีตัดตามแบบเสร็จแลวจะบรรจุลงในถุงพลาสติกขนาดใหญโดย
แยกตามช้ินสวนและขนาดผาท่ีตัด  
 
   - แหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการตัด 
     การศึกษาแหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการตัด  (ตาราง 
5.10) พบวาผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการตัดจะมีท่ีตั้งอยูในเขตคลองสานมากท่ีสุดถึง 10 แหง  
รองลงมาคือ เขตธนบุรี 7 แหง  เขตสาธร 4 แหง  และเขตมีนบุรี  ประเวศ  และอําเภอเมือง
สมุทรปราการมีจํานวนเทากนัพื้นท่ีละ 2 แหง  เห็นไดวาสถานท่ีตัง้ของผูรับจางชวงการผลิตใน
ข้ันตอนการตดัจะอยูใกลกับโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป   
 
ตาราง 5.10 แหลงท่ีตั้งของโรงงานท่ีรับชวงการผลิตในข้ันตอนการตัด 

ท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิต 
ในขั้นตอนการตัด 

จํานวน รอยละ 

คลองสาน 10 37.04 

ธนบุรี 7 25.93 

สาธร 4 14.81 

มีนบุรี 2 7.41 

ประเวศ 2 7.41 

อําเภอเมืองสมทุรปราการ 2 7.41 

รวม 27 100.00 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 
   - วิธีการขนสง 

วิธีการขนสงผากับผูรับจางชวงในข้ันตอนการตัดผา  (ตาราง 5.11)  แสดง
ใหเห็นวา โรงงานกลุมตัวอยางเปนผูขนสงผาไปสูผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการตัดท้ังส้ิน 20 
โรงงาน  (รอยละ 74.07)  และเม่ือแยกรายละเอียดการขนสงจากแตละพ้ืนท่ีท่ีผูรับจางชวงการผลิต
ตั้งอยูแลว  พบวา  ในเขตคลองสานโรงงานกลุมตัวอยางเปนผูรับผิดชอบในการขนสง 8 โรงงาน  
(รอยละ 80.00)  โดยใชรถจกัรยานยนตและรถเข็นเปนพาหนะในการขนสง  เนื่องจากวาสถานท่ีตั้ง
ของผูรับจางชวงการผลิตมีท่ีตั้งอยูใกลเคียงกับโรงงานกลุมตัวอยาง  ในเขตธนบุรีผูขนสงก็ยังเปน
โรงงานกลุมตัวอยางท่ีมีการขนสงผาใหแกผูรับจางชวงการผลิต 5 โรงงาน  (รอยละ 71.43) และมีผู
รับจางชวงการผลิตท่ีเปนผูขนสง 2 โรงงานเชนเดียวกบัเขตคลองสาน  สวนเขตสาธรการขนสงผาท่ี
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ตัดสวนใหญโรงงานกลุมตัวอยางเปนผูรับผิดชอบในการขนสง รอยละ 75.00  โดยใช
รถจักรยานยนตเปนพาหนะในการขนสง   

 
ตาราง 5.11 วิธีการขนสงผาจากผูรับจางชวงการผลิตในขั้นตอนการตดั 

เขต/อําเภอ 

ผูขนสง 

พาหนะในการขนสง โรงงาน
กลุม

ตัวอยาง 

สัดสวน 
(%) 

ผูรับจาง
ชวงการ
ผลิต 

สัดสวน 
(%) 

คลองสาน 8 80.00 2 20.00 รถจักรยานยนต,รถเข็น 

ธนบุรี 5 71.43 2 28.57 รถจักรยานยนต,รถเข็น 

สาธร 3 75.00 1 25.00 รถจักรยานยนต 

มีนบุรี 1 50.00 1 50.00 รถจักรยานยนต,รถเข็น 

ประเวศ 2 66.67 1 33.33 รถจักรยานยนต 

อําเภอเมืองสมุทรปราการ 1 100.00 0 0.00 รถยนต 

รวม 20 74.07 7 25.93  

ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 

และเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธระหวางทําเลที่ตั้งโรงงานกลุมตัวอยาง
กับ  แหลงท่ีตัง้ของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการตัดแลว  พบวาผูรับจางชวงการผลิตจะมีท่ีตั้ง
อยูใกลเคียงกบัโรงงานกลุมตัวอยาง  เพื่อความสะดวกในการขนสง  การวาจาง  และการควบคุมการ
ผลิต    

 
   2) ผูรับจางชวงในขัน้ตอนการเย็บ   
   หากโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  ไดรับออเดอรในการผลิต
สินคามากเกินกวากําลังการผลิต  ก็จะมีการจางผูเย็บรายยอยใหทําการผลิตในข้ันตอนการเย็บ  ซ่ึง
รับจางชวงในข้ันตอนการเยบ็นี้  พบวามีโรงงานกลุมตัวอยางมีการจางชวงการผลิตในข้ันตอนนี้ 29 
โรงงาน  (ตาราง 5.9)  การจางชวงการผลิตแตละคร้ังอาจเปนการเย็บบางช้ินสวน  เชน  เย็บเฉพาะ
การเขาแขน  หรือเย็บทุกชิน้สวนกไ็ด  สวนราคาคาจางก็จะข้ึนอยูกบัความยากงายและข้ันตอนใน
การเย็บ  ซ่ึงมีราคาต้ังแต 1-8 บาท/ตัว   
 
 



115 

   - แหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บ 
     โรงงานกลุมตัวอยาง  จะจางผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บ  
(ตาราง 5.12)  ท่ีมีท่ีตั้งอยูในเขตคลองสาน  และเขตจอมทอง  เขตละ 4 แหง  เขตมีนบุรี  และเขต
ธนบุรี  เขตละ 3 แหง  และเขตอ่ืนๆ ท่ีอยูใกลเคียงกับพืน้ท่ีเขตโรงงานกลุมตัวอยาง  รวมท้ังจังหวัด
อ่ืนๆ ท่ีอยูนอกภาคมหานคร  ซ่ึงพบวามีโรงงานกลุมตัวอยางจางชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บจาก
ผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บท่ีมีท่ีตั้งอยูในจังหวัดสระบุรี 2 แหง  จังหวัดสุพรรณบุรีและ
จังหวดัปราจีนบุรี จังหวัดละ 1 แหง     และพบวาท่ีตั้งของผูรับจางชวงในการตัดผา  จะมีตั้งกระจาย
ไปทุกพื้นท่ีของภาคมหานคร  และจังหวัดอ่ืนซ่ึงอยูใกลเคียง  นอกจากนี้ยังพบวาผูรับจางชวงการ
ผลิตในข้ันตอนนี้จะเปนผูประกอบการรายยอยท่ีมีการรวมกลุมกันจากผูรับจางเย็บหลายๆ คน  แลว
รับงานจากโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  และเหตุผลท่ีโรงงานกลุมตัวอยางจางผูรับจางชวง
การผลิตลักษณะนี้ก็เพราะทําใหสามารถควบคุมคุณภาพ  และเวลาไดดีกวาการจางโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก     
 
ตาราง 5.12 แหลงท่ีตั้งของโรงงานท่ีรับชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บ 

ท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในขัน้ตอนการเย็บ จํานวน รอยละ 
คลองสาน 4 13.79 
ธนบุรี 3 10.34 
สาธร 1 3.45 
มีนบุรี 3 10.34 
ประเวศ 2 6.90 
อําเภอเมืองสมทุรปราการ 2 6.90 
จอมทอง 4 13.79 
ราษฎรบูรณะ 1 3.45 
บางบอน 1 3.45 
บางแค 1 3.45 
อําเภอพระสมทุรเจดีย 1 3.45 
อําเภอบางพลี 1 3.45 
หวยขวาง 1 3.45 
จังหวดัสุพรรณบุรี 1 3.45 
จังหวดัปราจีนบุรี 1 3.45 
จังหวดัสระบุรี 2 6.90 

รวม 29 100.00 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
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- วิธีการขนสง 
จากการศึกษาในเร่ืองของวิธีการขนสง  (ตาราง 5.13)  พบวา  โรงงาน

กลุมตัวอยางเปนผูขนสงผาไปสูผูรับจางชวงการผลิตในขั้นตอนการเยบ็ท้ังส้ิน 22 โรงงาน  (รอยละ 
75.86)  และเม่ือแยกรายละเอียดการขนสงจากแตละพ้ืนท่ีท่ีผูรับจางชวงการผลิตตั้งอยูแลว  พบวา  
โรงงานกลุมตัวอยางจะเปนผูขนสงผา  ใหแกผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บท่ีมีตั้งอยูใน
พื้นท่ีภาคมหานครเปนสวนใหญ  โดยใชรถจักรยานยนตและรถยนตเปนพาหนะในการขนสง  สวน
ผูรับจางชวงการผลิตท่ีมีท่ีตั้งอยูนอกภาคมหานครนั้น  ผูขนสงจะเปนผูรับจางชวงการผลิต  โดยใช
รถยนตเปนพาหนะในการขนสง   
 
ตาราง 5.13 วิธีการขนสงกับผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บ 

เขต/อําเภอ 

ผูขนสง 

พาหนะในการขนสง โรงงาน
กลุม

ตัวอยาง 

สัดสวน 
(%) 

ผูรับจาง
ชวงการ
ผลิต 

สัดสวน 
(%) 

คลองสาน 3 100.00 0 0.00 รถจักรยานยนต 
ธนบุรี 4 100.00 0 0.00 รถจักรยานยนต 
สาธร 0 0.00 1 100.00 รถจักรยายยนต 
มีนบุรี 3 100.00 0 0.00 รถจักรยายยนต 
ประเวศ 2 100.00 0 0.00 รถจักรยายยนต,รถยนต 
อําเภอเมืองสมุทรปราการ 2 100.00 0 0.00 รถยนต 
จอมทอง 3 75.00 1 25.00 รถจักรยานยนต 
ราษฎรบูรณะ 1 100.00 0 0.00 รถจักรยานยนต 
บางบอน 0 0.00 1 100.00 รถจักรยานยนต 
บางแค 1 100.00 0 0.00 รถจักรยานยนต 
อําเภอพระสมทุรเจดีย 1 100.00 0 0.00 รถจักรยานยนต 
อําเภอบางพลี 0 0.00 1 100.00 รถจักรยานยนต 
หวยขวาง 1 100.00 0 0.00 รถจักรยานยนต 
จังหวดัสุพรรณบุรี 0 0.00 1 100.00 รถยนต 
จังหวดัปราจีนบุรี 1 100.00 0 0.00 รถยนต 
จังหวดัสระบุรี 0 0.00 2 100.00 รถยนต 

รวม 22 75.86 7 24.14  
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
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และเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธระหวางทําเลที่ตั้งโรงงานกลุมตัวอยาง
กับ  แหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บแลว  พบวาผูรับจางชวงการผลิตจะมี
ท่ีตั้งกระจายออกไปในเขตอ่ืนๆ นอกเหนอืจากพื้นท่ีโรงงานกลุม  และยังมีท่ีตั้งอยูในจังหวดัอ่ืนๆ 
นอกภาคมหานครอีกดวย     
 
   3)  ผูรับจางชวงการผลติในขัน้ตอนการสกรีนผา   
   ในการตัดเย็บเส้ือผาสําเร็จรูปบางแบบ  มีการกําหนดใหมีรูปแบบลวดลาย
จากการสกรีนลงบนผืนผา  ผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปจึงตองจางผูรับจาง
ชวงการผลิตท่ีมีความชํานาญเฉพาะในการสกรีนผา   
 
   - แหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการสกรีนผา 
     จากตาราง 5.14  แสดงใหเห็นวา  โรงงานกลุมตัวอยางมีการจางชวงการ
ผลิตในข้ันตอนการสกรีนผาท้ังส้ิน 9 โรงงาน  ซ่ึงโรงงานกลุมตัวอยางจะจางผูรับจางชวงการผลิต
ในข้ันตอนการสกรีนผาท่ีตั้งอยูในเขตคลองสาน เขตธนบุรี  และเขตมีนบุรี  เขตละ 2 แหง  เขตสา
ธร  เขตประเวศ  และอําเภอเมืองสมุทรปราการ  เขตละ 1 แหง  ซ่ึงเห็นไดวาผูรับจางชวงการผลิตใน
ข้ันตอนการสกรีนผาจะมีท่ีตั้งอยูในเขตเดยีวกับโรงงานกลุมตัวอยาง  ดวยเหตุผลท่ีวาข้ันตอน
การสรีนผานี้จะสกรีนกอนท่ีจะมีการเย็บ  ผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนนี้จึงตองมีท่ีตั้งอยูใกลกบั
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  เพื่อความสะดวกในการขนสง   
 
ตาราง 5.14 แหลงท่ีตั้งของโรงงานท่ีรับชวงการผลิตในข้ันตอนการสกรีนผา 

ท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในขัน้ตอนการสกรีนผา จํานวน รอยละ 
คลองสาน 2 22.22 
ธนบุรี 2 22.22 
สาธร 1 11.11 
มีนบุรี 2 22.22 
ประเวศ 1 11.11 
อําเภอเมืองสมทุรปราการ 1 11.11 

รวม 9 100.00 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 
 



118 

- วิธีการขนสง 
การศึกษาวิธีการการขนสงผาระหวางโรงงานกลุมตัวอยางกับผูรับจางชวง

การผลิตในข้ันตอนการสกรีนผา  (ตาราง 5.15)   พบวาโรงงานกลุมตัวอยางเปนผูขนสงผาไปสูผูรับ
จางชวงการผลิตในข้ันตอนการสกรีนผาท้ังส้ิน 7 โรงงาน  (รอยละ 77.78)  และเม่ือแยกรายละเอียด
การขนสงจากแตละพื้นท่ีท่ีผูรับจางชวงการผลิตต้ังอยูแลว  พบวา  โรงงานกลุมตัวอยางจะเปนผู
ขนสงผาใหแกผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการสกรีนผา  โดยใชรถจักรยานยนตและรถเข็นเปน
พาหนะในการขนสง  เนือ่งจากท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนนี้อยูบริเวณใกลเคียงกับ
โรงงานกลุมตัวอยาง  
 
ตาราง 5.15 วิธีการขนสงกับผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการสกรีนผา 

เขต/อําเภอ 

ผูขนสง 

พาหนะในการขนสง โรงงาน
กลุม

ตัวอยาง 

สัดสวน 
(%) 

ผูรับจาง
ชวงการ
ผลิต 

สัดสวน 
(%) 

คลองสาน 2 100.00 0 0.00 รถจักรยานยนต,รถเข็น 
ธนบุรี 2 100.00 0 0.00 รถจักรยานยนต,รถเข็น 
สาธร 0 0.00 1 100.00 รถจักรยานยนต 
มีนบุรี 1 50.00 1 50.00 รถจักรยานยนต 
ประเวศ 1 100.00 0 0.00 รถจักรยานยนต 
อําเภอเมืองสมุทรปราการ 1 100.00 0 0.00 รถจักรยานยนต 

รวม 7 77.78 2 22.22  
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 

และเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธระหวางทําเลที่ตั้ง  ของโรงงานกลุม
ตัวอยางกับแหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการสกรีนผาแลว  พบวาผูรับจางชวงการ
ผลิตจะมีท่ีตั้งอยูใกลเคียงกบัโรงงานกลุมตัวอยาง  เพื่อความสะดวกในการขนสง  การวาจาง  และ
การควบคุมการผลิต    

 
   4) ผูรับจางชวงการผลติในขัน้ตอนการปกผา 
   ความจําเปนในการจางชวงการผลิตในข้ันตอนนี้  มีความคลายคลึงกับ
ข้ันตอนการสกรีนผา  เพราะผูปกผาตองมีความชํานาญเฉพาะ  ผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรม
เส้ือผาสําเร็จรูปจึงตองจางผูรับจางชวงการผลิตท่ีมีความชํานาญเฉพาะในการปกผา  แตในดานท่ีตั้ง
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ของผูรับจางชวงการผลิตในขั้นตอนนี้ไมจาํเปนตองอยูใกลกับโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  
เพราะวาช้ินสวนท่ีปกสวนใหญจะเปนช้ินสวนเล็กๆ เชน  กระเปาเส้ือ  ทําใหการขนสงแตละคร้ังไม
ยุงยาก  พาหนะในการขนสงสวนใหญจะเปนรถจักรยานยนต  ผูขนสงก็จะเปนผูรับจางชวงการผลิต  
โรงงานกลุมตัวอยางท่ีจางชวงการผลิตในขั้นตอนนี้มีจํานวน 12 โรงงาน  หรือรอยละ 12.90 จาก
โรงงานกลุมตัวอยางท้ังหมด 
 
   - แหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการปก 
     จากการศึกษา  (ตาราง 5.16)  แสดงใหเหน็วา  โรงงานกลุมตัวอยางมีการ
จางชวงการผลิตในข้ันตอนการปกท้ังส้ิน 12 โรงงาน  ซ่ึงโรงงานกลุมตัวอยางจะจางผูรับจางชวง
การผลิตในข้ันตอนการปกท่ีมีท่ีตั้งอยูในเขตคลองสาน 4 แหง  เขตบางแค 3 แหง  เขตประเวศ 2 
แหง  และเขตธนบุรี  มีนบุรี  และราษฎรบูรณะ เขตละ 1 แหง  และพบวาท่ีตั้งของผูรับจางชวงการ
ผลิตในข้ันตอนนี้ไมจําเปนตองอยูใกลกับโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  เพราะวาช้ินสวนท่ี
ปกสวนใหญจะเปนช้ินสวนเล็กๆ เชน  กระเปาเส้ือ  ทําใหการขนสงแตละคร้ังไมยุงยาก  และไมทํา
ใหเกิดความเสียหายแกชิน้สวนของเส้ือผาสําเร็จรูป 
 
ตาราง 5.16 แหลงท่ีตั้งของโรงงานท่ีรับชวงการผลิตในข้ันตอนการปก 

ท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในขัน้ตอนการปก จํานวน รอยละ 
คลองสาน 4 33.33 
ธนบุรี 1 8.33 
มีนบุรี 1 8.33 
ประเวศ 2 16.67 
ราษฎรบูรณะ 1 8.33 
บางแค 3 25.00 

รวม 12 100.00 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 

- วิธีการขนสง 
การศึกษาในเร่ืองวิธีการขนสงกับโรงงานท่ีรับจางชวงการปก  (ตาราง 

5.1)  พบวา  ผูรับจางชวงการผลิตจะเปนผูขนสงผท่ีตองการจะปก รอยละ 91.67 (11 แหง)  และเมื่อ
แยกรายละเอียดการขนสงจากแตละพืน้ท่ีท่ีผูรับจางชวงการผลิตต้ังอยูแลว  พบวาโรงงานกลุม
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ตัวอยางท่ีตั้งอยูในเขตคลองสานโรงงานเดียวท่ีเปนผูขนสงผาท่ีจะปกใหแกผูรับจางชวงการผลิต  
และรถจักรยานยนตเปนพาหนะในการขนสงผาท่ีปกท้ังหมด   
 
ตาราง 5.17 วิธีการขนสงกับผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการปก 

เขต/อําเภอ 

ผูขนสง 

พาหนะในการขนสง โรงงาน
กลุม

ตัวอยาง 

สัดสวน 
(%) 

ผูรับจาง
ชวงการ
ผลิต 

สัดสวน 
(%) 

คลองสาน 1 25.00 3 75.00 รถจักรยานยนต 
ธนบุรี 0 0.00 1 100.00 รถจักรยานยนต 
มีนบุรี 0 0.00 1 100.00 รถจักรยานยนต 
ประเวศ 0 0.00 2 100.00 รถจักรยานยนต 
ราษฎรบูรณะ 0 0.00 1 100.00 รถจักรยานยนต 
บางแค 0 0.00 3 100.00 รถจักรยานยนต 

รวม 1 25.00 11 91.67  
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 

และเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธระหวางทําเลที่ตั้งโรงงานกลุมตัวอยาง
กับ  แหลงท่ีตัง้ของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการปกแลว  พบวาผูรับจางชวงการผลิตจะมีท่ีตั้ง
กระจายออกไปในพื้นท่ีเดยีวกับโรงงานกลุมตัวอยาง  และพ้ืนท่ีอ่ืนๆ ในภาคมหานคร  
 
   5)  ผูรับจางชวงการผลติในขัน้ตอนการเย็บรังกระดุม  และติดกระดุม   
   ในข้ันตอนการเย็บรังกระดมุ  และติดกระดุมจะตองมีเคร่ืองจักรเฉพาะ  
ซ่ึงในการเย็บรังกระดุมและติดกระดุมพลาสติก จะใชจกัรแซ็ก สวนในการติดกระดมุโลหะ  จะตอง
ใชเคร่ืองตอกกระดุม  หากโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปทําการผลิตในข้ันตอนนี้เองจะทําให
ตองเพิ่มตนทุนในการซ้ือเคร่ืองจักรเพิ่มเติม  ทําใหมกีารจางผูรับจางชวงการผลิต  โรงงานกลุม
ตัวอยางท่ีจางชวงการผลิตในข้ันตอนนี้มจีาํนวน 8 โรงงาน  หรือรอยละ 8.60    
 
   - แหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บรังกระดุม  และ
ติดกระดุม 
     การศึกษาแหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนนี ้พบวา  (ตาราง 
5.18)  ผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บรังกระดมุ  และติดกระดุมมีท่ีตั้งอยูในเขตคลองสาน
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มากท่ีสุดถึง 4 แหง  รองลงมาคือ เขตธนบุรี 3 แหง  และเขตสาธร 1 แหง  เห็นไดวาสถานท่ีตั้งของผู
รับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการตัดจะอยูใกลกับโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  ท้ังนี้เปน
เพราะข้ันตอนการติดกระดุมและเย็บรังกระดุมนีเ้ปนข้ันตอนทายๆ ของการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  ทํา
ใหผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนนี้จําเปนตองมีท่ีตั้งใกลกับโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  
เนื่องจากเปนการประหยัดคาขนสง 
 
ตาราง 5.18 แหลงท่ีตั้งของโรงงานท่ีรับชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บรังกระดุม  และติดกระดุม 

ท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิต 
ในขั้นตอนการเย็บรังกระดุม  และติดกระดุม 

จํานวน รอยละ 

คลองสาน 4 50.00 

ธนบุรี 3 37.50 

สาธร 1 12.50 

รวม 8 100.00 

ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 
   - วิธีการขนสง 

จากตาราง 5.19 แสดงวา  โรงงานกลุมตัวอยางเปนผูขนสงผาไปสูผูรับจาง
ชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บรังกระดมุ  และติดกระดมุ  เปนสัดสวนท่ีเทากับท่ีผูรับจางชวงเปนผู
ขนสง  คือ รอยละ 50.00 (4 โรงงาน)  โดยใชรถจกัรยานยนตและรถเข็นเปนพาหนะในการขนสง  
เนื่องจากผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนนีม้ีท่ีตั้งอยูบริเวณใกลเคียงกับโรงงานกลุมตัวอยาง 

 
ตาราง 5.19 วิธีการขนสงผาจากผูรับจางชวงการผลิตในขั้นตอนการเยบ็รังกระดุม  และติดกระดุม 

เขต/อําเภอ 

ผูขนสง 

พาหนะในการขนสง โรงงาน
กลุม

ตัวอยาง 

สัดสวน 
(%) 

ผูรับจาง
ชวงการ
ผลิต 

สัดสวน 
(%) 

คลองสาน 1 25.00 3 75.00 รถจักรยานยนต,รถเข็น 

ธนบุรี 2 66.67 1 33.33 รถจักรยานยนต 

สาธร 1 100.00  0 0.00 รถจักรยานยนต 

รวม 4 50.00 4 50.00  
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
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และเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธระหวางทําเลที่ตั้งโรงงานกลุมตัวอยาง
กับ  แหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บรังกระดมุ  และติดกระดุมแลว  พบวา
ผูรับจางชวงการผลิตจะมีท่ีตั้งอยูใกลเคียงกบัโรงงานกลุมตัวอยาง  เพื่อความสะดวกในการขนสง  
การวาจาง  และการควบคุมการผลิต    
 
   6) ผูรับจางชวงการผลติในขัน้ตอนการตัดขี้ดาย     
   ผูรับจางตัดข้ีดายนี้  จะรับจางในการตัดดายท่ีเปนสวนเกินจากการตัดเย็บ  
รวมทั้งตรวจความเรียบรอยในการตัดเย็บ  โรงงานกลุมตัวอยางมีการจางชวงการผลิตในข้ันตอน
การตัดข้ีดาย 27 โรงงาน  ผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการตัดข้ีดาย  มีลักษณะเปนประชากรท่ีมี
ท่ีอยูอาศัยอยูบริเวณใกลเคียงกับโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  ซ่ึงโรงงานจะสงเส้ือผาท่ีตัด
เย็บเสร็จแลวใหแกผูรับจางชวงการผลิตในขั้นตอนนี้ทําการตัดข้ีดาย  และตรวจดูความเรียบรอยของ
เส้ือผา  ซ่ึงโรงงานกลุมตัวอยางท่ีมีการจางชวงการผลิตในข้ันตอนนีจ้ะผลิตเส้ือผาท่ีขายในตลาดลาง  
ไมตองใชความประณีตในการตัดเย็บ   
  
   - แหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการตัดข้ีดาย 
     ตาราง 5.20  แสดงใหเห็นวา  ผูรับจางชวงการผลิตมีท่ีตั้งอยูในเขตคลอง
สานมากท่ีสุด  8 แหง  (รอยละ 29.63)  รองลงมาคือ เขตธนบุรี  7 แหง  เขตสาธร  4 แหง เขต
ประเวศและอําเภอเมืองสมทุรปราการมีจํานวน 3 แหงเทากัน  และเขตมีนบุรีและอําเภอพระ
ประแดงมีจํานวนผูรับจางชวงการผลิตพื้นท่ีละ 1 แหง  เห็นไดวาผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอน
การตัดข้ีดายนีจ้ะมีท่ีตั้งอยูบริเวณใกลเคียงกบัโรงงานกลุมตัวอยางท้ังหมด  เนื่องจากวาข้ันตอนการ
ตัดข้ีดายเปนข้ันตอนทายๆ ของขบวนการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  การที่ผูรับจางชวงการผลิตมีท่ีตั้งอยู
ใกลกับโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปจะทําใหประหยัดคาใชจายในการขนสง   
 
   - วิธีการขนสง 

จากการสํารวจ  พบวา  โรงงานกลุมตัวอยางจะเปนผูรับผิดชอบในการ
ขนสงเส้ือผาท่ีเย็บเสร็จแลวไปใหผูรับจางชวงการผลิตในขั้นตอนการตดัข้ีดายท่ีมีท่ีตัง้อยูบริเวณ
ใกลเคียงกับโรงงานกลุมตัวอยางท้ังหมด  พาหนะในการขนสงก็คือรถเข็นและรถจักรยานยนต 
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ตาราง 5.20 แหลงท่ีตั้งของโรงงานท่ีรับชวงการผลิตในข้ันตอนการตัดข้ีดาย    

ท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิต 
ในขั้นตอนการตัดขีด้าย 

จํานวน รอยละ 

คลองสาน 8 29.63 

ธนบุรี 7 25.93 

สาธร 4 14.81 

มีนบุรี 1 3.70 

ประเวศ 3 11.11 

อําเภอเมืองสมทุรปราการ 3 11.11 

อําเภอพระประแดง 1 3.70 

รวม 27 100.00 

ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 

และเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธระหวางทําเลที่ตั้งโรงงานกลุมตัวอยาง
กับ  แหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการตัดข้ีดาย  พบวาผูรับจางชวงการผลิตจะมี
ท่ีตั้งอยูใกลเคียงกับโรงงานกลุมตัวอยาง  เพื่อความสะดวกในการขนสง   
 
   7) ผูรับจางชวงการผลติในขัน้ตอนการรีด  และบรรจุ  
   เปนขบวนการผลิตชวงสุดทายของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  กอนท่ี
จะนําไปขายใหแกผูบริโภค  ผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนนี้จะทําการรีด  แลวทําการบรรจุเส้ือผา
ท่ีรีดแลวใสลงในถุงพลาสติกเปนโหลตามขนาดของเส้ือผา  ซ่ึงโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปท่ีจางผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนรีดมีจํานวน 13 โรงงาน  โรงงานกลุมตัวอยางท่ีจาง
ชวงการผลิตในข้ันตอนนีจ้ะผลิตสินคาท่ีมีคุณภาพไมสูงนัก  หากสินคาท่ีผลิตมีคุณภาพสูง
ผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมผาสําเร็จรูป  จะทําการรีดและบรรจเุอง  เพราะเปนการควบคุม
คุณภาพดวย   
  
   - แหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการรีดและบรรจ ุ
     ผูรับจางชวงในข้ันตอนการรีดและบรรจุมแีหลงท่ีตั้งในภาคดังนี้  (ตาราง 
5.21)    ผูรับจางชวงการผลิตมีท่ีตั้งอยูในเขตคลองสานมากท่ีสุด  4 แหง  (รอยละ 30.77)  รองลงมา
คือ เขตธนบุรี  3 แหง  เขตสาธรและประเวศ  2 แหง และเขตมีนบุรีและอําเภอพระประแดงมีจํานวน 
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1 แหงเทากนั  เหน็ไดวาผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการรีดและบรรจุนี้จะมีท่ีตั้งอยูบริเวณ
ใกลเคียงกับโรงงานกลุมตัวอยางท้ังหมด  เนื่องจากวาข้ันตอนการรีดและบรรจุเปนข้ันตอนสุดทาย 
ของขบวนการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  การที่ผูรับจางชวงการผลิตมีท่ีตั้งอยูใกลกับโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปจะทําใหประหยัดคาใชจายในการขนสง   
 
   - วิธีการขนสง 

จากการสํารวจ พบวา  โรงงานกลุมตัวอยางจะเปนผูรับผิดชอบในการ
ขนสงเส้ือผาท่ีเย็บเสร็จแลวไปใหผูรับจางชวงการผลิตในขั้นตอนการรดีและบรรจุท่ีมีท่ีตั้งอยู
บริเวณใกลเคียงกับโรงงานกลุมตัวอยางท้ังหมด  พาหนะในการขนสงก็คือรถเข็นและ
รถจักรยานยนต 
 
ตาราง 5.21 แหลงท่ีตั้งของโรงงานท่ีรับชวงการผลิตในข้ันตอนการรีดและบรรจุ    

ท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิต 
ในขั้นตอนการรีดและบรรจุ 

จํานวน รอยละ 

คลองสาน 4 30.77 

ธนบุรี 3 23.08 

สาธร 2 15.38 

มีนบุรี 1 7.69 

ประเวศ 2 15.38 

อําเภอพระประแดง 1 7.69 

รวม 13 100.00 

ท่ีมา : การสัมภาษณ 
 

และเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธระหวางทําเลที่ตั้งโรงงานกลุมตัวอยาง
กับ  แหลงท่ีตัง้ของผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการรีดและบรรจุ  พบวาผูรับจางชวงการผลิตจะ
มีท่ีตั้งอยูใกลเคียงกับโรงงานกลุมตัวอยาง  เพื่อความสะดวกและประหยัดคาขนสง   
 

8) ผูรับจางชวงการผลติในทุกขั้นตอนการผลิต 
ออเดอรการผลิตในบางคร้ัง  มีมากเกนิกวาปริมาณการผลิตท่ีโรงงาน

สามารถรองรับได  และเพือ่ใหการผลิตสินคาเสร็จตามระยะเวลาท่ีกําหนด  ทําใหตองทําการจาง
ชวงการผลิตใหผูประกอบการเส้ือผาสําเร็จรูปรายอ่ืนทําการผลิตสินคานั้นในทุกข้ันตอนการผลิต  



125 

ท้ังส้ิน 6 โรงงาน  ซ่ึงผูรับจางชวงการผลิตในทุกข้ันตอนการผลิตจะมีท้ังผูประกอบการท่ีจด
ทะเบียนเปนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  (1 โรงงาน)  และผูประกอบการรายยอยท่ีไมได
เปนโรงงานอุตสาหกรรม  (5 โรงงาน)  ซ่ึงโรงงานกลุมตัวอยางใหความเหน็วาการจาง
ผูประกอบการรายยอยจะทําใหสามารถควบคุมการผลิตสินคาไดสะดวกกวาการจางโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปผลิต   

 
   - แหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตในทุกข้ันตอนการผลิต 

    จากตาราง 5.22  แสดงวา ผูรับจางชวงการผลิตมีท่ีตั้งอยูในใกลเคียงกับ
โรงงานกลุมตัวอยาง  และพบวา  ผูรับจางชวงการผลิตท่ีมีท่ีตั้งอยูในเขตมีนบุรีเปนผูรับจางชวงการ
ผลิตท่ีจดทะเบียนเปนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม  สวนผูรับ
จางชวงการผลิตในเขตอ่ืนๆ เปนโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ีไมไดจดทะเบียนเปนโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  ซ่ึงโรงงานกลุมตัวอยางใหความเห็นวาการจางผูประกอบการรายยอย
จะทําใหสามารถควบคุมการผลิตสินคาไดสะดวกกวาการจางโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป
ผลิต   
 
   - วิธีการขนสง 

จากการสํารวจ พบวา  โรงงานกลุมตัวอยางจะเปนผูรับผิดชอบในการ
ขนสงเส้ือผาท่ีเย็บเสร็จแลวไปใหผูรับจางชวงการผลิตท่ีมีท่ีตั้งอยูบริเวณใกลเคียงกับโรงงานกลุม
ตัวอยางท้ังหมด  พาหนะในการขนสงก็คือรถจักรยานยนต  และรถยนต 
 
ตาราง 5.22 แหลงท่ีตั้งของโรงงานท่ีรับชวงการผลิตในทุกข้ันตอนการผลิต 

ท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิต 
ในทุกขั้นตอนการผลิต 

จํานวน รอยละ 

คลองสาน 1 16.67 

สาธร 1 16.67 

มีนบุรี  (โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป) 1 16.67 

ประเวศ 1 16.67 

ดินแดง 1 16.67 

อําเภอพระประแดง 1 16.67 

รวม 6 100.00 

ท่ีมา : การสัมภาษณ 
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และเม่ือพิจารณาถึงความสัมพันธระหวางทําเลที่ตั้งโรงงานกลุมตัวอยาง
กับ  แหลงท่ีตัง้ของผูรับจางชวงการผลิตในทุกข้ันตอนการผลิต พบวาผูรับจางชวงการผลิตจะมีท่ีตั้ง
อยูใกลเคียงกบัโรงงานกลุมตัวอยาง  เพื่อความสะดวกในการขนสง  และการควบคุมการผลิต 
 

นอกจากนี้ยังมีโรงงานกลุมตัวอยางท่ีเปนผูรับจางชวงการผลิต  จากโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดกลาง  และขนาดใหญท้ังส้ิน 12 โรงงาน  ซ่ึงผูจางชวงการผลิต
เหลานี้จะเปนโรงงานขนาดกลางและขนาดใหญ  โดยจะจางชวงการผลิตใหโรงงานกลุมตัวอยาง
ผลิตเส้ือผาสําเร็จทุกข้ันตอนการผลิต  (7 โรงงาน)  และจางชวงการผลิตเฉพาะข้ันตอนการเย็บ  (5 
โรงงาน)   
 
ตาราง 5.23  สรุปลักษณะแหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตใหแกโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา   
      สําเร็จรูปขนาดเล็ก 

ผูรับจางชวงการผลิต ลักษณะของแหลงท่ีตั้ง 
การตัด มีท่ีตั้งอยูใกลกบัโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  เพราะอาจเกดิ

ความเสียหายกับผาท่ีตัดแลวในข้ันตอนการขนสง   
การเย็บ มีตั้งกระจายไปทุกพ้ืนท่ีของภาคมหานคร  และจังหวัดอ่ืนซ่ึงอยูใกลเคียง 
การสกรีนผา มีท่ีตั้งอยูในเขตเดียวกับโรงงานกลุมตัวอยาง   
การปกผา มีตั้งกระจายไปทุกพ้ืนท่ีของภาคมหานคร   
การติดกระดุม   
และเย็บรังกระดุม 

มีท่ีตั้งอยูใกลกบัโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป 

การตัดข้ีดาย มีท่ีตั้งอยูบริเวณใกลเคียงกับโรงงานกลุมตัวอยาง 
การรีดและบรรจุ มีท่ีตั้งอยูบริเวณใกลเคียงกับโรงงานกลุมตัวอยาง 
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ตาราง 5.24 จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ีมีการจางชวงการผลิต   
      จําแนกตามที่ตั้งของโรงงาน 

การจางชวงการผลิต รวม 
ท่ีตั้งของโรงงาน 

เขตเมืองชั้นใน เขตตอเมือง เขตชานเมือง 

การตัดผา 27 21 4 2 

% 100.00 77.78 14.81 7.41 

การปกผา 12 8 3 1 

% 100.00 66.67 25.00 8.33 

การสกรีนผา 9 5 2 2 

% 100.00 55.56 22.22 22.22 

การเย็บผา 29 17 8 4 

% 100.00 58.62 27.59 13.79 

การติดกระดุม 8 8 0 0 

% 100.00 100.00 0.00 0.00 

การตัดข้ีดาย 27 19 7 1 

% 100.00 70.37 25.93 3.70 

การรีด  และบรรจุ 13 9 3 1 

% 100.00 69.23 23.08 7.69 

จางผลิตทุกข้ันตอน 6 3 3 0 

% 100.00 50.00 50.00 0.00 

รวม 131 90 30 11 

% 100.00 68.70 22.90 8.40 
 
  จากผลการศึกษาในตาราง 5.24 แสดงใหเห็นวาโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็ก  ท่ีเปนโรงงานกลุมตัวอยางท่ีตั้งอยูในเขตพืน้ท่ีเขตเมืองช้ันในของภาคมหานคร
จะมีการจางชวงการผลิตในขั้นตอนตางๆ มากกวาโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ี
ตั้งอยูในเขตตอเมือง  และเขตชานเมือง  โดยเฉพาะในข้ันตอนการตดิกระดมุ  จะเห็นไดวาโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีตั้งอยูในเขตเมืองช้ันในของภาคมหานครเทานั้นท่ีมีการจางชวงการ
ผลิตในข้ันตอนการติดกระดมุ  ท้ังนี้อาจเปนเพราะเขตเมืองช้ันในของภาคมหานครเปนพื้นท่ีท่ีมี
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โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กตั้งอยูอยางหนาแนน  จงึทําใหมีผูรับจางชวงการผลิต
ตั้งกิจการในพืน้ท่ีนั้น  เพื่อรองรับการผลิตจากโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  ซ่ึงสงผลให
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กมีการจางชวงการผลิตในข้ันตอนตางๆ เพื่อประหยัด
คาใชจายในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป      
 

5.1.2 ความเชื่อมโยงของการผลิตไปขางหนา  (Forward Production Linkages) 
การศึกษาความเช่ือมโยงของการผลิตไปขางหนา  (Forward Production Linkages)  

ของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในท่ีนี้พิจารณาในเร่ืองวิธีการจําหนาย  ตลาด  และวิธีการขนสง
เส้ือผาสําเร็จรูปของผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  เนื่องจากเส้ือผาสําเร็จรูป
เปนสินคาข้ันสุดทายของอุตสาหกรรมส่ิงทอ  ท่ีไมมีการนําไปผลิตตอกอนสงถึงมือผูบริโภค   
 
 5.1.2.1 วิธีการจําหนาย 

 ผลิตภัณฑท่ีโรงงานกลุมตัวอยางผลิต  เปนผลิตภัณฑท่ีมีการตัดเย็บไมคอย
ประณีต  การผลิตเนนการผลิตเปนจํานวนมาก  (Mass Production)  มากกวาคุณภาพ  สินคาจะมี
ลักษณะเหมือนๆ กัน  โดยลักษณะการตลาดเปนการมุงขายสินคาในปริมาณมาก  ราคาตํ่า  จาก
ตาราง 5.23 แสดงใหเห็นวา  วิธีการจําหนายของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  จะเปนการจําหนาย
ใหแกรานคาสงมากท่ีสุด รอยละ 95.70  (89 โรงงาน)  รองลงมาจะเปนการขายใหแกรานคาปลีก 14 
โรงงาน  โรงงานเปนผูจําหนายสินคาเอง 7 โรงงาน  และจําหนายสินคาไปตางประเทศ 2 โรงงาน  
ซ่ึงมีรายละเอียดในการจําหนายผลิตภัณฑดงันี้ 

 
 1) จําหนายใหรานคาปลีก   
 โรงงานกลุมตัวอยางจําหนายสินคาใหแกรานคาปลีกท่ีเปนลูกคาท่ี ส่ัง

ผลิตภัณฑจากโรงงานเปนประจําแลวนําไปจําหนายปลีกท่ีรานคาของตน จํานวน 14 โรงงาน   สวน
ใหญลูกคาประเภทนี้จะเปนผูออกแบบสินคาใหโรงงานกลุมตัวอยางผลิตสินคาตามคําส่ัง  ทําให
เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีจําหนายในรานคาปลีกเหลานี้มีรูปแบบของสินคาท่ีมีลักษณะเฉพาะทําใหมีราคา
สูงกวาเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีจําหนายท่ัวไป  แตเนื่องจากการตัดเย็บท่ีไมประณีต  และไมมีตราสินคา
เปนของตนเอง  สงผลใหสินคาท่ีจําหนายในรานคาปลีกเหลานี้มีราคาไมสูงนัก   ท่ีตั้งของรานคา
เหลานี้สวนใหญจะอยูในหางสรรพสินคาหรือรานคาท่ีขายเส้ือผาแฟช่ันท่ีมีรูปแบบของสินคา
แตกตางจากท่ีอ่ืนๆ  

 
 2) จําหนายใหรานคาสง   
  จากการสํารวจโรงงานกลุมตัวอยางท่ีจําหนายสินคาใหแกรานคาสงมีท้ังส้ิน  

89 โรงงาน   โดยจะขายสินคาใหผูคาสงในตลาดโบเบ  (68 โรงงาน)  ตลาดประตูน้ํา    (23 โรงงาน)  
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และใบหยก  (19 โรงงาน)  ซ่ึงเปนแหลงคาสงเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดใหญของประเทศ  และผูขายสง
ในตางจังหวัด 4 โรงงาน  ตลาดประตูน้ํา   และใบหยก  เปนแหลงคาสงเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีมีคุณภาพ
ปานกลางถึงต่ํา  สวนตลาดโบเบ  จะเปนแหลงคาสงเส้ือผาสําเร็จรูปคุณภาพต่ํา  เส้ือผาสําเร็จรูปท่ี
จําหนายใหแกรานคาสงจะมีลักษณะเหมือนๆ กัน  เปนสินคาท่ีมีคุณภาพปานกลางถึงต่ํา  สินคาท่ี
โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปจําหนายใหรานคาสงจะมีพอคาท้ังในประเทศและตางประเทศ
มาติดตอซ้ือแลวนําไปจําหนายตอ  พอคาท่ีซ้ือสินคาเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีซ้ือสินคาจากรานคาสงจะมีท้ัง
พอคาคนกลางท่ีนําสินคากระจายออกไปสูภูมิภาคตางๆ แลวจําหนายตอใหแกพอคาปลีก   และ
พอคาปลีกท่ีขายสินคาใหแกผูบริโภคโดยตรง   สินคาท่ีโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปผลิต
สวนใหญ  เปนสินคาท่ีลอกเลียนแบบมาจากสินคาท่ีไดรับความนิยมท้ังในและตางประเทศ  ซ่ึงจะ
ออกแบบตามความตองการของตลาดในขณะน้ัน    นอกจากโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือสําเร็จรูปจะ
ขายสินคาใหแกรานคาสงในกรุงเทพมหานครแลว  ก็ยังมีการสงสินคาท่ีผลิตไปยังแหลงคาสงใน
ตางจังหวัดท่ีเปนศูนยกลางความเจริญของภาคตางๆ อีกดวย   

 
 3) จําหนายสินคาเอง 

 จากการสํารวจโรงงานกลุมตัวอยางจํานวน 7 โรงงาน  มีรานคาสงในการ
จําหนายสินคาท่ีโรงงานผลิตเอง  เนื่องจากเห็นวาสามารถท่ีทํารายไดดีกวา เพราะไมตองผานพอคา
คนกลาง   รานคาของโรงงานกลุมตัวอยางนี้มีท่ีตั้งอยูในบริเวณตลาดโบเบท้ังหมด  สินคาท่ีจําหนาย
จะเปนสินคาท่ีมีคุณภาพตํ่า  เชนเดียวกับสินคาท่ีจําหนายในรานคาสงท่ัวไป 

 
 4) สงสินคาออกไปตางประเทศ   
 จากการสํารวจพบวามี 2 โรงงานท่ีผลิตสินคาสงออกตางประเทศ  โดยจะมี

ตัวแทนจําหนายสินคาในตางประเทศเปนผูวาจางใหโรงงานผลิตสินคาตามแบบ  แลวตัวแทน
จําหนายเปนผูรับผิดชอบในการจัดสงสินคาไปขายท่ีประเทศสหรัฐอเมริกา  และสหภาพยุโรปท่ี
เปนคูคาสองลําดับแรกของไทย  โดยใชเรือและเคร่ืองบินเปนพาหนะในการขนสง    
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ตาราง 5.25 วิธีการจําหนายผลิตภณัฑของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาค
มหานคร 

วิธีการจําหนาย จํานวนโรงงาน* 
สัดสวนตอโรงงาน 
กลุมตัวอยาง (%) 

จําหนายใหรานคาปลีก 14 15.05 
จําหนายใหรานคาสง 89 95.70 
มีรานจําหนายสินคาเอง 7 7.53 
จําหนายสินคาไปตางประเทศ 2 2.15 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
* ตอบไดมากกวา 1 ขอ 

 
 5.1.2.2 ตลาด 

 ผลิตภัณฑท่ีไดจากโรงงานกลุมตัวอยาง  สวนใหญจะเปนสินคาท่ีขายในตลาด
ระดับลาง  ผลิตภัณฑท่ีไดเปนสินคาท่ีผลิตเลียนแบบจากตลาดระดับบนและกลาง  เปนตลาดที่มี
มูลคาตลาดสูง  และมีการเปล่ียนแปลงคอนขางเร็ว  การตัดเย็บไมคอยประณีต  การผลิตเนนการ
ผลิตเปนจํานวนมาก  (Mass Production)  มากกวาคุณภาพ  สินคาจะมีลักษณะเหมือนๆ กันโดย
ลักษณะการตลาดเปนการมุงขายสินคาในปริมาณมาก  ราคาตํ่า  ชองทางการจําหนายสวนใหญเปน
การขายใหตลาดคาสง  คือ  ตลาดโบเบ  ตลาดประตูน้ํา  และตลาดใบหยก  จากนั้นรานคาปลีกจะรับ
ไปขายตอท้ังในกรุงเทพฯ  และตางจังหวัด  ตลาดตางจังหวัดเปนตลาดรองท่ีโรงงานกลุมตัวอยางสง
สินคาไปขายจะอยูในจังหวดัท่ีสําคัญของแตละภูมิภาค คือ จังหวดัเชียงใหม  จังหวดัขอนแกน  และ
จังหวดัสงขลา   สวนตลาดในตางประเทศจากการสํารวจพบวาโรงงานกลุมตัวอยางมีการสงสินคา
ไปจําหนายยังประเทศสหรัฐอเมริกา  และประเทศในสหภาพยุโรป 
 
 5.1.2.3 วิธีการขนสง 

 จากตาราง 5.24  แสดงวา  โรงงานกลุมตัวอยางจะเปนผูขนสงสินคาเส้ือผา
สําเร็จรูปไปใหแกผูรับซ้ือมากท่ีสุด  หรือรอยละ 86.02  รองลงมา คือ ผูซ้ือสินคาจะเปนผูมารับ
สินคาเอง รอยละ 9.68  ซ่ึงในการขนสงจะใชรถจักรยานยนตและรถยนตนั่งสวนบุคคลเปนพาหนะ
ในการขนสงหากสินคามีจํานวนไมมากนกั  และจะใชรถกระบะในการขนสงในกรณีท่ีสินคามี
จํานวนมาก   สวนในกรณีท่ีแหลงตลาดอยูในตางจงัหวัด จะใชบริการรถโดยสารประจําทาง  
(รถทัวร)  (รอยละ 2.15)  โดยโรงงานกลุมตัวอยางเปนผูรับผิดชอบในสวนของคาขนสง  และหาก
เปนการขนสงสินคาไปตางประเทศมีการใชพาหนะในการขนสงสองประเภท คือ เรือ  และ
เคร่ืองบิน    ซ่ึงผูรับผิดชอบในการขนสงสินคาก็คือลูกคาท่ีเปนผูแทนจําหนายสินคาไปตางประเทศ 
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ตาราง 5.26 วิธีการขนสงผลิตภัณฑของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหา
นคร 

วิธีการขนสง จํานวนโรงงาน* รอยละ 
โรงงานเปนผูขนสง 80 86.02 
ผูซ้ือเปนผูขนสง 9 9.68 
รถโดยสารประจําทาง (รถทวัร) 2 2.15 
เรือ 1 1.08 
เคร่ืองบิน 1 1.08 

รวม 93 100.00 
ท่ีมา : การสัมภาษณ 
* ตอบไดมากกวา 1 ขอ 
 
 สรุปความเชื่อมโยง 
 

 จากการศึกษาพบวาอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในภาคมหานคร                    มีการใช
วัตถุดิบท่ีผลิตภายในภาคท้ังหมด  ซ่ึงแหลงท่ีมาของวัตถุดิบมาจากภายในภาคท้ังหมด    และถึงแม
จะมีวัตถุดิบบางประเภทมาจากภายนอกภาค   แตก็จะมีการซ้ือจากรานตัวแทนจําหนายท่ีตั้งอยู
ภายในภาคมหานคร   นอกจากนี้ยังมีการจางชวงการผลิตจากผูรับจางชวงการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป
ในข้ันตอนตางๆ  โดยสามารถสรุปความเช่ือมโยงได  คือ  การเช่ือมโยงกับผูผลิตและจําหนาย
วัตถุดิบ  พบวาวัตถุดิบประเภทผาทอและดายมีการส่ังซ้ือจากโรงงานส่ิงทอ  และรานตัวแทน
จําหนาย    วัตถุดิบประเภทกระดุม  และซิป มีการส่ังซ้ือจากรานตัวแทนจําหนาย และโรงงานผลิต
กระดุม และซิป   และวัตถุดิบประเภทวัสดุตกแตง  มีการส่ังซ้ือจากรานตัวแทนจําหนาย  นอกจากนี้
ในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปยังมีความเชื่อมโยงไปขางหลังกบัผูรับจางชวงการผลิตท่ีรับจางชวงการ
ผลิตในข้ันตอนตางๆ ของกระบวนการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปอีกดวย  ซ่ึงโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็กจะมีการจางชวงการผลิตกับผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการตัดผา  การสกรีน
ผา  การติดกระดุม  และเย็บรังกระดุม  การรีดและบรรจุ  และการตัดข้ีดาย  ท่ีมีท่ีตั้งอยูในบริเวณ
ใกลเคียงกับโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป  และต้ังอยูในภาคมหานคร  สวนการชวงการผลิต
ในทุกข้ันตอน  การปกผา  และการผลิตในทุกข้ันตอนการผลิต  โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูปขนาดเล็กจะมีการจางชวงการผลิตกับผูรับจางชวงการผลิตในข้ันตอนการปกผา  และการ
ผลิตทุกข้ันตอนท่ีมีท่ีตั้งกระจายไปทุกพื้นท่ีของภาคมหานคร  และมีการจางชวงการผลิตกับผูรับ
จางชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บท่ีมีท่ีตั้งกระจายไปในทุกพ้ืนท่ีท้ังภายในและภายนอกภาค   
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สวนความเช่ือมโยงทางดานการตลาด  พบวา  โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปจะ
จําหนายสินคาใหแกรานคาสง  รานคาปลีก  จําหนายสินคาเอง   และสงสินคาออกไปตางประเทศ  
โดยใชรถจักรยานยนต  รถยนต  บริการจากบริษัทขนสงสินคา  เรือขนสงสินคา  และเคร่ืองบินใน
การขนสงผลิตภัณฑออกไปสูแหลงตลาด  ซ่ึงประกอบดวยตลาดภายในภาค  และตลาดภายนอก
ภาคทั้งในและตางประเทศ 
 และจากการศึกษายังพบวาอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานครมี
การติดตอกับอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กดวยกันนอยมาก  โดยไมมีความรวมมือกันใน
ดานตางๆ  เชน  การรวมตัวกันในการส่ังซ้ือวัตถุดิบ  การแลกเปล่ียนประสบการณ  และการ
ถายทอดความรูซ่ึงกันและกัน    แตมีการจางชวงการผลิตกับโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กอ่ืนๆ 
ในการผลิตสินคาเพียง 1 โรงงานเทานั้น 
 



บทท่ี 6 

 
สรุปผลการศึกษา 

 
6.1 สรุปผลการศึกษา 
 

 6.1.1 แหลงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร   
 เม่ือพิจารณาในระดับประเทศ  อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  จะมีการ

กระจุกตัวอยูในภาคมหานคร  โดยเฉพาะในกรุงเทพมหานคร  เนื่องจากภาคมหานครเปนพื้นท่ีท่ีมี
ท่ีตั้งของโรงงานส่ิงทอซ่ึงผลิตผาทอท่ีเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  ซ่ึงมีการกระจุก
ตัวอยูในจังหวดัสมุทรสาคร  และสมุทรปราการ  อีกท้ังภาคมหานครยังเปนแหลงตลาดขายสงท่ี
สําคัญ คือ ตลาดโบเบ  และตลาดประตูน้ํา   

 และเม่ือพิจารณาในระดับภาค  อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กจะมีการ
กระจุกตัวอยูทางตะวันตกของกรุงเทพมหานคร  สวนพื้นท่ีอ่ืนๆ จะมีการกระจายตัวของโรงงาน
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กกระจายตัวของโรงงานไปเกือบทุกพ้ืนท่ีของภาค  โดย
โรงงานสวนหนึ่งจะต้ังโรงงานในตึกแถว  และทาวเฮาสท่ีอยูอาศัย 

 จากพัฒนาการของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  เห็นวาอุตสาหกรรมเร่ิม
กอต้ังในพืน้ท่ีเขตเมืองช้ันในของภาค  และเร่ิมขยายจากพ้ืนท่ีศูนยกลางของภาคออกไปสูพื้นที่รอบ
นอกมากข้ึนจนถึงปจจุบัน   ในชวง 20 ปแรก  โรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กจะเปด
ดําเนินกิจการในพื้นท่ีศูนยกลางของภาคมากกวาพื้นท่ีอ่ืนๆ จน 20 ปหลังจนถึงปจจุบัน  จึงเร่ิมเปด
กิจการในพื้นท่ีรอบนอกมากข้ึน  ซ่ึงอาจเปนผลมาจากระดับราคาท่ีดินในเขตใจกลางเมืองมีราคาสูง  
เปนตน 

 
6.1.2  ความเช่ือมโยงของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร 
  
 -  ความเช่ือมโยงไปขางหลังกับวัตถุดิบ   
  อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กมีความเชื่อมโยงกับผาทอมากท่ีสุด เพราะ

เปนวัตถุดิบหลักท่ีสําคัญท่ีสุดในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  โดยอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาด
เล็กจะมีการซ้ือผาทอจากโรงงานส่ิงทอรอยละ 51.61 และซ้ือจากผูแทนจําหนายบริเวณสําเพ็งรอย
ละ 25.81 ซ่ึงหากพิจารณาจากแหลงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  พบวา 
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กจะมีการกระจกุตวัอยูในพ้ืนท่ีศูนยกลางของภาคซ่ึงเปนพื้นท่ี
ท่ีอยูใกลกับสําเพ็งและสามารถเดินทางเขาถึงตลาดไดสะดวก  อีกท้ังอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป
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ขนาดเล็กยังเลือกต้ังโรงงานใกลกับโรงงานส่ิงทอซ่ึงผลิตวัตถุดิบประเภทผาทอ  สวนวัตถุดิบ
ประเภทอ่ืนๆ จะมีการจดัหาโดยการซ้ือจากรานตัวแทนจําหนายมากกวา 

 
- ความเช่ือมโยงไปขางหลังกับผูรับจางชวงการผลิต  
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กกอใหเกิดอุตสาหกรรมในระดับครัวเรือนเพื่อ

รองรับการผลิตใหแกอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  ซ่ึงการรับจางชวงในข้ันตอนการตัด  
การเย็บ  การติดกระดุมและแซ็กรังกระดมุ  การตัดข้ีดาย  และการรีดและบรรจุ  ตองมีการพึ่งพงิ
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในการรับจางชวงการผลิตโดยตรง    ซ่ึงอุตสาหกรรมใน
ระดับครัวเรือนเหลานี้ กอใหเกิดการจางงานแกบุคคลระดับรากหญาของภาค  โดยเฉพาะการรับจาง
ชวงการผลิตในข้ันตอนการเย็บ  ผูรับจางชวงในระดับครัวเรือนจะมีการรวมกลุมกันและติดตอ
รับจางชวงจากโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  และมีสวนหนึ่งท่ีจะกระจายงาน
ออกไปใหกับผูรับจางชวงรายยอย  ซ่ึงอาจเปนแมบานท่ีตองการรายไดเสริม  อีกทอดหน่ึง 

 สวนความเช่ือมโยงระหวางอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปนั้น  จะมีความสัมพันธ
กันนอย  ไมมีการรวมตัวเปนพันธมิตร  และการจางชวงการผลิตก็มีโรงงานกลุมตัวอยางเพยีง
โรงงานเดียวเทานั้นท่ีจางใหโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กรับจางชวงการผลิต  
สวนความสัมพันธกับโรงงานขนาดกลางและขนาดใหญ  พบวา  อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป
ขนาดเล็กมีความสัมพันธในการรับจางชวงการผลิตจากโรงงานขนาดใหญกวา 

 
 - ความเช่ือมโยงไปขางหนา 
 อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กจะมีความเช่ือมโยงกับตลาดขายสงเส้ือผา

สําเร็จรูป  ซ่ึงก็คือ  ตลาดโบเบ  และตลาดประตูน้ํา  คือจะสงสินคาไปขายในตลาดขายสงเหลานี้
มากท่ีสุดถึงรอยละ 95.70 ไมวาโรงงานจะมีท่ีตั้งอยูในพื้นท่ีใดของภาคมหานคร 

 
6.2 การอภิปรายผลการศึกษา 
 
 จากการศึกษารูปแบบการดําเนินธุรกิจของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  
รวมถึงลักษณะของท่ีตั้ง  และการศึกษาลักษณะความเช่ือมโยงของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปกับ
กิจกรรมอ่ืนท่ีเกี่ยวของ  สามารถอภิปรายผลการวิจัยไดดังนี้ 
 
 6.2.1 แหลงท่ีตั้งของของโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร 
 

การขยายตัวของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก  เร่ิมกอต้ังข้ึนในเขต
เมืองช้ันในของกรุงเทพมหานครซ่ึงเปนศูนยกลางของภาคมหานคร  และคอยๆ ขยายตวัออกไปสู
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พื้นท่ีรอบนอกมากข้ึน  ซ่ึงตรงกับแนวคิดของ  L.K.Loewenstein  (1963)  ท่ีกลาววากิจกรรมทาง
อุตสาหกรรมมีแนวโนมกระจายตัวจากศูนยกลางของเมือง  ออกไปตามแนวถนนสายหลักของเมือง  
โดยมีการกระจุกตัวอยูในกลุมกรุงธนบุรี  ซ่ึงเปนเขตอนรัุกษเมืองเกากรุงธนบุรี แหลงวิถีชีวิตชุมชน
ดั้งเดิม และแหลงทองเท่ียวเชิงประวัติศาสตรและศิลปวฒันธรรม   ตามนโยบายการพัฒนาเมืองของ
กรุงเทพมหานคร    รองลงมา คือ  กลุมตากสิน  ซ่ึงเปนเขตเศรษฐกิจการจางงานใหม และท่ีอยูอาศัย
หนาแนนมากรองรับศูนยคมนาคม (ศูนยตากสิน) ศูนยธุรกิจพาณชิยกรรม และศูนยราชการของ
กรุงเทพมหานครดานตะวันตก  และกลุมสนามชัย  ซ่ึงเปนเขตเกษตรกรรม อุตสาหกรรม ท่ีอยูอาศัย
และแหลงทองเท่ียวเชิงนิเวศนของกรุงเทพมหานคร  สามพื้นท่ีท่ีมีการกระจุกตวัของโรงงาน
อุตสาหกรรมมากท่ีสุดนี้อยูในพื้นท่ีกรุงเทพมหานครฝงตะวนัตกท้ังหมด   

 
 ในดานแบบแผนท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหา
นครนี้  จะมีแบบแผนท่ีตั้งแบบแผนกระจุกตัว  (Clustered Pattern)    และต้ังอยูในพื้นท่ี
กรุงเทพมหานครศูนยกลางทางเศรษฐกิจของประเทศ  ซ่ึงมีตลาดขายสงเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีสําคัญเชน  
โบเบ  ประตูน้ํา  เปนตน   เพื่อใหไดรับประโยชนรวมกันในลักษณะการประหยัดจากการรวมกัน 
(Agglomeration Economic) 
 
 6.2.2 ความเชื่อมโยงทางการผลิตของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาค
มหานคร 
  
 อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานคร  เปนอุตสาหกรรมท่ีมีเครือขาย
ของความเช่ือมโยงระหวางโรงงานกับอุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวของ  กับอุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวเนื่อง เชน  
อุตสาหกรรมทอผา   อุตสาหกรรมผลิตกระดุมและซิป  และอุตสาหกรรมผลิตวัสดุตกแตง  และการ
จางชวงการผลิต  ซ่ึงจากการศึกษาพบวาอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปมีความเช่ือมโยงทางการผลิต
ไปขางหนากับตลาด  และผูรับจางเหมาชวงการผลิต  และความเช่ือมโยงทางการผลิตไปขางหลังกับ
ผูจําหนายปจจัยทางการผลิต ซ่ึงสอดคลองกับแนวคิดของ Edgar M. Hoover  (1971)  ท่ีกลาววา
ลักษณะของความสัมพันธท่ีผลผลิตของกิจกรรมทางเศรษฐกิจในภูมิภาคหนึ่งเปนปจจัยทางการผลิต
ของอีกกิจกรรมหนึ่ง  และกิจกรรมทางเศรษฐกิจอันนี้จะดึงดูดใหอีกกิจกรรมหน่ึงมีแนวโนมท่ีจะ
เลือกแหลงท่ีตั้งท่ีใกลเคียงกัน   ซ่ึงจากการวิจัยพบวาบริเวณโดยรอบอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป
จะมีผูรับจางชวงการผลิตต้ังอยูในบริเวณท่ีใกลเคียงกัน   รวมท้ังอุตสาหกรรมท่ีผลิตวัตถุดิบใหแก
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปโดยเฉพาะอุตสาหกรรมส่ิงทอ  ก็มีท่ีตั้งกระจุกตัวอยูในภาคมหานคร
เชนเดียวกันดวย   และเนื่องจากท้ังแหลงผลิตและแหลงขายวัตถุดิบมีท่ีตั้งกระจุกตัวอยูในภาคมหา
นคร  สงผลใหอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กในภาคมหานครมีความเช่ือมโยงไปขางหลัง
ในดานการจัดหาวัตถุดิบในการผลิตภายในภาคเทานั้น  โดยไมมีการเช่ือมโยงไปขางหลังกับภาค



136 

นอกภาค  สวนการจําหนายผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  ผลิตภัณฑสวนใหญจะถูกจําหนายใหแกรานคาสง
ภายในภาค   อาทิเชน  ตลาดโบเบ  และตลาดประตูน้ํา  แลวจึงมีพอคามาซ้ือผลิตภัณฑไปจําหนาย
ในพื้นท่ีตางๆ ท้ังภายในภาค  ภายนอกภาค  และประเทศขางเคียง  แตมีผลิตภัณฑบางสวนท่ี
จําหนายไปนอกภาคโดยตรง  ท้ังจําหนายไปยังจังหวัดท่ีเปนศูนยกลางความเจริญของภาคตางๆ ใน
ประเทศ  และจําหนายยังตางประเทศ   
 
6.3 ขอเสนอแนะในการวิจัยคร้ังตอไป 
 1. ควรมีการศึกษาผลกระทบทางเศรษฐกิจจากอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก
และอุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวเน่ืองท่ีมีตอเศรษฐกิจของภาคมหานคร   ซ่ึงจากการศึกษาพบวา
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กมีท่ีตั้งกระจุกตัวอยูจํานวนมากในภาคมหานคร  และ
กอใหเกิดอุตสาหกรรมที่รับจางชวงการผลิตอีกมาก  อีกท้ังอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก 
และผูรับจางชวงการผลิตเปนอุตสาหกรรมท่ีมีการจางแรงงานจํานวนมาก  ซ่ึงการศึกษาผลกระทบ
ทางเศรษฐกิจของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กจะทําใหทราบถึงความสําคัญของ
อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กท่ีมีตอเศรษฐกิจโดยรวมของภาคมหานคร 
 2. ควรมีการศึกษาแหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตของอุตสาหกรรมเส้ือผา
สําเร็จรูป  ซ่ึงจากผลการศึกษาพบวาอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็กจะมีการจางผูรับจางชวง
การผลิตซ่ึงเปนอุตสาหกรรมในระดับครัวเรือนใหผลิตในข้ันตอนตางๆ ของกระบวนการผลิต
เส้ือผาสําเร็จรูป  เชน  ข้ันตอนการตัด  การเย็บ  การติดและแซ็กรังกระดุม  การสกรีน  การปก  การ
ตัดข้ีดาย  และการรีดและบรรจุ  ซ่ึงผูรับจางชวงการผลิตเหลานี้สวนใหญจะเปนผูประกอบการใน
ระดับครัวเรือนท่ีไมไดจดทะเบียนประกอบการกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม  ทําใหไมทราบจํานวน
และแหลงท่ีตั้งของผูรับจางชวงการผลิตใหแกอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปขนาดเล็ก 
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………………………………………………………………………………………………………..………………
…….…………………………………………………………………………………………………………….…… 
จํานวนกระดุมท่ีส่ังเฉล่ียตอเดือน...............................ราคา/หนวย..............................ผูขนสงคือ................................. 
คาใชจายในการขนสงเฉล่ียตอเดือน........................................พาหนะท่ีใช.................................................................. 
    5.4 ซิป  ทานซ้ือซิปดวยวิธีการใด............................................................................................................................ 
  ชื้อจากท่ีใดบาง (ท่ีอยู) .................................................................................................................................... 
………………………………………………………………………………………………………..………………
…….…………………………………………………………………………………………………………….…… 
จํานวนซิปท่ีส่ังเฉล่ียตอเดือน..................................ราคา/หนวย.................................ผูขนสงคือ................................. 
คาใชจายในการขนสงเฉล่ียตอเดือน........................................พาหนะท่ีใช.................................................................. 

5.5 วัสดุตกแตง  ทานใชวัสดตุกแตงอะไรบาง.......................................................................................................... 
และซ้ือวัสดุตกแตงดวยวิธีการใด.................................................................................................................................. 
  ชื้อจากท่ีใดบาง (ท่ีอยู) .................................................................................................................................... 
………………………………………………………………………………………………………..………………
…….…………………………………………………………………………………………………………….…… 
จํานวนวัสดุตกแตงท่ีส่ังเฉล่ียตอเดือน............................ราคา/หนวย.............................ผูขนสงคือ.............................. 
คาใชจายในการขนสงเฉล่ียตอเดือน........................................พาหนะท่ีใช.................................................................. 

5.6 วัตถุดิบอ่ืนๆ  ทานใชวตัถุดบิอะไรบางในการผลิต.............................................................................................. 
และซ้ือดวยวิธีการใด.....................................................................................................................................................  
 ช้ือจากท่ีใดบาง (ท่ีอยู) ........................................................................................................................................... 
………………………………………………………………………………………………………..………………
…….…………………………………………………………………………………………………………….…… 
จํานวนท่ีส่ังเฉล่ียตอเดือน...................................ราคา/หนวย..................................ผูขนสงคือ..................................... 
คาใชจายในการขนสงเฉล่ียตอเดือน........................................พาหนะท่ีใช.................................................................. 
 
การผลิตสินคา 
6. ทานมีข้ันตอน/วิธีการในการผลิตสินคาอยางไร........................................................................................................   
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 



148 
 

 

ทานจางโรงงานอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปอ่ืนรับจางชวงการผลิตจากโรงงานของทานหรือไม........................... 
จางในข้ันตอนใด..........................................................................................................................................................   
จํานวนโรงงานท่ีทานจาง.....................................โรงงาน    จํานวนท่ีจางรวม...............................................ช้ิน/เดือน 
มูลคาเฉล่ีย/เดอืน.............................บาท   ผูขนสงคือ..................................พาหนะท่ีใชขนสง.................................... 
เสนทางการขนสง......................................................................................................................................................... 
  - ท่ีตั้งของโรงงานท่ีทานจาง............................................................................................................................ 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
7. โรงงานของทานรับจางชวงการผลติจากโรงงานอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปอ่ืนหรือไม………………………... 
รับจางในข้ันตอนใด......................................................................................................................................................   
จํานวนโรงงานท่ีจางทาน.....................................โรงงาน    จํานวนท่ีจางรวม...............................................ช้ิน/เดือน 
มูลคาเฉล่ีย/เดอืน.............................บาท   ผูขนสงคือ..................................พาหนะท่ีใชขนสง.................................... 
เสนทางการขนสง......................................................................................................................................................... 
  - ท่ีตั้งของโรงงานท่ีจางทาน............................................................................................................................ 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
8. โรงงานของทานมีการจางชวงการผลิตในข้ันตอนตางๆ หรือไม…………………………………………..……... 
จางในข้ันตอนใด..........................................................................................................................................................   
จํานวนโรงงานท่ีทานจาง.....................................โรงงาน    จํานวนท่ีจางรวม...............................................ช้ิน/เดือน 
มูลคาเฉล่ีย/เดอืน.............................บาท   ผูขนสงคือ..................................พาหนะท่ีใชขนสง.................................... 
  - ท่ีตั้งของโรงงานท่ีทานจาง............................................................................................................................ 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………….. 
 



149 
 

 

การขายสินคา 
8. ทานมีวิธีการขายสินคาอยางไร.................................................................................................................................. 

ขายสินคาไปใหใครบาง 
 (  )  ขายใหผูจดัจําหนายสินคา  เชน  หางสรรพสินคา  รานคา  ตัวแทนจําหนาย  (โปรดตอบขอ 8.1) 
 (  )  ขายใหแกผูซ้ือเพื่อทําการผลิตตอ  (โปรดตอบขอ 8.2) 
 (  )  ทานมีรานท่ีจําหนายสินคาเอง  (โปรดตอบขอ 8.3) 
 (  )  ทานสงสินคาไปขายตางประเทศ  (โปรดตอบขอ 8.4) 

8.1 ทานขายสินคาใหผูจัดจําหนายสินคา  เชน  หางสรรพสินคา  รานคา  ตัวแทนจําหนาย  .............................แหง 
จํานวนสินคาท่ีขายใหผูจดัจาํหนายสินคารวม..............................ชิ้น/เดอืน  มูลคาเฉล่ีย/เดือน..............................บาท 
ผูขนสงคือ.............................พาหนะท่ีใช.................................ใชเสนทางใด.............................................................. 

- ท่ีตั้งของผูจัดจําหนายสินคา.......................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................................... 

8.2 ทานขายสินคาใหผูซ้ือเพือ่ทําการผลิตตอ   ท้ังหมด................................แหง 
จํานวนสินคาท่ีขายใหผูซ้ือเพื่อทําการผลิตตอรวม........................ชิ้น/เดอืน มูลคาเฉล่ีย/เดือน..............................บาท 
ผูขนสงคือ.............................พาหนะท่ีใช.................................ใชเสนทางใด.............................................................. 
  - ท่ีตั้งของผูซ้ือเพื่อทําการผลิตตอ................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................................... 

8.3 ทานมีรานคาท่ีทานทําการขายสินคาเอง   ท้ังหมด................................แหง 
จํานวนสินคาท่ีขายเองรวม.......................................ช้ิน/เดือน   มูลคาเฉล่ีย/เดือน.................................................บาท 
พาหนะท่ีใช.................................ใชเสนทางใด............................................................................................................ 
  - ท่ีตั้งของรานคาของทาน…………………………………………………………………………………… 
...................................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................................... 
8.4 จํานวนสินคาท่ีสงไปขายตางประเทศ  ขายประเทศใดบาง.....................................................................................
จํานวน..................................................ชิ้น/เดือน  มูลคาเฉล่ีย/เดือน.....................................................................บาท 
พาหนะท่ีใช.................................ใชเสนทางใด............................................................................................................ 

 
 
 

ขอขอบพระคุณท่ีทานกรุณาตอบแบบสอบถามฉบับนี้ 
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นางสาวสุชีรา  เรืองรัศมีชัย เกิดวันเสารท่ี 6 เมษายน พ.ศ. 2517 สําเร็จการศึกษาปริญญา
วิทยาศาสตรบัณฑิต  (จิตวิทยา) จากคณะสังคมศาสตร มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร ในปการศึกษา 2540  
เปนขาราชการตําแหนงนักพัฒนาทรัพยากรบุคคล 6ว  สถาบันพัฒนาบุคลากรดานการพัฒนาเมือง  
กรมโยธาธิการและผังเมืองเมือง    เขาศึกษาตอในหลักสูตรการวางแผนภาคและเมือง สาขาการวางแผนภาค 
คณะสถาปตยกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ในปการศึกษา 2546   
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