







































































































	บทที่ 4 ผลการวิเคราะห์ข้อมูล
	4.1 ผลการจำลองแบบการไหลของน้ำเหล็กภายในแบบหล่อในกรณีการเปลี่ยนมุมของอุปกรณ์จ่ายในโลหะ (Changing of Port Angle of SEN)
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