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งานวิจัยน้ีมีวัตกุประสงค์เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการจัดตารางการผลิต โดยใช้คอมพิวเตอร์ช่วย 
จัดลำดับงาน ภายใต้เง่ือนไขการผลิตท่ีเหมาะสม สำหรับโรงงานกรณีศึกษา ซ่ึงเปีนโรงงานผลิตหม้อแปลง 
ไฟฟ้า โดยจากสภาพปัญหาในการวางแผนท่ียังขาดข้อมูลสนับสนุนในต้านการผลิต เพ่ือนิามาประกอบ 
การพิจารณาในการวางแผนการผลิต และข้อจำกัดท่ีต้องคำนึงมากมาย รวมท่ีงเวลาท่ีใช่ในการวางแผนแต่ 
ละคร้ังท่ีมีการวางแผนสูญเสียไปค่อนข้างมาก ดังน้ันผู้วิจัยจึงประยุกต็ใช้หลักการจัดตารางการผลิตภายใต้ 
หลักเกณฑ์การผลิต ท่ีเหมาะสมกับโรงงานกรณีศึกษา โดยอาศัยโปรแกรม Microsoft Visual Basic 6.0 
Enterprise Edition ร่วมกับการจัดการฐานข้อมูลของ Microsoft Access 97 เป็นเคร่ืองมือช่วยในการวาง 
แผน และจัดลำดับงาน โดยแนวคิดของโปรแกรมวางแผนการผลิต คือ การนำแนวคิดของผู้วางแผนมาใช้ 
เป็นแนวทางในการสร้างลำดับในการประมวลผล ซ่ึงผู้วิจัยไต้สร้างส่วนท่ีช่วยในการตรวจสอบกำลังการ
ผลิตของคน และเคร่ืองมือท่ีใช่ในการผลิต เพ่ือพิจารณาความเป็นไปไต้ของแผนการผลิตท่ีสอดคล้องกัน 
กับสภาวะในการทำงาน และตอบสนองความต้องการของลูกค้า โดยหลักเกณฑ์[นการจัดตารางการผลิตท่ี 
นำมาพิจารณาประกอบด้วย

1. ข้อจำกัดของสายการผลิตท่ีเป็นเง่ือนไขในการผลิตของแต่ละผลิตภัณฑ์
2. ขนาดของแกน El ในแต่ละโมเดล โดยจัดเรียงให้มืขนาดท่ีใกล้เคียงกันท่ีสุด
3. การใช้เคร่ืองมือร่วมกัน ซ่ึงทำให้บางโมเดลผลิตพร้อมกันไม่ไดในบางสถานการณ์
4. ช่วงเวลาท่ีเป็น Available Time ซ่ึงพิจารณาไต้จาก 3 หัวข้อข้างต้น
5. พิจารณาการวางแผนการผลิตโดย พยายามไม่ให้เลยวันกำหนดส่งของงาน

ผลการวิจัยพบว่า โปรแกรมวางแผนการผลิตน้ีเหมาะสมกับการวางแผนการผลิตในคร้ังแรก เพ่ือ 
เป็นตัวต้นแบบในการสร้างแผนการผลิตในคร้ังต่อไป เน้ีองจากเม่ือทบทวนแผนการผลิต จะทำให้แผนการ 
ผลิตท่ีไดใหม่ถูกเล่ือนวันกำหนดส่งจำนวนหลายงานต่อเน่ืองกัน ซ่ึงงานท่ีอยู่หลังช่วงวันท่ีกำหนดให้เร่ิม 
ต้นวางแผนใหม่ จะถูกจัดตำแหน่งใหม่ท้ังหมด และเม่ือเปรียบเทียบกับการทำงานเดิมแล้ว สามารถลด 
เวลาทำงานลงไต้ 12.9 ช่ัวโมงทำงาน หรือ 1.44 วัน ต่อคร้ังท่ีมืการวางแผน และส่งผลให้ฝ่ายจัดซ้ือ มีการ 
เตรียมเอกสารส่ังซ้ือไต้เร็วข้ึน 1.44 วันอีกด้วย
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The purpose of this study is to increase efficiency in scheduling by computer aided 
schedule under appropriate constraints in manufacturing for transformer factory. Because of 

insufficient data to be supported planning, having many considered constraints, and also 
spending waste time to create new schedule report, implementation of computer aided 
scheduling under appropriate constraints in transformer manufacturing is applied.

This program was created by Microsoft Visual Basic 6.0 of Enterprise Edition together 
with Microsoft Access 97 for database management. The concept of scheduled program is 
brought from planner logistic in order to create logic for manipulation of scheduling and planning 
jobs.

Besides, the researcher creates capacity requirement planning of manpower and 

terminal crimping jig. Therefore, constraints of scheduling criteria consist of production line 
constraints of each model.
1. Scheduling different sizes of El core in each model.

2. Corporate tools are used for manipulation, leads to model can not produce at the same 
time in some circumstances.

3. Considering ’’available time” to evaluate from point 1-3.
4. Considering suitable production planning to avoid late shipment.

This study found that schedule program is suitable for initial production planning in 
order to be a prototype for next production step. Since, planning revision affects many late 
shipment jobs, by adding new jobs to relocate all jobs after new planning applies. Moreover, 

using this program can reduce working hours to 12.9 or 1.44 days per each time. As a result, 
preparing purchase requisition will be faster about 1.44 days.
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