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ภาษาไทย การบำบัดนี้าเสียปนฟ้อนตะกั่วด้วยถังกรองไร้อากาศ

ภาษาอังกฤษ TREATMENT OF LEAD CONTAMINATED WASTEWATER BY ANAEROBIC FILTER

1.2 คำสำคัญ (Key Word)

1.3 ความเป็นมา

น้ําตาลทราย เป็นสารให้ความหวานที่สำคัญและใช้ถันอย่างแพร่หลายทั่วโลก มีโรงงาน 
ผลิตนํ้าตาลทรายตั้งอยู่ในประเทศไทยประมาณ 46 โรงงาน(ข้อมูลจาก สำนักงานอ้อยและนํ้าตาล)

วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตนํ้าตาลทรายคือ อ้อย ซึ่งมีที่มาจากหลายแหล่งหลายสายพันธุ แต่ 
ละสายพันธุมีลา?ให้ความหวานไม่เท่าถัน ดังนี้นโรงงานผลิตนํ้าตาลทรายจึงต้องนำอ้อยคัวอย่าง 
จากเกษตรกรไปทดสอบสารให้ความหวานในทุกคราวที่รับซื้อ แม้เพียง แหล่งท่ีมา หรออายุของอ้อย 
ที่ต่างถันก็ต้องมีการทดสอบสารให้ความหวานของอ้อยคัวอย่างทุกครั้ง ในแต่ละครั้งที่ทดสอบจะ 
เกิดนํ้าเสียซึ่งปนฟ้อนสารละลายตะกั่วที่เป็นผลจากการใช้สารเคมีในกระบวนการทดสอบ เกิดน้ํา 
เสียท้ังหมดป?มาณมากตลอดฤดูเก็บเกี่ยวอ้อย ที่สำคัญไม่สามารถนำนํ้าเสียนี้ทิ้งปะปนลงในนํ้า 
เสียชุมชน เช่นนํ้าเสียจากโรงอาหาร หรือแหล่งอื่นๆได้ เนื่องจากตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ฉบบท่ี 6(พ.ศ.2540) ออกตามความในพระราชปัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 เรื่องการกำดัดสิ่งปฏิกูล 
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว นํ้าเสียจากห้องปฏิปติการทดสอบความหวานดังกล่าว เข้าข่ายเป็นของเสีย 
อันตรายในภาคผนวกที่ 1 หมวดท่ี 1 ข้อ 5 สารที่ถูกชะล้างได้เมื่อนำมาสถัดด้วยวิธีสถัดที่กำหนด 
และให้ความเข้มข้นของตะก่ัวละลายต้ังแต่ 5 มิลลิกรัม/ลิตรข้ึนไป กฎหมายฉบับนี้กำหนดให้ผู้ 
ประกอบกิจการโรงงานที่มีฃองเสียอันตรายดังกล่าว ต้องแจ้งรายละเอียดของชนิดและปริมาณ รวม 
ท้ัง'วิธีทำลายฤทธ้ิ วิธีกำดัด ให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทราบ และจะต้องนำไปทำลายฤทธิ้ หรือ
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กำจัดด้วยวิธี และสถานท่ีตามหลักเกณฑ์ของกรมโรงงานอุตสาหกรรมเท่านั้น ดังน้ันโรงงานผลิต 
น้ําตาลทรายส่วน'ใหญจึงต้องส่งน้ําเสียน้ี'ให้ บมจ.บริหารและพัฒนาเพ่ือการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม
(GENGO) เป็นผู้กำจัด

ในป ีพ.ศ.2544ปริมาณนํ้าเส ียจากห้องปฏ ิบ ัต ิการทดสอบสารให ้ความหวานของ 
อุตสาหกรรมผลิตนํ้าตาลทรายจากอ้อยมีประมาณ 300 ตัน/ปี จาก 46 โรงงานท่ัวประเทศ (สำนัก 
งานอ้อยและนั้าตาล) ซึ่งส่งให้ บมจ.บริหารและพัฒนาเพ่ือการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม (Gengo) เป็นผู้ 
กำจัด จะเสียค่าใช้จ่ายประมาณ 9,500 บาท/ตัน'น้ําเสีย (ไม่รวมค่าขนส่ง) เป็ใ4,ภาระสำหรับโรงงาน 

ระบบถังกรองไร้อากาศ มีความสำคัญและนำมาใช้งานในด้านบำบัดนํ้าเสียมากขึ้น ด้วยมี 
ข้อดีท่ีสามารถรับภาระอินทรีย่ใด้สูง รับการเปลี่ยนแปลงภาระกระทันหันได้ ตามงานวิจัยท่ีผ่านมา 
พบว่าลามารถกำจัดโลหะหนักเช่น ตะท่ัว หรือโครเมียม และอินทรียสารความเข้มข้นสูงได้อย่างมี 
ประสิทธิภาพ ให้ยิลด์เป็นมวลจุลชีพในอัตราต่ํา อีกทั่งนํ้าตาลสามารถใช้เป็นแหล่งพลังงานสำหรับ 
จุลชีพแอนแอโรบิคได้ดี (Gaudy, 1980)

เมื่อนํ้าเสียที่มีสารอินทรีย์สูงและปนเปีอนโลหะหนักถูกปัอนเช้าสู่ระบบถังกรองไร้อากาศ 
แล้ว สารอินทรีย์จะถูกบำบัดโดยบางส่วนกลายเป็นมวลจุลชีพซึ่งมีโลหะหนักปนเปือนอยู่ในปริมาณ 
สูง จำเป็นต้องนำไปกำจัดต่อไป แต่เนื่องด้วยค่ายิลด์มวลจุลชีพที่เพิ่มขึ้นในระบบถังกรองไร้อากาศ 
มีค่าต่ํามาก ประกอบกับค่าใช้จ่ายในการกำจัดกากมวลจุลชีพนี้ในฐานะเป็นของเสียอันตรายมี
ราคาตํ่ากว่าค่าใช้จ่ายในการกำจัดนํ้าอ้อยที่ไม่ผ่านการบำบัดใดๆอย่างมาก ดังนั้นการใช้ระบบถัง 
กรองไร้อากาศจึงเป็นทางเลือกหน่ึงสำหรับการบำบัดนี้าเสียท่ีมีสารอินทรีย์สูงและปนเปีอนตะทั่ว

งานวิจัยนี้มีจุดมุ่งหมายในการเพิ่มทางเลือกในการจัดการนํ้าเสียประเภทนี้ด้วยการบำบัด 
ด้วยระบบถังกรองไร้อากาศ ใช้นํ้าเสียที่ได้รับมาจากห้องปฏิบัติการทดสอบระดับซูโครสในนํ้าอ้อย 
ของโรงงานผลิตนั้าตาลทราย
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