
แผนการบำรุงรักษาเซิงป้องกันในโรงงานผลิตภาชนะพลาสติก

นาย กักดิวัฒน์ ช่ืนมีเชาว์

วิทยานิพนธ์น้ีเป็นส่วนหน่ึงของการสืกษาตามหลักสูตรปริญญาวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชา การจัดการทางวิศวกรรม ศูนย์ระดับภูมิภาคทางวิศวกรรมระบบการผลิต 

คณะวิศวกรรมศาสตร์จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 
ปีการสืกษา 2545 

ISBN 974-17-1731-8 
ลิขสิทธ์ของจุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย



PREVENTIVE M A INTENANCE PLANING O F A PLASTIC PA C K A G IN G  C O M PA N Y

Mr. Sakdiwat Chuenmeechao

A Thesis Submitted in Partial Fulfillment of the Requirements 

for the Degree of Master of Engineering เท Engineering Management 

The Regional Center for Manufacturing Systems Engineering 

Faculty of Engineering 

Chulalongkorn University 

Academic Year 2002 

ISBN 974-17-1731-8 

Copyright of Chulalongkorn University



T hesis Title Preventive m aintenance planing of a Plastic packaging com pany
By Mr. Sakdiwat C huenm eechao
Field of study Engineering M anagem ent
T hesis Advisor A ssistant Professor Suthas Ratanakuakangwan

A ccep ted  by the Engineering, Chulalongkorn University in Partial Fulfillment of 
the Requirem ents for the Master ’ร D egree

THESIS COMMITTEE

........................ / โ โ T. ....................................D ean of Faculty of Engineering
(Professor Som sak Panyakeow, D.Eng.)

>ๆ ' c —
..................... .............................................................Chairman
(Professor Sirichan Thongprasert, Ph.D.)

.................. '".โ." . ป ี' . . . . .........................................T hesis Advisor
(Assistant Professor Suthas Ratanakuakangwan)

( น ^ . . . ------------............r~r?r>... y . ................................................M em ber
(A ssociatedH pfessor Chuvej C hansa-ngavei, Ph.D.)



ศักดิ'วัฒน์ ช ื่น ม ีเชาว ์ : แผนการบำรุงร ักษาเช ิงป ้องก ันในโรงงานผลิตภาชนะพลาสต ิก.
(Preventive m aintenance planing of a Plastic packaging com pany) อ. ทีป,รักษ-า -: ผศ.

ว ิทยาน ิพนธน ์น ี้เป ็นการศ ึกษาเพ ื่อหาลาเหต ุ และ หาแนวทางในการลดเวลาหย ุด  เครื่อง เนื่อง 
จากขบวนการซ ่อมบำร ุง ในสายการผล ิต  ขวดนม ขนาด 200 ม.ล. เพ ื่อให ้เคร ื่องจ ักรสามารถ เดินได้ต่อ 
เน ื่องให ้นานที่ส ุด เก ิดการเส ียและหยุดเคร ื่องลดลง อ ันส ่งผลให ้เคร ื่องม ีประส ิทธ ิภาพมากข ึ้น และเพิ่ม  
โอกาสใน การผล ิตให ้มากข ึ้น ด ้วย โดยนำ การบำรุงร ักษาเซ ิงป ้องก ันมาประย ุกต ์ใช ้เร ิ่มจาก การ 
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The objective of this th esis is to study the ca u se  of m achine breakdown and lo ss  time in 
m aintenance p ro cess  of milk container 200 cc . Inorder to let the m achine k eep  continue  
running by im plem ent the preventive m aintenance. The major c a u se  of loss time in m achine 
breakdown can be sep arated  in to three majors; 1. poor in m aintenance docum ent, 2. improper 
m aintenance m anagem ant system , 3. staff low quality. At first study the c a u se  of m achine  
breakdown and calcu late the average of working life by MTBF. The data that calcu late from 
MTBF can b e  a gu id e in order to se t the m aintenance plan. Secondim prove in m aintenance  
m anagem ent system  by insert the chief of section. Third se t up the importance docu m en t such  
a s job request, work order, inspection card amd etc.

From the study, The m aintenance system  has b een  ch an ged . The preventive 
m aintenance has b een  im plem ented, the m aintenance m anagem ent has b een  improve and the 
steffs skill has b een  improve. After the implementation of the preventive m aintenance program, 
it is found that the loss time in m aintenance is d ecrea sed  from 442  hours to 264 hours in six  
months.
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