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คำน ิยาม

ค่าการหดตัว (Firing shrinkage) คือ ค่าการหดตัวของแท่งทดลองหรือผลิตภัณฑ์ดิบหลังการเผา 
(ปรีดา พิมพ์ขาวขำ, 2539)

ค่าความแข็งแรงภายใต้กำลังรับแรงดัด (Modulus of Rupture, MOR) (มอก.37-2529, 2539)

กำลังรับแรงดัด (Bending strength) (ปรีดา พิมพ์ขาวชำ, 2539)

ค่าการดูดซึมนํ้า (W ater absorption) คือ ค่าปริมาณนํ้าที่แผ่นกระเบื้องดูดซึมเข้าไปหลังจากต้มใน 
นํ้าเด ือด 2 ชั่วโมง และทิ้งไว้ให้เย็นแล้วนำขึ้นมาเช็ดด้วยผ้าหมาดแล้วนำไปชั่งนํ้าหนักเทียบกับ 
นํ้าหนักแห้ง (มอก.37-2529, 2529)

การราน (Crazing) คือ การเกิดรอยร้าวบนผิว (มอก.37-2529, 2529)

การทนสารเคมี (Chemical durability) คือ การไม่เกิดการเปลี่ยนแปลงบนผิวเมื่อแช่กระเบื้องใน 
สารละลายกรดและด่างเป็นเวลา 7 กัน (มอก.37-2529, 2529)
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