11

2543

2535-2538

1.46

2541

1.46

LX)

2535-2540



(Material Handling)

1

»,

(Work Study) 1

(Through Put Time)
(Cycle Time)

(Pitch Time)

1 Jig, Fixture

(Mass Production)

(Plant Layout) 1

( production line balance )

(Production Capability)



12

13

14

. .2543

“Y100L"

(Work Station)



15

Software

Computer

A, B1



	บทที่ 1 บทนำ
	1.1 ความเป็นมาแนวทางและเหตุผล
	1.2 วัตถุประสงค์ของงานวิจัย
	1.3 ขอบเขตงานวิจัย
	1.4 ขั้นตอนการดำเนินงาน
	1.5 ประโยชน์ที่ได้รับจากงานวิจัย


