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ความเป็นมาและความสำคัญของปัญหา
ในกระบวนการผลิตเหล็กหล่อ จะมีการดึงเหล็กท่ีหลอมเหลวอยู่ในเตาหลอมออกมา เป็น 

เล้นขนาดตามท่ีต้องการ ในส่วนน้ีจะเห็นเหล็กเป็นสีแดง เหล็กยังคงหลอมเหลวและกำลังจะเย็น 
ตัวลง เม่ือเหล็กช่ึงมีอุณหภูมิในขณะน้ี (800-1300 องศาเซลเชียส) ถูกตัดตามขนาดท่ีต้องการจำ 
เป็นต้องมีฉนวนมาบังมิให้ลัมผัสกับอากาศ ซ่ึงจะทำให้เกิดออกซิไดซ์บนผิวของเหล็กขณะเย็น เพ่ือ 
เป็นการลดปริมาณการใช้กรดล้างทิเล์มเหล็กออกไซด์ก่อนการนำไปใช้งาน โดยหาฉนวนเฉพาะท่ี 
เป็นของเหลือท้ิงและราคาถูก เซ่น เถ้าแกลบและดินเหนียวมาเข้าเคร่ืองปันเป็นเม็ดกลม ซ่ึงจะทำ 
ให้ลดต้นทุนของการผลิตเหล็กหล่อ งานวิจัยน้ีจะเน้นหาอัตราส่วนการผสมระหว่างดินเหนียวกับ 
เถ้าแกลบกับน้ําและตัวประลาน ท่ีลามารถข้ึนรูปและคงทน ในขณะท่ียังไม่ได้ใช้งานได้ดี และขณะ 
ใช้งาน ฉนวนทรงกลมน้ีเม่ือได้ริบความร้อนจะแตกออกเป็นผงกระจายครอบคลุมเหล็กไม่ให้ลัมผ้ส 
กับอากาศ ตัวแปรที่ได้แปรเปล่ียนมีอัตราส่วนของเถ้าแกลบต่อดินและตัวประสาน และการ 
ทดสอบ การใช้งานจริง ณ อุณหภูมิต่าง  ๆ กัน ตลอดจนทดสอบค่าทนแรงกดซองฉนวนทรงกลมน้ี 
ด้วย

ว ัต ถ ุป ร ะ ส งค ์ข อ งก าร ว ิจ ัย

1. หาอัตราส่วนของเถ้าแกลบต่อดินต่อตัวประสานท่ีเหมาะสมในการข้ึนรูปเถ้าแกลบเป็นทรง 
กลมโดยคำนึงถึงความทนต่อการแตกกระจายภายหลังเป็นผลิตภัณฑ์สำเร็จรูป

2. หาค่าการนำความร้อนและลักษณะการแตกตัวเม่ือได้ริบอุณหภูมิสูงของของผสมเถ้าแกลบท่ี 
องค์ประกอบต่างๆ
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ป ร ะ โย ช น ์ท ี่ค า ด ว ่า จ ะ ได ร บ

1. ได้ภาวะท่ีเหมาะลมในการข้ึนรูปเถ้าแกลบผสมกับดินดำและตัวประสานมาใช้ป้องกันการออก 
ซิไดช,ของอากาศท่ีผํวเหล็กในกระบวนการรีดเหล็ก

2. ลดต้นทุนในการกำจัดของเหล็อท่ีเป็นเกัาแกลบจากโรงงานอุตสาหกรรม
3. นำเถ้าแกลบท่ีเหลือใช้ภายในประเทศกลับมาใช้ใหม่ให้เป็นประโยชน์

วิธดำเนํนการวิจัย
1. สืกษาค้นคว้าข้อมูลและรายละเอยดท่ีเกยวกับงานวิจัย
2. เตรียมวัตถุดิบ จัดหาเครองมือ อุปกรณ์และเคร่ือง'วิเคราะห์
3. หาภาวะท่ีเหมาะสมในการข้ึนรูป

3.1 อัตราส่วนของเถ้าแกลบต่อดินและตัวประสานในการข้ึนรูปในภาวะปราศจากน้ํา 
( ร้อยละ 30-80 )
3 .2 อัตราส่วนน้ําต่อวัตถุดิบผสมของเถ้าแกลบท่ีใช้ในการข้ึนรูป ( 1:1-1.5)
3 .3 ระยะเวลาในการหมักก่อนจะนำไปขึ้นรูป( 0 - 3 วัน)
3.4 ระยะเวลาในการอบแห้ง (3 - 24 ชม.)

4. ทดสอบสมบ้ตของข้ึนงาน
4.1 ความแข็ง ความต้านทานต่อแรงกด
4.2 การแตกกระจายท่ีอุณหภูมืสูง (800-1300 องศาเซลเซียส)
4.3 การ'นำความร้อน'ท่ีภาวะอุณห'ภูมืใช้งาน
4.4 คุณสมบต๊ทางกายภาพต่างๆ เช้น ความหนาแน่น
4.5 วิเคราะห์ราคาต้นทุนการเตรียม

5. สรูปและวิจารณ์ผลการทดลอง
6. เซียน'วิทยานพนธ์
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