
สรุปผลการทดลอง

5.1 การเพิ่ม!]!'มาณส่วนผสมของแก๊สไนโตรเจนในแก๊สปกคลุมอาร์กอน ในการเชื่อม 
เหล็กกล้าไร้สนิมออสเทนนิติกเกรด AISI 304 และ AISI 316L ด้วยวิธีการทิกพัลส์’ จะทำให้ 
ป!มาณการละลายของไนโตรเจนในรอยเชื่อมเพิ่มขึ้น

5.2 เมื่อป!มาณไนโตรเจนในรอยเชื่อมเหล็กกล้าไร้สนิมออสเทนนิติกเกรด AISI 304 และ

AISI 316L เพิ่มข้ึน เล้นโพลาไรเซชั่นเคลื่อนไปในทิศทางเพิ่มค่าพักย็ไพ่ฟ้า ค่าพักยไฟฟ้าการ

กัดกร่อนและค่าพักยํไพ่ฟ้าของการเกิดรูพรุนเพิ่มขึ้น แต่ค่าความหนาแน่นของกระแสช่วงพาสซีฟ 
ลดลงแสดงว่าฟ้ส์มมีเสถียรภาพมากขึ้น ความต้านทานการกัดกร่อนเพิ่มขึ้น

5.3 ในสารละลายมาตรฐาน NACE การก ัดกร่อนแบบรูพรุนของรอยเชื่อมเหล็กกล้าไร้ 
สนิมออสเทนนิติกเกรด AISI 304 และ AISI 316L รุนแรงกว่าในสารละลายโซเดียมคลอไรด์ 3.5%  
โดย'นาหนัก เนื่องจากในสารละลายมาตรฐาน NACE มีความเป็นกรดสูงกว่าและมีป!มาณเกลือ 
โซเดียมคลอไรด์สูงกว่าด้วย

5.4 การกัดกร่อนแบบรูพรุนของรอยเชื่อมเหล็กกล้าไร้สนิมออสเทนนิติกเกรด AISI 304 
และ AISI 316L จะเรมต้น (initiate) เกิดที่บริเวณขอบเกรนออสเทนไนท์กับเดลต้าเพ่อร์ไรท์ เน่ือง 
จากบริเวณขอบเกรนมีพลังงานสูงจึงเกิดการตกผลึกของสารประกอบโครเมียมไนไตรด์ได้ง่าย ทำ 
ให้บริเวณข้างเคียงมีป!มาณโครเมียมที่จำเป็นแก่การเกิดฟ้ลม์น้อยกว่า 13% การขยายตัวของการ 
กัดกร่อนแบบรูพรุนจะขยายตัวเข้าส่โครงสร้างออสเทนไนท์
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