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ภาคผนวก ก. การปรับจูนหาค่าพารามิเตอร์ของตัวควบคุมพีไอดี

ตารางท่ี ก-! ค่าไอเอสอีฃองตัวควบคุมพีไอดีตอนปรับจูน

ค่าคงท่ีเกน (Kc) ค่าเวลาอินทริกรัล(โ,) ค่าเวลาอนุพันธ์(T 0) ค่าไอเอสอี

3.5 6.5 0.31 153.1513

4.0 6.5 0.31 153.1991

5.0 6.5 0.31 152.3811

5.5 6.5 0.31 153.9885

4.5 6.0 0.31 151.8512

4.5 7.0 0.31 157.3341

การจูนตัวควบคุมพีไอดีทำโดยวิธีลองผิดลองถูกท่ีสภาวะการดำเนินการปกติ ซ่ึงค่าท่ีเหมาะ 

สมและเลือกมาใช้คือ ^=4.4,1= 6.5 นาที, Xd=0.31 นาที เพราะเป็นค่าพารามิเตอร์ท่ีทำให้ค่า

ไอเอสอีมีค่าน้อยท่ีสุด และเก ิดโอทอร์ชูตน้อยท่ีส ุด โดยเฉพาะค่าคงท่ีเกน ถ้ามีค่ามากเกินไปจะถึง 

เซ็ทพอยท์ช้าทำให้ค่าไอเอสอีมากกว่า(ดูได้จากตารางท่ี ก-!) แต่ถ้าน้อยเกินไปจะเกิดโอทอร์ชุต

มากกว่า(ดังรูปที่ก.1-ก.6)

time(hr)

รูปท่ี ก-! ผลการตอบสนองของตัวควบคุมพีไอดีเม่ือ Kc=3.5,Ti=6.5 นาที
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รูปท่ี ก-2 ผลการตอบสนองของตัวควบคุมพีไอดีเมื่อ Kc=4,Ti=6.5 นาที

รูปท่ี ก-3 ผลการตอบสนองของตัวควบคุมพีไอดีเม่ือ Kc=5,Ti=6.5 นาที
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รูปท่ี ก-4 ผลการตอบสนองของตัวควบคุมพีไอดีเม่ือ Kc=5.5,Ti=6.5 นาที

รูปท่ี ก-ร ผลการตอบสนองของตัวควบคุมพีไอดีเม่ือ Kc=4.5,Ti=6 นาที
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รูปท่ี ก-6 ผลการตอบสนองของตัวควบคุมพีไอดีเม่ือ Kc=4.5,Ti=7 นาที

107



การหาจุดท่ีจำกัดความผิดพลาดของพารามิเตอร์ของระบบจากการจำลองกระบวนการในคร้ัง 

นี้ สามารถดูได้จากรูปข้างล่างนี พอท่ีจะสรุปค่าพารามิเตอร์ท่ีจำกัดของระบบท่ีทำการจำลองน้ี 

ได้ดังนี้

1. ) ค่าอัตราการป้อนสารต้ังด้นควรจะจำกัดอยู่ท่ี 1.7 เท่าของค่าท่ีป้อนท่ีกรณีการดำเนินการ

ปกติ

2. ) ค่าสัมประสิทธิการถ่ายเทความร้อนรวมเร่ิมต้นควรจำกัดอยู่ท่ี 0.6 เท่าของค่าท่ีใช้ใน

กรณีการดำเนินการปกติ

3. ) ค่าอัตราการเกิดปฏิกิริยาท่ีควรถูกจำกัดอยู่ท่ี 1.9 เท่าของอัตราการเกิดปฏิกิริยากรณีการ

ดำเนินการปกติ

ภาคผนวก ข. ผลการจำลองเพื่อหาจุดท่ีจำกัดความผิดพลาดของพารามิเตอร์

time(hr)

รูปท่ี ข-! ผลการตอบสนองของตัวควบคุมเม่ือเพ่ิมอัตราการป้อนสารต้ังต้นข้ึน 60% 

(ISE P =168.0827, ISE_G =151.5474)
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รูปท่ี ข-2 ผลการตอบสนองของตัวควบคุมเม่ือเพ่ิมอัตราการฟ้อนสารต้ังต้นข้ึน 70% 

(ISEP =169.1142, ISEG =152.5282)

time(hr)

รูปที่ข-3 ผลการตอบสนองของตัวควบคุมเมื่อลดสัมประสิทธิการถ่ายเทความร้อนรวมเริ่มต้น30%

(ISEP =196.3560, ISE_G =168.8025)
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รูปท่ี ข-4 ผลการตอบสนองของตัวควบคุมเม่ือลดสัมประสิทธิการถ่ายเทความร้อนรวมเริ่มต้น 35 % 

(ISEP =196.7308, ISE_G =169.4136)

รูปที่ ข-ร ผลการตอบสนองของตัวควบคุมเมื่อลดสัมประสิทธิการถ่ายเทความร้อนรวมเริ่มต้น 40 %

(ISEP =334.4392, ISE_G =270.6109)
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รูปท่ี ข-6 ผลการตอบสนองของตัวควบคุมเม่ือเพ่ิมอัตราการเกิดปฏิกิริยาข้ึน 80% 

ISEJP =169.1796, ISE_G =150.6245

รูปท่ี ข-? ผลการตอบสนองของตัวควบคุมเมื่อเพิ่มอัตราการเกิดปฏิกิริยาขึ้น 90 %

(ISE P = 171.5247, ISE G =152.7700)
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ภาคผนวก ค. ลักษณะผลการตอบสนองท่ีลูกบันทึกจากระบบจริง
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นาย ธนากร บุตรถาราม เกิดเม่ือวันท่ี 16 พฤศจิกายน พ.ศ. 2513 สำเร็จการศึกษาในระดับ 

ประถมศึกษา'ปีท่ี 6 จากโรงเรียนวัดบึงทองหลาง (บึงทองประชาสรร) จ. ฉะเชิงเทรา เม่ือปี พ.ศ. 2526 

สำเร็จการศึกษาในระดับมัธยมศึกษาปีท่ี 6 จากโรงเรียนวัดหนองจอก จ. กรุงเทพมหานคร 

เม่ือปี พ.ศ. 2532

สำเร็จการศึกษาในระดับปริญญาตรีวิทยาศาสตรบัณฑิต สาขาวิทยาศาสตร์เคมี จาก 

มหาวิทยาลัยรามคำแหง เม่ือปี พ.ศ. 2536

ทำงานที่บริษัท สยามเรซิน และเคมีภัณฑ์ จำกัด ในตำแหน่ง PRODUCTION

SUPERVISOR แผนกผลิต ต้ังแต่ ปี พ.ศ. 2536 ถึง ปี พ.ศ. 2540

ทำงานท่ีบริษัท ไทยมิตซุย โทอัตสุ เคมีคอล สเปเชียลตี จำกัด ในตำแหน่ง PRODUCTION 

SUPERVISOR แผนกผลิต ต้ังแต่ ปี พ.ศ. 2540 ถึงป็จจุบัน
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