
1.1 ปัญหาและความสำค้ญ

อ ุตสาหกรรมผล ิตเหล ็กและเหล ็กกล ้าเป ็นอ ุตสาหกรรมท ี่เร ิ่มม ีการดำเน ินการผล ิตใน 
ประเทศไทยมาเป็นเวลามากกว่าสองทศวรรษแล้ว และได้บรรจุไว้ในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและ
สังคมแห่งชาติตั้งแต่ฉบับที่ 4 (พ.ศ. 2520-2524) เป็นต้นมาจนถึงปัจจุบัน ทั้งนี้เพราะอุตสาหกรรม 
เหล็กและเหล็กกล้ามีบทบาทสำคัญไนการพัฒนาประเทศ โดยเฉพาะอย่างยิ่งในประเทศที่กำลัง 
พัฒนาเพื่อที่จะเป็นประเทศอุตสาหกรรมใหม่ (NICs) ดังเช่น ประเทศไทย เพราะเหล็กและเหล็ก 
กล้าเป็นวัตถุดิบที่จำเป็นไนการพัฒนาอุตสาหกรรมทุกลาขา เช่น นำมาใช้ในการผลิตเครื่องจักรกล 
รถยนต์ เครื่องอุปกรณ์ไฟฟ้า การก่อสร้าง เป็นต้น ประกอบกับเหล็กและเหล็กกล้ามีคุณลมบัติเด่น 
หลายประการเมื่อเปรยบเทียบกับโลหะอื่นๆ คือมีกำลังสูง (Strenght) มีความเหนียว (Toughness) 
พอเหมาะ และมีราคาถูกกว่าโลหะอื่น นอกจากนี้เหล็กกล้าที่ใช้แล้วเมื่อกลายเป็นเศษเหล็กบัง 
ลามารถนำกลับมาหลอมใช้ใหม่ได้ (Recycle) ซึ่งเมื่อพิจารณาปริมาณการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็ก 
ต่อหัวระหว่างประเทศต่างๆในปี พ.ศ. 2539 ดังแผนภาพที่ 1.1 จะเห็นได้ว่าประเทศไทยบังคงมี 
การบริโภคในปริมาณที่น ้อยมากเมื่อเทียบกับประเทศที่มีการพัฒนาเป็นประเทศอุตสาหกรรมใหม่ 
ด ังเช่นสิงคโปร์ และไต้หวัน

แต่เม ื่อพ ิจารณาจากอากรนำเข ้าของผล ิตภ ัณ ฑ ์เหล ็กและเหล ็กกล ้าประจำป ีงบประมาณ 
2539 พบว่ามีมูลค่าสูงถึง 5,828.57 ล้านบาท, โดยเป็นสินค้าที่มีอากรนำเข้าสูงสุดเป็นอันดับ 
5 ของอากรนำเข้าทั้งหมด แสดงให้เห็นว่าประเทศไทยมีการบริโภคเหล็กในปริมาณมากขึ้นเป็น 
สำคับ อันเป็นการสะท้อนถึงความเติบโตของอุตสาหกรรมภายในประเทศได้ และเม ื่อผลิตภ ัณฑ ์ 
เหล็กเป็นผลิตภัณฑ์ที่มีความต้องการสูงขึ้น จึงได้มีก า ร พิจารณาให้มีการส่งเสริมการลงทุนใน

1 กรมศุลกากร .รายงานประจำปี กรมศุลกากร พ.ศ. 2539.
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อุตสาหกรรมการผลิตเหล็กทรงแบนในขั้นต้นทางเพิ่มมากขึ้น ทั้งนี้เพื่อเป็นการรองรับอุตสาหกรรม 
ที่ใซ้เหล็กแผ่นเป็นวัตถุดิบซึ่งกำลังมีการขยายตัวสูงขึ้น

แผนภาพที่ 1.1 ปริมาณการบริโภคผลิตภัณฑ์เหล็กต่อหัวระหว่างประเทศในปีพ.ศ. 2539

อ ัต ร า ก า ร บ ร ิโ ภ ค ต ่อ น ว ( ก ก . /  ค น / ป ี)

ประเ ทศ

ทีมา : South East Asia Iron and steel Institute

อุตสาหกรรมเหล็กของประเทศใทยในปัจจุบันยังไม่มีผู้ทำการผลิตอย่างครบวงจร กล่าวคือ 
ยังไม่ม ีผ ู้ผลิตรายใดทำการผลิตตั้งแต่ขั้นตอนของการถลุงสินแร่เหล็กไปจนถึงการผลิตผลิตภัณฑ์ 
ขันปลาย (Finished Product) โดยผู้ผลิตส่วนใหญ่จะทำการผลิตตั้งแต่ผลิตภัณฑ์ขั้นกลางไปจนถึง 
ขันปลายเท่านั้น ทั้งนี้เนื่องมาจากการพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กของประเทศไทย ได้เริ่มมาจากการ 
พัฒนาที่เน้นการตอบสนองความต้องการภายในประเทศของผลิตภัณฑ์เหล็กปลายทาง โดยการนำ 
เข้าผลิตภัณฑ์เหล็กขั้นต้นและเหล็กขั้นกลางมาผลิตเป็นผลิตภัณฑ์เหล็กขั้นปลาย โดยเฉพาะใน
ช่วงที่ผ่านมาประเทศไทยเน้นแต่การผลิตผลิตภัณฑ์เหล็กขั้นปลายเฉพาะเหล็กรูปทรงยาวเป็นหลัก 
เท่านั้น แต่ในปัจจุบันสภาพการณ์ได้เปลี่ยนแปลงไปเป็นการให้ความสำคัญทางด้านผลิตภัณฑ์
เหล็กรูปทรงแบนมากขึ้น โดยคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน (BOI) ได้ให้การส่งเสริมกิจการผลิต 
เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดม้วน และเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีด้วยกรรมวิธีทาง 
ไฟฟ้าชนิดม้วน ส่งผลให้มีอุตสาหกรรมการผลิตแผ่นเหล็กรีดร้อนขึ้นในประเทศเป็นครั้งแรกในปี
พ.ศ. 2537 โดยบริษัท ลหวิริยาสตีล อินดัสตรี จำกัด (มหาชน) เป็นผู้ผลิตรายแรกของอุตสาหกรรม 
แต่ในระยะแรกยังคงต้องมีการคุ้มครองจากคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน เนื่องจากเป็นโครงการ
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ท่ีต้องใช้เงินลงทุนสูง ประกอบกับในขณะน้ันตลาดท่ีจะรองรับผลิตภัณฑ์ยังไม่ใหญ่มากนัก คณะ 
กรรมการส่งเสรมการลงทุนจึงใต้ให้การคุ้มครองโดยการขอให้กระทรวงอุตสาหกรรมประกาศระงับ 
การขออนุญาตต้ังหรือขยายโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนและรีดเย็นชนิดม้วน เหล็กแผ่นเคลือบ
สังกะสีชนิดม้วน แต่เม่ือไต้มีการสืกษาถึงปรมาณความต้องการเหล็กแผ่นในประเทศก็พบว ่ า
ความต้องการเหล็กแผ่นเพ่ือใช้ในประเทศไต้ขยายตัวมากข้ึน และกำสังการผลิตมีไม่เพียงพอต่อ
ความต้องการ นอกจากน้ันยังไต้รับแรงผลักตันจากข้อตกลงว่าด้วยพิกัดอัตราภาษีศุลกากรและการ 
ค้า (GATT) ในเดือนพฤศจิกายน 2537 ส่งผลให้รัฐบาลทำการประกาศยกเลิกการคุ้มครองตังกล่าว 
และดำเนินนโยบายเปิดเสรีอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศ

จากการเปิดเสรีของอุตสาหกรรมตังกล่าวไต้ส่งผลให้อุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนท่ีเริ่ม 
จะมีการดำเนินการผลิตในปี พ.ศ. 2537 ต้องทำการผลิตเพ่ือแข่งขันกับผลิตกัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อน 
ท่ีนำเช้าจากต่างประเทศ เช่น ณ่ีป่น รัสเชีย และเกาหลีใต้ เป็นต้น โดยประเทศผู้ผลิตเหล่าน้ีต่างมี 
ต้นทุนการผลิตท่ีต่ํากว่าต้นทุนการผลิตของผู้ผลิตภายในประเทศ เน่ืองจากไต้มีการก่อต้ังและ
พัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กแบบครบวงจรมาเป็นเวลาหลายทศวรรษแล้ว จึงมีประสบการณ์ในการ 
ผลิตมากกว่า ทำให้สามารถต้ังราคาขายในระดับท่ีต่ํากว่าต้นทุนการผลิตของผู้ผลิตในประเทศ ใน 
ภาวะตังกล่าวทำให้ผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนภายในประเทศมีความเสียเปรียบในการแข่งขันโดย 
เฉพาะอย่างย่ิงในต้านต้นทุนการผลิต ประกอบกับการแข่งขันในช่วงปี พ.ศ. 2539 มีความรุนแรง 
มากขึน โดยเฉพาะในช่วงเวลา 5 เดือนแรกท่ีมีมูลค่าการนำเช้าผลิตกัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนสูงถึง 
ประมาณ 5 หม่ืนล้านบาท และมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมมากข้ึนจากปี พ.ศ. 2538 ถึง 19.1% ซ่ึง 
ลาเหตุของการเพ่ิมข้ึนในมูลค่าการนำเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อน โดยเฉพาะการนำเข้าจากประเทศยู
เครน จีน และ รัสเชีย ท่ีมีการขายเหล็กต่ํากว่าราคาขายในตลาดโลกประมาณตันละ 8 0 - 1 0 0  
ดอลลาร์สหรัฐ หรอท่ีเรียก1ว่าการเข้ามาทุ่มตลาด (Dumping) ในประเทศ ล่งผลให้ผลประกอบการ 
ของผู้ผลิตในอุตสาหกรรมตังกล่าวขาดทุนเพ่ิมสูงข้ึน

นอกจากนั้นการที่รัฐบาลไต้ทำการเปลี่ยนแปลงระบบอัตราแลกเปลี่ยนจากระบบอัตรา 
แลกเปล่ียนแบบตะกรัาเงิน (Basket of Currencies) เป็นอัตราแลกเปล่ียนลอยตัวแบบมีการจัด 
การ (Managed Floating Exchange Rate) ในวันที 2 กรกฎาคม พ.ศ. 2540 อันเป็นผลมาจาก 
ความไม่สมดุลของการเติบโตระหว่างภาคการเงิน (Financial Sector) กับภาคการผลิต (Real 
Sector) กล่าวคือ การขยายตัวของภาคการเงินมีมากกว่าภาคการผลิต ทำให้เศรษฐกิจริ่มมีปัญหา
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ทางด้านเสถียรภาพทางเศรษฐกิจ โดยอัตราเงินเฟ้อและการขาดดุลบัญชีเดินสะพัดเร่ิมสูงฃึน ซ่ึง 
การดำเนินนโยบายการเงินการคลังเพ่ือให้มีการชะลอการใช้จ่ายของระบบเศรษฐกิจบัน จะต้องอยู่ 
ภายใต้กรอบการรักษาเสถียรภาพของค่าเงินบาท ซึ่งการดำเนินนโยบายการเงินการคลังดังกล่าว 
ในภาวะการล่งออกท่ีตกต่ําและบัรมาณเงินทุนนำเข้าท่ีชะลอตัวลง ได้ส่งผลให้เศรษฐกิจไทยชะลอ 
ตัวลงค่อนข้างมาก และในด้านภาคการเงินน้ัน อัตราดอกเบ้ียในประเทศอยู่ในระตับสูง ประกอบ 
กับสถาบันการเงินประลบปัญหาหน้ีเลียและต้นทุนทางการเงินท่ีสูงข้ึน ทำให้เกิดการคาดการณ์ว่า 
รัฐบาลอาจจะใช้อัตราแลกเปล่ียนเป็นเคร่ืองมือในการแก้ไขปัญหาทางเศรษฐกิจ เพ่ือให้อัตราดอก 
เบ้ียในประเทศลามารถปรับตัวลดลงได้ การเก็งกำไรค่าเงินบาทจึงเกิดข้ึนอย่างต่อเน่ือง ล่งผลให้ 
เงินทุนสำรองระหว่างประเทศลดลงไปอย่างมากจากการใช้เพ่ือรักษาเสถียรภาพค่าเงินบาท และ
ธุรกิจเอกชนเร่ิมขาดความเช่ือม่ันในค่าเงินบาท จากลถานการณ์ตังกล่าวจึงทำให้กระทรวงการคลัง 
และธนาคารแห่งประเทศไทยตัดสินใจเปล่ียนแปลงระบบอัตราแลกเปล่ียนของประเทศ ซึ่งหลังจาก 
มีการเปล่ียนแปลงระบบอัตราแลกเปล่ียนก็ทำให้ค่าเงินบาทได้อ่อนค่าลงอย่างต่อเน่ือง จึงล่งผล
กระทบต่อหน้ีของธุรกิจเอกชนท่ีทำการกู้ยืมเงินจากต่างประเทศเพ่ือใช้ในการลงทุน ทำให้นอกจาก 
ผู้ผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนซึ่งจากเดิมประลบปัญหาการขาดทุนจากการเข้ามาทุ่ม 
ตลาดภายในประเทศแล้ว ยังต้องรับภาระหน้ีท่ีเกิดจากการอ่อนตัวลงของค่าเงินบาทอีกด้วย

จากปัญหาท่ีเกิดข้ึนในอุตสาหกรรมผู้ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนท่ีได้กล่าวมาข้างต้น ทำให้
สมควรที่จะทำการศึกษาว่าในอนาคตอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนของประเทศไทยจะสามารถ 
แข่งขันในด้านการผลิตกับผู้ผลิตในต่างประเทศได้หรือไม่ ถึงแม้ว่าอุตสาหกรรมตังกล่าวจะได้รับ 
การส่งเสริมจากคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุนแห่งประเทศไทย (BOI) ก็ตาม แต่ในการพิจารณา 
ของคณะกรรมการส่งเสรีมการลงทุนในขณะนั้นได้ศึกษาถึงเพียงปริมาณอุปสงค์ของเหล็กแผ่นรีด 
ร้อนในอนาคตในสภาพเศรษฐกิจท่ียังมีอัตราการเติบโตทางเศรษฐกิจสูง ซึ่งไม่ได้สะท้อนถึงความ 
เป็นจริงที่มีสภาพเศรษฐกิจถดถอยและเกิดวิกฤตการณ์ต่างๆที่ยังไม่สามารถแก้ไขปัญหาได้ใน 
ปัจจุบัน ตังน้ันจึงมีความจำเป็นที่จะทำการศึกษาและประเมินความลามารถในการผลิตเหล็กแผ่น 
รีดร้อนเพื่อนำมาใช้เป็นแนวทางในการพิจารณาและกำหนดนโยบายการให้การสนับลนุนอุตลาห 
กรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนอย่างเหมาะลมต่อไป
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1.2 วัตถุประสงค์ของการศึกษา

1. ศึกษาถึงภาพรวมของอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนในประเทศไทยในด้านความเป็นมา 
จำนวนผู้ผลิต ระดับการผลิต และระดับความต้องการของผลิตภัณฑ์ดังกล่าว รวมถึงลักษณะการ 
ผลิตแบบต่างๅท่ีมีการดำเนินการผลิตอยู่ในประเทศ

2. ศึกษาถึงความได้เปรียบเชิงเปรียบเทียบ (Comparative Advantage) ในการผลิตของ 
อุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนในประเทศไทย โดยทำการเปรียบเทียบค่าความได้เปรียบเชิงเปรียบ 
เทียบของอุตสาหกรรมดังกล่าวในช่วงเวลาที่มีการเปลี่ยนแปลงระบบอัตราแลกเปลี่ยนจากระบบ 
อัตราแลกเปล่ียนแบบตะกร้าเงิน (Basket of Currencies) เป็นระบบอัตราแลกเปล่ียนลอยตัวแบบ 
มีการลัดการ (Managed Floating Exchange Rate)

1.3 ขอบเขตของการศึกษา

1. การศึกษานี้จะวิเคราะห์ถึงความได้เปรียบเชิงเปรียบเทียบในการผลิตอุตสาหกรรม 
เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนเท่าน้ัน

2. การศึกษาความได้เปรียบเชิงเปรียบเทียบของอุตสาหกรรมดังกล่าวจะครอบคลุมช่วง 
เวลาต้ังแต่ก่อนที่จะมีการเปลี่ยนแปลงระบบอัตราแลกเปลี่ยนเป็นระบบอัตราแลกเปลี่ยนลอยตัว 
แบบมีการลัดการคือ ช่วงเวลาปี พ.ศ. 2539-2540

3. ขอบเขตของการเก็บข้อมูลจะครอบคลุมถึงกระบวนการผลิต 2 แบบ คือ กระบวนการ 
ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนด้วยวิธี Conventional Thick Slab Rolling และวิธี Thin Slab 
Casting

1.4 สมมติฐานการศึกษา

การเปล่ียนแปลงระบบอัตราแลกเปล่ียนซ่ึงล่งผลกระทบต่อค่าเงินบาทท่ีมีค่าอ่อนตัวลงน้ัน 
มีผลกระทบโดยตรงต่อค่าความได้เปรียบเชิงเปรียบเทียบในการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีด 
ร้อนในประเทศไทย
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1.5 วิธีการศึกษา

จากวัตถุประสงค์หลักของการคืกษาท่ีด้องการวัดความได้เปรียบเชิงเปรียบเทียบ เพ่ือ
คืกษาถึงความมีประสิทธิภาพของอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนในช่วงท่ีมีการเปลี่ยนแปลงระบบ 
อัตราแลกเปล่ียน ซ่ึงเคร่ืองมีอท่ีใช้วัดความได้เปรียบเชิงเปรียบเทียบของอุตสาหกรรมดังกล่าว คือ 
การวัดจากด้นทุนการใช้ทรัพยากรภายในประเทศ (Domestic Resource Cost : DRC) ซ่ึงจะมี 
ข้ันตอนวิธีการทำดังน้ี

1. เก็บรวบรวมข้อมูลด้นทุนการผลิตของผู้ผลิตโดยการใช้แบบลอบถาม2ไปสัมภาษณ์ผู้ผลิต
2. หลังจากได้ข้อมูลตามแบบสอบถามแล้ว จึงนำข้อมูลมาแยกตามหัวข้อประเภทของ 

ปัจจัยการผลิตท่ีจะใช้ในการคำนวณ
3. นำตัวแปรตามประเภทปัจจัยการผลิตเหล่าน้ันมาคำนวณหามูลค่าท่ีแท้จริงเพ่ือลดความ 

บิดเบือนของราคาจากการเก็บภาษี อัตราดอกเบ้ีย และอัตรากำไรท่ีเกิดจากการนำเข้าสินค้า
4. เม่ือทราบมูลค่าท่ีแท้จริงของการใช้ปัจจัยการผลิตรวมถึงทราบแหล่งท่ีมาของปัจจัยการ 

ผลิตก็จะสามารถคำนวณด้นทุนการใช้ทรัพยากรภายในประเทศของการผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิด 
ม้วนได้ โดยใช้สูตรดังน้ี

D R C  =

โดยท่ี f sj

V . =

U j  =
M i =

1  f . v .

ร ื่ณ ์พ ิ“ โ

ปัจจัยการผลิตเบ้ืองด้น 
ราคาท่ีเป็นจริง (Shadow Price) ของ f s 
มูลค่าสินค้าออก(หรือเข้า)ในรูปของเงินตราต่างประเทศ 
ด้นทุนทางตรงและทางอ้อมในการผลิตสินค้า j ที่มาจากต่าง 
ประเทศ

2 ดูรายละเอียดในภาคผนวก ก
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5. เม่ือทราบค่า DRC ตามต้องการแล้วก็ลามารถนำมาเปรียบเทียบกันอัตราแลกเปล่ียนท่ี 
แท้จริง เพ่ือวัดความไต้เปรียบเชิงเปรียบเทียบในการผลิตเหล็กแผ่นรดร้อน โดยหากนำค่า DRC มา 
เทียบกับอัตราแลกเปล่ียนท่ีแท้'จริง'ไน'ปีนันๆแล้ว'พบว่ามีค่ามากกว่าหรือน้อยกว่าอัตราแลกเปลียนที 
แท้จริง ก็จะสามารถนำมาพิจารณาตามเกณฑ์การวัด DRC ได้

6. เม่ือทราบผลการวัดความไต้เปรียบเทียบเชิงเปรียบเทียบแล้วก็จะสามาถนำมาวิเคราะห์ 
ผลเพ่ือกำหนดทิศทางการพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนได้ต่อไป

1.6 แหล่งท่ีมาของข้อมูล

ข ้อ ม ูล ป ฐ ม ภ ูม ิ จะมาจากการสัมภาษณ์ผู้ผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนท่ี 
มีกระบวนการผลิตดังท่ีกำหนดไว้ในขอบเขตการศึกษา

ข ้อ ม ูล ท ุต ิย ภ ูม ิ ลามารถแบ่งออกไต้ดังน้ี
•  ข้อมูลท่ีเก่ียวกับการคำนวณหาค่า DRC จะไต้มาจากหนังลือช้ีชวนเสนอขายหุ้น 

สามัญเพ่ิมทุนของผู้ผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อน
•  ข้อมูลท่ีเก่ียวกับอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนในประเทศ โครงสร้างการผลิต

อุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนจะไต้มาจาก สถาบันวิสัยโลหะและวัสดุ กองโลหะกรรม กรม
ทรัพยากรธรณีบรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรม รวมถึง รายงานการวิสัยของกองศึกษาภาวะเศรษฐกิจ 
อุตสาหกรรม สำนักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม

•  ข้อมูลท่ีเก่ียวกับสถิติการนำเข้าและล่งออกของผลิตกัณฑ์ต่างๆ ซ่ึงจะรวมถึงข้อ 
มูลทางด้านราคาผลิตกัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนและอัตราอากรภาษีนำเข้าของผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีด 
ร้อน จะได้มาจากกรมเศรษฐกิจการพาณิชย์ และ กรมศุลกากร
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1.7 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ

1. จากการศึกษาถึงภาพรวมของอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรดร้อนในประเทศไทยจะทำให้ 
ทราบถึงผลการลงทุนในอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อน และกระบวนการผลิต และสถานภาพต้นทุน 
ของอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนภายในประเทศว่าเป็นอย่างไร

2. การได้ศึกษาถึงโครงสร้างอุปสงค์และอุปทานของอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อน ทำ 
ให้ทราบถึงระดับความต้องการใช้ท่ีมีอยู่ภายในประเทศ ทำให้สามารถประมาณระดับการผลิตภาย 
ในประเทศในอนาคตได้ต่อไป

3. จากการศึกษาถึงความได้เปรียบเซิงเปรียบเทียบของอุตสากรรมเหล็กแผ่นรีดร้อน 
จะทำให้สามารถทราบถึงทิศทางของอุตสาหกรรมเหล็กแผ่นรีดร้อนว่าจะมีการพัฒนาอย่างไรต่อไป 
ในอนาคต ท้ังน้ีเพ่ือก่อให้เกิดการใช้ทรัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพ รวมถึงสามารถทราบถึงปัจจัยที ่
มีผลต่อการเปล่ียนแปลงค่าความได้เปรียบเซิงเปรียบเทียบในแต่ละช่วงเวลาท่ีทำการศึกษา
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