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ค ูม่ อึการใขโํงานโปรแกรมวางแผนการผลต (Production Planning Module)

User Manual

โปรแกรมนี้ถูกพัฒนาภายใต้ ช่ือโปรแกรม ROM หรอ Resource operation 

management ด้วยโปรแกรม PowerBuilder 9.0 และ ใช้ MySQL เป็นระบบการจัดการฐานข้อมูล

การทำงานของโปรแกรมนี้จะดำเนินการตามกระบวนงานต้านการวางแผนการผลิตที่ไต้ 

ออกแบบไว้ (ในบทท่ี 3 และ 4) โดยมีส่วนระบบสนับสนุนในส่วนของ System admin เพ่ือให้ระบบ 

มีการดำเนินการไต้อย่างสมบูรณ์มากยิ่งขึ้น (ดูรายละเอียดเพิ่มเติมในส่วน system admin ใน 

ภาคผนวก ค) ทั้งนี้ในส่วนของการออกแบบกระบวนงานทั้งหมดที่เกี่ยวช้องนั้น ไต้ทำการแบ่งโมดูล 

ย่อยไว้ 8 โมดูลด้วยกัน นั่นคือ

1) กระบวนการและระบบสนับสนุนการจัดการคำลังซื้อสินค้า (Order Handling)

2) กระบวนการและระบบสนับสนุนวางแผนการผลิต (Production Planning)

3) กระบวนการและระบบสนับสนุนการจัดซื้อ (Purchasing)

4) กระบวนการและระบบสนับสนุนกระบวนงานการควบคุมระดับปฏิบัติการ (Shop 

Floor Control)

5) กระบวนการและระบบสนับสนุนการจัดส่งสินค้า (Order Delivery)

6) กระบวนการและระบบสนับสนุนการจัดการคลัง (Warehousing Management)

7) กระบวนการและระบบสนับสนุนการจัดการด้านคุณภาพ (Quality 

Management)

8) ระบบ System Admin

โดยแต่ละโมดูลมีหน้าจอที่เกี่ยวช้อง สามารถแยกได้เป็น 3 ประ๓ ท ได้แก่

1) Setup เป็นส่วนงานที่เกี่ยวช้องกับการตั้งค่าเริ่มต้นให้กับระบบ

2) Operation เป็นส่วนงานดำเนินการและประมวลผล

3) Report เป็นส่วนรายงานผลการดำเนินการต่าง ๆ

ดังนั้นในการพัฒนาโปรแกรมจึงได้กำหนดประ๓ ทหน้าจอมาตรพานเบื้องต้นขึ้น เพ่ือให้ 

การออกแบบและพัฒนาโปรแกรมเป็นไปในแนวทางเดียวกันโดยหน้าจอมาตรฐานเบื้องต้น 

แบ่งเป็น 3 ประ๓ ทได้แก่
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1) หน้าต่างแบบ 1 ส่วน

2) หน้าต่างแบบ 2 ส่วน

3) หน้าต่างการออกรายงาน

ในที่นี้จึงขอกล่าวถึงรายละเอียดการใช้งานของหน้าจอมาตรฐานทั้ง 3 ประ๓ ทก่อน จึง 

กล่าวถึงรายละเอียดหน้าจอโปรแกรมการวางแผนการผลิตต่อไป ดังน้ี

1. หน้าจอมาด?ฐาน

1.1 หน้าต่างแบบ 1 ฟวน
ป ุม ม า ต ร ฐ า น ข อ ง  W in d o w s

ห น ้า ต ่า ง

ห ล ัก

ช ุด ป ุม ค ว บ ค ุม แ บ บ ท ี, 1

รูปท่ี ก-า แสดงหน้าต่างแบบ 1 ส่วน
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หน้าต่างแบบ 1 ส่วนจะประกอบด้วยส่วนประกอบหลัก 4 ส่วนด้วยกัน คือ ชื่อหน้าต่าง ปุม 

มาตรฐานของ Windows หน้าต่างหลัก และชุดปุมควบคุมแบบที่ 1 โดยบริเวณท่ีใชในการกรอก 

ข้อมูลจะอยู่ภายในบริเวณหน้าต่างหลักทั้งหมด

ชุดปุมควบคุมมาตรฐานของ windows ประกอบด้วยปุมทั้งสิน 3 ปม แต่ละป่มมี 

รายละเอียดด้งต่อ1ใปน้ี

I  A A

(1) (2) (3)

ปุมที่ (1) 

ปุมที่ (2) 

ปุมที่ (3)

รูปท่ี ก-2 แสดงปุมควบคุมมาตรฐานของ windows 

ใช้เพื่อย่อหน้าต่าง (Minimize)

ใช้เพื่อขยายหน้าต่าง (Maximize)

ใช้เพื่อปิดหน้าต่าง (Close)

ชุดปุมควบคุมแบบที่ 1 ประกอบด้วยปุมทั้งสิน 11 ปุม แต่ละปุมมีรายละเอียดดังต่อไปนี้
-U.Z A ; f

Save I Close I ► ►
■  *

F,nd แ < E dit ir sert îlete Undel

<----------1l ’ n r

( 1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) d 1)

รูปท่ี ก-ร แสดงชุดปุมควบคุมแบบที่ 1

ปุมที่ (1) Find

ปุมที่ (2) ลูกศรช้ีซ้ายพร้อมขีด

ปุมที่ (3) ลูกศรช้ีซ้าย

ปุมที่ (4) Edit

ปุมที (5) Insert

ปุมที่ (6) Delete

ปุมที่ (7) Undel

ปุมที่ (8) Save

ใช้ด้นหาตามเง่ือนไขที่ต้อง เมื่อกดปุมจะปรากฎหน้าต่าง ดังรูป 

ใส่ค่าเงื่อนไขตามที่ต้องการ (ดูการใช้งานการเลือกเง่ือนไขใน 

หัวข้อ การค้นหาข้อมูลจากฐานข้อมูลตามเงื่อนไขที่กำหนด)

ใช้เลื่อนแถวข้อมูลไปยังข้อมูลแถวแรกสุด

ใช้เลื่อนแถวข้อมูลไปยังแถวข้อมูลก่อนหน้า

ใช้เพ่ือแกํใขข้อมูลในแถวน้ัน ๆ

ใช้เพื่อเพ่ิมแถวข้อมูล

ใช้เพื่อลบแถวข้อมูลปัจจุบัน

ใช้เพื่อกู้ข้อมูลที่เคยลบไป

ใช้เพื่อเก็บข้อมูลลงในฐานข้อมูล
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ปุมที่ (9) Close

ปุมที่ (10) ลูกศรช้ีขวาพร้อม

ใช้เพื่อปิดหน้าต่างที่กำลังทำงานอยู่ 

ใช้เลื่อนแถวข้อมูลไปยังแถวสุดท้าย

ขีด

ปุมที่ (11) ลูกศรช้ีขวา ใช้เลื่อนแถวข้อมูลไปยังแถวถัดไป

1.2 หน ้าต ่างแบบ 2 ต่วน

ช ื่อ ห น ้า ต ่า ง ป ุม ม า ต ร ฐ า น ข อ ง  W in d o w s

หน้าต่างแบบ 2 ส่วนจะประกอบด้วยส่วนประกอบหลัก 7 ส่วนด้วยถัน คือ ชื่อหน้าต่าง ปุม 

มาตรฐานของ Windows หน้าต่างหลัก หน้าต่างย่อย ชุดปมควบคุมแบบที่ 2 ชุดปุมควบคุมแบบที่ 

3 จำนวนข้อมูลปัจจุบัน และปุมพิมพ์ (ถ้ามี) โดยบริเวณที่ใช้ในการกรอกข้อมูลจะอยู่ภายใน 

บริเวณหน้าต่างหลักและหน้าต่างย่อย
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ส่วนของหน้าต่างหลักนั้นจะแสดงข้อมูลหลักของข้อมูลนั้น และสำหรับหน้าย่อยจะแสดง 

รายละเอียดของข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับข้อมูลหลักที่ปรากฎอยู่ในหน้าต่างหลักเสมอ หากข้อมูลใน 

หน้าต่างหลักมีการเปลี่ยนแปลง หรือเลื่อนแถว ข้อมูลในหน้าต่างย่อยจะเปลี่ยนแปลงไปด้วย

ส่วนของจำนวนข้อมูลปัจจุบันของหน้าจอการทำงาน จะแสดงจำนวนข้อมูลหลักที่ปรากฎ 

อยู่ในหน้าต่างหลัก เช่น 2 of 4 หมายความว่า จำนวนข้อมูลหลักที่ปรากฎอยู่ในหน้าจอปัจจุบันมี 

ทั้งสิน 4 ข้อมูล โดยข้อมูลชุดที่ปรากฏอยู่ในหน้าต่างหลักปัจจุบัน คือ ข้อมูลลำดับที่ 2 จากทั้งสิ้น 4 

ลำดับ

ชุดปุมควบคุมแบบที่ 2 ประกอบด้วยปุมทั้งสิ้น 6 ปุม เป็นปุมที่ใข้ควบคุมการทำงานของ 

หน้าต่างหลัก โดยแต่ละป้มมีรายละเอียดดังต่อไปนี้

search

add ■ *

delete ■ <

save ■ <

next -<

previous ■ <

(1)
(2)

(3)
(4)
(5)
(6)

รูปท่ี ก-ธ แสดงชุดปมควบคุมแบบที่ 2

ป่มที่ (1) Search

ปุมที่ (2) Add 

ปุมที่ (3) Delete 

ปุมที่ (4) Save 

ปุมที่ (5) Next 

ปุมที (6) Previous

ใช้ด้นหาตามเง่ือนไขที่ต้อง เมื่อกดปุมจะปรากฏหน้าต่าง ดัง 

รูป ใส่ค่าเงื่อนไขตามที่ต้องการ (ดูการใช้งานการเลือก 

เง่ือนไขในหัวข้อ การค้นหาข้อมูลจากฐานข้อมูลตามเงื่อนไข 

ที่กำหนด)

ใช้เพื่อเพ่ิมแถวข้อมูล

ใช้เพื่อลบแถวข้อมูลปัจจุบัน

ใช้เพื่อเก็บข้อมูลทุกหน้าต่างลงในฐานข้อมูล

ใช้เลื่อนแถวข้อมูลไปยังแถวกัดไป

ใช้เลื่อนแถวข้อมูลไปยังแถวข้อมูลก่อนหน้า

ชุดปมควบคุมแบบที่ 3 ประกอบด้วยปุมทั้งสิ้น 3 ปม เป็นปุมที่ใช้ควบคุมการทำงานของ

หน้าต่างย่อย โดยแต่ละปุมมีรายละเอียดดังต่อไปนี้



t idd deleîte unde ete
V โ 7

(1 ) 1 (2 ) (3 )
รูปท่ี ก-6 แสดงชุดปุมควบคุมแบบที่ 3

ปุมที่ (1) Add ใช้เพื่อเพิ่มแถวข้อมูล

ปุมที่ (2) Delete ใช้เพื่อลบแถวข้อมูลปัจจุบัน

ปุมที (3) Undelete ใช้เพื่อกู้ข้อมูลที่เคยลบไป
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1.3 หน้าต่างการออกรายงาน

รูปท่ี ก-7 แสดงหน้าต่างการออกรายงาน

หน้าต่างแบบ 2 ส่วนจะประกอบด้วยส่วนประกอบหลัก 6 ส่วนด้วยกัน คือ ชื่อหน้าต่าง ช่ือ 

รายงาน ปุมมาตรฐานของ Windows หน้าต่างหลักแสดงรายงาน ชุดปุมควบคุมแบบที่ 4 และปุม 

พิมพ์โดยบริเวณที่ใช้ในการแสดงผลรายงานจะอยู่ในส่วนของหน้าต่างหลักแสดงรายงาน 

ชุดปุมควบคุมแบบที่ 4 ประกอบด้วยปุมทั้งเน 3 ปุม โดยแต่ละปุมมีรายละเอียด 

ดังต่อไปน้ี

(1) (2) (3)

ปุมที (1) Retrieve 

ปุมที่ (2) Find 

ป่มที่ (3) Sort

รูปท่ี ก-ร แสดงชุดปุมควบคุมแบบที่ 4 

ใช้เพื่อค้นหาข้อมูลตามเงื่อนไขที่ต้องการจากฐานข้อมูล 

ใช้เพื่อค้นหาข้อมูลในรายงานที่แสดงผ่านทางหน้าจอแสดงรายงาน 

ใช้เพื่อเรียงลำดับข้อมูลในรายงานที่แสดงผ่านทางหน้าจอแสดงรายงาน
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1.4 การค้นหาข้อมูลจากฐานข้อมูลตามเงื่อนไขทีกำหนด

การค้นหาข้อมูลจากฐานข้อมูลตามเงื่อนไขที่กำหนดสามารถกระทำได้ผ่านทางปุม find 

ในชุดปุมควบคุมแบบที่ 1 ปุม search ในชุดปุมควบคุมแบบที่ 2 และ ปุม retrieve ในชุดปุม 

ควบคุมแบบที่ 4 โดยเมื่อกดปุมดังกล่าว จะแสดงหน้าต่างดังภาพ

(3)(2 )

( 1)

รูปท่ี ก-9 แสดงการค้นหาข้อมูลจากฐานข้อมูล

สำหรับการกำหนดเง่ือนไข ให้ระบุช่องหมายเลข (1) ในภาพ เป็นซ่ือช่องข้อมูลท่ีต้องการค้นหา 

ช่องหมายเลข (2) ให้ระบุเง่ือนไขของการค้นหา โดยสัญลักษณ์แต่ละแบบ มีความหมายดังต่อไปนี้

= เท่ากับ

<> ไม่เท่ากับ

LIKE ประกอบด้วย

NOT LIKE ไม่ประกอบด้วย

ช่องหมายเลข (3) ให้พิมพ์เงื่อนไขที่ต้องการค้นหา จากนั้นกดปุม Find หากมีเง่ือนไขท่ี 

ต้องการค้นหามีมากกว่า 1 เง่ือนไข ให้เลือกช่องหมายเลข (4) ดังภาพ โดยสัญลักษณ์แต่ละแบบมี 

ความหมายดังต่อไปนี้

AND

OR

เง่ือนไขท่ี 1 และ เง่ือนไขท่ี 2 

เง่ือนไขท่ี 1 หรอ เง่ือนไขท่ี 2
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(4)

(5)

รูปท่ี ก-ๆ0 แสดงการค้นหาข้อมูลจากฐานข้อมูล(ต่อ)

จากนั้น คลิ้กเม้าสํขวาบริเวณที่ว่างของหน้าต่าง จะปรากฎเมนูรายการให้เลือกดัง 

หมายเลข (5) ในรูปโดยความหมายของแต่ละรายการมีดังนี้

Insert แทรกเง่ือนไขในรายการแรก

Add เพ่ิมเง่ือนไข

Delete ลบเง่ือนไข

เมื่อเลือกรายการ Add เพ่ือเพ่ิมเง่ือนไข จะใด้หน้าต่างดังภาพ จึงเลือกเงื่อนไขที่ต้องการ 

ต่อไป จนไค้เงื่อนไขที่ต้องการทั้งหมดจึงกดปม find เพื่อค้นหาข้อมูลจากฐานข้อมูล

รูปท่ี ก-  ๆ1 แสดงการค้นหาข้อมูลจากฐานข้อมูล(ต่อ)

หมายเหต: สามารถเรียกดูข้อมูลทุกรายการในฐานข้อมูล โดยใช้เง่ือนไขการเรียก คือ เลือก “ช่อง 

ข้อมูลที่ต้องการเรียกข้อมูล” ตามด้วยเงื่อนไขการเลือก คือ “LIKE” และพิมพ์เครื่องหมาย “%” ใน 

ช่องเง่ือนไขการค้นหา



2. หน้าจอฝ็ๆยวางแผนทารผรด

รูปท่ี ก-ใ2 แสดง Module ทั้งหมด

การแสดงผลทางหน้าจอในโปรแกรมวางแผนการผลิต เมื่อเลือกเมนู Production

Planning จะปรากฏหน้าต่างย่อยให้เลือกดังนึ



รูปท่ี ก-13 แลดงหน้าจอโปรแกรมวางแผนการผลิต
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2.1 หนาจอรet Up

1. Maintain Calendar

รูปท่ี ก-ใ4 หน้าจอโปรแกรม 01. Maintain Calendar 
ฟิกษณะกา?ใชโ่งาน ใช้ในการเก็บข้อมูลปฏิทินวันทำงาน(Calendar)!นช่วงเวลาต่างๆขคงปี

ข้อมูลจะถูกบันทึกลงฐานข้อมูลCalendar ปฏิทินวันทำงานนี้จะทำให้สามารถแบ่งวันทำงานของปี

ออกเป็นช่วงเวลาต่างๆ เพ่ือใช้ในการวางแผนการผลิต

จรการใช้, เมื่อเรียกเมนู Maintain Calendar นี้ขึ้นมาครั้งแรกจะปรากฏเป็นหน้าว่าง เนื่องจากบัง 

ไม่มีข้อมูลอยู่ในระบบ หากมีข้อมูลแล้วจะเริ่มแสดงข้อมูลจากปีและช่วงเวลาแรกที่อยู่ในฐานข้อมูล 

เรียงตามลำดับ ข้อมูลที่แสดงประกอบด้วย ป ี(year) ช่วงเวลา(period) วันเริ่มต้นช่วงเวลา 

(start_date) วันลิ้นสุดช่วงเวลา(endjdate) จำนวนวันทำงานต่อช่วงเวลา(production_day) 

จำนวนซัวโมงทำงานต่อวัน(normal_working_hour_per_day) และกำลังการผลิตต่อช่วงเวลา 

(ทาaximum_capacity)

o  ค้นหารายละเอียดของ Calendar ด้วยการกดปม find

๐  แกไข เพ่ิม ลบ หรือ ยกเลิกการลบข้อมูล ด้วยการกดปม Edit 1 Insert 1 delete หรือ 

undelete ตามลำดับ

๐  บันทึกข้อมูล และปิดหน้าต่าง ด้วยการกดปม save และ close ตามลำดับ
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2. Maintain Vacation

รูปท่ี ก-! 5 หน้าจอโปรแกรม 02. Maintain Vacation

ฟิกษณะกา?ใช้งาน ใช้ในการเก็บข้อมูลวันหยุดประจำปีของบริษัท ข้อมูลจะถูกบันทึกลง 

ฐานข้อมูล Vacation เพื่อใช้ในการเรียกดูสำหรับการวางแผนการผลิตต่อไป 

วรกๆ?ใช้ เมื่อเรียกเมนู Maintain Vacation นี้ขึ้นมาครั้งแรกจะปรากฏเป็นหน้าว่าง เน่ืองจากยัง 

ไม่มีข้อมูลอยู่ในระบบ หากมีข้อมูลแล้วจะเริ่มแสดงข้อมูลจากวันที่แรกที่อยู่ในฐานข้อมูลเรียง 

ตามลำดับ ข้อมูลที่แสดงประกอบด้วย วันหยุด(Vacation Day) โอกาสที่หยุด(Vacation) ปี 

(yea r) และช่วงเวลา (period)

๐  ด้นหารายละเอียดของ Vacation ด้วยการกดปม find

๐  แก้ไข เพ่ิม ลบ หรือ ยกเลิกการลบข้อมูล ด้วยการกดปม Edit 1 Insert 1 delete หรือ 

undelete ตามลำดับ

o บันทึกข้อมูล และปิดหน้าต่าง ด้วยการกดปุม save และ close ตามลำดับ
o ในกรณีที่เพิ่มข้อมูล ผู้กรอกทำการกรอกข้อมูลเฉพาะในข้อง Vacation Day และ 

Vacation เท่าบัน แล้วเมื่อทำการกดปม save เพื่อบันทึกข้อมูล ระบบจะคำนวณหา 

ช่วงเวลาและปีของวันหยุดนั้นใหโดยอัตโนมติ โดยใช้ข้อมูลจากตารางCalendar 

เพื่อความสะดวกและป้องกันการผิดพลาดจากการกรอกข้อมูล
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3. Maintain BOM

รูปที, ก-16 หน้าจอโปรแกรม 03. Maintain BOM

ฟิกษณะการใช้งาน ใช้ในการเก็บข้อมูล BOM (ส่วนประกอบของผลิตภัณฑ์) โดยข้อมูลจะถูก 

บันทึกลงฐานข้อมูล BOM เพื่อนำไปใช้ประโยชน์ในการคำนวณส่วนประกอบทั้งหมดที่ต้องการใช้ 

สำหรับใบสั่งผลิตหนึ่งๆต่อไป

จธกา?ใช เ้มื่อเปีดหน้าต่างนี้ขึ้นมา จะปรากฏเป็นหน้าว่าง กดปม search เพื่อทำการเลือกชิ้นส่วน 

(Item) ที่ต้องการกระทำการกับส่วนประกอบของ Item น้ัน โดยเมื่อเลือก Item แล้วหน้าต่างหลัก 

จะแสดงหมายเลขItem (ltem_no) 1 ซือItem (ltem_name) 1 ชนิดItem (ltem_type) และลักษณะ 

ของItem (ltem_description) โดยหากเป็น Item เดิมที่มีอยู่ในระบบ ที่หน้าต่างย่อยจะแลดงข้อมูล 

ส่วนประกอบของ Item ซึ่งประกอบด้วย หมายเลขItemที่ตรงกับหมายเลขItem ของหน้าต่างหลัก 

(ltem_no) 1 ส่วนประกอบของ Item บัน(component) 1 ปริมาณที่ต้องใช้(Qty) 1 และหน่วยของ 

ส่วนประกอบนั้น โดยหากเป็น Item ใหม่ที่หน้าต่างย่อยจะยังไม่แสดงข้อมูล ผู้ใช้สามารถทำการ 

เพิ่มหรือเปลี่ยนแปลงแก้ไขข้อมูลในหน้าต่างย่อยได้ดังนี้

o เพิ่มข้อมูล ด้วยการกดปม Insert จะมีแถวใหม่เพิ่มขึ้นมาให้ผู้ใช้กรอกข้อมูล โดย 

แสดงหมายเลขitemîดยอัตโนมัติ เมื่อผู้กรอกทำการกรอกข้อมูลส่วนประกอบแล้วจะ 

แสดงหน่วยของส่วนประกอบนั้นโดยอัตโนม่ติ 

o ลบข้อมูล ด้วยการกดปม delete แถวที่เลือกจะถูกลบออกจากฐานข้อมูล
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๐  ยกเลิกการลบข้อมูล ด้วยการกดปุม undelete

o  บันทึกข้อมูล ด้วยการกดปุม save ข้อมูลที่แสดงในหน้าต่างย่อยจะถูกบันทึกลง 

ฐานข้อมูลBOM

๐ ออกเอกสาร ด้วยการกดปุม Print

4. Maintain Department and Work Center

รูปที ก-ไ 7 หน้าจอโปรแกรม 04. Maintain Department and Work Center

ลักษณะการใช้งาน เพื่อใข้ในการเก็บข้อมูลแผนกผลิตและสถานีที่มีอยู่ในโรงงาน โดยข้อมูล 

แผนกผลิตจะบันทึกลงในฐานข้อมูล department และข้อมูลสถานีงานจะถูกบันทึกลงใน 

ฐานข้อมูล work_center

รรกา?ใช เ้มื่อเปีดหน้าต่างนี้ขึ้นมา จะปรากฏเป็นหน้าว่าง แต่หากมีข้อมูลในฐานข้อมูลแล้วที่ 

หน้าต่างหลักจะปรากฏข้อมูลแผนกผลิต(Department) ลำดับแรกที่มีอยู่ในระบบจากฐานข้อมูล 

Department และที่หน้าต่างย่อยจะแสดงสถานีงานที่มีอยู่ใน Department นั้นจากฐานข้อมูล

Work Center
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๐  ข้อมูลที่แสดงในหน้าต่างหลักจะประกอบด้วย หมายเลขแผนกผลิต 

(Departmentjio) ชือแผนกผลิต(Department_name) ผู้จัดการแผนก 

(ทาanager_no) และกำลังการผลิตสูงสุดต่อช่วงเวลา(Max_cap) 

o ข้อมูลที่แสดงในหน้าต่างย่อยจะประกอบด้วย หมายเลขสถานีงาน(พ<ว_ท0)ช่ือสถานี 

งาน(พc_name)u,«ะกำลังการผลิตของสถานีงานต่อวัน(ทาax_capacity_per_day) 

o หน้าต่างหลักสามารถค้นหา เพ่ิม และลบข้อมูลได้จากการกดปม Search 1 Add 

และ Delete ตามลำดับ และสามารถเลื่อนดู Department ก่อนหน้าหรือถัดไปได้ 

จากการกดปม previous และ next ตามลำดับ 

0  หน้าต่างย่อยจะแสดงข้อมูลสถานีงานที่มีอยู่ใน Department น้ัน โดยจะเปลี่ยนไป 

ตามDepartment ในหน้าต่างหลัก สามารถค้นหา เพ่ิม ลบ และยกเลิกการลบข้อมูล 

ในหน้าต่างย่อยได้จากการกดปม Add 1 delete และ undelete ตามลำดับ 

o เมื่อทำการกดปม save ระบบจะบันทึกข้อมูลที่เปลี่ยนแปลงลงในฐานข้อมูล โดย 

หากเป็นการออก Department ใหม่ ระบบจะออกหมายเลข Department ล่าสุดให้ 

โดยอัตโนม่ติ
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ธ. Maintain Capacity Forecast

Capacity Forecast
Item  N I I tem  N am e M m T ype I L e a d  T im e  I

p e i s s P i
Jf p ô Ôî pushing h I .
jFPOCQ p ig h  P ie ssu ie  Pum p h ŸCO

jFP003 Impeller h f w ~

. . . . . .

h e m  He I ......v e a , ........1........... 0 * ..........1............น,,, ■ ] ■ j f ï - Æ T T
FP00I i 2004 503.GÛ (lOpieces 5/1/2005 G9 58*43
FP00I 2 2004 o j î o p « ï i 4/1/2005 18:15:47
FPOOI 3 2004 500.00 [lOpieces 5/1/200509.58:44
FPOOI 4 2๓4 0 [lOpieces 5/1/2005 09.32:21
FP001 s 2004_____ 500 CO(lOpieces 5/1/2๓5 <858 45
FP001 6 ojlûpieces 5/1/200509:32:24
FPOOI 7 2004 a ®  CO jlOpîaces 5/1/2005 09-58 4$
FPOOI §1 2004 bjlOpieces
FPOOI 9 2004 500 00 [lOpieces 7/1/2QK 13:25:54
FP001 10 2004 0|10pieces
FPOOI ■11 :2ÛQ4 500 CO [lOpieces. 7/1/2005 13 26 00
FPOOI 12 2®4 Ojldpïeces j5/1/2005 0934 49

: IpfSiMMïî V

รูปที ก-ใ 8 หน้าจอโปรแกรม 05. Maintain Capacity Forecast

ฟิกษณะการใช้งาน เพื่อเก็บข้อมูลค่าพยากรณ์กำลังการผลิตของกลุ่มสินค้าต่างๆในแต่ละ 

ช่วงเวลา ข้อมูลค่าพยากรณ์กำลังการผลิตจะถูกปันทึกลงในฐานข้อมูล Capacity Forecast 

จธึกา?ใช้งาน เมื่อเปีดหน้าต่างขึ้นมาหน้าต่างบนจะแสดงกลุ่ม Item ที่มอียู่ในฐานข้อมูลทั้งหมด 

ลิวนหน้าต่างล่างหากมีข้อมูลจะปรากฏข้อมูลค่าพยากรณ์กำลังการผลิตเดิมที่ใค้กรอกไว้ หากยัง 

ไม่มีข้อมูลจะเป็นหน้าว่าง

๐  หากต้องการกรอกข้อมูลค่าพยากรณ์กำลังการผลิตสำหรับกลุ่ม Item ที่ยังไม่มีข้อมูล 

ให้ทำการเลือก active ท่ีช่อง item นั้นในหน้าต่างบน แล้ว'ใลิปีท่ีต้องการ จากนั้นจึง 

กดปม New ที่หน้าต่างล่างจะสร้างตารางเพื่อรับข้อมูลค่าพยากรณ์ในช่วงเวลาต่างๆ 

ของปีนั้นให้โดยแสดงข้อมูล item ท่ีเลือก ช่วงเวลา ปี และหน่วยของ item น้ัน เมื่อผู้ 

กรอกทำการกรอกปริมาณกำลังการผลิตที่พยากรณ์ลงในช่อง Qty ระบบจะทำการ 

แสดงผลวันเวลาที่ปรับปรุงครั้งล่าสุดในช่อง Update date ให้โดยอัตโนมัติ 

๐  หากต้องการเรียกข้อมูลที่มีอยู่แล้วขึ้นมาดูหรือเปลี่ยนแปลงแค้ไข สามารถทำไดโดย 

การเลือก active ท่ีช่อง item นั้นในหน้าต่างบน แล้ว'ใล่ปีท่ีต้องการ จากนั้นจึงกดปม 

search ที่หน้าต่างล่างจะปรากฏข้อมูลค่าพยากรณ์กำลังการผลิตเดิมที่มีอยู่ใน



ฐานข้อมูล หากต้องการเปลี่ยนแปลงแกใขสามารถทำได้ทันทีโดยการกรอกค่าใหม่ 

ลงในซ่อง Qty น้ันๆ ระบบจะทำการแสดงผลวันเวลาที่ปรับปรุงครั้งล่าสุดในซ่อง 

Update date ให้โดยอัตโนม้ติ

o  เมื่อทำการกรอกข้อมูลค่าพยากรณ์กำลังการผลิตของกลุ่ม item หนึ่งๆแล้ว ให้ทำ 

การกดปม save เพื่อบันทึกข้อมูลลงฐานข้อมูลก่อนที่จะเลือก item อื่นมาทำการ 

ต่อไป
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2.2 หน้าจอ Operation

1. Check Capacity Forecast

รูปที ก-ใ 9 หน้าจอโปรแกรม 06. Check Capacity Forecast

ลักษณะการใช้งาน เพ่ือใช้ในการดูข้อมูลกำลังการผลิตของกลุ่มสินค้าท่ีพยากรณ์ไว้ กับ Order ท่ี 

ฝ่ายขายรับมาและส่งต่อมายังฝ่ายวางแผนแล้ว ว่ามีกำลังการผลิตเหลืออยู่หรอไม่ เพ่ือให้ฝ่าย 

จัดการคำลังช้ือทราบว่าสามารถรับคำลังช้ือสินค้าได้อีกหรอไม่

วรกๆ?ใช้งาน เม่ือเปิดหน้าต่างข้ึนมาจะปรากฏเป็นหน้าว่าง กรอกข้อมูลท่ีต้องการดูโดยระบุ 

ช่วงเวลาเร่ิมต้น ช่วงเวลาส้ินสุด และปีท่ีต้องการ ระบบจะดึงข้อมูลจากฐานข้อมูล มาแสดง

o  หน้าต่างบนซ้าย แสดงกำลังการผลิต(หน่วยจำนวนช้ินผลิตภัณฑ์มาตรฐาน)ของ 

แผนกผลิตต่างๆในช่วงเวลาท่ีระบุ

o  หน้าต่างบนขวา แสดงภาระงานจากค่าพยากรณ์กำลังการผลิตท่ีได้พยากรณ์ไว้ 

o  หน้าต่างล่างซ้าย แสดงค่าหน่วยเทียบเท่ากับหน่วยมาตรฐานของผลิตภัณฑ์หรอ 

ช้ินส่วนต่างๆ(หน่วยมาตรฐานในท่ีน้ีคือผลิตภัณฑ์ประเภท ABC ชนิด 1*1) 

o  หน้าต่างล่างขวา แสดงภาระงานจากคำลังช้ือท่ีได้รับจากฝ่ายจัดการคำลังช้ือแล้ว
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( 1) (2)

2. Create Production Order

(3)

(4)

(5)

รูปที ก-20 หน้าจอโปรแกรม 07. Create Production Order

ฟิกษณะการใช้งาน ใช้โนการออกใบสั่งผลิตโดยรวบรวมความต้องการจาก sales order หลายๆ 

ใบมาออกเป็นใบสั่งผลิตเดียวกัน

วธึการใช้งาน หน้าต่างบนใช้แสดงข้อมูลรายละเอียดเกี่ยวกับใบลิงผลิต( Production Order) ใบ 

หนึ่งๆโดยแสดงข้อมูลเลขที่ใบลิงผลิต (Production Order No) ชนิดของใบลิงผลิต (Production 

Type) สินค้าหรือช้ินลิวนที'ส่ังผลิต (item) ปริมาณที่ลิงผลิต (Qty) หน่วย (นทา) แผนกผลิต 

(Department) วันเริ่มผลิต (Start date) วันที่ต้องผลิตเสร็จ (Due Date) สถานะของการออกใบสั่ง 

ผลิต (Release Status) และวันที่ออกใบสั่งผลิต (Release Date)

หน้าต่างซ้ายแสดงข้อมูลรายละเอียดเกี่ยวกับ Sales Order เพื่อให้ทราบว่า Sales Order 

แต่ละใบต้องการสินค้าชนิดใดบ้าง จำนวนเท่าไร่ และต้องการเมื่อใด

หน้าต่างขวาแสดงข้อมูลรายละเอียดเกี่ยวกับ Production Order และ Sales Order ว่า 

Production Order นั้นผลิตสินค้าสำหรับ Sales Order ใด ในจำนวนเท่าใด

o  หน้าต่างหลักสามารถค้นหา และลบข้อมูลได้จากการกดปม Search และ Delete 

ตามลำดับ และสามารถเลื่อนดู Production Order ใบก่อนหน้าหรือกัดไปไต้จาก 

การกดปุม previous และ next ตามลำดับ
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o หากต้องการออกใบสั่งผลิตใหม่ให้ทำการกดปม add ทุกหน้าต่างจะปรากฏเป็นหน้า 

ว่าง

•  ให้ระบุ item ท่ีต้องการในช่อง item_no ที่หน้าต่างบน(ใ) แล้วหน้าต่าง 

ด้านซ้ายจะแสดง sales order ที่มีการสั่ง item นั้นทั้งหมด ทำการรวบรวม 

ปริมาณความต้องการจาก sales order หลายๆใบ โดยการเลือกที่ sales order 

นั้นแล้วกดปม add ของหน้าต่างย่อย (2) ข้อมูลของ sales order ที่เลือกจะ 

ปรากฏที่หน้าต่างขวา ระบุปริมาณที่ต้องการสำหรับ sales order น้ัน ลงในช่อง 

Qty ทำเช่นนี้จนได้จำนวนที่จะผลิตตามต้องการโดยดูจากช่อง Total Quality 

หากต้องการลบออกจากหน้าต่างขวาให้กดปม remove ของหน้าต่างย่อย (2)

•  เมื่อรวบรวมจำนวนสินค้าที่ต้องการได้แล้วทำการเปิดหน้าต่าง Yield Report 

ของทางฝ่ายควบคุมคุณภาพ เพ่ือนำค่า Yield มาคำนวณปริมาณที่ควรลิงผลิต 

ท่ีลิวนของ Calculator โดยนำจำนวนที่ต้องการจาก Total Quality ใลิลงในช่อง 

Qty (3) แล้วนำค่า % yield ท่ีได้ใลิในช่อง % yield (4) จากนั้นกดปม cal จะได้ 

จำนวนที่ควรลิงผลิตในช่อง Production Qty (5) นำปริมาณที่ควรสั่งผลิตที่ 

คำนวณได้ไปออกใบสั่งผลิต

•  กรอกข้อมูลสำหรับใบสั่งผลิตใหม่ลงในหน้าต่างบนให้ครบถ้วน โดยในข้ันตอนน้ี 

เป็นชนิดการสั่งผลิตแบบปกติ(Production Type = Normal) และยังไม่ลิงใบสั่ง 

ผลิตนี้ให้กับฝ่ายผลิตสถานะของการออกใบสั่งผลิต(Release Status^น

ขั้นตอนนี้จึงยังเป็นสถานะยังไม่ออกใบสั่งผลิต(No) อยู่ 

o เมื่อทำการกดปม save ระบบจะบันทึกข้อมูลที่เปลี่ยนแปลงลงในฐานข้อมูล โดย 

หากเป็นการออก Production Order ใหม่ ระบบจะออกหมายเลข Production 

Order ล่าสุดให้โดยอัตโนมัติ
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3. Calculate MRP

รูปท่ี ก-21 หน้าจอโปรแกรม 08. Calculate MRP

ฟิกษณะกๆ?ใช้งาน ใชในการคำนวณความต้องการวัสดุสำหรับใบสั่งผลิตในช่วงระยะเวลาที่ระบุ 

เพื่อให้ผู้วางแผนดูผลที่คำนวณได้แล้วนำไปพิจารณาสั่งชื้อหรือสั่งผลิต เวลาในการคำนวณนั้นอาจ 

กำหนดนโยบายเวลาในการคำนวณเป็นรอบๆที่แน่นอน เซ่น ทุกคืน ทุก 2 คืน หรือทุกสัปดาห์ เป็น

ต้น

วธภารใช้งาน เมื่อเปิดหน้าต่างขึ้นมาจะปรากฏเป็นหน้าต่างว่าง ให้ระบุปี(Year) ช่วงเวลาเริ่มต้น 

(Period) และจำนวนช่วงเวลานับจากช่วงเวลาเริ่มต้นที่ต้องการคำนวณ (Next Period) แล้วกดปุม 

Retrieve Production Order

๐  หน้าต่างบนจะแสดงข้อมูลรายละเอียดเกี่ยวกับใบสั่งผลิต( Production Order) ท่ี 

ออกโดยฝ่ายวางแผนการผลิต ที่คาดว่าจะส่งให้กับฝ่ายผลิตทำการผลิตในช่วง 

ระยะเวลาที่ระบุ โดยแสดงข้อมูลเลขที่ใบสั่งผลิต (Production Order no) เลขท่ี 

สินค้า (Item no) ปริมาณที่ต้องการ (Qty) ช่วงเวลาและปีที่เริ่มผลิต (Start) ช่วงเวลา 

และปีที่ต้องผลิตเสร็จ (Due) และสถานะของใบสั่งผลิต ส่วนหน้าต่างล่างแสดง 

ข้อมูลความต้องการวัสดุของบสั่งผลิตจากหน้าต่างบนที่คำนวณได้
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๐  เมื่อหน้าต่างบนแสดงข้อมูลใบลังผลิตแล้วหากต้องการคำนวณความต้องการวัสดุให้ 

กดปุม Calculate ระบบจะทำการคำนวณความต้องการวัสดุของใบลังผลิตใน 

หน้าต่างบนทั้งหมด โดยระบบจะทำการคำนวณความต้องการวัสดุทั้งหมดจากใบลัง 

ผลิตก่อน แล้วจึงนำความต้องการวัสดุที่ได้มาทำการคำนวณด้วยหลักการ MRP อีก 

ทอดหนึ่ง แล้วแสดงผลที่คำนวณได้ในหน้าต่างล่างพร้อมทั้งบันทึกลงฐานข้อมูลให้ 

โดยอัตโนมัติ

4. Check MRP Result

รูปท่ี ก-22 หน้าจอโปรแกรม 09. Check MRP Result

ลักษณะการใช้งาน ใข้ในกา?แสดงผลกา?คำนวณ MRP

วธึทา?ใช้งาน เมื่อเปิดหน้าต่างขึ้นมาจะปรากฏเป็นหน้าต่างว่าง ให้กดปุม Search เพ่ือเรียกดู 

ข้อมูลตามหัวข้อที่ต้องการ โดยข้อมูลท่ีแสดงในหน้าจอนี้ได้แก่ หมายเลขวัสดุ(item no) ป ี(Year) 

ช่วงเวลา (Period) ความต้องการทังหมด(Gross requirement) กำหนดการรับ(Schedule 

receipt) คงคลังสุทธิ (Net Available) ความต้องการสุทธิ(Net Require) แผนการรับ(Planned 

receipt) และแผนการลัง(Planned release)

o  เลือก item no เทือดู MRP ของ item ที่ระบุ 

o  เลือก week เพ่ือดู MRP ของ item ทั้งหมดที่ week ที่ระบุ 

๐  เลือก Planned Release > 0 เพ่ือดู MRP ของ item ทั้งหมดที่ต้องการให้มีการลัง 

ผลิตหรีอลัง1ซ้ือ
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5. Calculate Department Capacity

รูปที ก-23 หน้าจอโปรแกรม 10. Calculate Department Capacity

ฟิกษณะการใช้งาน ใ'ช้ในการคำนวณภาระงานท่ีเกิดข้ึนในแผนกผลิตต่างๆ

วธึกา?ใช้งาน เมื่อเปิดหน้าต่างขึ้นมาจะปรากฏเป็นหน้าต่างว่าง ให้กรอกข้อมูลจำนวนช่วงเวลาที่

ต้องการดูนับจากช่วงเวลาปัจจุบันแล้วกดปุม calculate

๐  ระบบจะทำการคำนวณภาระงานที่เกิดขึ้นในแผนกผลิตต่างๆในช่วงเวลาต่างๆจาก 

ค่าพยากรณ์กำลังการผลิต(Forecast cap) แผนการผลิตหลัก(MPS cap) และแผน 

ความต้องการวัสดุ(MRP cap) และภาระงานรวมของแผนการผลิตหลักและแผน 

ความต้องการวัสดุ(Require cap)

o  กดปุม view graph เพื่อเปิดหน้าต่างดูผลการคำนวณภาระงานที่เกิดขึ้น
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6. Check Department Capacity

รูปท่ี ก-24 หน้าจอโปรแกรม 11. Check Capacity Result

ฟิกษณะกา?ใช้งาน ใช้ในการแสดงผลภาระงานที่เกิดขึ้นและกำลังการผลิตขคงแผนกในซ่วงเวลา 

ต่างๆ

วธึการใช้งาน เมื่อเปิดหน้าต่างขึ้นมาจะปรากฏเป็นหน้าต่างว่าง ให้กรอกข้อมูลแผนกผลิตที่ 

ต้องการดูผลแล้วกดปุม view

๐  หน้าต่างบนแสดงข้อมูลภาระงานที่เกิดขึ้นในแผนกผลิตต่างๆในช่วงเวลาต่างๆจาก 

ค่าพยากรณ์กำลังการผลิต(Forecast cap) แผนการผลิตหลัก(MPS cap) และแผน 

ความต้องการวัสดุ(MRP cap) และภาระงานรวมของแผนการผลิตหลักและแผน 

ความต้องการวัสดุ(Require cap)

๐  หน้าต่างล่างแสดงกราฟแท่งเพื่อช่วยให้ความสะดวกในการดูข้อมูลเพื่อนำไป

ประกอบการตัดสินใจ
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7. Maintain Production order

รูปที ก-25 หน้าจอโปรแกรม 12. Maintain Production Order

ฟิกษณะทารใช้งานใข้ในการออกใบลิงผลิตหรือเรียกดูข้อมูลใบลิงผลิตขึ้นมาเปลี่ยนแปลงแก้ไข 

วธกา?ใช้ เมื่อเรียกเมนูนี้ขึ้นมาจะปรากฏข้อมูลใบลิงผลิตแรกที่มีอยู่ในระบบ ข้อมูลทีแ่สดง 

ประกอบด้วย เลขทีใบลิงผลิต (Production Order No) ชนิดของใบลิงผลิต (Production Type) 

สินค้าหรือชิ้นลิวนที่ลิงผลิต (item) ปริมาณที่ลิงผลิต (Qty) หน่วย (um) แผนกผลิต (Department) 

วันเริ่มผลิต (Start date) วันที่ต้องผลิตเสร็จ (Due Date) สถานะของการออกใบลิงผลิต (Release 

Status) วันที่ออกใบลิงผลิต (Release Date) เอกสารอ้างอิง(Ref Doc no) lot ผลิต(Ref lot no) 

รหัสปัญหาที่เกิด(Problem code) และหมายเหตุ(Remark)

o ค้นหารายละเอียดของ Production Order ด้วยการกดปม find 

o แกใฃ เพ่ิม ลบ หรือ ยกเลิกการลบข้อมูล ด้วยการกดปุม Edit 1 Insert 1 delete หรือ 

undelete ตามลำดับ

o หากมีการออกใบลิงผลิตใหม่ด้วยการกดปุม add เมื่อกรอกชิ้นลิวนที่ต้องการ(item 

no) ระบบ'จะแสดงแผนกผลิต(Department^ละหน่วย(นทา)ใ'ห้โดยอัตโนมัติ และ 

เมื่อทำการบันทึกโดยการกดปม save ระบบจะออกเลขที่ใบลิงผลิตล่าสุดใหัเดย 

อัตโนม่ติ เช่นกัน

o บันทึกข้อมูล และปิดหน้าต่าง ด้วยการกดปุม save และ close ตามลำดับ 

o ออกเอกสารใบลิงผลิตด้วยการกดปุม print
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8. Check Inventory Status

i ciiepk Inventory Sliilus
Release Date

Production Order NotjjPPQQOi

Rem No: |H4066MQR010 T.l

/Department 0̂0001
s ta r t Daletfe/14/2005

Released StatusrlYES

Closing StatustfT "

D û t  t w  พ "■ โ

Material Requirement

Production Order Type:| (normal

: : Quantity:! I 86.00 {unit

m Component Total Qty ( ip U m _ J a
|B40Ü1XX><D0G 0.00 ju'nit

(B4011XXXDGG 05.00 finit

|B4O16XXXD00 425G.Ü0 jünrt

(B4ÔÏ9» 5c ÔÔ 426.00 เนิกิร

|B4021XXXDC0 425.00 junit

(C4O07MÔR0do" 4250.00 finit

|R4021XXXD00 4250.00 junit

jw4013sx>000 4250.00 prut V

Due Oaterj (2/21/2005 

Released Patètl S lï/2 0 0 5  

Closing Dale:! (2/15/2005 13:3230

D“ f I

Inven to ry  s ta id »  I view il
. . . . . . .

Item No i^ Q T Y  Available j ร .
p 4001XX>G00 3540.00

{B4011XXXDOO |~ 7095.00

p 4016XXXD00 24550 00

3̂40ใ9XXXD00 6775.00

p ÎG ÏÎô ôm ô  j- 197500

|C4007MOR000 f 11050 00

f24021>00d300 13600.00

p /4013SX>000 f 19750.00

รูปที ก-26 หน้าจอโปรแกรม 13. Check Inventory Status

ฟิกษณะกา?ใช้งาน ใช้ในการตรวจสอบสถานะคงคลังว่ามีวัสดุเพียงพูดให้ทำกๆรุจคงเ.พื่คให้ผ่เาย 

ผลิตทำการผลิตหรือไม่

จธภา?ใช เ้มื่อเรียกเมนูนี้ฃึ้นมาจะปรากฏเป็นหน้าต่างว่าง ระบุวัน release date ที่ต้องการแล้ว 

กดปม View เพื่อค้นหาข้อมูลใบสั่งผลิตที่ต้องการ

๐  ข้อมูลที่แสดงในหน้าต่างบนประกอบด้วย เลขท่ีใบสั่งผลิต (Production Order No) 

ชนิดของใบส่ังผลิต (Production Type) สินค้าหรือชิ้นส่วนที่สั่งผลิต (item) ปริมาณ 

ที่สั่งผลิต (Qty) หน่วย (urn) แผนกผลิต (Department) วันเริ่มผลิต (Start date)

วันที่ต้องผลิตเสร็จ (Due Date) สถานะของการออกใบสั่งผลิต (Release Status)

วันที่ออกใบสั่งผลิต (Release Date) เอกสารอ้างอิง(Ref Doc no) lot ผลิต(Ref lot 

no) รหัสปัญหาที่เกิด(Problem code) และหมายเหตุ(Remark) 

o  หน้าต่างซ้ายแสดงข้อมูลวัสดุและปริมาณวัสดุที่ต้องใช้ทั้งหมดสำหรับทำการผลิต 

ชิ้นส่วนที่ต้องการ

o  กดปม view ที,หน้าต่างขวาจะแสดงข้อมูลปริมาณวัสดุคงคลังที่เหลืออยู่ให้ใช้ใต้ 

ทั้งหมด
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๐ แก้ไขข้อมูลใบสั่งผลิตได้โดยการกรอกข้อมูลที่ต้องการเปลี่ยนแปลงลงไปในช่องที่ 

ต้องการ

๐  หากต้องการส่งใบสั่งผลิตให้กับฝ่ายผลิตให้เปลี่ยนสถานะของการออกใบสั่งผลิต 

(release statu s) เป็นใช่ (Yes) 

o  บันทึกข้อมูล ด้วยการกดปุม save

9. Check Sales Order Status

รูปท่ี ก-27 หน้าจอโปรแกรม 14. Check Sales Order Status

ฟิกษณะการใช้งาน ใช้ในการติดตามสถานะใบสั่งชื้อที่รับมาจากฝ่ายจัดการคำสั่งซื้อสินค้า โดย 

สามารถเรียกดูข้อมูลใบสั่งชื้อหนึ่งๆว่าประกอบด้วยรายการสินค้าชนิดใดบ้าง แล้วในแต่ละรายการ 

นั้นฝ่ายวางแผนการผลิตนำไปออกเป็นใบสั่งผลิตใบใดในปริมาณเท่าใดและฝ่ายผลิตทำการผลิต 

เสร็จเรียบร้อยแล้วหรือยัง

วธกา?ใช้,งาน เมื่อเปิดหน้าต่างขึ้นมาจะปรากฏเป็นหน้าต่างว่าง ให้กดปุม Search เพื่อเรียกดู 

ข้อมูลตามหัวข้อที่ต้องการ โดยข้อมูลที่แสดงในหน้าจอนี้ได้แก่ หมายเลขใบสั่งชื้อ(sales order no) 

หมายเลขวัสดุ(item no) วันทีต้องการ(Date to eus) หมายเลขใบสังผลิต (Production order no) 

ปริมาณที่สั่งผลิต(qty) หน่วย(นทา) วันที่ออกใบสั่งผลิต (Release Date) วันเริ่มผลิต (Start date) 

วันที่ต้องผลิตเสร็จ (Due Date) วันท่ีผลิตเสร็จจริง (Close Date)



2.3 หนารอ Report

1. Print Production BOM

Pi*ductte« 8€*M 
10 พ

Qi'diif No
Daportfrusn* 

lit?m No 
Qyoflfiay

CiMnptKneni T«*qi Cten-ftlity

film «y

รูปท่ี ก-28 หน้าจอโปรแกรม 15. Print Production BOM

ฉ้ภษณะกา?ใช้งาน ใช้ในการออกเอกสาร พ์วนประกอบของ1โบสังผลิตหนึ่งๆ 

วธึกา?ใช้งาน เมื่อเปิดหน้าต่างจะปรากฏเป็นหน้าว่าง 

o  กดปุม retrieve เพื่อเลือกเง่ือนไขที่ต้องการ 

๐  กดปม print เพื่อพิมพ์รายงานออกเป็นเอกสาร



2. Print Production Order Report

รูปที ก-29 หน้าจอโปรแกรม 16. Print Production Order Report

ฟิกษณะการใช้งานใซ้ในการออกเอกสา?รายงานการใIฏิไโติงๆนซคงใแส่ังผลิต 

วธีการใช้งาน เมื่อเปิดหน้าต่างจะปรากฏเป็นหน้าว่าง

o  กดปุม retrieve เพื่อเลือกเงื่อนไฃท่ีต้องการ 

๐  กดปม print เพื่อพิมพ์รายงานออกเป็นเอกสาร



ภาคผนวก ข

ฐานขอ้มลู
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งานวิจัยนี้ได้เลือกใช้ฐานข้อมูล MySQL เป็นระบบการจัดการฐานข้อมูล เนื่องจากเป็น 

ระบบการจัดการฐานข้อมูล แบบ open source ที'ได้รับความนิยมมากที่สุด มีความเสถียรสูง 

และทำงานได้รวดเร็วมากกว่า database server ตัวอ่ืน ๆ ที่อยู่ในกลุ่มเดียวกัน สามารถรับ 

ปริมาณข้อมูลได้จำนวนมากถึง 50 ล้านเรคคอร์ดต่อ 1 ฐานข้อมูล ทำตัชนี(index) ได้ 16 index 

ต่อหนึ่งตาราง

ฐานข ้อม ูล (Database)

ตาราง ข ชนิดข้อมูลที MySQL สนับสนุน

ชนิดข้อมูล ล ักษผะ

1. tinyint (1 byte) เก็บตัวเลข แบบคิดค่าเครื่องหมาย(signed) มีค่าระหว่าง -128 ถึง 127 

แบบไม่คิดค่าเครื่องหมาย(unsigned) ระหว่าง 0 ถึง 255

2. smallint (2 bytes) เก็บตัวเลข signed ระหว่าง -32768 ถึง 32767 unsigned ระหว่าง 0 

ถึง 65535

3. mediumint (3 bytes) เก็บตัวเลข signed ระหว่าง-8388608 ถึง 8388607 unsigned 

ระหว่าง 0 ถึง16777215

4. int (4 bytes) เก็บค่าตัวเลข signed ระหว่าง -2147483648 ถึง 2147483647 

unsigned ระหว่าง0 ถึง 4294967295

5. bigint (8 bytes) เก็บตัวเลข signed ระหว่าง -9223372036854775808ถึง 

9223372036854775807 unsigned ระหว่าง 0 ถึง 18446744073709551615

6. float 

(precision)

(4 bytes) ข้อมูลขนิดนี้มีเพ่ือไห้ไข้ได้กับ ODBC เก็บเลขทศนิยมน้อยกว่า หรอ 

เท่ากับ 24 ตำแหน่งในแบบรingle precision และระหว่าง 25 ถึง 53 ตำแหน่ง 

สำหรับแบบ double precision (ควรสืกษ'าเอกสาร'ของ MySQL รุ่นท่ีไข้-งานร่วม 

ด้วย)

7. float 

( single 

precision)

(4 bytes ) เก็บเลขทศนิยมระหว่าง-3.402823466E+38 ถึง -1.175494351E- 

38 และ 1.175494351E-38 ถึง 3.402823466E+38

8. double (8 bytes - double precision) เก็บค่าตัวเลขระหว่าง - 

1.7976931348623157E+308 ถึง -2.2250738585072014E-308Uละ 

2.2250738585072014E-308 ถึง 1.7976931348623157E+308
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ชนดข้อมูล ลักษณะ

9. real (8 bytes) เก็บข้อมูลฟนเดียวกับ double

10. decimal (unpacked floating point number) เป็นตัวเลขทีเก็บแบบสตริง ตัวเลขชนิดนี 

ถ้าไม่ระบุค่าจะมีค่าโดย!]รยายเป็น 0 และถ้าไมèระบุจำนวนทศนิยมจะมีค่า 

ปริยายเป็น 10 ตำแหน่ง

11. numeric เข้นเดียวกับ decimal

12. date (3 bytes) เก็บวันที่ในรูปแบบ YYYY-MM-ออระหว่าง 1000-01-01 ถึง 9999- 

12-31

13. datetime (8 bytes) เก็บค่าวันที่และเวลา

14. timestamp (4 bytes) เก็บค่าวันเวลาระหว่าง 1970-01-01 00:00:00 จนถึงปี ค.ศ. 2037

15. time (3 bytes) 1ก็บค่าเวลาระหว่าง -838.59.59 ถึง 838.59.59

16.year (1 byte) เก็บค่าปี ค.ศ. 2 หลักหรือ 4 หลัก ค่าที่รับได้อยู่ระหว่าง 1901 ถึง 2155

17. char (1 byte per 1 character) เก็บข้อความยาวระหว่าง 1 ถึง 255

18. varchar เก็บข้อความความยาวเท่ากับข้อความที่มีอยู่จริง(variable-length string) 

ความยาวของข้อความสูงสุดเท่ากับ char

19. tinyblob 

และ tinytext

เก็บข้อความหรือ BLOB ขนาดความยาวไม่เกิน255 อักษร

20. mendium 

blob และ 

medium text

เก็บข้อความหรือ BLOB ขนาดความยาวไม่เกิน 16777215 ตัวอักษร

21. Blob และ 

Text

เก็บข้อมูลชนิดข้อความหรือ BLOB ขนาดไม่เกิน 65535 ตัวอักษร

22. long blob 

และ long text

เก็บข้อความหรือ BLOB ขนาดความยาวไม่เกิน 4294967295 อักษร

23. enum เก็บ string object ซ่ึงมีค่าเป็นอย่างใดอย่างหนึ่ง จากสมาชิกที่มีให้เลือก 

สามารถมีสมาชิกที่มีค่าไม่ซํ้ากันได้มากถึง 65535 ค่า

24. set เก็บ string object ที่มีค่าเป็น 0 หรือมีหลายค่า(กลุ่ม) เลือกจากสมาชิกที่ 

กำหนดเข้นกัน สามารถมีสมาชิกได้สูงสุด 64 ค่า
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ฐานข้อมูลพื้นฐานของโปรแกรมวางแผนการผลิตนี้จะมีตารางของ Entity ที่เกี่ยวข้องกับ 

การทำงานในโปรแกรมวางแผนการผลิต ดังรูป

department
departm ent»: CHAR(18)

department_name: CHAR(18) 
manager no: CHAR(18) 
max_cap" DECIMAL(12,2)

work center
inventory status

department cap 
week: INTEGER 
year INTEGER 
department: CHAR(18)

forecast.cap: DECIMALS 2,2) 
mrp.cap: DECIMAL^2,2) 
mps" cap: DECIMALS 2,2) 
all cap: DECIMAL(12,2)

vocation day

T โ
week: INTEGER 
year INTEGER

production_day: CHAR(18) 
vacation_diy: CHAR(18) 
start_date_of_week: DATE 
end jia te jjfjw eek: DATE 
normaljŸôfàng_hour_per day: CHAR(18) 
maximum_capacity: DECÏMAL(12,2)

Capacity forecast
item no: CHAR(18) 
week: INTEGER 
year INTEGER

qty: DECJMAL022) 
um: CHAR(18) 
update date: DATETIME

salesorder no: CHAR(18) 
item_no: CHAR(18) 
date” to_cus: DATE 
week: INTEGER 
year INTEGER

qty: DECIMALS2,2)

wc_no: CHAR(18)

department no: CHAR(18) 
max_capaclty_per_day: DECIMALS 2,2)

item_no: CHARÇI8) 
component: CHAR(18)

qty: DECIMALS 2,2)

key no: T1NYINT 
item”  no: CHAR(18)

qty: DEOMAL(12,2)

requisition detail
reqiisition_no: CHAR{18)

requ'red qty: D E C IM A L ^ )  
issued qty: CHAR(18) 
i n :  CHAR(18) _  
return date: DATETIME 
load location: CHAR(18) 
prcfstatus: CHAR(18) 
site "no: CHAR(18) 
location no: CHAR(18) 
item_no” CHAR(18)

week: INTEGER 
year INTEGER

item
it em.no: CHAR(18)

status_code: CHAR(18)

status description: CHAR(18) 
available.plan: CHAR(18) 
available_trans: CHAR(18)

demand forcast: DECIMAL(122) 
received”  order OECIMAL(12,2) 
ref.saiesorder CHAR(100) 
refproduction.orden CHAR(100)

gross requirement: DECIMAL^ 2,2) 
sched"ule_receipts: DECIMAL(12,2) 
net.aveliable.balance: DECIMAL(12,2) 
netjeqiirement: DECIMAL^ 2,2) 
planned_order_receipt: DECIMALS 22) 
planned” order” release: DECIMALS 2,2) 
refjxoductionorder CHAR(100) 
refjxrrchase.req: CHAR(IOO)

salesorder detail_____________

Rough capacity requirement

salesorder.no: CHAR(18) 
rtem.no: CHAR(18) 
date J o  eus: DATE

qty: DECIMAL(12,2) 
available.status: CHAR(18)
0 rd er_ร t at Lts_q Lent it y : DEQMAL(122) 
assignJjfice”  DECIMALS 2,2) 
orterjeadtimejaccept: CHAR(18)
รales^year INTEGER 
w e e k^ fjre a r INTEGER 
actiorjdate: DATE

rtem.name: CHAR(50) 
itenfdescription: CHAR(100) 
item.type: CHAR(18) 
production type: CHAR(18) 
safety stock: DECIMAL(12,2) 
fectorltd_unrt: DECIMAL(122) 
departmert:CHAR(18) 
leadtime: DEOMAM122) 
un: CHAR(18) 
dtt DECIMAL022) 
ptt CHAR(18) _ 
weights_per_unit: DECIMAL022) 
delivery volumejrer unit: DECIMAL(122) 
delivery wide: DECIMAL(12,2) 
delivery long: DECIMAL^ 2,2) 
deliver’ iiigh: DECIMAL(122) 
max slagging: INTEGER 
purchasejolicy: CHAR(18) 
producticnjxjlicy: CHAR(18) 
purchase.unit: CHAR(18) 
last updaTe.date: DATE 
route sheefno: CHAR(18) 
drawing.no: CHAR(18) 
std unitJ)rice: CHAR(18) 
abc'class: CHAR(18) 
sheifjife: DEC4MAL(12,2) 
reorderjxx'nt: DECIMALS 2,2) 
present.s upplier.no: CHAR(18) 
purchas"e_model: CHAR(18) 
purchasejirand: CHAR(18) 
receive.policy: CHAR(100) 
item detail Gnel: CHAR(100) 
item- detail- Iine2: CHAR(100) 
itenTdetal” Iine3: CHAR(100) 
ref_pr_rtem” CHAR(18) 
itemjecieve_per_week: CHAR(18) 
rtemjolerance.code: CHAR(18) 
maxjxder.qtyjver.week: CHAR(18)

site ทว: CHAR(18) 
location.!»: CHAR(18)

date created: DATE11ME 
loc.râme: CHAR(50) 
permanent: CHAR(18) 
status.code: CHAR(18)

inventory detail
location no: CHAR(18) 
site no: CHAR(18) 
item" no: CHAR(18) 
lot no: CHAR(18)

receive date: DATETIME 
qty oniiand: DECIMAU122) 
qty- allocated: DECIMAL(12,2) 
qty available: DECIMAL(12,2)

mps component
date: DATETIME 
rtem.no: CHAR(18)

qty: DEaMAL(122) 
um: CHAR(18) 
start date: DATETIME 
due date: DATETIME

vroduction order

Production coverage___________
pfoduction_order.no: CKAR(18) 
salesorderj»: CHAR(18)

•  date to eus: DATE 
item J » ”  CHAR(18)

qty: DECIMAL(122)
ร — —

production_order_no: CHAR(18)

item no: CHAR(18) 
quantity: DECIMALS 22) 
department: CHAR(18) 
start.date: DATETIME 
due.date: DATE
production.order.type: CHAR(18) 
ref doc no7 CHAR(18) 
re f lot.no: CHAR(18) 
problem code: CHAR(18) 
remark: CHAR(18) 
released status: CHAR(18) 
released~date: DATETIME 
c losingjtatus: CHAR(18) 
closing_date: DATET1ME 
start_year INTEGER 
start.week: INTEGER 
duejyear INTEGER 
due.week: INTEGER

รูปที ข-ใ แสดงฐานข้อมูลของโปรแกรมการวางแผนการผลิต
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รายละเอียดฐานข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับการทำงานในโปรแกรมการวางแผนการผลิต มีดังนี้

1. BOM
bom__________________
item_no: CHAR(18) 
component: CHAR(18)

qty: DECIMAL(12,2)

เป็นฐานข้อมูลที่ใข้ในการเก็บข้อมูลโครงสร้างผลิตภัณฑ์บอกถึงวัสดุที่ใข้ในการผลิต 

สินค้าชนิดหนึ่งๆของโรงงาน เพ่ือใช้ในการวางแผนความต้องการวัสดุ ซึ่งสินค้าแต่ละชิ้นมี 

ส่วนประกอบหลายชิ้นด้วยกัน โดยระบุส่วนประกอบของชิ้นส่วนนั้น(Component) และปริมาณที่ 

ใช้ (qty)

ความหมาย ชนิดข้อมูล

Item no หมายเลขสันงาน Char(18)

ComDonent หมายเลข สันส่วน / วัตถุดับ Char(18)

qty ปริมาณส่วนประกอบ Decimal(12,2)

2. Calendar

c a l^ n r l a r

week: INTEGER
year: INTEGER_______________________
production day: CHAR(18) 
vacation_day: CHAR(18) 
start_date_of_week: DATE 
end_date_of_week: DATE 
normal_working_hour_per_day: CHAR(18) 
maximum_capacity: DECIMAL(12,2)

เป็นฐานข้อมูลที่เก็บข้อมูลเกี่ยวกับปฏิทินการทำงานและกำลังการผลิตรวมถึงความ 

ต้องการกำลังการผลิตในแต่ละสัปดาห์ ใช้ week และ year เป็น primary key ข้อมูลเกี่ยวกับ 

ปฏิทินการทำงานได้แก่ จำนวนวันทำงาน (production_day) 1 จำนวนวันหยุด(vacation_day) 1 

วันเริ่มต้นช่วงเวลา(start_date_of_week) และ วันสิ้นสุดช่วงเวลา (end_date_of_week) ข้อมูล
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เกี่ยวกับกำลังการผลิต ได้แก่ ชั่วโมงทำงานปกติต่อวัน(normal_working_hour_per_day) และ 

กำลังการผลิตต่อช่วงเวลา(maximum_capacity)

ความหมาย ชนดข้อมูล

week คาบเวลา Integer

year ป ี Integer

•  ส,วนของข้อเงูลปฏิทินการทำงาน
production_day จำนวนวันทำงานต่อช่วงเวลา Char(18)

vacation_day จำนวนวันหยุดต่อช่วงเวลา Char(18)

start_date_of_week วันเริ่มต้นช่วงเวลา Date

end_date_of_week วันสิ้นสุดช่วงเวลา Date

•  ลิวนของข้อรุเลกำลังการผลิต
normal_working_hour_per_day ชั่วโมงทำงานปกติต่อวัน Char(18)

maxi ทานทา_capacity กำลังการผลิตสูงสุดต่อช่วงเวลา Decimal(12,2)

3. Capacity Forecast
Capacity_forecast_______
item_no7 CHAR(18) '
week: INTEGER 
year: INTEGER
qty: DECIMALS 2,2) 
um: CHAR(18) 
update_date: DATE TIME 

รฒ i

เป็นฐานข้อมูลที่ใซ้ในการเก็บข้อมูลค่าพยากรณ์กำลังการผลิตของสินค้ากลุ่มหนึ่งๆ 

ในช่วงเวลาต่างๆ ตามที่ได้พยากรณ์กำลังการผลิตไว้ล่วงหน้า เพื่อใช้ในการตัดสินใจรับคำสั่งซ้ือ 

สินค้าจากลูกค้า โดยระบุปริมาณ (qty) หน่วย (นทา) และวันที่ทำการแก้ไขล่าสุด (update_date)

ความหมาย ชนดข้อมูล

Item no หมายเลขสันงาน Char(18)

week คาบเวลา Integer

year ป ี Integer
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ความหมาย ชนัดข้อมูล

qty ปริมาณส่วนประกอบ Decimal(12,2)

um หน่วยนับ Char(18)

update_date วันที่ปรับปรุงส่าสุด Datetime

4. Department
department_________________
departmentjio: CHAR(18)

department_name: CHAR(18) 
ทาanager_n<วิ: CHAR(18) 
max_capT DECIMAL(12,2)

เป็นฐานข้อมูลที่ใช้ในการเก็บข้อมูลแผนกการทำงานของโรงงานโรงงานหนึ่งประกอบด้วย 

แผนกผลิตหลายแผนก โดยแต่ละแผนกจะมีหลายสถานีงาน (work center) ด้วยกัน รายละเอียด 

ของแผนกการทำงาน มีดังนี้

ความหมาย ชนัดข้อมูล

department no หมายเลขแผนกการทำงาน Char(18)

department_name ช่ือแผนกการทำงาน Char(18)

manager_no หมายเลขพนักงานตำแหน่งผู้จัดการ Char(18)

max_cap กำลังการผลิตสูงสุดของแผนก Decimal(12,2)

5. Department Cap

department_cap 
week: INTEGER '
year: INTEGER 
department: CHAR(18)
forecast_cap: DECIMAL(12,2) 
mrp_cap: DECIMAL(12,2)
ทาเวร_cap: DECIMAL(12,2) 
ali_cap: DECIMALS 2,2)

น ่^ » ๗
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เป็นฐานข้อมูลที่ใข้ในการเก็บข้อมูลเกี่ยวกับกำลังการผลิตในแต่ละช่วงเวลาของแผนก 

ผลิตหนึ่งๆ ซึ่งข้อมูลกำลังการผลิตมาจากการคำนวณในส่วนของโปรแกรมการคำนวณกำลังการ 

ผลิต แล้วนำข้อมูลมาเก็บไว้เพี่อแลดงผลให้ผู้วางแผนพิจารณาต่อไป

ความหมาย ชนดข้อมูล

week คาบเวลา Integer

year จ Integer

department no หมายเลขแผนกการทำงาน Char(18)

forecast_cap ภาระงานจากการพยากรณ์ Decimal(12,2)

mps_cap ภาระงานจากการใบสั่งผลิตหลัก Decimal(12,2)

mrp_cap ภาระงานจากความต้องการวัสดุ Decimal(12,2)

all_cap
ภาระงานรวมจากใบสั่งผลิตหลักและความ 

ตองการวัสดุ
Decimal(12,2)

6. lnventory_Detail

inventory detail________________
location_no: CHAR(18) 
site_nofCHAR(18) 
itemlno: CHAR(18) 
lot_no: CHAR(18)

receiva_date: DATETIME 
qty_onhand: DECIMAL(12,2) 
qty^allocated: DECIMAL(12,2) 
qtylavailable: DECIMAL(12,2)

ร

เป็นฐานข้อมูลที่ใข้ในการเก็บข้อมูลเกี่ยวกับปริมาณสินค้าคงคลัง โดยฝ่ายวางแผนการ 

ผลิตนำมาใข้ในการตรวจสอบว่ามีปริมาณสินค้าคงคลังเหลือให้ไข้ได้อีกเท่าไร เพี่อดูว่าต้องการ 

การลังซื้อหรือลังผลิตเพี่อเติมหริอไม่ จำนวนเท่าไร่
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ความหมาย ชน่ดข้อมูล

location no ตำแหน่งทึ๋ ๓ บ Char(18)

site no แหล่งที่เก็บ Char(18)

item no หมายเลขวัสดุหรือที่นล่วนที่เก็บ Chard 8)

lot no หมายเลข lot Char(18)

receive_date วันท่ีรับเข้าคลัง Datetime

qty_onhand ปริมาณที่มีอยู่ในคลัง Decimal(12,2)

qty_allocated ปริมาณที่จองแล้ว Decimal(12,2)

qty_available ปริมาณท่ีใช้ใด้ Decimal(12,2)

7. lnventory_status

inventory status______________
status_code: CHAR(18)

status_description: CHAR(18) 
available_plan: CHAR(18) 
available_trans: CHAR(18)

เป็นฐานข้อมูลที่ใช้ในการเก็บข้อมูลเกี่ยวกับสถานะของวัสดุที่มีอยู่ในคลัง ว่าลามารถ 

นำมาใช้วางแผนหรือเบิกมาทำการผลิตได้หรือไม่

ความหมาย ซน่ดข้อมูล

status code รหัสสถานะ Chard 8)

status_description ความหมายของสถานะ Char(18)

available_pian ความสามารถในการวางแผน Decimal(12,2)

available_trans ความสามารถในการเบิก Decimal(12,2)
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8. item
item_________________________________
itemjio: CHAR(18)

item_name: CHAR(50) 
item_description: CHAR(100) 
itemjype: CHAR(18) 
production Jype: CHAR(18) 
safety_stock: DECIMAL(12,2) 
factorj5td_unit: DECIMAL(12,2) 
department: CHAR(18) 
leadtime: DECIMAL(12,2) 
urn: CHAR(18) 
dtf: DECIMALS 2,2) 
ptf: CHAR(18)
weights_per_unit: DECIMAL(12,2) 
delivery~volume_per_unit: DECIMAL(12,2) 
delivery~wide: DECIMAL(12,2) 
delivery Jong: DECIMALS 2,2) 
deliver_high: DECIMAL(12,2) 
max_sTagging: INTEGER 
purchase_policy: CHAR(18) 
productionjDolicy: CHAR(18) 
purchase_unit: CHAR(18) 
last_update_date: DATE 
route_sheerno: CHAR(18) 
drawing_no: CHAR(18) 
std_umt~ price: CHAR(18) 
abcTclass: CHAR(18) 
sheifjife: DECIMAL(12,2) 
reorderjDoint: DECIMAL(12,2) 
present_supplier_no: CHAR(18) 
purchas"e_model: CHAR(18) 
purchase_brand: CHAR(18) 
recei\e_policy: CHAR(100) 
item_detailjine1 : CHAR(100) 
item_detailjine2: CHAR(100) 
item~detailjine3: CHAR(100) 
ref_pr_item: CHAR(18) 
item_recieve_per_week: CHAR(18) 
itemJo!erance_code: CHAR(18) 
max~order_qty~per_week: CHAR(18)

เป็นฐานข้อมูลทีใช้ในการเก็บข้อมูลรายละเอียดของผลิตภัณฑ์ต่าง  ๆ สามารถแบ่งได้จาก 

ข้อมูล itemjype ว่าเป็นวัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิต (Raw material, RM) งานระหว่างทำ 

(Work in process, WIP) หรือสินค้าสำเร็จรูป (Finish goods, FG)
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ข้อมูลสำคัญที่ใข้ในกระบวนการทำงานของโปรแกรมวางแผนการผลิต ได้แก่

ความหมาย ชนัดข้อมูล

item no หมายเลขสันงาน Char(18)

•  ลิ1วนของข้อy ดเกี่ยวกับตัวชิ้นงาน
item_name ช่ือช้ินงาน Char(50)

ltem_description รายละเอียดชิ้นงาน Char(100)

um หน่วยนับ Char(18)

ltem_type ประ๓ ทชิ้นงาน(สินค้า/วัตถุดิบ/ชิ้นส่วน) Char(18)

•  ส’วนของข้อรงูลเกี่ยวกับการวางแผนการผลิต
productionjype ประเภทการผลิต Char(18)

production_policy นโยบายการผลิต Char(18)

purchase_policy นโยบายการลังช้ือ Char(18)

leadtime ระยะเวลานำ Decimal(12,2)

safety_stock ปริมาณสำรองคลัง Decimal(12,2)

dtf ระยะเวลาวางแผน Decimal(12,2)

ptf ระยะเวลาผลิต Decimal(12,2)

factor_std_unit
ค่าเปรียบเทียบความต้องการกำลังการผลิต 

กับหน่วยมาตรฐาน
Decimal(12,2)

department แผนกผลิต Char(18)
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9. location
location___________________
site_no: CHAR(18) 
location_no: CHAR(18)

date_created: DATE TIM E 
loc_name: CHAR(50) 
permanent: CHAR(18) 
status_code: CHAR(18)

N

เป็นฐานข้อมูลที่ใช้ในการเก็บข้อมูลสถานะของวัสดุที่อยู่ในตำแหน่งที่เก็บนั้น ข้อมูลที่ฝ่าย 

วางแผนการผลิตนำมาใช้ ได้แก่ 10

ความหมาย ชนดข้อมูล

location no ตำแหน่งที่ ๓ บ Char(18)

site no แหล่งที่เก็บ Char(18)

status_code รหัสสถานะ Char(18)

10. MPS

week: INTEGER 
year: INTEGER 
item_no: CHAR(18)

capacity_forecast: DECIMAL(12,2) 
received "order: DECIMAL(12,2) 
ref_salesorder: CHAR(100) 
ref_production_order: CHAR(100)

เป็นฐานข้อมูลที่ใข้ในการเก็บข้อมูลแผนการผลิตหลักของกลุ่มสินค้าในช่วงเวลาต่างๆ 

เพ่ือใช้ในการวางแผนการผลิต
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ความหมาย ชนดข้อมูล

Item no หมายเลข^นงาน Char(18)

week ใเวงเวลา Integer

year ป ี Integer

capacityjorecast ค่าพยากรณ์กำลังการผลิต Decimal(12,2)

receive_order ปริมาณออเดอร์ที่ได้รับแล้ว Decimal(12,2)

ref_salesorder เลขท่ีอ้างอิงเอกสารใบสั่งซ้ือ Char(100)

ref_production_order เลขที่อ้างอิงเอกสารใบสั่งผลิต Char(100)

11. MRP
ทาrp____________________________________
year: CHAR(18) '
week: CHAR(18) 
item_no: CHAR(18)

gross_requirement: DECIMAL(12,2) 
schedule_receipts: DECIMAL(12,2) 
net_avaliable_balance: DECIMAL(12,2) 
netj-equiremënt: DECIMAL(12,2) 
planned_order_receipt: DECIMAL(12,2) 
planned!order~release: DECIMAL(12,2) 
location_no: CHAR(18) 
site_no: CHAR(18) 
ref_production_order: CHAR(100) 
ref_purchase_req: CHAR(100)

เป็นฐานข้อมูลที่ใช้ในการวางแผนความต้องการวัสดุ โดยระบุ!]ริมาณฃองวัสดุใดๆ 

(item_no) ที่ต้องการที่สัปดาห์ต่างๆ ได้แก่ ความต้องการทั้งหมด (gross_requirement) 

กำหนดการรับวัสดุ (schedule_receipts) ประมาณการคงคลังสุทธิ (net_avaliable_balance) 

ความต้องการสุทธิ (net_requirement) แผนการรับ (planned_order_receipt) แผนการลัง 

(planned_order_release) โดยอ้างอิงถึง ใบลังผลิต( ref_production_order) และใบสั่งซ้ือ

(ref_purchase_req)
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ความหมาย ชนดข้อมูล

Item no ห ม า ย เล ข ง า น Char(18)

week คาบเวลา Integer

year จ Integer

gross_requirement ความต้องการทั้งหมด Decimal(12,2)

schedule_receipts กำหนดการรับวัสดุ Decimal(12,2)

net_avaliable_balance ประมาณการคงคลังสุทธิ Decimal(12,2)

net_requirement ความต้องการสุทธิ Decimal(12,2)

planned_order_receipt แผนการรับ Decimal(12,2)

planned_order_release แผนการส่ัง Decimal(12,2)

ref_production_order เลขที่อ้างอิงเอกสารใบสั่งผลิต Char(100)

ref_purchase_req เลขที่อ้างอิงเอกสารใบร้องขอคำส่ังซื้อ Char(100)

12. Production Coverage

Production coverage_____________
production_order_no: CHAR(18) 
salesorder~no: CHAR(18) 
date_to_cus: DATE 
itemlno": CHAR(18)______________
qty: DECIMAL(12,2)

เป็นฐานข้อมูลที่แสดงความสัมพันธ์ระหว่างใบสั่งเอสินค้า (salesorder_ก0) และใบสั่ง 

ผลิต (production_order_no) บันทึกข้อมูลว่าใบสั่งผลิตนี้ผลิตสินค้า (item_กo) สำหรับใบส่ังซื้อ 

ใด จำนวนเท่าไร่(qty)
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ความหมาย ขนดข้อมูล

Droduction order no หมายเลขใบส์งผลต Char(18)

salesorder no หมายเลข'ใบฟ้งสินค้า Char(18)

date to eus วันทึ๋ลูกค้าต้องการสินค้า date

item no หมายเลขสันงาน Char(18)

qty ปริมาณที่ต้องการ Decimal(12,2)

13. Production Order
production_order______________
production_order_no: CHAR(18)
item_no: CHAR(18) 
quantity: DECIMAL(12,2) 
department: CHAR(18) 
start_date: DATETIME 
due_date: DATE
production_order_type: CHAR(18) 
ref_doc_no: CHa"r(18) 
reflot_no: CHAR(18) 
problem_code: CHAR(18) 
remark: CHAR(18) 
released_status: CHAR(18) 
released_date: DATETIME 
closing_status: CHAR(18) 
closing_date: DATETIME 
start_year: INTEGER 
start_week: INTEGER 
due_year: INTEGER 
due_week: INTEGER

เป็นฐานข้อมูลที่ใช้ในการบันทึกข้อมูลเอกสารคำสั่งผลิต (production order) ในระบบ 

การทำงาน สำหรับโปรแกรมวางแผนการผลิตนี้จะใช้ในการออกเอกสารคำสั่งผลิต (production 

order) ให้กับฝ่ายควยคุมการผลิต ประกอบด้วยสํวนหลัก 2 ส่วน คือ ส่วนที่เป็นเสมือนเอกสาร 

คำลังผลิตทํวไป ได้แก่ production_order_ ท0 (primary key), item_no, quantity,

Production_order_type 1 start_date, due_date, start_year, start_week, due_year และ 

due_week ส่วนที่เป็นข้อมูลแสดงสถานะเอกสารคำสั่งผลิต ได้แก่ released_status,

released_date, closing_status และ closing_date
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ความหมาย ชนิดข้อมูล

Production order no หมายเลขเอกสาร Chard 8)

•  ส่วนของข้อมูลเอกสารคำท่ังผลิตท่ัวไป
item_ท0 หมายเลขชิ้นงานที่สั่งผลิต Char(18)

quantity จำนวนที่สั่งผลิต Decimal(12,2)

start_date วันที่เร่ิมการผลิต Date

due_date วันท่ีกำหนดเสร็จ Date

start_year ปีที่เริ่มการผลิต integer

start_week ช่วงเวลาท่ีเริ่มการผลิต integer

due_year ปีท่ีต''องผลิตเสร็จ integer

due_week ช่วงเวลาที่ต้องผลิตเสร็จ integer

Production_order_type ชนิดของเอกสารคำสั่งผลิต Chard 8)

•  ส่วนของข้อมูลสถานะเอกสารคำท่ังผลิต
released_status สถานะยืนยันการบันทึก Chard 8)

reieased_date วันท่ียืนยันการบันทึก Date

closing_status สถานะปีด Chard 8)

closing_date วันที่ทำการปิด Date
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require_1 
key_no: TINYINT
item_no: CHAR(18) 
qty: DECIMAL(12,2) 
week: INTEGER 
year: INTEGER

เป็นฐานข้อมูลที่ใช้ในการบันทึกข้อมูลเพื่อช่วยในการคำนวณความต้องการวัสดุ โดยใช้ใน 

การเก็บความต้องการที่คำนวณไต้จากใบสั่งผลิตก่อนนำไปคำนวณความต้องการวัสดุ

ความหมาย ชนิดข้อมูล

Key_no หมายเลขร้น Tinyint

item_no หมายเลขชิ้นงานที่สั่งผลิต Char(18)

quantity จำนวนที่สั่งผลิต Decimal(12,2)

week ช่วงเวลา integer

year ป ี integer

15. Rough Capacity Requirement

Rough_capacity Requirement 
salesorder_no: CHAR(18) 
item_กo: CHAR(18) 
date~to_cus: DATE 
week: INTEGER 
year: INTEGER
qty: DECIMAL(12,2)

Y

เป็นฐานข้อมูลเกี่ยวกับกำลังการผลิตสินค้าชนิดหนึ่งๆ(item_no) แยกตามตามใบสั่งซื้อ 

ของลูกค้า(salesorder) ในแต่ละสัปดาห์โดยระบุกำลังการผลิตที่ต้องใช้เพื่อผลิตสินค้านั้นๆให้ได้ 

ในปริมาณที่ต้องการ(qty)
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ความทมาย ขนดข้อมูล

salesorder no หมายเลขใบที่'งสินค้า Char(18)

date to eus วันที่ลูกค้าต้องการสินค้า date

item no หมายเลขที่นงาน Char(18)

week ช่วงเวลา integer

year ปี integer

qty ปริมาณที่ต้องการ Decimal(12,2)

16. Sales Order Detail
salesorder_detail___________________
salesorder_no: CHAR(18) 
item_no: CHAR(18) 
date~to_cus: DATE
qty: DECIMAL(12,2) 
a\ailable_status: CHAR(18) 
order_status_quantity: DECIMAL(12,2) 
assign_price: DECIMAL(12,2) 
order_leadtime_accept: CHAR(18) 
sales_year: INTEGER 
week_of_year: INTEGER 
action_date: DATE

L 1

เป็นฐานข้อมูลเกี่ยวกับรายละเอียดในการจังชื้อสินค้าของลูกค้า ซึ่งจะถูกบันทึกโดยฝ่าย 

จัดการคำจังชื้อสินค้า ข้อมูลที่ใฃในการวางแผนการผลิตได้แก่ qty 1 action_date 1 sales_year

และ week_of_year

ความหมาย ขนดข้อมูล

sales order no หมายเลข,ใบที่งผสิต Char(18)

date to eus ลำดับการผลต date

item no หมายเลขที่นงาน Char(18)

qty ปริมาณที่ต้องการ decimal(12,2)

action_date วันปฏิบัติการ = วันที่ควรเริ่มผลิต date

sales_year ปีท่ีขาย integer
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vacation_day 

vacation_day: DATE

vacation: CHAR(18) 
week: INTEGER 
year: INTEGER

เป็นฐานข้อมูลเกี่ยวกับรายละเอียดวันหยุดประจำปีของบริษัท โดยระบุวันที่หยุด สาเหตุที่ 

หยุด ช่วงเวลาและปีที่หยุด

ความหมาย ชนีดข้อมูล

vacation dav วันที่หยด date

vacation สาเหตุที่หยุด char(18)

week ช่วงเวลา integer

year ป ี integer

18. work_center

work_center 
wcjrio: CHAR(18) 
department_no: CHAR(18)

max_capacity_per_day: DECIMAL(12,2) 
free jim e: DECIMAL(10,2) 
wc_name: CHAR(18)

เป็นฐานข้อมูลที่ใซในการบันทึกรายละเอียดของสถานีงานในระบบ โดยในตารางนี้จะมี 

รายละเอียดว่า สถานีงานนั้นอยู่ภายใต้การดูแลของแผนกใด (departmentjio) และมีกำลังการ 

ผลิตรวมของสถานีงานนั้นในแต่ละวันเป็นเท่าใด (max_capacity_per_day)
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ความหมาย ชนีดข้อมูล

wc no หมายเลขสถาปีงาน Char(18)

Department no หมายเลขแผนกการทำงาน Char(18)

Wc_name ชื่อสถานีงาน Chard 8)

Mac_capacity_per_day กำลังการผลิตรวมต่อวัน Decimal(12,2)

Freejjme
เวลาพร้อมเริ่มงานของสถานีงานนั้น  ๆใน 

หน่วยนาที
Decimal(10,2)



ภาคผนวก ค

การ1จดัการ,ข้อมลฟ้ใช้
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System admin

ในปัจจุบันระบบการควบคุมการใช้งานโปรแกรมมีความจำเป็นและซับซ้อนมากยิ่งขึ้น 

ตามความสำคัญของโปรแกรมนั้น ๆ ทั้งนี้ก็เพื่อตอบสนองความต้องการของผู้ใช้ในเรื่องของความ 

ปลอดภัยและการกำหนดสิทธิต่าง ๆ รวมทั้งในเรื่องการควบคุมการทำงานให้ระบบทำงานอย่างมี 

เสถียรภาพและป้องกันไม่ให้ผู้ใม่เกี่ยวช้องเช้าใช้งานระบบได้ โดยทั่วไปแล้วระบบดังกล่าวจะถูก 

พัฒนาขึ้น เพื่อเป็นล่วนสนับลนุนการดำเนินการของระบบดำเนินการจริงเท่านั้น

System Admin ก็เป็นล่วนงานที่พัฒนาขึ้นเพื่อให้การทำงานของระบบสารสนเทศนั้น 

สามารถทำงานไต้อย่างมีความสมบูรณ์มากยิ่งขึ้น ทั้งในต้านของการจัดการฐานข้อมูล การจัดการ 

กลุ่มผู้ใช้ และการกำหนดสิทธิหริอ การกำหนดมาตรการป้องกันในต้านต่าง  ๆให้แก'ระบบ

1. แนวคัดและหลักการในการพัฒนาระบบ

การจัดการระบบนั้นใช้ฐานข้อมูลเป็นแก่นของระบบ ซึ่งโดยแนวคิดนี้จะลดขั้นตอนในการ 

เขียนโปรแกรม และให้ความยืดหยุ่นในการจัดการ โดยการบริหารระบบสามารถแบ่งได้เป็น2 ล่วน 

คอ

1.1 การลัดการ application จะประกอบไปด้วย

1.1.1 การกำหนดสิทธิของผู้ใช้

ในระบบไต้มีการกำหนดการสิทธิของผู้ใช้ในระบบในระดับของคอนโทรล ต่างๆ โดยใน 

ระบบจะทำการเก็บข้อมูลที่เกี่ยวช้องเซ่นวินโดว์คอนโทรล เมนู รวมทั้งล่วนที่รับข้อมูลในหน้าจอ 

โดยสามารถกำหนดสิทธิในการเช้าถึงข้อมูลที่กล่าวช้างต้นให้กับผู้ใช้แต่ละคน โดยระบุให้ ซ่อน ไม่ 

อนุญาตให้เห็นข้อมูล

1.1.2 การปรับแต่งเมนู

ระบบอนุญาตให้ผู้ใช้จัดหมวดหมู่หรือเรียงลำดับเมนูของโปรแกรม ให้เกิดความสะดวกใน 

การทำงาน และให้ความสะดวกในการเพิ่มเต็มโปรแกรมในระบบ



187

1.2.1 เรื่องการสร้างข้อมูลผู้ใช้

1.2.2 การกำหนดสิทธิในการใช้โปรแกรม

1.2.3 การปรับแต่งเมนูของโปรแกรม และการจัดการฐานข้อมูล

โปรแกรม System Admin ในระบบ ถูกพัฒนาขึ้นโดยโปรแกรม PowerBuilder 9.0 

เหมือนกับโมดูลอื่น  ๆที่พัฒนาขึ้นในระบบ แต่มีลักษณะพิเศษคือ โปรแกรมน้ีพัฒนาข้ึนใน 

ลักษณะที่สามารถใช้ใด้กับโปรแกรมในระบบอื่น ๆ ที่พัฒนา ด้วยโปรแกรม Power builder โดยไม่ 

จำกัดเฉพาะกับงานวิจัยนี้เท่านั้น ทั้งนี้ก็เพื่อให้มืการเขียนโปรแกรมในส่วนที่เกี่ยวของกับระบบ 

ความปลอดภัย (Security) น้อยที่สุด

โดยหลังจากการติดตั้งโปรแกรมแล้วผู้จัดการระบบสามารถสร้างรายชื่อกลุ่มผู้ใข้ระบบ 

และผู้ใช้'งานระบบ รวมท้ังกำหนดสิทธิของผู้ใข้โดย กำหนดให้สามารถหรือไม่สามารถป้อนข้อมูล 

แต่ละรายการ หรือซ่อนข้อมูลบางข้อมูลไม่ให้ผู้ใช้บางคนเห็น โดยข้อมูลเกี่ยวกับผู้ใช้ และสิทธิ 

ต่างๆ จะถูกเก็บไว้ในฐานข้อมูลของระบบ

ระบบจัดการที่พัฒนาขึ้น จะประกอบด้วยองค์ประกอบที่สำคัญ คือ

1 ) The security administration utility อันได้แก่

o  สร้างฐานข้อมูลของ window และ control ในระบบ เพ่ือเป็นข้อมูลพื้นฐานใช้ใน 

การกำหนดสิทธิ

o  การสร้างข้อมูลของผู้ใช้ และกลุ่มผู้ใข้ 

๐  การกำหนดสิทธิในการใช้งาน control หรือป้อนข้อมูลของผู้ใช้

2) The security database

๐  เก็บข้อมูลเกี่ยวกับผู้ใช้ กลุ่ม และสิทธิในการใช้ Controls

1.2 การจัดการฐานข้อมูล จ ะแ บ ่ง เป ็น  3 ห ัวข ้อห ล ักค ือ
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2. กระบวนการทำงานในกระบวนงานจัดการคลัง (Work Flow in Warehousing 

Management Module)

2.1 กจกรรมในกระบวนงานของระบบ System Admin

ขันตอนในการทำงานของระบบ (ส่วน Manage user and permission) จะเริมจาก

1) สร้างฐานข้อมูลของ Windows และ control ใน application ซึงจะทำโดยทีมพัฒนา 

หลังจากที่เสร็จสิ้นการพัฒนา และก่อนใช้งานระบบ

2) กำหนดผู้ใช้และกลุ่ม

3) กำหนดสิทธิในใช้งาน Windows และ controls 

ซึ่งแสดงในลักษณะของแผนภาพ IDEF0 ได้ดังรูปท่ี 1
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2.2 การจัดการฐานข้อม ูลกจกรรมในกระบวนงานของระบบ

ระบบนี้ใช้ Mysql เป็นระบบการจัดการฐานข้อมูล Mysql เป็นระบบการจัดการฐานข้อมูล 

แบบ open source ที่ได้รับความนิยมมากที่สุด ทั้งนี้รูปแบบของการพัฒนาแบบ open source 

เป็นการกระบวนการพัฒนาต่อเนื่องไปเรื่อยๆ โดยชุมชนนักพัฒนา นอกจากนั้นยังมีการพัฒนา 

โปรแกรมต่างอีกมากที่เสริมการทำงาน เช่น โปรแกรมที่ช่วยในการบริหารระบบฐานข้อมูลแบบ 

GUI

2.3 โปรแกรมในส่วนการจัดการระบบ

2.3.1 Security Administration

ROM SM เป็นโปรแกรมที่ทำหน้าที่ในการกำหนดสิทธิในการเข้าถึงองค์ประกอบต่างเช่น 

ปุม เมนู ในระบบ โดยมีโปรแกรมย่อยดังนี้

1) Maintain user

2) Component scanner

3) Access Manager

4) Menu Editor

2.3.2 Mysql Administrator

Mysql Administrator เป็นโปรแกรมที่ช่วยทำให้งานจัดการฐานข้อมูล เช่น การ backup 

การปรับแต่งฐานข้อมูลเพื่อเพิ่มความสามารถ ง่ายข้ึน และช่วยลดค่าใช้จ่ายในการบริหาร

ฐานข้อมูล
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3.ฐานข้อมูล (Database)

โครงสร้างฐานข้อมูลในส่วนของการจัดการคลังสามารถแสดงได้ดังรูปต่อไปนี้

security_groupings

security_template

security _apps 
application: char(40)

description: char(64)

application: char(40) 
window: char(64) 
control: char(128)

description: char(254) 
object_type: char(24)

group_name: char(16) 
user_name: char(16)

security_users_______
name: char(16)

description: char(32) 
priority: integer 
user_type: integer 
passwd: char(8)

•
securityjnfo
application: char(40) 
window: char(64) 
control: char(128) 
user_name: char(16)

status: char(1)

รูปท่ี ค-2 แสดงโครงสร้างฐานข้อมูลของระบบ

ระบบ Security ประกอบด้วยตารางดังที่แสดงในรูปที่ 2 โดย ซึ่งประกอบด้วยฐานข้อมูล 

ต่างๆ ดังต่อไปนี้

3.1 Security user และ Security groupings

เก็บข้อมูลเกี่ยวกับผู้ใช้ และกลุ่มของผู้ใช้ระบบ เป็นข้อมูลในการเข้าส่ระบบ และกำหนด 

สิทธิในการเข้าถึงองค์ประกอบของโปรแกรม โดยท่ีตาราง security_users เก็บข้อมูลของ user 

และ group โดยกำหนด userjype เป็น 0 สำหรับ normal user และกำหนดเป็น 1 สำหรับกลุ่ม 

ตาราง security_groupings เก็บข้อมูลว่าผู้ใช้แต่ละคนถูกกำหนดให้อยู่ในกลุ่มใดบ้าง
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3.2 Security template และตาราง security apps

เก็บข้อมูลเกี่ยวกับองค์ประกอบต่างของโปรแกรมเช่น ปุม เมน ูและ ฟิลด์ที่ใข้ในการป้อน 

ข้อมูล โดยตาราง Security_apps ใช้เก็บข้อมูลเกี่ยวกับ Application ในระบบ สำหรับในปัจจุบันนี้ 

มีเพียงระบบเดียวคือ rom และตาราง securityjemplate ใช้เก็บข้อมูลของแต่ละ Window ช่ือของ 

control ใน window นั้นๆ รวมทั้งคำอธิบายเพิ่มเติมเกี่ยวกับตัว control

3.3 Security info

เป็นตารางที่เก็บข้อมูลว่าผู้ใช้แต่ละคนมีสิทธิในการเข้าถึงองค์ประกอบของระบบอะไรบ้าง 

และอย่างๆร โดย Status จะระบุได้ 4 อย่างคือ Not set, Invisible, Disable และ enable ข้อมูล 

รายละเอียดที่เกี่ยวข้องกับการตั้งค่าตำแหน่งในการจัดเก็บพัสดุ ประกอบไปด้วย site_no,

location_no, date_created, loc_name, permanent
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4. คำอธบายโปรแกรม (Program Description)

4.1.การแสดงผลทางหน้าจอในโปรแกรม System Admin

หน้าต่างเมื่อแสดงผลโปรแกรมหน้าแรก

รูปท่ี ค-ร แสดงหน้าต่างแสดงผลหน้าจอหน้าแรก 

โดยการใช้งานโปรแกรมจะมีขั้นตอน ดังน้ี

4.1.1. สรางฐานข้อมูลของ windows: Create Application database (Running the security 

scanner)

เป็นการสร้างฐานข้อมูลของ windows และ controls ของ windows รวมทังเมนู และฟิลด์ 

ท่ีใช้ในการรับข้อมูลจากผูใช้
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S e le c t  A pp lica tion
B ro w s e  for a  Jarget file c o n ta in in g  th e  a p p lica tio n  y o u  w ish  to  sca n , 

j c : ^D o cu m e n ts  an d  S e ttin g s \a p u a r*g ro \M y  D ocum en ts\rom ''dom .pb t

A d ju s t L ibrary S e a rc h  P a th , if necessary:

- !□! xl
ร  ’ ดู^ร

ร  e ttin g s \a p u a n g ro \M y  D o cu m e n tsS ro m \te m p la te \p fca p s r\ ว ิ1.;  I 
ร e ttin g s \a p u a n g ro \M y  p o c u m e n ts y  om ktem plateApfcdU i ST 
SettingsVapuangroAM y p  o c u m e n ts y  om ye m p la te \p fcm a ir i2  
S e ttin g s \a p u a n g ro \M y  p o c u m e n ts y o m \te m p la te \p f cu til.p l 
SeU ingsyspuangroA M y p o c u m e n ts \ro m \te m p la te \p fc w n s r ' 
S e ttin g s \a p u a n g ro \M y  D o c u m e n ts y  o m y e m p la te \p fe a p s ry  
ร ettings'sapuangroAM y อ o c u m e n ts y  om yem plateApfedw sT:
ร  e ttings^apuangroA M y D o cu m en tsyom yem p la teA p fe m a in . ; 
S ettingsAapuangroAM y D ocum entsyom Atem platoApfeutiLpI; 
SettingsAapuangroAM y p  o c u m e n tsyo m ye m p la te A p fe vvn ^ ’j 
S ettingsAapuangroAM y p  o c u m e n ts y  om \tem pla teA sq l_ li~1 .1 
ร  e ttingsA apuangro  AMy อ  ocum entsyom Atem plateA tem plate;
ร  ettingsAapuangroAM y p  ocum entsyom A tem pla teA app_m g ;
ร  ettingsAapuangroAM y p  o c u m e n ts y  om A te m p la te y jtilityp b ; 
SettingsSapuangroSM y D ocum entsyom ynm A m m O O l pb l; \ 
S ettingsAapuangroAM y D  ocum entsyom yD oApoO O l.pb l; 
SettingsVapuangroAM y D ocum entsVom AppAppO O l.pb l; 
SettingsAapuangroAM y D ocum entsyom A qcA qçO O l ;pb i; I
S e ttingsAapuangroAM y D o c u m e n ts y  omAsdAsdOCn. pb l; j
SettingsAapuangroAM y D o c u m e n ts y  omAsfAsfOOl. pb l; 
S ettingsAapuangroAM y D  o c u m e n ts y o m y jh \o h O O L  pbl; 
S ettingsAapuangroAM y D  o c u m e n ts y om yernp la teS b l001 .p t 
ร  ettingsAapuangroAM y D  o c u m e n ts y  omyDoApo002. pbl;
ร ettingsAapuangroAM y D o cu m e n ts  AromAqcAqcOQ2. pb l; __

_ _ _____________ _____ I ± r
I O K  I  C ance l

Q y ^ o c u m e n ts  and  
Ç rA D ocum ents and  
C rS pocum en ts  an d  
C A D o cu m e n ts  and  
C :\D o c u m e n ts  and  
C rS pocum en ts  and  
G y D o c u m e n ts  and  
C :\p o c u m e n ts  and  
Ç A p o c u m e n ts  and  
C rS pocum en ts  and  
G A D o cu m e n ts  a nd  
G y D o c u m e n ts  and  
G A D o cu m e n ts  and  
C :\p o c u m e n ts  a nd  
G A D o cu m e n ts  a nd  
C A D o cu m e n ts  and  
G y D o c u m e n ts  a nd  
Ç A p o c u m e n ts  a nd  
C :\D o c u m e n ts  and  
Ç A p o c u m e n ts  and  
Ç :\p o c u m e n ts  and  
Ç A p o c u m e n ts  and  
Ç A D o cu m e n ts  and  
C A D o cu m e n ts  a nd

i l -

llfl

รูปท่ี ค-4 แสดงหน้าจอการ Select Application

เมื่อเสร็จสินการพัฒนาโปรแกรมแล้ว ทางผู้ดูแลระบบจะใชโปรแกรม security scanner 

ดึงข้อมูล Window และ control โดยเลือก workspace และ target ดังรูปด้านล่าง

รฒ - jn jx j

Type

DataWindow
DataWindow

Date Library
d_receiving_detail

:d jw *jn fl_he ad er 

d_maintain_cause_of_vanation
: DataWindow d_mahtah_hventocy_status

DataWindow d_hventoiy_count
DataWindow d_adjustment_detai
DataWindow d_mahtah_uom

; DataWindow d_j»ckhg_detai
; DataWindow d_print_picking_fot ร
> DataWindow djn transitjransfe f
: DataWindow dJnventory_detail_repofL.by_item
■ DataWindow d_requisition_detai

DataWndow d maintain item
: DataWindow d_hvenlory_detail_teport_by_bcation

DataWindow d_maintain_location
: DataWindow d_pcnt_count_tag

DataWindow d_mahtain_srte
A. DataWindow d_receivng_header

DataWindow d_requisition_headei
; Window พ_mm010_mmec4ate_tiansla
; Window พ_mm006_rrvanta<n_caus8_ol_variatjon

Window พ_mm012_cyde_count_report
Window พ_mm013_adjustment
Window พ_mm008_requi$ition j

: Window พ_mm011_intransit_ac$ustment
Window พ_mm015_inventory_transaction_repo(t

9/6/0415:54:04 CADocuments and SettingsAapuangroAMy DocumentsAromAr
๗  ร and SetHngsAapuançroAMy DocunentsAtomAa

9 /6 /0416:0637 CADocuments and SettingsAapuangroAMypocumentsAromAi 
9 /3 /04  า4:58:43 CADocuments and SettingsAapuangroAMy DocumentsAromAr 
9/6/0416:16:33 CADocuments and ร ettingsAapuangroAMy DocumentsAromAr 
9 /6 /04  16:26:22 CADocuments and ร ettingsAapuangroAMy DocumentsAromAr 
9/6/0415:27:46 CADocuments and SettingsAapuangroAMy DocumentsAromAr 
9/6/0416:17:31 CADocuments and SettingsAapuangroAMy DocumentsAromAr 
9 /6 /0 4  15:46:37 CADocuments and SettingsAapuangroAMy DocumentsAromAr 
9 /8 /04  15:51:10 C:\Documents and SettingsAapuangroAMy DocumentsAiomAr 
9/6/04 15:32:18 CADocuments and SettingsAapuangroAMy DocumentsAiomAr 
9/29 /041904:52 CADocuments and SetthgsAapuangroAMy DocumentsAromAr 

9 /6 /0 41 55 62 1  CADocuments and SettingsAapuangroAMy DocunentsAromAr 
9/18 /04 21:2903CADocunents and SettngsAapuangroAMy DocunentsAromAr 
9 /6 /04  1544.48 CADocunents and Settings AapuangmAMy DocumentsAromAr 
9 /6 /04  0932.31 CADocuments and SettngsAapuangroAMy DocumentsAromAr 
9 /6 /04  1652.29 CADocunents and SettingsAapuangroAMy DocumentsAromAr 
9 /6 /04  0905.40 CADocuments and SettngsAapuangroAMy DocumentsAromAr 
9 /6 /0 4  17:0639 CADocuments and SetthgsAapuangroAMy DocumentsAromAr 
9 /6 /04  1619.06 CADocunents and SettngsAapuangroAMy DocumentsAromAr 
9 /6 /0 4 1 6 2 6 3 5  CADocuments and SetthgsAapuangroAMy DocumentsAromAr 
8 /27 /04 2933.Of CADocuments and SettngsAapuangroAMy DocumentsAiomy 

9 /6 /0417:3553 CADocunents and SettingsAapuangroAMy DocunentsAromAr 
9 /6 /04  1624:41 CADocunents and SettngsAapuangroAMy DocumentsArom\r 
9 /6 /04  17:1316 CADocuments and SettingsAapuangroAMy DocumentsAiomAr 
9/6/0416:24:11 CADocuments and SettingsAapuangmAMy DocumentsAromAr 
9 /6 /04  15:2358 CADocuments and SettingsAapuangroAMy DocumentsAromAr'■ !______ ■ ■ ■ _____ j

3
"f

I T

รูปที ค-ร แสดงหน้าจอดึงข้อมูล Window และ control โดยเลือก workspace และ target
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4.1.2. การจดัการขอ้มลูผใูขแ้ละกชุม่ (User authentication)

รูปที ค-6 แสดงหน้าจอ User/Group Management

ในการทำงานขั้นตอนนี้ เราจะสามารถกำหนดผู้ใช้โดยใช้หน้าจอท่ีแสดงในรูปที่ 6 โดย 

โปรแกรมจะบังคับให้ผู้ใช้ที่สร้างจะต้องเป็นสมาชิกของกลุ่มอย่างน้อย 1 กลุ่ม

4.1.3. กำหนดสทิธในการใขข้อ้มลู (Define Permission)

Uacr/Objccl MaiMgeniHil
Si MW*
’•ร! d.Mip'cwîtil
•S! râ_0à’iàPDjiifn6 
H rri_£̂eipp_#«8i 
ร traça
ร ,H.'çrncti

นs«5:เ ^ EJil .lo rd  : HR Camajlûnl

Gartjd รน*น!
db_detete !

B ü̂jxuppjittc 7̂ — — ■—
H  พ.ร-.ท»piTtanë ■ N“' 5el
H  K J .g y iS P P .é K C l

tJoi Sel iJDebte 
Mol Sel บ ับ เฟ ้^ ร ์

■  - Ï D l x l
—J : rûïtfvCcrfatfs-—----
Z j  I f f  M

îÿP8!______ P a c i f ia i_______ Tj
... "’โ. ' ปป" ""'&?»¥Update. (OTTO

.....  .........
em(j3,icfcbatt_daji_caie : chafll Ccl-rrn
efnFb,'Cfcb»tt_hcddi_»tt’ chain Ccbrfi
gnpb;TC.baog_f9_irs : ch«n] Ccbm

dmJJiillhjifcfa____________Nnl Sel ;d ™ Eby TC. b 11 h_ dd f  : d a le ________ Cçl-rm
d /Ü .g V  , _______ _ Moi bel ^J«n|:b;TC.c]|j’: dTur|20[ ÿ_;_____  Ccbm
ddü.<fepüd MoiSéi xlenitfaëfettejàLid:laaB______ Ccürn
d/bierntUnariB ~  UoiSai zlemi:<3><ee.empjname :S-Srçàoj. . Cdürir 
' ^ . em pjr^" "' NC ร»' j jâ Æ ÿ S 5 n P -3  kro Ccbrri

An l.he-ie HejJji ns Nul Set— --------"V -■ 1:..’’. m jmH  «_9=«à PPไ ฟ b et: d*J.b8ne_r«_ins ผ°เ5 ฟ
Ay_1.b'iü\,ddtq ___Mal 5et

; du  l.cib» Mal5et

รูปท่ี ค-7 แสดงหน้าจอ การกำหนดสิทธิ

จากรูปที่ 7 ในต้านซ้ายมือของหน้าจอจะแสดงรายซื่อของ window ท่ีใช้ในการทำงานป้อน

ข้อมูลหรือรายงานต่างๆ เราสามารถกำหนดสิทธิให้กับผู้ใช้โดยการเลือกซื่อผู้ใช้จาก list box ใน
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ด้านขวาบน และหน้าจอด้านขวามือด้านล่างจะแสดงรายการ control ของหน้าจอที่จะทำการ 

กำหนดสิทธิ โดยเราสามารถกำหนดสิทธิได้ เป็น Not Set, Invisible, Disable และ Enable

4.1.4 การป111แตง่เมน ู (Customize menu)

รูปท่ี ค-ร แสดงหน้าจอการปรับแต่งเมนู

ในการทำงานล่วนนี้ เราสามารถกำหนดโครงสร้างของเมนูได้โดยผ่านหน้าจอ Customize 

เมนู ในระบบเรากำหนดเมนูไอเทมออกเป็น 2 แบบคือ work ซ่ึงเป็นเมนูที,ใช้เรียกโปรแกรมทำงาน 

และ menu ซึ่งเป็นกลุ่มของเมนู เราสามารถจัดโครงสร้างของเมนู ใหม่โดยการเปลี่ยน parent 

window หรือเปลี่ยนชื่อเมนูที่ แสดงให้ผู้ใช้เห็นโดยการแก้ข้อมูล description รวมทั้งสามารถลบ 

และเพิ่มโปรแกรมที่จะแสดงให้เห็นในเมนูได้โดยการกดปุม delete และ new ตามลำดับ
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5. การดูแลฐานข้อมูล

ในระบบ ใช้ฐานข้อมูลในระบบ MySQL ชึ่งมีรายละเอียดเบื้องต้นดังนี้ (ท่ีมา:

Introduction to MySQL Database Server, ภาควิชาวิศวกรรมคอมพิวเตอร์ คณะ 

วิศวกรรมศาสตร์มหาวิทยาลัยเชียงใหม่)

o MySQL เป็น SQL (Structured Queries Language) database server ซึง 

SQL เป็น database Language ที่นิยมมากภาษาหนึ่ง และเป็น database 

server ขนาดเล็ก ซึงเหมาะดับ applications ทีมีฃนาดเล็ก และ ปานกลาง อีกทัง 

ยังสนับสนุน standard SQL (ANSI)

o MySQL ถูกเขียนข้ึนมาใช้ไต้ในหลาย platform ของคอมพิวเตอร์ทั้ง Unix และ 

Windows

o ในโลก MySQL เป็นการสร้าง client/server ทีประกอบด้วย server daemon 

‘mysqld’ และ client Programs/libraries ทีแตกต่างดัน ความสามารถที่สำคัญ 

ของ MySQL คือ ความเร็ว และ ความทนทาน (Robustness) MySQL ถูกสร้าง 

เป็นกลุ่มของ routine ที่ใช้สำหรับตอบสนองการใช้งานซึ่งในปัจจุบัน MySQL 

ยังคงทำการพัฒนาอยู่อย่างต่อเนื่อง

5.1 คำอธิบายเพมเต ้มเกยวก ับหน ้าท ี่ ความสามารถและการทำงานของโปรแกรม MySQL 

มด ังต ่อไปน ึ้

๐ MySQL ถือเป็นระบบจัดการฐานข้อมูล (DataBase Management System 

(DBMS))

ฐานข้อมูลมีลักษณะเป็นโครงสร้างของการเก็บรวบรวมข้อมูล การที่จะเพิ่มเติม 

เช้าถึงหรือประมวลผลข้อมูลที่เก็บในฐานข้อมูลจำเป็นจะต้องอาศัยระบบจัดการ 

ฐานข้อมูล ซึ่งจะทำหน้าที่เป็นคัวกลางในการจัดการดับข้อมูลในฐานข้อมูลทั้ง 

สำหรับการใช้งานเฉพาะ และรองรับการทำงานของแอพลิเคชันอื่นๆ ที่ต้องการใช้ 

งานข้อมูลในฐานข้อมูล เพื่อใหได้รับความสะดวกในการจัดการดับข้อมูลจำนวน 

มาก MySQL ทำหน้าที่เป็นทั้งคัวฐานข้อมูลและระบบจัดการฐานข้อมูล 

o MySQL เป็นระบบจัดการฐานข้อมูลแบบ relational ซึ่งจะทำการเก็บข้อมูล 

ทั้งหมดในรูปแบบของตารางแทนการเก็บข้อมูลทั้งหมดลงในไฟล์เพียงไฟล์เดียว
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ทำให้ทำงานได้รวดเร็วและมีความยืดหยุ่น นอกจากนั้น แต่ละตารางที่เก็บข้อมูล 

สามารถเชื่อมโยงเข้าหากันทำให้ลามารถรวมหรือจัดกลุ่มข้อมูลได้ตามต้องการ 

โดยอาศัยภาษา SQL ที่เป็นส่วนหนึ่งของโปรแกรมMySQL ซึ่งเป็นภาษา 

มาตรฐานในการเข้าถึงฐานข้อมูล

o MySQL แจกจ่ายให้ใช้งานแบบ open source นั้นคือ ผู้ใช้'งาน MySQL ทุกคน 

สามารถใช้งานและปรับแต่งการทำงานได้ตามต้องการสามารถดาวน์โหลด 

โปรแกรม MySQL ได้จากอินเทอร์เน็ตและนำมาใช้งานโดยไม่มีค่าใช้จ่ายใดๆ

5.2 ความพ!ยงและวิธ ีการสท ้งความปลอดภ ัยให ้ฐานข ้อม ูล

(ท่ีมา: เรื่องน่ๆร้เกี่ยวกับความปลอดภัยของ MySQL Server. มนัชยา ชมธวัช, เผยแพร่ 

เม ื่อ :18พฤศจิกายน2545)

ก่อนที่จะกล่าวถึงขั้นตอนการปรับแต่งค่าความปลอดภัยให้กับโปรแกรม MySQL ผู้ดูแล 

ระบบควรจะต้องทราบถึงความเสี่ยงที่เกิดขึ้นจากการใช้งานฐานข้อมูลและหลักปฏิบัติโดยทั่วไปใน 

การสร้างความปลอดภัยให้ฐานข้อมูลก่อน ซึ่งรายละเอียดที่จะอธิบายในหัวข้อนี้จะกล่าวถึง 

ภาพรวม เพื่อให้ผู้ดูแลระบบสามารถนำไปประยุกต์ใช้ได้ภับฐานข้อมูลชนิดอื่นๆ

ความปลอดภัยของฐานข้อมูลเป็นสิ่งสำคัญมาก เนื่องจากข้อมูลที่เก็บไว้ในฐานข้อมูลถือ 

เป็นองค์ประกอบหลักในการดำเนินงานขององค์กรและมีความอ่อนไหวค่อนข้างสูง ได้แก่ เช่น 

ข้อมูลทางธุรกิจ ข้อมูลลูกค้า ข้อมูลพนักงาน ข้อมูลลับหรือข้อมูลที่เผยแพร่บนเว็บไซต์ขององค์กร 

วิธีการสร้างความปลอดภัยให้กับฐานข้อมูลค่อนข้างเป็นเรื่องเฉพาะ และมีความซับซ้อนแตกต่าง 

จากการสร้างความปลอดภัยให้กับเครือข่ายหรือระบบปฏินัติการ ทั้งน้ี จุดบกพร่องที่ทำให้เกิด 

ความเสี่ยงต่อความไม่ปลอดภัยของฐานข้อมูลมีสาเหตุจาก ความซับข้อนของระบบฐานข้อมูล 

การเก็บรหัสผ่านอย่างไม่ปลอดภัย การตั้งค่าการทำงานที่ผิดพลาด หรือ Backdoor ของระบบที่ 

ผู้ดูแลระบบไม่ทราบ การลดความเสี่ยงของข้อบกพร่องเหล่านี้ทำได้โดยการกำหนดหลักปฏิบัติใน 

การใช้งานฐานข้อมูลดังนี้

o  ให้สิทธี้การใช้งานกับผู้ใข้ตามความจำเป็นเท่านั้น ผู้ใข้งานฐานข้อมูลแต่ละคน 

ควรจะได้รับลิทธิ้การใช้งานเฉพาะที่จำเป็นต่อการดำเนินงานของแต่ละคน 

o  ทำการป้องกันในหลายๆ ระดับ เช่น ระดับของการขอเข้าใช้งาน ระดับของสิทธิ้ 

การใช้งานหรือระดับของขอบเขตของฐานข้อมูลที่ให้ใช้งาน
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o  การป้องกันการบุกรุกเป็นสิ่งที่ควรปฏิปติ แต่ผู้ดูแลจะต้องตรวจสอบการละเมิด 

ความปลอดภัยด้วย

๐  นำกระบวนการเข้ารหัสมาใช้งานหากเป็นไปได้ 

o  กำหนดนโยบายและขั้นตอนปฏิปติด้านความปลอดภัยที่ชัดเจน รัดกุม

การสร้างความปลอดภัยให้กับฐานข้อมูลจะต้องตั้งอยู่บนพื้นฐานต่อไปนี้ คือ

1) ความลับและความปลอดภัย: ข้อมูลจะต้องไปถูกเปิดเผยต่อผู้ที่ไม่ได้รับลิทธี้ในการ 

เข้าถึง

2) ความถูกต้อง ความสมบูรณ์และการตรวจสอบตัวตนผู้ใข้งาน: ข้อมูลจะต้องไม่ถูก 

แก้ไขหรือยักยอกท้ังโดยเจตนาร้ายหรือโดยไม่เจตนาก็ตาม นอกจากนั้น จะต้องพิสูจน์ 

ได้ว่าต้นทางของข้อมูลมาจากที่ใดหรือใคร

3) ความพร้อมใช้และความสามารถในการคู้คืน: ระบบฐานข้อมูลจะต้องถูกปกป้องให้ 

พร้อมใช้งานได้ตลอดเวลา รวมถึงจะต้องคู้คืนได้หากข้อมูลสูญหาย

นอกจากนั้น การสร้างความปลอดภัยให้กับฐานข้อมูลจำเป็นต้องมั่นใจว่าได้มีการป้องกัน 

ถึงระดับลึก ได้แก่ การสร้างความปลอดภัยให้กับเครือข่าย ซึ่งอาจทำได้โดยการป้องกันที่ไฟร์วอลล์ 

เราเตอร์ระบบตรวจจับผู้บุกรุก (IDS) และการสร้างความปลอดภัยให้กับระบบปฏิปติการ เพ่ือให้ 

แน่ใจได้ว่าการเข้าถึงฐานข้อมูลโดยไม่ได้รับอนุญาตจะไม่เป็นผลมาจากการกำหนดค่าที่ผิดพลาด 

ให้กับระบบปฏิปติการและอุปกรณ์เหล่านั้น

หลักการสำคัญในการสร้างความปลอดภัยให้กับฐานข้อมูลนั้น ผู้ดูแลระบบควรจะ 

คำนึงถึงองค์ประกอบต่อไปนี้ เพื่อนำไปพิจารณาประยุกต์ใช้กับระบบฐานข้อมูลของตนเองตาม 

ความเหมาะสม

1) การตรวจสอบตัวตนผู้ใข้งาน

จะต้องมั่นใจว่ามีการตรวจสอบตัวตนของผใช้งานทุกคนที่ติดต่อกับฐานข้อมล ในข่ จ่ <*3 «บ่

ระคับตํ่าสุดคือการนำเอารหัสผ่านมาใช้งานสำหรับทุกการติดต่อ ซึ่งรหัสผ่านเหล่านี้ 

จะต้องได้รับการเก็บรักษาอย่างปลอดภัยในฐานข้อมูลและถูกเข้ารหัสอย่างเหมาะสม 

ควรมีข้อกำหนดนเรองการใช้งานรหัสผ่าน ได้แก่ กำหนดความยาวขั้นตํ่าฃองรหัสผ่าน
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ท่ีใช้ กำหนดว่ารหัสผ่านจะต้องประกอบด้วยตัวอักษรหรือตัวเลขรวมกับอักขระพิเศษ 

และไม่ให้ใช้งานรหัสผ่านท่ีเดาได้ง่าย เป็นต้น

2) การควบคุมการเช้าถึงออบเจ็กตัใดๆ และการตรวจสอบแอพลิเคชันที่อนุญาตให้ใช้ 

งาน

ออบเจ็กต์ฃองฐานข้อมูลประกอบด้วย ตาราง ชินโนนีมม์ (synonymn) วิว (view) อิน 

เด็กซ์ (index) สตอร์โ'พร'ชีเจอร์ (store procedure) และทริกเกอร์ (trigger) ซึง 

ลามารถควบคุมการอนุญาตให้เช้าถึงออบเจ็กต์เหล่านี้ได้โดยกำหนดไว้ที่ลิทธึ๋การใช้ 

งานฐานข้อมูล ซึ่งควรได้รับการกำหนดตั้งแต่ขั้นตอนของการออกแบบ ทั้งนี้ผู้ดูแล 

ฐานข้อมูลหรือผู้ออกแบบฐานข้อมูลจะต้องคำนึงถึงหลักการที่จะให้ลิทธิ้แก่ผู้ใช้งาน 

แต่ละคนให้น้อยที่สุดเท่าที่จะเป็นไปได้

การควบคุมการเช้าถึงออบเจ็กต์เหล่านี้ มีวิธีการที่แตกต่างกันตามแต่ละชนิดของ 

ออบเจ็กต์ เซ่น การใช้ชินโนนึมม์จะช่วยให้การอ้างถึงแต่ละตารางในฐานข้อมูล 

สามารถทำได้โดยไม่จำเป็นต้องทราบว่าเจ้าของตารางดังกล่าวคือใคร เป็นการซ่อน 

โครงสร้างของฐานข้อมูลจากผู้ใช้งานโดยที่ผู้ดูแลยังสามารถตรวจสอบได้ว่าใครมาใช้ 

ตารางใดในฐานข้อมูลบ้าง การสร้างความปลอดภัยให้กับออบเจ็กตํวิว ทำได้โดยการ 

ควบคุมการเช้าถึงในระดับแถวและคอลัมน์ก่อนที่แต่ละตารางจะถูกนำมารวมไว้ 

ด้วยกัน เป็นต้น

หรือหากใช้งานสถาปัตยกรรม 3-tier ซึ่งมีแอพลิเคชันเซิร์ฟเวอร์ทำหน้าที่รอรับการ 

เรียกใช้งานแอพลิเคชันทั้งหมดจากเครื่องขอเข้าใช้บริการและติดต่อกับฐานข้อมูล 

จำเป็นต้องกำหนดให้เครื่องขอใช้งานแสดงตัวตนกับเครื่องแอพลิเคชันเซิร์ฟเวอร์และ 

ให้แอพลิเคชันเซิร์ฟเวอร์แสดงตัวตนกันกับฐานข้อมูลก่อนจึงจะอนุญาตให้เช้าใช้งาน 

ตามต้องการได้

3) นโยบายและขั้นตอนปฏิบัติในการดูแลระบบ

ต้องกำหนดนโบายที่ชัดเจนเกี่ยวกับการใช้งานและการดูแลระบบ พร้อมทั้งกำหนด 

ขั้นตอนปฏิบัติต่างๆ มาบังคับใช้ตามนโยบายดังกล่าวเป็นลายลักษณ์อักษร โดย 

แสดงรายละเอียดถึงข้อบังดับด้านความปลอดภัยและการบริหารความเสี่ยง ภายใน 

ต้องประกอบด้วยมาตรฐานการใช้งานบัญชีรายชื่อผู้ใช้ รหัสผ่าน กฎและ'ออบเจ็กต์ 

รวมถึงการตรวจลอบและการบันทึกล็อก
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4) การใช้งานค่า configuration เริ่มต้นที่ปลอดภัย

ฐานข้อมูลบางชนิดจะมีชื่อผู้ไช้และรหัสผ่านที่กำหนดไว้เป็นค่าดีฟอลต์เริ่มต้นซึ่งเป็น 

ท่ี-ทราบกันดี'ในกลุ่มผู้ใช้ ค่าดังกล่าวนี้ทำให้ผู้ที่ทราบสามารถเช้าถึงฐานข้อมูลไดใน 

หลายระดับ ดังนั้นผู้ดูแลจึงควรยกเลิกหรือเปลี่ยนแปลงค่ารหัสผ่านทันทีหลังจากเช้า 

ใช้งานคร้ังแรก นอกจากนั้น ไฟล์ที่เกี่ยวช้องกับการทำงานของระบบฐานข้อมูลจะต้อง 

ได้รับการจำกัดการเช้าถึง ทั้งเพื่ออ่าน เขียนหรือเรียกใช้งานจากผู้ใม่เก่ียวช้อง เพ่ือที่ผู้ 

บุกรุกจะไม่สามารถเปลี่ยนแปลงค่าการทำงานใดๆได้ สิ่งที่สำคัญที่สุดก็คือ ผู้ดูแล 

ระบบจะต้องปรับแต่งค่าการทำงานให้เหมาะสมกับระบบและการใช้งานของตน

5) การตรวจลอบการทำงาน

การตรวจสอบการทำงานของฐานข้อมูลช่วยให้ผู้ดูแลสามารถตรวจลับกิจกรรมที่ 

เกิดขึ้นโดยไม่ได้รับอนุญาตหรือกิจกรรมที่มีจุดประสงค์ราย กิจกรรมที่ควรได้รับการ 

ตรวจสอบระบบประกอบด้วย

6) ความพยามยามในการติดต่อฐานข้อมูลที่ไม่ประสบความสำเร็จ

7) การเปิดและปิดฐานข้อมูล

8) การเรียกดู การแก็ใขและการลบข้อมูลออกจากตาราง

9) การสร้างและการสบออบเจ็กต์

10) การเรียกใช้งานโปรแกรม

11) ผู้ดูแลควรลัดเก็บข้อมูลเหล่านี้ไว้ในรูปของไฟล์ล็อกหรือฐานข้อมูลล็อกซึ่งข้อมูลที่ควร 

เก็บปันทึกในล็อกประกอบด้วย ใครเป็นผู้สร้างข้อมูล ใครเป็นผู้แก็ใขข้อมูล และข้อมูล 

ใดที่ถูกเปลี่ยนแปลงแก็ใข เป็นต้น

12) แผนการสำรองข้อมูลและการคู้คืนระบบ

ความเลียหายของฐานข้อมูล การถูกทำลายโดยอุปัติเหตุ และกิจกรรมที่เกิดขึ้นโดย 

ไม่ได้รับอนุญาตหรือมีจุดประสงค์ร้ายต่อฐานข้อมูล อาจนำไปล่ความเลียหายอย่าง 

รุนแรงของฐานข้อมูล หากขาดแผนการสำรองข้อมูลที่เหมาะสม กระบวนการสำรอง 

ข้อมูลและการคู้คืนระบบควรจะได้รับการทดสอบในช่วงเวลาปกติ และการเก็บข้อมูล 

สำรองไว้ภายนอกองค์กรจะช่วยให้การคู้คืนข้อมูลจากความเลียหายทำได้รวดเร็ว 

กระบวนการสำรองข้อมูลควรจะได้รับการทดสอบให้มั่นใจว่า

13) พนักงานเกิดความเชื่อมั่นต่อวิธีการคู้คืนข้อมูล

14) แผนการสำรองข้อมูลและการคู้คืนระบบได้รับการวิเคราะห์ตรวจสอบอย่างเหมาะลม
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15) ผู้ดูแลสามารถอ่านข้อมูลจากเทปสำรองข้อมูลโดยใชใดรฟัอื่นต่างหากจากที่ใชในการ 

เขียนข้อมูลได้

นอกจากนั้น แผนการสำรองข้อมูลจะต้องกำหนดถึงวิธีการในการสำรองข้อมูล ซ่ึงมี 

ทางเลือกให้ใช้งานใต้หลายรูปแบบ ได้แก่

o การสำรองข้อมูลแบบ cold คือการสำรองข้อมูลในขณะที่ใม่มีการใช้งาน 

ฐานข้อมูล

o การสำรองข้อมูลแบบ hot คือการสำรองข้อมูลในขณะที่ฐานข้อมูลถูกใช้งาน 

o การสำรองข้อมูลแบบ logical คือการสำรองข้อมูลในช่วงเวลาใดช่วงเวลาหนึ่ง 

ในขณะที่ฐานข้อมูลถูกใช้งาน

5.3 การสเางความปลอดภยั,ใหโ้ปรแกรม MySQL

ผู้ดูแลระบบที่ใข้งานโปรแกรม MySQL เป็นฐานข้อมูลในเครื่องให้บริการใดๆ จำเป็นต้อง 

ทราบถึงวิธีการสร้างความปลอดภัยให้กับโปรแกรม MySQL ท่ีใช้'งาน เนื่องจากการใช้งาน 

ฐานข้อมูลทำให้เกิดความเสี่ยงต่อความปลอดภัยของเครื่องตามที่ได้อธิบายแล้วข้างต้น สำหรับ 

หัวข้อนี้จะแสดงรายละเอียดถึงวิธีการในการสร้างความปลอดภัยให้โปรแกรม MySQL บน 

ระบบปฏิบัติการ Red Hat Linux โดยเฉพาะ

หากผู้ดูแลระบบติดตั้งโปรแกรม MySQL โดยเลือกติดตั้งในขณะที่ติดตั้งระบบปฏิปติการ 

หรือติดต้ังโดยใช้แพ็คเกจชนิด RPM จะมีข้อดีคือ ผู้ดูแลระบบจะสามารถใช้โปรแกรม up2date ใน 

การตรวจสอบแก้ไขช่องโหว่ที่เกิดข้ึนกับโปรแกรมได้ ในทางตรงกันข้าม หากผู้ดูแลระบบเลือก 

ติดตั้งโปรแกรมโดยคอมไพล์จากไฟล์ต้นฉบับด้วยตนเอง จะมีข้อดีคือโปรแกรม MySQL ที่ได้จะมี 

ความยืดหยุ่นมากกว่า ผู้ดูแลระบบสามารถเลือกออปชันและไลบรารื่ที่จะใช้งานได้ตามต้องการ 

มากกว่า อย่างไรก็ตาม ไม่มีออปชันใดๆ เกี่ยวข้องกับการสร้างความปลอดภัยที่ควรได้รับการ 

พิจารณาเป็นพิเศษในการติดตั้งโปรแกรม MySQL โดยการคอมไพล์จากไฟล์ต้นฉบับ จึงไม่นำมา 

อธิบาย'ในท่ีน้ี สำหรับผู้ดูแลระบบที่ต้องการดาวนํโหลดโปรแกรม MySQL หรือตรวจสอบเวอร์ชัน 

ของโปรแกรม MySQL ที่จะใช้งาน สามารถหาข้อมูลได้ที่ 

http://www.mvsql.com/downloads/index.html

http://www.mvsql.com/downloads/index.html
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ก่อนที่จะอธิบายถึงวิธีการสร้างความปลอดภัยให้โปรแกรม MySQL จะขออธิบายถึงการ 

ทำงานของโปรแกรม MySQL ลักเล็กน้อย โปรแกรม MySQL ทำงานเป็นฐานข้อมูลและระบบ 

จัดการฐานข้อมูลบนเครื่องให้บริการ โดยเปิดให้ผู้ใข้งานติดต่อฐานข้อมูลผ่านพอร์ต 3306 บน 

โพรโตคอล TCP ของเครื่องให้บริการ (ค่าดีฟอลต์ของโปรแกรม) หลังจากที่ลังให้โปรแกรม MySQL 

เริ่มต้นทำงานจะเกิดการสร้างเดมอนชื่อ mysqld ไว้รอรับการติดต่อ ซ่ึงการใช้งานฐานข้อมูลทำได้ 

2 วิธีคือ การเข้าใช้ฐานข้อมูลโดยตรงผ่านโปรแกรม mysql และการใช้งานผ่านโปรแกรมท่ีเขียนข้ึน 

เพื่อใช้ติดต่อฐานข้อมูล เช่น โปรแกรมที่ถูกเขียนขึ้นด้วยภาษา PHP เป็นต้นผู้ท่ี-จะเข้า'ใช้'งาน 

ฐานข้อมูลได้จะต้องได้รับการตรวจสอบสิทธิใเละพิสูจน์ตัวตนผู้ใข้ซึ่งบัญชีรายชื่อผู้ใข้ของโปรแกรม 

MySQL นี้แยกจากบัญชีผู้ใช้งานของระบบโดยเด็ดขาด ไม่มีความเกี่ยวข้องกันแต่อย่างใด โดยจะ 

ถูกจัดเก็บและจัดการผ่านฐานข้อมูลของ MySQL ท่ีใช้’งาน นอกจากนั้น ผู้ดูแลระบบควรจะสร้าง 

ผู้ใช้งานในระบบช่ือ mysql และกลุ่มผู้ใช้ช่ือ mysql มารองรับการทำงานของโปรแกรม MySQL ซ่ึง 

จะอธิบายถึงการนำไปใช้ในลำตับต่อไป

วิธีการสร้างความปลอดภัยให้กับโปรแกรม MySQL ทำได้ในหลายระตับ ซึ่งผู้ดูแลระบบ 

สามารถเลือกนำไปปฏิบัติได้ตามรูปแบบและจุดประสงค์การใช้งาน แบ่งเป็นส่วนๆ ได้ดังนี้

o  การเร่ิมต้นใช้งาน และการเรียกใช้งานโปรแกรม MySQL

๐  ระบบและวิธีการตรวจลอบสิทธิ้ของโปรแกรม MySQL

๐  ไฟล์ล็อกของโปรแกรม MySQL

o  การจัดการเกี่ยวกับเจ้าของไฟล์ที่เกี่ยวช้องกับโปรแกรม MySQL ใน 

ระบบปฏิบัติการ

o  ข้อควรระวังที่เกี่ยวช้องกับความปลอดภัยของโปรแกรม MySQL

โดยสรปุแล้ว โมดูลการดำเนินการของ System Admin แม้ว่าจะมิได้พัฒนาขึ้นตามการ 

ออกแบบกระบวนงานในทั้งนี้การทำงานเพื่อรองรับหรือสนับสนุนการทำงานของอุตสาหกรรม อัน 

เป็นวัตถุประสงค์ของงานวิจัย แต่มีความสำคัญในการดำเนินการระบบ เทียบเท่ากับโมดูลอื่นๆ ใน 

ระบบ ดังจะเห็นได้จากการให้ความสำคัญของการทำงานอย่างเป็นระบบ ระเบียบ วิธ ีการและ 

เสถียรภาพการทำงานของระบบ ซ่ึง ณ ปัจจุบันได้กลายเป็นส่วนสำคัญที่ทำให้โปรแกรมสนับลนุน 

น้ัน ๆ ลามารถดำเนินการได้จริง และตอบสนองการทำงานในระดับต่างขององค์กรได้อย่างถูกต้อง 

ปลอดภัย โดยที่ข้อมูลถูกจัดเก็บและนำมาใช้ได้ตรงตามแนวนโยบายที่องค์กรกำหนด



ภาคผนวก ง

กระบวนงานทางธรุกจิ
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กระบวนงานทางธ ุรก ิจ  (Business Process)

ในการวิเคราะห์กระบวนงานทางธุรกิจ (Business Process) สำหรับการประกอบการ 

ท่ัวไปน้ัน จะประกอบด้วยองค์ประกอบหลัก 3 ข้ันตอน คือ

o กระบวนการของการเริ่มดำเนินการองค์กร หรือ Setup Activities 

o กระบวนการของกิจกรรมหลัก หรือ Primary Activities 

o กระบวนการของกิจกรรมเสริม หรือ Support Activities 

ซึ่งจะกล่าวในรายละเอียดของแต่ละกระบวนการดำเนินการต่อไป

1 กระบวนการของการเรมืดำเนนิการองคก์ร (Setup Activities)

การวิเคราะห์ขั้นตอนต่าง  ๆในระยะการเริ่มดำเนินการขององค์กรจะประกอบด้วยขั้นตอน 

ย่อยต่าง ๆ เพื่อกำหนดเงื่อนไขต่างในการประกอบกิจการขององค์กร โดยเบื้องต้นในการก่อตั้ง 

องค์กรนั้น จะต้องมีการกำหนดกลยุทธ์ทางด้านการบริหาร ทั้งในด้านการกำหนดวิลัยทัศน์(Vision) 

ภารกิจ (Mission) และแนวทางการดำเนินงานขององค์กร เพื่อให้องค์กรได้บรรลุเป้าหมายที่ได้ตั้ง 

ไว้ นอกจากนั้นสำหรับด้านกระบวนการผลิตก็ต้องมีการกำหนดกลยุทธ์ทางด้านการผลิต 

เช่นเดียวกัน ซึ่งลามารถสรุปได้เป็นขั้นตอนต่าง ๆในลักษณะของโซ่แห่งคุณค่า (Value Chain) ได้ 

ดังน้ี

Master Item 

Design

Plant

Location

Selection

Plant

Design

Warehouse

Design

รูปท่ี ง-ใ Value Chain แสดงกระบวนการ Setup องค์กร
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1.1 การกำหนด Master Item

ขั้นตอนแรกของการดำเนินการผลิตทุกรูปแบบนั้น ทุกกระบวนการผลิตจะต้องระบุ

ผลิตภัณฑ์ที่ต้องการดำเนินการผลิตก่อน โดยรายละเอียดของการระบุผลิตภัณฑ์นั้น จะต้องระบุ 

อย่างละเอียดถึงโครงสร้างทางวิศวกรรมของผลิตภัณฑ์ กล่าวคือ จะต้องระบุว่าผลิตภัณฑ์แต่ละ 

ชนิดนั้นประกอบด้วยล่วนประกอบใดบ้าง ในการผลิตผลิตภัณฑ์ชิ้นหนึ่ง ๆ จะต้องมีล่วนประกอบ 

ใด จำนวนเท่าใด หรือที่เรียกกันว่า Bill of Material มีสูตรการผลิต จะต้องมีการขึ้นรูป หรือการ 

ประกอบอย่างไร หรือ ที่เรียกกันว่า Formula รวมไปถึงแบบทางวิศวกรรม (Engineering 

Drawing) ของผลิตภัณฑ์และชิ้นล่วนต่าง ๆ ข้อมูลทางด้านวิศวกรรมของการผลิตทั้งหมด ต้ังแต่ 

เวลามาตรฐานในการผลิต ค่าแรงงานมาตรฐาน ต้นทุนมาตรฐานของผลิตภัณฑ์แต่ละชนิดด้วย

1.2 การกำหนด Plant Location

ในการผลิตสำหรับองค์กรที่ต้องมีโรงงานมากกว่า 1 แห่ง หรือมีเพียงแห่งเดียวก็จำเป็นที่ 

จะต้องเลือกสถานที่ตั้งของโรงงานอย่างระมัดระวัง ซึ่งแต่ละโรงงานอาจจะเลือกใช้กลยุทธไนการ 

เลือกสถานที่ตั้งของโรงงานที่แตกต่างกัน บางองค์กรอาจเลือกตั้งโรงงานในแหล่งที่ใกล้วัตถุดิบ

บางองค์กรอาจเลือกตั้งโรงงานในแหล่งที่ใกล้ภับผู้บริโภค ซึ่งทั้งนี้จะล่งผลให้องค์กรมีค่าใช้จ่ายใน 

การขนล่งรวมถึงค่าใช้จ่ายอื่นๆ แตกต่างกันออกไปด้วย

1.3 การออกแบบ Plant Design

การออกแบบผังโรงงานเพื่อการผลิต เป็นกิจกรรมสำคัญอีกอย่างหนึ่งในขั้นตอนการ

เริ่มต้นดำเนินงานด้านการผลิต ในรายละเอียดของการออกแบบผังโรงงานจะทำให้ได้ข้อมูลต่าง  ๆ

ที่ต้องใช้ในการดำเนินงานประจำวัน โดยจะเริ่มต้นที่การระบุรายละเอียด ดังน้ี

o  ระบุวันทำงานของการดำเนินการผลิต (Shop Calendar) เพื่อให้ทราบระยะเวลา 

ดำเนินการผลิตของโรงงาน วันหยุด และวันทำงาน เพื่อนำไปใช้ในการคำนวณ 

การวางแผนการผลิตในข้ันต่อไป

o  ระบุแผนกการทำงาน (Department) ซึ่งโดยทั่วไปจะกำหนดในสถานีงาน หรือ 

Work Center ที่มีการทำงานในลักษณะคล้ายคลึงกันอยู่ภายในแผนกเดียวกัน 

แต่การระบุแผนกการทำงานอาจจะอยู่ในรูปแบบใด ๆ ก็ได้ ขึ้นอยู่กับลักษณะการ 

ออกแบบของวิศวกรโรงงาน ข้อมูลที่ได้จากการระบุแผนกการทำงาน จะทำให้ได้
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ข้อมูลเกี่ยวกับภาระงาน (Work Load) ของแผนกการทำงานนั้น  ๆ ความสามารถ 

ในการผลิตของแผนกการทำงานนั้น  ๆ ซึ่งจะนำไปใช้ในการคำนวณการวาง

แผนการผลิต ในด้านกำลังการผลิตต่อไป

o ระบุสถานีงาน (Work Center) ซึ่งโดยทั่วไปสถานีงานที่กล่าวถึง มักจะเป็นกลุ่ม 

ของบุคคล หรือกลุ่มของเครื่องจักรที่ทำงานร่วมกัน โดยจะมีข้อมูลเกี่ยวกับเวลา 

ในการปรับตั้งเครื่องจักร เวลารอในการทำงาน จำนวนเครื่องจักร จำนวนแรงงาน 

ที่ทำงานในสถานีงานนั้น  ๆ ซึ่งสถานีงานจะเป็นข้อมูลเบื้องต้นที่ใช้ในการจัด

ตารางการผลิต (Operation Scheduling) รวมไปถึงสามารถคำนวณและสร้าง 

รายงานสำหรับฝ่ายบริหารในการปรับปรุงการผลิตต่อไป

o ระบุการทำงานมาตรฐาน (Standard Operation) เป็นการระบุรายละเอียดการ 

ทำงานของสถานีงานต่าง ๆ ว่า ในแต่ละสถานีงานนั้นมีการทำงานแบบใดบ้าง 

ด้วยเครื่องจักรอะไร

o  ระบุเลันทางการทำงาน (Routing) เป็นการกำหนดรายละเอียดของการผลิตของ 

ผลิตภัณฑ์แต่ละชนิด เมื่อมีการออกแบบจนได้กระบวนการผลิตของผลิตภัณฑ์ชิ้น 

หน่ึง  ๆ แล้ว จะต้องทำการออกแบบกระบวนการผลิต (Process Design) โดยการ 

กำหนดขั้นตอนการผลิตอย่างละเอียดว่าจะต้องเริ่มด้นที่ขั้นตอนใด ไปท่ีขั้นตอน 

ใด และสิ้นสุดที่กระบวนการใด แต่ละขั้นตอนจะต้องทำงานอย่างไรบ้าง โดย 

ข้อมูลจากการกำหนดเล้นทางการผลิต (Routing) นี้จะนำไปใช้ในการควบคุมการ 

ผลิตในโรงงานต่อไป

1.4 การออกแบบ Warehouse Design

ในการออกแบบคลังเก็บสินค้า หรือ Warehouse เป็นอีกกิจกรรมหนึ่งในการเริ่มการ 

ดำเนินการผลิตของโรงงาน เนื่องจากการออกแบบคลังเก็บสินค้านั้นมีผลต่อการคำนวณค่าใช้จ่าย 

ต่าง ๆ ในการดำเนินงาน อีกทั้งยังมีความลัมพันธ์กับกิจกรรมต่าง ๆ ภายในกระบวนการผลิต 

มากมาย รวมถึงกิจกรรมสนับสนุนหลักอย่างหนึ่ง คือ การขนล่งวัตถุดิบภายในโรงงาน หรือ 

Material Handling หากโรงงานใดมีการออกแบบคลังเก็บสินค้าที่ดี จะทำให้การจัดจ่ายวัตถุดิบ 

เข้าล่กระบวนการผลิตเป็นไปได้ง่าย และยังประหยัดค่าใช้จ่ายในด้านต่าง  ๆอีกด้วย
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ในการวิเคราะห์กิจกรรมหลักของกระบวนการผลิตในองค์กรหนึ่ง ๆ สามารถแบ่งกิจกรรม 

หลักได้ออกเป็นหัวข้อต่าง ๆ ในสายโซ่แห่งคุณค่า (Value Chain) ดังน้ี

2 กระบวนการของกจกรรมหลัก (Primary Activities)

2.1 กระบวนการดำเนนการเกีย่วกบัคำลงัสอั (Order Handling)

การจัดการคำลังซื้อสินค้า (Order Handling) เป็นกระบวนงาน ซึ่งเริ่มต้นตั้งแต่ การ 

เตรียมและการเสนอราคาสินค้า (Offer Preparation)!ห้แก่ลูกค้า ซึ่งจะเป็นการตกลงเรื่อง

คุณลักษณะของสินค้า รวมไปถึงราคาของสินค้า เมื่อลูกค้าพอใจในสินค้าและราคา จะเข้าส่ 

กระบวนการรับคำลังซื้อสินค้า(Order Entry) และนำความต้องการสินค้านั้นเข้าสิกระบวนการ 

ดำเนินการเกี่ยวดับคำลังซื้อสินค้า (Order Processing) โดยมีการตรวจลอบสินค้าสำเร็จรูปที่อยู่ 

ในคลังสินค้า และที่อยู่ในแผนการผลิต ทำการจองสินค้าในคลังสินค้า และอาจมีการการ

ตรวจลอบแผนการผลิต เพื่อทำการออกคำลังขาย(Sales Order) ให้แก่ฝ่ายวางแผนเพื่อที่จะ 

พิจารณาการรับคำลังซื้อของลูกค้าเพิ่มเติมเมื่อสินค้าไม่มีอยู่ในคลังสินค้า และแผนการผลิตใน

ขณะนั้น หลังจากนั้นจะทำการตรวจสอบและระบุวันกำหนดสิงสินค้าให้ดับลูกค้า (Prepare

Shipping) และทำการออกคำลังส่งสินค้า(Delivery Order) ให้แก่ แผนกจัดส่งสินค้า

(Distribution) เพื่อเบิกสินค้าและจัดส่งสินค้าให้แก่ลูกค้า นอกจากนี้ยังรวมไปถึงการติดตาม

สถานะของคำลังซื้อ ไปจนถึงผลจากการส่งสินค้าให้แก่ลูกค้า

Distribution

Receiving

Inventory

รูปท่ี ง-2 Value Chain แสดงกิจกรรมหลักในองค์กร (Primary Activities)
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เป็นกระบวนงานที่ทำหน้าที่ในการรวบรวมข้อมูลต่าง ๆ และนำมาคำนวณเป็นแผนการ 

ผลิต เพื่อจัดส่งให้ฝ่ายผลิตนำไปใช้งานได้อย่างเหมาะสม โดยในกระบวนงานส่วนนี้จะทำการ 

วางแผนเริ่มต้นตั้งแต่ การวางแผนการผลิตหลัก (Master Plan) เป็นการวางแผนการผลิตสินค้า 

สำหรับ sales order ที่ได้รับมาจากฝ่ายจัดการคำลังซื้อ การวางแผนความต้องการ

(Requirement Plan, RP) เป็นการคำนวณความต้องการใช้วัสดุ (Material Requirement Plan, 

MRP) และความต้องการกำลังการผลิต (Capacity Requirement Plan, CRP) เพ่ือรองรับแผนการ 

ผลิตหลักให้มีกำลังการผลิตและชิ้นส่วนในการผลิตเพียงพอกับแผนการผลิตหลัก และการ

ตรวจสอบความพร้อมของใบสั่งผลิต เป็นการตรวจสอบสถานะคงคลังว่ามีวัตถุดิบหรือชิ้นส่วน

เพียงพอก่อนออกใบสั่งผลิตให้กับฝ่ายผลิต กระบวนงานในส่วนนี้ยังรวมไปถึง การออกเอกสาร 

ความต้องการซื้อวัสดุ (Purchase Requisition) เพื่อจัดส่งไปยังแผนกจัดซื้อทำการสั่งซื้อวัสดุใน 

การผลิต การจองวัตถุดิบคงคลังจากฝ่ายสินค้าคงคลังที่ใช้ในการผลิตสำหรับใบสั่งผลิตแต่ละใบ

และการออกใบสั่งผลิตยังฝ่ายผลิตเพื่อให้นำไปจัดตารางการดำเนินงานผลิตต่อไป นอกจากนี้ยัง 

รวมถึงการทบทวนแผนการผลิต หรือการวางแผนการผลิต เมื่อเกิดเหตุการณ์ต่าง  ๆที่ไม่คาดหมาย 

เกิดข้ึน เช่น ในกรณีที่ไม่สามารถทำการจัดซื้อวัตถุดิบเพื่อใช้ในการผลิตตามแผนการผลิตที่วางไว้ 

หรือในกรณีที่มีการยกเลิกหรือ เพิ่มคำสั่งผลิตอย่างกะทันหัน

2.2 กระบวนการวางแผนการผลต (Production Planning)

2.3 กระบวนการจดัสอั (Purchasing)

เป็นกระบวนงานในส่วนที่เกี่ยวช้องกับการจัดซื้อต่าง ๆ ภายในองค์กร โดยจะ 

ไต้รับเอกสารความต้องการขอซื้อวัตถุดิบต่าง  ๆ จากฝ่ายที่ต้องการขอให้ส่ังซื้อ เม่ือไต้รับใบขอให้ 

ส่ังซ้ือ (Purchase Requisition) ในกรณีที่เป็นการสั่งซื้อที่ไม่เคยสั่งซื้อมาก่อน จะมีการประเมิน 

ราคาสินค้าที่ทำการสั่งซื้อ โดยทำการออกใบขอให้เสนอราคา (Request for quotation^ปยังผู้ขาย 

หากเป็นสินค้าปกติ ฝ่ายจัดซื้อจะดำเนินการติดต่อผู้ขาย ตามคุณลักษณะของสินค้าที่ต้องทำการ 

ส่ังซ้ือ จากนั้นเป็นการออกใบสั่งซื้อ (Purchase Order) รวมถึงการรับการยืนยันคำสั่งซื้อ (Vendor 

Acknowledgement) และทำสัญญาจัดส่งกับผู้ขาย เพื่อใช้ในการตรวจรับสินค้าที่จะจัดส่งมาจาก
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ผู้ขาย ณ วันและเวลาตามที่ตกลงกันไว้ หรือหากผู้ขายไม่สามารถส่งสินค้าได้ตามที่กำหนดไว้ใน 

ใบสิงซ้ือ ทั้งในด้านวันเวลา ปริมาณที่ทำการสิงโดยอาจเสนอการจัดส่งเป็นครั้ง ทางฝ่ายจัดซื้อ 

พิจารณาว่า อยู่ในเกณฑ์ที่ยอมรับได้หรือไม่ หากสามารถยอมรับได้จะแจ้งการเปลี่ยนแปลงโดยส่ง 

เอกสารที่เกี่ยวข้องไปยังฝ่ายที่เกี่ยวข้องกับการรับ หากไม่สามารถยอมรับได้จะติดต่อไปยังฝ่ายวาง 

แผนการผลิต โดยเอกสารการเปลี่ยนแปลงการสิงซื้อ เพื่อตัดสินใจดำเนินการต่อไป นอกจากนั้น 

ฝ่ายจัดซื้อยังมีหน้าที่ในการติดต่อผู้ขายในกรณีต่าง ๆอีก เช่น สินค้าที่ได้รับไม่ตรงตามสัญญาที่ 

ระบุไว้ หรือสินค้าที่ได้รับไม่ได้มาตรฐานคุณภาพตามที่กำหนดไว้ โดยออกใบคืนเปลี่ยน หรือ 

ยกเลิกส่งไปให้กับผู้ขาย และยังมีหน้าที่ในการเก็บรวบรวมข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับการจัดซื้อต่าง  ๆ

เพ่ือใช้เป็นประโยชน์ในการวิเคราะห์ และสามารถจัดทำการสั่งซื้อได้อย่างมีประสิทธิภาพต่อไป

2.4 กระบวนการการร ับส ินค ้าเข ้า (Receiving Inventory)

ในวันและเวลาที่มีการทำสัญญาจัดส่งสินค้า หรือ วัตถุดิบจากผู้ขาย ฝ่ายสินค้าคงคลังจะ 

ทำหน้าที่ในการตรวจรับสินค้าให้ตรงตามเอกสารสัญญาจัดซื้อที่ได้รับจากฝ่ายจัดซื้อ และฝ่าย

ควบคุมคุณภาพจะทำหน้าที่ในการส่มตรวจสอบคุณภาพสินค้าที่ได้รับจากผู้ขายว่าได้คุณภาพ 

ตามมาตรฐานที่กำหนดไว้หรือไม่ ในกรณีที่ฝ่ายสินค้าคงคลังหรือฝ่ายควบคุมคุณภาพพบว่าสินค้า 

ที่จัดส่งมาจากผู้ขายไม่ตรงตามที่ระบุไว้ในสัญญาจัดซื้อ จะทำการแจ้งไปยังฝ่ายจัดซื้อเพื่อ

ดำเนินการติดต่อประลานงานกับผู้ขายต่อไป

2.5 กระบวนการจ ัดตารางการผล ิตระยะส ั่น  (Detailed Scheduling)

ในกระบวนงานส่วนนี้จะทำการรับใบคำสั่งผลิตจากฝ่ายวางแผนการผลิต มาดำเนินการ 

ในการจัดตารางการผลิตให้เหมาะสมกับกำสังการผลิตในสถานีงานต่าง  ๆ ทั้งในส่วนของกำสังการ 

ผลิตของเครื่องจักรที่มีอยู่ และกำลังการผลิตของแรงงานในสถานนีงานนั้น ๆ โดยจะใช้หลักการใน 

การจัดตารางการผลิตระยะสันในรูปแบบต่าง  ๆ เช่น Longest Processing Time (LPT), Early 

Due Date (EDD), Shortest Total Processing Time (STPT) เป็นต้น โดยผลลัพธ์ที่ได้จากการจัด 

ตารางการผลิต คือ แผนภูมิที่แสดงลำดับการทำงานของสถานีงาน หรือ เครื่องจักรหนึ่ง ๆ ในรูป 

ของแผนภูมิที่เรียกว่า Gantt chart
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2.6 กระบวนการควบค ุมการผล ิตระด ับโรงงาน (Shop Floor Control)

กระบวนงานในส่วนนี้จะนำผลลัพธ์จากการจัดตารางการผลิตมาทำการประเมินให้ 

เหมาะสม และออกเป็นชุดเอกสารใบลังผลิต (Work order Document) เซ่น ใบลังผลิต (Work 

Order) ใบแสดงขั้นตอนการผลิต (Routing Sheet) ใบจ่ายงาน (Dispatching List) เป็นต้น รวมไป 

ถึงการออกเอกสารแจ้งไปยังฝ่ายสินค้าคงคลังเพื่อทำการเบิกวัตถุดิบ การออกเอกสารการเบิก

เครื่องมือและอุปกรณ์จากฝ่ายสินค้าคงคลัง รวมไปถึงฝ่ายควบคุมการผลิตนี้จะทำหน้าที่จัดการ

วัตถุดิบในกรณีที่ฝ่ายสินค้าคงคลังไม่สามารถจัดหาวัตถุดิบได้ตามเอกสารขอเบิกวัตถุดิบจากคลัง 

ด้วย เซ่น การขอโอนวัตถุดิบจากฝ่ายที่เกี่ยวข้อง หรือ การเปลี่ยนแปลงตารางการผลิตระยะลัน 

เป็นด้น หลังจากออกชุดเอกสารใบลังผลิตเพื่อดำเนินการผลิตในโรงงานแล้ว กระบวนงานในส่วน 

ของการควบคุมการผลิตระดับโรงงานนี้ยังรวมไปถึง การติดตามความก้าวหน้าของการดำเนินงาน 

ในแต่ละชุดใบสั่งผลิต (Order Progress) การรวบรวมข้อมูลจริงที่เกิดขึ้นระหว่างการผลิต เซ่น 

ข้อมูลเกี่ยวกับชั่วโมงแรงงานท่ีใช้ในการผลิต เวลาสูญเสียระหว่างการผลิต เซ่น เวลารอ เวลา 

ซ่อมแซมเครื่องจักรต่าง ๆ ปริมาณวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตจริง ของเสียที่เกิดขึ้นระหว่าง

กระบวนการผลิต เพื่อดำเนินการจัดทำเป็นรายงานในรูปแบบต่าง ๆ เซ่น การจัดทำรายงานด้นทุน 

สินค้ามาตรฐาน การจัดทำรายงานประสิทธิภาพของเครื่องจักร หรือ รายงานประสิทธิภาพในการ 

ทำงานของแรงงานในสถานีงานต่าง  ๆ ให้ฝ่ายบริหารพิจารณาในการปรับปรุงกระบวนการผลิตใน 

โรงงานต่อไป

2.7 กระบวนการจ ัด เก ็บส ินค ้าสำเร ็จร ูปเข ้าฟ ูคล ัง (Finish Good Inventory)

กระบวนงานในส่วนนี้จะเกิดขึ้นเมื่อฝ่ายผลิตดำเนินการผลิตสินค้าจนได้สินค้าสำเร็จรูป 

ตามคำสั่งผลิตที่ใด้รับมาจากฝ่ายวางแผนการผลิตเรียบร้อยแล้ว ฝ่ายผลิตจะออกเอกสารแจ้งไปยัง 

ฝ่ายสินค้าคงคลัง และฝ่ายควบคุมคุณภาพเพื่อดำเนินการตรวจสอบสินค้าสำเร็จรูป ก่อนท่ีจะทำ 

การเก็บเข้าคลังเพื่อรอการจัดส่งให้กับลูกค้าต่อไป
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กระบวนงานในส่วนนี้จะแยกออกเป็น 2 ส่วนใหญ่ๆ คือ ส่วนการเริ่มดำเนินการเกี่ยวกับ 

การขนส่ง (Set Up Distribution System) และส่วนการดำเนินงาน (Operation Distribution) โดย 

ในส่วนการเริ่มดำเนินการจะนำข้อมูลต่างๆของลูกค้า เซ่น สถานท่ีที่ต้'องส่งของ การพยากรณ์ 

ปริมาณการขนส่ง ความถ่ีของการขนส่ง เป็นต้น มาจากฝ่ายขาย และนำข้อมูลด้านนโยบายของ 

บริษัท เพื่อมาวางแผนการจัดการการขนส่งในด้านต่างๆ ให้สามารถตอบสนองความต้องการของ 

ลูกค้า โดยมีด้นทุนที่เหมาะสมได้

ในการวางแผนการจัดการการขนส่ง จะต้องทำการวางแผนเกี่ยวกับ การกำหนดระดับการ 

ให้บริการลูกค้า(Service Level) จำนวนและสถานที่ตั้งของศูนย์กลางการกระจายสินค้า เลือก 

รูปแบบวิธีการขนส่งและการให้บริการด้านการขนส่ง และการกำหนดเค้นทางการขนส่ง สำหรับใน 

ส่วนของการดำเนินงานจะเริ่มจากการรับคำสั่งซื้อ (Sale Order) มาจากฝ่ายการจัดการคำสั่งซื้อ 

แล้วนำมาจัดเค้นทางการจัดส่งสินค้าให้ลูกค้า และนำข้อมูลสถานที่จัดเก็บสินค้าจากฝ่าย

คลังสินค้า มาทำการวางแผน การนำสินค้าออกจากชั้น การบรรจุ และการจัดเรียงสินค้า ใน 

กระบวนการการจัดส่งสินค้าในแต่ละวัน โดยจะมีการคำนวณเกี่ยวกับเค้นทางการจัดส่งสินค้า และ 

รูปแบบของการจัดส่งสินค้าที่เหมาะลมไปยังลูกค้าแต่ละราย ตามที่ได้รับแจ้งตามใบคำสั่งซื้อของ 

ลูกค้าต่อไป

3 กระบวนการของกจิกรรมสนบัสนนุ (Support Activities)

การวิเคราะห่กิจกรรมที่เกิดขึ้นในส่วนของกิจกรรมสนับสนุนนั้น ในที่นี้จะกล่าวถึงกิจกรรม 

ที่เกิดขึ้นเพื่อสนับลนุนในกระบวนการผลิตเท่านั้น ไม่รวมถึงกิจกรรมในส่วนของการจัดการด้านอื่น 

 ๆ เซ่น การจัดการด้านการเงิน การจัดการด้านการบัญชี หริอ การจัดการทรัพยากรบุคคล เป็นด้น 

ซึ่งสามารถวิเคราะห้ได้ตามโซ่แห่งคุณค่า (Value Chain) ดังน้ี

2.8 กระบวนการการรัดส ่งส ินค ้า (Distribution)

Management

Inventory

รูปท่ี ง-ร Value Chain แสดงกิจกรรมสนับสนุนในองค์กร (Support Activities)
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เป็นกระบวนงานดำเนินการสนับลนุนในกระบวนการผลิต เพ่ือรับรองว่าวัตถุดิบที่ใช้ในการ 

ผลิต ชิ้นงานระหว่างผลิต และสินค้าสำเร็จรูปที่ได้จากกระบวนการผลิต มีมาตรฐาน ถูกต้องตาม 

แบบทางวิศวกรรมที่ออกแบบไว้ ซึ่งกิจกรรมหลักของกระบวนการจัดการด้านคุณภาพคือ การ 

ควบคุมคุณภาพ (Quality Control) โดยการตรวจสอบคุณภาพ (Quality Inspection) เพื่อคัดแยก 

ของดีจากของเสีย เป็นการป้องกันไม่ให้มีของเสียหลุดไปถึงลูกค้าได้ นอกจากนั้นยังมีการเก็บ 

ข้อมูลคุณภาพในด้านต่างๆ เพื่อใชในการจัดทำรายงานเข้าล่ฝ่ายบริหาร เพื่อประเมินผลการ

ทำงาน และใช้ไนการดำเนินการปรับปรุงกระบวนการทำงานให้ได้มาตรฐานและมีประสิทธิภาพ

ต่อไป

3.1 กระบวนการจัดการดานคุณ ภาพ (Quality Management)

3.2 กระบวนการจดัการดา้นการบำรงุรกัษา (Maintenance)

เป็นกระบวนงานดำเนินการในด้านการวางแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรที่ใช้ใน 

กระบวนการผลิต ซึ่งโดยทั่วไปมักจะเป็นการวางแผนบำรุงรักษาแบบเซิงป้องกัน (Preventive 

Maintenance) กล่าวคือ มีการวางแผนการบำรุงรักษาล่วงหน้าตามระยะเวลา มากกว่าที่จะรอให้ 

เคร ื่องจ ักรเส ียจนไม่สามารถทำงานได้จึงนำมาซ่อมแซมแค้ไข ซึ่งกระบวนงานในด้านนี้จะล่งผล

กระทบต่อการวางแผนการผลิตและการจัดตารางการผลิต เน่ืองจาก ในเวลาที่ทำการบำรุงรักษา 

เคร่ืองจักรใด  ๆ เครื่องจักรนั้นก็จะต้องหยุดการทำงานและไม่สามารถทำงานได้ ดังน้ัน ใน 

กระบวนงานการวางแผนการผลิต หรือ การจัดตารางการผลิตจะต้องคำนึงถึงเวลาที่ใช้ในการ

บำรุงรักษาเครื่องจักรนี้ด้วย

3.3 กระบวนการจดัการสนิคา้คงคลงั (Inventory Management)

กระบวนงานล่วนนี้เป็นการจัดการสินค้าคงคลังทั้งในล่วนของวัตถุดิบ เครื่องมือ อุปกรณ์ 

รวมไปถึงสินค้าสำเร็จรูปที่อยู่ในความรับผิดชอบของฝ่ายสินค้าคงคลังด้วย การดำเนินงานใน

กระบวนงานนี้จะทำการจัดเตรียม การรับสินค้าที่ล่งมาจากผู้ขาย ทำการตรวจนับตามใบลังชื้อจาก 

ฝ่ายจัดซ้ือ และทำการจัดเก็บเข้าคลัง การจัดเตรียม การรับสินค้าสำเร็จรูปจากฝ่ายผลิต ทำการ 

ตรวจนับและทำการจัดเก็บเข้าคลังเพื่อรอการจัดล่งต่อไป จัดเตรียมข้อมูลปริมาณสินค้าสำเร็จรูป
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คงคลังเพื่อให้ฝ่ายขายดำเนินการตรวจสอบและทำสัญญาซื้อขายกับลูกค้าได้ จัดเตรียมข้อมูล

สถานะสินค้าคงคลังและทำการ Update อยู่เสมอ เพ่ือให้ฝ่ายวางแผนการผลิตนำข้อมูลไปใช้ใน 

จัดเตรียมแผนการผลิต แผนความต้องการวัสดุและออกเอกสารความต้องการซื้อวัสดุที่ไม่มีในคลัง 

ไปยังฝ่ายจัดซื้อ เพื่อทำการจัดซื้อเข้าคลังต่อไป รวมไปถึงการจัดจ่ายวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตไปยัง 

หน่วยผลิต หรือ สถานีงานต่าง ๆ ตามเอกสารใบเบิกวัตถุดิบจากฝ่ายผลิต การจัดจ่ายเครื่องมือ 

และอุปกรณ์ตามเอกสารใบเบิกเครื่องมือและอุปกรณ์จากฝ่ายผลิต รวมไปถึงการจัดจ่ายเครื่องมือ 

วัด หรือสารทดสอบสำหรับฝ่ายควบคุมคุณภาพอีกด้วย

ในการวิจัยครั้งนี้จะครอบคลุมรายละเอียดในสํวนของกระบวนการวางแผนการ 

ผลต (Production Planning) เท่าน้ัน เพื่อแสดงความสัมพันธ์ของกระบวนงานนี้กับกระบวนงาน 

อื่น ๆ ทั้งในส่วนของกระบวนงาน เอกสาร ข้อมูล และระบบสารสนเทศที่เกี่ยวข้อง ดังภาพ

รูปท่ี ง-4 ความสัมพันธ์ของกระบวนงานการวางแผนการผลิต 

(Production Planning) กับกระบวนงานอีน ๆ



ภาคผนวก จ

ขอ้มลูตวัอยา่งการทำงานของโปรแกรม 

(Implementation Data)



รายกา?ว้ดถุดบทึ๋ไซ ้

item jio name description type LT purchase policy

R4001XXX000 กระดาษแข็ง กระดาษแข็ง RM 2 1200,2400 รีม

R4003XRE000 กระดาษปะนอกสีแดง กระดาษปะนอกสีแดง RM 1.5 5000 แผ่น

R4003XGR000 กระดาษปะนอกสีเขียว กระดาษปะนอกสีเขียว RM 1.5 5000 แผ่น

R4004XSK000 กระดาษปะนอกสีดำลายสก็อตใหญ่ กระดาษปะนอกสีดำลายสก็อตใหญ่ RM 1.5 5000 แผ่น

R4005FXX000 กระดาษปะในfoolscapพิมพ์ตัวอักษร กระดาษปะในfoolscapพิมพ์ตัวอักษร RM 1.5 5000 แผ่น

R4005SXX000 กระดาษปะใน A5 พิมพ์ตัวอักษร กระดาษปะใน A5 พิมพ์ตัวอักษร RM 1.5 5000 แผ่น

R4006FRE000 กระดาษปะใน Foolscap®ายแผนที่สีแดง กระดาษปะใน Foolscap®ายแผนที่สีแดง RM 1.5 5000 แผ่น

R4006FGR000 กระดาษปะใน Foolscapลายแผนที่สีเขียว กระดาษปะใน Foolscapsยแผนที่สีเขียว RM 1.5 5000 แผ่น

R4006FBL000 กระดาษปะใน Foolscap®ายแผนที่สีนํ้าเงิน กระดาษปะใน Foolscap®ายแผนที่สี'นาเงิน RM 1.5 5000 แผ่น

R4006SRE000 กระดาษปะใน A5®ายแผนที่สีแดง กระดาษปะใน A5®'ไยแผนท่ีสีแดง RM 1.5 5000 แผ่น

R4006SGR000 กระดาษปะใน A5®ายแผนที่สีเขียว กระดาษปะใน A5®'ไยแผนท่ีสีเขียว RM 1.5 5000 แผ่น

R4008XXX000 ตาไก่ABC ตาไก่ABC RM 1.5 5000 แผ่น

R4009XXX000 ฉลาก ฉลาก RM 1.5 5000 แผ่น

R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก หูแฟ้มพลาสติก RM 1.5
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item_no name description type LT purchase policy

C4001XBK000 พลาสติกPVCสีดำ พลาสติกPVCสีดำ RM 8

C4001XRE000 พลาสติกPVCสีแดง พลาสติกPVCสีแดง RM 8

C4006XXX000 เหล็กฉาก7 มม. เหล็กฉาก7 มม. RM 8

C4007MOR000 แผ่นแฟ้มสีส์,ม A/4 แผ่นแฟ้มสีสํ'ม A/4 RM 8

B4011XXX000 กล่องลูกฟูกแบบกล่อง 31 *43*11.5 cm กล่องลูกฟูกแบบกล่อง 31*43*11.5 cm RM 2 300 ใบ

B4015XXX000 กระดาษโฆษณายี่ห้อ N กระดาษโฆษณายี่ห้อ N RM 1.5

B4016XXX000 กระดาษเทdex กระดาษเทdex RM 1.5

B4019XXX000 ถุงพลาสติก โอพ ีพ ีแ*14 น้ิว ถ ุงพลาสติกโอพ ีพ ีแ*14 น้ิว RM 1.5 100 กก.

B4021XXX000 ถุงพีพี4.5*8 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มแขวน 1*10 ถุงพีพี4.5*8 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มแขวน 1*10 RM 1.5 100 กก.

B4022XXX000 ถุงพีพี6*11 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มแขวน 1*50 ถุงพีพี6*11 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มแขวน1*50 RM 1.5 100 กก.
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รายกา?รํ่รนฟ้วนกงฟ้าเรจรูป

item_no name description Type

พ 4001XXX000 กระดาษคู่ กระดาษคู่ WIP

พ 4002MXX000 กระดาษตัดแล้ว A4 กระดาษตัดแล้ว A4 WIP

พ 4009MRE000 กระดาษปะแล้ว รุ่น 001 A4 สีแดง กระดาษปะแล้ว รุ่น 001 A4 สีแดง WIP

พ 401ÛMBK000 กระดาษปะแล้ว รุ่น.002 A4 สีดำ กระดาษปะแล้ว รุ่น 002 A4 สีดำ WIP

พ  4011XOR000 ห่วงพลาสติก สีล้ม ห่วงพลาสติก สีล้ม WIP

พ 4012XXX000 ห่วงเหล็ก ห่วงเหล็ก WIP

พ 4013LXX000 ลิ้นแฟ้มยาว ลิ้นแฟ้มยาว WIP

พ 4013SXX000 ลิ้นแฟ้มล้น ลิ้นแฟ้มล้น WIP

พ 4014MXX000 ตะขอแฟ้ม A4 ตะขอแฟ้ม A4 WIP

พ 4014FXX000 ตะขอแฟ้ม F/C ตะขอแฟ้ม F/C WIP

พ 4015XXX000 ล้นแฟ้ม ล้นแฟ้ม WIP
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?ายกๆ?สิ,นค้าสินค้ารู่?ๆเ?จ?ป

item_no name description type Routesheet

A 4 0 4 4 F G R 0 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 9 9  f o o l s c a p  ส ีเข ีย ว 1 * 5 อ ต ร า A แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 9 9  f o o l s c a p  ส ีเข ีย ว 1 * 5 0 ต ร า A FG R T 0 0 0 1

A 4 0 4 4 F G R T 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 9 9  f o o l s c a p  ส ีเข ีย ว 1 * 5 0 + น ท'นตราA แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 9 9  f o o l s c a p  ส ีเข ีย ว 1 * 5 0 + แ ท ่น ต ร า A FG R T 0 0 0 1

H 4 0 6 6 M O R 0 1 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น  2 2  A 4  ส ีส ีม 1 * 1 0 ต ร า แ แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น  2 2  A 4  ส ีส ีม 1 * 1 0 ต ร า H FG R T 0 0 0 1

H 4 0 6 6 M O R 0 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น  2 2  A 4  ส ีส ัม 1 * 5 0 ต ร า H แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น  2 2  A 4  ส ีส ์ม 1 * 5 0 ต ร า H FG R T 0 0 0 1

H 4 0 6 6 M O R T 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น  2 2  A 4  ส ีส ์ม 1 * 5 0 + แ ท ่น  ต ร า H แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น  2 2  A 4  ส ีส ัม 1 * 5 0 + แ ท ่น  ต ร า H FG R T 0 0 0 1

H 4 0 7 7 F O R 0 1 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 9 9  f o o l s c a p  ส ีส ์ม 1 * 1 อ ต ร า H แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 9 9  f o o l s c a p  ส ีส ัม 1 * 1 0 ต ร า H FG R T 0 0 0 1

H 4 0 7 7 F O R 0 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 9 9  f o o l s c a p  ส ีส ์ม 1 * 5 อ ต ร 'าแ แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 9 9  f o o l s c a p  ส ีส ัม 1 * 5 0 ต ร า H FG R T 0 0 0 1

H 4 0 7 7 F O R T 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 9 9  f o o l s c a p  ส ีส ีม 1 * 5 อ + แ ท ่น ต ร า แ แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 9 9  f o o l s c a p  ส ีส ัม 1 * 5 0 + แ ท ่น ต ร า แ FG R T 0 0 0 1

H 4 4 0 1 S B K 0 0 3 แฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 3  A 5 « ด ำ ^ 3 ต ร า  H แ ฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 3  A 5 « ดำ1 x 3 ต ร า H FG R T 0 0 0 3

H 4 4 0 1 S B K 0 0 6 แฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 3  A 5 ส ีดำ 1 x 6 ต ร า H แ ฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 3  A 5 « ดำ1 x 6 ต ร า H FG R T 0 0 0 3

H 4404F B K O O O แฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 4  f o o l s c a p ส ีดำ ต ร า  H แ ฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 4  f o o l s c a p « ดำ ต ร า  H FG R T 0 0 0 2

H 4 4 0 4 F B K 0 0 1 แฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 4  f o o l s c a p ส ีดำ1x1 ต ร า  H แ ฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 4  f o o l s c a p ส ีดำ 1x1  ต ร า  H FG R T 0 0 0 3

H 4 4 0 4 F B K 0 0 3 แฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 4  f o o l s c a p ส ีด ำ ^ 3 ต ร า  FI แ ฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 4  f o o l s c a p « ดำ 1 x 3 w ร า  H FG R T 0 0 0 3

H 4 4 0 4 F B K 0 0 6 แ ฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 4  f o o l s c a p « ดำ 1 x 6 w ร า  H แ ฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 4  f o o l s c a p « ดำ 1 x 6 w รา H FG R T 0 0 0 3

H 4 4 0 4 F B L 0 0 3 แฟ ้ม  A B C  รุ่น 0 0 4  f o o l s c a p « น ํ้า เง ิน 1 x 3 ต ร า H แ ฟ ้ม  A B C  ร ุ่น  0 0 4  f o o l s c a p « น ํ้า เ ง ิน 1 x 3 ต ร า H FG R T 0 0 0 3 218
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H4404FBL006 แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscapลีนํ้าเงิน1x6ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscap!l!oเงิน1x6ตรา H FG RT0003

H4404FGR001 แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolรcapสีเขียว 1x1 ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscap!เขียว 1x1 ตรา H FG RT0003

H4404FGR003 แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscap! เขียว^3ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscap!เขียว 1x301รา H FG RT0003

H4404FGR006 แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscap!เขียว1x6wรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscap!เขียว 1x6Rรา H FG RT0003

H4404FOR003 แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscap!!'ม1x3ตรา FI แฟ้ม ABC รุ่น 004 fo o lscap ü illxรตร'า H FG RT0003

H4404FOR006 แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscap!ส์'ม1x6ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 fo o ls c a p !^ ^6ตรา H FG RT0003

H4404FRE006 แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscap! แดง 1x6wรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscap!แดง 1x6wรา H FG RT0003

H4404MBK000 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 !ดำ ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 !ดำ ตรา H FG RT0002

H4404MBK001 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 !ดำ1x1 ตรา H แฟ้ม ABC ร ุ่น004 A 4 !ดำ1x1 ตรา H FG RT0003

H4404MBK003 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 !ดำ^3ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 !ดำ1x3Rรา H FG RT0003

H4404MBK006 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4!m1x6Rรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 !m lx6R รา H FG RT0003

H4404MBL003 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4!lin  เงิน1x3ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4!lin  เงิน1x3ตรา H FG RT0003

H4404MBL006 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 !lin เงิน1x6ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 ! นํ้าเงิน 1x6ตรา H FG RT0003

H4404MGR003 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 ! เขียว^3ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 !เขียวน3ตรา H FG RT0003

H4404MGR006 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 !เขียว^6ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4m;ขียว 1x6ตรา H FG RT0003

H4404MOR003 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4ÜJJ1Xรตรา FI แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4ÜJJ1X3ตร'า H FG RT0003
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H4404MOR006 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 lส์ม 1x6Rรา Fl แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4ลีส์ม 1x6Rรา H FG RT0003

H4404MRE001 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4Üแดง 1x1 ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 A 4 !แดง 1x1 ตรา H FG RT0003

H4404MRE003 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4?îแดง 1x3ตรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4ลีแดง1x3ตรา H FG RT0003

H4404MRE006 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4Sแดง 1x6Rรา H แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4^แดง1x6ตรา H FG RT0003

H4555MBK001 แฟ้ม clear holder รุ่น 111 A4 ลีดำ 1*1ตราH แฟ้ม clear holder รุ่น 111 A4 ลีดำ 1*1ตราH FG RT0003

H4555MBL000 แฟ้ม clear holder รุ่น 111 A4 ลีนํ้าเงิน ตราH แฟ้ม clear holder รุ่น 111 A4 ลีนํ้าเงิน ตราH FG RT0002

H4555MBL001 แฟ้ม clear holder รุ่น 111 A4 ลีนํ้าเงิน 1 *1 ตราH แฟ้ม clear holder รุ่น 111 A4 ลีนํ้าเงิน 1*1 ตราH FG RT0003

H4555MGR001 แฟ้ม clear holder ร ุ่น 111 A4 ลีเขียว 1*1ตราH แฟ้ม clear holder ร ุ่น 111 A4 ลีเขียว 1*1ตราH FG RT0003

H4555MRE001 แฟ้ม clear holder ร ุ่น 111 A4 ลีแดง 1*1ตราH แฟ้ม clear holder รุ่น 111 A4 ลีแดง 1 *1 ตราH FG RT0003

L4444MBK001 แฟ้ม clear holder รุ่น 222 A4 ลีดำ 1*1ตราL แฟ้ม clear holder รุ ่น222 A4 ลีดำ 1*1ตราL FG RT0003

L4444MBL001 แฟ้ม clear holder รุ ่น222 A4 ลีนํ้าเงิน 1*1ตราL แฟ้ม clear holder รุ่น 222 A4 ลีนํ้าเงิน 1*1 ตราL FG RT0003

L4444MGR001 แฟ้ม clear holder รุ ่น222 A4 ลีเขียว 1*1ตราL แฟ้ม clear holder รุ ่น222 A4 ลีเขียว 1*1ตราL FG RT0003

L4444MRE001 แฟ้ม clear holder รุ่น 222 A4 ลีแดง 1*1 ตราL แฟ้ม clear holder รุ่น 222 A4 ลีแดง 1*1 ตราL FG RT0003

N4033FBL010 แฟ้มแขวนรุ่น33 foolscap ลีนํ้าเงิน1*10ตราN แฟ้มแขวนรุ่น33 foolscap ลีนํ้าเงิน1*10ตราN FG RT0001

N4033FBL012 แฟ้มแขวนรุ่น33 foolscap ลีนํ้าเงิน1*12ตราN แฟ้มแขวนรุ่น33 foolscap ลีนํ้าเงิน1*12ตราN FG RT0001

N4033FBL050 แฟ้มแขวนรุ่น33 foolscap ลีนํ้าเงิน1*50ตราN แฟ้มแขวนรุ่น33 foolscap ลีนํ้าเงิน1*50ตราN FG RT0001
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N 4 0 3 3 F B L T 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีน ํ้า เง ิน '!* 5 0 + แ พ ่น ต ร า ผ แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีน ํ้า เง ิน 1 * 5 0 + แ ท ่น ต ร า N FG R T 0 0 0 1

N 4 0 3 3 F G R 0 1 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเข ีย ว 1 * 1 0 ต ร า N แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเข ีย ว 1 * 1 0 ต ร า N FG R T 0 0 0 1

N 4 0 3 3 F G R 0 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเข ีย ว !  * 5 0 ต ร า N แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเข ีย ว 1 * 5 0 ต ร า N FG R T 0 0 0 1

N 4 0 3 3 F G R T 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเข ีย ว 1 * 5 0 + น,ท ่น ต ร า ผ แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเข ีย ว 1 * 5 0 + แ พ ่น ต ร า เร เ FG R T 0 0 0 1

N 4 0 3 3 F O R 0 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีส ัม 1 * 5 อ ต ร า N แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีส ัม 1 * 5 0 ต ร า N FG R T 0 0 0 1

N 4 0 3 3 F O R T 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีส ีม 1 * 5 0 + แ ท ่น ต ร า N แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีส ีม 1 * 5 0 + แ ท ่น ต ร า N FG R T 0 0 0 1

N 4 0 3 3 F Y E 0 1 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเห ล ือ ง 1 * 1 0 ต ร า N แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเห ล ือ ง 1 * 1 0 ต ร า N FG R T 0 0 0 1

N 4 0 3 3 F Y E 0 1 2 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเห ล ือ ง 1 * 1 2 ต ร า N แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเห ล ือ ง 1 * 1 2 ต ร า N FG R T 0 0 0 1

N 4 0 3 3 F Y E 0 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเห ล ือ ง 1 * 5 0 ต ร า N แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเห ล ือ ง 1 * 5 0 ต ร า N FG R T 0 0 0 1

N 4 0 3 3 F Y E T 5 0 แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเห ล ือ ง 1 * 5 0 + แ พ ่น ต ร า ผ แ ฟ ้ม แ ข ว น ร ุ่น 3 3  f o o l s c a p  ส ีเห ล ือ ง 1 * 5 0 + แ พ ่น ต ร า ผ FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S B K 0 0 1 แฟ ้ม  A B C ^ J  0 0 5  A 5  สีดำ1x1  ต รา N แ ฟ ้ม  A B C f น 0 0 5  A 5  สีดำ1 x1 ต ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S B K 0 0 3 แฟ ้ม  A B C f u  0 0 5  A 5  สีดำ1 x 3 ต รา N แ ฟ ้ม  a b c ™  0 0 5  A 5  สีดำ1 x 3 ต ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S B K 0 0 6 แฟ ้ม  A B C |น  0 0 5  A 5  สีดำ1 x 6 ต ร า N แ ฟ ้ม  A B C ^ น  0 0 5  A 5  สีดำ1 x 6 ต ร า N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S B L 0 0 3 แฟ ้ม  A B C f u  0 0 5  A 5  ส ิน ํ้า เง ิน 1 x 3 ต ร า N แ ฟ ้ม  A B C f น 0 0 5  A 5  ส ีน ํ้า เง ิน 1 x 3 ต ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S B L 0 0 6 แ ฟ ้ม  A B C f น  0 0 5  A 5  ส ีน ํ้า เง ิน 1 x 6 ต ร า N แ ฟ ้ม  A B C f น 0 0 5  A 5  ส ีน ํ้า เง ิน 1 x 6 ต ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S G R 0 0 1 แ ฟ ้ม  A B C f u  0 0 5  A 5  ส ีเข ีย ว 1x1 ต ร า  N แ ฟ ้ม  A B C iน  0 0 5  A 5  ส ีเข ีย ว 1x1 ต ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S G R 0 0 3 แฟ ้ม  A B C f u  0 0 5  A 5  ส ีเข ีย ว 1 x 3 ต ร า  N แ ฟ ้ม  a b c ™  0 0 5  A 5  ส ีเข ีย ว 1 x 3 ต ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S G R 0 0 6 แฟ ้ม  A B C |น  0 0 5  A 5  ส ีเข ีย ว 1 x 6 ต ร า  N แ ฟ ้ม  A B C ^ น 0 0 5  A 5  ส ีเข ีย ว 1 x 6 ต ร า  N F G R T 0 0 0 3
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N 4 6 0 1 S O R 0 0 1 แฟ ้ม  A B C f j  0 0 5  A 5  ส ีส ์ม 1x1 ต ร า  N แ ฟ ้ม  A B C |น  0 0 5  A 5  ส ีส ัม 1x1 ต ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S O R 0 0 3 แฟ ้ม  A B C j น 0 0 5  A 5  ส ีส ีม 1 x 3 w ร า  N แ ฟ ้ม  A B C |น  0 0 5  A 5  ส ีส ์ม 1 x 3 ต ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S O R 0 0 6 แฟ ้ม  A B C f u  0 0 5  A 5  ส ีส ัม 1 x 6 ต ร า N แ ฟ ้ม  A B C f u  0 0 5  A 5  ส ีส ์ม  1 x 6 w ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S R E 0 0 1 แฟ ้ม  A B C f u  0 0 5  A 5  ส ีแ ด ง 1x1 ต ร า  N แ ฟ ้ม  A B C fw  0 0 5  A 5  ส ีแ ด ง 1x1 ต ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S R E 0 0 3 แฟ ้ม  A B C f น 0 0 5  A 5  ส ีแ ด ง 1 x 3 ต ร า N แ ฟ ้ม  A B C f น 0 0 5  A 5  ส ีแ ด ง 1 x 3 ต ร า N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 0 1 S R E 0 0 6 แฟ ้ม  A B C iน  0 0 5  A 5  ส ีแ ด ง 1 x 6 ต ร า N แ ฟ ้ม  A B C f u  0 0 5  A 5  ส ีแ ด ง 1 x 6 ต ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 2 0 M B K 0 0 1 แฟ ้ม  c le a r  h o ld e r  ร ุ่น 0 0 1  A 4  สีดำ1 * 1 ต ร า N แ ฟ ้ม  C lea r  h o ld e r  ร ุ่น 0 0 1  A 4  สีดำ 1 * 1 ต ร า N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 2 0 M B L 0 0 1 แฟ ้ม  c le a r  h o ld e r  ร ุ่น  0 0 1  A 4  ส ีน ํ้า เง ิน  1 *1 ต ร า N แ ฟ ้ม  c l e a r  h o ld e r  ร ุ่น  0 0 1  A 4  ส ีน ํ้า เง ิน  1 *1 ต ร า N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 3 6 F B K 0 0 0 แฟ ้ม  A B C r u  0 0 4  f o o l s c a p  สีดำ ต ร า  N แ ฟ ้ม  A B C ^  0 0 4  f o o l s c a p  สีดำ ต ร า  N FG R T 0 0 0 2

N 4 6 3 6 F B K 0 0 1 แฟ ้ม  A B C 4 น  0 0 4  f o o l s c a p  สีดำ 1x1 ต ร า  N แ ฟ ้ม  A B C fw  0 0 4  f o o l s c a p  สีดำ1x1 ต ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 3 6 F B K 0 0 6 แฟ ้ม  A B C f น 0 0 4  f o o l s c a p  สีดำ1 x 6 ต ร า N แฟ ้ม  A B C iw  0 0 4  f o o l s c a p  สีดำ1 x 6 ต ร า  N FG R T 0 0 0 3

N 4 6 3 6 F O R 0 0 3 แฟ ้ม  A B C f u  0 0 4  f o o l s c a p  ส ีส ัม  1 x 3 w รา N แ ฟ ้ม  A B C f u  0 0 4  f o o l s c a p  ส ีส ์ม  1 x 3 w ร า  N FG R T 0 0 0 3

N4636FOR006 แฟ้ม ABCfน 004 foolscap ส ิส ม์ 1x6l?lรา N แฟ้ม ABC^น 004 foolscap ส ีส ์'ม 1x6ตรา N FG RT0003

N4636FRE001 แฟ้ม ABCfน 004 foolscap ส ีแดง 1x1 ตรา N แฟ้ม ABCfน 004 foolscap ส ีแดง 1x1 ตรา N FG RT0003

N4636FRE003 แฟ้ม ABCfน 004 foolscap ส ิแดง 1x3wรา N แฟ้ม ABCfu 004 foolscap ส ิแดง1x3ตรา N FG RT0003

N4636FRE006 แฟ้ม ABCfน 004 foolscap ส ีแดง 1x6Plรา N แฟ้ม ABCfน 004 foolscap ส ีแดง 1x6wรา N FG RT0003

N4640MBK001 แฟ้ม clear holder รุ่น 002 A4 สีดำ 1*1ตราN แฟ้ม clear holder รุ่น 002 A4 สีดำ 1*1ตราN FG RT0003
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รายกา?แสดงสว่นป?ะกอบ BOM (แฟม้ ABC แบบปกภ?ะดาษ)

item component component description qty

H4401SBK000

พ 4005SBK000 ทระดาษปะแล้ว รุ่น 003 A5 สีดำ 1

C4006XXX000 เหล็กฉาก7 มม. 0.01

พ 4012XXX000 ห่วงเหล็ก 1

C4005XXX000 ตัวล็อคกระดาษ 1

C4004XXX000 คลิป ABC 3" 1

H4401SBK003

H4401SBK000 แฟ้ม ABC รุ่น 003 A5สีดำ ตรา H 48

B4026XXX000 ถุงฟิล์ม 13*31 16

B4008XXX000 กล่องลูกฟูก34*54.5*37 cm. 1

H4401SBK006

H4401SBK000 แฟ้ม ABC รุ่น 003 A5«ดำ ตรา H 48

B4026XXX000 ถุงฟิล์ม 13*31 8

B4008XXX000 กล่องลูกฟูก34*54.5*37 cm. 1

H4404FBK000

พ 4005FBK000 กระดาษปะแล้ว รุ่น 004F/C สีดำ 1

C4006XXX000 เหล็กฉาก7 มม. 0.01

พ 4012XXX000 ห่วงเหล็ก 1

C4005XXX000 ตัวล็อคกระดาษ 1

C4004XXX000 คลิป ABC 3" 1

H4404FBK001

H4404FBK000 แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscapสีดำ ตรา H 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 24

B4006XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*51*36.5 cm 1

H4404FBK003

H4404FBKOOO แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscapสีดำ ตรา H 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์มร น้ิว (20*79*510 M) 8

B4006XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*51*36.5 cm 1

H4404FBK006

H4404FBK000 แฟ้ม ABC รุ่น 004 foolscapสีดำ ตรา H 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 4

B4006XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*51*36.5 cm 1
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item component component description qty

H4404MBK000

พ 4005MBK000 กระดาษปะแล้ว รุ่น H404 A4 ลีดำ 1

C4006XXX000 เหล็กฉาก7 มม. 0.01

พ 4012XXX000 ห่วงเหล็ก 1

C4005XXX000 ตัวล็อคกระดาษ 1

C4004XXX000 คลิป ABC 3" 1

H4404MBK001

H4404MBK000 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4«ดำ ตรา H 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 24

B4006XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*51*36.5 cm 1

H4404MBK003

H4404MBK000 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4Sดำ ตรา H 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น ิ้ว (20*79*510 M) 8

B4006XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*51*36.5 cm 1

H4404MBK006

H4404MBK000 แฟ้ม ABC รุ่น 004 A4ลีดำ ตรา H 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 4

B4006XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*51*36.5 cm 1

N4601SBK000

พ 4006SBK000 กระดาษปะแล้วรุ่น 005 ร ลีดำ 1

C4006XXX000 เหล็กฉาก7 มม. 0.01

พ 4012XXX000 ห่วงเหล็ก 1

C4005XXX000 ตัวล็อคกระดาษ 1

C4004XXX000 คลิป ABC 3" 1

N4601SBK001

N4601SBK000 แฟ้ม ABCfน 005 A5 ลีดำ ตรา N 48

B4026XXX000 ถุงฟิล์ม 13*31 48

B4007XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*56*41 cm 1

N4601SBK003

N4601SBK000 แฟ้ม ABC(น 005 A5 ลีดำ ตรา N 48

B4026XXX000 ถุงฟิล์ม 13*31 16

B4007XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*56*41 cm 1

N4601SBK006 N4601SBK000 แฟ้ม A B C ^ 005 A5 ลีดำ ตรา N 48
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item component component description qty

N4601SBK006 B4026XXX000 ถุงฟิล์ม 13*31 8

B4007XXX000 กล่องลูกฟูก41.5*56*41 cm 1

N4636FBK000

พ 4006FBK000 กระดาษปะแล้วรุ่น 004F/C สีดำ 1

C4006XXX000 เหล็กฉาก? มม. 0.01

พ 4012XXX000 ห่วงเหล็ก 1

C4005XXX000 ตัวล็อคกระดาษ 1

C4004XXX000 คลิป ABC 3" 1

N4636FBK001

N4636FBK000 แฟ้ม ABCรุ่น 004 foolscap สีดำ ตรา N 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์มร น้ิว (20*79*510 M) 24

B4009XXX000 กล่องลูกฟูก43*56.5*37 cm 1

N4636FBK003

N4636FBK000 แฟ้ม ABC^น 004 foolscap สีดำ ตรา N 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 8

B4009XXX000 กล่องลูกฟูก43*56.5*37 cm 1

N4636FBK006

N4636FBK000 แฟ้ม A B ^ น 004 foolscap สีดำ ตรา N 24

B4003XXX000 ถุงฟิล์ม3 น้ิว (20*79*510 M) 4

B4009XXX000 กล่องลูกฟูก43*56.5*37 cm 1

พ 4001XXX000
R4001XXX000 กระดาษแข็ง 2

B4002XXX000 กาว 0.01

พ 4002FXX000 พ 4001XXX000 กระดาษคู่ 0.25
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รายกา?แ«พงส่วนป?ะกอบ BOM (แฟ้มนชวน)

item component component description qty

A4044FGR010

B4001XXX000 กาวยาง 0.01

B4011XXX000 กล่องลูกฟูกแบบกล่อง 31 *43*11.5 cm 1

B4016XXX000 กระดาษ!ndex 50

B4019XXX000 ถุงพลาสติกโอพีพี11*14น้ิว 5

B4021XXX000 ถุงพีพี4.5*8 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มเขวน 1*10 5

C4007FGR000 แผ่นแฟ้มสีเขียว F 50

R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก 50

พ 4013LXX000 ลิ้นแฟ้มยาว 50

พ 4014FXX000 ตะขอแฟ้ม F/C 100

A4044FGR050

B4001XXX000 กาวยาง 0.01

B4004XXX000 ถุงฟิล์ม19*19 น้ิว ใล่แท่นโชว์ 1

B4011XXX000 กล่องลูกฟูกแบบกล่อง 31*43*11.5 cm 1

B4016XXX000 กระดาษเทdex 50

B4019XXX000 ถุงพลาสติกโอพีพี11*'14น้ิว 1

B4022XXX000 ถุงพีพี6*11 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มเขวน 1*50 1

C4007FGR000 แผ่นแฟ้มสีเขียว F 50

R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก 50

พ 4013LXX000 ลิ้นแฟ้มยาว 50

พ  4014FXX000 ตะขอแฟ้ม F/C 100

A4044FGRT50

B4001XXX000 กาวยาง 0.01

B4004XXX000 ถุงฟิล์ม19*19 น้ิว ใล่แท่นโชว์ 1

B4016XXX000 กระดาษเทdex 50

B4019XXX000 ถุงพลาสติก โอพ ีพ ีแ*14 น้ิว 50

B4022XXX000 ถุงพีพี6*11 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มเขวน 1*50 1

B4024XXX000 กล่องลูกฟูกแบบแท่นโชว์31*43*17.5 cm 1

B4025XXX000 แท่นโชว์ 1
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item component component description qty

C4007FGR000 แผ่นแฟ้มสีเขียว F 50

A4044FGRT50 R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก 50

พ 4013LXX000 ลิ้นแฟ้มยาว 50

พ 4014FXX000 ตะขอแฟ้ม F/C 100

B4001XXX000 กาวยาง 0.01

B4011XXX000 กล่องลูกฟูกแบบกล่อง 31 *43*11.5 cm 1

B4016XXX000 กระดาษเทdex 50

H4066MOR010
B4019XXX000 ถุงพลาสติกโอพีพีใ1*14น้ิว 5

B4021XXX000 ถุงพีพี4.5*8 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มเขวน 1*10 5

C4007MOR000 แผ่นแฟ้มสีสํ'ม A/4 50

R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก 50

พ 4013SXX000 ลิ้นแฟ้มสัน 50

พ 4014MXX000 ตะขอแฟ้ม A4 100

B4001XXX000 กาวยาง 0.01

B4011XXX000 กล่องลูกฟูกแบบกล่อง 31*43*11.5 cm 1

B4016XXX000 กระดาษเกdex 50

H4066MOR050
B4019XXX000 ถุงพลาสติก โอพ ีพ ีแ*14 น้ิว 1

B4022XXX000 ถุงพีพี6*11 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มเขวน 1*50 1

C4007MOR000 แผ่นแฟ้มสีสัม A/4 50

R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก 50

พ 4013SXX000 ลิ้นแฟ้มสัน 50

พ 4014MXX000 ตะขอแฟ้ม A4 100

B4001XXX000 กาวยาง 0.01

B4004XXX000 ถุงพีล์ม19*19 น้ิว ใล่แท่นโชว์ 1

H4066MORT50 B4016XXX000 กระดาษเทdex 50

B4019XXX000 ถุงพลาสติก โอพ ีพ ีแ*14 น้ิว 50

B4022XXX000 ถุงพีพี6*11 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มเขวน 1*50 1

B4024XXX000 กล่องลูกฟูกแบบแท่นโชว์31*43*17.5 cm 1
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item component component description qty

H4066MORT50

B4025XXX000 แท่นโชว์ 1

C4007MOR000 แผ่นแฟ้มสีสัม A/4 50

R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก 50

พ 4013SXX000 ลิ้นแฟ้มสัน 50

พ 4014MXX000 ตะขอแฟ้ม A4 100

H4077FOR010

B4001XXX000 กาวยาง 0.01

B4011XXX000 กล่องลูกฟูกแบบกล่อง 31*43*11.5 cm 1

B4016XXX000 กระดาษเทdex 50

B4019XXX000 ถุงพลาสติก โอพ ีพ ีแ*14 น้ิว 5

B4021XXX000 ถุงพีพี4.5*8 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มเขวน 1*10 5

C4007FOR000 แผ่นแฟ้มลีสัม F 50

R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก 50

พ 4013LXX000 ลิ้นแฟ้มยาว 50

พ 4014FXX000 ตะขอแฟ้ม F/C 100

H4077FORT50

B4024XXX000 กล่องลูกฟูกแบบแท่นโชว์ 31*43*17.5 cm 1

B4025XXX000 แท่นโชว์ 1

C4007FOR000 แผ่นแฟ้มลีสัม F 50

R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก 50

พ 4013LXX000 ลิ้นแฟ้มยาว 50

พ 4014FXX000 ตะขอแฟ้ม F/C 100

N4033FBL010

B4001XXX000 กาวยาง 0.01

B4014XXX000 กล่องลูกฟูกแบบ 1*12 26*42*27 cm 1

B4016XXX000 กระดาษเกdex 50

B4019XXX000 ถุงพลาสติก โอพ ีพ ีห*14 น้ิว 5

B4021XXX000 ถุงพีพี4.5*8 น้ิว สำหรับใล่อุปกรณ์แฟ้มเขวน 1*10 5

C4007FBL000 แผ่นแฟ้มฟ้า F 50

R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก 50



229

item component component description qty

N4033FBL010
R4022FXX000 ตะขอแฟ้มเหล็ก F 100

พ 4013LXX000 ลิ้นแฟ้มยาว 50

B4001XXX000 กาวยาง 0.01

B4005XXX000 กล่องบรรจุ1*12 6

B4014XXX000 กล่องลูกฟูกแบบ 1*12 26*42*27 cm 1

N4033FBL012
B4016XXX000 กระดาษเทdex 72

B4019XXX000 ถุงพลาสติกโอพีพี!1*14น้ิว 6

C4007FBL000 แผ่นแฟ้มฟ้า F 72

R4021XXX000 หูแฟ้มพลาสติก 72

R4022FXX000 ตะขอแฟ้มเหล็ก F 154

พ 4013LXX000 ลิ้นแฟ้มยาว 72
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รายกา?แสพงส่วนป?ะกอบ BOM (แฟ ้ม clear holder)

item component component description qty

H4555MBK000

R4013XXX000 แผ่นพลาสติกอัดชองอัดซองนามบัตร 0.01

R4014XXX000 ฟอร์ยทอง 0.01

R4019XXX000 ซองพลาสติก 6

R4018XBK000 ตาไก่ลายปกดำ 2

R4020XXX000 กระดาษนามบัตร 1

พ 4007MBK000 กระดาษปะแล้ว รุ่น H555 A4 สีดำ 1

พ 4015XXX000 สันแฟ้ม 1

H4555MBK001
H4555MBK000 แฟ้ม clear holder ร ุ่น 111 A4 ส ีดำตราH 1

B4016XXX000 กระดาษเทdex 1

H4555MBK012
H4555MBK001 แฟ้ม clear holder รุ่น 111 A4 สีดำ 1 *1 ตราH 12

B4010XXX000 กล่องลูกฟูก17.5*34.5*26.5 1

L4444MBK000

R4015XXX000 แผ่นพลาสติกอัดซองทำกระเป๋า 1

R4016XXX000 แผ่นพลาสติกอัดซองหุ้มปก 1

R4014XXX000 ฟอร์ยทอง 0.01

R4019XXX000 ซองพลาสติก 6

R4018XBK000 ตาไก่ลายปกดำ 2

พ 4008MB K000 กระดาษปะแล้ว รุ่น LT444 A4 สีดำ 1

พ 4015XXX000 สันแฟ้ม 1

L4444MBK001
L4444MBK000 แฟ้ม clear holder รุ่น 222 A4 สีดำ ตราL 1

B4016XXX000 กระดาษเทdex 1

L4444MBK012
L4444MBK001 แฟ้ม clear holder ร ุ่น222 A4 สีดำ 1*1ตราL 12

B4010XXX000 กล่องลูกฟูก17.5*34.5*26.5 1

N4620MBK000

R4013XXX000 แผ่นพลาสติกอัดซองอัดซองนามบัตร 1

R4014XXX000 ฟอร์ยทอง 0.01

R4019XXX000 ซองพลาสติก 6

R4018XBK000 ตาไก่ลายปกดำ 2

R4020XXX000 กระดาษนามบัตร 1
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item component component description qty

N4620MBK000
C4003SXX000 คลิ!J3ห่วงเล็ก 1

พ 4009MBK000 กระดาษปะแล้ว รุ่น 001 A4 สีดำ 1

N4620MBK001
N4620MBK000 แฟ้ม clear holder รุ่น 001 A4 สีดำ ตราN 1

B4018XXX000 ถุงพลาสติก พีพี12*18 น้ิว 1

N4620MBK012
N4620MBK001 แฟ้ม clear holder รุ่น 001 A4 สีดำ 1*1ตราN 12

B4010XXX000 กล่องลูกฟูก17.5*34.5*26.5 1

N4640MBK001

R4013XXX000 แผ่นพลาสติกอัดซองอัดซองนามบัตร 1

R4014XXX000 ฟอร์ยทอง 0.01

R4019XXX000 ซองพลาสติก 6

R4018XBK000 ตาไก่ลายปกดำ 2

R4020XXX000 กระดาษนามบัตร 1

C4003LXX000 คลิป3ห่วงใหญ่ 1

พ 4009MBK000 กระดาษปะแล้ว รุ่น 001 A4 สีดำ 1

N4640MBK000 แฟ้ม clear holder รุ่น 002 A4 สีดำ ตราN 1

B4018XXX000 ถุงพลาสติก พีพี12*18 น้ิว 1

N4640MBK012
N4640MBK001 แฟ้ม clear holder รุ่น 002 A4 สีดำ 1*1ตราN 12

B4010XXX000 กล่องลูกฟูก17.5*34.5*26.5 1

พ 4001XXX000
B4002XXX000 กาว 0.01

R4002XXX000 กระดาษแข็ง 2

พ 4002MXX000 พ 4001XXX000 กระดาษคู่ 0.25
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DEPARTMENT

DEPARTMENT No DEPARTMENT Name Manager No Max_cap Cap_Per_day

D T 0 0 0 1 P r o d u c tio n  F ile s K .Juiy 4 5 7 0 0 7 6 1 0

Work Center

Work Center No department no Work center name max capacity per day

001 DT0001 ปะคู่กระดาษ 960

002 DT0001 ตัดกระดาษ 960

003 DT0001 ปะสันกลาง 960

004 DT0001 ปะนอก/ปะใน 960

005 DT0001 ทับสัน 960

006 DT0001 ใส่ฉาก 960

007 DT0001 ประกอบ ABC 960

008 DT0001 เจาะรูแฟ้มแขวน 960

009 DT0001 ประกอบแฟ้มแขวน 960

010 DT0001 บรรจุแฟ้มแขวน 960

011 DT0001 เชื่อมความถ่ี 960

012 DT0001 เชื่อมอัดเล่ม 960

013 DT0001 พิมพ์ทอง 960

014 DT0001 เชื่อมปกพลาสติก 960

015 DT0001 เชื่อมสันกลาง 960

016 DT0001 ประกอบอื่น ๆ 960

017 DT0001 เจาะแฟ้มไฟเบอร์ 960

018 DT0001 ย้ําตาไก่ไฟเบอร์ 960

019 DT0001 ประกอบแฟ้มไฟเบอร์ 960

020 DT0001 ย้ําห่วงแฟ้มซอง 3 ห่วง 960

021 DT0001 บรรจุ 960
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Calendar

year week
Production

day

Vacation

day

start_date

of_week

end_date

of_week

normal_working

hour_per_day

2 0 0 4 4 9 5 0 1 1 /2 9 /2 0 0 4 1 2 /3 /2 0 0 4 16
2 0 0 4 5 0 4 0 1 2 /6 /2 0 0 4 1 2 /1 0 /2 0 0 4 16

2 0 0 4 51 5 0 1 2 /1 3 /2 0 0 4 1 2 /1 9 /2 0 0 4 16
2 0 0 4 52 5 0 1 2 /2 0 /2 0 0 4 1 2 /2 4 /2 0 0 4 16
2 0 0 4 53 4 0 1 2 /2 7 /2 0 0 4 1 /2 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 1 6 0 1 /3 /2 0 0 5 1 /9 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 2 6 0 1 /1 0 /2 0 0 5 1 /1 6 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 3 6 0 1 /1 7 /2 0 0 5 1 /2 3 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 4 6 0 1 /2 4 /2 0 0 5 1 /3 0 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 5 6 0 1 /3 1 /2 0 0 5 2 /6 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 6 6 0 2 /7 /2 0 0 5 2 /1 3 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 7 6 0 2 /1 4 /2 0 0 5 2 /2 0 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 8 5 1 2 /2 1 /2 0 0 5 2 /2 7 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 9 6 0 2 /2 8 /2 0 0 5 3 /6 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 10 6 0 3 /7 /2 0 0 5 3 /1 3 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 11 6 0 3 /1 4 /2 0 0 5 3 /2 0 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 12 6 0 3 /2 1 /2 0 0 5 3 /2 7 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 13 6 0 3 /2 8 /2 0 0 5 4 /3 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 14 6 0 4 /4 /2 0 0 5 4 /1 0 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 15 3 3 4 /1 1 /2 0 0 5 4 /1 7 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 16 6 0 4 /1 8 /2 0 0 5 4 /2 4 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 17 6 0 4 /2 5 /2 0 0 5 5 /1 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 18 4 2 5 /2 /2 0 0 5 5 /8 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 19 6 0 5 /9 /2 0 0 5 5 /1 5 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 20 6 0 5 /1 6 /2 0 0 5 5 /2 2 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 21 6 0 5 /2 3 /2 0 0 5 5 /2 9 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 22 6 0 5 /3 0 /2 0 0 5 6 /5 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 23 6 0 6 /6 /2 0 0 5 6 /1 2 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 24 6 0 6 /1 3 /2 0 0 5 6 /1 9 /2 0 0 5 16
2 0 0 5 2 5 5 1 6 /2 0 /2 0 0 5 6 /2 6 /2 0 0 5 16
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year week
Production

day

Vacation

day

start_date

of_week

end_date

of_week

normal_working

hour_per_day

2 0 0 5 2 6 6 0 6 /2 7 /2 0 0 5 7 / 3 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 2 7 6 0 7 / 4 /2 0 0 5 7 / 1 0 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 2 8 6 0 7 /1 1 /2 0 0 5 7 / 1 7 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 2 9 5 1 7 /1 8 /2 0 0 5 7 / 2 4 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 3 0 6 0 7 /2 5 /2 0 0 5 7 / 3 1 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 31 6 0 8 /1 /2 0 0 5 8 / 7 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 3 2 5 1 8 /8 /2 0 0 5 8 / 1 4 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 3 3 6 0 8 /1 5 /2 0 0 5 8 / 2 1 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 3 4 6 0 8 /2 2 /2 0 0 5 8 / 2 8 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 3 5 6 0 8 /2 9 /2 0 0 5 9 / 4 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 3 6 6 0 9 / 5 /2 0 0 5 9 / 1 1 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 3 7 5 1 9 /1 2 /2 0 0 5 9 / 1 8 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 3 8 6 0 9 /1 9 /2 0 0 5 9 / 2 5 / 2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 3 9 6 0 9 /2 6 /2 0 0 5 1 0 /2 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 4 0 6 0 1 0 /3 /2 0 0 5 1 0 /9 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 41 6 0 1 0 /1 0 /2 0 0 5 1 0 /1 6 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 4 2 6 0 1 0 /1 7 /2 0 0 5 1 0 /2 3 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 4 3 6 0 1 0 /2 4 /2 0 0 5 1 0 /3 0 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 4 4 6 0 1 0 /3 1 /2 0 0 5 1 1 /6 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 4 5 6 0 1 1 /7 /2 0 0 5 1 1 /1 3 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 4 6 6 0 1 1 /1 4 /2 0 0 5 1 1 /2 0 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 4 7 6 0 1 1 /2 1 /2 0 0 5 1 1 /2 7 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 4 8 6 0 1 1 /2 8 /2 0 0 5 1 2 /4 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 4 9 5 1 1 2 /5 /2 0 0 5 1 2 /1 1 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 5 0 6 0 1 2 /1 2 /2 0 0 5 1 2 /1 8 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 51 6 0 1 2 /1 9 /2 0 0 5 1 2 /2 5 /2 0 0 5 1 6

2 0 0 5 5 2 5 1 1 2 /2 6 /2 0 0 5 1 / 1 /2 0 0 6 1 6
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vacation day

vacation_day vacation week year

1 /1 /2 0 0 5 N e w  Y e a r  D a y 5 3 2 0 0 4

2 / 2 3 / 2 0 0 5 M a -k h a -B u -c h a 8 2 0 0 5

4 / 1 3 / 2 0 0 5 S o n g K r a n  D a y 1 5 2 0 0 5

4 / 1 4 / 2 0 0 5 S o n g K r a n  D a y 1 5 2 0 0 5

4 / 1 5 / 2 0 0 5 S o n g K r a n  D a y 1 5 2 0 0 5

5 /2 /2 0 0 5 M ay D a y 1 8 2 0 0 5

5 /5 /2 0 0 5 C h a tM o n g K h o l 1 8 2 0 0 5

5 / 2 3 / 2 0 0 5 W i-S a -K a -B u -c h a 21 2 0 0 5

7 / 2 2 / 2 0 0 5 K o a -P a n -s a 2 9 2 0 0 5

8 / 1 2 / 2 0 0 5 M oth er 3 2 2 0 0 5

8 / 1 3 / 2 0 0 5 M oth er 3 2 2 0 0 5

1 2 /5 /2 0 0 5 F a th e r 4 9 2 0 0 5

1 2 /3 1 /2 0 0 5 N e w  Y e a r  E v e 5 2 2 0 0 5
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Capacity Forecast

item_no week year qty update_date

A B C 7 2 0 0 5 1 8 1 0 1 2 /1 /2 0 0 4

A B C 8 2 0 0 5 1 8 1 0 1 2 /1 /2 0 0 4

A B C 9 2 0 0 5 1 8 1 0 1 2 /1 /2 0 0 4

A B C 10 2 0 0 5 1 8 1 0 1 2 /1 /2 0 0 4

A B C 11 2 0 0 5 1 8 1 0 1 2 /1 /2 0 0 4

A B C 12 2 0 0 5 1 8 1 0 1 2 /1 /2 0 0 4

A B C 1 3 2 0 0 5 1 8 1 0 1 2 /1 /2 0 0 4

A B C 1 4 2 0 0 5 1 8 1 0 1 2 /1 / 2 0 0 4

A B C 1 5 2 0 0 5 1 8 1 0 1 2 /1 /2 0 0 4

C le a r  H o ld e r 7 2 0 0 5 2010 1 2 /1 / 2 0 0 4

C le a r  H o ld e r 8 2 0 0 5 2010 1 2 /1 /2 0 0 4

C le a r  H o ld e r 9 2 0 0 5 2010 1 2 /1 / 2 0 0 4

C le a r  H o ld e r 10 2 0 0 5 2010 1 2 /1 /2 0 0 4

C le a r  H o ld e r 11 2 0 0 5 2010 1 2 /1 /2 0 0 4

C le a r  H o ld er 12 2 0 0 5 2010 1 2 /1 /2 0 0 4

C le a r  H o ld e r 1 3 2 0 0 5 2010 1 2 /1 /2 0 0 4

C le a r  H o ld e r 1 4 2 0 0 5 2010 1 2 /1 /2 0 0 4

C le a r  H o ld e r 1 5 2 0 0 5 2010 1 2 /1 / 2 0 0 4

H a n g  F ile s 7 2 0 0 5 7 2 5 1 2 /1 /2 0 0 4

H a n g  F ile s 8 2 0 0 5 7 2 5 1 2 /1 /2 0 0 4

H a n g  F ile s 9 2 0 0 5 7 2 5 1 2 /1 / 2 0 0 4

H a n g  F ile s 10 2 0 0 5 7 2 5 1 2 /1 / 2 0 0 4

H a n g  F ile s 11 2 0 0 5 7 2 5 1 2 /1 /2 0 0 4

H a n g  F ile s 12 2 0 0 5 7 2 5 1 2 /1 / 2 0 0 4

H a n g  F ile s 1 3 2 0 0 5 7 2 5 1 2 /1 /2 0 0 4

H a n g  F ile s 14 2 0 0 5 7 2 5 1 2 /1 /2 0 0 4

H a n g  F ile s 1 5 2 0 0 5 7 2 5 1 2 /1 /2 0 0 4
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salesorder

salesorder_no item_no date_to_cus qty

S 0 0 0 0 1 H 4 4 0 1 S B K 0 0 6 2 / 2 5 / 2 0 0 5 6 5

S 0 0 0 0 1 H 4 4 0 4 F O R 0 0 6 2 / 2 5 / 2 0 0 5 3 6

S 0 0 0 0 1 H 4 4 0 4 M B K 0 0 6 2 / 2 5 / 2 0 0 5 4 5

S 0 0 0 0 1 H 4 4 0 4 M B L 0 0 6 2 / 2 5 / 2 0 0 5 4 5

S 0 0 0 0 1 N 4 6 3 6 F B K 0 0 3 2 / 2 5 / 2 0 0 5 6 0

S 0 0 0 0 2 A 4 0 4 4 F G R T 5 0 3 / 1 / 2 0 0 5 20
S 0 0 0 0 2 H 4 0 6 6 M O R T 5 0 3 /1 /2 0 0 5 10
S 0 0 0 0 2 H 4 5 5 5 M B K 0 0 1 2 / 2 2 / 2 0 0 5 7 5

S 0 0 0 0 2 L 4 4 4 4 M B K 0 0 1 3 /1 /2 0 0 5 5 0

S 0 0 0 0 2 L 4 4 4 4 M R E 0 0 1 2 / 2 2 / 2 0 0 5 7 5

S 0 0 0 0 3 H 4 0 6 6 M O R 0 1 0 2 / 2 4 / 2 0 0 5 7 5

S 0 0 0 0 3 H 4 0 7 7 F O R 0 5 0 2 / 2 4 / 2 0 0 5 8 5

S 0 0 0 0 3 H 4 4 0 1 S B K 0 0 6 3 / 7 / 2 0 0 5 120
S 0 0 0 0 4 H 4 0 6 6 M O R T 5 0 2 / 2 2 / 2 0 0 5 10
S 0 0 0 0 4 H 4 0 7 7 F O R 0 5 0 2 / 2 2 / 2 0 0 5 5

S 0 0 0 0 4 H 4 5 5 5 M B L 0 0 1 2 / 2 2 / 2 0 0 5 6 5

S 0 0 0 0 5 A 4 0 4 4 F G R T 5 0 3 / 2 1 / 2 0 0 5 4

S 0 0 0 0 5 H 4 0 6 6 M O R T 5 0 3 / 2 1 / 2 0 0 5 4

S 0 0 0 0 5 H 4 4 0 1 S B K 0 0 3 3 / 2 1 / 2 0 0 5 8 0

S 0 0 0 0 5 H 4 4 0 4 F B K 0 0 1 3 / 2 1 / 2 0 0 5 120
S 0 0 0 0 5 H 4 4 0 4 M B K 0 0 1 3 / 2 1 / 2 0 0 5 120
S 0 0 0 0 5 H 4 5 5 5 M B K 0 0 1 3 / 2 1 / 2 0 0 5 6 5

S 0 0 0 0 5 N 4 6 4 0 M R E 0 0 1 3 / 2 1 / 2 0 0 5 8 0

S 0 0 0 0 6 H 4 0 6 6 M O R T 5 0 3 / 1 / 2 0 0 5 12
S 0 0 0 0 6 H 4 0 7 7 F O R 0 1 0 3 / 1 / 2 0 0 5 4 5

S 0 0 0 0 6 H 4 4 0 1 S B K 0 0 6 3 /1 /2 0 0 5 4 0

S 0 0 0 0 6 H 4 4 0 4 F O R 0 0 6 3 /1 /2 0 0 5 4 5

S 0 0 0 0 6 H 4 5 5 5 M G R 0 0 1 3 / 1 / 2 0 0 5 5 0

S 0 0 0 0 6 L 4 4 4 4 M B K 0 0 1 3 / 1 / 2 0 0 5 3 6

S 0 0 0 0 6 N 4 0 3 3 F O R 0 5 0 3 / 1 / 2 0 0 5 6
S 0 0 0 0 6 N 4 6 2 0 M R E 0 0 1 3 / 1 / 2 0 0 5 4 8
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S 0 0 0 0 6 N 4 6 4 0 M B L 0 0 1 3 / 1 / 2 0 0 5 4 5

S 0 0 0 0 7 H 4 4 0 4 F B K 0 0 3 2 / 2 8 / 2 0 0 5 3 0

S 0 0 0 0 7 N 4 6 0 1 S O R 0 0 3 2 / 2 8 / 2 0 0 5 8 0

S 0 0 0 0 7 N 4 6 3 6 F B K 0 0 1 2 / 2 8 / 2 0 0 5 4 5

S 0 0 0 0 7 N 4 6 3 6 F B K 0 0 6 2 / 2 8 / 2 0 0 5 2 5

S 0 0 0 0 7 N 4 6 3 6 F G R 0 0 3 2 / 2 8 / 2 0 0 5 6 0

S 0 0 0 0 8 H 4 0 6 6 M O R 0 5 0 3 /3 /2 0 0 5 6 0

S 0 0 0 0 8 H 4 5 5 5 M B K 0 0 1 3 /3 /2 0 0 5 4 0

S 0 0 0 0 8 L 4 4 4 4 M B L 0 0 1 3 /3 /2 0 0 5 3 5

S 0 0 0 0 8 N 4 0 3 3 F B L 0 1 0 3 / 3 / 2 0 0 5 2 5

S 0 0 0 0 8 N 4 0 3 3 F G R T 5 0 3 / 3 / 2 0 0 5 4 8

S 0 0 0 0 8 N 4 6 2 0 M R E 0 0 1 3 /3 /2 0 0 5 20
S 0 0 0 0 8 N 4 6 4 0 M G R 0 0 1 3 / 3 / 2 0 0 5 3 6

S 0 0 0 0 9 A 4 0 4 4 F G R 0 5 0 3 / 2 / 2 0 0 5 5 0

S 0 0 0 0 9 H 4 0 7 7 F O R 0 5 0 3 / 2 / 2 0 0 5 3 5

S 0 0 0 0 9 H 4 5 5 5 M R E 0 0 1 3 / 2 / 2 0 0 5 4 0

S 0 0 0 0 9 L 4 4 4 4 M G R 0 0 1 3 /2 /2 0 0 5 3 6

S 0 0 0 0 9 N 4 0 3 3 F B L 0 1 2 3 /2 /2 0 0 5 2 5

S 0 0 0 0 9 N 4 0 3 3 F O R 0 5 0 3 / 2 / 2 0 0 5 3 6

S 0 0 0 0 9 N 4 6 2 0 M B K 0 0 1 3 / 2 / 2 0 0 5 4 8

S 0 0 0 0 9 N 4 6 4 0 M B L 0 0 1 3 / 2 / 2 0 0 5 12
S 0 0 0 1 0 H 4 0 7 7 F O R T 5 0 3 / 3 / 2 0 0 5 2 5

S 0 0 0 1 0 H 4 5 5 5 M B K 0 0 1 3 / 3 / 2 0 0 5 3 6

S 0 0 0 1 0 L 4 4 4 4 M R E 0 0 1 3 /3 / 2 0 0 5 3 0

S 0 0 0 1 0 N 4 0 3 3 F G R 0 1 0 3 / 3 / 2 0 0 5 2 5

S 0 0 0 1 0 N 4 0 3 3 F Y E 0 1 2 3 / 3 / 2 0 0 5 3 5

S 0 0 0 1 0 N 4 0 3 3 F Y E 0 5 0 3 /3 /2 0 0 5 4 5

S 0 0 0 1 0 N 4 6 2 0 M G R 0 0 1 3 / 3 / 2 0 0 5 4 8

S 0 0 0 1 0 N 4 6 3 6 F B L 0 0 6 3 / 3 / 2 0 0 5 4 5
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Production order

Production
item no quantity start date due date

Released Released

order_no status date

PP0001 H 4066M O R 010 85 2/14/2005 2/21/2005 y 2/11/2005

PP0002 H4066M O RT50 12 2/14/2005 2/21/2005 y 2/11/2005

PP0003 H4077FO R050 100 2/14/2005 2/21/2005 y 2/11/2005

PP0004 H4401SBK003 40 2/21/2005 2/28/2005 y 2/18/2005

PP0005 H4401SBK006 170 2/14/2005 2/22/2005 y 2/11/2005

PP0006 H4401SBK006 20 2/21/2005 2/28/2005 y 2/14/2005

PP0007 H4404FBK001 50 2/21/2005 2/28/2005 y 2/18 /2005

PP0008 H 4404FBL006 60 2/14/2005 2/22/2005 y 2/11/2005

PP0009 H4404FGR001 25 2/21/2005 2/28/2005 y 2/18 /2005

PP0010 H4404FO R006 90 2/14/2005 2/22/2005 y 2/11 /2005

PP0011 H 4404M BK 006 160 2/14/2005 2/21/2005 y 2/11/2005

PP0012 H 4404M BL006 100 2/14/2005 2/22/2005 y 2/11/2005

PP0013 H 4404M O R 006 50 2/14/2005 2/22/2005 y 2/11/2005

PP0014 H 4066M O R 050 10 2/14/2005 2/14/2005 y 2 /14/2005

PP0015 H4555M BK001 130 2/14/2005 2/18/2005 y 2/11/2005

PP0016 H4555M BK001 90 2/21/2005 2/28/2005 y 2 /18/2005

PP0017 H4555M BL001 70 2/14/2005 2/18/2005 y 2 /11/2005

PP0018 H4555M GR001 60 2/21/2005 2/28/2005 y 2/18/2005

PP0019 H4555MRE001 50 2/21/2005 2/28/2005 y 2/18/2005

PP0020 L4444M BL001 80 2/21/2005 2/25/2005 y 2/18 /2005

PP0021 N 4033FBL050 70 2/21/2005 2/28/2005 y 2/18 /2005

PP0022 N4033FYE050 50 2/21/2005 2/28/2005 y 2/18 /2005

PP0023 N4640M BL001 30 3/7/2005 3/18/2005 y 3/4 /2005

PP0024 N4033FG R050 80 3/7/2005 3/14/2005 y 3/4/2005

PP0025 L4444M BL001 170 3/14/2005 3/21/2005 y 3 /11/2005

PP0026 N4640MRE001 70 3/7/2005 3/15/2005 y 3/4 /2005

PP0027 N4640M BK001 100 3/14/2005 3/20/2005 y 3 /11/2005

PP0028 H 4066M O R 050 40 3/7/2005 3/14/2005 y 3/4 /2005

PP0029 N4636FG R003 45 3/14/2005 3/21/2005 y 3/11/2005

PP0030 H 4404FO R006 60 3/21/2005 3/30/2005 y 3/18/2005
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MRP

year w eek i te m j io
Gross

requirement

Schedule

receipts

Net

available

balance

Net

requirement

P lanned

order

rece ip t

P lanned

O rder

re lease

2 0 0 5 3 C4004XXX000 1 9 2 0 0 0 2 4 0 0 1 6 8 5 0 1 6 8 5 0 1 0 8 0

2 0 0 5 4 C4004XXX000 4 6 8 0 0 5 0 4 6 8 0 4 6 8 0 1 4 4 0

2 0 0 5 5 C4004XXX000 0 0 5 0 0 0 0
2 0 0 5 6 C4004XXX000 0 0 5 0 0 0 0
2 0 0 5 7 C4004XXX000 1 0 8 0 0 5 0 1 0 8 0 1 0 8 0 0
2 0 0 5 8 C4004XXX000 1 4 4 0 0 5 0 1 4 4 0 1 4 4 0 0
2 0 0 5 9 C4004XXX000 0 0 5 0 0 0 0
2 0 0 5 10 C4004XXX000 0 0 5 0 0 0 0
2 0 0 5 11 C4004XXX000 0 0 5 0 0 0 0
2 0 0 5 3 C4005XXX000 1 9 2 0 0 0 6 0 0 0 1 3 2 5 0 1 3 2 5 0 1 0 8 0

2 0 0 5 4 C4005XXX000 4 6 8 0 0 5 0 4 6 8 0 4 6 8 0 1 4 4 0

2 0 0 5 5 C4005XXX000 0 0 5 0 0 0 0
2 0 0 5 6 C4005XXXOOO 0 0 5 0 0 0 0
2 0 0 5 7 C4005XXX000 1 0 8 0 0 5 0 1 0 8 0 1 0 8 0 0
2 0 0 5 8 C4005XXX000 1 4 4 0 0 5 0 1 4 4 0 1 4 4 0 0
2 0 0 5 9 C4005XXX000 0 0 5 0 0 0 0
2 0 0 5 10 C4005XXX000 0 0 5 0 0 0 0
2 0 0 5 11 C4005XXX000 0 0 5 0 0 0 0
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Department Cap
year week department mrp_cap mps_cap all_cap

2 0 0 5 3 D T 0 0 0 1 0 0 0
2 0 0 5 4 D T 0 0 0 1 5 2 0 0 5 2 0

2 0 0 5 5 D T 0 0 0 1 5 2 0 0 5 2 0

2 0 0 5 6 D T 0 0 0 1 1 9 7 2 0 0 1 9 7 2 0

2 0 0 5 7 D T 0 0 0 1 4 6 8 0 7 5 6 7 1 2 2 4 7

2 0 0 5 8 D T 0 0 0 1 0 3 7 3 5 3 7 3 5

2 0 0 5 9 D T 0 0 0 1 1 5 0 0 1 5 0

2 0 0 5 10 D T 0 0 0 1 1 2 3 0 3 1 5 0 4 3 8 0

2 0 0 5 11 D T 0 0 0 1 1 4 4 0 5 4 0 1 9 8 0

2 0 0 5 12 D T 0 0 0 1 0 3 6 0 3 6 0

2 0 0 5 1 3 D T 0 0 0 1 0 0 0
2 0 0 5 1 4 D T 0 0 0 1 0 0 0

Purchase Requisition
pr_ท0 item_no quantity wanted_date want_week want_year

P R 0 0 2 3 R 4 0 1 0 X B K 0 0 0 1 3 7 5 0 1 /1 4 /4 8 2 2 0 0 5

P R 0 0 2 4 C 4 0 0 7 F R E 0 0 0 2 5 0 0 1 /2 1 /4 8 3 2 0 0 5

P R 0 0 2 5 R 4 0 1 0 X B K 0 0 0 4 6 8 0 1 /2 1 /4 8 3 2 0 0 5

P R 0 0 2 6 R 4 0 1 9 X X X 0 0 0 1 0 4 0 1 /2 8 /4 8 4 2 0 0 5

P R 0 0 2 7 R 4 0 1 9 X X X 0 0 0 7 0 0 1 /2 1 /4 8 3 2 0 0 5

P R 0 0 2 8 B 4 0 1 2 X X X 0 0 0 7 0 2 /4 /4 8 5 2 0 0 5

P R 0 0 2 9 B 4 0 1 6 X X X 0 0 0 1 0 5 5 0 2 /4 /4 8 5 2 0 0 5

P R 0 0 3 0 R 4 0 1 9 X X X 0 0 0 1 6 8 0 2 /4 /4 8 5 2 0 0 5

P R 0 0 3 1 R 4 0 2 1 F X X 000 9 1 5 0 2 /4 /4 8 5 2 0 0 5

P R 0 0 3 2 B 4 0 0 3 X X X 0 0 0 1 2 6 0 2 /1 1 /4 8 6 2 0 0 5

P R 0 0 3 3 B 4 0 1 6 X X X 0 0 0 6 2 8 0 2 /1 1 /4 8 6 2 0 0 5

P R 0 0 3 4 R 4 0 2 1 X X X 0 0 0 6 0 0 0 2 /1 1 /4 8 6 2 0 0 5

P R 0 0 3 5 R 4 0 2 2 F X X 0 0 0 1 5 0 0 2 /1 1 /4 8 6 2 0 0 5
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Allocated Material
ref_doc item_no qty start_date end_date status

P P 0 0 0 1 ช 4 0 1 า xxxOOO 8 5 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 4 o p e n

p p 0 0 0 1 B 4 0 1 6 X X X 0 0 0 4 2 5 0 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 4 o p e n

p p 0 0 0 1 B 4 0 1 9 X X X 0 0 0 4 2 5 2 / 1 1 / 2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 4 o p e n

ppOOOl B4021XXXOOO 4 2 5 2 / 1 1 / 2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 4 o p e n

ppOOOl C 4 0 0 7 M O R 0 0 0 4 2 5 0 2 / 1 1 / 2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 4 o p e n

ppOOOl R4021XXXOOO 4 2 5 0 2 / 1 1 / 2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 4 o p e n

ppOOOl พ 4 0 1 3 S X X 0 0 0 4 2 5 0 2 / 1 1 / 2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 4 o p e n

ppOOOl พ 4 0 1 4 M X X 0 0 0 8 5 0 0 2 / 1 1 / 2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 4 o p e n

p p 0 0 0 2 B 4 0 0 4 X X X 0 0 0 12 2 / 1 1 / 2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 2 B 4 0 1 6 X X X 0 0 0 6 0 0 2 / 1 1 / 2 0 0 5 2 /2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 2 B 4 0 1 9 X X X 0 0 0 6 0 0 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 2 B 4 0 2 2 X X X 0 0 0 12 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 2 B 4 0 2 4 X X X 0 0 0 12 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 2 B 4 0 2 5 X X X 0 0 0 12 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 2 C 4 0 0 7 M O R 0 0 0 6 0 0 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 2 R4021XXXOOO 6 0 0 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 2 พ  4 0 1 3 S X X 0 0 0 6 0 0 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 2 พ 4 0 1 4 M X X 0 0 0 1200 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 3 B4011XXXOOO 100 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 3 B 4 0 1 6 X X X 0 0 0 5 0 0 0 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 3 B 4 0 1 9 X X X 0 0 0 100 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 3 B 4 0 2 2 X X X 0 0 0 100 2 / 1 1 / 2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 3 C 4 0 0 7 F O R 0 0 0 5 0 0 0 2 / 1 1 / 2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 3 R4021XXXOOO 5 0 0 0 2 / 1 1 / 2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n

p p 0 0 0 3 พ 4 0 1 4 F X X 0 0 0 10000 2 /1 1 /2 0 0 5 2 / 2 1 / 2 0 0 5 o p e n



ภาคผน วก ฉ

แ ผ น ภ าพ แ สด งก ารท ำงาน แ บ บ  Use Case Diagram
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รูปท่ี ฉ-1 แสดง use case diagram ของกระบวนงานการวางแผนการผลิตหลัก
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Planner

C alcu la te  M R P ^ )

Calculate Capacity 
Requirement

use case diagram ของกระบวนงานการวางแผนความต้องการทรัพยากร

Planner

Production Planner

รูปท่ี ฉ-3 แสดง use case diagram ของกระบวนงานการยืนยันแผนการผลิต
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ประว ้ตผ ู้เข ียนว ิทยาน ิพ นธ ์

นางสาว จรัญญา ผลดีเจรณ เกิดเม่ือวันที' 25 มีนาคม 2525 เข้ารับการดีกษา 

ระดับประถมที่โรงเรียน เซนต์ฟรังซีสซาเวียร์ คอนแวนต์ ระดับมัธยมศึกษาที่โรงเรียน เบญจมราชา 

ลัย สำเร็จการดีกษาปริญญาวิศวกรรมศาลตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ ภาควิชา 

วิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย ในปีการศึกษา 2546 และ 

เข้าศึกษาต่อในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะ

วิศวกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย ในปีการศึกษา 2547 และ เป็นผู้ช่วยวิจัยใน ศูนย็วิจัย 

ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ (Resource and operation management, 

ROM) ระหว่างศึกษาในหลักสูตรปริญญามหาบัณฑิต
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