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ในการทดลองการสึกหรอของเหล็กกล้า D2 ที'ไม่เคลือบผิวและท่ีผ่านการเคลือบผิวเป็นวาเนเดียม 
คาร์ไบต์ โดยวิธีการทดสอบแบบ block-on-ring ท่ีนำหนักกดช้ินงาน 4 กิโลกรัม 8 กิโลกรัม และ 12 
กิโลกรัม ด้วยความเร็วเชิงเส้นจาน 1.3, 2.6, 3.4 และ 6.8 เมตรต่อวินาที ได้ผลการทดสอบดังน้ี

5.1 การสึกหรอของเหล็กกล้า D2 ท่ีไม่เคลือบผิวด้วยความเร็วเชิงเส้นจาน 1.3 เมตรต่อวินาทีและ 
ระยะทางทดสอบ 3180 เมตร มีน้ําหนักท่ีหายไปเพ่ิมข้ึนเม่ือน้ําหนักกดเพ่ิมข้ึน โดยท่ีน้ําหนักกด 4 และ 8 
กิโลกรัม มีช่วงการเกิด running-in ในช่วงระยะทาง 0 ถึง 1272 เมตร จากน้ันพบการสึกหรอแบบไม่รุนแรง 
โดยรอยเสียดสึไม่พบการแปรรูปแบบ plastic ขณะท่ีน้ําหนักกด 12 กิโลกรัม เกิดการสึกหรอแบบรุนแรงรอย 
เสียดสีพบการแปรรูปแบบ plastic

5.2 น้ําหนักท่ีหายไปจากการสึกหรอของเหล็กกล้า D2 ในการทดสอบการเสียดสีแบบต่อเน่ืองมาก 
กว่าการเสียดสีแบบเป็นช่วง โดยการเสียดสีแบบต่อเน่ืองพบรอยเสียดสีเป็นร่องชัดเจนซ่ึงเป็นการสึกหรอแบบ 
abrasive wear เกิดข้ึนอยู่ด้วย ขณะท่ีการเสียดสีแบบเป็นช่วงไม่พบการสึกหรอแบบ abrasive wear

5.3 การสึกหรอของช้ินเคลือบวาเนเดียมคาร์ไบต์ ด้วยความเร็วเชิงเส้นจาน 1.3 เมตรต่อวินาทีและ 
ระยะทางทดสอบ 3180 ฒตร การทดสอบท่ีน้ําหนักกด 4, 8 และ 12 กิโลกรัม ไม่เกิดการสึกหรอแบบรุนแรง 
น้ําหนักท่ีหายไปเพ่ิมข้ึนเม่ือน้ัาหนักกดเพ่ิมข้ึนจาก 4 กิโลกรัม ถึง 12 กิโลกรัม

5.4 น้ําหนักท่ีหายไปจากการสึกหรอของช้ินเคลือบวาเนเดียมคาร็ไบต์ ในการทดสอบการเสียดสีแบบ 
ตอ่เนือ่งน้อยกว่าการเสียดสีแบบเป็นช่วง การเสียดสีแบบต่อเน่ืองมีลักษณะเป็นแบบช้ินเคลือบวาเนเดียม 
คาร์ไบต์เสียดสีกับเศษคาร์ไบต์ทำให้มค่ีาลัมประสิทธ้ิความเสียดทานทีต่ํ่ากว่าการเสียดสีแบบเปน็ช่วงซ่ึงมี 
ลักษณะเป็นแบบช้ินเคลือบวาเนเดียมคาร็ไบต์เสียดสีกับจานเหล็กกล้าคาร์บอน AISI 1020 จึงมีการสึกหรอ 
น้อยกว่า
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5.5 ช้ันเคลือบลดการสืกหรอของเหล็กกล้า D2 ได้ทุกค่าน้ําหนักกดท่ีใช้ทดสอบ ท่ีน้ําหนักกด 12 
กิโลกรัม ช้ันเคลือบลดการสึกหรอได้มากกว่าท่ี'นาหนักกด 4 และ 8 กิโลกรัม ช้ันเคลือบวาเนเดียมคาร์ไบด์ 
ต้านทานการสืกหรอของเหล็กกล้า D2 ได้ จากความแข็งของช้ันเคลือบท่ีแข็งมากและล้มประสิทธ้ิความเสียด 
ทานต่ําของช้ันเคลือบ ประกอบกับการติดแน่นของช้ันเคลือบกับโลหะพ้ีน ท่ีแม้ช้ันเคลือบจะแตกออกก็ยังเกาะ 
ติดโลหะพ้ืนได้แน่น ช่วยลดการสืกหรอของเหล็กกล้า D2 ได้

5.6 น้ําหนักกดมีอิทธิพลต่อความเร็วการสึกหรอของเหล็กกล้า D2 ท่ีไม่เคลือบผิวและเหล็กกล้าท่ี 
ผ่านการเคลือบผิวเป็นวาเนเดียมคาร็ไบด์ เม่ือน้ําหนักกดเพ่ิมข้ึนการสึกหรอก็เพ่ิมข้ึนและความเร็วการสึกหรอ 
ของเหล็กกล้า D2 ท่ีไม่เคลือบผิวมากกว่าเหล็กกล้าท่ีเคลือบผิวเป็นวาเนเดียมคาร็!บด์

5.7 การทดสอบการสึกหรอแบบต่อเน่ืองของเหล็กกล้า D2 ท่ีไม่เคลือบผิวและเหล็กกล้าท่ีผ่านการ 
เคลือบผิวเป็นวาเนเดียมคาร์ไบต์ ท่ีน้ํา,หนักกด1ข้ึนงาน 4 ,8 และ 12 กิโลกรัม โดยระยะทางการทดสอบการ 
เสียดสีเป็น 8250 ฒตร ด้วยความเร็วเชิงเส้นจาน 1.3, 2.6, 3.4 และ 6.8 เมตรต่อวินาที ในกรณีการสึกหรอ 
ของเหล็กกล้า D2 ท่ีไม่เคลือบผิวน้ําหนักกดมีอิทธิพลมากกว่าความเร็วจาน ท่ีความเร็วต่ําน้ําหนักกดสูง การ 
สึกหรอมากกว่าท่ีความเร็วสูงน้ําหนักกดต่ํา แต่ในกรณีการสึกหรอของช้ันเคลือบวาเนเดียมคาร็ไบต์ความเร็ว 
จานมีอิทธิพลมากกว่าน้ําหนักกด เม่ือเปล่ียนความเร็วจากต่ําไปสูง ช้ันเคลือบเกิดการสึกหรอไปมากกว่าเปล่ียน 
จากน้ําหนักกดต่ําไปน้ําหนักกดสูง

5.8 การสึกหรอของเหล็กกล้า D2 ท่ีไม่เคลือบผิวและเคลือบผิวเป็นวาเนเดียมคาร์ไบต์มีค่าเพ่ิมข้ึน 
เม่ือความเร็วจานเพ่ิมข้ึนและช้ันเคลือบลดอัตราการสึกหรอของเหล็กกล้า D2 ท่ีทุกค่าความเร็วจาน โดยท่ี 
ความเร็วจานต่ําช้ันเคลือบช่วยลดการสึกหรอของเหล็กกล้า D2 ได้น้อยกว่าท่ีความเร็วสูง
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