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In order to make the cloud point extraction (CPE) process economically 
feasible it is necessary to recover and reuse the surfactant from the effluent stream, 
which is the coacervate phase solution. This รณdy utilized a bench-scale flash 
vacuum column to strip out toluene from the t-Octylphenolpolyethoxylate (Triton X- 
114) coacervate phase. The column used was a differential stripper packed with 
glass raschig rings and operated under rough vacuum. The Henry’s law constant and 
the partition coefficient of toluene in the surfactant solution were experimentally 
determined. With a surfactant concentration of 300 mM, the presence of surfactants 
greatly reduced the Henry’s law constant. With co-current flash vacuum stripping at 
liquid loading rates lower than 0.29 cm3/cm2/min channeling occurred and caused the 
overall mass transfer coefficient (Kxa) to drop with increasing liquid loading rate. 
Above this liquid loading rate, channeling was eliminated and the effective contact 
area increased, leading to higher Kxa values. At pressures greater than 100 torr the 
effect of pressure on Kxa was insignificant. However, at lower pressures, Kxa values 
increased significantly. The surfactant concentration in the effluent stream remained 
relatively constant even with changes in liquid loading rate and pressure.
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บทคัดย่อ
พิศิษฐ์ ธนวุฒิ'วัฒน์ : การแยกทอลูอ ีน ่จากสารเตตระออกทิลVเนอลโพลิอ ิทอกซีเลต

ที่อย ู่ในว ัฎภาคโคแอคเซอร์เวท โดยใช้การสตริพพ ิงภายใต ้ส ูญญากาศ (Regeneration o f t- 
Octylphenolpolyethoxylate (Trition X -114) Coacervate Phase by Vacuum Stripping) อ. ที 
ปรึกษา: ศ. ดร. สมชาย โอสุวรรณ, ดร. บุนยรัชต์ ก ิต ิยานนท์ และ ศ. ดร. จอห์น สเกมีฮอร์น 56 
หน้า ISBN 974-17-2272-9

ในงานวิจัยนีได้ทำการศึกษาการสตริพพิงทอลูอีนจากวัฎภาคโคแอคเซอร์เวท ซ่ึง 
ประกอบด้วยสารเตตระออกทิลรึเนอลโพลิอิทอกซีเลตเข้มข้นและทอลูอีนภายใต้สูญญากาศ ใน 
คอลัมน์ท่ีบรรจุด้วยท่อแก้วกลวงขนาดเล็ก นอกจากน้ัน งานวิจัยน้ียังได้ทำการทดลองหาค่าคงท่ี 
ของเฮนรี และค่าคงท่ีสมดุลย์ระหว่างไอกับของเหลว1ของทอลูอีน ไนวัฎภาคโคแอคเซอร์เวทท่ีมี 
สารลดแรงตึงผิวเข้มข้น 300มิลลิโมลาร์ พบว่าสารลดแรงตึงผิวในวัฎภาคโคแอคเซอร์เวทมีผล 
ต่อการลดลงของค่าคงท่ีของเฮนรีอย่างมาก สำหรับกระบวนการสตริพพิงเพ่ือแยกทอลูอีนออกจาก 
วิ'ฎภาคโคแอคเซอร์เวท ภายใต้สูญญากาศแบบต่อเน่ืองและไหลทางเดียวกัน พบว่า ท่ีอัตราการ 
ไหล1ของสารป้อนต่ํากว่า 0.29 ซม./นาที การสัมผัสกันของของเหลวและก๊าซยังไม่มีประสิทธิภาพ 
ทำให้มีพ้ืนท่ีการสัมผัสท่ีใช้งานจริงน้อย ส่งผลให้สัมประสิทธิรวมการถ่ายโอนมวลของระบบลด 
ลง เม่ืออัตราการไหลของสารป้อนเพ่ิมข้ึน แต่ท่ีอัตราการไหลของสารป้อนสูงกว่าค่าดังกล่าว การ 
สัมผัสกันของของเหลวและก๊าซเกิดดีขึน ทำให้พืนท่ีการสัมผัสท่ีใช้งานจริงเพ่ิมข้ึน ส่งผลให้ 
สัมประสิทธิรวมการถ่ายโอนมวลของระบบเพ่ิมขึน และจากการศึกษาผลของความดันในคอลัมน์ 
พบว่าท่ีความดันมากกว่า 100 ทอร์ ผลกระทบของความดันต่อสัมประสิทธิรวมการถ่ายโอนมวลยัง 
ไม่เด่นชัด แต่เม่ือความดันต่ํากว่าค่าดังกล่าว สัมประสิทธิรวมการถ่ายโอนมวลจะเพ่ิมขึนอย่างเห็น 
ได้ชัดเจน สำหรับความเข้มข้นของสารลดแรงตึงผิวในผลิตภัณฑ์ท่ีไต้จากการสตริพ พบว่า ความ 
เข้มข้นของสารลดแรงตึงผิวมีค่าค่อนช้างคงท่ี ไม,เปล่ียนแปลงไปตามอัตราการไหลของสารป้อน 
และความดันในคอลัมน์
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