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ค ำอ ธ ิบ ายส ัญ ล ัก ษ ณ ์แ ล ะ ค ำย ่อ

ความหมายของตัวแปร

A สาร A
B สาร B
C สาร C
Cp ค่าความจุความร้อนของสารผสมเริ่มทำปฏิกิริยา (กิโลแคสอรี/ กิโลกรัมเคลวิน)
C pc ค่าความจุความร้อน1ของแจ๊คเก็ต(กิโลแคลอรี/ก ิโลกรัมเคลวิน)
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g p แฟคเตอร์แก้ไขการเกิดเจลสำหรับปฏิกิริยาขั้นแผ่ขยาย
(-ÀH) ค่าความร้อนของปฏิกิร ิยาพอณิมอไรเซชัน(กิโลแคลอรี/กิโลโมล)
I ความเข้มข้นของตัวริเริ่ม(กิโลโมล/เมตร3)
J, L ดัชนีสมรรถนะของการออปติไมซ์
k ค่าคงที่ของปฏิกิริยา (เมตร3/ กิโลโมล.นาที)
K ค่าเกนของตัวกรองคาลมาน, ค่าเกน1ของระบบควบคุมโมเดลพรีดิกทีฟ
Kp Kj ค่าคงที่การจูนของตัวควบคุมเจเนริกโมเดล (Tuning Constant)
M ความเข้มข้นของโมโนเมอร์(ก ิโลโมล/เมตร3)
M n ความเข้มข้นของโมโนเมอร้ที่มี สายโซ่ยาว ท
M w นาหนักโมเลกุลของพอลิเมอร์
MW นํ้าหนักโมเลกุล (กิโลกรัม/กิโลโมล)
Nm จำนวนครั้งล่วงหน้าที่ทำการควบกุมในระบบควบกุมโมเดลพรีดิกทีฟ
Np จำนวนครั้งล่วงหน้าที่ทำการคำนวณในระบบควบกุมโมเดลพรีดิกทีฟ
P ความเข้มข้นของไลฟ้พอลิเมอร์
Q ค่าความแปรปรวนของตัวแปรสเตท ในระบบประมาณค่า
q c อัตราการไหลของนาผ่านแจ๊คเก็ต (เมตร3/นาที)
Qc ค่าความแปรปรวนของตัวแปรสเตท ในระบบควบกุมโมเดลพรีดิกทีฟ
Qg ความร้อนที่เกิดจากปฏิกิริยาภายในเครื่องปฏิกรณ์ (กิโลแคลอรี/นาที)
R ค่าความแปรปรวนของตัวแปรวัด ในระบบประมาณค่า
R อัตราการเกิดปฏิก ิร ิยา(กิโลแคลอรี/ก ิโลโมลเคลวิน)



อ ธ ิบ ายส ัญ ล ัก ษ ณ ์แ ล ะ ค ำย ่อ  (ต ่อ )

Rc ค่าความแปรปรวนของตัวแปรวัด ในระบบควบคุมโมเดลพรีดิกทีฟ
T เวลา (นาที)
T อุณหภูมิ (เคลวิน)
บ สัมประสิทธิการถ่ายเทความร้อน (กิโลแคลอรี/นาทีเคลวิน)
V ปริมาตร (เมตร3)
X คอนเวอร์ชัน
Y สัญญาณขาออก

อักษรกรีก
a ค่าคงที่
a m สัมประสิทธิการขยายตัวเนื่องมาจากความร้อนของโมโนเมอร์
a p สัมประสิทธิ"การ'ขยายตัวเนื่องมาจากความร้อน1ของพอลิเมอร์
«ร สัมประสิทธิการขยายตัวเนื่องมาจากความร้อนของตัวทำละลาย
8 ค่าคงที่การแก้ไขเนื่องมาจากการหดตัวของปริมาตร
s ร ค่าคงที่อัตราส่วนการนำความร้อนของผนังเครื่องปฏิกรณ์ที่ทำจากเหล็กต่อนํ้า
<t>m สัดส่วนโดยปริมาตรของโมโนเมอร์
(j)p สัดส่วนโดยปริมาตรของพอณิมอร์
^ร สัดส่วนโดยปริมาตรของตัวทำละลาย
1 โมเมนต์ของพอณิมอร์
K ความยาวของสายโซ่
P ความหนาแน่น (โมล/ เมตร3)
4 ค่าที่บอกถึงลักษณะของการตอบสนอง
T ค่าเวลาคงที่ (Time Constant -  นาที)
a ค่าความแปรปรวนในสมการสัญญาณรบกวน
X ค่า Lagrange Multiplier



ท

อ ธ ิบ ายส ัญ ล ัก ษ ณ ์แ ล ะ ค ำย ่อ (ต ่อ )

ความหมายของเวคเตอร ์และเมตร ิกซ ์

A เวคเตอร์ส ัมประสิทธิของเวคเตอร์สเตท
B เวคเตอร์ส ัมประส ิทธิของเวคเตอร์ส ัญญาณขาเข ้า
C เวคเตอร์ส ัมประส ิทธิของเวคเตอร์สเตทสำหรับหาส ัญญาณขาออก
G เวคเตอร์ส ัมประส ิทธิของเวคเตอร์สเตทแบบดีสครีต

ความหมายของเวคเตอร ์และเมตร ิกซ ์ (ต่อ)

H เวคเตอร์ส ัมประส ิทธ์ของเวคเตอร์ส ัญญาณขาเข ้าแบบดีสครีต
P เมตริกซ ์น ํ้าหนักของตัวแปรสเตท
Q เมตริกซ ์ความแปรปรวนของตัวแปรสเตท
R เมตริกซ ์ความแปรปรวนของตัวแปรวัด
X เวคเตอร์สเตทของกระบวนการ
£ เวคเตอร์สเตทของการประมาณ
~  เวคเตอร์ผลต่างของตัวแปรสเตทในกระบวนการกับการประมาณ
Y เวคเตอร์เอาท ์พ ุท

ความหมายของอ ักษรห ้อย

0 ค่าเริ่มต้น
C แจ๊คเก็ต
d อ ัตราการสลายสำหรับตัวริเร ิ่ม
/  ค ่าของตัวกรอง
f  อิสระ
fm อ ัตราสำหรับข ั้นการถ ่ายโอนสายโซ ่ไปยังโมโนเมอร์
fs อ ัตราสำหรับขั้นการถ ่ายโอนสายโซ ่ไปยังต ัวทำละลาย
gm สถานะแก ้วของโมโนเมอร์



อ ธ ิบ าย ส ัญ ล ัก ษ ณ ์แ ล ะ ค ำย ่อ (ต ่อ )

ความหมายของอ ักษรห ้อย(ต ่อ)

gp สถานะแก ้วของพอลิเมอร์
gs สถานะแก้วของต ัวทำละลาย
j แจ็คเก็ต
j บร ิเวณผน ังเคร ื่องปฏ ิกรณ ์
j ,  set เป ้าหมายภายในแจ็คเก ็ต
j ,  in ขาเข ้าของแจ็คเก ็ต
k ที่เวลา kÀ t
m ค ่าท ี่ว ัดได ้
m โมโนเมอร์
max ค่ามากที่ส ุด
min ค ่าน ้อยที่ส ุด
mo ของโมโนเมอร์ท ี่เวลาเร ิ่มด ้น
P อัตราข ั้นการแผ่ขยาย

po อ ัตราข ันการแผ่ขยายท ี่เวลาเร ิ่มด ้น
r อ ุณหภูม ิภายในเคร ื่องปฏ ิกรณ ์
rp, set ค ่าเป ้าหมายภายในเครื่องปฏ ิกรณ ์
ร ต ัวทำละลาย
sp ค ่าท ี่กำหนดไว้
t อ ัตราการสิ้นส ุด
to อ ัตราการส ินส ุดท ี่เวลาเร ิ่มด ้น
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