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ภาคผนวก



ภาคผนวก ก.

รายละเอียดการวิเคราะห์เวลาการทำงานด้วยวิธี MTM - 2

รายละเอียดการวิเคราะห์เวลาการทำงานด้วยวิธ ี MTM - 2 จะแสดงอยู่ในรูปของตาราง 

แสดงความสัมพ ันธ์ของอวัยวะท ี่ใช ้ก ับเวลาท ี่ได ้จากบ ัตรข ้อม ูล MTM - 2 ตามประเภทของการ 

เคล ื่อนไหว

การวิเคราะห์ม ีท ั้งหมด 18 ข ั้นตอนการผลิตโดยเรียงลำด ับต ่อไปนี้ Load head , Wire 

band, Coat wire, Gimbal bond, Routing, Blocking, Soldering, DC test, Core to Coil test, 
Autogrammer, Static roll adjust, Spot clean #1, Spot clean # 2, Deblock, Final visual, Final 
clean audit และ Packing

รายละเอ ียดของการวิเคราะห์เวลาการทำงานของแต่ละขันตอนการผลิตจะประกอบด้วย  

4ส่วนดังต่อไปนี
1. ข ั้นตอนการทำงานของงานจริง
2. ขันตอนการทำงานของงานครังคราว
3. ตารางการวิเคราะห์เวลาทำงานด้วย MTM - 2 สำหรับงานจริง
4. ตารางการวิเคราะห์เวลาทำงานด้วย MTM - 2 สำหรับงานครั้งคราว

เนื่องจากรายละเอียดของการวิเคราะห์ม ีเน ือหามาก ดังนั้นจึงเก ็บข้อมูลรายละเอียดของ 

ภาคผนวกท ังหมดไว ้ในแผ ่นด ิสก ์ ภายใต ้โปรแกรมไมโครชอก์ฟเอ ็กซ ์เซล และไมโครซอล ์ฟเว ิร ์ด  

ผู้สนใจงานวิจ ัยน ี้สามารถดึงข ้อม ูลรายละเอ ียดการทำงานในขั้นตอนต่างๆได ้ จากแผ่นดิสก์ซ ึ่งเก ็บ  

ไว้ท ้ายแผ่นปกหลังของวิทยาน ิพนธ์ฉบับนี ภายใต ้รายละเอ ียดและช ื่อแฟ ้มข ้อม ูลด ังต ่อไปน ี้
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1. รายละเอียดส่วนที่ 1 และส่วนที่ 2 ค ือข ั้นการทำงานจริงและขั้นตอนการทำงานครั้ง 

คราวถ ูกจ ัดเก ็บไว ้ในโปรแกรมไมรโครชอร ์ฟเว ิร ์ดภายใต ้สารบบชื่อ THESIS 2 และประกอบด้วย  

แฟ ้มข ้อมลต ่อไปน ี้
‘ง

ชื่อขั้นตอนการผลิต ชื่อแฟ้มข้อมูล
LOAD HEAD load-h.doc
WIRE BOND wire-b.doc
COAT WIRE coat-w.doc
GIMBAL BOND gimbond.doc
ROUTING routing.doc
BLOCKING block.doc '
SOLDERING solder.doc
DC CHECK dccheck.doc
CORE TO COIL ctc.doc
STATIC ROLL static.doc
AUTOGRAMMER autogram.doc
SPOT CLEAN# 1 spotl .doc
SPOT CLEAN#2 spot2.doc
DEBLOCK debIock.doc
FINAL INSPECTION foi.doc
FINAL CLEAN AUDIT fca.doc
PACK pack.doc

รายละเอียดส่วนที่ 3 และส่วนที่ 4 ค ือตารางการวิเคราะห์การทำงานด้วย MTM - 2 ของ 
งานจริงและงานครั้งคราว ถ ูกจ ัดเก ็บไว ้ในโปรแกรมไมโครซอล์ฟเอ ็กช ์เซล ภายใต ้สารบบชื่อ 

THESIS 1 และประกอบด้วยแฟ ้มข ้อม ูลต ่อไปน ี้



ชื่อขั้นตอนการผลิต 

LOAD HEAD 

WIRE BOND 

COAT WIRE 

GIMBAL BOND 

ROUTING 

BLOCKING 

SOLDERING 

DC CHECK 

CORE TO COIL 

STATIC ROLL 

AUTOGRAMMER 

SPOT CLEAN# 1 
SPOT CLEAN#2 

DEBLOCK 

FINAL INSPECTION 

FINAL CLEAN AUDIT

ชื่อแฟ้มข้อมูล

t-lh.xls

t-wb.xls

t-cw.xls

t-gb.xls

t-route.xls

t-block.xls

t-solder.xls

t-dc.xls

t-ctc.xls

t-rsa.xls

t-ag.xls

t-spl .xls

t-sp2.xls

t-db.xls

t-foi.xls

t-fca.xls

PACK t-pack.xls



ภาคผนวก ข.

รายละเอียดการวิเคราะห์เวลาการทำงานด้วยวิธ ีนาฬิกาจับเวลา

รายละเอียดการวิเคราะห์เวลาการทำงานด้วยวิธ ีนาฬิกาจับเวลา แสดงอยู่ในรูปตารางซ ึ่ง  

แสดงค่าเวลาจากการจับเวลาการทำงานจริง และมีการทดสอบค่าทางสถิต ิเพ ื่อหาจำนวนครั้งของ 

การจับเวลาท ี่ได ้ค ่าเวลาอยู่ภายใต ้ ความเชื่อมั่น 95% และความคลาดเคลื่อน +/- 5%

กรณ ีท ี่ม ีการทดสอบแล้วพบว่า จำนวนครั้งการจับทล่าครั้งแรกไม ่พอเพ ียงสำหรับเงื่อน  

ไขดังกล่าวข ้างด ้น จะต้องมีการจับเวลาเพิ่มเติม ซ ึ่งจะแสดงข้อมูลการจับเวลาเพ ิ่มเต ิมในตารางถัด  

ไป

รายละเอียดการวิเคราะห์ประกอบด้วย ส ่วนด ังต ่อไปน ี้
1. ข ้อม ูลการจับเวลาครั้งแรก
2. จำนวนตัวอย่างต้องจับเวลาเพ ื่อให้ได ้ค ่าความเชื่อมั่น 95%
3. ข้อมูลการจับเวลาเพิ่มเติม
4. ค ่าเบี่ยงเบนมาตรฐานของข้อมูลเวลา
5. เวลามาตรฐานที่ได ้

เน ื่องจากรายละเอียดของการวิเคราะห์ม ีเน ื้อหามาก ดังนั้นจึงเก ็บข้อมูลรายละเอียดของ 

ภาคผนวกท ั้งหมดไว ้ในแผ ่นด ิสก ์ ภายใต ้โปรแกรมไมโครชอล ์ฟเอ ็กช ์เซล ในสารบบช ื่อ THESIS 3 

ประกอบด้วยแฟ ้มข ้อม ูลต ่อไปนี



ชื่อขันตอนการผลิต ชื่อแฟ้มข้อมูล
LOAD HEAD loadl2.xls, load34.xls
WIRE BOND wbl2.xls, wb34.xls
COAT WIRE coatl2.xls, coat34.xls, coat56.xls
GIMBAL BOND gimball2.xls, gimbal34.xls
ROUTING routl2.xls, rout34.xls
BLOCKING blockl2.xls, block34.xls
SOLDERING soldl2.xls, dold34.xls
DC CHECK dcl2.xls, dc34.xls
CORE TO COIL ctcl2.xls, ctc34.xls
STATIC ROLL rsa#l 12.xls
AUTOGRAMMER auto 12.xls,auto3.xls, auto4.xls
SPOT CLEAN# 1 spotl2.xls, spot34.xls
SPOT CLEAN#2 spot#212.xls, spot#234.xls
DEBLOCK dblockl2.xls, dblock34.xls
FINAL INSPECTION foil.xls, foi2.xls, foi3.xls
FINAL CLEAN AUDIT fcal.xls, fca2.xls
PACK packl2.xls
RECORD record.xls
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ประวัติผู้เขียน

นายอาสา ค ิมหะจันทร์ เกิดวันที่ 3 ตุลาคม พ.ศ.2510 ที่จ ังหวัดนครปฐม สำเร็จการศึกษา 

ระดับปริญญตรี คณะวิศวกรรมศาสตร์ สาขา วิศวกรรมอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยเช ียงใหม่ เมื่อปี 
2533 เข ้าศ ึกษาต่อในภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ บัณฑิตวิทยาลัย จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย เมื่อ 

ป ีการศ ึกษา 2538 ป ิจจุบ ันทำหน้าที่เป ็นวิศวกรฝ่ายวิศวกรรมอุตสาหการ ในด ้านการวางแผนการ  

ผลิต ของบริษ ัทผลิตห ัวอ่านและบันท ึกของฮาร์ดด ิสก์ไดร์ฟแห่งหนึ่ง ผ ู้เข ียนได้ร ับการ‘ฝึกอบรมการ  

ประยุกต ์ใช ้ระบบ MTM -2 ท ี่ประเทศส ิงคโปร์ เมื่อปี พ.ศ. 2535 ซึ่งจัดโดย ASIA - PACIFIC 

RESEARCH CENTRE และได ้ร ับใบรับรองในการนำระบบ MTM - 2 มาประยุกต ์ใช ้งานอย่างถ ูก  

ต้อง
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