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เท่ากับ 4, 6 และ 8 ที่ความเข้มข้นเริ่มต้น 50 mg./l., RUN คร้ังท่ี 1................. 74
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เท่ากับ 4, 6 และ 8 ที่ความเข้มข้นเริ่มต้น 200 mg./l., RUN คร้ังท่ี 1................79

ภาพที่ 5-50 กราฟแสดงค่า ORP ในนํ้าออกของระบบเมื่อ pH เริ่มต้นของนํ้าเลียสังเคราะห์
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สังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเริ่มต้นของ Cr6+ในนํ้าเข้าเท่ากับ 50 mg./l.

ที่พีเอชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 1.........................................................82

ภาพที่ 5-54 กราฟแสดงค่า Cr3+ ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเลีย
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กราฟแสดงค่า Cr3+ ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย 

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเริ่มต้นของ Cr6+ในนํ้าเข้าเท่ากับ 100 mg./l.

ที่พีเอชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 3................................................

กราฟแสดงค่า Cr3+ ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย 

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นริ่มต้นของ Cr6+ ในนํ้าเข้าเท่ากับ 200 mg./l.

ที่พีเอชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 1................................................

กราฟแสดงค่า Cr3+ ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย 

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเริ่มต้นของ Cr6+ในนํ้าเข้าเท่ากับ 200 mg./l.

ที่พีเ'อชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 2................................................

กราฟแสดงค่า Cr3+ ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย 

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเริ่มต้นของ Cr6+ในนํ้าเข้าเท่ากับ 200 mg./l.

ที่พีเอชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 3 ................................................

กราฟแสดงค่า pH ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย 

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเริ่มต้นของ Cr6+ในนํ้าเข้าเท่ากับ 50 mg./l.

ที่พีเอชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 1................................................

กราฟแสดงค่า pH ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย 

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเริ่มต้นของ Cr6+ในนํ้าเข้าเท่ากับ 50 mg./l.

ที่พีเอชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 2 ................................................

กราฟแสดงค่า pH ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย 

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเริ่มต้นของ Cr6+ในนํ้าเข้าเท่ากับ 50 mg./l.

ที่พีเอชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 3................................................

กราฟแสดงค่า pH ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย 

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเริ่มต้นของ Cr6+ในนํ้าเข้าเท่ากับ 50 mg./l.

ที่พีเ1อชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 4 ................................................

กราฟแสดงค่า pH ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย 

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเริ่มต้นของ Cr6+ในนำเข้าเท่ากับ 100 mg./l.

ที่พีเ'อชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 1................................................
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ภาพที่ 5-68 กราฟแสดงค่า pH ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเรมต้นของ Cr6+ในนํ้าเข้าเท่ากับ 100 mg./l.

ที่พีเอชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 2.........................................................94

ภาพที่ 5-69 กราฟแสดงค่า pH ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเรมต้นของ Cr6+ในนํ้าเข้าเท่ากับ 100 mg./l.

ที่พีเอชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 3 .........................................................95

ภาพที่ 5-70 กราฟแสดงค่า pH ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเริ่มต้นของ Cr6+ ในนํ้าเข้าเท่ากับ 200 mg./l.

ที่พีเอชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 1.........................................................96

ภาพที่ 5-71 กราฟแสดงค่า pH ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเริ่มต้นของ Cr6+ในนํ้าเข้าเท่ากับ 200 mg./l.

ที่พีเอชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 2 .........................................................96

ภาพที่ 5-72 กราฟแสดงค่า pH ในนํ้าออกของระบบหลังการ REGENERATE นํ้าเสีย

ลังเคราะห์ ที่ความเข้มข้นเริ่มต้นของ Cr6+ ในนํ้าเข้าเท่ากับ 200 mg./l.

ที่พีเอชเท่ากับ 4, 6 และ 8 RUN คร้ังท่ี 3.........................................................97

ภาพที่ 5-73 กราฟแสดงค่า Cr6+ ในนํ้าออกของระบบ ของนํ้าเสียจริงจากโรงงาน

ที่ความเข้มข้น ของ Cr6+ เริ่มต้นในนํ้าเข้าเท่ากับ 8 mg./l. พีเอชเท่ากับ 5.5

RUN ครั้งที่ 1............................................................................................... 103

ภาพที่ 5-74 กราฟแสดงค่า Cr6+ ในนํ้าออกของระบบ ของนํ้าเสียจริงจากโรงงาน

ที่ความเข้มข้น ของ Cr6+ เริ่มต้นในนํ้าเข้าเท่ากับ 8 mg./l. พีเอชเท่ากับ 5.5
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ภาพที่ 5-75 กราฟแสดงค่า Cr6+ ในนํ้าออกของระบบ ของนํ้าเสียจริงจากโรงงาน

ที่ความเข้มข้น ของ Cr6+ เริ่มต้นในนํ้าเข้าเท่ากับ 8 mg./l. พีเอชเท่ากับ 5.5
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ภาพที่ 5-77 กราฟแสดงค่า Cr6+ ในนํ้าออกของระบบ ของนํ้าเสียจริงจากโรงงาน

ที่ความเข้มข้น ของ Cr6+ เริ่มต้นในนํ้าเข้าเท่ากับ 8 mg./l. พีเอซเท่ากับ 5.5

RUN คร้ังท่ี 5.................................................................................................105
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ที่ความเข้มข้น ของ Cr6+ เริ่มต้นในนํ้าเข้าเท่ากับ 8 mg./l. พีเอซเท่ากับ 5.5,
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ภาพที่ 5-80 กราฟแสดงค่า Cr3+ ในนํ้าออกของระบบ ของนํ้าเสียจริงจากโรงงาน
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ที่ความเข้มข้น ของ Cr6+ เริ่มต้นในนํ้าเข้าเท่ากับ 8 mg./l. พีเอชเท่ากับ 5.5,
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ที่ความเข้มข้น ของ Cr6+ เริ่มต้นในนํ้าเข้าเท่ากับ 8 mg./l. พีเอชเท่ากับ 5.5,
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ภาพที่ 5-84 กราฟแสดงค่า Cr3+ ในนํ้าออกของระบบ ของนํ้าเสียจริงจากโรงงาน

ที่ความเข้มข้น ของ Cr6+ เริ่มต้นในนํ้าเข้าเท่ากับ 8 mg./l. พีเอซเท่ากับ 5.5
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ภาพที่ 5-86 กราฟแสดงค่า pH ในนํ้าออกของระบบ ของนํ้าเสียจริงจากโรงงาน
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คำอธิบายส์ญลักษณ์และคำย่อ

MCS Megnetite -  Coated Sand 

ทรายเคลือบแมกนีไทท์

mV. ทาilivolt

mg. milligram

mg./l. milligram per litre

pH พีเอช

ค่าความเป็นกรด -  ด่าง

ml. millilitre.

ml./hr. millilitre per hour
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